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Wstep

Europejska norma EN 13043:2002, zharmonizowana z Dyrektywq 89/106/EWG
(Wyroby budowlane), zostata zatwierdzona jako Polska Norma PN-EN 13043:2004
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach iinnych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Wprowadzenie postanowien normy PN-EN 13043:2004 do praktycznego stosowania
wymaga przygotowania odpowiednich przepisow technicznych, aplikujgcych jej
postanowienia do przepisdw i potrzeb naszego kraju. Takim przepisem technicznym
sq niniejsze Wymagania Techniczne oznaczone jako: WT Kruszywa MMA PU - 2006.

Uzasadnienie i funkcja Wymagan Technicznych do normy PN-EN 13043:2004

Norma PN-EN 13043:2004 jest normq klasyfikacyjng, nieokreslajgcg wymagan wobec
kruszyw do konkretnych zastosowan, lecz wymieniajgcq jedynie szereg wtasciwosci
(geometrycznych, fizycznych, mechanicznych, chemicznych), stuzgcych do oceny
jakosci wyrobu oraz podajgcq szereg kategorii (poziomow) tych wtasciwosci.

Zatwierdzenie przez Prezesa PKN normy PN-EN-13043:2004 spowodowato:

« wycofanie 8 dotychczasowych norm PN sprzecznych z tg normq,
« wprowadzenie wielu nowych lub zmodyfikowanych norm metod badan,
e zdezaktualizowanie czesci normy PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i
lotniskowe. Nawierzchnie asfalfowe. Wymagania.
Niniejsze Wymagania Techniczne (zwane dalej w skrocie WT Kruszywa MMA PU -
2006) adaptujg postanowienia normy PN-EN 13043:2004 do naszych warunkow.

Ogdlne zatozenia i wyjasnienia
W celu zachowania spodjnosci i porownywalnosci normy PN-EN 13043:2004 i WT

Kruszywa MMA PU — 2006 zachowano takg samg numeracje rozdziatdw, punktow i
tablic (z wyjgtkiem tablic18i19).

Ponadto w WT Kruszywa MMA PU - 2006 przyjeto zasady:

« stosowania terminologii, zgodnej z naszg praktykq i literaturg techniczng,
« skorygowania bteddw ttumaczenia wystepujgcych w normie PN-EN
13043:2004.

W Wymaganiach Technicznych dokonano konieczne zmiany i ustalenia dotyczgce
terminologii, a wynikajgce z nowatorskich postanowieh normy europejskiej. Przyjeto
zasade uzywania terminologii dotychczas u nas stosowanej, podajgc w Uwagach
termin wystepujacy w polskim ttumaczeniu normy PN-EN 13043:2004, jak np.
»wypetniacz” okreslony w normie jako ,,kruszywo wypetniajgce”. Spowodowato to
szereg zmian w niniejszych Wymaganiach Technicznych w stosunku do tresci normy
PN-EN 13043:2004.

W celu unikniecia ewentualnych watpliwosci z tym zwigzanych wszystkie
wprowadzone poprawki i zmiany opatrzono odpowiednimi Uwagami. Informacije
oznaczone Uwagami sq takze komentarzem lub wyjasnieniem sformutowan
zawartych w normie.

WT Kruszywa MMA PU - 2006 zawiera wybrane z normy PN-EN 13043:2004 wtasciwosci
kruszyw i wypetniaczy (iich kategorie), ktére powinny by¢ stosowane w Polsce.

Wyboru dokonano w oparciu o dotychczas stosowane w Polsce wymagania wobec
kruszyw i wypetniaczy, wzorujgc sie rowniez czeSciowo na wymaganiach zawartych
w innych europejskich dokumentach aplikacyjnych.
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Wymagania Techniczne

Kruszywa do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych i Powierzchniowych

Utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach

1 Zakres

przeznaczonych do ruchu

WT Kruszywa MMA PU - 2006

WT Kruszywa MMA PU - 2006 zawiera wybrane wtasciwosci i poziomy tych
wtasciwosci wobec kruszyw i wypetniaczy stosowanych do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach, lotniskach iinnych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

WT Kruszywa MMA PU - 2006 nie uwzglednia materiatdw uzyskiwanych z recyklingu
mieszanek mineralno-asfaltowych.

2 Powotania normatywne

Niniejsze zestawienie obejmuje powotane w WT Kruszywa MMA PU - 2006 normy PN-
EN i PN-ISO nie datowane, przyjmujgc, ze w przypadku powotan nie datowanych,
stosuje sie ostatnie wydanie powotanej normy lub publikaciji, tgcznie ze zmianami.

PN-EN 13043

PN-EN 196-2
PN-EN 196-6
PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach iinnych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Metody badania cementu — Analiza chemiczna cementu
Metody badania cementu — Oznaczanie stopnia zmielenia
Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkdw,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane — Czesc¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocq wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena
wtasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Badania btekitem metylenowym
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)



PN-EN 1097-1

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1097-9

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-2

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 12697-11(U)

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-ISO 565
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Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie odpornosci na scierania (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gestosci nasypowe;j i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czesc 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czes¢ 5: Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce
z wentylacjq

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czesc 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czesc¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czesc 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie odpornosci na scieranie abrazyjne przez opony z
kolcami. Badanie skandynawskie

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych. Czes¢ 1: Oznaczanie
Mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Badanie w siarczanie
magnezu

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodq gotowania

Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych-Czes¢ 5: Oznaczanie
odpornosci na szok termiczny

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek
mineralno-asfalfowych na gorgco. Czes$c¢ 11: Okreslanie
powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Czesc 4.
Oznaczanie podatnosci na dziatanie wody wypetniacza do
mieszanek mineralno-asfaltowych

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czeé¢ 1: Badanie metodq pierscienia delta i kuli
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha
cienka perforowana elektrochemicznie — Wymiary nominalne
oczek
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3 Okreslenia

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

Kruszywo - ziarnisty materiat stosowany w budownictwie. Kruszywo moze by¢
naturalne, sztuczne lub z recyklingu.

Kruszywo naturalne - kruszywo ze zt6z naturalnych pochodzenia mineralnego,
ktdre poza obréobkg mechaniczng nie zostato poddane zadnej innej obrdébce.

Uwaga: Do kruszyw naturalnych zalicza sie wszystkie rodzaje kruszyw
wyprodukowanych z mineralnych surowcow naturalnych wystepujgcych w
przyrodzie np.: zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo tamane ze skat, kruszywo z
nadziarna i otoczakow.

Kruszywo sztuczne - kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskane w wyniku

procesu przemystowego obejmujgcego termiczng lub inng modyfikacje.

Uwaga: Do kruszyw sztucznych zalicza sie kruszywa np. z zuzli wielkopiecowych,
stalowniczych i pomiedziowych.
Kruszywo z recyklingu - kruszywo powstate w wyniku przerdbki nieorganicznego

materiatu zastosowanego uprzednio w budownictwie.
Wymiar kruszywa - oznaczenie kruszywa poprzez okreslenie dolnego (d) i
goérnego (D) wymiaru sita, wyrazone jako d/D.

Uwaga: Oznaczenie dopuszcza obecnosc pewnej ilosci ziaren, ktore pozostajq
na gornym sicie D (nadziarno) i pewnej ilosci ziaren, ktore przejdq przez doine
sito d (podziarno). Dolna granica (d) moze byc 0.

Kruszywo grube — oznaczenie kruszywa, o wymiarach ziaren D rbwnych 45 mm

lub mniejszych oraz d rownych 2 mm lub wiekszych.
Kruszywo drobne - kruszywo o wymiarach ziaren D mnigjszych lub rownych 2
mm, ktérego przewazajgca czes¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

Uwaga 1: W normie PN-EN 13043:2004 podano btednie ,,4 mm” oraz pominieto
fragment zdania po przecinku.

Uwaga 2:Kruszywo drobne moze powstac w wyniku naturalnego rozdrobnienia
skaty albo zwiru i/lub kruszenia skaty albo zwiru, lub przetworzenia kruszywa
sztucznego.

Pyly - frakcja kruszywa o wymiarach ziaren przechodzgcych przez sito 0,063

mm.
Wypetniacz - kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mmii
ktére moze by¢ dodawane do materiatéw budowlanych w celu uzyskania
pewnych wtasciwosci.

Uwaga: W normie PN-EN 13043:2004 uzyto termin ,,kruszywo wypetniajgce”
niezgodny ze stosowanym nazewnictwem



3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

3.16
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Wypetniacz mieszany - wypetniacz pochodzenia mineralnego wymieszany z
wodorotlenkiem wapnia.

Wypetniacz dodany - wypetniacz pochodzenia mineralnego, wytworzony
oddzielnie.

Kruszywo o ciggtym uziarnieniu - kruszywo bedqgce mieszankq kruszyw grubych
i drobnych

Uwaga: Moze by¢ ono wytwarzane bez rozdzielania na grube i drobne
kruszywo lub przez potqgczenie kruszywa grubego i drobnego.

Uziarnienie - sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy
przechodzqgcej przez okreslony zestaw sit.

Uwaga: W normie PN-EN 13043:2004 uzyto terminu ,rozktad wymiardow ziaren”
niezgodny ze stosowanym nazewnictwem

Podziarno - czes¢ kruszywa przechodzgca przez dolne sito uzywane do
0znaczania wymiaru kruszywa.

Nadziarno - czes¢ kruszywa pozostajgca na gérnym sicie uzywanym do
0znaczania wymiaru kruszywa.

Kategoria - poziom wtasciwosci kruszywa wyrazony jako przedziat wartosci lub
warto$¢ graniczna.

Uwaga: Nie ma zaleznosci pomiedzy kategoriami réznych wtasciwosci.
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4 Wymagania wobec kruszywa grubego, drobnego i o ciggtym
vziarnieniu

4.1 Wymagania geometryczne

4.1.1 Postanowienia ogélne
Badanie wtasciwosci wymienionych w niniejszym rozdziale ograniczono do
koniecznych, wynikajgcych z koncowych zastosowan kruszyw.

Uwaga 1: Jesli jest wymagana wartos¢ wtasciwosci kruszywa, dla ktorej nie ustalono
granic, wowczas powinna ona byc¢ deklarowana przez producenta jako kategoria
XX Deklarowana

Uwaga 2: Dla wtasciwosci kruszywa, ktorej badanie nie jest wymagane (,,Brak
wymagania”), przyjeto kategorie XXnr

Uwaga 3: W niniejszym dokumencie udziat masy kruszywa w procentach oznaczany
jest: % (m/m).

Uwaga 4: W niniejszym dokumencie zawartosc¢ ,, wolnych przestrzeni” w kruszywie w
procentach oznaczana jest: % (V/V).

Uwaga 5: Przy szczegotowej klasyfikacji poszczegdolnych wtasciwosci kruszywa.
wedtug uzyskanych wynikow badan tych wtasciwosci, nalezy korzystac z
odpowiednich tablic PN-EN13043: 2004.

Uwaga 6: Stosowane w cz. lll pojecia ,,kategoria nie wyzsza niz" lub ,,kategoria nie
nizsza niz"” dotyczq bezwzglednych wartosci liczbowych danej kategorii
wystepujqgcych po literowym symbolu kategorii.

4.1.2 Wymiary kruszyw

Wymiary kruszyw nalezy okreslac za pomocq zestawu podstawowego sit plus zestaw
1, podanego w tablicy 1. Nie dopuszcza sie stosowania innego zestawu sit do
okreslania wymiardw kruszywa.

Tablica 1. Wymiary otworow sit do okreslania wymiaréw kruszyw

Zestaw podstawowy sit plus zestaw 1
#, mm

0 1 2 4 56 8 11,2 16 22,4 | 315 45
(3) (1) (22) | (32)

Uwaga: do uproszczonego opisu wymiardw kruszywa mogq by¢ uzywane zaokrqgglone
wymiary otwordw sit, podane w nawiasach

Uziarnienie kruszywa ponizej 1 mm nalezy okreslac za pomocq sit o wymiarach
otwordéw #: 0,5 mm; 0,25 mm; 0,125 mm i 0,063 mm.

4.1.3 Uziarnienia kruszywa
Uziarnienie kruszywa okreslone zgodnie z 4.1.2, nalezy oznacza¢ wg PN-EN 933-1.
Uziarnienie powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 2.

Dopuszcza sie kombinacje dwoch, albo wiecej niz dwdch, sgsiadujgcych ze sobg
frakcji kruszyw, lub kruszyw o uziarnieniu ciggtym.

Uwaga: Zaleca sie, aby kruszywa dostarczane jako mieszanka kruszyw réznych
gestosci lub/i frakcji byta doktadnie wymieszana. Gdy mieszane sg kruszywa o
znacznie roznigceej sie gestosci, konieczne jest stosowanie odpowiednich srodkow
zapobiegawczych by unikng¢ segregacii.
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Co najmniej 90 % uziarnien okreslonych w ramach systemu zaktadowej konftroli

produkciji, dla réznych partii w ciggu maksymalnego okresu é miesiecy, powinno
miescic¢ sie w granicach typowych uziarnien deklarowanych przez producenta z
tolerancjami podanymiw p. 4.1.3.1 i p. 4.1.3.2.

Tablica 2. Podstawowe wymagania dotyczgce vziarnienia kruszywa

ruszywo Vc\’lty‘anCl’lrc:’r Przesiew, w % (m/m) Kategoria
sita # mm 2D 1.4Da Db d d/2e G

100 100 0od90do 99 |[od0do 10|od0do 2| Gc90/10

100 |0od 98 do 100 od90do 99 |od0do 15|od0do 5| Gc90/15

Grube D>9 100 |od 98 do 100| od 90do 99 |od 0 do 20 |od 0do 5| Gc90/20

100 |[od 98 do 100| od85d0o 99 c|od0do 15|od0do 2| Gc85/15

100 |od 98 do 100 od 85 do 99 ¢ |od 0 do 20 [od 0 do 5| Gc85/20

100 [od 98 do 100| od 85 do 99 c |od 0do 35|od 0 do 5| Gc85/35
Drobne D<?2 100 - od 85 do 99 - - Gr85
O ciggtym|D <45 mmi| 100 |od 98 do 100 od 90 do 99 Ga%0
uziarnieniu|  d=0 100 |od 98 do 100| od 85 do 99 i ) Ga85

a Jako posrednie sita 1,4 D i d/2 nalezy stosowac sita o wymiarach podanych nizej w tablicy
2a

b Jesli pozostato$c, w % (m/m), na D jest mniejsza niz 1% (m/m), producent powinien
udokumentowac i deklarowac uziarnienie typowe, w tym przy wykorzystaniu sit D, d, d/2 oraz
sit zestawu podstawowego plus zestaw 1 dla wartosci posrednich pomiedzy d i D.

¢ Dla wymiardw kruszyw grubych d/D (przeznaczonych do mieszanek mineralno-
asfaltowych), jedli D/d < 2, o kategorii Gc85/15, Gc85/20 i Ge85/35, przesiew przez D moze byé
zmniejszony o 5%.

Tablica 2a. Wymiary sit posrednich do kontroli uziarnienia kruszywa

Sito #, mm Sita posrednie #, mm
Dlub d 2D 1.4D D/1.,4 D/2 lub
d/2
45 90 63 31.5 22,4
31,5 63 45 22,4 16
22,4 45 31,5 16 11,2
16 31,5 22,4 11,2 8
11,2 22,4 16 8 5,6
8 16 11,2 5,6 4
5,6 11,2 8 4 2,8
4 8 5,6 2 2
2 4 2,8 1 1
1 2 1,4 - 0,5
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4.1.3.1 Kruszywo grube
Dla kruszyw grubych okreslonych wymiarem sit d/D, gdzie D = 2d, nalezy stosowac
nastepujgce dodatkowe wymagania dotyczgce przesiewu w % (m/m):

« wszystkie uziarnienia powinny miescic sie w ogdlnych granicach okreslonych
w tablicy 3;
e producent powinien udokumentowac i deklarowac typowy przesiew przez
sito posrednie oraz tolerancje dla kategorii wybranej z tablicy 3.
Dla poszczegdlnych kruszyw grubych o wymiarach d/D, gdzie D < 2d, nie nalezy
stosowac zadnych dodatkowych wymagan poza okreslonymi w tablicy 2.

Tablica 3. Ogdlne granice i tolerancje uziarnienia kruszywa grubego na sitach
posrednich

D/d | Sito posrednie o Ogdlne granice i tolerancje na sitach posrednich Kategoria
wymiarze otworu # przesiew, % (m/m) G
mm Ogdlne granice Tolerancje dla typowego
uziarnienia deklarowanego
przez producenta

<4 D/1,4 od 25 do 80 t15 Gasis

od 20 do 70 15 Gao1s
>4 D/2 od 20 do 70 17,5 G20/17.5

Brak wymagania Gnr

a Sita posrednie, okreslone jak wyzej, nalezy stosowac wg tablicy 2a.

4.1.3.2 Kruszywo drobne i kruszywo o ciggtym uziarnieniv
Kruszywa drobne i kruszywa o ciggtym uziarnieniu 0/D powinny spetniac
podstawowe wymagania dotyczgce uziarnienia, podane w tablicy 2.

W konftroli zmiennosci kruszywa drobnego i kruszywa o ciggtym uziarnieniu 0/D, gdy
D <8 mm, nalezy stosowac¢ nastepujgce wymagania dodatkowe:

» producent powinien udokumentowac i deklarowad, typowe uziarnienie dla
kazdego wytwarzanego kruszywa drobnego i kruszywa o ciggtym uziarnieniu
majgcego D < 8mm;

« tolerancje powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje typowego vziarnienia deklarowanego przez producenta wobec
kruszywa drobnego i kruszywa o uziarnieniv ciggtym 0/D przy D < 8 mm

Wymiar otworu sita #, D D/2 0,063 Kategoria
mm Gric
t5a0 +10 + 3P Grcl0
Tolerancje przesiewu, t5a + 20 +3b G1c20
% (m/m) Brak wymagania | Brak wymagania | Brak wymagania G1cNR

a Z wyjqgtkiem kategorii GA90 i GA8S, tolerancje + 5 ograniczone sq ponadfo wymaganiami
dla przesiewu, w % (m/m) przechodzgcego przez D wg tablicy 2 (GA90, GA8S).
b 7 wyjqgtkiem kategorii f3 (zawartos¢ pytdw <3 %).

4.1.4 Zawartos¢ pytow

Zawarto$¢ pytdw w kruszywie grubym, drobnym i o ciggtym uziarnieniu nalezy
oznaczac¢ wg PN-EN 933-1, a wynik podawac zgodnie z odpowiednig kategorig wg
tablicy 5.
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Tablica 5. Zawarto$¢ pytéw w kruszywie grubym, drobnym i o ciggtym uziarnieniu

Kruszywo Przesiew przez sito 0,063 mm Kategoria
% (Mm/m) f
Grube <05 fos
<1 f1
<2 fa
>4 foekiarowana
Drobneio <3 fa
ciggtym <10 f1o
uziarnieniu <16 f1e
>22 foekiarowana

4.1.5 Jakosé pytow

Jesli zawartos¢ pytdw w kruszywie drobnym lub kruszywie o ciggtym uziarnieniu 0/D,
majacym D < 8 mm, nie przekracza 3 %, to zadne dalsze badania nie sg wymagane
(kategoria MBeNT).

Jesli zawartos$¢ pytdw w kruszywie drobnym zawiera sie miedzy 3% i 10% masy, jakosc
pytdw we frakcji 0/0,125 mm, nalezy oznaczac za pomocq btekitu metylenowego
wg PN-EN 933-9. Wartos$¢ btekitu metylenowego powinna spetniac wymagania
kategorii podanej w tablicy 6.

Jesli zawartos¢ pytow jest wieksza niz 10%, powinny byc spetnione odpowiednie
wymagania wobec wypetniaczy okreslone w rozdziale 5.
Tablica 6. Kategorie maksymalnych wartosci btekitu metylenowego

Warto§é MBr Kategoria
a/kg MBE
- MBENT @
<10 MBE10
> 25 MBeDeklarowana

a Kategoria MBENT oznacza, ze nie sq potrzebne
dalsze badania

Uwaga: W normie PN-EN 13043:2004 btednie przettumaczono opis kategorii MBENT
4.1.6 Ksztalt kruszywa grubego

Badaniem wzorcowym oznaczania ksztattu kruszywa grubego jest badanie
wskaznika ptaskosci.

Ksztatt kruszywa grubego okreslany za pomocqg wskaznika ptaskosci nalezy oznaczac
wg PN-EN 933-3, a wynik podawac zgodnie z odpowiednig kategorig wg tablicy 7.

Tablica 7. Kategorie maksymalnych wartosci wskaznika ptaskosci
Wskaznik ptaskosci Kategoria
Fl

<10 Fho
<15 Fhs
<20 Fl2o
<25 Fl2s
<30 Flso
<35 Flss
<50 Flso
>50 Floekiarowana

Ksztatt kruszywa grubego moze byc¢ tez okreslany za pomocq wskaznika ksztattu.
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Wskaznik ksztattu kruszywa grubego, oznacza sie wg PN-EN 933-4, a wynik podaije sie
zgodnie z odpowiednig kategorig wg tablicy 8.

Tablica 8. Kategorie maksymalnych wartosci wskaznika ksztattu

Wskaznik ksztattu Kategoria
Sl

<15 Shs
<20 Sl2o
<25 Slas
<30 Sl3o
<35 Sl3s
<50 Slso
>50 Slpekiarowana

4.1.7 Procentowa zawartosé ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w

kruszywie grubym
Zawartosc¢ ziaren przekruszonych lub tamanych, w tym ziaren catkowicie
przekruszonych i procent ziaren catkowicie zaokrgglonych, nalezy oznaczac wg PN-
EN 933-5, a wynik podawac zgodnie z odpowiedniqg kategorig wg tablicy 9.

Nalezy przyjmowac, ze kruszywa uzyskane z przekruszenia skaty sq kruszywami
kategorii Cioo0 i Nnie wymagajg badania zawartosci ziaren o powierzchni

przekruszone;.

Tablica 9. Kategorie procentowej zawartosci ziaren o powierzchni catkowicie

przekruszonej, przekruszonej i tamanej

Zawartosé ziaren Zawartosé ziaren Zawartosé ziaren Kategoria
catkowicie catkowicie catkowicie C
przekruszonych lub przekruszonych lub zaokrgglonych
tamanych przekruszonych, lub % (Mm/m)
% (m/m) tamanych
% (m/m)
od 90 do 100 100 0 Cioo/0
od 30 do 100 od 95 do 100 od0do 1 Cos/1
od 30 do 100 od 90 do 100 od0do 1 Coor1
- od 50 do 100 od0do 10 Cso/10
- od 50 do 100 od 0do 30 Cso/30
- <50 > 30 Cpekiarowana

4.1.8 Kanciastos¢ kruszywa drobnego

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego nalezy oznaczac¢ wg PN-EN 933-6, rozdziat 8, a wynik

podawac zgodnie z odpowiedniq kategorig wg tablicy 10.
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Tablica 10. Kategorie kanciastosci kruszywa drobnego

Wskaznik wysypu Kategoria
Ecs
> 35 Ecs 35
=30 Ecs 30
<30 Ecs Deklarowana

Uwaga: Przyjeto okreslenie ,,wskaznik wysypu” zamiast stosowanego w PN-EN
13043:2004 terminu ,,wspotczynnik przeptywu”

4.2 Wymagania fizyczne

4.2.1 Postanowienia ogdine
Badanie wtasciwosci wymienionych w niniejszym rozdziale ograniczono do
koniecznych wynikajgcych z kohcowych zastosowan kruszyw.

Uwaga 1: Jesli jest wymagana warto$¢ wtasciwosci kruszywa, dla ktérej nie ustalono
granic, wowczas powinna ona by¢ deklarowana przez producenta jako kategoria
XXDekIarowanq.

Uwaga 2: Dla wtasciwosci kruszywa, ktdrej badanie nie jest wymagane (,,Brak
wymagania”), przyjeto kategorie XXnr.

Uwaga 3: W niniejszym dokumencie udziat masy kruszywa w procentach oznaczany
jest: % (m/m).

Uwaga 4: W niniejszym dokumencie zawartosc¢ ,, wolnych przestrzeni” w kruszywie w
procentach oznaczana jest: % (V/V).

4.2.2 Odpornos¢ na rozdrabnianie kruszywa grubego
Badaniem wzorcowym odpornosci na rozdrabnianie kruszywa grubego jest badanie
metodqg Los Angeles.

Odpornos¢ na rozdrabnianie kruszywa grubego metodg Los Angeles nalezy
oznaczac¢ wg PN-EN 1097-2, rozdziat 5, a wynik podawac zgodnie z odpowiednig
kategorig wg tablicy 11.

Tablica 11. Kategorie maksymalnych wartosci wskaznika Los Angeles
Wskaznik Los Angeles Kategoria
LA
<15 LA15
<20 LA20
<25 LA2s
<30 LA3o0
<40 LA
<50 LAso
> 50 LA pekiarowana

Uwaga: Przyjeto okreslenie ,,wskaznik” zamiast stosowanego w normie PN-EN
13043:2004 ,,wspotczynnik”

Odpornos¢ na rozdrabnianie kruszywa grubego moze tez by¢ oznaczana
odpornoscig na uderzenie kruszywa grubego wg PN-EN 1097-2. Badanie to nie jest
wymagane. Przyjeto kategorie wg tablicy 12.
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Tablica 12. Kategorie maksymalnych wartosci odpornosci na uderzenie

Wartosé odpornosci na uderzenie Kategoria
% (m/m) SZ
Brak wymagania SZNR

4.2.3 Odpornos¢ na polerowanie kruszywa grubego stosowanego do warstw
scieralnych

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa grubego (polerowalnos¢ PSV), stosowanego

do warstw Scieralnych, nalezy okresla¢ wg PN-EN 1097-8, a wynik podawac zgodnie

z odpowiedniqg kategorig wg tablicy 13.

Tablica 13. Kategorie minimalnych wartosci odpornosci na polerowanie

Wartosé odpornosci na polerowanie Kategoria
PSV
> 50 PSVso
> 44 PSV 44
< 44 PSV Deklarowana
Brak wymagania PSVnRr

4.2.4 Odpornos¢ na scieranie powierzchniowe
Odpornos¢ na scieranie powierzchniowe (Scieralnos¢ AAV) oznacza sie wg PN-EN
1097-8, zatgcznik A. Badanie to nie jest wymagane. Przyjeto kategorie wg tablicy 14.

Tablica 14. Kategorie maksymalnych wartosci odpornosci na scieranie
powierzchniowe

Wartos¢ scierania powierzchniowego Kategoria
AAV
Brak wymagania AAVR

4.2.5 Odpornos¢ na scieranie kruszywa grubego
Odpornos¢ na scieranie kruszywa grubego (wskaznik mikro-Devala Mpe) oznacza sie
wg PN-EN 1097-1. Badanie to nie jest wymagane. Przyjeto kategorie wg tablicy 15.

Tablica 15 Kategorie maksymalnych wartosci odpornosci na scieranie

Wskaznik mikro-Devala Kategoria
Mbe
Brak wymagania MpeNR

Uwaga: Przyjeto okreslenie ,wskaznik” zamiast stosowanego w normie PN-EN

13043:2004 ,,wspotczynnik”.

4.2.6 Odpornos¢ na scieranie abrazyjne przez opony z kolcami kruszyw grubych
stosowanych do warstw scieralnych

Odpornos¢ na scieranie abrazyjne przez opony z kolcami (wartos¢ Scieralnosci

wedtug badania skandynawskiego) oznacza sie wg PN-EN 1097-9. Badanie to nie

jest wymagane. Przyjeto kategorie wg tablicy 16.

Tablica 16 Kategorie maksymalnych wartosci odpornosci na scieranie abrazyjne
przez opony z kolcami

Wartosé scieralnosci abrazyjnej Kategoria
wedtug badania skandynawskiego AN
Brak wymagania AnNR

4.2.7 Gestos¢ ziaren i nasigkliwosé

4.2.7.1 Gestosé ziaren

Gestosc¢ ziaren nalezy oznaczac wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8, lub 9, zaleznie od
frakciji kruszywa, a wynik podawac jako wartos¢ deklarowanq.
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4.2.7.2 Nasigkliwosé
Nasigkliwos$¢ nalezy oznacza¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8, lub 9, zaleznie od frakcii
kruszywa, a wynik podawac jako wartos¢ deklarowang.

4.2.8 Gestos¢ nasypowa
GestosS¢ nasypowq nalezy oznaczac wg PN-EN 1097-3, a wynik podawac jako
wartos¢ deklarowanag.

4.2.9 Trwatosé

4.2.9.1 Wartos¢ nasigkliwosci jako wskaznik mrozoodpornosci

Badanie nasigkliwosci jako badanie wskaznikowe mrozoodpornosci kruszywa nalezy
wykonywac¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik B. Wynik badania nalezy podawac zgodnie
z kategorig wg tablicy 17.

Tablica 17. Kategorie maksymalnych wartosci nasigkliwosci
(PN-EN 1097-6, zatgcznik B)

Nasigkliwosé Kategoria
% (Mm/m) Wem
<0,5 Wem0,5
Uwaga: Nasigkliwosci zuzla wielkopiecowego nie okresla sie

Jesli nasigkliwos¢ kruszywa oznaczona wg PN-EN 1097-6, zatgcznik B, nie jest wieksza
od kategorii podanej w tablicy 17, to mozna zatozy¢, ze jest ono mrozoodporne.

4.2.9.2 Mrozoodpornos¢

Mrozoodpornosc kruszywa nalezy oznaczac wg PN-EN 1367-1 lub PN-EN 1367-1,
zatgcznik B. Zaleznie od koncowego zastosowania kruszywo powinno spetniac
wymagania wg tablic 18 i/lub 19.

Tablica 18. Kategorie maksymalnych wartosci mrozoodpornosci kruszywa
(PN-EN 1367-1)

Zamrazanie — odmrazanie Kategoria
Ubytek masy, % (m/m) F
<1 Fi
<2 F2
<4 Fa

>4 F pekiarowana

Tablica 19. Kategorie maksymalnych wartosci mrozoodpornosci kruszywa
oznaczanej w 1 % roztworze wodnym NaCl (PN-EN 1367-1, zatqcznik B)

Badanie w 1% roztworze wodnym NaCl Kategoria
Ubytek masy, % (m/m) Fnac
<5 Fnact &
<7 Fnact 7
>7 Fnac Deklarowana

Badanie mrozoodpornosci kruszywa w siarczanie magnezu wg PN-EN 1367-2 nie jest
wymagane. Przyjeto kategorie wg tablicy 20.

Tablica 20. Kategorie maksymalnych wartosci w badaniach siarczanem magnezu

Badanie siarczanem magnezu Kategoria
Ubytek masy, % (m/m) MS
Brak wymagania MSNR

4.2.10 Odpornosé na szok termiczny
Odpornos¢ na szok termiczny oznacza sie wg PN-EN 1367-5. Badanie to nie jest
wymagane.
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4.2.11 Przyczepnos¢ lepiszcza asfaltowego do kruszyw grubych
Przyczepnosc¢ lepiszcza asfaltowego do kruszyw grubych oznacza sie wg PN-EN
12697-11 (U). Badanie to nie jest wymagane.

4.2.12 ,Igorzel stoneczna” bazaltu

Badanie odpornosci kruszywa bazaltowego na ,,zgorzel stoneczng” nalezy
wykonywac przez oznaczanie ubytku masy po gotowaniu i odpornosci na
rozdrabnianie wg PN-EN 1367-3 oraz PN-EN 1097-2. Wyniki badan odpornosci na
wZgorzel stonecznq” powinny spetnia¢ wymagania wg tablicy 21.

Tablica 21. Kategorie maksymalnych wartosci odpornosci na ,,zgorzel stoneczng

Metoda badania Wynik % Kategoria
SB
Gotowanie wg PN-EN 1367-3 | Ubytek masy po gotowaniu <1
Badanie Los Angeles Wzrost wskaznika Los Angeles SBLa
wg PN-EN 1097-2 po gotowaniu <8

Uwaga: "Zgorzel stoneczna" jest rodzajem rozpadu skaty, ktory moze wystepowac w
niektdrych bazaltach i ujawniac sie pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Najpierw pojawiqjq sie szare lub biate plamki. Zazwyczaj z tych plamek rozchodzq sie
promieniscie wtoskowate pekniecia i tqczq je. Zmnigjsza to wytrzymatosc struktury
mineralnej i w rezultacie skata rozpada sie na mate czesci. Zaleznie od ztoza, proces
taki moze wystqpi¢ w ciqgu kilku lub kilkudziesieciu miesiecy od wydobycia. W
wyjgtkowych przypadkach proces zachodzi gwattownie, powodujgc duze spekania
i rozpad ziaren kruszywa.

4.3 Wymagania chemiczne

4.3.1 Postanowienia ogdine
Badanie wtasciwosci wymienionych w niniejszym rozdziale ograniczono do
koniecznych wynikajgcych z konhcowych zastosowan kruszywa.

Uwaga 1: Jesli jest wymagana wartos¢ wtasciwosci kruszywa, dla ktorej nie ustalono
granic, wowczas powinna ona byc¢ deklarowana przez producenta jako kategoria
XX Deklarowana.

Uwaga 2: Dla wtasciwosci kruszywa, ktorej badanie nie jest wymagane (,,Brak
wymagania”), przyjeto kategorie XXne.

Uwaga 3: W niniejszym dokumencie udziat masy kruszywa w procentach oznaczany
jest: % (m/m).

Uwaga 4: W niniejszym dokumencie zawartosc¢ ,, wolnych przestrzeni” w kruszywie w
procentach oznaczana jest: % (V/V).

4.3.2 Sktad chemiczny
Sktad chemiczny kruszywa nalezy opisywac¢ zgodnie z PN-EN 932-3, podajgc
uproszczony opis petrograficzny.

4.3.3 Grube zanieczyszczenia lekkie

Zawarto$¢ grubych zanieczyszczen lekkich, wiekszych od 2 mm, nalezy oznaczac
zgodnie z PN-EN 1744-1, p.14.2, a wynik podawac¢ zgodnie z odpowiednig kategorig
wg tablicy 22.
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Tablica 22. Kategorie maksymalnej zawartosci grubych zanieczyszczen lekkich

Zawartosé zanieczyszczen Kategoria
% (m/m) mLtpc
<0,1 mipc O,1
<05 mtec 0,5
>0,5 mec Deklarowana

4.3.4 Sktadniki wplywajgce na statosé objetosci zuzli wielkopiecowych i
stalowniczych

4.3.4.1 Rozpad krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym chtodzonym powietrzem

Kruszywa z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem nalezy badac¢ wg PN-

EN 1744-1, p.19.1. Kruszywo z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem nie

powinno wykazywac rozpadu krzemianowego. Wynik badania nalezy podawac

jako wartos¢ deklarowang.

Uwaga: Termin wg normy PN-EN 13043: ,,Rozpad krzemianu dwuwapniowego w zuzlu
wielkopiecowym chtodzonym powietrzem” zostat zmieniony na: ,,Rozpad
krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym chtodzonym powietrzem”.

4.3.4.2 Rozpad zelazowy zuzila wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
Kruszywa z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem nalezy badac wg PN-
EN 1744-1, p.19.2. Kruszywo nie powinno wykazywac rozpadu. Wynik badania nalezy
podawac jako wartos¢ deklarowanq.

Uwaga: Termin wg normy PN-EN 13043:2004: ,,Rozpad zwiqzkow zelaza w zuzlu
wielkopiecowym chtodzonym powietrzem” zostat zmieniony na: ,,Rozpad zelazowy
zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem”.

4.3.4.3 statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego

Statosc¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego nalezy oznaczac¢ wg PN-EN 1744-1,
p.19.3., a wynik podawac zgodnie z odpowiednig kategorig wg tablicy 23. Kruszywo
z zuzla stalowniczego nalezy uznac za stabilne objetosciowo, jesli jego pecznienie nie
jest wieksze niz maksymalna warto$s¢ wymagana do konkretnego zastosowania
kruszywa.

Zawarto$s¢ MgO nalezy oznaczac odpowiednig metodg wg PN-EN 196-2, a wynik
badania podawac jako wartos¢ deklarowang.

Tablica 23. Kategorie maksymalnych wartosci pecznienia kruszywa z zuzla
stalowniczego

Typ zuzla stalowniczego Pecznienie Kategoria
% (V/V) v
zuzel BOF @ /zuzel EAF b <35 Vis
<6,5 Vs
<10 Vio
>10 V Dekiarowana
a 7uzel z klasycznego pieca tlenowego
b 7uzel z elekirycznego pieca tukowego

Uwaga 1: Jezeli zawartos¢ MgO oznaczana wg PN-EN 196-2 jest mniejsza lub rowna 5
%, zaleca sie, aby czas badania wynosit 24 h. Gdy zawartos¢ MgO jest wieksza niz 5
%, zaleca sie, aby czas badania wynosit 168 h.

Uwaga 2: Obecnie nie ma niezawodnej metody okreslania wolnego MgO, a jako
miare wolnego MgO zwykle wykorzystuje sie catkowitq zawartos¢ MgO. W przypadku
opracowania wiarygodnej metody zaleca sie, aby kwalifikowanie uwzgledniato
zawartos¢ wolnego MgQO. Zawartos¢ MgO deklarowana przez producentow stali sg
akceptowane do przyjecia na okreslony czas badania zuzla stalowniczego.
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5 Wymagania wobec wypetniaczy

5.1 Postanowienia ogdlne

Badanie wtasciwosci wymienionych w niniejszym rozdziale ograniczono do
koniecznych, wynikajgcych z kohcowych zastosowan wypetniaczy.

Uwaga I: Jesli jest wymagana wartos¢ wtasciwosci wypetniacza, dla ktorej nie
ustalono granic, wowczas powinna by¢ ona deklarowana przez producenta jako
kofegorio X Xbekiarowana.

Uwaga 2: Dla wtasciwosci wypetniacza, ktorej badanie nie jest wymagane (,,Brak
wymagania”), przyjeto kategorie XXnr.

Uwaga 3:W niniejszym dokumencie udziat masy wypetniacza w procentach
oznaczany jest: % (m/m).

Uwaga 4: W niniejszym dokumencie zawartosc ,,wolnych przestrzeni” w procentach
oznaczana jest: % (V/V).

Wymagania zawarte w niniejszym rozdziale dotyczqg nie tylko wypetniaczy, lecz takze
frakcji od 0 do 0,125 mm pobranych z kruszywa drobnego lub kruszywa o uziarnieniu
ciggtym, gdy D < 8, zawierajgcego wiecej niz 10% pytow.

Uwaga: Frakcja o wymiarach od 0 mm do 0,125 mm, stosowana w pewnych
metodach badania okreslonych w PN-EN 933-9, PN-EN 1097-4, PN-EN 1097-7, PN-EN
1744-1i PN-EN 13179-1 jest uzyskiwana zgodnie z PN-EN 933-1 ( bez przemywania, jak
okreslono w PN-EN 933-1, p.7.1.) z wypetniacza pobranego z kruszywa drobnego
zawierajgcego wiecej niz 10 % pytow. Szczegdlng uwage zaleca sie zwrocic na
catkowite wydzielenie frakcji ponizej 0,063 mm, z uwzglednieniem wynikow analizy
siftowey.

5.2 Wymagania geometryczne

5.2.1 Uziarnienie
Uziarnienie nalezy oznacza¢ wg PN-EN 933-10. Uziarnienie powinno spetniac
wymagania wg tablicy 24.

Tablica 24. Wymagane dotyczqgce uziarnienia wypetniacza dodanego

Wymiar otworu sita # Przesiew, % (m/m)
mm Ogdiny zakres dla Maksymalny zakres uziarnienia
poszczegdlnych wynikdw deklarowany przez producenta @
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10

a Zakres uziarnienia deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikdw (patrz zatqcznik 1,
tablica 1 WT Kruszywa MMA PU - 2006). 90 % wynikdw deklarowanych powinno znalezé
sie w tym zakresie, ale wszystkie wyniki powinny miescic¢ sie w ogdlnym zakresie uziarnienia
(patrz kolumna 2 wyzej).

5.2.2 Jakosé pytow

Jakos¢ pytdw nalezy oznaczac¢ za pomocq btekitu metylenowego wg PN-EN 933-
9.Wartos¢ btekitu metylenowego powinna byc¢ nie wieksza od kategorii MBF 10.

Uwaga: Zmiana tytutu punktu 5.2.2 na zgodny z p. 4.1.5 normy PN-EN 13043:2004.
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5.3 Wymagania fizyczne

5.3.1 Zawartos¢ wody
Zawarto$¢ wody w wypetniaczu nalezy oznacza¢ wg PN-EN 1097-5. Zawarto$s¢ wody
nie powinna przekraczac¢ 1% (m/m).

5.3.2 Gestosé ziaren
Gestosc¢ ziaren nalezy oznaczac¢ wg PN-EN1097-7, a wynik podawac jako wartosé
deklarowana.

5.3.3 Usztywniajgce wltasciwosci wypetniacza

5.3.3.1 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu nalezy oznaczac¢ wg PN-
EN 1097-4, a wynik podawac zgodnie z odpowiedniqg kategorig wg tablicy 25.

Tablica 25. Kategorie wolnych przestrzeni w suchym zageszczonym wypetniaczu

Procent objetosci Kategoria
% (VIV)
Ogdiny zakres dla poszczegdlnych | Maksymalny zakres deklarowany przez v
wynikow producenta @
od 28 do 38 4 Vg/38
od 38 do 45 4 V3g/45
od 28 do 45 4 Vasg/45
od 44 do 55 4 V44755

a Zakres wolnych przestrzeni suchego zageszczonego wypetniacza deklarowany na
podstawie ostatnich 20 wynikdw (patrz zatqcznik 1, tablica 1). 90 % wynikéw obliczonych
powinno znaleic¢ sie w tym zakresie, ale wszystkie wyniki powinny miescic¢ sie w ogdlnym
zakresie (patrz kolumna 1 wyzej).

Uwagal: Zmieniono termin uzywany w PN-EN 13043:2004 ,,puste przestrzenie” na
stosowane w drogownictwie okreslenie ,,wolne przestrzenie™.

5.3.3.2 Przyrost temperatury mieknienia mieszanki wypetniacz - asfalt, oznaczony
metodq pierscienia i kuli

Przyrost temperatury mieknienia nalezy oznaczac¢ wg PN-EN 13179-1, a wynik

podawac zgodnie z odpowiedniq kategorig wg tablicy 26.

Tablica 26. Kategorie przyrostu temperatury mieknienia mieszanki wypetniacz - asfalt

Przyrost temperatury mieknienia Kategoria
°C RsB
od8do 16 Ares 8/16
od 17 do 25 AR 17/25
od 8 do 25 Arep 8/25
> 25 Aras 25

Uwaga: W normie PN-EN 13043:2004 btednie przettumaczono tytuti tresc¢ p.5.3.3.2
5.4 Wymagania chemiczne

5.4.1 Rozpuszczalnosé w wodzie
Rozpuszczalnos¢ wypetniacza w wodzie nalezy oznaczac wg PN-EN 1744-1, rozdziat
16, a wynik podawac zgodnie z odpowiedniq kategorig wg tablicy 27.

Tablica 27. Kategorie maksymalnych wartosci rozpuszczalnosci wypetniacza w

wodzie
Rozpuszczalnosé¢ w wodzie Kategoria
% (Mm/m) WS
<10 WS1o
> 10 W Sbekiarowana
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5.4.2 Podatnosé na dziatanie wody
Podatnos$¢ wypetniacza na dziatanie wody oznacza sie wg EN 1744-4. Badanie o
nie jest wymagane.

5.4.3 Zawartos¢ weglanu wapnia w wypetniaczu wapiennym
Zawarto$¢ weglanu wapnia nalezy oznaczac¢ wg PN-EN 196-1, a wynik podawac
zgodnie z odpowiedniqg kategorig wg tablicy 28.

Tablica 28. Kategorie minimalnych zawarto$ci weglanu wapnia

Zawartosé weglanu wapnia Kategoria
% (m/m) cC
=90 CCoo
>80 CCso
> 70 CCro

Uwaga: Wg EN 196-21 wynikiem badania jest zawartosé¢ dwutlenku wegla.
W celu obliczenia zawartosci weglanu wapnia, zawartosé¢ dwutlenku
wegla mnozy sie przez wspdtczynnik rdwny 2,2742

5.4.4 Iawartosé wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym nalezy oznaczac wg
PN-EN 459-2, a wynik podawac zgodnie z odpowiedniq kategorig wg tablicy 29.

Tablica 29. Kategorie minimalnych zawartosci wodorotlenku wapnia

Zawartosé wodorotlenku wapnia Kategoria
% (Mm/m) Ka
>20 K420
210 Ka10
<10 KgDeklarowana

Uwaga: Wg PN-EN 459-2 wynik badania jest zapisany jako zawartos¢
tlenku wapnia. W celu obliczenia zawartosci wodorotlenku wapnia,
zawartosé tlenku wapnia mnozy sie przez wspotczynnik 1,3213

5.5 Wymagania dotyczqgce prawidtowosci produkcji wypetniacza

5.5.1 Postanowienia ogdlne

Ocena prawidtowosci produkcji wypetniacza do mieszanek mineralno-asfaltowych
powinna obejmowac¢ oznaczanie wtasciwosci wg p.5.5.2 oraz wg p. 5.5.3 w
wypadku popiotu lothego z wegla, stosowanego jako wypetniacz. Badania innych
wtasciwosci, wymienionych w p.5.5.4, 5.5.5i1 5.5.6 mogqg by¢ dodatkowo
wykonywane przez producentdw do oceny prawidtowosci produkcji wypetniacza.

5.5.2 ,liczba asfaltowa” wypetniacza dodanego

sLiczbe asfaltowq” wypetniacza dodanego, odzwierciedlajgcqg jego wtasciwosci
usztywniajgce, nalezy oznaczac¢ wg PN-EN 13179-2, a wynik podawac zgodnie z
odpowiedniqg kategorig wg tablicy 30.

Tablica 30. Wymagania wobec wypetniacza dodanego dotyczqgce
Lliczby asfaltowej”

Ogodlny zakres dla Zakres maksymalnych "liczb asfaltowych” Kategoria
poszczegdinych wynikow podawanych przez producenta @ BN
% %
od 28 do 39 6 BNas/39
od 40 do 52 6 BNa4o/s2
od 53 do 62 6 BNs3/62
Deklarowana Deklarowana BNbekiarowana

a Zakres ‘'liczby asfaltowe]" na podstawie 20 ostatnich wynikéw (patrz zatqcznik 1, tablica
1).90 % wynikdw, powinno znalezc sie w tym zakresie, ale wszystkie wyniki powinny znalez¢ sie
w 0golnym zakresie "liczby asfaltowe]" (patrz kolumna 1 wyzej)
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Uwaga I: Zmieniono okreslenie uzywane w PN-EN 13043 ,, liczba bitumiczna” na
stosowane w drogownictwie , liczba asfaltowa”.

5.5.3 Straty po prazeniu popiotu lotnego z wegla

Straty po prazeniu sproszkowanego popiotu lotnego z wegla, stosowanego jako
wypetniacz, nalezy oznacza¢ wg PN-EN 1744-1, rozdziat 17. Rozpieto$¢ odchytek, od
deklarowanej przez producenta wielkosci straty, nie moze przekraczac é % (m/m).

Jesli kruszywa zawierajg utleniajgce, nielotne sktadniki, jak w przypadku zuzli
wielkopiecowych, straty przy prazeniu nalezy skorygowac zgodnie z PN- EN 196-2, p.
7.4.

5.5.4 Gestosé ziaren wypetniacza dodanego

Gestosc¢ ziaren wypetniacza dodanego oznacza sie wg PN-EN 1097-7. Rozpieto$c
odchytek od wartosci gestosci deklarowanej przez producenta nie moze byc¢
wieksza niz 0,2 Mg/ma3.

5.5.5 Gestosé nasypowa w stanie luznym oznaczana w nafcie

Gestos$¢ nasypowq w stanie luznym w nafcie oznacza sie wg PN-EN 1097-3, zatgcznik
A. Rozpietos¢ odchytek od wartosci gestosci deklarowanej przez producenta
powinna miescic sie w przedziale pomiedzy 0,5 Mg/m3i 0/9 Mg/ma3.

5.5.6 Badanie wedtug Blaine’a

Powierzchnie wtasciwg wypetniacza wg Blaine’a oznacza sie wg PN-EN 196-6.
Rozpietos¢ odchytek od wartosci powierzchni wtasciwej deklarowanej przez
producenta nie moze byc wieksza niz 140 m2/kg.
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6 Ocena zgodnosci

6.1 Postanowienia ogdlne

Ocena zgodnosci jest to systematyczne badanie stopnia, w jakim wyrdb spetnia
okreslone wymagania.

Uwaga 1: Dyrektywa Rady Wspdlnot Europejskich 89/106 EWG z 21 grudnia 1998 . w
sprawie zblizenia ustaw i aktow wykonawczych panstw cztonkowskich dotyczgcych
wyrobow budowlanych (okreslana akronimem CPD od ,,Construction Product
Directive) okresla kilka systemow oceny zgodnosci, zrdznicowanych podziatem i
zakresem zadan dla producenta i strony trzeciej tj. notyfikowanej jednostki
certyfikujqcej system lub notyfikowanego laboratorium.

Uwaga 2: Norma PN-EN 13043 przewiduje do wyboru tylko dwa systemy oceny
zgodnosci:

« system 2+, w ktorym wymagany jest udziat jednostki notyfikowanej (patrz
Dyrektywa Wyroby budowlane (89/106 EWG), zatqcznik IIl.2(ii), pierwsza
mozliwosc);

e system 4, w ktérym nie jest konieczny udziat strony trzeciej (patrz Dyrektywa
Wyroby budowlane (89/106 EWG), zatgcznik lll.2(ii), trzecia mozliwosc).

Ocena zgodnosci kruszywa i/ lub wypetniacza powinna by¢ prowadzona wedtug
systemu: 2+ lub 4. Podziat i zakres zadan w ocenie zgodnosci w systemach 2+ i 4
zawiera zatgcznik 2.

Wybdr jednego z tych systemow, w zaleznosci od zamierzonego kohcowego
zastosowania kruszywa i/lub wypetniacza, powinien byc¢ zgodny z tablicg 31.

Tablica 31. Systemy oceny zgodnosci kruszywa i/lub wypetniacza w zaleznosci od
koncowego ich zastosowania

System oceny Zamierzone koncowe zastosowanie kruszywa i/lub wypetniacza
zgodnosci

*  Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco,
przeznaczonych do wykonywania warstw: cieralnej,
wigzgcej, wyréwnawczej, wzmacniajgcej drég
obcigzonych ruchem KR3 + KRé i do podbudowy drég
obcigzonych ruchem KR5S + KRé

«  Kruszywa do wykonywania powierzchniowych utrwalehn na
drogach obcigzonych ruchem KR1 + KRé

*  Wypetniacz do mieszanek mineralno-asfalfowych na
gorgco, przeznaczonych do wykonywania warstwy
Scieralnej drég obcigzonych ruchem KR1 + KRé

Wytgcznie 2+

*  Kruszywa do mieszanek mineralno-asfalfowych na gorgco,
przeznaczonych do wykonywania warstw: cieralnej,

Co najmniegj 4 wigzgcej, wyréwnawczej, wzmacniajgcej drég

obcigzonych ruchem KR1 + KR2 i do podbudowy drég

obcigzonych ruchem KR1 + KR4

Aby zapewnic¢ zgodnosc¢ kruszywa i/lub wypetniacza z wymaganiami podanymi w
WT Kruszywa MMA PU - 2006, producent powinien wykonac¢ wstepne badania typu
(wg p.6.2) i prowadzi¢ zaktadowq kontrole produkcji (wg zatqcznika 1).
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6.2 Wstepne badania typu

Wstepne badanie typu, w celu sprawdzenia zgodnosci kruszywa i/lub wypetniacza z
wymaganiami ustalonymi odpowiednio do jego koncowego zastosowania, nalezy
przeprowadzac, gdy:

« wykorzystywane jest nowe zrédto surowca do produkciji lub
« wystgpity wieksze zmiany w charakterystyce surowcdw albo w procesie
przerdbki, moggce wptyng¢ na wtasciwosci wyrobu.
Wstepne badania typu, odpowiednie do zamierzonego kohcowego zastosowania
wyrobu, powinny by¢ wykonane takze dla kazdego produkowanego wyrobu jako

pierwsze odnotowane od momentu podjecia zaktadowej kontroli produkcii.

Wstepne badania typu powinny obejmowac rowniez wykrywanie sktadnikow, ktére
mogg emitowac promieniowanie wieksze niz naturalny poziom ftta oraz sktadnikdw
moggcych uwalnia¢ weglowodory poliaromatyczne lub inne niebezpieczne
substancje.

Kruszywa sztuczne powinny posiadac¢ wazny atest higieniczny wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny.

Uwaga: Kruszywa naturalne (takie jak np. piaski, zwiry, zwiry kruszone, Kruszywo
tamane ze skat) w zasadzie nie zawierajq sktadnikow lub substancji moggcych
zagrazac srodowisku i dlatego nie podlegajg obowigzkowi badania na obecnosc¢
takich sktadnikow lub substancii.

6.3 ZZaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien prowadzi¢ zaktadowq kontrole produkcii, spetniajgcg
wymagania podane w zatgczniku 1.

Uwaga: Przyjeta w normie PN-EN 13043:2004 nazwa ,,Fabryczna kontroli produkcji”
nie jest zgodna ze stosowanqg w Polsce terminologiq. W niniejszym dokumencie
aplikacyjnym do tej normy przyjeto termin ,,Zaktadowa konftrola produkcji” (w skrocie
ZKP).

Przechowywane przez producenta zapisy powinny wskazywac, jakie procedury

sterowania jakosciq sq stosowane w czasie produkciji kruszywa i/lub wypetniacza.

Uwaga: Zakres kontroli konkretnego wyrobu zalezy od jego zamierzonego
koncowego zastosowania oraz wymagan przepisow zwigzanych z tym
zastosowaniem.
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7 Oznaczenie

7.1 Oznaczenie i opis
Kruszywo i/lub wypetniacz powinny byc¢ identyfikowalne pod wzgledem:

e producentaizrodta surowca, a jesli wyréb zostat przemieszczony na
sktadowisko to powinno by¢ podane zaréwno zrédto jak i to sktadowisko;
e rodzaju wg PN-EN 932-3;
« frakciji.
7.2 Dodatkowe informacje w opisie kruszywa i/lub wypetniacza

Podawanie innych informacji w opisie kruszywa i/lub wypetniacza zalezy od sytuacijii
zastosowania, na przyktad:

» kod wigzgcy oznaczenie z opisem;

* inne dodatkowe informacje niezbedne do identyfikacji danego wyrobu.
Uwaga: Nabywca powinien poinformowac producenta o specjalnych
wymaganiach zwiqzanych ze szczegolnym zastosowaniem kruszywa i/lub
wypetniacza.

8 Oznakowanie

Dokument dostawy kruszywa i/lub wypetniacza powinien zawiera¢ co najmniej
nastepujgce informacje:

* Oznaczenie;
« date wysyftki;
» kolejny numer dokumentu dostawy;
*  numer normy (PN-EN 13043:2004)
Uwaga: Oznakowanie znakiem CE kruszyw i wypetniaczy — wedtug zatqgcznika 2.
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Zatqcznik 1

Zaktadowa kontrola produkcji
1 Wprowadzenie

W niniejszym zatgczniku okreslono system zaktadowej kontroli produkcji (zwanej dalej
ZKP), majgcy na celu zapewnienie zgodnosci produkowanych kruszyw i/lub
wypetniaczy z wymaganiami WT Kruszywa MMA PU - 2006.

Dziatanie systemu ZKP nalezy oceniac zgodnie z zasadami podanymi w niniejszym
zatgczniku.

2 Organizacja ZKP

2.1 Odpowiedzialnosé i uprawnienia

Producent kruszywa i/lub wypetniacza powinien okreslic odpowiedzialnose,
uprawnienia i zwigzki pomiedzy catym personelem zarzgdzajgcym, wykonujgcymii
sprawdzajgcym prace wptywajgce na jakosS¢ produkowanego kruszywa i/lub
wypetniacza, w tym personelu organizacyjnie niezaleznego i uprawnionego, w
odniesieniu do:

a) inicjowania dziatan zapobiegajgcych wyprodukowaniu wyrobu niezgodnego
Z wymaganiami jakosciowymi;
b) identyfikacji, rejestraciji i sposobu postepowania z wyrobem wykazujgcym

odchylenia od wymaganej jakosci.
2.2 Peilnomocnik zaktadu lub kierownik do spraw ZKP

W kazdym zaktadzie wytwarzajgcym kruszywo i/lub wypetniacz producent powinien
wyznaczy¢ osobe, majgcg odpowiednie uprawnienia, ktéra zapewni wprowadzenie
i stosowanie wymagan okreslonych w niniejszym zatgczniku.

2.3 Nadzor kierownictwa

Dziatanie ZKP, dostosowanej do wymagan podanych w niniejszym zatgczniku,
powinno by¢ sprawdzane i oceniane przez kierownictwo zaktadu z odpowiednio
okreslong czestotliwosciqg, w celu potwierdzenia biezgcej przydatnosci ZKP i jej
efektywnosci. Zapisy z takich przeglgddw powinny by¢ przechowywane.

3 Procedury kontrolne

Producent kruszywa i/lub wypetniacza musi opracowac i posiadac ksiege ZKP,
zawierajgcg ustalone procedury, ktérych przestrzeganie zapewni spetnienie
wymagan ZKP.

3.1 Prowadzenie dokumentaciji

Prowadzona dokumentacja powinna obejmowac wszystkie zapisy i dane, ktére
dotyczg spetnienia wymagan wobec kruszywa i/lub wypetniacza, okreSlonych w WT
Kruszywa MMA PU - 2006. Zapisy i dane powinny dotyczy¢ przygotowania i
prowadzenia produkcii, kontroli gotowych wyrobdw i dziatania systemu ZKP.

Ksiega ZKP powinna zawiera¢ procedure prowadzenia dokumentacii wraz z
podaniem oséb odpowiedzialnych za zatwierdzanie, publikacje, dystrybucije i
zarzgdzanie wewnetrznymi i zewnetrznymi dokumentami i danymi oraz za

przygotowanie, wydawanie i rejestracje zmian w dokumentacii.
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3.2 Podwykonawcy

Jesli producent wyrobu powierzy podwykonawcy czes¢ procesu, o nalezy ustalic
sposoby kontroli u tfego podwykonawcy. Producent powinien przejgc catkowitq
odpowiedzialno$¢ za wszystkie elementy procesu wykonywane przez
podwykonawce.

3.3 Wiedza o surowcu

Producent powinien posiadac szczegdtowqg dokumentacije dotyczgcqg rodzaju
surowca, jego zrodta i zawierajgcq jedng lub wiecej map przedstawiajgcych
lokalizacje i plan wydobycia.

Producent jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze w przypadku stwierdzenia
obecnosci jakiejkolwiek niebezpiecznej substancii jej zawartos¢ nie przekracza
granic ustalonych w postanowieniach obowigzujgcych w miejscu stosowania
wyrobu.

UWAGA 1: Wiekszos¢ niebezpiecznych substancji okreslonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w zrodtach pochodzenia mineralnego.

UWAGA 2: Dla wyrobow, ktdrych zakres zastosowania jest objety niniejszym WT
Kruszywa MMA PU - 2006, mogqg obowiqzywac w odniesieniu do niebezpiecznych
substancji dodatkowe wymagania (zawarte np. w prawodawstwie europejskim i
krajowym, w przepisach i postanowieniach administracyjnych). W celu zapewnienia
zgodnosci z dyrektywq UE - Wyroby budowlane, wymagania takie muszg byc¢
uwzglednione.

Uwaga 3: Informacyjna baza danych o europejskich i krajowych wymaganiach
dotyczqcych substancji niebezpiecznych jest dostepna na stronie internetowej
EUROPA (CREATE http://europa.eu.int).

4 Sterowanie procesem produkcyjnym

System ZKP kruszywa i/lub wypetniacza powinien spetniac nastepujgce wymagania:

a) powinien zawierac¢ procedury dotyczqgce identyfikowania i kontrolowania
tych wyrobow;

Uwaga: Mogq to by¢ procedury dotyczqce utrzymania i dostosowywania
urzgdzen produkcyjnych, kontroli i badan probek wyrobow pobieranych w
frakcie produkcji, modyfikacji procesu produkcyjnego np. wskutek
wystgpienia niekorzystnych warunkow pogodowych itd.

b) powinien zawiera¢ procedury dotyczqgce identyfikaciji i kontroli réznych
substancji niebezpiecznych, wedtug punktu 3.3, w celu stwierdzeniq, ze
zawartos¢ tych substancii nie przekracza dopuszczalnych wartosci,
ustalonych w postanowieniach obowigzujgcych w miejscu stosowania
kruszywa i/lub wypetniacza;

c) powinien zawierac¢ procedury, ktérych przestrzeganie zapewni, ze wyroby te
bedq sktadowane w sposdb kontrolowany, a sktadowiska iich zawarto$¢
bedqg oznakowane;

d) powinien zawierac¢ procedury, ktérych przestrzeganie zapewni, ze jakos¢
wyrobu pobieranego ze sktadowiska nie pogorszy sie w takim stopniu, ze jego
przydatnos$¢ bedzie wagtpliwa;

e) powinien umozliwiac¢ identyfikacje kruszywa i/lub wypetniacza pod wzgledem
rodzaju i pochodzenia az do miejsca jego sprzedazy.
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5 Kontrola i badanie

5.1 Postanowienia ogdlne

Do prowadzenia wymaganych kontroli i badan producent kruszywa i/lub
wypetniacza powinien dysponowac wszystkimi niezbednymi srodkami,
wyposazeniem i przeszkolonym personelem.

5.2 Wyposazenie

Producent odpowiada za sprawdzanie, wzorcowanie i utfrzymanie wyposazenia do
kontroli, pomiaréw i badan.

Doktadnosc i czestotliwosc wzorcowania tego wyposazenia powinna by¢ zgodna z
PN-EN 932-5.

Wyposazenie powinno by¢ wykorzystywane zgodnie z odpowiednio
udokumentowanymi procedurami.

Wyposazenie powinno byc¢ jednoznacznie identyfikowane.
Zapisy z wzorcowania powinny by¢ zachowywane.
5.3 Czestotliwosé i miejsce kontroli, pobieranie prébek i badania

Procedury dotyczqce ZKP powinny okresla¢ czestotliwos¢ i rodzaj kontroli kruszywa
i/lub wypetniacza. Minimalna czestotliwos¢ pobierania probek i wykonywania
badan powinna by¢ zgodna z okreslong w tablicy 1 niniejszego zatgcznika 1.

Uwaga 1: Czestotliwos¢ badan wyrobu odnoszona jest generalnie do okresow
produkcji. Okres produkcji jest definiowany jako caty tydzien, miesigc lub rok liczony
w dniach roboczych.

Uwaga 2: Wymagania dotyczqce ZKP mogqg obejmowac kontrole wizualng. Wszelkie
nieprawidtowosci wykryte podczas kontroli wizualnej mogqg by¢ podstawqg do
zwiekszenia czestotliwosci badan.

Uwaga 3: Zwiekszenie czestotliwosci badan moze byc¢ konieczne, gdy oznaczane
wartosci sq bliskie granicznym

Uwaga 4: W okreslonych warunkach czestotliwos¢ badan moze by¢ zmniejszona w
stosunku do okreslonych w tablicy 1. Warunkami takimi mogq byc:

a) wysoka automatyzacja urzqdzen produkcyjnych;

b) dtugotrwate doswiadczenia w uzyskiwaniu jednorodnosci okreslonych
wtasciwosci wyrobu;

c) Zrodta dostaw gwarantujgce duzg jednorodnosc;

d) funkcjonujqcy system zarzgdzania jakosciq z dodatkowymi badaniami
niezbednymi do nadzorowania i sterowania procesu produkcyjnego.

Producent powinien przygotowac plan badan, uwzgledniajgcy minimalne
wymagania okreslone w tablicy 1 niniejszego zatgcznika 1.

Przyczyny zmniejszenia czestotliwosci badan powinny by¢ zarejestrowane w

dokumentacji ZKP.
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6 Lapisy

Wyniki ZKP powinny byc¢ rejestrowane. Nalezy takze podawac miejsce, date i
godzine pobrania prébek, okreslenie badanego wyrobu oraz ewentualnie inne
przydatne informacje, jak np. warunki pogodowe.

Uwaga 1: Niektdre wtasciwosci mogq odnosic sie do kilku wyrobdow. W takim
wypadku producent, na podstawie swoich doswiadczen, moze uznac przydatnos¢
jednego badania do wiecej niz jednego wyrobu. Sytuacja taka moze wystgpic
zwtaszcza wtedy, gdy wyrdb jest produkowany w dwoch lub wiecej frakcjach.
Specyficzne wtasciwosci tych wyrobow mogq byc takie same, ale ich uziarnienie i
czystos¢ powinny by¢ zbadane.

Jesli badany albo kontrolowany wyrdb nie jest zgodny z ustalonymi wymaganiami
lub istniejg przestanki, ze wymagania te nie bedq uzyskane, to w zapisach musi byc
podana informacja na temat podjetych srodkdw korygujgcych lub
zapobiegawczych (np. przeprowadzenie nastepnego badania i/lub skorygowanie
procesu produkciji).

Nalezy sporzgdzac zapisy wymagane we wszystkich rozdziatach niniejszego
zatgcznika.

Zapisy powinny by¢ przechowywane co najmniej przez wymagany okres.
Uwaga 2: ,Wymagany okres” oznacza czas przechowywania zapisow zgodnie z
odpowiednimi przepisami obowiqzujgcymi w miejscu produkciji.

7 Postepowanie z wyrobami niezgodnymi

Po stwierdzeniu, przez kontrole lub badanie, niezgodnosci kruszywa i/lub
wypetniacza z wymaganiami, wyrdb taki powinien byc:

a) przetworzony lub

b) skierowany do innego zastosowania, w ktérym spetni wymagania lub

c) odrzucony i oznaczony jako niezgodny.
Producent powinien rozpoznawac i rejestrowac wszystkie zaistniate niezgodnosci i,
jesli to konieczne, podjgc¢ stosowne dziatania korygujgce.

Uwaga: Dziatania korygujgce mogq polegac na:

a) rozpoznaniu przyczyn niezgodnosci, w tym sprawdzeniu procedury badan i
wprowadzeniu niezbednych zmian;

b) analizach proceséw, metod pracy, zapisdw dotyczqcych jakosci, raportow z
prac utrzymania ruchu, skarg klientow, aby ustalic i wyeliminowac
potencjalne przyczyny niezgodnosci;

c) inicjowaniu adekwatnych do stwierdzonego zagrozenia dziatan
zapobiegawczych, dotyczgcych wystepujgcych problemow;

d) podjeciu kontroli prawidtowosci i ocenie skutecznosci prowadzonych dziatan
korygujgcych;

e) wprowadzaniu i rejestrowaniu zmian procedur wynikajgcych z dziatan
korygujqgcych.
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8 Przemieszczanie i sktadowanie w rejonach produkciji

Producent powinien zastosowac wszelkie niezbedne srodki zapewniajgce utrzymanie
jakosci kruszywa i/lub wypetniacza podczas jego przemieszczania i sktadowania.

Uwaga: W dziataniach tych zaleca sie uwzglednianie w szczegdlnosci
nastepujgcych zagadnien:

Q) zanieczyszczenie wyrobu;
b) segregacja;
c) czystosc urzqdzen produkcyjnych i powierzchni do sktadowania.

9 Transport i pakowanie

9.1 Transport

System ZKP powinien okresla¢ zakres odpowiedzialnosci producenta za sktadowanie
i ekspedycije kruszywa i/lub wypetniacza.

Uwaga: Jezeli kruszywo jest przewozone luzem, niezbedne moze byc jego przykrycie
lub inne zabezpieczenie w celu zmniejszenia zanieczyszczen.

9.2 Pakowanie

W przypadku pakowania kruszywa stosowane sposoby i materiaty nie powinny
powodowac zanieczyszczenia lub segregacii kruszywa w takim stopniu, by jego
wtasciwosci zmienity sie znaczgco przed usunieciem opakowania. Wszelkie
wskazoéwki dotyczgce przemieszczania i sktadowania opakowanego wyrobu

powinny by¢ podane na opakowaniu lub w dotgczonych dokumentach.
10 Szkolenie personelu

Producent powinien wprowadzi¢ i przestrzegac procedur szkolenia catego
personelu uczestniczgcego w systemie ZKP. Odpowiednie zapisy dotyczqgce
przeprowadzonych szkolen nalezy zachowac.
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Tablica 1. Minimalna czestotliwos¢ badania wiasciwosci kruszyw i wypetniaczy

(obowiqgzujgca producenta

Punkt normy | Wilasciwosé Objasnienie/komentarz | Metoda Minimalna
PN-EN 13043 i badania czestotliwosé
dokumentu badania
aplikacyjnego

do tej normy

Kruszywo grube (naturalne lub sztuczne)

41.3 Uziarnienie Dotyczy kazdej PN-EN 933-1 1 raz na
produkowanej frakgji tydzien
kruszywa

4.1.3.1 Tolerancje Dotyczy kazdej PN-EN 933-1 1 razna

uziarnienia produkowanej frakgji tydzien
kruszywa

4.1.4 Zawarto$¢ pytdw | Dotyczy kazdej PN-EN 933-1 1 razna
produkowanej frakcji tydzien
kruszywa

4.1.6 Ksztatt kruszywa Czestotliwos¢ badan PN-EN 933-3 lTrazw
dotyczy kruszywa PN-EN 933-4 miesigcu
przekruszonego lub
tamanego.

Czestotliwos¢ badan
zwiru zalezy od
jednorodnosci ztoza i
moze ulec zmnigjszeniu.

4.1.7 Procentowa Badanie dotyczy tylko PN-EN 933-5 lraz w

zawarto$¢ ziaren o | kruszyw przekruszonych miesiqcu
powierzchni lub tamanych z
przekruszonej i naturalnie
tamanej rozdrobnionego
surowca skalnego
4.2.2 Odpornos¢ na PN-EN 1097-2, 1 raz w roku
rozdrabnianie rozdziat 5
423 Odpornos¢ na Badanie dotyczy tylko | PN-EN 1097-8 1 raz na rok
polerowanie kruszyw przeznaczonych
do warstwy $cieralnej

42.7.1 Gestosc¢ ziaren PN-EN 1097-6, lrazna?2

rozdziat 7,8 lub 9 | lata

42.8 Gestosce PN-EN 1097-3 lrazna 2

nasypowa lata

4291 Nasigkliwose Badanie nie dotyczy PN-EN 1097-6, 1razna?2

kruszywa jako kruszywa z rozdziat 7 lata
kryterium wielkopiecowego zuzla
mrozoodpornosci | chtodzonego

powietrzem

4292 Mrozoodporno$¢ | Badanie dotyczy PN-EN1367-1 1razna?2
kruszywa grubego lata

przeznaczonego do
warstw ponizej warstwy
Scieralnej
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Punkt normy | Wilasciwosé Objasnienie/komentarz | Metoda Minimalna
PN-EN 13043 i badania czestotliwosé
dokumentu badania
aplikacyjnego

do tej normy
Badanie w 1% roztworze | PN-EN1367-1,

NaCl dotyczy kruszywa | zatgcznik B

grubego

przeznaczonego do

warstwy $cieralnej oraz

do warstwy wigzgcej

pozostawionej na zime

bez przykrycia warstwqg

Scieralng

4212 wZgorzel Badanie tylko wszystkich | PN-EN 1097-2 1 raz na rok

stoneczna” kruszyw bazaltowych PN-EN 1367-3
bazaltu

4.3.2 Sktad chemiczny | Uproszczony opis PN-EN 932-3 1 razna 5 lat
petrograficzny

43.3 Grube PN-EN 1744-1 1 raz narok

zanieczyszczenia p.14.2
lekkie
4.3.4.1 Rozpad Badanie dotyczy PN-EN 1744-1, 2 razy na rok
krzemianowy zuzla | kruszywa tylko z zuzla P.19.1
wielkopiecowego |wielkopiecowego
chtodzonego chtodzonego
powietrzem powietrzem
4.3.4.2 Rozpad zelazowy | Badanie dotyczy PN-EN 1744-1, 2 razy na rok
zuzla kruszywa tylko z zuzla p.19.2
wielkopiecowego | wielkopiecowego
chtodzonego chtodzonego
powiefrzem powiefrzem
43.4.3 Stato$¢ objetosci | Badanie dotyczy PN-EN 1744-1, 2 razy na rok
kruszywa z zuzla kruszywa tylko z zuzla p.19.3
stalowniczego stalowniczego

p.6.2 oraz Substancje Wymagane okreslenie | Wg 1 razna 5 lat

Zatgcznik 1 niebezpieczne substancii obowigzujgcych | i w wypadku

p.3ip.4 (np. niebezpiecznych na przepisow w watpliwosci

promieniowanie etapie wstepnego zakresie
radioaktywne, badania typu kruszywa. | ochrony
uwalniane metale | Dotyczy to zwtaszcza Srodowiska
ciezkie, kruszyw sztucznych.
wielopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne lub
inne substancje
szkodliwe)

Kruszywo drobne i o ciaglym vziarnieniv (naturalne lub sztuczne)

41.3 Uziarnienie Dotyczy kazdego PN-EN 933-1 1 raz na
kruszywa drobnego i tydzien
ciggtym uziarnieniu

41.32 Tolerancje Dotyczy kazdego PN-EN 933-1 1 razna

uziarnienia kruszywa drobnego i tydzien
kruszywa ciggtym uziarnieniu

drobnegoio

ciggtym
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Punkt normy | Wilasciwosé Objasnienie/komentarz | Metoda Minimalna
PN-EN 13043 i badania czestotliwosé
dokumentu badania
aplikacyjnego
do tej normy
uziarnieniu 0/D,
gdzie D<8 mm
4.1.4 Zawarto$¢ pytéw | Dotyczy kazdego PN-EN 933-1 1 razna
kruszywa drobnego i tydzien
ciggtym uziarnieniu
4.1.5 Jakose pytéw Badanie tylko w PN-EN 933-8 2 razy na rok
wypadku, gdy i wwypadku
zawarto$¢ pytow w watpliwosci
kruszywie wynosi 23 %
(m/m).
418 Kanciastos$¢ Dotyczy tylko kruszywa | PN-EN 933-6 1 razna
kruszywa drobnego miesigc
42.7.1 Gestosc¢ ziaren PN-EN 1097-6, lrazna?2
rozdziat 9 lata
43.3 Grube PN-EN 1744-1 1 raz narok
zanieczyszczenia p.14.2
lekkie
p.6.2 oraz Substancje Dotyczy zwtaszcza Wg 1 razna 5 lat
Zatgcznik 1 niebezpieczne kruszyw sztucznych. obowigzujgcych | i w wypadku
p.3ip.4 (np. Wymagane okreslenie | przepisdw w watpliwosci
promieniowanie substancii zakresie
radioaktywne, niebezpiecznych na ochrony
uwalniane metale | etapie wstepnego Srodowiska
ciezkie, badania typu
wielopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne lub
inne substancje
szkodliwe)
Wypetniacz
5.2.1 Uziarnienie PN-EN 933-10 1 razna
tydzien
522 Jakose pytéw PN-EN 939-9 2 razy na rok
iw wypadku
watpliwosci
5.3.1 Zawarto$¢ wody PN-EN 1097-5 2 razy na
tydzien
5.3.2 Gestosc PN-EN 1097-7 2 razy na rok
554 Oznaczanie do oceny 1 raz na
prawidtowosci tydzien
produkcii
5.3.3.1 Wolne przestrzenie | Badanie wg Rigdena PN-EN 1097-4 2 razy narok
w suchym
zageszczonym
wypetniaczu
5.3.3.2 Przyrost Badanie metodg PiK PN-EN 13179-1 2 razy narok
temperatury
mieknienia
5.4.1 Rozpuszczalnosc w PN-EN 1744-1, 1razna 2
wodzie rozdziat 16 lata
5.4.3 Zawartosc PN-EN 196-21 1 raz narok
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Punkt normy | Wtasciwosé Objasnienie/komentarz | Metoda Minimalna
PN-EN 13043 i badania czestotliwosé
dokumentu badania
aplikacyjnego
do tej normy
weglanu wapnia
W wypetniaczu
wapiennym
5.5.2 wLiczba asfaltowa” | Oznaczanie do oceny | PN-EN 13179-2 1 razna
prawidtowosci tydzien
produkcii
p.6.2 oraz Substancje Wymagane okreslenie | Wg 1 razna 5 laf
Zatgcznik 1 niebezpieczne substanciji obowiqgzujgcych | i w wypadku
p.3ip.4 (np. niebezpiecznych na przepisdw w watpliwosci

promieniowanie
radioaktywne,
uwalniane metale
ciezkie,
wielopierécieniowe
weglowodory
aromatyczne lub
inne substancje
szkodliwe)

etapie wstepnego
badania typu

zakresie
ochrony
Srodowiska
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Zatqcznik 2

Podziat i zakres zada n w ocenie zgodno sci kruszyw |
wypetniaczy; deklaracja zgodno sci UE; oznakowanie CE

1 Podzial i zakres zadan w ocenie zgodnosci kruszyw i

wypetniaczy

Podziat i zakres zadan w ocenie zgodnosci kruszyw i wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen, wedtug systemu 2+ lub 4,
wybranego zgodnie z zasadami podanymiw p.é.1 zawierajqg tablice 1 2 niniejszego

zatgcznika.

Tablica 1. Podziat i zakres zadan w ocenie zgodnosci kruszyw i wypetniaczy z

wymaganiami WT Kruszywa MMA PU - 2006 w systemie 2+

Zadania

Zakres zadania

Punkit
PN-EN 13043 i
dokumentu
aplikacyjnego
do tej normy

Zadania
producenta

Zaktadowa kontrola produkciji (ZKP)

Parametry
odnoszqgce sie do
wszystkich
wtasciwosci wedtug
tablicy 1 zatgcznika 1

6.1, 6.3

Wstepne badanie typu

Parametry
odnoszqgce sie do
wszystkich
wtasciwosci wedtug
tablicy 1 zatgcznika 1

6.2

Zadania
jednostki
notyfikowanej

Certyfikacja ZKP
na podstawie:

Wstepnej
inspekciji
zaktadu i ZKP

Parametry
odnoszqce sie do
wszystkich
wtasciwosci wedtug
tablicy 1 zatgcznika 1

6.1, 6.3

Ciggtego
nadzoru, oceny i
aprobaty ZKP

Parametry
odnoszqgce sie do
wszystkich
wtasciwosci wedtug
tablicy 1 zatgcznika 1

6.1, 6.3
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Tablica 2. Podziat i zakres zadan w ocenie zgodnosci kruszyw z wymaganiami
WT Kruszywa MMA PU - 20046 w systemie 4

Punkt
PN-EN 13043 i
Zadania Zakres zadania dokumentu
aplikacyjnego

do tej normy

Zadania Laktadowa kontrola produkcji Parametry 6.1; 6.3
producenta | (ZKP) odnoszgce sie do

wszystkich

wtasciwosci

wedtug tablicy 1
zatgcznika 1

Wstepne badanie typu Parametry 6.2
odnoszgce sie do
wszystkich
wtasciwosci
wedtug tablicy 1
zatgcznika 1

Uwaga 1: Producent wyrobu moze wybrac ustugi dowolnej jednostki notyfikowanej,
bez wzgledu na to, w ktorym panstwie cztonkowskim UE ma ona siedzibe;

Uwaga 2: Aktualny wykaz jednostek notyfikowanych w zakresie EN-13043 podany jest
na www.cenorm.be.

2 Deklaracja zgodnosci UE

Uwaga: UE skrot od Unia Europejska. W normie PN-EN 13043 uzyto skrotu WE.

Kruszywa i wypetniacze oceniane w systemie zgodnosci 2+
Po uzyskaniu zgodnosci z warunkami podanymi w tablicy 1 niniejszego zatgcznika 2 i

wystawieniu przez jednostke notyfikowang certyfikatu zaktadowej kontroli produkcii,
producent lub jego przedstawiciel zgtoszony w Europejskim Obszarze Gospodarczym
(termin angielski: European Economic Area, w skrocie EEA) powinien przygotowac i
przechowywac deklaracje zgodnosci, uprawniajgcg producenta do umieszczania

znaku CE. Deklaracja ta powinna zawierac:

e nazwe i adres producenta lub upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego
w Europejskim Obszarze Gospodarczym(w skrocie EOG) oraz miejsce
produkciji;
e Opis wyrobu (rodzaj, dane identyfikujgce, zastosowanie...) i kopie dokumentu
towarzyszgcego oznakowaniu CE;
e postanowienia, z ktérymi wyrdb jest zgodny (PN-EN 13043);
« szczegdlne warunki stosowania wyrobu (np. postanowienia dotyczgce
stosowania w specjalnych warunkach);
* numer dotgczonego certyfikatu zaktadowej kontroli produkcii;
* nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaraciji
zgodnosci w imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Do deklaracji zgodnosci powinien by¢ dotqgczony certyfikat zaktadowej konftroli
produkcji, wydany przez jednostke notyfikowanq, zawierajgcy, poza podanymi wyzej
informacjami, rébwniez:

e nazwe i adres jednostki notyfikowanej;
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« numer certyfikatu zaktadowej kontroli produkcii;

e warunki i okres waznosci certyfikatu, jesli ma to zastosowanie;

* nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania certyfikatu.
Powyzszg deklaracje nalezy przygotowac w jednym z jezykow oficjalnych UE
(angielskim, francuskim lub niemieckim) lub w jezyku kraju cztonkowskiego UE, w
ktorym wyrdb bedzie stosowany.

Kruszywa i wypetniacze oceniane w systemie zgodnosci 4

Po uzyskaniu zgodnosci z warunkami podanymi w tablicy 2 niniejszego zatgcznika 2
producent lub jego przedstawiciel zgtoszony w Europejskim Obszarze Gospodarczym
(termin angielski: European Economic Area, w skrocie EEA) powinien przygotowac i
przechowywac deklaracje zgodnosci, uprawniajgcg do umieszczania znaku CE.
Deklaracja ta powinna zawierac:

e nazwe i adres producenta lub upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego
w Europejskim Obszarze Gospodarczym (w skrécie EOG) oraz miejsce
produkciji;
e Opis wyrobu (rodzaj, dane identyfikujgce, zastosowanie...) i kopie dokumentu
towarzyszgcego oznakowaniu CE;
* postanowienia, z ktérymi wyrdb jest zgodny (PN-EN 13043);
« szczegdlne warunki stosowania wyrobu (np. postanowienia dotyczqce
stosowania w specjalnych warunkach);
* nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracii
zgodnosci w imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Powyzszg deklaracje nalezy przygotowac w jednym z jezykow oficjalnych UE
(angielskim, francuskim lub niemieckim) lub w jezyku kraju cztonkowskiego UE, w
ktorym wyrdéb bedzie stosowany.

Uwaga: Europejski Obszar Gospodarczy obejmuje wszystkie kraje nalezgce do UE
oraz Liechtenstein, Islandie i Norwegie.

3 Oznakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel zgtoszony w Europejskim Obszarze
Gospodarczym jest odpowiedzialny za umieszczanie oznakowania CE. Znak CE
nalezy umieszczac, zgodnie z dyrektywqg 93/68/UE na etykiecie znajdujgcej sie na
opakowaniu wyrobu lub dotgczonej do dokumentow handlowych (np. listu
przewozowego). W dokumencie towarzyszgcym oznakowaniu CE kruszyw i/lub
wypetniaczy powinny by¢ zawarte nastepujgce informacije:

e numer jednostki notyfikowanej (dotyczy tylko wyrobdw ocenianych w
systemie 2+);
* nazwa lub znak identyfikacyjny i zarejestrowany adres producenta;
» dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono oznakowanie CE;
« numer certyfikatu zaktadowej konftroli produkcji (dotyczy tylko wyrobdéw
ocenianych w systemie 2+);
* powotanie sie na norme PN-EN 13043;
e Opis wyrobu: nazwa, frakcja, ..... i zamierzone stosowanie;
« dane dotyczgce wtasciwosci wymienionych w tablicy 1 zatgcznika 1.
Gdy jest to wymagane, do wyrobu powinna by¢ dotgczona, oprocz wyzej
wymienionych danych, dokumentacja zawierajgca przepisy dotyczgce
niebezpiecznych substancji, tgcznie z informacjami okreslajgcymi, czy poziom tych
substancji w wyrobie nie przekracza dopuszczalnych wartosci, okreslonych w tych
przepisach.
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Na rysunku 1 przedstawiono przyktad dokumentu towarzyszgcego oznakowaniu CE
kruszywa ocenianego wedtug systemu 2+.

Na rysunku 2 przedstawiono przyktad dokumentu towarzyszgcego oznakowaniu CE
kruszywa ocenianego wedtug systemu 4.

Na rysunku 3 przedstawiono przyktad dokumentu towarzyszgcego oznakowaniu CE
wypetniacza ocenianego wedtug systemu 2+.

Rysunki te sqg tylko dowolnymi przyktadami dokumentow towarzyszgcych
oznakowaniu CE.

Uwaga: W dokumencie towarzyszgcym oznakowaniu CE konkretnego wyrobu
powinny by¢ wymienione tylko te wtasciwosci i wyniki badan, ktdre jego dotyczqg
oraz jego koncowego zastosowania. | tak np.:

* w wypadku kruszywa przeznaczonego do warstwy podbudowy nie jest
wymagane badanie i podawanie wyniku odpornosci na polerowanie;

* w wypadku kruszywa z innej skaty niz bazaltowa nie jest wymagane badanie i
podawanie wyniku ,,zgorzeli stonecznej”;

e w wypadku kruszyw sztucznych konieczne jest badanie i deklarowanie statosci
objetosci oraz innych wtasciwosci dotyczqgcych w szczegdlnosci kruszyw
zuzlowych.
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Ceznakowanie zgodnosci CEw
postact zaaias,, CE7wg

‘ € dyrelnywy 03/08/UF
naprzyklad : 01234 itier Henlyfikagyry jean o
kargroluiace;
Nezwa lub znak identyfikacyiny
na przyktad : ZAKLAD PRODUKCJ KRUSZYW Sp. z o.0. {zarefestrowany adres
producenta

09-876 Gorka Mala
na przyklad : 05

na przyktad : 0123 CPD-0456

Dwie ostainie cyfry roke, w
ktarym do wyrobu dofqezona
enakawaiie CE

Meimer ceriyfivetu UE

PN-EN 13043

np. Kruszywo grube do mieszanek mineralno-asfaltowych i/lub
powierzchniowych utrwalen

Miimer novmy europejsiief

Opis wyrabty
araz

Frakcja kruszywa Oznaczenie (np 811
Uziarnienie Eategoria (np.Ge 20410y
T olerancja uziamienia Kategoria p. Gaons)
Zawartosé pylow Kategoria (p. /o
Ksztalt kruszywa grubego Kategoria (np. Fly)
Procentowa zawarto$¢ ziam o powierzchni

przekruszonej i amanej Kategoria np. Copa)
Odpornosc na rozdrabnianie KEategoria (np. LAsg)
Odpornosc na polerowanie Kategoria (np. PSVa)
Gestosc ziarn Wartosc delclarowana Mg/t
Gestosc nasypowa Wartos¢ deklarowana (Mgfr®
Nasiakliwos¢ Kategoria (np. B, 2)
Mrozoodpomos¢ w 1% NaCl Wartosd deklarowana (hp.6 %6, i)
nZigorzel stoneczna” bazaltu Eategoria (np. SBra)
Sklad chemiczny —

uproszczony opis petrograficzny Opis

Stalos¢ objetosci
Rozpad krzemianowy muzla Wartosc deklarowana (spelnia/nie spelmay
kawatkowego wielkapiecowego

Rozpad zelazowy zuzla Wartodé deklarowana  (spefniainie spetnia)
kawatkowego wielkapiecowego

Btatosé objetosel

mizla stalowniczego Kategoria mp. ¥5)

Promieniotworcz os¢ naturalna

Uwahiane metale ciezkie

Uwahiane weglowodory Wartodcl graniczne obowiazujaee W miejscu stosowania
wielopierscieniowe aromatyczne

Uwalniane inne niebezpieczne
substancje np. substancja X | 0,2 pgind’

Informacia o vwyroble § jego
ustalorych wicdciwadciach
(wyneki badary

Rysunek 1 - Przyklad dokumentu towarzyszacego oznakowaniu CE kruszywa ocenianego

wedtug systemu 2+
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Cenaczenie zgodnodc: CEw
postact znak ,, CE ™ wg
dyreldywy S3/68/UF

na przyktad : Kopalnia Kruszyw Drogowych Sp. z o.0. ¥ m?gg%gfgw‘iimaj;}g?jw
98-765 Lesna Polana -:;rodi,zcerﬁ):z
Dwie ostatrie cyfry roku, w
na pry'klﬂd : 05 ktdrym dotaczono aznaczenie
PN-EN 13043 Negmer nommy europejskicf
np. Kruszywe grube do mieszanek mineralno-asfaltowych Cipis wyrabu
amnz

Informacia a wyrobke § jego

Frakcja kruszywa Qmaczenie (fp.5/8) ustnlonych whasciwodciach
Uziarnienie Kategoria (hp. Gc85/15) (wyniki badar)
Tolerancja uziarnienia Kategoria p. Gagns)

Zawartos¢ pylow Kategoria (mp. /2

Ksztalt kruszywa grubego Kategoria np. Fiz)

Procentowa zawarto$c ziarn o powierzchni

preekruszonej i lamanej Kategoria mp. Caon)

Odpornosd na rozdrabnianie Eategoria (np. LAsg)

Odpornosc na polerowanie Kategoria (np. PS¥s)

Gestosc ziarn Wartosc¢ delclarowana (Mg

Gestosc nasypowa Wartosc dellarowana (dgm®)

Nasigkliwo§¢ Kategoria (np. Wiy 2)

Mrozoodpomos¢ w 1% NaCl “Wartosd deklarowana (rip. 6 %4, i)

wZgorzel stoneczna” bazaltu Kategoria (np. 55La)

Sklad chemiczny —

uproszczony opis petrograficzny Opis

Stalos¢ objetosci
Rozpad krzemianowy mizla Wartos¢ deklarowana (spelnia/nie spelnia)
leawratkowego wieltopiecowego

Rozpad zelazowy zuzla Wartos¢ deklarowana  (spelnia/nie spelma)
kawatkowego wielkoplecowego

Statosé obigtodei
mizla stalowniczego Eategoria tp. g

Promieniotworcz 0s¢ naturalna

Uwahiane metale ciezkie

Uwamiane weglowodory Wartodei graniczne obowiazujace w miejseu stosowania
wielopierscieniowe aromatyczne

Uwalniane inne niebezpieczne
substancje np, substancja X | 0,2 pg/nt

Rysunek 2 - Przyklad dokumentu towarzyszacego oznakowaniu CE kruszywa ocenianego
wedlug systemu 4
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C€

Cznaczenie zgodnoéer CE w
postaci zrakas,, CE 7 wg
dyrekiywy 03/08/UF

Numer idewtyficacyfry jednostii

na przyktad : 01235 kontralugare)
na przykiad : Zaklady Wapiennicze , WAPOL” SA NGZ’;’;&’? ;’S’;‘:ﬁw ‘ii”@ﬂ:?’f@
01-234 Kalina Dolna J; B

na przyklad : 05

na przyktad : 0124-CPD-0457

Dwie astairie cyfry roku, w
Karpm dotqezono oznakowanie

Mmer certyfikats UR

PN-EN 13043 Negmer nonmy europejskicf
Wypelniacz do mieszanek miner alno-asfaltowych Opis wyrabti
araz
Uziarnienie wypelniacza Wartos¢ deklarowana (wyniki przesiewu, | Iiformacia owyrobie i jego
%om/m) |ustalonych wiasciwaiciach
Jakosé pytow Kategoria (np. MBE10) (wyniki badary
Gestosc ziarn Wartos¢ deklarowana (Mg/m’)

Whasciwosci usziy wniajgce wyp elniacza :

Wolne przestrzenie w suchym

zageszezonym wypelnhiaczu Kategoria

Przyrost temperatury mig¢knienia

mieszanki wypelniacz -asfalt Kategoria
Rozpuszezalno$é wypelniacza w wodzie Kategoria
Zawartos¢ CaCO; w
wypelniaczu wapiennym Kategoria
»Liczha asfaltowa”
wypemiacza dodanego Kategoria
Strata przy praZeniu Wartos¢ deklarowana

tdotyezy tpllko popiciow lotrych)

Uwalniane niebezpieczne

substancje np. substancja X : 0,2 pgfm3

(Bp. BMNszin)

(np. %, m/m)

(np. Fagus)

(np. Az05)

(np. o)

(np. CClyy)

Rysunek 3 - Przyktad dokumentu towarzyszacego oznakowaniu CE wypelniacza

ocenianego wedlug systemu 2+
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