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ZAL ACZNIK 5

Wyniki badania koleinowania w matym aparacie SMA11

S 45/80-55 (B/W)

Odpornosc¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. probek 41 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢ koleiny, mm 3,32 4,20 5,21
PRD, % 8,10 10,24 12,70
WTS(leOOO-dSOOO)a [mm/lOOO cykli] 0,202
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Tablical. Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie SMA11 S 45/80-55
(B/P)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. prébek 41,7 mm, 41,0 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo sci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $é koleiny, mm 1,87 2,17 2,49
PRD, % 4,48 5,20 6,00
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,064
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Tablica 2. Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie SMAL11l S 45/80-55
(G/W)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. prébek 41 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 2,50 2,83 3,14
PRD, % 8,70 6,90 7,60
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,062
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Tablica 3. Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie SMAL11l S 45/80-55

(GR/W)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)

(wys. proébek 39,8 mm, 40,05 mm)
Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo Sci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢ koleiny, mm 2,85 3.41 3,99
PRD. % 7,16 8,56 10,00
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,116
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Tablica 4.

(GR/I)

Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie SMAL11l S 45/80-55

Odpornosc¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)

(wys. proébek 40,08 mm, 40,37 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 2,67 3,07 3,49
PRD, % 6,66 7,66 8,70
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,084
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Rysunek 5 Przebieg badania koleinowania — mieszanka SMA11 S 45/80-55 (GR/I)
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Tablica5. Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie AC16 W 50/70
(A/W)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. prébek 60 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 2,85 3,51 4,29
PRD, % 4,75 5,85 7,20
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,156
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Tablica 6. Wyniki badania koleinowania w matym apar

(A/A)

acie AC16 W 50/70

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. proébek 60,75 mm, 60,72 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo sci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 3,10 3,66 4,33
PRD, % 5,10 6,02 7,10
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,134
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Tablica 7. Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie AC16 W 50/70
(D/w)

Odpornosc¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. prébek 60 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 3,48 4,15 4,83
PRD, % 5,80 6,92 7,90
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,136
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Rysunek 8 Przebieg badania koleinowania — mieszanka AC16 W 50/70 (D/W)
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Tablica 8. Wyniki badania koleinowania w matym apar

acie AC16 W 50/70 (D/I)

Odpornosc¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. prébek 60,97 mm, 60,53 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢ koleiny, mm 3,10 3,76 4,53
PRD, % 5,08 6,17 7,40
WT S(d10000-d5000), [MM/1000 cykli] 0,154
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Tablica 9. Wyniki badania koleinowania w matym apar  acie AC16 W 50/70
(K/W)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. proébek 59,24 mm, 59,55 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 3,96 4,96 6,13
PRD, % 6,68 8,37 10,30
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,234
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Tablica 10. Wyniki badania koleinowania w matym apa  racie AC16 W 50/70 (K)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. probek 59,29 mm, 59,48 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 4,06 5,11 6,38
PRD, % 6,85 8,62 10,80
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,254
10
8

@

-—ﬁ%

)

Glebokos¢ koleiny, mm
I

/

° 0 5000 10000 15000 20000
Liczba przejsé kola | —PROBKA 1 (K] ——PROBKAZ (K) =——S5rednia

14

12

N ﬁ

8

]

Proporcjonalna glebokos¢ koleiny, %

0 5000 10000 15000 20000
Liczba przejsé kola | ——prOBKA 1 (K) ——PROBKAZ (K) ——Srednia

Rysunek 11 Przebieg badania koleinowania — mieszank a AC16 W 50/70 (K)

12




ZAL ACZNIK 5

Tablica 11. Wyniki badania koleinowania w matym apa  racie AC16 W 50/70
(K/IA)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. probek 59,58 mm, 59,48 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 3,72 4,82 6,17
PRD, % 6,24 8,09 10,40
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,270
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Tablica 12. Wyniki badania koleinowania w matym apa

(KIWH)

racie AC16 W 50/70

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. probek 59,87 mm, 60,43 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 5,10 6,51 8,41
PRD, % 8,52 10,87 14,00
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,380
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Tablica 13. Wyniki badania koleinowania w matym apa  racie AC22 P 35/50
(WIW)

Odpornosc¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli,
% (mm/mm)
(wys. prébek 60 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 2,89 3,47 4,33
PRD, % 4,82 5,78 7,20
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,172
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Tablica 14. Wyniki badania koleinowania w matym apa

(WIP)

racie AC22 P 35/50

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. proébek 60,11 mm, 59,47 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 3,71 4,76 6,32
PRD, % 6,17 7,92 10,60
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,312
10
8
£
£
=
=
2
Q
-
2
R
Q
-
Q
=)
2
o
0 — : : '
0 5000 10000 15000 20000
Liczba przejs¢ kola | —PROBKA 1 (WiP) ——PROBKA 2 (W/P) ——Srednia
3‘9‘
= 14
=
[+ 1]
< 12
-
@ 10 ﬁ"ﬁ
Q __’_,_4—"-‘_'_._’_-_’
ﬁ"’ 8 —
ﬁ -
= L
o 4
z i
2./
Qo
:
0 A s : : : :
0 5000 10000 15000 20000
Liczba przejs¢ kola | —pPROBKA 1 (WiP) ——PROBKA 2 (W/P) ——Srednia

Rysunek 15 Przebieg badania koleinowania — mieszank

16

a AC22 P 35/50 (W/P)




ZAL ACZNIK 5

Tablica 15. Wyniki badania koleinowania w matym apa  racie AC22 P 35/50
(M/W)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. proébek 60,67 mm, 60,12 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢é koleiny, mm 2,04 2,40 2,78
PRD, % 3,36 3,96 4,60
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,076
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Tablica 16. Wyniki badania koleinowania w matym apa  racie AC22 P 35/50
(M/WH)

Odpornos¢ na deformacje trwate (metoda B w powietrzu, 60°C, 10000 cykli, % (mm/mm)
(wys. probek 60,23 mm, 60,14 mm)

Cykle (przej scia) 2500 5000 10000
Wiasciwo $ci (5000) (10000) (20000)
Gteboko $¢€ koleiny, mm 2,98 3,60 4,29
PRD, % 4,95 5,98 7,10
WTS(leOOO—dSOOO), [mm/lOOO Cyk“] 0,138
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Rysunek 17 Przebieg badania koleinowania — mieszanka AC22 P 35/50 (M/WH)
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