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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z oznakowaniem pionowym i ustawieniem wygrodzen ochronnych
w zwiazku z budowq sygnalizacji swietlnej w ciqgu drogi krajowej nr 1 na skrzyZowaniu obwodnicy m. Kowal
z ul. Wojska Polskiego i drogq wojewodzkq nr 269 wraz z koordynacjq z istniejqcq sygnalizacjq na
skrzyzowaniu obwodnicy m. Kowal 7 drogq wojewodzkq nr 265 (ul. Tylickiego).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego ulic wchodzacych w zakres przebudowywanego ukladu
komunikacyjnego i obejmuja:

— zdjecie tarcz znakéw drogowych,

— rozebranie konstrukcji wsporczych oznakowania i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,
— ustawienie stupkéw i konstrukceji wsporczych,

— przymocowanie tablic znakéw drogowych

— ustawienie urzadzen bezpieczenstwa ruchu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z ré6znych materiatléw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wilasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami shuzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.6. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od daty
produkcji.

1.4.10. Wygrodzenia rurowe - przegrody fizyczne, oddzielajace ruch pieszy od ruchu kotlowego wykonane z rur
stalowych.

1.4.11. Wygrodzenia petne (ostony przeciwbryzgowe) — przegrody fizyczne, oddzielajace ruch pieszy od ruchu
kotowego, wykonane z segmentéw wypelnionych materiatem oslonowym, zabezpieczajacym pieszych przed
ochlapywaniem.

1.4.7. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.




Oznakowanie pionowe D-07.02.01

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiada¢
aprobat¢ techniczna wydana przez uprawniong jednostkg. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostkg.

Znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu ( takie jak: U-3, U-4, U-6, U-7, U-8, U-9, U-20, U-21 ) musza
posiada¢ aprobatg techniczng na stale odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego
oraz znaki dodatkowe, wydana przez Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw — stupkéw nalezy wykonaé z betonu
klasy B 15, ktéry powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji
2.4.1.1. Stupki do znakéw drogowych
Powinny by¢ wykonane z rury stalowej ocynkowanej z kotwa betonowa oraz zaslepka. W dolnej czesci

stupka winien znalez¢ si¢ element kotwiacy, zapobiegajacy wyrwaniu i obréceniu konstrukcji.
Dopuszcza sig stosowanie rur o nastgpujacych wymiarach:

- Srednica 60,0 [mm] - grubos¢ $cianki min. 3,2 [mm]
- Srednica 76,1 [mm] - grubos¢ $cianki min. 3,6 [mm]
- Srednica 88,9 [mm] - grubos¢ $cianki min. 4,0 [mm]

2.4.1.2. Stupki gigte
W koniecznych przypadkach mozna zastosowac¢ stupki gigte, ktére nalezy wykona¢ z rury stalowej ocynkowane;j
o $rednicy 60 [mm] i grubo$ci §cianki min. 3,2 [mm] z kotwa betonowa oraz zaslepka. W dolnej czgsci stupka
nalezy umiesci¢ element kotwiacy, zapobiegajacy wyrwaniu i obréceniu konstrukcji. Przy stosowaniu stupkéw
gigtych trzeba spetni¢ nastgpujace warunki:

— odgigcie ( przesunigcie ) réwnolegtych odcinkéw shupka,

mierzone prostopadle w osiach — nie wigcej niz 0,4 m,.
— powierzchnia zamocowanego znaku drogowego lub znaku drogowego i tabliczki — nie wigcej niz 0,5 m”,
— wysoko$¢ zamocowanego znaku drogowego lub znaku drogowego i tabliczki — nie wigcej niz 0,9 m,.
— wysoko$¢ stupka liczona od poziomu posadowienia do zwienczenia — nie wigeej niz 3,8 m.

2.4.1.3. Konstrukcje wsporcze tablic drogowych.

Moga by¢ wykonywane na bazie stupkéw i zastrzatéw z rur, przy wymaganiach z punktu 2.4.1.1. Laczenie
zastrzatéw ze stupkami przy uzyciu tacznikéw ,,U”. Spawanie zastrzatu mozliwe tylko w we¢zle, w miejscu
Iaczenia zastrzatu ze stupkiem. Spoina w zastrzale zabezpieczona antykorozyjnie. Nie dopuszcza si¢ stosowania
konstrukcji wsporczych skratowanych. Ilo$¢ stupkéw i zastrzatéw, §rednice rur ( uzaleznione od powierzchni
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tablic, warunkéw terenowych ) wymagaja kazdorazowego uzgodnienia przez Wydziat TU ZDMiKP w
Bydgoszczy ( mozliwa wizja w terenie ) przed przystapieniem do robét.

24.14. Wysiggniki mocujace znaki drogowe do sygnalizatoréw, stupéw,

wymagaja kazdorazowego uzgodnienia przez Wydziat TU ZDMiKP w Bydgoszczy, po przedstawieniu projektu
konstrukcyjnego. Wysiggniki wykonane z rury stalowej ocynkowanej $rednicy 48,3 [mm] i grubosci §cianki 2,9
[mm] lub $rednicy 60 [mm] i grubos$ci $cianki 3,2 [mm]. Rura potaczona z obejma, wykonana z blachy stalowej
ocynkowanej. Nie dopuszcza si¢ polaczenia spawanego doczotowego rury z obejma. Laczenie obejmy z
pionowym odcinkiem rury dwustronnymi spoinami pachwinowymi. Spoiny zabezpieczone antykorozyjnie.
Potaczenie obejmy wysiggnika ze stupem za pomoca tasm bandit.

2.4.2. Rury

Stupki i wysiggniki musza by¢ wykonane z jednego kawatka rury prostej lub gigtej, bez spawania lub innego
aczenia, zwienczonej zaslepka.

Rury stalowe okragle bez szwu, walcowane na goraco, wymagania wg PN-H-74219 [7].
Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknig¢, zwalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ proste ( za wyjatkiem planowanych zagie¢). Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [13], PN-H-84018 [10], PN-H-84019 [11], PN-H-84030-02 [14] lub inne normy.

2.4.3. Powloki metalizacyjne cynkowe

Stupki i rury musza byé zabezpieczone metoda cynkowania ogniowego powtoka cynkowa min. 610 [g/m”].
Powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [17].
Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 120 um.

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, peknigcia, pgcherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [9].

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalo$¢ materiatéw na wptywy zewngtrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, musza wykazywa¢ pelna odporno$¢ na oddzialywanie $wiatla, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne 1 wystgpujace w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwalo$ci znaku, okreslony przez wytwoérceg lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwatos¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcj¢ montazu znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatem stosowanym do wykonania tarczy znaku drogowego powinna by¢ blacha stalowa.
2.5.4. Tarcza znaku
Znaki powinny by¢ nowe i naleze¢ do grupy wielkosci ,,S” — znakéw $rednich.

Tarcze znakéw drogowych powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej — znaki z
licem z folii odblaskowej typ 2 (w ramce na catym obwodzie).
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Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja
obustronnie cynkowaniem ogniowym.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ podwdjnie gigte i zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwato$ci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymato$¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztalcen plaszczyzny znaku, w tym pofaldowan, wgigc,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.)
nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krawegdzi tarczy znaku, pozostate
po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, musza by¢ usunigte.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Wszystkie zastosowane znaki drogowe powinny by¢ znakami odblaskowymi wykonanymi przez
oklejenie tarczy znaku foliag odblaskowa.

Wiasciwosci folii odblaskowej — folia odblaskowa odpowiednio I-szej lub II-giej generacji, posiadajaca
aprobat¢ techniczna IBDiM 1 pozytywne wyniki badah przeprowadzonych w Instytucie Transportu
Samochodowego oraz odpowiadajaca standardom ISO.

2.6.2. Wymagania jako$ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac¢ pelne zwiazanie z tarcza znaku
przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odiaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga na niej wystgpowac lokalne nieréwnosci
i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zar6wno na powierzchni jak i
na obrzezach tarczy znaku.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byty wigksze niz 2 mm.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czg$¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym
kierunku niz 2 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowacé wigeej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pgcherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku
nie moze wystgpowac.

Wymagana jest taka wytrzymalo$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdtczynniku luminancji 0,08 do 0,10. Grubos$¢ powtoki farby nie moze by¢
mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawgdzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronna.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystgpowaé wigcej niz jedna lokalna usterka w postaci zarysowan o szerokosci nie wigkszej od 0,8 mm i
dlugosdci nie wigkszej niz 8 mm. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek innych usterek, w tym
pecherzykéw, rozleglych zarysowan, wyczuwalnych nieréwnosci farby - na powierzchni tarczy znaku.
Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy
znaku.

Wady w postaci nieréwno$ci konturéw rysunku znaku, ktére moga powsta¢ przy nanoszeniu farby na
lico znaku, nie mogg przekracza¢ 1 mm.
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Niedopuszczalne jest wystgpowanie zaciekéw o wymiarach wigkszych niz 2 mm w kazdym kierunku.

2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania mig¢dzy soba elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknig¢,

naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w

zaleznos$ci od ich wielkoSci.

2.8. Materialy do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywa¢ materialy zgodne z PN-

B-10285 [19] (tab. 1) lub stosownie do ustalenr SST, badz wskazan Inzyniera.

Tablica 1. Sposoby malowania zewnatrz budynkéw (wyciag z tab. 2 PN-B-10285[19])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
) podioza podktadu malarskiej
4 | Stal farba olejna | a) dwuwarstwowa z | elementy $lusarsko-
miniowa 60% lub farby albo kowalskie = pelne i
ftalowa miniowa |b) jak w a) i|azurowe (porgcze, kraty,
60% jednowarstwowa  z | ogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnego
schnacego na
powietrzu, rodzaju
111
5 | Zeliwo dwuwarstwowa  z budowa latarni
i metale bez podktadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobdéw lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych
uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm. W przypadku,
polysk odgrywaja istotna rolg, a nie sa ujgte w normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce w

barwa i

porozumieniu z dostawca.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca

przystgpujacy do

wykonania oznakowania pionowego i ustawiania stupkéw oraz

wygrodzen powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprz¢tu:
— koparek kotowych, np. 0,15 m® lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m’,

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
— przewoznych zbiornikéw na wodg,
— sprzgtu spawalniczego, itp.

— szpadli,

— drobnego sprz¢tu pomocniczego do montazu,
— sprze¢tu do zatadunku i wytadunku,
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4. TRANSPORT

Transport cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 .

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny by¢ przewozone
Srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatéw na $rodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych, elementéw wygrodzen, stupkéw 1 sprzgtu (uchwyty, $ruby,
nakretki itp.) powinien si¢ odbywaé Srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w
czasie transportu i uszkadzanie.

Materiat ostonowy powinien by¢ przewozony w opakowaniach ustawionych w pozycji pionowej na
dhluzszym boku, $rodkami transportowymi w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem i opadami
atmosferycznymi. Opakowania z ptytami w czasie transportu nalezy ustawia¢ czotami réwnolegle do kierunku
ruchu. Ladowanie skrzyni i pojemnikow w kilku warstwach jest dopuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia ich
przed przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszcza si¢ inny rodzaj transportu za zgoda Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robét

Ogélne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Oznakowanie pionowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu musza by¢ wykonane zgodnie z zatacznikiem
1 14 do rozporzadzenia ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatléw drogowych oraz Urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego

1 warunkéw ich umieszczania na drogach.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t oznakowania pionowego nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacjg znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawgdzi jezdni,
— wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Lokalizacja i wysoko§¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
,,Organizacja ruchu — projekt wykonawczy” i z ,,Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003r. w
sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczenia na drogach — Zalacznik nr 1 — Szczegélowe
warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych i warunkéw ich umieszczania na drogach .

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakow i stupkow wygrodzen

5.3.1. Wykopy

Wykop pod fundament znaku pionowego mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego sprzgtu
mechanicznego, zaakceptowanego przez Inzyniera. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne ze wskazaniami
Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3.2. Fundamenty z betonu
Fundamenty winny by¢ wykonane w ksztalcie prostopadioscianu z betonu B-15 wg PN-B-06250 [1]. W
zalezno$ci od $rednicy stupkéw powinny spetniaé nastgpujace wymagania:

—$rednica stupka 60,0 mm - glebokos¢ kotwienia 1,0 m, przekrdj poziomy fundamentu minimum
0,35 x 0,35 m, wysoko$¢ fundamentu 0,9 m;
— S$rednica stupka 76,1 mm - glebokos$¢ kotwienia 1,2 m, przekréj poziomy fundamentu minimum
oraz 88,9 mm 0,35 x 0,35 [m], wysokos$¢ fundamentu 0,9 [m];
— stupki od ogrodzenia - glebokos¢ kotwienia 0,6 m, przekréj poziomy fundamentu minimum
fancuchowego i rurowego 0,35 * 0,35 [m], wysoko$¢ fundamentu 0,9 [m].

5.3.3. Prefabrykaty betonowe
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Wymiary prefabrykatu winny by¢ zgodna z zaleceniami producenta. Dno wykopu przed ulozeniem
prefabrykatu nalezy wyréwnac i zaggsci¢. Wolne przestrzenie migdzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy
wypeti¢ materialem kamiennym, np. klincem i doktadnie zaggsci¢ ubijakami r¢cznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢
réwna z powierzchnia pobocza lub by¢ wyniesiona nad t¢ powierzchnig nie wigcej niz 0,03 m.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wigcej niz + 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z ,,Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003r. — Zatacznik nr 1 — Szczegétowe warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych i
warunkow ich umieszczenia na drogach” [23].

Odlegtos¢ stupkéw ze znakami drogowymi od urzadzen statych takich jak ogrodzenia, stupy, mury musi wynosié¢
0,12 [m] lub wigcej niz 0,4 [m]. Zapewnia¢ droznos$¢ chodnika ( odlegtos¢ w $wietle miedzy stlupkiem

a obrzezem chodnikowym, budynkiem lub innym urzadzeniem takim jak stup, latarnia, ogrodzenie, itp. min. 1,5
[m].

5.5. Konstrukcje wsporcze

Nalezy zachowa¢ nastgpujace minimalne $rednice stupkéw, przy zachowaniu ich grubosci - §r. 60 mm

5.6. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej
przesunigcie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres uzytkowania znaku.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.
Montaz znakéw drogowych na istniejacych stupkach i konstrukcjach oraz montaz znakéw na urzadzeniach
,;obcych” (latarnie, stupy trakcyjne, itp.) wymaga kazdorazowego uzgodnienia przez Wydziat TU ZDMiKP w
bydgoszczy, przed przystapieniem do robét.

5.7. Trwalos$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy pelng czytelno$é
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewngtrzne
dziatajace na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

Wykonawca zapewni nastgpujace gwarancje:

1. Znaki drogowe oklejone folia typ 2 wraz z montazem - 10 lat

2. Stupki do znakéw drogowych, konstrukcje wsporcze tablic,
wysiggniki mocujace tarcze znakéw do sygnalizatoréw,
stupéw wraz z montazem - Tlat

3. Montaz istniejacych znakéw drogowych, stupkow,
konstrukcji wsporczych, wysiggnikéw mocujacych
znaki drogowe do sygnalizatorow,
stupéw, montaz istniejacych ogrodzen rurowych,
tancuchowych, segmentowych,
balustrad, stupkéw chodnikowych - Tlat

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczkg znamionowa z:
a) nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacj¢ wytworcy lub dostawcy,
b) data produkc;ji,
¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
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d) data ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala réwniez miesiac i rok
wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢é wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

5.9. Malowanie metalowych elementéw konstrukeji wsporczych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrze$nia, wylacznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pegdzlem lub watkiem w temperaturze
ponizej +5°C, jak réwniez malowa¢ metoda natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas
wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usunaé bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, ttuszcz, rdzg, zgorzeling, ewentualnie
starg tuszczaca si¢ farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepno$¢ farby do podloza; poprzez
zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materialéw Sciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-
8501-1 [20] i PN-H-97052 [21],

— przed malowaniem nalezy wypelni¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitéw lub szpachléwek
ogdlnego stosowania, a nastgpnie - wygtadzié i zeszlifowa¢ podtoze pod farbg,

— do malowania mozna stosowacé farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewngtrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

oraz

c¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farb¢ dluzej przechowywana nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,kozucha” (zestalonej
substancji btonotwodrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie 1zejszych i cigzszych
sktadnikéw farby), rozciefczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (usunigcie
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pgdzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda natryskowa
(pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i farba nawierzchniowa, przy
czym kazda nastgpna warstwg mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu farby poprzednie;j.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [22].

Rodzaj farby oraz liczbg jej warstw zastosowanych przy malowaniu okre§laja SST lub Inzynier na
wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwagg na doktadne pokrycie farba miejsc stykania si¢ slupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekéw
sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca sig stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i §rodowiska, z niska
zawarto§cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pgdzli oraz z samej farby, nalezy usuwac¢ do
izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych Wykonawca jest zwolniony z potrzeby
wykonania badan materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania roboét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét
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Wszystkie materialy dostarczone na budowg z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodno$ci wydana
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
zamocowania znakow),
— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 21 5,
— prawidlowo$¢ wykonania wykopéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
— poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnos$¢ ustawienia stupkéw zgodnie z punktem 5.4.15.5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sg:
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych , konstrukcji wsporczych, stupkéw przeszkodowych,
hektometrowych
b) m” (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.
¢) mb dla wygrodzen

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakoSciowych okreslonych w punktach 21 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w umowie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopéw pod stupki,
— wykonanie fundamentow,
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— wykonanie powtok malarskich,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.  PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
7. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego
zastosowania
8. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
og6lnego przeznaczenia
9.  PN-H-82200 Cynk
10. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki
11. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki
12.  PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
13.  PN-H-84023-07  Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
14.  PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki
15.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
16. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
17.  BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zZeliwnych.
Wymagania i badania
18.  BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.
19.  PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoinach bezwodnych
20. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz
podlozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej
nalozonych powtok
21.  PN-H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania
22.  PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogdlne wytyczne
10.2. Inne dokumenty

22. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003r. w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkOéw ich umieszczenia na drogach — Zalacznik nr 1 — Szczegétowe warunki techniczne dla znakéw

23.

drogowych pionowych i warunkéw ich umieszczenia na drogach ( Dz. U. 03.220.2181)

Jw. — Zalacznik nr 4 — Szczegétowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunki ich umieszczenia na drogach (Dz. U. 03.220.2181)
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