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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyege wykonania i odbioru oston
energochtonnych dla odcinka drogi ekspresowej &0 Wroctaw odcinek , Kaczkowo-Korzesko”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktimetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyggowadzenia rob6t zwzanych z wykonaniem oston
energochtonnych i obejmj
— Likwidacja oston zabezpieczaych U-15b zgodnie z zakresem wg Opisu Przedmiotu
Zamowienia;
- wykonanie i montaostony energochtonnej U-15a (poduszki zderzenipzggjdnie z zakresem wg
Opisu Przedmiotu Zaméwienia
Uwaga:
Szczegobtowy rysunek zamontowania poduszki zdenagniopofczenia z barierami ochronnymi
stalowymi wykona Wykonawca zgodnie z zasadami fztdewlanej i przedstawi Zamawigiemu do
zatwierdzenia.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ostona energochtonna urzdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego pochlanieg energie pojazdu
uderzajcego pojazdu.

1.4.2. Poduszka zderzeniowa barierowa- ostona energochtonna, odksztatcalny odcinekgtkazy bariery
spetniajca wymagania normy: PN-EN 1317-3 ,Klasy dziatakigteria przygcia bada zderzeniowych i
metody badé& poduszek zderzeniowych”.

1.4.3. Kryteria przyjecia — Kryteria przygcia poduszek zderzeniowych ostonowych stanowi nedta
parametréw wyznaczonych na podstawie hatterzeniowych zgodnie z nogr®N-EN 1317-3:2002 (U).

1.4.4. ASI- wskanik przyspieszenia: waé przyspieszenia wyliczona dla pojazdu trzyosiowdgglem
ASI jest okrglenie ucyzliwosci ruchu pojazdu dla znajdigych s¢ w pojezdzie podczas zderzenia. Jest to
wielkos¢ bezwymiarowa, jest funkggkalarm czasu i przewzenia w wybranym punkcie pojazdu, przyjmuje
tylko wartcsci dodatnie. Im w wicej ASI przekracza jeden, tym bardziej zagrde osoby znajdagej sk w
tym punkcie przekracza granice bezpiéstea.

1.4.5. THIV — teoretyczna pdkos¢ glowy w km/h. Ma na celu ocerintensywndci uderzenia osoby
znajdujcej sk w pojezdzie w przypadku kolizji pojazdu z systemami powgtnujgcymi pojazd drogowy.
Osoba znajdafa s¢ w pojezdzie jest traktowana jako obiekt (glowa) mog poruszasie swobodnie w taki
sposbdbze gdy pedkosé pojazdu zmienia siw wyniku kontaktu z systemem powstrzymmym, to gtowa
przemieszczasw dalszym cigu & do momentu uderzenia w powierzahimiewretrzng pojazdu, Warteci
predkaosci zderzenia teoretycznej glowy pretg jako pomiar intensywrici zderzenia pojazdu z systemem
powstrzymania.

1.4.6. PHD —op&nienie gtowy po zderzeniu.

1.4.7. Fundament- element obiektu /tu stopa, ptyta/, ktérej zadamjest przeniesienie olagen z
konstrukcji na podize gruntowe.

1.4.8. Okreslenia podane w niniejszej ST g szgodne z obowkujacymi przepisami, ST
D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne” i odpowiednimi ufediconymi normami polskimi i europejskimi.

1.3. Ogdblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz Opisem Przedmiotu
Zamowienia, ST i poleceniami Zamaveieggo.
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2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna dla materiatow.

Materialy stosowane przy wykonaniu i mantaoston energochtonnych mapdpowiadd wymaganiom
niniejszej SST.

Lina stalowa dla poduszek zderzeniowych barierovpamlinna by wykonana ze stali klasy 1370, wg normy
PN-EN 10264-1:2012 oraz PN-EN 10264-2:2012

Pozostale elementy systemu poduszek zderzeniowstin(energochtonnych) powinnydyykonane ze stali
S275JR wg PN-EN 10025:2002

2.2. Materiaty do wykonywania odksztatcalnych odcikéw pocaitkowych barier.

Odksztatcalne odcinki pogikowe barier wykonane w postaci barier energochfohmpetnacych rok szyny
prowadacej zakdczonej poduszkzderzeniow barierovg nienakierowujcg. Poduszka zderzeniowa zéma
ze stalowego zderzaka czolowego, prgamia zaginajcego barier oraz famacza stupka.
Powierzchnia czotowa powinna dwpznakowana biatymi strzatami na zielonym tle Zi fotblaskowej,
wskazujcymi kierunek omijania poduszek zderzeniowych.

Poduszki zderzeniowe powinnydyaprojektowane na gitkos¢ pojazdu min. 110km/h.

Wykonaweca przedstawi hgnierowi do akceptacji typ oraz producenta poduszizeniowych.

Nalezy stosowa wytacznie poduszki zderzeniowe posiagaj aktualg Aprobat Techniczn wydary w
Polsce przez IBDiM.

Do zakupionych poduszek zderzeniowych powinrydnlaczone instrukcje okétajace szczegbdtowo zasady i
warunki ich stosowania, sktadowania i transportu.

Poduszki zderzeniowe powinnydggodne z PN-EN 1317-3

2.3. Wymagania bezpiecaestwa

Rozwigzanie materiatowe i konstrukcyjne oston energoameh instalowanych jako poduszki ostonowe
barierowe powinny spetndavymagania w zakresie normy PN-EN 1317-3 (Systegramiczajce drog-
Czei¢ 3: Klasy dziatania, kryteria pragia bada zderzeniowych i metody batlpoduszek zderzeniowych) w
zakresie przedstawionym w pestej tabeli (kolumna 2) i spetldiavymagania z ze wzgllu na klag
zachowania gipojazdu po zderzeniu, poziom intensyéeiaiderzenia oraz boczne przemieszczenie. Zawarte
w tabeli wymaganiagsadekwatne do zaten projektowych dla danego odcinka drogi i jednoznéewokrelaja
parametry, jakim powinny odpowiaélastony energochtonne w danych miejscach lokalizacj

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca powinien zapewhivszystkim materiatom warunki przechowywania i dkl@ania zapewnigge
zachowanie ich jakmi i przydatnéci do rob6t oraz zgodsé z wymaganiami niniejszej ST.
Odpowiedzialné¢ za wady materiatéw powstale w czasie przechowyavissktadowania ponosi Wykonawca.

2.5. Materiat z likwidacji
Ostony U-15b podlegage likwidacji naley przewie.¢ na sktadowisko Zamawigiego (Obwdd Drogowy w
Kakolewie).

3. SPRZET

3.1. Sprat do montazu oston odksztalcalnych odcinkéw pocgtkowych barier

Wykonawca przygpujacy do montau odksztatcalnych odcinkéw pagkowych powinien wykaza sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu sprawnego technicznie:

- koparek kotowych lub koparekggienicowych,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stingkgruncie spoistym,

- betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rotkr

- $rodkéw transportowych do przewozu materiatéw,

- przewanych zbiornikéw na wog

- agregatow pdotwdrczych

- sprztu spawalniczego.
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4. TRANSPORT

4.1. Przew6z materiatdw do oston energochtonnych

0Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagagidlne” pkt. 4.

Do transportu elementéw poduszek zderzeniowych ambg uzyte dowolne srodki transportowe
zaakceptowane przezzymiera. W czasie transportu i skladowania niedogzaine jest gitrowe uktadanie
poduszek zderzeniowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonywanych robo6t

5.1.1.Zakup i transport materialdw na miejsce wbudowania

Warunki zakupu i transportu elementéw barier ochyech stalowych opisano w punktach 2 i 4 niniej&&j
5.1.2.Montaz oston energochtonnych

Powyssze prace naby wykona zgodnie z instrukegj(zaleceniami) producenta oston

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badanie materiatéw do wykonania fundamentéw kienowych.

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatdbw do wykonania fundamentéw betgob ,na
mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter rob6t na wniosek Wyaey, Ineynier maze zwolni go
Z potrzeby wykonania badanateriatow dla tych robét.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
0Og0llne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogblpkt. 6.
6.2.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania robot.

Przed przysipieniem do wykonania rob6t Wykonawca przedstavymierowi Aprobaty Techniczne lub
deklaracje zgodrigi z przedmiotowymi normami.

6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robot.

W czasie wykonywania rob6t najesprawdzt:
- zgodnd¢ wykonywania oston z dokumentagyrojektow ( lokalizacja, wymiary, wysokg zamontowania
poduszek zderzeniowych barierowych),

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiaru robét jest 1 szt. (sztuka) usiagjiostony energochtonnej
8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynisamgarow i bada z biezgcej kontroli materiatow i
Robot.

Roboty wykonane niezgodnie z Opisem Przedmiotu Zeeria i STWIORB podlegagj rozbidrce i
ponownemu wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawtysowanie obpek ceny za niewkaiwg jakosé
Robot jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena demonta 1 szt. robGt obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— oznakowanie robot i jego utrzymanie,
- dowdz sprztu,
- demonta oston energochtonnych,
— zaladunek, transport i roztadunek na sktadowisko@aiapcego (Obwdd Drogowy w #kolewie),
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Cena wykonania 1 szt. robét obejmuije:

10.

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

oznakowanie rob6t i jego utrzymanie,

zakup, transport i sktadowanie materiatow,

dowOz sprztu,

wytyczenie miejsc monta oston,

monta oston zgodnie z dostarczpprzez producenta instrulgdnstalacji i konserwaciji,
oznakowanie powierzchni czotowej ostony,

przeprowadzenie pomiaréw, badarob i sprawdag w tym dodatkowo zleconych przezymiera,
koszty zwjzane z utrzymaniem czys$td na przylegajcych drogach,

uporzzdkowanie miejsca prowadzonych robot,

— odwoz spretu.
- wykonanie innych czynrigi niezkednych do realizacji Rob6t ofiych niniejsz STWIORB i

zgodnych z Opisem Przedmiotu Zamowienia i STWIORB.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1317-3:2003 Systemy ogranicga drog — Cz$¢ 3: Klasy dziatania, kryteria praygia
bada zderzeniowych i metody badlpoduszek zderzeniowych

PN-EN 10264-1:2012 Drut stalowy i wyroby z drutDrut stalowy na liny -- Gg¢ 1: Wymagania
ogolne

PN-EN 10264-2:2012. Drut stalowy i wyroby z drutiDrut stalowy na liny — G&¢ 2: Drut ze stali
niestopowej cigniony na zimno na liny ogélnego przeznaczenia

PN-EN 10025:2002. Wyroby walcowane naagorz niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

818



