D-07.08.01. EKRANY AKUSTYCZNE ]
NA SLUPACH Z PANELAMI DZWIEKOCHEONNYMI

1. WSTEP

L.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace zaprojektowania,
wykonania i odbioru robét zwiazanych z dobudowa ekranéw akustycznych w ciagu autostrady
A2 na odcinku Konin-Kolo w km 257+560 - 285+000:

— wydluzenie istniejacych ekrandow (acznie 655m):

lewa strona autostrady

o ekran 2: km 258+646- 258+766, dl. 120m, h=5m
o ekran 4: km 270+080- 270-+190, dt. 110m, h=4m
o ekran 5: km 270+190-270+299, di. 109m, h=3m
km 270+747,40-270+847,40, dt. 100m, h=3m
prawa strona autostrady

o ekran 7: km 258+650-258+770, dt. 120m, h=5m
km 258+970-258+990, di. 20m, h=5m
o ekran 11: km 270+924-271-+000, d}. 76m, h=Sm

— nowa lokalizacja ekranu :

o km 273+600 +274+100 (lewa strona autostrady), dt.500m, h=4m

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot |
Zakres rob6t obejmuje zaprojektowanie i wykonanie ekranéw akustycznych pochlaniajacych z
paneli osadzonych na shupach stalowych zgodnie z lokalizacja okreslong w punkcie 1.1. i wg
planéw sytuacyjnych korekty zabezpieczen akustycznych dla autostrady A2, odcinek Konin-
Koto (rysunki do wgladu u Zamawiajacego).
Panele nalezy wykona¢ z materialow dopasowanych pod wzgledem kolorystyki i rodzaju
materiatu do paneli istniejacych ekranéw na danym odcinku:

—_ z plyt trocinobetonowych - na odcinkach wydluzenia istniejacych ekranéw

nr2,4,5,7 ill,
— z blachy aluminiowej wypetnione welna mineralng — na odcinku nowej lokalizacji

ekranu w km 273+600 +274+100.




Projekt powinien uwzglednia¢ odpowiednio uszczelnione wyjscia awaryjne wykonane w
ekranach akustycznych, spelniajace wymagania przepiséw oraz odpowiednich norm.
1.4. Podstawowe okreSlenia
a)ekran akustyczny — naturalna lub sztuczna przegroda chroniqca srodowisko przed
niekorzystnym oddzialywaniem hatasu pochodzacego z autostrady.
b)ekran akustyczny pochlaniajacy — ekran, ktérego powierzchnia zwrdcona w
kierunku Zrédfa hatasu ma wiasnosci dzwigkochtonne,

¢)pozostale okreslenia - zgodnie z odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1. Uwagi ogolne

Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 2 kontraktu ,,Budowa Autostrady A2
Konin-Koto od km 257+560 do km 285+000.

2.2. Ekrany akustyczne

—Co najmniej 14 dni przed rozpoczgciem robot Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do
zatwierdzenia rodzaj ekranu akustycznego, producenta oraz projekt architektoniczno-
budowlany.

—FEkrany akustyczne powinny by¢ wykonane z materialow okreslonych w projekcie
technicznym  (architektoniczno-budowlanym) przygotowanym przez ~Wykonawce i
zatwierdzonym przez Zamawiajacego, spetniajacych wymagania przepiséw, polskich norm i
niniejszej ST.

— Zaprojektowane przez Wykonawcg ekrany zgodnie z przepisami i odpowiednimi normami
musza spelniaé wymagania dotyczace obnizenia poziomu hatasu zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku. 7

— Wysoko$¢ ekranu nalezy odnies¢ i mierzy¢ od poziomu krawedzi jezdni.

2.3. Beton na fundamenty

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych (stupéw stalowych) nalezy wykona¢ w
formie pali zelbetowych wykonanych wiertnica. Do ich wykonania nalezy stosowa¢ beton, co
najmniej B25, a do wykonania glowic pali B30. Dodatkowo beton w stosowany do wykonania
glowic pali powinien spelniaé nastgpujace wymagania: nasigkliwos¢ < 5%, mrozoodpornos¢

F150. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206-1:2003.



a) cement

Do betonu nalezy stosowaé cement portlandzki lub portlandzki z dodatkami marki, co
najmniej 32,5, odpowiadajacym wymaganiom PN-EN 197-1:2002.

b) kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004.
Zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej 20, a dla glowic pali 30.

c) woda

Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1008:2004.

d) prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach zelbetowych powinny odpowiada¢ stosownym przepisom.
€) materialy do wykonania fundament6éw Zelbetowych

Fundamenty ekrandéw nalezy wykona¢ z betonu klasy B25 wg PN-EN 206-1: 2003
zbrojonego stala St3SX-b. Profile walcowane o przekrojach zgodnych z dokumentacja
projektowa ze stali ST3S wg PN-EN 10025:2002. Sruby z przektadkami i z nakretkami wg
odpowiednich norm PKN. Elektrody do spawania gatunku ER 146 (E432R11) wg PN-EN
ISO 2560:2006. 18G2-b, 34GS.

2.4. Konstrukcja nosna z dwuteownikow stalowych

Konstrukcje nos$na nalezy wykona¢ z dwuteownikow stalowych, ktérych wielkos¢ nalezy
dostosowaé do typu ekranu (wypehienia dzwigkochtonnego). Konstrukcja powinna by¢
zabezpieczona przed korozja powloka metalizacyjna cynkowa wg BN-89/1076-02 o
minimalnej grubosci powloki cynkowej 120 pm lub w inny sposéb zatwierdzony przez
Zamawiajacego. Dwuteowniki powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych
przez normy (np. 18G2A): PN-EN 10113-1:1997, PN-EN 10083-1:2006, PN-EN 10084:2002.
Producent lub dostawca kazdej konstrukcji nosnej obowiazany jest do wydania gwarancji na
okres, co najmniej 10 lat.
2.5. Panele dzwig¢kochlonne
Panele dZzwiekochtonne wykonane z materialéw jak opisano w punkcie 1.3 powinny posiadaé
nastgpujace wlasciwosci:
— izolacyjnos¢ i efektywnos¢ akustyczna
a. panele z plyt trocinobetonowych: Rw min=50dB, absorpcja min. 4dB
b. panele z blachy aluminiowej wypelnione welna mineralna: Rw min=35dB,
absorpcja min. 9dB
— estetyczny wyglad,



—  kolorystyka i rodzaj materiatu wspodlgrajace z panelami ekranéw istniejacych na
danym odcinku autostrady,

—  trwalo$¢ minimum 25 lat

Materiaty nie objete Polskimi Normami musza posiadaé aktualng Aprobate Techniczna
wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie.

Panele dzwigkochlonne winny by¢ zakupione jako wyroby gotowe oraz powinny by¢ zgodne z
Aprobata Techniczng, Specyfikacja, rysunkami lub oferta producenta zaakceptowana przez
Zamawiajacego

2.6. Plyty podwalinowe

Sa to plyty zelbetowe prefabrykowane ulozone pomigdzy stupami pod panelami
dzwigkochtonnymi. Plyty nalezy wykona¢ z betonu B30. Dodatkowo beton powinien speiaé

nastepujace wymagania: nasiakliwo$¢é <5%, mrozoodpornos¢ F150.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania
'0g6lne” punkt 3 kontraktu ,Budowa Autostrady A2 Konin-Koto od km 257+560 do km
285+000.
3.2. Sprzet do wykonania ekranow
Przy wykonywaniu, transporcie, zaladunku ekranéw akustycznych nalezy uzywaé
nastgpujacego sprzetu:

— wiertnicy na kotach,

— betonomieszarki samochodowe,

— samochoddéw skrzyniowych,

— zurawia samochodowego.

Zaproponowany przez Wykonawce sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Zamawiajacego.

4. TRANSPORT MATERIALOW I ELEMENTOW EKRANOW AKUSTYCZNYCH
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” punkt 4 kontraktu ,Budowa Autostrady A2 Konin-Koto od km 257+560 do km

285+000.



Transport cementu powinien by¢ zgodny z BN-88/6731-08. Transport kruszywa powinien by¢
zgodny z PN-EN 12620:2004. Elementy stalowe mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem
transportu luzem lub w wiazkach (powiazanych drutem lub tasma), w warunkach
zabezpieczajacych przed przemieszczaniem i uszkodzeniem powlok metalizacyjnych. Elementy
dzwiekochlonne mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu na paletach lub luzem w
sposéb zabezpieczony przed przesuwaniem i uszkodzeniem. Zaladunek i wytadunek palet
powinien si¢ odbywa¢ za pomoca urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub
chwytakowy wzglednie recznie przy przewozeniu luzem. Transport ptyt podwalinowych moze
odbywac si¢ samochodami skrzyniowymi z zatadunkiem i roztadunkiem przy pomocy zurawia
samochodowego. Do kazdej zaladowanej palety powinna by¢ przymocowana etykieta
zawierajaca nastgpujace dane:

— nazwe i adres producenta

— okreslenie i nazwe wyrobu

— ilo$¢ sztuk w opakowaniu

— date produkgcji.
Transport, przenoszenie i skladowanie materialow oraz elementéw ekranéw akustycznych

powinny by¢ zgodne z zaleceniami producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
,»Wymagania ogo6lne” punkt 5 kontraktu ,,Budowa Autostrady A2 Konin-Koto od km 257+560
do km 285+000.

Roboty budowlano-montazowe winny by¢ prowadzone przy jak najmniejszym utrudnieniu w
ruchu na autostradzie. Tymczasowa organizacj¢ ruchu oraz zabezpieczenie robot nalezy
uzgodni¢ w GDDKIiA Oddzial w Poznaniu Rejon Konin.

5.1. Wykonanie wykop6éw pod fundamenty

Przed przystapieniem do wykonania dotéw (otworéw) fundamentowych, nalezy zapoznaé sie z
planem urzadzen i instalacji podziemnych (dokumetacja powykonawcza znajduje si¢ w
GDDKIiA O/PO Rejon Konin). Podczas wykonywania robdt fundamentowych, nalezy na
biezaco kontrolowa¢ rodzaj zalegajacego gruntu. Sprawdzenie podioza gruntowego winno
polega¢ na poréwnaniu rzeczywistych warunkéw gruntowych z warunkami podanymi w
Dokumentacji Projektowej. Nalezy przeprowadzi¢ oceng makroskopowa wydobywanego

urobku. Punkty wyznaczajace osie fundamentéw powinny by¢ oznaczone w sposéb trwaly,



latwy do sprawdzenia podczas wykonywania fundamentéow. Wykopy pod fundamenty slupowe
nalezy wykona¢ przy pomocy wiertnicy. Poszerzony wykop pod gltowice stupa moze byé
wykonany recznie. Wielkos¢ wykopu nalezy dostosowaé do wielkosci fundamentu. Wykopy
nalezy wykonaé¢ zgodnie z norma PN-S-02205:1998. W przypadku wystgpowania gruntdw
spoistych w stanie twardoplastycznym lub gruntéw niespoistych zageszczonych, otwory
fundamentowe palowe mozna wykonaé bez zabezpieczenia. W razie wystegpowania gruntéw
stabych i nawodnionych konieczne jest stosowanie zabezpieczenia otworu np. rurami
oslonowymi wyciaganymi. Drazenie otworu powinno przebiegaé w sposdb ciagly, bez
zbednych przerw. Przymusowa przerwa organizacyjna nie powinna przekraczaé 12 h.

5.2. Wykonanie fandamentow |

W ustawionych w wykopie rurach @ 80 (zastepujacych deskowanie) nalezy umiesci¢ zbrojenie
i zala¢ betonem klasy co najmniej B25. Glowice stupéw nalezy wykonywaé oddzielnie z
betonu B30. W celu dobrego potaczenia podziemnej czesci shupa i glowicy zbrojenie z
podziemnej czgs$ci slupéw powinno wystawal. Przy wykonywaniu|pali nalezy badaé stan i
wymiary $widra, koncéwki wiertniczej i zamknigcia oraz w sposéb ciagly przeprowadzaé
kontrole procesu wiercenia i betonowania.

5.3. Ustawienie konstrukeji nosnych

Wykonawca przedstawi Zleceniodawcy do akceptacji projekt techniczny organizacji i
harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty. W
projekcie technicznym organizacji winno znalezé si¢ uzasadnienie dobranego sprzetu do
wykonania mieszanki betonowej oraz deskowania stuzacego do formowania beleczek. Beleczki
podwalinowe mozna wykona¢ jako monolityczne lub prefabrykowane, chyba ze rodzaj
konstrukcji ekranu jednoznacznie okresla sposéb wykonania beleczek podwalinowych.
Dwuteowniki konstrukcji nosnych nalezy ustawié¢ zgodnie z rysunkami. Szczegélng uwage
nalezy zwréci¢ na glebokos¢ zamocowania stupéw w fundamentach oraz na ich wysokosé.

5.4. Ustawienie paneli dZzwigkochlonnych

Panele wykonuje si¢ lub zakupuje jako prefabrykaty i gotowe montuje si¢ na przygotowanej
konstrukcji nosnej, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja lub zaleceniami
producenta paneli. Wszystkie elementy metalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie w
sposob zaakceptowany przez Zleceniodawcg. Bezposrednio na fundamentach nalezy
zamocowac panele podwalinowe (zelbetowe), po uprzednim wykonaniu na nich hydroizolacji
poziomej. Mocowanie paneli do konstrukcji nos$nych powinno byé wykonane w sposob

elastyczny - tak by nie nastgpowalo przenoszenie si¢ drgan z paneli na stupy nosne.



5.5. Wykonanie elementow stalowych

Elementy stalowe nalezy wykonaé (zamowié) w wytwoérni konstrukcji stalowych lacznie z
zabezpieczeniem antykorozyjnym. Zabezpieczenie antykorozyjne stupéw stalowych nalezy
wykonaé¢ w postaci cynkowania ogniowego o min. gr. 120 um lub cynkowania ogniowego o
min. gr. 85pum i naniesienie zestawu malarskiego o grubosci catkowitej min. 230 pm.

Do zabezpieczenia nalezy stosowaé srodki posiadajace Aprobate IBDIiM i zaakceptowane przez
Zleceniodawce. Nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie tej czesci elementdéw, ktora jest

przeznaczona do zabetonowania w fundamentach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
,» Wymagania og6lne” punkt 6 kontraktu ,,Budowa Autostrady A2 Konin-Koto od km 257+560

do km 285+000.

6.2. Kontrola prawidlowo$ci wykonania fundamentow

Kontrole jakosci wykonania wykopéw pod fundamenty nalezy przeprowadzi¢ z
uwzglednieniem wymagan podanych w punkcie 5.1. W czasie wykonywania rob6t zelbetowych
nalezy przeprowadza¢ kontrolg betonu wg PN-EN 206-1:2003. Po wykonaniu pali CFA nalezy
przeprowadzi¢ ich prébne obciazenie na sity poziome.

6.3. Kontrola wykonania elementéw dzwiekochlonnych i paneli dZzwigkochlonnych
Materiaty dzwigkochtonne i panele dzwigkochtonne powinny by¢ sprawdzone w zakresie
wymagan przewidzianych w punkcie 2.5.

W czasie montazu elementéw dzwigkochtonnych nalezy zbadaé:

- zgodno$¢ wykonania z Projektem lub Specyfikacja (lokalizacja, wymiary),

- prawidtowo$¢ montazu paneli dZwigkochlonnych na stupach,

- poprawno$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych.

6.4. Badania

6.4.1. Program badan

a) badania niepetne:

badania niepelne dotycza kazdej partii elementéw i obejmuja;

- oceng wygladu zewnetrznego elementow,

- sprawdzenie wymiar6éw i ksztaltow elementow.

b) badania pelne:



badania pelne obejmuja badania niepelne, oraz sprawdzenie mrozoodpornosci, skurczu,
izolacyjnoséci przeciwdzwigkowe]j elementdw; badania petne nalezy wykonywac¢ przy kazdej
zmianie technologii produkcji.

6.4.2. Wielko$¢ partii elementow

Parti¢ stanowi nie wiecej niz 100 sztuk jednego rodzaju dzwigkochlonnych elementéw, ktére
wyprodukowane zostaly z surowcéw o jednakowych parametrach.

6.4.3. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo wg PN-831N-03010 (nalezy sporzadzi¢ protokdt).
6.4.4. Liczebno$¢ probki

Liczebno$¢ probki powinna by¢ zgodna z PN-ISO 2859-1:2003.

6.4.5. Opis badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementdw dzwigkochtonnych nalezy wykona¢ przez
ogledziny i por6wna¢ z wymaganiami niniejszej ST (m.in. kolorystyka zblizona do kolorystyki
ckranow istniejacych na autostradzie A2 Konin-Kolo),

b) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw dzwigkochtonnych nalezy wykona¢ wg PN-
80/B- 10021 oraz poréwnaé z wymaganiami zawartymi w Aprobacie Technicznej,

6.4.6. Ocena wynikow badan

Poszczegblne partie elementéw dzwigkochtonnych nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
jezeli liczba elementéw niedobrych w partii nie przekracza liczby kwalifikujacej okreslonej w
PN-ISO-2859-1: 2003

6.4.7. Deklaracja zgodnoSci

Producent na kazda parti¢ wyrobow winien wystawi¢ ,,Deklaracje zgodnosci — Atest”, ze
wyroby sa zgodne z Aprobata Techniczna IBDiM i Dokumentacja Projektowa.
6.5. Kontrola jako$ci przy wykonywaniu belek podwalinowych
6.5.1. Dopuszczalne odchylki wymiarow
Dopuszczalne odchylki wymiaréw wynosza:

a) szerokos¢ +5 mm,

b) wysokos¢ + 5 mm.
6.5.2. Wyglad zewnetrzny
Powierzchnie elementow betonowych powinny by¢ gladkie, bez rakdw, peknied i rys.
Dopuszcza sie drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych
gleboko$¢ nie przekracza 3 mm.

Zacieranie powierzchni elementow po ich wyjeciu z formy jest niedopuszczalne.



6.5.3. Badanie odbiorcze

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaru nalezy wykonaé za pomoca przymiaru z podziatka
milimetrowa z dokladnoscia do 1 mm,

b) sprawdzeniec wygladu zewnegtrznego - nalezy wykonaé ogledziny powierzchni
elementéw celem stwierdzenia, czy nie posiadaja rakéw, peknie¢, rys i cial obcych w
betonie; badanie uszkodzen, wyszczerbien i porow nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i
pomiary wykonywane za pomocg linii stalowej i przymiaru z podzialka milimetrowa z
dokladnoscia do 1 mm,

c¢) w czasie wykonywania beleczek powinna by¢ prowadzona systematyczna kontrola
wytrzymatosci stosowanego betonu zgodnie z PN-EN 206-1:2003,

d) sprawdzenie S$rednicy pretéw i ich usytuowania nalezy wykona¢ pod wzgledem

zgodnosci z Dokumentacja Projektowa.

6.6. Kontrola jako$ci przy wykonywaniu elementéw stalowych

6.6.1. Kontrola jako$ci materialow

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ zastosowanych materiatow z warunkami podanymi w p. 2.5

niniejszej ST.

6.6.2. Kontrola jakoS$ci zabezpieczen antykorozyjnych

Sprawdzeniu podlegaja:

a) materialy przeznaczone do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych wg BN-89/1 076-02,

b) powierzchnia wyrobow przed naniesieniem zabezpieczen antykorozyjnych wg PN-EN ISO

c)

8501-1:2007,

sprawdzenie grubosci powlok antykorozyjnych za pomoca miernikéw magnetycznych lub

elektromagnetycznych,

d) sprawdzenie przyczepnosci powltok wg BN-75/1076-03 oraz PN-EN ISO 1514:2006.

7.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest 1 m* powierzchni naziemnej ekranu o danej wysokosci.

8.
W
a)
b)
©)
d)
e)

ODBIOR ROBOT

zalezno$ci od technologii wykonania odbiorowi przez Zleceniodawce podlegaja:
wszystkie materiaty przeznaczone do wykonania ekranu,
prawidtowo$¢ wykonania fundamentéw,
prawidlowo$¢ wykonania beleczek podwalinowych
prawidlowo$¢ montazu elementéw $ciany ekranu,

malowanie ekranu



10

f) koncowy odbidr ekranow.

9. PELATNOSC

Platno$¢ zostaje dokonana za wykonana i odebrang ilos¢ m? powierzchni naziemnej ekranu o
okre$lonej wysokosci wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje zakup oraz dostarczenie
wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie fundamentéw, wykonanie
elementéw $ciany ekranu wraz z ich malowaniem (zgodnie z zatwierdzona technologia).

W cenie jednostkowej miesci si¢ rowniez:

a) oczyszczenie stanowiska pracy

b) sporzadzenie rysunkéw roboczych, jesli Wykonawca uzna to za konieczne,

¢) sporzadzenie projektu organizacji robot,

d) sporzadzenie dokumentacji kolorystycznej ekranu

e) badanie efektywnosci akustycznej wykonanego ekranu

f) sporzadzenie dokumentacji powykonawczej,

g) rozwiazanie problemu odpadéw materiatowych i materialéw pomocniczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wszelkie prace projektowe, budowlano-montazowe, transportowe oraz zwigzane z
przedmiotem zamoéwienia czynnosci badawczo-pomiarowe, kontrolne, porzadkowe i inne
winny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi na terytorium

Rzeczypospolitej Polskiej stosownymi przepisami, aprobatami, specyfikacjami technicznymi i
materialowymi (w przypadku braku odpowiednich dokumentéw, doswiadczeniami

wynikajacymi z praktyki wykonawczej pod warunkiem ich zgodnosci z wiedza inzynierska).
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D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE —- MONTAZ I DEMONTAZ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji Technicznej sa  wymagania dotyczace
zaprojektowania, wykonania i odbioru robdt zwiazanych z demontazem i montazem barier
ochronnych znajdujacych si¢ w ciagu autostrady A2 na odcinku Konin-Koto w km 257+560 -
285+000 w miejscach dobudowy ekranéw akustycznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza ST jest istotnym dokumentem w procesie zamowienia publicznego

prowadzonego przez Generalng Dyrekcje Drog Krajowych i Autostrad Oddzial w Poznaniu.

1.3. Zakres robot
a) demontaz i powtorny montaz bariery ochronnej SP-01/2 (facznie 905m),

lewa strona autostrady

ekran 2:  km 258+646-258+766, dt. 120m,
ekran 4+5: km 270+080-270+299, di. 219m,

km 270+747,40-270+847,40, dt. 100m,
dodatkowy ekran:  km 273+850 +274+100, d1.250m,

prawa strona autostrady

ekran 7: km 258+650 - 258+770, di. 120m,
km 258+970 - 258+990, dt. 20m,
ekran 11: km 270+924 - 271+000, dt. 76m,

b) dostarczenie i montaz bariery ochronnej SP-01/2

dodatkowy ekran (lewa strona autostrady): km 273+600 - 273+850, d.250m

UWAGA: odcinki poczatkowe dt. 16m i koficowe dt. 8m nalezy przestawi¢ z uwzglednieniem

nowej lokalizacji ekranow.

2. MATERIALY I WYKONANIE ROBOT
Wszelkie materiaty oraz wykonanie robdt powinny by¢ zgodne z obowiazujacymi

przepisami dotyczacymi barier ochronnych SP-01/2.

3. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest mb bariery ochronnej.




