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Rozdzial 1

SEPCYFIKACJE TECHNICZNE
D.00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajacych na remoncie nawierzchni formie mikrodywanéw na
zimno na drodze krajowej nr 38 na odc. w km 36+100--37+900 administrowanej przez
GDDKIiA Oddzial w Opolu Rejon w Kedzierzynie-Kozlu.

1.2.Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegotowych
specyfikacji technicznych (SST) stosowanych jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1..

1.3.Zakres robdt objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne wspoélne dla robot objetych
nizej wymienionymi specyfikacjami :

D-00.00.00 Wymagania ogélne

D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni — Recykling

D-05.03.19 Cienkie warstwy na zimno

D-07.01.01 Oznakowanie poziome

1.4.0kreslenia podstawowe
Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

1.4.1.Budowla drogowa

- obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy catos¢ techniczno - uzytkowa (droge) albo
jego czes¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel).

1.4.2.Droga
- wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3.Droga tymczasowa (montazowa)
- droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow obstugujacych zadanie budowlane
na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.4.Dziennik budowy

- opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania
wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbiorow robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem,
Wykonawecg i projektantem.

1.4.5. Inzynier

- osoba prawna lub fizyczna, w tym rowniez pracownik Zamawiajacego, wyznaczona przez
Zamawiajacego do reprezentowania jego interesow przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji
robot budowlanych z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami



wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy (w rozumieniu art. 27 Ustawy z dnia
07.07.1994 r. Prawo Budowlane — Inzynierem okre$la si¢ inspektora nadzoru — koordynatora).

1.4.6.Jezdnia
- ¢ze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik budowy
- osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.8.Korona drogi
- jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi
jezdnie.

1.4.9.Konstrukcja nawierzchni
- uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.10.Korpus drogowy
- nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.

1.4.11.Kosztorys ofertowy
- wyceniony kosztorys §lepy.

1.4.12.Kosztorys Slepy
- wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.13.Ksi¢ega obmiarow

- akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami shuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatacznikow. Wpisy w ksiedze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.14.Laboratorium
- drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i proéb zwiazanych z ocena jakosci materialdw oraz robot.

1.4.15.Materialy
- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.16.Nawierzchnia

- warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadu obciazenia od ruchu na podtoze
gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a)Warstwa Scieralna - géorna warstwa nawierzchni poddana bezpos$rednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

b)Warstwa wigZaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa Scieralna a podbudowa, zapewniajaca
lepsze roztozenie naprgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.17.Niweleta
- wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.18.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢

- zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony - z przecig¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.



1.4.19.Pas drogowy

- wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia w nim drogi oraz
drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzadzen chroniacych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch
na drodze.

1.4.20.Pobocze

- czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.21.Polecenie InZyniera
- wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22.Projektant
- uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.23.Przedsi¢wzig¢cie budowlane
- kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja (zmiana
parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego polaczenia.

1.4.24.Przeszkoda sztuczna
- dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag itp.

1.4.25.Rekultywacja
- roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.26.Rysunki
- cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot.

1.4.27.Szeroko$¢ uzytkowa obiektu

- szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych rodzajow ruchu oraz szerokosé
chodnikéw w mierzona w §wietle porgczy mostowych z wylaczeniem konstrukeji przy jezdni dotem
oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.28.Zadanie budowlane

- cze$¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowiaca odrebna catos¢ konstrukeyjna lub technologiczna,
zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robo6t zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona
budowli drogowej lub jej elementu.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, OST, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Przekazanie placu budowy.

(1) Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktéw gldéwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy i ksiegeg obmiarow robot oraz
dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.

(2) Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wlasny koszt.



1.5.2.Dokumentacja projektowa.

Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowe;j
przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i SST na wiasny koszt w
4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

(1) Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowia czg$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sa
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

(2) W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje nastgpujaca
kolejnos¢ ich waznosci:

1) Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne

2 ) Dokumentacja Projektowa.
(3) Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

(4) Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i
SST. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali.

(5) Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci,
to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatow lub elementow budowli
nie znajdowaty si¢ w przewazajacej mierze w poblizu warto$ci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w peni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST,
ale osiagnigta zostanie mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inzynier moze
zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie
potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu i/lub SST.

(6) W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST,
i wplynglo to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostana zastapione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie placu budowy

(1) Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu
publicznego na placu budowy, w sposéb okreslony w SST w okresie trwania realizacji kontraktu,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

(2) W koszty zaméwienia Wykonawca winien wliczy¢ koszt wykonania i utrzymania tymezasowej
organizacji ruchu na czas prowadzenia robét.

Koszt wykonania tymczasowej organizacji robét obejmuje:
- montaz i ustawienie odpowiedniego oznakowania
- utrzymanie calego oznakowania w nalezytym stanie, zapewniajacym bezpieczenstwo ruchu

drogoweqo
- przywrocenie pasa drogowego do stanu pierwotnego (montaz wszystkich urzadzen ruchu

drogoweqo)

(3) Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony
z odpowiednim Zarzadca drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznos$ci od potrzeb i postgpu robot projekt
organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawcg na biezaco.




(4) W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, o§wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, zapory
itp., zatrudni dozorcoéw i podejmie wszelkie inne $rodki niezbgdne dla ochrony robot, bezpieczenstwa
pojazdow i pieszych.

(5) Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

(6) Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez
InZyniera.

(7) Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre§lonych przez
InZyniera tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

(8) Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wlaczony w ceng kontraktowa.

1.5.5.0chrona Srodowiska w czasie wykonywania robodt

(1) Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia
i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na
celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na placu i wokot placu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu
dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spetienie nastgpujacych warunkoéw:
(a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe zostana tak
wybrane, aby nie powodowa¢ zniszczen w srodowisku naturalnym.
(b) Plac budowy i wykopy beda utrzymywane bez wody stojace;.
(c) Zostana podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwoscia powstania pozaru.

(2) Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony srodowiska, obciazaja Wykonawce.

1.5.6.0chrona przeciwpozarowa

(1) Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdOw ochrony przeciwpozarowe;.

(2) Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach

oraz w maszynach i pojazdach.

(3) Materiaty tfatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem o0sob trzecich.

(4) Wykonawca begdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

(1) Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.



(2) Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu
wiekszym od dopuszczalnego.

(3) Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot powinny mie¢ swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania tych
materiatow na srodowisko.

(4) Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgodg na uzycie tych materiatow od wlasciwych organdéw administracji panstwowej.

(5) Jezeli wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8.0chrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej

(1) Wykonawca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej i prywatnej.

(2) Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych
dzialan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub
prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wtasnos¢. Stan
naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

(3) Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrong urzadzen uzbrojenia terenu takich jak :
przewody, rurociagi, kable teletechniczne itp., oraz uzyska u odpowiednich wtadz bedacych
wlascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego
odnos$nie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrgbie placu budowy.

(4) O zamiarze przystapienia do robot w poblizu t+ych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca
powinien zawiadomi¢ wlascicieli urzadzen i Inzyniera.

(5) Wykonawca jest zobowiazany w okresie trwania realizacji kontraktu do wtasciwego oznaczenia i
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen.

(6) O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i wlasciciela urzadzenia oraz bedzie z nimi wspolpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

(7) Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9.0graniczenia obcigzen osi pojazdow

(1) Wykonawca bedzie stosowac sie¢ do obowiazujacych ograniczen obciazen osi pojazdow podczas
transportu materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

(2) Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od odpowiednich wladz na uzycie pojazdow o
ponadnormatywnych obciazeniach osi 1 w sposob ciagly bedzie powiadamiat Inzyniera o fakcie uzycia
takich pojazdow. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
uszkodzenia drog, ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

(3) Wykonawca nie moze uzywaé pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych i
wykonywanych warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.



(4) Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym i bedzie zobowiazany do naprawy uszkodzonych elementdéw na wlasny koszt, zgodnie z
poleceniami InZyniera.

1.5.10.Bezpieczenstwo i higiena pracy

(1) Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

(2) Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

(3) Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11.0chrona i utrzymanie robot

(1) Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane
do robét od daty rozpoczegcia do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

(2) Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru ostatecznego .

(3) Jezeli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2.MATERIALY
2.1.Zrédla uzyskania materialow

(1) Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot. Nie pdzniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanym uzyciem
materiatow Wykonawca dostarczy Inzynierowi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania lub wydobywania, wymagane $wiadectwa badan laboratoryjnych i
reprezentatywne probki materiatow do zatwierdzenia. W przypadku niezaakceptowania przez
InZyniera materiatu ze wskazanego zrodta, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera material z
innego zrodla. Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodta nie oznacza, ze wszystkie materialy z
tego zrodta beda przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

(2) Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly beda spelniaty wymagania SST.

2.2.Pozyskiwanie materialow miejscowych

(1) Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczegciem
eksploatacji zrodta.

(2) Biorac pod uwage fakty, ze na podstawie probek pobranych ze Zrédta nie mozna doktadnie
okresli¢ granic zalegania materiatow i ze moga wystapi¢ normalne wahania ich cech. Inzynier moze
poleci¢ selekcje materiatu z danej czesci zrodta oraz moze poleci¢ czgs¢ zrodta jako nie nadajace sig
do eksploatacji.



(3) Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowana przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

(4) Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materialow z jakiegokolwiek zrodta.

(5) Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwiazane z pozyskaniem materiatlow i dostarczeniem ich na
miejsce budowy.

(6) Wszystkie materiaty odpowiadajace wymaganiom pozyskane z wykopow na placu budo-wy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych beda wykorzystane do robot lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu lub wskazan Inzyniera.

(7) Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie placu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczego6lnione w
dokumentach kontraktowych.

(8) Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania kruszyw
powinny by¢ sktadowane w hatdach i wykorzystane przy zasypce lub do rekultywacji. Po zakonczeniu
eksploatacji zrodta, materiaty odpadowe powinny by¢ z powrotem przemieszczone do wyrobisk.
Skarpy powinny by¢ ztagodzone w stopniu jak najbardziej zblizonym do uksztattowania otaczajacego
terenu. Nadktad powinien by¢ rownomiernie roztozony. Obszar wyrobiska powinien by¢ nastgpnie

pokryty ro§linnoscia.

(9) Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna ze wszystkimi regulacjami prawnymi
obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3.Inspekcja wytworni materialow.

(1) Wytwornie materiatdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.

(2) W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcjg wytworni powinny by¢ zachowane

nastgpujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniona wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekcji.

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa
si¢ produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.4.Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

(1) Materialy

(2) Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z placu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materialdow do innych robét, niz te dla ktorych zastaty zakupione, to koszt tych materiatow

zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

(3) Kazdy rodzaj rob6t, w ktérych znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i nie zaptaceniem.

2.5.Przechowywanie i skladowanie materialow

(1) Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy zachowaty swoja jakos¢ i
przydatnos$¢ do robot oraz zgodnosé z wymaganiami SST i1 byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.



(2) Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda po zakonczeniu rob6t doprowadzone przez
Wykonawcg do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

2.6.Wariantowe stosowanie materialéow

(1) Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

(1) Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robo6t powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien opowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera: W
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

(2) Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

(3) Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowos$ci do pracy. Bedzie on odpowiadat
wymaganiom ochrony srodowiska i przepisom dotyczacym jego uzytkowania.

(4) Wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia Inzynierowi kopii dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, w przypadkach, gdy wymagaja tego przepisy.

(5) Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

(6) Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkoéw
kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4 TRANSPORT

(1) Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

(2) Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

(3) Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Inzyniera bgda usunigte z

placu budowy.

(4) Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot



(1) Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z kontraktem, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inzyniera.

(2) Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

(3) Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawceg w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawceg na
wiasny koszt.

(4) Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

5.2.Wspélpraca Inzyniera i Wykonawcy.

(1) Inzynier bedzie podejmowac decyzje we wszystkich sprawach zwiazanych z jakoscia robot, ocena
jakos$ci materiatow i postgpem robdt, a ponadto we wszystkich sprawach, zwiazanych z interpretacja
dokumentacji projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw kontraktu przez
Wykonawcg.

(2) Inzynier bedzie podejmowac decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

(3) Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i
robot, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materialow, do§wiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestig.

(4) Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac przygotowanie i produkcje
materiatow. Inzynier powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i
roboty, ktore nie spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST.
Z odrzuconymi materialami nalezy postgpowac jak w pkt. 2.4..

(5) Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane nie p6zniej niz W czasie przez niego
wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe
z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.3.Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow

(1) Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST, a
zaistniata wadliwosc¢ tych robot spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych
wykonawcow, to Inzynier zleci taki sposob postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby
wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inzyniera na koszt
Zamawiajacego.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Program zapewnienia jakoSci (PZJ)

(1) Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z

dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

(2) Program zapewnienia jako$ci powinien zawieraé:
a) cze$¢ ogblna opisujaca:



- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- tymczasowa organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych

elementow robot,

- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoScia

wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli ( opis laboratorium wtasnego lub

laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz formg gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych , zapis pomiarow ,
nastaw mechanizmow sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym , proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji Inzynierowi ;

b) cze$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje 1 ilo§¢ srodkow transportu,
- sposoOb zabezpieczania i ochrony fadunkow przed utrata ich whasciwosci w czasie
transportu,
- sposoOb postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2.Zasady kontroli jakoS$ci robot

(1) Celem kontroli robdt powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac zatozona jako$¢ robot.

(2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robot i jakosci materiatow. Wykonawca
powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.

(3) Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.

(4) Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

(5) Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci powinny by¢ okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, to Inzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z kontraktem.

(6) Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

(7) Inzynier bedzie mie¢ nicograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekgji.

(8) Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.



(9) Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

(1) Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

(2) Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

(3) Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawce
usunig¢te lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokryw Zamawiajacy.

(4) Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Inzyniera beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4.Badania i pomiary

(1) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwick badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

(2) Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5.Raporty z badan.

(1) Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie p6zniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakoSci.

(2) Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

(3) Wykonawca powinien przechowywaé¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i
udostepnic¢ je na zyczenie Inzynierowi .

6.6.Badania prowadzone przez Inzyniera

(1) Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, 1 zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

(2) Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawcg,
bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materialow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawcg.

(3) Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materialow i robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7.Atesty jakos$ci materialow i urzadzen



(1) Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznym okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z :

* Normami Europejskimi lub Polska Norma
* aprobata techniczna, w przypadku wyrobow dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objgte certyfikacja okreslong w punkcie 1 i ktére spetiaja wymogi
Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materialow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawcg Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spelniaja tych wymagan beda odrzucone.

(2) Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytworniach lub
maszynach musza posiada¢ wazna legalizacje wydana przez upowaznione instytucje.

(3) Inzynier zdyskwalifikuje i nie dopusci do uzycia jakichkolwiek urzadzen laboratoryjnych,
wytworni lub maszyn, ktore nie maja waznych, wymaganych legalizacji.

6.8.Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do konica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:

- datg przekazania Wykonawcy placu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakos$ci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia 1 daty odbioréw robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czeSciowych i
ostatecznych odbiorow Robot

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody 1 temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji ~ projektowej,

- dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot ,

- dane dotyczace sposobu wykonania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakos$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z

podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,



- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone
InZynierowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
strona kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w
kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiggi obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jako$ci materiatdw, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajacego.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. (1) - (3), nastgpujace dokumenty:
(a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

(b) protokoty przekazania placu budowy,

(c) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

(d) protokoty odbioru robét,

(e) protokoty z narad i ustalen,

(f) korespondencjg na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0gdlIne zasady obmiaru robot

(1) Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja
projektowa w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i SST.

(2) Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

(3) Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez

Wykonawcg i1 Inzyniera.

(4) Obmiar odbywa si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji . Wyniki obmiaru powinny
by¢ wpisane do Ksiggi Obmiarow.

7.2.Zasady okreslania ilosci Roboét i materialéw

(1) Oile dla pojedynczych elementow zadania budowlanego nie okreslono inaczej, wszystkie
pomiary dlugosci, beda wykonywane w poziomie wzdhuz linii osiowe;.



(2) Wszystkie elementy robot okreslone w metrach, beda mierzone réwnolegle do podstawy.

(3) Do obliczenia obj¢tosci Robot ziemnych nalezy stosowaé metode przekrojow poprzecznych
lub inng ,zaakceptowana przez Inzyniera .

(4) Jesli SST dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w me jako
dtugos¢ pomnozona przez $redni przekroj.

(5) Tlosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

(6) Pojazdy uzywane do przewozenia materiatow, ktorych obmiar nastgpuje na podstawie masy na
pojezdzie powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inzyniera. Kazdy
pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje.

(7) Materiaty, ktorych obmiar nastgpuje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢
przewozone pojazdami o ksztaltcie skrzyni, ktorej pojemnos¢ mozna tatwo i doktadnie okreslic. Kazdy
pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacjg. Objetosée
materiatu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczgciem robdt uzgodniona przez
Wykonawcg i Inzyniera na pismie, dla kazdego typu uzywanych pojazdéw. Obmiar objgtosci
nastgpuje w punkcie dostawy.

(8) Inzynier ma prawo sprawdza¢ losowo stopien zatadowania pojazdow. Jezeli przy losowej kontroli
stwierdzi on, ze objetos¢ materialu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej, to
cato$¢ materiatow przewiezionych przez ten pojazd zostanie zredukowana w stopniu okreslonym
przez stosunek objgtosci obmierzonej do uzgodnione;.

(9) Nos¢ lepiszczy bitumicznych jest okreslona w megagramach (Mg).

(10) W przypadku elementdéw standaryzowanych takich jak profile walcowane, drut, rury, elementy w
rolkach i belach, siatka ogrodzeniowa, dla ktérych w atescie producenta podano ich wymiary lub
Masg, dane te moga stanowi¢ podstawe obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementow moga by¢ losowo sprawdzone na budowie, a ich akceptacja
nastapi na podstawie tolerancji okre§lonych przez producenta, o ile takich tolerancji nie okreslono w
SST.

(11) Cement i wapno beda mierzone w megagramach (Mg)

(12) Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych, przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w
konstrukcje.

(13) Woda bedzie mierzona w metrach sze$ciennych.

(14) Wszelkie inne materialy beda mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowe;j
i/lub SST.

7.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

(1) Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot musza by¢
zaakceptowane przez Inzyniera.

(2) Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

(3) Wszystkie urzadzenia pomiarowe musza by¢ przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.4.Wagi i zasady wazZenia



(1) Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi
w ilo$ci 1 w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji i by¢ utrzymywane przez Wykonawcg w sposob zapewniajacy zachowanie doktadnosci wg.
norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

(2) Wykonawca moze uzywaé publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem, ze byty one
atestowane i posiadaja wazne $wiadectwa legalizacji.

(3) Doktadno$¢ stosowania wag powinna wynosi¢ 0,5 % uzywanego zakresu

(4) Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizona masg , to zostanie ona uregulowana
i powtornie zalegalizowana

(5) Jezeli kontrola wykaze , ze stosowana waga wskazuje zawyzona masg , to zostanie ona
uregulowana i powtornie zalegalizowana, a masa wszystkich materiatow wazonych z zastosowaniem
takiej wagi od czasu ostatniej zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony btad ,
pomniejszony o dopuszczalng tolerancje rowna 0,5 % .

7.5.Czas przeprowadzania obmiaru

(1) Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

(2) Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
(3) Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

(4) Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.

(5) Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiggi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksiggi obmiaru, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem

8.0DBIOR ROBOT
8.1.Rodzaje odbioréw robot

(1) W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanymi przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:
(a) odbiorowi tymczasowego oznakowania i zabezpieczenia robot.
(b) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
(c) odbiorowi czgsciowemu (takze roczne dokonywane pod koniec kazdego roku trwania umowy)
(d) odbiorowi ostatecznemu,
(e) odbiorowi pogwarancyjnemu,

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

(1) Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robot, ktoére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

(2) Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

(3) Odbioru robot dokonuje Inzynier.

(4) Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, nie



p6zniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inzyniera.

(5) Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

(6) W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wezesniejszych ustalen,
Inzynier ustala zakres robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

(7) Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach
dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej
czeSci robot.

8.3.0dbior ostateczny robdt

(1) Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilo$ci, jakos$ci i wartosci.

(2) Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona
przez Kierownika Robot wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inzyniera.

(3) Odbior ostateczny robodt nastapi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i kompletno$ci oraz prawidlowosci operatu
kolaudacyjnego.

(4) Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania
robot z dokumentacja projektowa i SST.

(5) W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robét poprawkowych.

(6) W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego .

(7) W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednianiem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszona warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
kontraktowych.

8.4.Dokumenty do odbioru ostatecznego robot

(1) Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

(2) Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
- dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami,
- szczegbdtowe specyfikacje techniczne,
- uwagi 1 zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i ulegajacych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- dzienniki budowy i ksiggi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z SST 1 PZJ,
- certyfikaty zgodnosci z PN i aprobata techniczna wbudowanych materiatow,



- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

(3) Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres 1 lokalizacj¢ wykonywanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- datg rozpoczecia i zakonczenia robot.

(4) W przypadku, gdy wg komisji , roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego , komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

(5) Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetiajace beda zestawione wg.
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

(6) Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.6.0dbior pogwarancyjny

(1) Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

(2) Odbidr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego .

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogodlne

(1) Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu $lepego.

(2) Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w pkt. 9 SST i dokumentacji projektowe;.

(3) Cena jednostkowa begdzie obejmowac:

- robocizng bezposrednia,

- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprz¢tu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikdéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym
doprowadzenia energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania
robot, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placow i
bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonywanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

(4) Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
(5) Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcg za dana pozycj¢ w kosztorysie ofertowym

jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta
pozycja kosztorysowa za wyjatkiem przypadkow omowionych w warunkach kontraktu.



10.PRZEPISY ZWIAZANE

(1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane ( Dz.U. Nr 89 , poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami )

(2) Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych ( Dz.U. Nr 14 poz. 60 z p6zniejszymi
zmianami )

(3) normy, przepisy i wytyczne zawarte w przedmiotowych Specyfikacjach Technicznych




D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot polegajacych na remoncie nawierzchni w formie mikrodywanow na zimno w ciagu drogi
krajowej nr 38 na odc. w km 36+100+-37+900 administrowanej przez GDDKiA Oddzial w Opolu Rejon w
Kedzierzynie-Kozlu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowe Specyfikacje Techniczne (SST) stanowia czg¢$¢ Dokumentéw Przetargowych
i Kontraktowych i nalezy je stosowac przy zlecaniu i realizacji robdt opisanych w p. 1.1 niniejszej specyfikacji.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni.

Zakres robot obejmuje :
- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni (warstwy bitumiczne) — 10 800 ,00 m?
- skropienie warstw konstrukcyjnych nawierzchni emulsja asfaltowa (warstwy bitumiczne) — 10 800,0 m?

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

2.3. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)

1 Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,2 do 1,2

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznos$ci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w



zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni
cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— szczotek mechanicznych,

zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementdow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,
— sprezarek,
— zbiornikéw z woda,
— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych
parametrow:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
— predkosci poruszania sig skrapiarki,
— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja £ 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na
komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m® a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W razie potrzeby, na



terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. |Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40

*) W razie potrzeby emulsjg nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwg i odparowania wody z emulsji. W zalezno$ci od rodzaju uzytej
emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wlasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

L Rodzai lepiszcza Kontrolowane Badanie
P  ep wlasciwosci wedlug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko$é EmA-94 [5]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu
,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
- m?® (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m® (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda
lub uzyciem sprezonego powietrza,
— rgczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1426:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla

2. PN-EN 12951:2004 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIiM - 1994 r.



http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+1426%3A2007
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=477250&page=1

D -05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI
RECYKLING

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno przy remoncie
nawierzchni w formie mikrodywanow na zimno w ciagu drogi krajowej nr 38 na odc. w km
36+100+37+900 administrowanej przez GDDKiA Oddzial w Opolu Rejon w Kedzierzynie-
Kozlu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne (SST) stanowia cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych
i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ przy zlecaniu i realizacji robot opisanych w p. 1.1 niniejszej specyfikacji.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Zakres robot objetych niniejsza SST obejmuje:
- frezowanie korekcyjne nawierzchni bitumicznej gr. do 2,0cm -7 560,00 m?

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej — powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre$lona gleboko$¢, majaca na celu poprawienie réwnosci
poprzecznej i podtuznej jezdni lub usunigcia warstwy nawierzchni.

1.4.3. Frezowanie ptytkie — przypowierzchniowe $ciecie warstwy $cieralnej na catej szeroko$ci jezdni lub pasa
ruchu na glgbokos$¢ do kilkunastu mm ponizej dna koleiny.

1.4.4. Frezowanie czgéciowe — Scigcie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu poprawienia rownosci
poprzecznej pasa ruchu.

1.4.5. Frezowanie warstwowe — catkowite usunigcie warstwy $cieralnej lub usunigcie warstwy Scieralnej i
czesciowe lub catkowite warstwy nizej lezacej

1.4.6. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno
1.4.7. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokosc.



Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna wynosi¢ co najmniej 1000 mm dla frezowania na calej
szerokosci jezdni.

Frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na srodki
transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:
a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
a) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracjg
pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez
postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi na miejsce sktadowania na
odleglos¢ do 8 km od miejsca prowadzonych robét.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robo6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowa i SST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:
a) nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnig,
b) przy frezowaniu poszczego6lnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,
c) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.’

5.3. Wbudowanie sfrezowanego materialu

Sfrezowany materiat nalezy wbudowa¢ w pobocza drog krajowych na grubosé do ok. 10,0 cm po
zageszezeniu ,,plyta” lub walcem na odcinku do 8km od wykonywanego remontu — w miejscach i wedtug
ustalen, parametrow wskazanych kazdorazowo przez Inzyniera, pozostala czg¢$¢ destruktu nalezy odwies¢ na
sktadowisko, na odlegtos¢ do 8 km.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych
6.2.1. Minimalna czg¢stotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiardéw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. | Wiasciwo$¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
1 Rownos¢ podiuzna latag 4-metrowa co 20 metrow

2 Rownos¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m




4 Szeroko$¢ frezowania co50m

5 Glebokos$¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. Ro6wnos¢ nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancja + 0,5%.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac¢ szerokos$ci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia +
5cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania

Gleboko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ glgbokos$ci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia
+5mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace dokladno$ci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okre$lone w
SST w dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni .

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:

— prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu na sktad tymczasowy (wykorzystanego do wbudowania w pobocza i
nawierzchni¢ zjazdow),

— zaladunek i transport sfrezowanego materiatu na sktadowisko (cz¢§¢ materialu po frezowaniu nie
wykorzystanego na budowie),

— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata.



Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
D-05.03.19
Cienkie warstwy na zimno

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej typu ,,slurry seal”, uktadane;j
na zimno.

1.2. Zakres stosowania

Zakres stosowania niniejszej specyfikacji odnosi si¢ do robdt polegajacych na remoncie nawierzchni
formie mikrodywanow na zimno na drodze krajowej nr 38 na odc. w km 36+100--37+900
administrowanej przez GDDKiA Oddzial w Opolu Rejon w Kedzierzynie-Kozlu.

1.3. Zakres robot
e  Wykonanie warstwy §cieralnej w postaci mikrodywanu na zimno grubosci 2,0 cm
uktadanej w dwoch warstwach po 1,0cm kazda, przy zastosowaniu frakcji 0/8, w ilosci
10 800 m”.

1.3.1. Zakres stosowania mieszanki mineralno emulsyjnej

Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno przeznaczona jest do wykonywania
cienkich warstw $cieralnych oraz wyrownawczych nawierzchni drog, jako zabieg
utrzymaniowy w celu poprawy jej cech, zwlaszcza szorstkosci i szczelnosci.

Warstwa mieszanki mineralno-emulsyjnej przedtuza zywotnos¢ istniejacej
nawierzchni i poprawia jednorodno$¢ tekstury i estetyke $cieralnej warstwy nawierzchni.
Mieszanke tg stosuje si¢ rowniez na nowych obiektach jako warstwe §cieralng paséw
awaryjnego postoju, parkingdw itp.

W przypadku wystgpowania deformacji istniejacej nawierzchni nalezy wykona¢ dwie
warstwy, przy czym wybor rodzaju mieszanki na warstwe wyrownawcza zalezy od gigbokosci
nierownosci.

Przy ruchu b. cigzkim stosuje si¢ mieszanki mineralno-emulsyjne o uziarnieniu 0/8 mm; 0/11
mm.

(Za zgoda Inzyniera, dopuszcza si¢ zamiast mikrodywanu na zimno wbudowanie ultra
cienkiego dywanika na goraco, spelniajacego wymagania techniczne podane dla
mikrodywan6w na zimno, posiadajgcego Aprobaty dopuszczajace do stosowania w przy
niezmiennej cenie jednostkowej)

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Inspektor Nadzoru — nalezy rozumie¢ jako Przedstawiciel Inzyniera w rozumieniu
Warunkow Ogo6lnych Kontraktu

1.4.2. Mieszanka mineralno-emulsyjna — jest sporzadzona i uktadana na zimno
mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dodatkéw (cement, emulgator
itp.)

1.4.3. Podloze - jest to istniejaca warstwa nawierzchni wyremontowana, wyréwnana i
wyprofilowana, przygotowana pod utozZenie cienkiej warstwy na zimno z
mieszanki mineralno-emulsyjnej.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.



1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wymagania i przepisy zawarte w niniejszej ST obejmuja wykonanie cienkiej warstwy na
zimno oraz roboty przygotowawcze pod tg warstwe.
Technologia cienkich warstw wymaga zastosowania odpowiednich lepiszczy i kruszyw oraz
Scislego przestrzegania obowiazujacych zasad technologicznych.
Z uwagi na duze tempo robot praktycznie nie ma mozliwosci wprowadzenia zmian czy korekt
w procesie technologicznym, dlatego tez wykonanie cienkiej warstwy na zimno wymaga dobrego
przygotowania organizacyjnego, zastosowania sprawnego sprz¢tu oraz doswiadczonego zespotu
pracownikow.
Za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robot, ich zgodno$¢ z wymaganiami
postawionymi w ST i poleceniami Inzyniera odpowiedzialny jest Wykonawca robot.
Wykonawca ma obowiazek opracowac i przedstawi¢ do aprobaty Inzynierowi Program
Zapewnienia Jakosci (PZJ).
Program Zapewnienia Jako$ci powinien zawiera¢ w szczegdlnosci :
a) zamierzony sposob wykonania robot,
b) projekt organizacji ruchu na czas prowadzenia robot i okresu pielegnacyjnego
zatwierdzony przez organ zarzadzajacy ruchem (wg wytycznych zawartych w p-cie 2.2.),
c) lokalizacj¢ ewentualnego sktadowiska kruszywa wraz z opisem planowanych sposobow
ochrony czystosci kruszywa,
d) lokalizacje ewentualnych miejsc i sposobu magazynowania emulsji,
e) wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
f) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi),
g) rodzaj i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do zatadunku lepiszcza i kruszywa,
h) harmonogram i zakres kontroli wewngtrznej podczas dostaw materiatow, sprawdzania i
cechowania sprzetu oraz prowadzenia robot,
i) wykaz 0sob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania robot,
j) sposoby postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom,
K) dowod ubezpieczenia roboty przez Wykonawce, na wypadek spowodowania szkod u 0sob
trzecich w zwiazku z wykonywanymi robotami,

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materialow sg przedstawione w p-kcie 2 OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogoélne”.

Wszystkie stosowane do robot materiaty winny posiada¢ deklaracjg lub certyfikat zgodnosci z Polska
Norma (dla materiatéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy — deklaracjg lub certyfikat
zgodnosci z Aprobata Techniczna wydana przez Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie).

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej przeznaczonej na cienkie warstwy
uszczelniajace i/lub uszorstniajace wytwarzane i wbudowywane na zimno, nalezy stosowaé
emulsje asfaltowe wolnorozpadowe klasy C60 B5 ZM i C60 B5 ME/CWZ wg PN-EN
13808:2010

Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate technicznga, wydang przez
uprawniong jednostke.

Wybor i ocena przydatno$ci emulsji modyfikowanej do wytwarzania mieszanki mineralno-
emulsyjnej i wykonania z niej warstwy nawierzchni w okre§lonych warunkach budowy
spoczywa na Wykonawcy, ktory ze wzgledu na specyfike tej technologii bezposrednio
odpowiada za jako$¢ wykonanych robot.

2.3. Dodatki specjalne — stabilizatory
Jako regulatory czasu rozpadu emulsji mozna zastosowaé¢ cement portlandzki marki 35 lub
45 wg PN-B-30000 : 1988 (bez dodatkow), wodny roztwér zwigzku powierzchniowo czynnego
—emulgator.



2.4.\Woda
Jako wody zarobowej w mieszance mineralno-emulsyjnej mozna uzy¢ wody pitnej lub wody
odpowiadajacej wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250 :1988.

2.5.Kruszywo
W mieszance mineralno emulsyjnej stosuje si¢ kruszywo lamane odpowiadajace
wymaganiom dla kruszywa klasy I, gatunku 1 lub 2 wg normy PN-B-11112 : 1996, przy
zaostrzonych parametrach Scieralnosci zgodnie z tablica 2 niniejszej specyfikacji

Tablica 2. Wymagania klasowe dla kruszyw.

L.p. Wilasciwosci Klasa |
1 Scieralno$é¢ w bebnie kulowym po pelnej liczbie 20
obrotéw, ubytek masy nie wigkszy niz, % (m/m) : (35)

Scieralno$¢ w bebnie kulowym po 1/5 pelnej liczby
2 obrotéw, w stosunku do ubytku masy po pelnej 25
liczbie obrotéw, nie wigcej niz, % (m/m) :

Mrozoodpornosé, ubytek masy nie wigkszy niz,
3 o 2,0
Yo(m/m)
4 Nasigkliwo$¢ nie wigksza niz, %(m/m) : 1,5
() — wartosci dotyczq wylqcznie kruszywa granitowego
Uwagi:

a) kruszywa frakcji powyzej 2 mm w mieszance stosowanej do warstwy $cieralne;j,
poddanej bezposrednio dziataniu pojazdéw, powinno by¢ odporne na polerowanie,
b) nie dopuszcza si¢ stosowania kruszywa wapiennego.

2.6. Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej
Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej opracowuje specjalistyczne laboratorium
drogowe.

Udokumentowane badania laboratoryjne obejmuja badania czasu rozpadu emulsji w
mieszance mineralno-emulsyjnej w zaleznosci od ilosci wody zarobowej stabilizatora i
emulsji asfaltowej oraz badanie kohezji.

Mieszanka mineralna musi by¢ zaprojektowana tak, aby miala ciagla krzywa
uziarnienia w granicach okreslonych w tablicy 3.

Wskaznik piaskowy mieszanki musi by¢ wigkszy od 50. Gérny wymiar ziaren w
mieszance mineralnej zalezny jest od projektowanej grubosci ukladanej warstwy.

Do wyrownan nalezy stosowa¢ mieszanki mineralno-emulsyjne 0/8 mm.

Do warstwy $cieralnej nalezy uzy¢ mieszanke mineralna o uziarnieniu 0/8 mm
(tablica 3).

W tablicy 3 podano wymagania dla uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej, oraz
zawartoSci lepiszcza.

Tablica 3. Wymagania uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej, oraz zawartosci
lepiszcza.



Mieszanka *

L.p. Wihasciwosci Norma
8A 8B
PN-N-933-1
Uziarnienie : Zawartos¢ ziaren
przechodzacych przez sito, % m/m
1 11,2 mm ) )
80 mm 100 100
20 mm 90+100 |90-+100
0,063 mm 7+9 4+6
Zawartos$¢ asfaltu wydzielonego z PN-EN-12967
emulsji, % m/m w stosunku do catej
5 mieszanki mineralno-emulsyjnej:
a) warstwa wyrOwnawcza 5+7 5+6,5
. 5+10 5:9
b) warstwa Scieralna

* dopuszcza sie uziarnienie i zawartos¢ lepiszcza odbiegajqce od ST, wg indywidualnej Aprobaty
Technicznej dla danej mieszanki mineralno-emulsyjnej.

Dopuszczalne odchylenia sktadu uzyskanego z badan kontrolnych mieszanki mineralno-
emulsyjnej wbudowanej w nawierzchnig, od sktadu zaprojektowanego nie powinny przekraczaé

wartos$ci podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

L.p. Cecha Dopuszczalne odchylenie [%0]
1| Zawartos¢ asfaltu +0,5
2 | Zawarto$¢ ziaren < 0,075 mm +3,0
3 | Zawarto$¢ ziaren 0,075 + 2,0 mm +7,0
4 | Zawarto$¢ ziaren > 2,0 mm (lacznie z nadziarnem) +9,0

Tablica 5. Grubos$¢ warstw i orientacyjne jednostkowe zuzycie mieszanki mineralno-emulsyjnej

. Grubos¢ warstwy | Ilos¢ mieszanki przy Grubos$¢ warstwy Ilos¢
Rodzaj \ . . . . - . s . .
. . wyrownawczej sredniej grubosci scieralnej whbudowanej
mieszanki - - : )
min. max. warstwy min. max. mieszankKi
0/8 mm 8 mm 25 mm | 25+35 kg/m® 8 mm 10 mm 1824 kg/m*
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt.3.

3.2. Wymagania sprzetowe do wykonania cienkiej warstwy na zimno
Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sprzetu :

- maszyna — samojezdna uktadarka do mieszanek na zimno z roz$cietaczem wyposazonym w
uktad mieszalnikow §limakowych,

- szczotka mechaniczna (zamiatarka),

3.2.1. Samojezdna ukladarka do mieszanek na zimno




Do wykonania cienkiej warstwy na zimno nalezy uzy¢ samojezdnej uktadarki , w
ktorej dozowanie sktadnikow w ustalonych proporcjach, z zasobnikow dozatorow (kruszywa,
cementu, wody, regulatorow chemicznych i emulsji) do mieszalnika odbywa si¢ w sposob
zautomatyzowany w jednym ciagu technologicznym.

Mieszalnik musi zapewni¢ uzyskanie jednorodnej mieszanki mineralno-emulsyjnej.
Po otwarciu wylotu mieszalnika, mieszanka mineralno-emulsyjna musi by¢ podawana w
sposob ciagly do urzadzenia rozscielajacego.

Skrzynkowe urzadzenie rozscielajace ukladarki mieszanek na zimno
bezwzglednie musi posiada¢ system mieszalnikow slimakowych, ktérych zadaniem jest
przemieszczanie mieszanki mineralno-emulsyjnej w kierunku poprzecznym i zapobieganie jej
rozsegregowaniu si¢. Maszyna powinna posiada¢ regulowany stot rozktadajacy.

3.2.2. Szczotka mechaniczna

Szczotka stuzy do oczyszczania warstwy nawierzchni 1 usuwania luznych ziaren
kruszywa przed utozeniem cienkiej warstwy na zimno i w razie konieczno$ci po jej
wykonaniu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt.4.

4.2. Transport kruszyw

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatlami (asortymentami) i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami
na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 3 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy
dnie, aby mozliwy byt przeplyw emulsji mi¢dzy komorami.

Wyjatkowo, za zgoda Inzyniera, dopuszcza si¢ do transportu emulsji beczki lub inne
pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady dotyczace robot.
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

I. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

5.2. Prace wstepne

Zamawiajacy w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych przekazuje, a Wykonawca
przejmuje plac budowy za pomoca protokotu.
Po przejeciu budowy, Wykonawca dokonuje oznakowania robot. Wykonawca przedstawia
Zamawiajacemu do akceptacji Program Zapewnienia Jakos$ci i Harmonogram robot
uwzgledniajacy warunki prowadzenia robot.

5.3.Oznakowanie odcinka robét

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu wyréwnania i cienkiej warstwy mineralno-
emulsyjnej na zimno, Wykonawca w sposob szczegdlny jest zobowiazany do przestrzegania
postanowien zawartych w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne pkt.1.5.4. a dotyczacych zasad
zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robét.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymieniane na nowe. Schemat oznakowania robdt Wykonawca uzgodni z organem
zarzadzajacym ruchem (uwzgledniajacy zastosowanie takich urzadzen jak : znaki z pulsujacymi
Swiatlami ostrzegawczymi na pojazdach wykonujacych roboty, pacholki drogowe z



pulsujacymi Swiatlami ostrzegawczymi, tymczasowe bariery ochronne wydzielajace
powierzchni¢ wylaczona z ruchu itp. oraz wprowadzenie w razie potrzeby ruchu
wahadlowego za pomoca sygnalizatoréw $wiatel lub za pomoca pracownikéw sygnalistow,
odpowiednio przeszkolonych) .

Za bezpieczenstwo ruchu w obrgbie odcinka, na ktorym wykonywane sa roboty od chwili ich
rozpoczecia az do oddania nawierzchni do ruchu bez ograniczen odpowiedzialny jest Wykonawca
robot.

5.4. Naprawa i profilowanie nawierzchni

Przed przystapieniem do ulozenia cienkiej warstwy na zimno z mieszanki mineralno-
emulsyjnej nalezy doprowadzi¢ istniejaca nawierzchni¢ do wiasciwego profilu podtuznego i
poprzecznego przez wykonanie niezbednych wyréwnan w miejscu gdzie zachodzi taka potrzeba —
mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno 0/8 mm lub 0/11 mm wg niniejszej ST lub uktadacd
warstwg Scieralna z mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno na wykonanej podbudowie z mas
bitumicznych na goraco.

Przed rozpoczgciem prac nalezy ocenic stan istniejacej nawierzchni i wielko§¢ wyrdwnan.

5.5. Przygotowanie podloza

Przygotowane podloze pod zalozona cienka warstwe $cieralng na zimno z mieszanki
mineralno-emulsyjnej musi zapewnia¢ wystarczajaca jako$¢ techniczng. Powinno by¢
wyprofilowane, rowne i bez kolein.

Maksymalne nierownosci podtoza nie moga by¢ wigksze od 6 mm. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ czysta. Oczyszczenie powierzchni z pylu i kurzu, zanieczyszczen obcych oraz
luznych ziaren kruszywa powinno odbywaé si¢ z uzyciem szczotki mechanicznej, a w razie
konieczno$ci przeprowadzane na mokro.

Oczyszczenie powierzchni nalezy wykonac¢ bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy
$cieralnej z mieszanki mineralno-emulsyjnej. Powierzchnia jezdni moze by¢ co najwyzej
wilgotna. Nalezy natomiast usuna¢ wszelkie zastoiska wody i katuze.

Wszelkie urzadzenia (wlazy, kratki, zasuwy) powinny by¢ zabezpieczone (zastonigte lub
zaklejone tasma ochronna) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

WYKONANIE ZASADNICZYCH ROBOT NAWIERZCHNIOWYCH

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura
otoczenia nie jest nizsza od +10°C przy czym temperatura powietrza w ciagu ostatnich 24
godzinach nie moze by¢ nizsza niz +5°C .

Temperatura nawierzchni musi by¢ wyzsza niz +5°C przy tendencji wzrostu temperatury. Jesli
zagraza niebezpieczenstwo przymrozkéw w ciagu 24 godzin, prace nalezy wstrzymac. Za
optymalna nalezy uwaza¢ temperature powietrza w granicach od +15°C do +25°C, a wigc w
sezonie letnim, lecz nie pdzniej niz do konca wrzesnia.

Nie dopuszcza si¢ do przystapienia do robot podczas opaddow atmosferycznych.

5.7.Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu wbudowania w kombajnie
samobieznym spetniajacym rolg wytworni i rozktadarki.
Kruszywa o dobranym uziarnieniu umieszcza si¢ w zbiorniku maszyny. Kruszywo powinno by¢
wilgotne ($rednia wilgotnos¢ 2%). Z oddzielnych zbiornikow system dozujacy podaje w
ustalonych proporcjach do mieszalnika emulsj¢ asfaltowa, wodg, stabilizator i inne dodatki, gdzie
zostaja doktadnie wymieszane.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystapi¢ po spetnieniu warunkow
odpowiedniego przygotowania podtoza, wymaganego oznakowania i w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych.

Mieszanka mineralno-emulsyjna o odpowiedniej konsystencji, zaleznej od grubosci warstwy,
z mieszalnika kombajnu przekazywana jest do skrzyni rozktadarki, gdzie znajduja si¢ slimakowe
mieszaki zapewniajace jednorodno$¢ i utatwiajace rozktadanie mieszanki.
Predkos¢ rozktadania wynosi 2+4 km/h i musi by¢ zgodna z wydajnoscia mieszalnika.



Przy uktadaniu warstwy $cieralnej, szeroko$¢ skrzyni rozscietacza powinna by¢ dostosowana do
szerokos$ci potowy jezdni (przy uktadaniu mikrodywanu w koleinach — do szerokosci 0,5 m).

Podczas rozkladania mieszanka mineralno-emulsyjna nie powinna ulegaé segregacji.
Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciagu kilku minut, ale calkowite sklejenie ziaren
nastepuje po ok. 30+-40 minutach. Pelng stabilno$¢ nowa warstwa osigga po calkowitym
odparowaniu wody.

Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej nie wymaga zageszczenia.
Wylaczenie z ruchu na czas uktadania warstwy nie powinno by¢ dluzsze niz 1 godzina.
W przypadku wykonywania dwdch warstw, utozenie gornej warstwy moze nastapic¢ po
wyschnigciu warstwy dolnej i jej doggszczeniu przez ruch pojazdoéw tj. po 2 do 5 dniach.
Przerweg t¢ mozna skroci¢ do kilku lub kilkunastu godzin w zaleznosci od grubo$ci warstwy oraz
warunkow atmosferycznych, po zaggszczeniu nawierzchni walcem ogumionym, wykonujac nie
mniej niz 5 jego przejazdow jednym Sladem.
Nalezy przestrzegac¢ przesunigcia poszczegolnych ztacz wzgledem siebie.

Na drogach o wyraznym spadku podtuznym nalezy uktada¢ mieszank¢ mineralno-emulsyjna
w kierunku przeciwnym do spadku. Dopuszcza sig tez zaggszczanie walcem ogumionym przed jej
stwardnieniem.
W strefie skrzyzowan, odcinkéw tukow poziomych, odcinkow hamowania, celowe jest posypanie
ulozonej warstwy suchym piaskiem famanym w ilosci 0,5+1,0 kg/m?,
Celowe jest tez czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdow po wykonanych warstwach do 50
km/h na czas 1+3 dni (zaleznie od warunkow atmosferycznych).

Przed zniesieniem ograniczenia predkosci konieczne jest usunigcie luznych ziaren kruszywa
(uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki mechanicznej lub specjalnych urzadzen do
podcisnieniowego ich zbierania.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien dokonac :
a) sprawdzenia stanu istniejacej nawierzchni tj:

e rodzaj istniejacej nawierzchni,

e rownos¢ i odksztalcenie profilu,

e kategorig drogi ze wzgledu na nat¢zenie ruchu,

b) sprawdzenia jakosci dostarczonych materiatow tj:

e Dbadania kontrolne kruszywa — dotycza sprawdzenia jego whasciwosci zgodnie z
wymaganiami ST oraz oceny pod katem zgodnosci ze swiadectwem jakosci
wystawionym przez producenta,

o badania kontrolne emulsji — dotycza sprawdzenia jej wlasciwo$ci na zgodno$¢ z
wymaganiami w tablicy 1

C) sprawdzenia czasu rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej o sktadzie wg recepty
roboczej z uzyciem aktualnie stosowanych materiatow,

6.3. Sprawdzenie przygotowania nawierzchni

Sprawdzenie stanu warstwy nawierzchni, na ktorej ma by¢ wykonana cienka warstwa na
zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej, polega na ocenie wizualnej stopnia oczyszczenia
nawierzchni oraz na wykonaniu (na polecenie Inzyniera) kontrolnych pomiaréw réwnosci profilu
poprzecznego.

6.4. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na wizualnej ocenie :
a) czystosci istniejacej nawierzchni,
b) warunkéw pogodowych, w tym mozliwo$ci wystapienia opadu w ciagu
najblizszych godzin,



c) jednorodnosci wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej oraz kontroli ilosci
wbudowanej mieszanki na jednostke powierzchni, co kazde 30 ton lub co kazdy
petny zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania pobiera si¢ do przygotowanych pojemnikow o poj. 0,5+1,0 1 po 2 probki
mieszanki mineralno-emulsyjnej na kazde 30 ton wbudowanej mieszanki. Probke do jednego
pojemnika pobiera si¢ co najmniej z 3 miejsc. Masa probki powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,5
kg. (zakres i czgstotliwo$¢ badan ustala kazdorazowo Inzynier)

6.5.Badania przy odbiorze warstwy
Badania przy odbiorze warstwy obejmuja sprawdzenie :

6.5.1.

6.5.2.

6.5.3.

6.5.4.

6.5.5.

wygladu zewnetrznego - wyglad zewngtrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-

emulsyjnej po odparowaniu wody powinien wykazywac nastgpujace cechy:

a) jednorodno$¢ powierzchni:
po rozlozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity, regularny, bez
niedoktadnosci (wylewki, strz¢py), posiadac regularne rozmieszczenie grysu
wchodzacego w sktad mieszanki i nie powinien wystgpowac zaden wyptyw
lepiszcza,

b) strukture szczelna w dolnej czesci warstwy,

c) teksture szorstka wytworzong z wystajacych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren grysOw w warstwie,

e) szczelnie potaczenie sasiednich pasow i poprzecznych stykow oraz szczelna
obrébke w obrebie urzadzen obcych.

réwnosci (warstwy $cieralnej) — r6wno$¢ nawierzchni przeprowadza si¢ za pomoca
taty pomiarowej co najmniej w dwoch losowo wybranych miejscach na hektometr
przy czym:

- dla warstwy Scieralnej nierownosci nie powinny przekroczy¢ 4 mm,

- dla warstwy wyrownawczej nierdwnosci nie powinny przekroczy¢ 6 mm,

szorstkoSci (tekstury) warstwy Scieralnej — w przypadkach watpliwych mozna
wykona¢ pomiar przy uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmniej 10
dniach od wykonania warstwy),

uziarnienia i zawartosci asfaltu — kontrolg uziarnienia i zawartos$ci asfaltu wykonuje
si¢ na probkach pobranych w czasie wbudowywania metoda ekstrakcji jak dla
mieszanek mineralno bitumicznych na goraco( przed badaniem probke nalezy
wysuszy¢ do statej masy).

Odchytki w sktadzie mieszanki w poréwnaniu sktadu projektowanego nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 4, a zawartos¢ poszczegolnych sktadnikow
powinna miesci¢ si¢ w granicach podanych w tablicy 3.

grubosci warstwy Scieralnej lub wyréwnawczej- mierzy si¢ na drodze w trakcie
wykonywania tej warstwy. Sredni wynik z pigciu pomiarow w miejscu wskazanym
przez Inzyniera powinien by¢ zgodny z zatozona gruboscia .

Sredniq grubo$¢ warstwy wyréwnawczej ocenia si¢ na podstawie iloSci wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej i kontrolnych pomiaréw grubosci.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt.8.

7.2. Obmiar robot ulegajacych zakryciu
Jednostka obmiarowa wykonanych wyrownan istniejacej nawierzchni pod zasadnicza cienka
warstwe mineralno-emulsyjng jest 1 Mg lub 1 m2 dla wyrownawczej (grubosci 1,5cm frakcji 0/8
uktadanej na catej szeroko$ci nawierzchni).
Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot przygotowawczych oraz
obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych materialdéw. Obmiar robdt obejmuje roboty objete



7.3.

umowg oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktorych potrzebg wykonania uzgodniono w trakcie
rob6t pomigdzy Wykonawcea i Inzynierem.

Obmiar koncowy

Jednostka obmiarowa wykonania cienkiej warstwy Scieralnej z mieszanki mineralno-
emulsyjnej jest 1m?.

Obmiar koncowy przeprowadzony zostaje po zakonczeniu uktadania warstwy $cieralnej i po
zgltoszeniu tego faktu przez Wykonawcg Inzynierowi.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materialow.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt.S.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w p-cie 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny robot

Odbiodr ostateczny roboét jest dokonywany po zakonczeniu robot. Polega na ocenie
rzeczywistego wykonania robot (cienkich warstw mineralno-emulsyjnych na zimno) w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i wartosci. Nastepuje on po catkowitym zakonczeniu robot i
pisemnym zgloszeniu przez Wykonawce gotowosci do odbioru.

W okresie objetym gwarancja beda prowadzone przez Zamawiajacego przeglady wykonane;j
cienkiej warstwy na zimno. Terminy przegladéow ustala Zamawiajacy, a Wykonawca ma
obowiazek w nich uczestniczy¢. Z przeprowadzonych ogledzin zostana sporzadzone notatki
shuzbowe, ktérych kopie otrzyma Wykonawca. Jezeli zostana stwierdzone wady utozonej cienkiej
warstwy, Wykonawca jest zobowiazany do niezwlocznego ich usunigcia przez wykonanie
poprawek i uzupetnienie.

W przypadku nieobecnosci Wykonawcy w przegladzie zostanie on powiadomiony przez
Zamawiajacego o jego wynikach i w razie potrzeby wezwany do usunig¢cia wad w terminie
ustalonym przez Zamawiajacego.

Prace te wykonane zostana przez Wykonawce we wiasnym zakresie i na wlasny koszt.

8.3. Odbiodr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany po zakonczeniu okresu gwarancyjnego dla
wykonanych robét na podstawie szczegétowej oceny wizualnej dokonanej przez Inzyniera przy
udziale Wykonawcy.

PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace platnosci robot
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt.9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 (m?) metr kwadratowy wykonanej cienkiej warstwy $cieralnej na zimo nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robot na podstawie wynikow pomiarow i badan
laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania cienkiej warstwy na zimno obejmuje :

- warto$¢ robocizny,

- warto$¢ zuzytych materiatdw z kosztami zakupu i transportu,

- warto$¢ oczyszczenia podioza,

- warto$¢ pracy sprzetu z jego dowozem na budowe i odwozem,

- koszty oznakowanie robot,

- koszty posrednie (m.in. koszt wykonania badan laboratoryjnych),

- zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki,



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych
2. PN-B-067714-42 : 1979 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci
w bebnie Los Angeles

3. PN-C-04501 : 1971 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania.

4. PN-S-04001 : 1967 Metody badan mas mineralni-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych.

5. PN-S-96022 : 1974 Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

6. PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe

7. PN-8931-04 : 1968 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni
planografem i fatg.
8. PN-B-32250 :1986 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty
8. Ogodlne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 Wymagania Ogdlne
9. Zarzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych nr 184
z dnia 06.06.1990 r. (Monitor Polski Nr 24 2 1990 r.)
10. WT-1,WT-2,WT- 3 - IBDiM 2009 /2010.



D -07.01.01

Oznakowanie poziome

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru 0znakowania poziomego cienkowarstwowego w ramach
remontu nawierzchni w formie mikrodywanéw na zimno w ciagu drogi krajowej nr 38 na
odc. w km 36+100--37+900 administrowanej przez GDDKiA Oddzial w Opolu Rejon w
Kedzierzynie-Kozlu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
na drogach krajowych wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania poziomego cienkowarstwowego stosowanego nha drogach w
ramach przedmiotowego zadania , w tym :
e lacznicach na wezlach;
e dojazdach drog ujetych w dokumentac;ji;
e innych drogach o skorygowanej trasie w rejonie w/w drogi i obejmuja:
= malowanie linii segregacyjnych i krawedziowych, ciagtych i przerywanych;
= malowanie obszarow wytaczonych z ruchu;
= malowanie przejs¢ dla pieszych,
o lacznej ilosci ok. 550 , 04 m?

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciaglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napisow, symboli oraz innych
linii zwiazanych z oznaczeniem okre$lonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.2. Znaki podtuzne - linie rownolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujace jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciagle.

1.4.3. Strzalki - znaki poziome na nawierzchni, wystegpujace jako kierunkowe stuzace do wskazania
dozwolonego Kierunku jazdy oraz jako strzatki naprowadzajace, ktore uprzedzaja o konieczno$ci
opuszczenia pasa, na ktorym si¢ znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i
rowerzystow W poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.

1.4.5. Znaki uzupekniajgce - znaki w postaci symboli, napisow, linii przystankowych oraz inne
okreslajace.

1.4.6. Materialy do poziomego oznakowania drég - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne
od rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, ktoére moga zosta¢ naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wytlaczanie, rolowanie, klejenie itp. na
nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub podwyzszonej. Materiaty te winny
by¢ retrorefleksyjne.

1.4.7. Materialy do znakowania cienkowarstwowego - materialy naktadane warstwa grubosci od 0,3
do 0,8 mm (na mokro). Naleza do nich rozpuszczalnikowe farby jedno i dwusktadnikowe stosowane w
temperaturze otoczenia lub podgrzane do temperatury powyzej 50°C.

1.4.8. Materialy do znakowania grubowarstwowego - materiaty naktadane warstwa grubosci od 0,9
do 5,0 mm. Zawartos$¢ rozpuszczalnika organicznego nie moze przekracza¢ 2%. Naleza do nich
chemoutwardzalne jedno i dwusktadnikowe masy na zimno oraz masy termoplastyczne stosowane w
podwyzszonej temperaturze.



1.4.9. Punktowe elementy odblaskowe - materiaty o wysokosci do 15mm (a w uzasadnionych
przypadkach ustalonych w dokumentacji projektowej do 25mm), ktére taczy si¢ z nawierzchnia drogi
przez klejenie, wtapianie, wbudowanie lub w inny sposob. Zalicza si¢ do nich m.in. ,,kocie oczka”,
elastyczne ksztattki itp.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” w punkcie 2.

Kazdy material uzywany przez Wykonawceg do poziomego znakowania drég musi posiada¢ aprobatg
techniczna.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci
jego lub Inzyniera (badz jego przedstawiciela w terenie) co do jakosci, w celu stwierdzenia czy
odpowiadaja one wymaganiom okreslonym w punktach od 2.2 do 2.4.

Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Warunkami technicznymi. Poziome oznakowanie drég
POD-97” [1]. Wykonawca winien rowniez posiadac atest dla kazdej dostawy (partii) farby.

2.2. Farba
Winna by¢ stosowana biala farba drogowa, jednoskladnikowa, stosowana na zimno, nakladana

warstwg gruboS$ci:

e o0d 0,6 do 0,8 mm (mierzona na mokro) — na odcinkach drég o powierzchni powierzchniowo
utrwalonej (mikrodywaniki itp.) i nawierzchniach typu SMA
e oraz od 0,5 do 0,8 mm (mierzona na mokro) — na pozostatych odcinkach drog.

Dodatkowo farba musi odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

e  czas schnigcia powloki w temp. 20°C - max 20 min.,

trwalo$¢ jako stopien zuzycia w 10 stopniowe;j skali - min 8,
lepko$¢ i gesto$¢ wg aprobaty technicznej,

wskaznik szorstkosci (bez kulek szklanych) - min 50 jednostek SRT,
kolor - énieznobiaty.

Przed przystapieniem do robot, Laboratorium Drogowe w Opolu dokona na koszt Wykonawcy

badan partii farby przeznaczonej do malowania. W przypadku nie uzyskania wynikow

okreslonvch w aprobacie, wykonawca dostarczy do badan inna probke tej samej farby lub

probke farby innego producenta, posiadajaca aprobate, przy uzyciu ktorej bedzie prowadzil

roboty w tej samej cenie.
Inwestorski nadzor laboratoryjny nad wykonywanymi robotami (w tym takze w terenie), prowadzi¢
bedzie Laboratorium Drogowe w Opolu.

2.3. Rozpuszczalnik

Do rozcienczania farby wolno uzywac tylko rozpuszczalnika wskazanego przez producenta farby i
wymienionego w aprobacie technicznej wydanej dla farby.

2.4. Material odblaskowy

Odblask farby uzyskuje si¢ przez posypanie jej powierzchni, bezposrednio po naniesieniu,
mikrokulkami szklanymi o wlasciwosciach okreslonych w aprobacie technicznej. Mikrokulki szklane
powinny charakteryzowa¢ si¢ uziarnieniem 100 — 600 mikrometréw lub 125 — 630 mikrometrow.
Mikrokulki powinny by¢ powierzchniowo ulepszone w celu wyeliminowania trudnosci przy ich

rozsypywaniu.
Mikrokulki musza charakteryzowaé si¢ nastepujacymi cechami:

e wspolczynnik zatamania $wiatta — ponad 1,50,
e odpornos¢ na wodg i chlorek sodowy,
e zawartos¢ kulek z defektami — ponizej 20%.



Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac stopien hydrofobizacji co najmniej
80%.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” w punkcie
3.

Znakowanie musi by¢ wykonywane wylacznie sprz¢tem mechanicznym. Wykonywanie znakoéw
poprzecznych, uzupetniajacych i strzatek moze by¢ wykonywane przy uzyciu szablonéw lecz winno
by¢ nanoszone mechanicznie przy uzyciu automatycznego lub recznego pistoletu rozpylajacego.
Sprzet musi by¢ zintegrowany z systemem zmechanizowanego posypywania mikrokulkami szklanymi
— dotyczy to rowniez wykonywania znakéw poziomych metodami recznymi tj. przy uzyciu recznego
pistoletu rozpylajacego.

Zestaw sprzegtu powinien posiada¢ mozliwos¢ regulacji wydajnosci nanoszonych materialéw oraz
gwarantowac rownomiernos$¢ ich podawania.

Dopuszcza si¢ do roboét tylko sprzet nowej generacji np. malowarki firmy Hofmann (Niemcy) lub
Prosign (Francja) lub inne akceptowane przez Inzyniera.

Minimalna ilo§¢ malowarek samojezdnych o duzej wvdajnosci na przedmiotowe zadanie:

e | malowarka o wydajnos$ci min. 500 kg/dzien

Minimalna ilo§¢ malowarek recznych na przedmiotowe zadanie:

e 1 malowarka reczna.

Do oczyszczenia znakowanej powierzchni nalezy uzy¢ szczotek mechanicznych lub doczepnych, a do
usunigcia zbednego oznakowania - frezarek mechanicznych, nie uszkadzajacych struktury
nawierzchni.

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca wykona na wlasny koszt proby malowania
wszystkimi malowarkami na odcinku probnym, wskazanym przez Inwestora.

Kazda malowarka uczestniczaca w probie bedzie obslugiwana przez oddzielnego operatora.

W przypadku nie uzyskania wynikow okreslonych w SST. wykonawca dostarczy do préoby inna
malowarke, przy uzyciu ktorej bedzie prowadzil roboty w tej samej cenie.

Inwestorski nadzér nad wykonywanymi probami prowadzi¢ bedzie Laboratorium Drogowe w

Opolu.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” w
punkcie 4.

Materialy do oznakowania poziomego drog nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajacych
szczelno$é, bezpieczny transport i z zachowaniem wymaganych wtasciwosci materiatow.

Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z norma PN-85/0-79252 [4].

Materialy do oznakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z PN-89/C-81400 [5].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” w punkcie
5.

5.2. Przygotowanie podloza

Przed wykonaniem oznakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z
pyty, kurzu, smaréw i innych zanieczyszczen. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania
oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.3. Warunki atmosferyczne

Wykonawca moze rozpocza¢ roboty po stwierdzeniu, ze warunki atmosferyczne w czasie
wykonywania robot beda zgodne z warunkami okreslonymi dla odpowiedniego rodzaju farby uzytej



do malowania. Temperatura powierzchni malowanej i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85%.

5.4. Wykonanie oznakowania

Przed przystapieniem do wykonania oznakowania poziomego nalezy wyznaczy¢ na nawierzchni

wszystkie elementy tego oznakowania zgodnie z zatacznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkoéw technicznych dla znakow i

sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania

na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r. poz. 2181) [2], dokumentacja projektows i

wskazaniami Inzyniera.

Malowarka musi by¢ tak ustawiona, aby ci$nienie natryskiwania wynosito od 3,5 do 4,5 atmosfer, a

jazda z predkoscia od 3 do 5 km/h.

Nalezy zapewni¢ pelna jednorodno$¢ nanoszonego materiatu przez wymieszanie go krotko przed

rozpoczeciem pracy. Nalezy przestrzegac¢ ilo$ci dozowanych materialdw i kontrolowac na biezaco

grubos$¢ nanoszonej warstwy, przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej

podktadanej na drodze malowarki.

Nanoszenie mikrokulek szklanych nalezy wykonywaé¢ wylacznie metodami mechanicznymi.

Odblaskowos¢ w nocy winna by¢ rownomierna na catej znakowanej powierzchni, zarowno przy

wykonywaniu robo6t liniowych, jak i punktowych (wykonywanie przejs¢ dla pieszych, znakow

uzupetniajacych i strzatek) zard6wno w terenie zabudowanym, jak i niezabudowanym.

Wszystkie zbedne znaki poziome znajdujace sig¢ na jezdni nalezy usuna¢ przez:

o zeszlifowanie metoda frezowania w sposdb nie uszkadzajac struktury nawierzchni - dotyczy
nawierzchni nie utrwalanych powierzchniowo;

e zamalowanie nawierzchni czarng farba asfaltowa - dotyczy nawierzchni utrwalanych
powierzchniowo.

5.5. Organizacja ruchu na czas prowadzenia robdt

Prowadzone roboty nalezy oznakowa¢ zgodnie z zalacznikiem nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkoéw technicznych dla znakow i
sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania
na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r. poz. 2181) [3] i [6]. Wykonawca na podstawie
w/w rozporzadzenia winien opracowa¢ schematy oznakowania robot, zaréwno liniowych (szybko
postegpujacych), jak i punktowych (wykonywanie znakow poprzecznych, uzupetniajacych i strzatek),
ktére po zaakceptowaniu przez Inzyniera winny by¢ stosowane w praktyce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” w punkcie
6.

Farba i elementy odblaskowe powinny posiada¢ aprobat¢ techniczng, a kontrola farby winna by¢
wykonana kazdorazowo dla danej dostawy. Wykonawca robo6t jest zobowiazany do prowadzenia statej
kontroli prowadzonych roboét i udostgpnienia jej wynikow Inzynierowi.

Wytvezne dot. badan partii farby przeznaczonej do malowania przez Laboratorium Drogowe w
Opolu, okreslone zostaly w pkt. 2.2 SST.

6.2. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.2.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.2.1.1. Widzialno$¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspotczynnikiem luminancji i barwa oznakowania.
Do okreslenia odbicia §wiatta dziennego lub odbicia o$wietlenia drogi od oznakowania stosuje si¢
wspotezynnik luminancji w §wietle rozproszonym Q=L/E, gdzie:

Q — wspotezynnik luminancji w $wietle rozproszonym, med x m? x Ix™,

L — luminancja pola w $wietle rozproszonym, med/m?,

E — o$wietlenie ptaszczyzny pola, IX.



Pomiary luminancji w $wietle rozproszonym wykonuje si¢ w praktyce miernikiem luminancji wg
POD-97 [1]. Wartos¢ wspdtczynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania §wiezego barwy biate;j:

- na nawierzchni asfaltowej — co najmniej 130 med x m? x Ix™

- na nawierzchni betonowej — co najmniej 160 med x m? x Ix*

Pomiar luminancji w $wietle rozproszonym moze by¢ zastapiony pomiarem wspotczynnika luminancji
B wg POD-97 [1]. Warto$¢ wspotczynnika B powinna wynosi¢ dla oznakowania §wiezego barwy
biatej co najmniej 0,60, a po 12 miesiacach uzywalnosci — co najmniej 0,30.

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg POD-97 [1] przez wspotrzedne chromatycznosci x iy,
ktére dla suchego oznakowania biatego powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez 4 punkty
narozne:

PKt narozny 1 2 3 4
X 0,4 0,3 0,3 0,34
y 04 0,3 0,3 0,38

6.3.1.2. Widzialno$¢ w nocy

Za miarg widzialno$ci w nocy przyjgto powierzchniowy wspotczynnik odblasku R, okreslony wg
POD-97 [1].

Warto$¢ wspotczynnika R; powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego W stanie suchym barwy
biafej co najmniej 300 med x m™? x Ix™, a dla oznakowania po 12 miesiacach uzywalno$ci w stanie
suchym barwy biatej — co najmniej 100 med x m™2 x Ix™.

Przy ocenie wizualnej oznakowania poziomego w nocy, winno ono by¢ widoczne w $wiattach mijania
z odlegtosci min. 150m.

6.3.1.3. Szorstkos¢ oznakowania

Miara szorstko$ci oznakowania jest warto$¢ wskaznika szorstko$ci SRT, mierzona wahadlem
angielskim, wg POD-97 [1]. Warto$¢ SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wyposazony w
typowe opony hamuje z blokada kot przy predkosci 50km/h na mokrej nawierzchni. Wymaga si¢, aby
wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu:

- $wiezym, co najmniej 50 jednostek SRT,

- uzywanym, w ciagu catego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT.

6.3.1.4. Trwalo$¢ oznakowania

- Trwalo$¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali na zasadzie
poréwnania z wzorcami, wg POD-97 [1], powinna wynosi¢ po 12-miesigcznym okresie
eksploatacji oznakowania wykonanego - co najmniej 6.

6.3.1.5. Czas schnigcia oznakowania (czas przejezdnosci)

Za czas schnigcia oznakowania przyjmuje si¢ czas uptywajacy miedzy wykonaniem oznakowania a
jego oddaniem do ruchu.

Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego przez producenta farby
(podanego w aprobacie technicznej).

6.3.1.6. Grubo$¢ oznakowania

Grubos$¢ oznakowania, tj. grubos$¢ nanoszonej powloki farby, powinna by¢ kontrolowana na
biezaco z czestotliwos$cia podang w pkt. 6.3.2. niniejszej ST i powinna by¢ zgodna z pkt. 2.2 SST.
6.3.2. Zakres kontroli wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca wykonujac oznakowanie poziome przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz
W czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, kontrolg w zakresie:

e przed rozpoczeciem pracy:

1) sprawdzenia oznakowania opakowan;

2) wizualnej oceny stanu materialu — sprawdzenie jednorodnosci i widocznych wad;

3) pomiaru wilgotnosci wzglednej powietrza — 3 razy w trakcie trwania zmiany roboczej;

4) pomiaru temperatury powietrza i nawierzchni — 3 razy w trakcie trwania zmiany roboczej;



5) sprawdzenia lepkosci umownej — wg PN/EN 535/ISO 2431, przy uzyciu kubkow o $rednicy
otworu wyptywowego 4 lub 6mm; dopuszcza si¢ wykonanie lepkosci stosujac kubki wyptywowe
DIN, zgodnie z uniewazniona norma PN-81/C-81508; badana lepkos$¢ nie moze odbiegaé od
lepkosci podanej przez §wiadectwo dopuszczenia danej farby.

6) rodzaju iiloSci podawanego rozpuszczalnika;

7) ilosci dozowanej farby - w g/m?, sucha metoda wazenia ptytek kontrolnych o znanej
powierzchni, pomalowanych standardowo (bez zmiany predkosci malowarki i innych
parametrow);

e W czasie wykonywania pracy:

1) pomiaru grubos$ci warstwy nalozonej na mokro (bez kulek szklanych) — przy pomocy
grubo$ciomierza (tzw. grzebienia), na plytce kontrolnej nie posypanej kulkami, pomalowanej
podczas przejazdu malowarki bez zmiany jej predkosci; grubos¢ mokrej warstwy nie powinna
ro6zni¢ si¢ od wymaganej o wigcej niz 0,1 mm;

2) sprawdzenia czasu schnigcia - pomiar czasu uptywajacego miedzy wykonaniem oznakowania, a
jego oddaniem do ruchu; nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez producenta farby
(podanego w aprobacie technicznej);

3) sprawdzenia gestosci i rownomiernosci rozmieszczenia kulek szklanych — wg oceny
wizualnej;

4) sprawdzenia ilo$ci kulek szklanych — metoda roznicy cigzaru ptytek kontrolnych
wymalowanych farba bez kulek i z kulkami; okreslona ilo$¢ kulek nie moze odbiegac¢ od
wymaganej o wigcej niz 20%;

5) sprawdzenia rownomiernosci skropienia na calej szerokosci linii — wg oceny wizualnej;

6) pomiaru poziomych wymiaréw oznakowania — sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa i zatacznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w
sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia
23 grudnia 2003 r. poz. 2181) [2]

Przed dokonaniem odbioru ostatecznego Wykonawca zlozy u Zamawiajacego:
e wyniki pomiaréw odblaskowosci oznakowania w nocy (co najmniej 1 pomiar na 1km drogi);
e wyniki pomiaréw lepkosci i ggstosci probek farby (co najmniej 2 pomiary na kazdym odcinku
drogi);
e probki farby na blasze aluminiowej o wymiarach 300 x 250 x 0,8mm (co najmniej 2 pomiary na
kazdym odcinku drogi), z podaniem:
= nazwy farby,
= grubo$ci warstwy farby,
= rodzaju uzytej malowarki,
= daty wykonania,
= lokalizacja pobrania probki - nr drogi, kilometraz, nazwa miejscowosci lub odcinka.

Protokét z przeprowadzonych badan wraz z probkami Wykonawca winien przechowywac do czasu
uplywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier moze zleci¢
dodatkowo wykonanie badan:

e widzialnosci w dzien,

e szorstkosci.

6.3. Tolerancje wymiarow oznakowania

Oznakowanie poziome powinno posiada¢ wymiary i ksztalt zgodnie z zatacznikiem nr 2 do

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkow

technicznych dla znakow 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i

warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r. poz. 2181) [2] i z

dokumentacja projektowa.

Tolerancje w wykonaniu oznakowania poziomego nie powinny przekraczac:

e szeroko$¢ linii nie moze by¢ mniejsza od wymaganej lub wigksza o wigcej niz Smm;

e dlugos¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wigksza co najwyzej o
150 mm;



e dla linii przerywanych dlugos$¢ cyklu sktadajacego si¢ z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od
sredniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wigcej niz 50mm dlugosci wymagane;;

e dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktow naroznikowych nie moze mie¢ wigkszej odchytki od
wymaganego wzoru niz +50mm dla wymiaru dtugosci i +20mm dla wymiaru szerokos$ci;

e nie dopuszcza si¢ zadnych odchylek dla osi wyznaczonych linii; lokalna odchytka krawgdzi linii
od osi nie powinna przekracza¢ +10mm.

Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazy¢ do pokrycia petnej powierzchni istniejacych

znakow, przy zachowaniu w/w tolerancji (dla dtugosci linii wigkszych niz dopuszcza tolerancja,

nalezy przewidzie¢ ich usunigcie).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” w pkt 7.
Jednostka obmiarowa oznakowania poziomego jest 1m* (metr kwadratowy) powierzchni wykonanego
oznakowania. Obmiar robdt nalezy sporzadzi¢ na podstawie dokumentacji projektowej i pomiarow w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” w pkt 8. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, dalty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikow i

badan jako$ciowych okreslonych w niniejszej SST. W trakcie odbioru ostatecznego robdt Inzynier

ocenia:

1) widoczno$¢ oznakowania poziomego w dzien — ocena wizualna;

2) widoczno$¢ oznakowania poziomego w nocy — na podstawie wynikéw zleconych badan
odblaskowosci przy uzyciu retroreflektometru oraz oceny wizualnej

3) szorstko$é powloki malarskiej — ocena wizualna;

4) geometri¢ oznakowania poziomego — pomiary kontrolne (szeroko$¢ i dlugo$é¢ linii, dlugosé
cyklu, rozstaw punktéw naroznikowych);

5) wyniki kontroli i badan — podstawa sa badania uzyskane w pkt. 6.2 i 6.3 niniejszych SST.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego, ktory ustala si¢ na

przedmiotowym odcinku drogi na 12 miesigcy.

W trakcie odbioru pogwarancyjnego robdt Inzynier ocenia:

1) widoczno$¢ oznakowania poziomego w dzien — ocena wizualna;

2) widoczno$¢ oznakowania poziomego w nocy — na podstawie oceny wizualnej oraz na podstawie
wynikow zleconych przez Wykonawce badan odblaskowos$ci przy uzyciu retroreflektometru,
wykonanymi zgodnie z zapisem pkt 6.2.1 i 6.3.1 niniejszej specyfikacji;

3) szorstkos¢ powloki malarskiej — ocena wizualna;

4) trwalo$¢ oznakowania — ocena wizualna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” w
pkt 9.

Cena 1m® (metra kwadratowego) oznakowania poziomego obejmuje:

e prace pomiarowe, przygotowanie i oznakowanie robot;

przygotowanie i dostarczenie materiatow;

oczyszczenie podtoza (nawierzchni) wraz z usuni¢ciem zbednych linii i znakow ;
przedznakowanie;

wyznaczenie i pomalowanie na nawierzchni znakéw o ksztattach i wymiarach zgodnych z
dokumentacja projektowa, zatacznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003r. w sprawie szczegotowych warunkoéw technicznych dla znakdéw 1 sygnatow



drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na
drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r. poz. 2181) [2] i niniejszymi SST: — linie
segregacyjne, linie krawedziowe, przejscia dla pieszych i inne znaki poziome;

zapewnienie bezpieczenstwa ruchu w trakcie prowadzonych robot zgodnie z projektem organizacji
ruchu;

ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w trakcie prowadzenia robot;

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej, w
laboratorium wskazanym przez Inzyniera.

Zapewnienie trwalo$ci oznakowania w okresie gwarancji, tacznie z uzupetnieniem startych
elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]
[2]

[3]

[4]

[5]
[6]

- ,,Warunki techniczne. Poziome oznakowanie drog POD-97.”

- zalacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkdéw technicznych dla znakéw 1 sygnatow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkoéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia
23 grudnia 2003 r. poz. 2181) — ,,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow drogowych
poziomych i warunki ich umieszczania na drogach”

- zalacznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegdtowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia
23 grudnia 2003 r. poz. 2181) —,,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow drogowych
pionowych i warunki ich umieszczania na drogach”

- PN-85/0-79252 ,,Opakowanie transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.”

- PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowane. Pakowanie, przechowywanie i transport.”

- zalacznik nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegdtowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkoéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220 z dnia
23 grudnia 2003 r. poz. 2181) — ,,Szczegdtowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach.



Tom IV

PRZEDMIAR ROBOT

Nazwa zamowienia:

Remont nawierzchni w formie mikrodywanu na zimno w ciagu Drogi Krajowej nr 38 na
odc. w km 36+100+37+900 administrowanej przez GDDKIiA O/Opole Rejon w
Kedzierzynie-Kozlu

Adres/lokalizacja:

Odcinek drogi krajowej nr 38 na odc. w km 36+100-37+900 na terenie
administrowanym przez GDDKIiA Oddzial w Opolu

Nazwy i kody wg Wspolnego Stownika Zamowien:
Gltowny przedmiot zaméwienia :

45233220-7 — Roboty w zakresie naprawy nawierzchni drog

Charakterystyka robot

Roboty przewiduja wykonanie remontu nawierzchni w formie mikrodywanu, dwoma
warstwami po 1,0cm kazda, z mieszanki mineralno-emulsyjnej typu ,,slurry-seal”, uktadane;j
na zimno na odcinku od km 36+100+do km 37+900. Na przedmiotowym odcinku przewiduje
sie¢ wykonanie frezowania korekcyjnego dla uzyskania odpowiedniego profilu poprzecznego
drogi, oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Roboty obejmuja
rowniez wbudowanie uzyskanego destruktu asfaltowego w pobocza na odlegtos¢ do 8km od
miejsca prowadzonych robot, wraz ze sktadowaniem niewykorzystanego destruktu w
odlegtosci do 8km od miejsca robot.

W zakres robot wchodzi takze odtworzenie oznakowania poziomego cienkowarstwowego
na przedmiotowym odcinku drogi krajowej nr 38.

Zamoéwienie obejmuje zorganizowanie i zabezpieczenie robot , w tym oznakowania

tymczasowego, oraz roboty wykonczeniowe i przywrdcenie terenu do uzytkowania.



PRZEDMIAR

L.p.| Spec. techn. Opis / Przedmiar Hos¢ Jedn.
- ——— |

Frezowanie korekcyjne nawierzchni bitumicznej na
1. D-05.03,11 |gteboko$¢ do 2,0cm wraz z whudowaniem destruktu w m 7 560,00
pobocza na odleglo$¢ do 6km i odwozem na sktadowisko

2. D-04.03.01 Skropienie warstw ko.nstrl.lkcyjnych nawierzchni emulsja m2 10 800,00
asfaltowa (warstwy bitumiczne)
3 D-04.03.01 Oczyszczer_ue warstw konstrukcyjnych nawierzchni m? 10 800,00
(warstwy bitumiczne)
D-05.03.19 i 5 i
4 Wykonanie warstwy wyréwnawczej z MME 0/8 mm grub. m? 10 800,00

1,0cm

Wykonanie warstwy $cieralnej w postaci mikrodywanu na
5. D-05.03.19  |zimno grubosci 1,5 cm m? 10 800,00
(dwoma warstwami) frakcji 0/8

Wykonanie oznakowania poziomego 2
D-07.01.01
(dla calego odcinka w km 41+950 ~+ 43+500) m 550,04




