Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
M 24.13.02.08 a Czyszczenie konstrukcji

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczreysymagania dotycice czyszczenia
konstrukcji kladki.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w p.1.1

1.3 Zakres robot obgtych SST:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia rob6t malarskich i obejmuj
przygotowanie podita do malowania.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowvaizujacymi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotycrce robot
Przed malowaniem, w pierwszej kolejoousura¢ réznorodne wady powierzchni nie deg
usuryé sie w procesie obrobki strumieniowéaiernej: wady zicz spawalnych, ostre
krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalania, obce wtcenia itp.
Dopuszczalne wady wg Pr1SO 8501-3

Pr PN-ISO 8501-3
» Przygotowanie podtoy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiw.
Wzrokowa ocena czysio powierzchni. Cgs¢ 3. Stopnie przygotowania spoin, ostrych
krawedzi i wad powierzchni."
Wyglad powierzchni przygotowanej do malowania powiniep@viadg wymogom p.2.
Odtluszczenie i usugtie zanieczyszcagonowych na powierzchni w procesie mycia pod
cisnieniem — najlepiej cieptwods.
Usunkcie rdzy, zgorzelin i statych powtok malarskich odtobrébki strumieniowdeiernej.
Powierzchng konstrukcji oczyci¢ do minimum 2 stopnia czysta
(wg Pr. PN-ISO 8501-2).
Jakoscierniwa naley uzy¢ zuzel pomiedziowy o uziarnieniu od 0,4 do 1,6mm.
Obrobk; nalezy prowadzé w temp. otoczenia powgj 5°C i wilgotndci mniejszej ni 85%.
Staranne odpylenie konstrukcji przgyeiu pomp odsysagych.
Oczyszczona powierzchnia powinnatpokryta pierwsz warstwy farby w cagu 4 godzin.

2. Materiaty
Materiaty pomocnicze usprawnagge wykonanie robot.

3. Sprzet Przewiduje sig mechaniczne wykonawstwo robaot.
4. Wykonanie robot
4.1 Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam

robdét, uwzgtdniajacy wszystkie warunki w jakichdolzie wykonywane czyszczenie
konstrukcji ktadki.



4.2 Zakres wykonywanych robot

4.2.1Usunkcie wad zdcz spawanych, ostrych krauzi, krateréw i wgnieaena
powierzchni

4.2.20dtluszczenie i usugtie zanieczyszcagonowych

4.2.3Usunkcie rdzy, zgorzelin i starych powtok malarskich

5. Kontrola jakosci rob6t

Sprawdzenie na zasadzie wizualnej oceny przygotiaw@wierzchni, ze szczegdlnym
uwzgkdnieniem wszystkich g€z spawanych, kragdzi i kraterow. Na podstawie wzorcow

okreslenie profilu chropowatai powierzchni.

6. Obmiar robot
Jednostk obmiaru jest m2 oczyszczonej ktadki.

7. Odbior robot
Po zakaczeniu piaskowania nalg zawiadomé TIM-a (Terenowego Inspektora Mostowego)
celem dokonania odbioru robaét.

8. Podstawa ptatndéci

8.1 Warunki ogoine ptatrizi: po dokonaniu odbioru ostatecznego na podstéakierry w
terminie 30 dni od daty dostarczenia jej do Rejonu

8.2 Szczegobtowe zakresy robét wchadygch w zakres platroi:

- oczyszczenie stupow 79,77m
- oczyszczenie peczy 245,09 rh

- oczyszczenie latarni 143,26 m
- oczyszczenie schodéw 73,56 m

- oczyszczenie konstrukeji ktadki 877,76 m

PN-70/H-97050 Wzorce jakoi przygotowania stali do malowania PN-70/H-97051
Przygotowanie powierzchni stali, staliwaealiwa do malowania.

ISO 8504-1 Wytyczne ogblne

ISO 8504-2 Obrobka strumieniowaierna

ISO 8504-3 Metodygczne i z wykorzystaniem nagdzi o nagdzie mechanicznym.



Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
M 24.13.02.08 b Malowanie konstrukciji

l. Wstep

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznef msozenie warstw malarskich na
konstrukcji kladki.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekuadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w p.l.1.

1.3 Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaozenia dwdch warstw farby na catej
powierzchni kladki.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikagjizgodne z obowizujacymi
normami.

1.5 Ogo6lne wymagania dotycrce robot

Wykonanie powtoki malarskiej.

Wilgotnos¢ powietrza w trakcie malowania nie weoprzekracza85%, a temp. nie nie by
nizsza nk 5°C, a jednoczmie wyzsza o0 3°C od temp. punktu rosy.

Elementy malowane nie ma@y¢ ogrzane do temp. viigzej niz 30°C. Prac malarskich nie
wolno wykonywa& we wczesnych godzinach rannych oraz dwie godzinggpzachodem
stonca.

W czasie malowania nie magvystpowa: zadne opady atmosferyczne ani mgta

Prace powinny byywykonane do kiaca m-ca wrzénia.

2. Materiaty
Materiaty pomocnicze usprawnagge wykonanie robot.

3. Sprzet

Mozna stosowanastpujace metody naktadania farb:
- reczne za pomecpedzli malarskich

- natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym

4. Wykonanie robot

4.1 Wykonawca przedstawi zgnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam
robét, uwzgtdniajacy wszystkie warunki w jakichdola potozone warstwy farb.

4.2 Zakres wykonywanych robot:
4.2.1 Natazenie warstwy gruntggej 1 x 150um.

Aby poprawt przyczepnéé powtoki do podiga zaleca sipierwsz warstw farby
gruntupcej nanosi twardymi gdzlami mocno wcierag ja w podtaze.



4.2.2.Nalazenie warstwy nawierzchniowej 1 x 50um.
RAI. 5005 — pogcze
RAL 5012 — konstrukcja ktadki
RAL 1021 — stupy, latarnie
RAL 703 5 — gzyms

4.2.3.Natazenie dodatkowej warstwy powtoki malarskiej na kedwaiach i stykach
elementow.

5. Kontrola jako s§ci rob6t

W czasie wykonywania prac malarskich sprawdzagzie na bieaco grubd¢ nanoszonej
warstwy.

Do utozenia kolejnej warstwy mima przysipi¢ po odebraniu przez igniera warstwy
poprzedniej.

6. Obmiar robot
Jednostk obmiaru jest rhpowierzchni przeznaczonej do malowania.

7. Odbior robot

Odbior robdét zostanie dokonany po zgtoszeniu g do tut. Rejonu zakazenia robot w
terminie nie paéniej niz 7 dni

8. Podstawa ptatnéci

8.1 Warunki ogdlne ptatrizi: Protokét ostatecznego odbioru oraz faktura

8.3 Szczegdbtowe zakresy rob6t wchadgch w zakres ptatsoi: :

- malowanie stupéw 79,77°m
- malowanie pagczy 245,09 rh
- malowanie latarni 143,20°m
- malowanie schodéw 73,50°m
- malowanie konstrukcji kladki 877,70°m

9. Przepisy zwjzane

PN-H —97053:1971 ochrona przed kotpaylalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne.

PN-H-97070:1979 Ochrona przed korpZPokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.



