Szczegotowa specyfikacja
techniczna wykonania i
odbioru robot

NAZWA INWESTYCJI: BUDYNEK MAGAZYNOWO-SOCJALNY W KOZIENICACH

Kod CPV: 45000000-7 Roboty budowlane
Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej.
Klasa: 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne
Kategoria: 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;j.

Branza: budowlana

Zakres robot: konstrukcje stalowe



Konstrukcje stalowe

452-1 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej YS§ wymagania ogoélne dotygze wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. Biazdioudynku magazynowo - socjalnego w Kozienicach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumernedacym podstaw do udzielenie zamoOwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1

1.3. Okreflenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4. Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacghtéczna obejmuj wszystkie czynnéci umazliwiajgce i majice
na celu wykonanie i mont&konstrukcji stalowych, wyspujacych w obiektach obfych przetargiem.

1.5. Ogdélne wymagania dotycrce robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakavykonania robo6t, ich zgodiéz dokumentagj projektovs, SST.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdélne

Og6lne wymagania dotygee materiatdw podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

Konstrukcja stalowa

Konstrukcje stalowe z profili zamkgtiych jako konstrukcja stalowa podtogi wraz z podkka z blachy trapezowej
Konstrukcje stalowe z profili zamkgtiych jako konstrukcja stalowa émascian ostonowych

Konstrukcje stalowe z profili zamkgtiych jako konstrukcja stalowa éma dachu i sufitu nad parterem

Bloczki betonowe zastosowane jako fundamentowanaidtérych utéona zostaje konstrukcja fia podtogi

3. SPRAET

3.1. Wymagania ogdélne

Ogdlne wymagania dotygee spreztu podane sw ogoélnej specyfikacji technicznej ,Wymagania augl.

3.2. Sprat do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montau konstrukcji nalgy uzywaé zurawi, wcagarek, dwignikow, podnénikéw i innych uradzei.
Wszelkie uradzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o dozorze technicznym powinnyg by
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraweyai do ich eksploataciji.

3.3. Sprat do robét spawalniczych

Stosowany spkz spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technolagspawania i dokumentagj
konstrukcyjn.

Spadki napicia pdu zasilajcego nie powinny bywigksze jak 10%.

Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukgj

Stanowiska spawalnicze powinnydgdpowiednio urazdzone - spawarki powinny staa izolupcym podwyszeniu i
by¢ zabezpieczone od wpltywdw atmosferycznych

Sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno dywrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecingrowymi, zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych,swietlone z dostatecanventylaci;

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotygee transportu podane & ST ,Wymagania ogélne”.
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Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

4.2. Transport materiatéw

Podczas transportu materialy i elementy konstrugojwinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.
Dostawa - dowolnyndrodkiem transportu, zaakceptowanym przez InspeKtcaasport pionowy za pomgczwigu.

4.3. Skladowanie materialéw i konstrukciji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budgvowinny by wytadowywanezurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mgna wy¢ wciggarek lub weignikow. Elementy eizkie, diugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog
zawiesi i usztywri dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elemaknda& w sposob umdiwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny¢ bw miake mozliwosci skladowane w gsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nale rejestrowa konstrukcje niezwlocznie po ich naéldjl, segregowa i uktada na
wyznaczonym miejscu, oczyszézianaprawig powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzamej konstrukcji
jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcg nalezy uktada w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych 4 héb desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegkei 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmygotazenie pionowe skltadowav tym samym potzeniu.

Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdélne

Ogollne zasady wykonania robét podano w ST ,WymagQgoine”.

Przed przyspieniem do produkcji lub do morita czy to w warsztacie, czy#aa placu budowy, konstruktor winien
upewnt sie, ze plany dotycgce tych robd6t uzyskaly zgedArchitekta i Inspektoréw Nadzoru orae wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda niortastaly zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowaodpowiednimi placami do mor#fa wstpnego oraz do skladowania. Czyscio
montau wsepnego odbywaj si¢ obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawaénien poczyni wszelkie
starania, aby upewhisie, iz monta mozna przeprowadzina placu budowy bez potrzeby ewzpigjszych napraw na
miejscu, powodujcych opénienia lub wplywaice na jaké¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane
zarowno w fabryce, jak i na placu budowy winny¢blezwzgédnie sprawdzane przez producenta. Szkielety
konstrukcji stalowych naky produkowa zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winfby¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do pmizer srubami o duej wytrzymaldci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obréble plastyczig elementdéw konstrukcyjnych naleprzeprowadi przy zastosowaniu takiciodkéw ostranosci,

aby operacje ksztattowania odbywatg stopniowo i w sposéb gty oraz nie powodowaty aniegnie¢, ani rozda,

ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grdbio Bardziej wskazana jest obrébka na prasachzeinimtotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dtugéci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych najewykona przy pomocy ngyc, pity lub palnika
gazowego. Gicia powinny by. czyste, bez znieksztaitani pknig¢. W zwiazku z tym, c¢cia wykonane ngycami nie
wymagag juz obrobki przecinakiem czy targzszlifiersks. Jereli jednak cgzsci zlaczne pozostaj widoczne po
zamontowaniu, ostre krazie naley doktadnie ukosow@alub wykrawe.

Elementy 4czone winny dobrze przystadwao siebie. Powierzchnie styczne ngleloktadnie oczyszéiszczotly lub
piaszczark.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnygtzdne przy pomocyrub o duej wytrzymaldci nalezy podda
piaskowaniu zgodnie z oboaziujaca normy, doktadnie wyszczotkowa odttusci¢, oczyszat z ziaren spawalniczych i
nie malowa (chybaze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazgodt na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej
dla tego typu peakzenia). Klasy doktadr$ei przygotowania powierzchni wymieniong sa planach, tak samo jak
tolerancje wykonania otworéw w p@izeniachsrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchnigoaka na sruby o
dwzej wytrzymaldcich winien by zgodny ze wspéiczynnikiem tarcia wybranym przez Kéhawe oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projekto@/spétczynnik ten nie mi@ by nizszy ni: 0,3).

W przypadku wysipienia jakichkolwiek zakléde w czasie robdt (wadliwa regulacja maszyn, nideitae
manewrowanie operatorow spta), Wykonawca jest uwany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu dziéa
ponoszc przy tym wszelkie koszty.

Powinien on roéwnig dostarczy Inzynietrowi i Inspektorom Nadzoru imienn@viadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie prognjay, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych naky wykonywa zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne pawirby¢
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oznakowane w sposob trwaly i widoczny . Wzégm stadium montar konstrukcja powinna miezdolngé
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymmaz obcizeniami montaowymi, sprztem i materialami.
Roboty naley tak wykonywa, aby zadna czs¢ konstrukcji nie zostata podczas mantgprzecizona lub trwale
odksztatcona.

State padczenia elementéw konstrukcji powinnydoywykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregaloh catej
konstrukcji lub niezalenej jej czsci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji maleykonywa ze stali o takich samych vilsiwosciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpiécaszed wypadriciem. W posczeniachsrubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesgranym nie powinna przekragzmm. Otwory na&ruby zaleca gi dopasowywé za pomog
przebijakéw a w razie konieczéw rozwiercé.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznegastakcii:

— odchylenie osi stupa wzglem osi teoretycznej - 5mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15mm

— strzalka wyggcia h/750 - nie wicej niz 15mm

— wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiecezri5mm

— odchytka strzatki montaowej 0,2 projektowane;j

Pofaczenia spawane

Brzegi do spawaniavraz z przyleglymi pasami szercikd 15mm powinny by oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczeoraz nie powinny wykazywarozwarstwi@ i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielk&¢é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytkiypnuje sé wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.
Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoveawicksz od 1,5mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubig spoin mae by wigksza od nominalnej
- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubad¢ mniejsz:
— 5% — dla spoin czotowych
- 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarlijavady te mieszeg sig w granicach grub@i spoiny.
Niedopuszczalneagcknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrébka spoin
— przetopienie grani
— wymagan technologs spawania mee zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny byykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstgjne
— wady zewntrzne spoin mana naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomias¢kmiccia, nadmiers ospowatéc,
braki przetopu, gcherze naley usun¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne ustalenia dotygee podstaw platrici podano w ,Wymagania ogélne” specyfikacji tectame;.
Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu zgodobwykonania robét z projektem oraz wymaganiami ggodni w
punkcie 5. Roboty podlegapdbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagagdne”.
Jednostkami obmiarowyntla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gofokanstrukcji w tonach [t] oraz ik@
gotowych elementéw stalowych w sztukach [szt].

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagagizne”.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagprojektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzorueje wszystkie
pomiary i badania (z uwzgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 S&lly ggozytywny wynik.

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST ,Wymagania ogdine”
Kontrakt kedzie rozliczany ryczattowo.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

27



Konstrukcje stalowe

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wik wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gpor z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunkiheiczne
dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawamapawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i oldlenia.
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