STWIORB M-18.01.03

M.18.01.03. DYLATACJA MECHANICZNO-ASFALTOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWIORB) s
wymagania dotycce wykonania i odbioru robo6t budowlanych gmanych z wykonaniem dylatacji
mechaniczno-asfaltowej w zyziku z remontem drogi krajowej nr 5 w m. Gnieznadjga prawa od km 129+980
do km 132+360, jezdnia lewa od km 129+980 do km+03® o 4cznej diugdci 4,440 km

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetygokontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniem
i odbiorem dylatacji mechaniczno-asfaltowej (prayhka dylatacyjnego) i obejmyj monta urzgdzenia
dylatacyjnego w nawierzchni jezdni oraz w chodnika, kravedzi nasypu drogowego i ustroju nggego
obiektu ireynierskiego.

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Koryto pod dylatagj — przestrz& wycieta w nawierzchni symetrycznie wezdkem szczeliny dylatacyjnej,
0 szerokéci uzalenionej od przemieszczenia przenoszonego przegenie dylatacyjne.

1.4.2. Stabilizator — blacha aluminiowa lub stalowa zgezzona przed koragjlub ze stali nierdzewnej,
zamykajca szczelin dylatacyjry od gory i podtrzymujca szkielet urgdzenia dylatacyjnego.

1.4.3.Masa zalewowa — elastyczna masa bgaupa substancjach asfaltowych, stanowilepiszcze
wypetnienia.

1.4.4 Primer — substancja spetnjeq rok srodka gruntujcego.

1.4.5. Pozostate okidenia podstawowe gs zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagarugolne” [1] pkt 1.4.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robét
Ogblne wymagania dotygee robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoliig; pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padaw D-M-00.00.00
~Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot

2.2.1.Zgodnd¢ materiatow z dokumentagcprojektow
Materialy do wykonania robét powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

2.2.2.Wymagania og6lne

Nalezy stosowd urzdzenie dylatacyjne, ktére jest oznakowane znakidinlid B dla ktérego Wykonawca

przedstawi deklaragjzgodndci z odpowiedni normy lub aprobag technicza.

Urzadzenie dylatacyjne powinno éwykonane zgodnie z Rozpadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki

Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkteghnicznych, jakim powinny odpowiada@biekty

inzynierskie i ich usytuowanie [25].

Zgodnie z Rozporgzeniem [25] urgdzenie dylatacyjne powinno zapewni

— szczelné¢ polgczenia,

— rownas¢ nawierzchni,

— swobo@ odksztatcenia ustroju Boego obiektu,

— zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w ebie nawierzchni i dylatacji,

— swobo@ poziomych przemieszcaezdylatowanych kraeznikéw i odpowiedni ostore szczelin w obgbie
chodnikow.

Urzadzenie dylatacyjne powinno byieprzerwane na calej szerékbpomostu w okgbie jezdni i chodnikow.
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Przejazd pojazdéw przez zastosowanegdmenie dylatacyjne nie powinno generéwaickszego hatasu i
przejazd pojazdoéw po nawierzchni drogowe;.
Zastosowana dylatacja powinnatlprzeznaczona do eksploatacji w warunkach ruckikieigo.

2.2.3.Stosowane materiaty

Do wykonania dylatacji mechaniczno-asfaltowej pawiby¢ stosowane nagtujace materiaty:
— elementy mechaniczne

—  kruszywo,

— mas zalewows,

— elementy stabilizace

2.2.4Elementy mechaniczne

Jako elementy mechaniczne riglestosowd stalowe spgzyny i elementy stgce do ich montau (katowniki
stalowe i kotwy wklejane).

a)Spezyny powinny by wykonane ze stali sgrynowej wg PN-EN 13906-2:2006[7].

b)Katowniki przeznaczone do moutaspezyn powinny by wykonane ze stali co najmniej S235 wg PN-EN
10025-2:2007[6].

c)Zywica do wklejania kotew

Zastosowanaywica powinna by materialem twardniggym bezskurczowo, méebardzo dobre wkaiwosci
mechaniczne i miebardzo dohy przyczepnét do stali i betonu.

Jezeli Producent urgdzenia nie podaje inaczej, do wklejania kotewznaostosowa zywice o wiasciwosciach
podanych w tablicy 1.

Tablica 1 Wiasciwosci zywicy do wklejania kotew

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania
wg
1 | Wytrzymald¢ na MPa >3 PN-92/B-
odrywanie 01814[8]
2 | Przyczepng do stali MPa >8 PN-92/B-
01814[8]
3 | Wytrzymalgé¢ na MPa =30 PN-81/C-
rozciyganie 89034[9]
4 | Wytrzymatd¢ na zginanie MPa 245 PN-EN ISO
178:1998[10]
5 | Wytrzymalgé¢ na MPa =90 PN-EN ISO
$ciskanie 604:2000[11]

2.2.5.Kruszywo

2.2.5.1. Kruszywo tamane do wykonania mieszankiengimo-asfaltowej

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej aglstosowa kruszywo ze skat magmowych (bazaltu, granitu,
diabazu, gabro itp.) o uziarnieniu od 8 mm do 11,rachll mm do 16 mm lub od 16 mm do 22 mm. Kruszywo
powinno spetni@wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwosci kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej

L.p. Wiasciwosci Wymagania Metody badai wg
1 Uziarnienie, kategoria nieasiza Gc90/15 PN-EN 933-1[13]
niz
2 | zawartgé pytdw, kategoria nie f, PN-EN 933-1[13]
nizsza nk
3 Ksztalt kruszywa, wskaik Slyo(Fly) PN-EN 933-4[14]

ksztattu (lub wskanik ptaskdaci),
kategoria nie risza nk

4 Odporné¢ kruszywa na LA PN-EN 1097-2[15]
rozdrabnianie, kategoria niezeza
niz

5 Odporné¢ na polerowanie PSSV, PN-EN 1097-8[16]
kruszywa, kategoria nie 18za nk

6 Nasikliwos¢, kategoria nie isza Wer0,5” PN-EN 1097-6[17]
niz

7 Mrozoodporné& badana w 1% G 7? PN-EN 1367-1[5]
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roztworu chlorku sodu (NacCl),
kategorialnie nisza nk

Mrozoodporné¢ badana w wodzie F,? PN-EN 1367-1[5]
kategoria nie risza nk

1)kruszywo naley odpylic przed wbudowaniem w dylatgcj
2)kruszywo powinno spetntgedno z wymagawg pozycji 6,7 lub 8; pozostale dwa badania piergmagane

2.2.5.2. Kruszywo tamane do wykonania posypki natdgji mechaniczno-asfaltowej

Do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej tdgjamechaniczno-asfaltowej najestosowd kruszywo ze
skat magmowych (bazaltu, granitu, diabazu, galpQ @ uziarnieniu od 2 mm do 6,3 mm. Kruszywo pawin
spetnid wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosci kruszywa do wykonania posypki dylatacji mechanizno-asfaltowej

L.p. Wiasciwosci Wymagania Metody badai wg
1 Uziarnienie, kategoria nieasiza Gc90/15 PN-EN 933-1[13]
niz
2 | zawartaé pytdw, kategoria nie f, PN-EN 933-1[13]
nizsza nk
5 Odporné¢ na polerowanie PSSV, PN-EN 1097-8[16]
kruszywa, kategoria nie 78za nk

1) Kruszywo naley odpylic przed wbudowaniem w dylatgcj
2.2.6.Masa zalewowa
Masa zalewowa do wykonania dylatacji mechaniczriakasvej powinna spetntawymagania podane w tablicy
4.

Tablica 4 Wiasciwosci masy zalewowej

L.p. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody bada wg
1 Temperatura raknienia wg °c 100+15% PN-EN
metody PiK 1427:2007[19]
2 Penetracja w temperaturze 0,1 mm 52+15% PN-EN
25°C, igta 1426:2007[24]
3 Splywna¢ w temperaturze mm <3 PN-B-
60°C 24005:1997[18]
Procedura Nr PB/TN
2/1[26]
4 Nawrot spgzysty w % >90 PN-EN
temperaturze 28 13398:2009[12]
5 Temperatura famlinéei Fraassg °c <-30 PN-EN
12593:2007[4]
6 Analiza w podczerwieni - Badanie | PN-EN
identyfikacyjn | 1767:2008[21]
e

2.2.7.Elementy stabilizujce

Jako elementy stabilizage dylatagi mechaniczno-asfaltaynalezy stosowa:

a)stabilizator bdacy blachy aluminiowy, ze stali nierdzewnej lub stalgwabezpieczanprzed korozj, stuzacg
do zamkngcia szczeliny dylatacyjnej od goéry i podtrzymaru&isletu przykrycia dylatacyjnego- powinien rhie
szerokd¢ dobram zgodnie z formw podam przez producenta, w zalesci od grubdci nawierzchni i
szerokdci szczeliny dylatacyjnej,

b)warstwaslizgowa wykonana z polietylenu PE-UHWM lub tworzy®aFE (teflonowego)
¢) mata odcinaca z EPDM

Szczegbtowe wymagania dla elementéw stabiizggh okréli producent danego wdzenia dylatacyjnego.
2.2.8.Blachy ostonowe

Do przykrycia szczelin dylatacyjnych w gzymsachemaktosowa blachy ostonowe ze stali nierdzewnej:
— austenitycznej: wszystkie rodzaje
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- ferytyczne i martenzytyczne: tylko stal X8CrTi1X8CrNb17

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1]1 Bk

3.2. Sprat do wykonania robét

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylgteego i podlega akceptacjidyniera.
Wykonawca przyspujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinieieérdo dyspozycji co najmniej
nastpujacy sprzt:

- pite mechaniczg,

- miot pneumatyczny,

- sprzarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

—  piaskownie,

-  kotly olejowe wyposzone w termostat i mieszadto do przygotowania masgwowej,

—  suszark na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

- wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

—  pedzle lub watki do naktadaniodka gruntujcego,

- wiertarke do betonu

—  sprzt do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymaganialogt[1], pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw

4.2.1.Transport masy zalewowej

Masa zalewowa powinna byakowana w worek antyadhezyjny z gasie w worek papierowy. Worki z mas
zalewowy powinny by zaklejone i uktadane na paletach transportowych. Na kazdym worku powinna by
umieszczona etykieta zawiese@ nasfpujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— dat produkcji, numer partii materiatu,

— mag netto,

— znak CE lub B,

— numer odpowiedniej normy lub aprobaty technicznej.

Mas; zalewows mozna przewozi dowolnymisrodkami transportu, chroggé opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Mas zalewow naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, chyoych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed driaim promieni stonecznych i z dalazddet ciepta.

4.2.2. Transport kruszyw

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, chrogt je przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub fiiakruszywa naley pakowa i przechowywa wg PN-EN
13043[22].

4.2.3.Transportzywicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np.tigtase puszki lub beczki). Na
kazdym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet: zawierajca co najmniej nagpujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nhazwe wyrobu,
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— 0zhaczenie,
— dat produkgcji i okres przydatdoi do stosowania,
— mag netto,
— stosunek mieszania,
— znak CE lub B, numer odpowiedniej normy lub aprghiathnicznej,
— spos6b przechowywania i stosowania materiatéw ha@aania przy tym nieztinych srodkéw ostranosci,
bhp i ochronyrodowiska,
oznaczenieze wyréb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.
Zywme; nalezy przechowywa w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginginwzczelnie zamketych
opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniemecidpezpdredniego promieniowania stonecznego, z dala
od zrédet zapalnych. Okres przydafeodo stosowania, w zamktych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle
12 miesgcy.
Zywice naley przewozé krytymi $rodkami transportu chrogi  opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400 [23].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-0@0QWymagania ogolne™[1], pkt 5.

5.2. Wymagania ogolne

Wykonawca wykona projekt roboczy moitaurzidzenia dylatacyjnego. Projekt powinien zawéesaczegOly
dylatacji na jezdni i chodniku.

Koryto w chodniku powinno by kontynuacy koryta wycetego w jezdni obiektu. Projekt roboczy #eo
przewidywa inne rozwizanie dylatacji w strefie chodnikazniv strefie jezdni.

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego

Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu robo6t obejmayj
roboty przygotowawcze,

wykonanie koryta pod przykrycie dylatacyjne w nawhni,
przygotowanie koryta do wypetnienia,

monta elementéw mechanicznych

wypetnienie koryta maszalewowy i kruszywem,

roboty wykaiczeniowe.

ouprwNE

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowe;j:

- ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robat,

—  okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét,

- wytyczy¢ przebieg dylatacji.

Przed przysipieniem do rob6t naly dokon& oceny stanu technicznego nawierzchni oragdk na obiekcie.
Gdy nawierzchnia jest zdeformowana lub skoleinow&oaieczne jest wykonanie naprawy nawierzchni ghrze
wbudowaniem przykrycia. W przypadkach, gdieka g zablokowane, naky dokon& ich naprawy.

Przed montzem dylatacji nalgy zmierzy i zanotowa temperatug konstrukcji. Temperatgmalezy zmierzyt w
cieniu (pod obiektem).

Stan obiektu przed przygtieniem do ut@enia przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni podlegjaeptacii
Inzyniera.

5.5. Technologia wykonania rob6t
5.5.1.0g06Ine warunki wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innych wymagaboty zwizane z wykonaniem dylatacji powinnydy
prowadzone przy dobrej i bezdeszczowej pogodzig teiperatura powietrza jest igza od 6C.

5.5.2.Wykonanie w nawierzchni zaprojektowanego koryta

Szerokd¢ i ksztalt koryta powinny hyyzgodne z projektem roboczym i powinnyé¢hgobrane w zalaosci od
konstrukcji nawierzchni oraz diugd przeset i przewidywanych przemieszézezgodnie z zaleceniami
producenta. Do wyetia koryta konieczne jestzycie pity mechanicznej i mtotéw pneumatycznych. Betrza
koryta naley usumé cah istniepca nawierzchng i izolaci, a do odstonjcia konstrukcji piyty.
Niedopuszczalne jest przy tym uszkodzeniecej niz 5% powierzchni pionowych koryta. Koryto powinnocby
wykonane z doktadrigig = 2 cm.
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Dopuszcza simonta dylatacji w korycie o glbokasci wiekszej niz gruba¢ nawierzchni pod warunkiem zgody
producenta dylatacji. Grubédylatacji na jezdni nie powinna przekroézy50 mm.

Ewentualne uszkodzenia kresizi szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji powinnysta& naprawione zaprawami
do napraw betonu typu PCC zgodnie z ZaleceniamiNMg®Y]; szczelina dylatacyjna po naprawie powinnigdn
stah szerokd¢ na calej szerokwmi obiektu oraz réwne krasgzie.

Odstonktg ptyte pomostu naley oczysci¢ z produktdéw korozji przez piaskowanie. Ewentualsekodzenia plyty
betonowej powinny zostanaprawione zaprayjtypu PCC jak wye.

Przed przyspieniem do wbudowywania udzenia dylatacyjnego, koryto wyté w nawierzchni powinno gy
oczyszczone z pytdw, mmych frakcji i innych zanieczyszcaeprzez przedmuchanie sponym powietrzem
sprzarka z filtrem olejowym, a nagpnie przez piaskowanie wszystkich jego powierzcRnzed przyspieniem
do wypetnienia koryta natg je ponownie oczici¢ przez piaskowanie spronym powietrzem. Piaskowaniu
podlegag rowniez pasy jezdni o szerokoi 10 cm po obu stronach koryta.

Jezeli w chodniku przebiegajrury ostonowe nalgy na nie zatoy¢ mufy. Rury ostonowe w chodniku powinny
by¢ utozone min. 5 cm nad plytiezdni.

5.5.3.Montaz elementéw mechanicznych

Elementy mechaniczne dylatacji powinny¢bwbudowane zgodnie z projektem roboczym Po oczysiuz
koryta naley na jego dnie osadzikatowniki utrzymupce spezyny przenoszce sity obcizajace dylatagi.
Katowniki nalezy mocowa do plyty za pomag sworzni wklejanych w phyt ustroju niogcego. Sworznie natg
wkleja¢ w wytrasowane i wywiercone wcgeej otwory za pomag zywicy epoksydowej. Otwory nalg
trasowa z doktadnécia + 1 mm. Srednica otworéw powinna byo 1-2 mm wksza odsrednicy sworznia;
sworznie kotwice powinny by zakotwione na ghokas¢ zgodm z wymaganiami producenta dylatacii.
Sktadniki zywicy nalezy miesz& w proporcjachicisle wg wskaza producenta. Sktadniki nalg mieszé az do
osikgniecia jednolitej barwy, przez okres czasu élary przez producenta, lecz nie krocej przez 3 minuty.
Nastpnie wymieszany materiat nale przel& do czystego pojemnika i jeszcze raz wymiész&zas
przydatngci zywicy w temperaturze +2@ wynosi zwykle okoto 30 minut. Temperatura padto otoczenia w
trakcie aplikacjizywicy powinna wynosi od +5°C do +30°C. Zywice nalezy umieszcza w wywierconych
otworach za pomacsprztu zalecanego przez producenta.

Po wklejeniu sworzni naky zamontowé katowniki i ustabilizow& za pomog naketek.

Nastpnie po obu stronach szczeliny dylatacyjnej maletozy¢ warstw slizgows z polietylenu lub tworzywa
PTFE. Koleja operacy jest przykrycie szczeliny dylatacyjnej blacktabilizupca; blacha stabilizujca mae
by¢ mocowana do podka z jednej strony szczeliny dylatacyjnej. Na diahiorze nalgy utozy¢ mat
odcinagjca z EPDM; mat odcinajca naley skropt z jednej strony silikonem i uhy¢ strory skropiora
silikonem do dotu., od gory mahalezy pokry¢ warstwa masy zalewowej o grukoi ok. 4 mm.

Nastpnie naley zamontowa sprzyny do kgtownikdw. Spezyny nalery odthusci¢ przed wbudowaniem

5.5.4Wypetnienie koryta

Po zakaczeniu montau elementéw mechanicznych nalgpomalowa $ciany koryta mas zalewove warstvg o
grubdici ok. 4 mm. Masa zalewowa powinnathyzgrzana do temperatury od 2@0do 208C i wymieszana w
celu uzyskania jednakowej temperatury. Tempegatnasy nalgy sprawdzé termometrem zewgtrznym w
réznej odlegtdci od scian kotta.

Nastpnie naley wypetnic koryto mieszank mineralno-asfaltow Mieszank nalezy wczeniej przygotowa w
kotle. Zbudowana jest ona z kruszywa wg pkt.2.2060tzonego maszalewowy wg pkt.2.2.6. Kruszywo
nalezy wysuszy i podgrzé w przendnej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Mikazanineralno-
asfaltowa podczas wbudowywania powinnadémperatus od 176C do 206C.

W zaleznosci od grubdci dylatacji mieszank mineralno-asfaltow naleey wbudowywa& w 3 lub 4 warstwach.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna wyp&loah przestrzé miedzy elementami mechanicznymi, azda
nastpna warstwa powinna zespbbie z poprzednj. Pozostawienie pustych przestrzeni w konstrukgtdcji
mechaniczno-asfaltowe] jest niedopuszczalne. Gpowdaerzchnia dylatacji powinna byotozona nie wyej niz
3 mm powyej poziomu otaczagej nawierzchni na obiekcie mostowym. N@#l¢g posyp& gormcym grysem wg
pkt.2.2.5.2., wyrdbwnai zag:$ci¢ ptytg wibracyjm.

5.5.5.Roboty dodatkowe

Dylatacg w krawezniku i chodniku nalgy wykona wg indywidualnego rozwkiania, zgodnie z projektem
roboczym dylatacji opracowanym przez Wykonawc

Przed dylatagj powinien b¢ umieszczony dren poprzeczny zapewgugjodcicie naptywu wody po izolacji.
Dren powinien b§ wigczony do systemu odwodnienia ptyty. Dren powinigé Wwykonany zgodnie z STWIORB
M-16.01.03. [2].



STWIORB M-18.01.03

5.6. Roboty wykaiczeniowe

Do rob6t wykaiczeniowych naley prace zwjzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkdoowy
obiektu i roboty porgdkujace.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania augl, pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do rob6t

Materiaty do wykonania dylatacji powinny byostarczone przez producenta jako zestaw gotovajaienia po

odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania meiémw sktadowych dylatacji w wytwérni spoczywa na

producencie. Protokoty kontroli materiatéw powintmy¢ dostarczone na budevgcznie z materiatami.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiow wytworni
itp.), potwierdzajce zgodné& materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spd@fii,

b) ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkcie
2 lub przez layniera,

¢) skontrolowa stan nawierzchni i fysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po wyckciu koryta naley skontrolowa:

— szerokdé¢ koryta wycgtego w nawierzchni, ktéra nie powinnazni sic 0 wiecej niz 0 5% od szerokai
przewidzianej w dokumentacji projektowej,

— stan szczeliny dylatacyjnej; Feli nasapito uszkodzenie jej kraydzi naley je naprawé zapravy
niskoskurczow,

— zabezpieczenie za pompmuf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,

— stan ptyty pomostu ktér jezeli ulegta uszkodzeniu, nale naprawé zapravg niskoskurczow,

— wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny ¢bpczyszczone z pytow, dmych frakcji i innych
zanieczyszcze

W trakcie montau elementéw mechanicznych natekontrolowa:

— doktadnd¢ trasowania otworéw pod sworznie — tolerancja wyl@a wynosi £1 mm,

— prawidlowai¢ zamocowaniadtownikéw — ustabilizowanie za pompnakgtek,

— symetryczné¢ utozenia warstwyslizgowej, blachy stabilizaicej i maty odcinajcej wzgkdem szczeliny
dylatacyjnej

— zamocowanie spgyn — odttuszczenie sgtyn, stabilné¢ zamocowania wdtownikach

W trakcie wypetniania koryta nate kontrolowa:

— temperatug powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

— temperatug kruszyw i lepiszcza, ktéra powinnadzgodna z zaleceniami producenta,

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphierangoncego lepiszcza w g szczeliny za pomac
stabilizatora,

— grubd¢ uktadanych warstw mieszanki mineralno-asfaltowad§,aby zapewnione bylo doktadne wypeienie
przez mieszankwszystkich pustych przestrzeni,

— wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystw+3 mm ponad poziomem nawierzchni,

— wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinng@ Isypane na gace lepiszcze, aby mogtogsilo niego
przykleic,

— roboty naprawcze obejmyge uzupetnienie kraggnikow i odtworzenie konstrukcji chodnika naye
sprawdzé na zgodné z dokumentagj projektovy.

Kontrola gotowej dylatacji powinna stwierdzae:

— przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jegtzelne, bez gkan, odspoj@, wybrzuszeé i pecherzy,
a przejazd przez dylatgapie powoduje wstesodw i hatasu,

— powierzchnia przykrycia jest réwnolegta do powidmzicjezdni i nie wystaje wcej niz 3 mm ponad poziom

warstwyscieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi naiéfaca nawierzchn na szerok& wigksz niz

5cm.

Konstrukcja bitumicznego przykrycia powinna spetnisarunek odporniei na koleinowanie wg Procedury
badawczej IBDIM nr PB/TM-1/11:2004 [26]
Ocere jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza giizualnie przy odbiorze robét oraz po uptywie chre
gwaranciji.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00MI@magania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy jest m (metr) dylatacji mechaniczno-asfaltowegrycia dylatacyjnego) o danej
szerokdci koryta.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.0QW§@magania ogélne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektovg, STWIORB i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— koryto wyckte w nawierzchni,

— przygotowanie koryta do wypetnienia,

— wywiercenie otwory pod sworznie,

— zamocowanie &ownikow,

— utozenie warstwyélizgowej, blachy stabilizajcej i maty odcinajcej,
— zamocowanie spgyn,

— ukfadanie kolejnych warstw mieszanki mineralno-tsfee;.
Odbidr tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogdine“ [1] oraz
niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1kt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowabejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie projektu roboczego dylatacji mechamieasfaltowej w nawierzchni i chodniku,
- zakup i dostarczenie materiatow i wszystkich qmiatych srodkéw produkcji,

- wyciecie koryta w nawierzchni,

- przygotowanie koryta do wypetnienia,

-wywiercenie otworéw pod sworznie,

-zamocowanie &ownikow na sworznie wklejane rgwice epoksydow,

- utozenie warstwylizgowej, blachy stabilizajcej i maty odcinajcej,

- zamocowanie spzyn,

— wypetnienie koryta kolejnymi warstwami mieszankineralno-asfaltowe;j,

— wykonczenie gérnej powierzchni przykrycia, posypanieskywem,

- wykonanie dylatacji w kraggniku i chodniku wg projektu roboczego dylatacji,.

- zainstalowanie ostonowych blach przykrys@jch boczne szczeliny w gzymsach,

- wykonanie badai pomiaréw,

- uporzdkowanie terenu robdét.

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz STWIORB obejmuje rownie

- roboty tymczasowe, ktorg potrzebne do wykonania robét podstawowych, alenm@zekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysgce, ktore g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneoth6t
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru 86t Budowlanych (STWiIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
2.M-16.01.03 Odwahie izolacji pomostu
10.2. Normy

3. PN-ENISO Powtoki cynkowe nanoszone na stal daeranurzeniow
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1461:2000 (cynkowanie jednostkowe). Wymagania ielpéal
4. PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfalto®enaczanie temperatury tamiliy
5. PN-EN 1367- Badanie wiéciwosci cieplnych i odporngci kruszyw na
1:2001 dziatanie czynnikéw atmosferycznych —¢&z 1: Oznaczanie
mrozoodpornéci
6. PN-EN 10025- Wyroby walcowane na ggco ze stali konstrukcyjnych-
2:2007 Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjmyc
niestopowych
7. PN-EN 13906- Sprezyny srubowe walcowe z drutu lub ¢a okigtego-
2:2006 Obliczanie i konstrukcja-G#¢ 2: Spezyny nacigowe

8. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwmctwie-Konstrukcje
betonowe kelbetowe-Metoda badania przyczegrigpowtok
ochronnych.

9. PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne-Oznaczenie wgttzymatcciowych
przy statycznym rozgganiu

10. PN-ENISO Tworzywa sztuczne-Oznaczanie wdavosci podczas zginania
178:1998

11. PN-ENISO Tworzywa sztuczne -Oznaczanie vaavosci podczas zginania
604:2000

12 PN-EN 13398:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Qzamie nawrotu
. sprzystego asfaltow modyfikowanych
13 PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznychseit@osci kruszyw — Oznaczanie
. sktadu ziarnowego
14 PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznychseilosci kruszyw-Cz$¢
4:0znaczanie ksztaltu ziarn-Wskek ksztattu

15 PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych ddavosci kruszyw-
. 2:2000 Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie
16 PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych ddavosci kruszyw-
8:2002 Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia
17 PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych ddavosci kruszyw-
6:2002 Cze$¢ 6:0znaczanieggptaici ziarn i nasikliwosci

18 PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

19 PN-EN 1427:2001  Asfalty i produkty naftowe — Ozreatie temperatury
. migcknienia — Metoda Piécien i Kula
PN-EN 1426:2001  Asfalty i produkty naftowe — Ozreatie penetracji igt
20

21 PN-EN 1767:2008 Woyroby i systemy do ochrony i m&pkonstrukcji
. betonowych-Metody badaAnaliza w podczerwienie
22 PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznymbwierzchniowych
. utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu
23 PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, php&g/wanie, transport

10.3. Inne dokumenty

24 Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odjaaa: obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

25 Procedura badawcza Nr PB/TN-2/1 Termoplastyczneaxapdrogowe-Splywnid

26. IBDiM nr PB/TM-1/11:2004 - Badanie odposaomostowych dylatacji bitumicznych na koleinowanie
27..,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru naprawchrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM,Zmigréd, 1998.



