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M.13.03.05. Wykonanie i monta prefabrykatow betonowych zbrojonych
1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotycce wykonania i odbioru dotyaze wykonania, transportu
oraz montau prefabrykowanych elementdielbetowych w ramach budowy drogi ekspresowej SF8asa
Armii krajowej od wezta: ,Konotopa” do wzta ,Prymasa Tysclecia”, km 1+099 + km 11+477,07.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
Robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycwvykonania Robét wymienionych w p. 1.1,zz@nych z
wykonaniem, transportem oraz margen prefabrykowanych elementéwelbetowych zgodnie z
Dokumentacj Projektova.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S& sgodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami oraz z okfeniami
podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" i MA1300.

Prefabrykat zelbetowy - element z betonu uzbrojony sgtahie spezoma, wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem jego wbudowania, bez adlmgha to, czy zostat wykonany na placu budowy czy
w wytwaérni.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce Robot

Ogo6Ine wymagania dotygee robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogalne”

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za zgodstoz Dokumentag
Projektova, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materiaty

Elementy prefabrykowane nale wykona& z betonu o klasie okiwnej w Dokumentaciji Projektowej,
stosujpc materialy odpowiadage wymaganiom podanym w M.13.01.00 "Beton Konstyyike' i
M.12.01.00 "Zbrojenie".

2.1.Kotwy ze stali nierdzewnej do montau prefabrykowanych elementéw do konstrukcji

inzynierskich
Do mocowania elementow naje stosowa kotwy ze stali nierdzewnej osadzane w betonie a@avach
zywicznych posiadage Aproba¢ Techniczrm IBDIM

3. Sprzet

Ogéblne wymagania dotyaee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélne"

Do montau i przetadunku prefabrykatow proponuje sastosowanieavigdw samochodowych o adigu

i wysiegu odpowiadajcym terenowym warunkom morita i przetadunku oraz ¢tarowi montowanych
elementow.

Do montau prefabrykatow ustroju goego, ptyt przeciowych proponuje gizastosowanieurawi.

Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego typu spe¢tu zaakceptowanego przezymiera.

4. Transport

Ogo6Ine wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagagdlne"

Materialy i spret mogy by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera

w sposiOb zabezpieczay je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementdéw i ich transportdamuszczalne asuderzenia i wstisy mogce
spowodowa mechaniczne uszkodzenie krglzi.

W czasie transportu mieszanki betonowej nie powimastpowa® segregacja jej sktadnikéw, zmiana sktadu
mieszanki, zanieczyszczenie i olmie temperatury wecej niz jest to wymagane technolagirobot.

1



Budowa drogi ekspresowej S-8 M.13.03.05.

Mieszanka betonowa powinna dydostarczona na miejsce jej odbioru i adpa w formie przed
rozpoczciem whzania cementu.

5. Wykonanie robét

5.1.Projekt Technologii i Organizacji Robat.

Ogoblne zasady wykonywania Rob6t podano w STWIORB.@MIM0.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaanji Robdt oraz Program
Zapewnienia Jakoi uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichdda wykonywane Roboty, oraz Projekt
Technologiczny Wykonania i Monta Prefabrykatu uzgodniony z Projektantem.

5.2.Produkcja prefabrykatéw
Przed przysipieniem do produkcji prefabrykatéw najeopracowd Projekt Technologiczny dla kdego
typu prefabrykatu i uzgodéigo z Irzynierem i Projektantem. Projekt powinien zawéera

- projekt warsztatowy form do produkcji prefabrykatu

- technologé betonowania prefabrykatu

- elementy paiczen prefabrykowanych

- technologg transportu i montal prefabrykatéw

5.2.1.Formy do produkcji prefabrykatow
Formy powinny spetnianastpujace warunki:

- wykonanie prefabrykatbw o zaprojektowanych wymér w granicach dalej podanych

toleranciji,

- mazliwosé wypuszczenia gtéw zbrojeniowych.
Formy do ksztattowania konstrukcji betonowych wykamane z elementéw stalowych lub stopéw
aluminiowych nalgy zlec& do wykonania wytworniom konstrukcji metalowych.
Wykonywa je naley na podstawie projektu warsztatowego w oparciu akubnentacj Projektovy i
wymagania STWIORB. Projekty warsztatowe form wykjerilyykonawca.
Wibrowanie betonu w formach nie s@powodowaé przemieszczezbrojenia.
Kotwy stuzace do podnoszenia prefabrykatu powinny ksykonane z elementow, ktére pozwalap fatwy
demonta po zamontowaniu prefabrykatu np. w&ane.

5.2.2.Przygotowanie form
Po zt@eniu formy i utazeniu w niej dodatkowego wypasenia przewidzianego w dokumentacji projektowej
danego prefabrykatu nalke skontrolowé:

- podstawowe wymiary formy (dlugé, szeroké¢, wysokae, przektne),

- wymiary wktadéw formujcych grednice, diugét, szeroké¢, wysokaé, przektne),
Oprdécz badania cech geometrycznych formy, konolainna obejmowasprawdzenie, czy nie wygtuja
odksztatcenia ztzy i innych elementéw form rozbieralnych. W zaleici od potrzeb kontrola powinna by
wykonywana za pomac pomiaréw lub przy #yciu sprawdzianéw. Dopuszczagsizamiast kontroli
poszczegoélnych wymiaréw form, dokonywanie statyankiéw formy umieszczonych na jej trzech bokach,
o ile w konstrukcji formy jest przewidziany takiahie sposéb kontroli.
Po doktadnym sprawdzeniu prawidtoseo ztozenia formy naley wszystkie jej cgsci stykapce s¢ z
produkowanym w niej prefabrykatem posmaréwdpowiednimirodkami antyadhedyzyjnymi.
Wewretrzne powierzchnie formy przed mowéan zbrojenia nalgy kazdorazowo oczci¢ i posmarowa
ptynem zmniejszagym przyczepn& do betonu.

5.2.3.Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie prefabrykatéw powinno byprzygotowane zgodnie z Dokumentaéjrojektows, z zachowaniem
wskazanych tolerancji i wymiarow (M.12.00.00). Naleprzewidzi€é mazliwosé sztywnego mocowania
pretébw stalowych w celu unikacia przesunri¢ w trakcie betonowania. &y mozna hczy¢ w szkielecie
zbrojenia poprzez wkanie. Na kacach i w miejscach geednich w celu usztywnienia szkieletuetyr
mozna spawé Przed zamkgciem formy naley sprawdzt i potwierdzt prawidlowad¢ zmontowania
zbrojenia. SzczegGinuwag; nalery zwrOock na zachowanie przewidzianych projektem otulin onaz
prawidtowd¢ ustawienia i zamocowaniaghdw.

W elementach prefabrykowanych nalesadzt elementy kotwice pokczone ze zbrojeniem.
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Wszystkie stalowe elementy wypasaia prefabrykatéw jak: uchwyty transportowe, tezpé, tuleje sruby
rektyfikacyjne, wieszaki, marki stalowe itp., powinby¢ doktadnie stabilizowane w formie. W przypadku,
gdy Dokumentacja Projektowa nie przewiduje stabdjzktéregd ze stalowych elementow wypasmia
dopuszcza simocowanie elementéw za pomadrutu whzatkowego.

Wymiary zbrojenia jak diug@, szeroké¢, rozstawienie i zagcie prtow, mocowanie elementéw
wyposaenia itp., powinny posiaddolerancje zgodne z ustalonymi dla danego typtaprgkatow.

5.2.4.Betonowanie, dojrzewanie i piaijgnacja betonu

Dojrzewanie betonu w prefabrykatach zaoodbyw& sig w warunkach naturalnych lub sztucznych.
W przypadku naparzania, czas naparzania powiniému$talony déwiadczalnie.

Wymagana wytrzymaké betonu przy wyjmowaniu prefabrykatu z formy powanrwynost 80%
wytrzymaiaici projektowane;j.

5.2.5.Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow
Elementy ptytowe i korytowe:

- dhugas¢ prefabrykatow - + 5mm

- szerokdc¢ prefabrykatéw -+ 5mm

- grubagi¢ scian prefabrykatéw: + 4mm.
Pozostate tolerancje wykonania wedtug PN-S-1004219

5.3.Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane montoévar miejscu okrélonym w Dokumentacji Projektowej

Tolerancje montau i ustawienia zgodnie z wymaganiami ckoaymi w ST M.13.01.00. i
PN-S-10040:1999

5.4.Montaz kotew ze stali nierdzewnej
Mocowanie elementéw za pompdkotew ze stali nierdzewnej osadzanych w betoniezaprawach
zywicznych.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1.Wymagania uzytkowe:
Dopuszczalne odchyiki - wg 5.2.5.
Kontrola jak@ci wykonania powinna obejmowaprawdzenie:

- zewrgtrznych wymiarow,

- Wyglad zewrtrzny - powierzchnie elementéw powinny dbogtadkie, bez rakdéw, gknigé i rys;
dopuszcza sidrobne pory jako pozostdin po pcherzykach powietrza - ktorychetpokas¢ nie
przekracza 2mm.

- dokfadndci montau poszczegoblnych prefabrykatéw i wiekoprzesuni¢ poziomych , pionowych,
wychylenia z pionu, wzajemnego przesuoia itp.,

- poziomu utaenia ptyty i gebokasci ich oparcia,

- dokiladnaci wykonania pajczen,

- dokiadndaci wypelnienia spoin, doktad§oi uszczelnienia i ociepleniaazizy,

- rozmieszczenia punktéw kontrolnych wraz z danymied&jacymi ich potaenie

Prawidtowad¢ wykonania kontrolowanego zespotu rgle sprawdzé przez pomiar i poréwnanie
stwierdzonych odchytek mortawych z wymaganiami okéenymi w projekcie i warunkach technicznych.
Nalezy sprawdzé wszystkie wymiary decydage o doktadnéci wykonania. Zacieranie powierzchni
elementéw po ich wygiu z formy jest niedopuszczalne.

6.2.Badania przy odbiorze

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw.

Sprawdzenie wyghu zewnrtrznego - nalgy wykona& ogledziny powierzchni elementéw celem
stwierdzenia, czy nie majakéw, gknigé, rys i ciat obcych w betonie; badanie uszkddagyszczerbig

i porow naley przeprowaddi przez ogtdziny i pomiary za pomaclinii stalowej i przymiaru z podziaik
milimetrowa o doktadnéci 1mm.
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W czasie produkcji elementow powinna ¢byprowadzona systematyczna kontrola wytrzyrieito
stosowanego betonu zgodnie z PN-88/B-06250 i M11B@ Beton konstrukcyjny.

Sprawdzenie zbrojenia: sprawdzesiednicy petow i ich usytuowania naky wykona w 2 dowolnie
wybranych miejscach przez odbicie betonu, wykenujdwnoczénie pomiar otuliny z doktadsoia do

1 mm za pomagcsuwmiarki.

6.3.Badanie materiatow

Wykonawca przedstawi do odbioru Deklaracje zgddnmateriatdbw wraz z niezbinymi badaniami. Dla
prefabrykatu ustroju rimego naley przeprowadzi badania betonu zgodnie z ST M.13.01.00 i ST
M.12.01.00

7. Obmiar robot

Jednostk obmiaru jest jedna sztuka (sztftaci s¢ za liczly sztuk prefabrykatéw dostarczonych,
zmontowanych i odebranych. W cenie jednostkowej glgdnia s&é monta i rozbiorke potrzebnych
rusztowa i urzadzenh do montau oraz wykonanie ztzy.

8. Odbidr robot
Odbiér Robét zgodnie z ST DM.00.00.00 "Wymaganiaiog'.
Odbiér prefabrykatu po zmontowaniu.

9. Podstawa ptatndgci
Placi sk za jedn sztule (szt.)wykonanego i zamontowanego prefabrykatu, zgodmkr&gleniem podanym
w p. 7. Cena jednostkowa jest gasredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob@z Programu Zapewnienia Jé&io
- opracowanie Projektu Technologicznego Wykonaniaontu Prefabrykatow i uzgodnienie go z
Projektantem,
- zapewnienie niezoinych czynnikdw produkcii,
- zakup wszystkich materiatéw z dostarczeniem na platowy, sktadowaniem i ubezpieczeniem placu
budowy,
- zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych pdawidtowego wykonania robot lub
wynikajacych z przygtej technologii robat,
- wykonanie dojazddw i stanowisk roboczych dla dprz
- dostarczenie i montgrefabrykatow,
- wykonanie i rozbidrka rusztowia
- oczyszczenie terenu Robot
- wykonanie wszystkich nieztnych pomiaréw préb i sprawdge
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.
- monta prefabrykatéw przy pomocy kotew ze stali nierdzejwn
- oczyszczenie terenu Robot
- wykonanie wszystkich niezldnych pomiaréw, prob i sprawdze
- oznakowanie i zabezpieczenie robét i jego utrzymani

10. Przepisy zwizane
Wg M.13.01.00 i M.12.00.00.




