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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 07.05.01

BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycce wykonania i odbioru
barier stalowych typu SP-04 w ramaRlebot utrzymaniowych na obiektach mostowych w agu
drogi krajowej nr 84 Sanok — Lesko —Kracienko - Granica Paistwa i nr 28 Zator — Sanok —
Medyka na terenie dziatania Rejonu Lesko

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument argeiwy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych z proweglz profilowanej tamy stalowej typu B na
stupkach stalowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej ST przyjmujecshastpujace okrélenia podstawowe:

1.3.1Bariera ochronna — urzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdae jast
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgni
przeznaczomdla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczednipowstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi zngicymi sic w poblizu jezdni.

1.3.2Bariera ochronna stalowa— bariera ochronna, ktérej podstawowym elementesh |
prowadnica wykonana z profilowanefmay stalowej.

1.3.3Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy k@dev jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je
ograniczajca.
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1.3.4Bariera bezprzekiadkowa — bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest
bezpdrednio do stupkow.

1.3.5Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilogjat&my
stalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdlanego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktdrego prowadnipowinna odksztatéasie
stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.3.6.Typy barier — zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czadigik

typ I bariera podatna, z odksztatceniem dochogn od 1,8 do 2,0 m,
typ Il bariera o ograniczonej podateo(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
typ Il bariera niepodatna (sztywna), z odksztakenrownym lub bliskim zeru.

Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D 00.00.00 ,Wymagania g3, pkt 1.4.

1.4.

Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyaze robot podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogolpkt,1.5.

2. MATERIALY

2.1.

Ogolne

Ogolne wymagania dotycgce materiatow

wymagania dotyeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padas ST D 00.00.00

~Wymagania ogolne”, pkt 2.

2.2.

Materiaty do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano
aprobat techniczn.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowy&heddone s poprzez typ bariery podany w
Dokumentacji Projektowej, nawdujacy do ustalé producenta barier. Do elementéw tych nale

prowadnica,

stupki,

pas profilowy,

sruby, podktadkigswiatta odblaskowe,
taczniki ukasne,

obejmy stupka, itp.
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1Prowadnica
Prowadnica typu B powinna odpowiadaN-H-93461-15.
Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typupBdano w zaiczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny ldyzgodne z
oferta producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow pakit
antykorozyjnej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wagkach.

2.3.2 Stupki

Stupki wykon& z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznydwuteowym. Wysokat
srodnika ksztattownika wynosi 140 mm. Wymiary zastwanych stupkow stalowych przedstawiono
w zahczniku 11.8.

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika
walcowanego powinna Bycharakterystyczna dla procesu walcowania i wolthavad, jak widoczne
tuski, pekniccia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalpeisungte wady przez szlifowanie lub
diutowanie z tymze obrobiona powierzchnia powinna iagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a
gruba¢ ksztattownika nie mwe zmniejszy sie poza dopuszczaindolna odchytke wymiarows dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztaltownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasnéci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 — tablica 1 lub innej uzgodnionej stali imgr

Tablica 1. Podstawowe whasgoi ksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastyczndgci, Wytrzymato §¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, dla stupkéw, MPa
MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.

2.3.3Inne elementy bariery
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Jeili Dokumentacja Projektowa przewiduje stosowanisaparofilowego, to powinien on odpowigda
PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wigkkicstatycznych i odchytek wymiaréw przekroju
poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, podkiadki, (zat. 11.9juby, swiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiatlavymaganiom Dokumentacji Projektowej idygodne z ofest
producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek vaydw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju
materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy dckniki przewidziane do mocowania ¢dzy sola elementéw
bariery powinny b¥ czyste, gltadkie, bezkni¢¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wikszych wymiarowo elementéw bariery seoby¢ dokonana luzem lub w wikach.Sruby,
podktadki i drobniejsze elementycknikowe mog byé¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zadéci od wielkdci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalenaigriatow
dziatapcych korodugco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4Zabezpieczenie metalowych elementdw bariery przedokozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementoverpaustala producent w taki sposéb, aby
zapewné trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat wvirodowisku o zw¢kszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych
danych minimalna grulsé powtoki cynkowej powinna wyno&i60 [Im.

2.4. Skiadowanie materiatbw

Elementy dtasze barier mag by¢ skiadowane pod zadaszeniem lub na otwartej pesgsirna
podtazu wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy paegolnych typdéw naky ukiada
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkladéémEenty montaowe i pohczeniowe mena
sktadowd& w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinieykaz& sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
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» zestawu sprgu specjalistycznego do montabarier,
» zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
* urzadzen whbijajacych lub wibromtotow do poggania stupkow w grunt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST D 00.00.00 ,Wymaganidnejppkt 4.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier w® odbyw& sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystafvpoza gabaryérodka transportu. Elementy dire (np.
profilowam tadéme stalows, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy
montaowe i pokczeniowe zalecagprzewoz¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji bameozna dokonywé za pomoe zurawi lub
recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
Elementy barier naly przewozté w warunkach zabezpieczaaych wyroby przed korozj i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D 0000Q0/Mymagania ogolne”, pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych robot naley, na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:

* wytyczy¢ tras bariery,

» ustali lokalizacg stupkow (zat. 11.6),

o okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),

» okresli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaacowych bariery,

» ustalt ew. miejsca przerw, prZgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1.Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych wrgncie
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5.3.1.1Wykonanie dotéw pod stupki

Jeili Dokumentacja Projektowa, ST lub Zynier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod skiip
powinny mi& wymiary:

(a) przy wykonywaniu otworow wiertnic- srednica otworu powinna Bywicksza o okoto 20 cm
od najwikszego wymiaru poprzecznego stupka, ebgkas¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w
zaleznosci od typu bariery,

5.3.1.20sadzenia stupkéw w otworach wypetnionych gruntem

Jeili Dokumentacja Projektowa, ST lub zZiynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w
wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno ueaigiac:

(a) zachowanie prawidiowego pdienia i petnej rownolegkei stupkow, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szablondw,

(b) wzmocnienie dna otworu warsiwtucznia (ewzwiru) o grubgdci warstwy min. 5 cm,

(c) wypetnienie otworu zaggzczonym gruntem rodzimym, przy czym wakik zag:szczenia nie
powinien by mniejszy nk 0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.2.Stupki whbijane lub wwibrowywane bezpdrednio w grunt

Jeili Dokumentacja Projektowa, ST lubziynier na wniosek Wykonawcy ustali beZpadnie wbijanie
lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca @dstawi do akceptacji tyniera:

(a) sposéb wykonania, zapewrijay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyjodksztatcg
lub uszkodz# stupka,

(b) rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczm, dotycacy urzadzear whbijajacych (np.
miotéw, bab, kafarow)ecznych lub mechanicznych wazgdhie wibromtotéw pogzajacych
stupki w gruncie poprzez wibragj dziatanie udarowe.

5.3.3.Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw
wydtuzonych otworow w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow, wynasill mm.

Dopuszczalna thica wysokdéci stupkéw, decyduca czy prowadnica dozie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczosatddtem i wymiarami otworow w stupkach do
mocowania wysignikow lub przektadek i wynosil 6 mm.
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5.4. Montaz bariery
Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkarcji Irzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcjmontaowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gimaonych wielkoscia otworow w
elementach bariery, powinien doprowaddo zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicrigay w
planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiwiek otworow Ilub cec,
naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, naktadajc
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak
aby kaice odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesasyjsk po barierze, nie
zaczepiat o krawdzie zhczy. Sisiednie odcinki t&my s taczone ze sapzwykle przy uyciu srub
noskowych specjalnych, zwykle po $¢@a kade pohczenie.

Przy montau barier nalgy zwracd uwag na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumeantacj
Projektowa i wytycznymi producenta barier:

(a) odcinkdéw pocatkowych i kaicowych bariery, o wkxiwej dtugdci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12
m, 16 m), z zastosowaniemcknikdw ukdnych w miejscach niezdnych przy paiczeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylongnedchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, zmwalr, kotwa betonovs w przypadkach
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej,

(b) na barierze powinny lByumieszczone elementy odblaskowe:

e Cczerwone - po prawej stronie jezdni,
* biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bggodne z ustaleniami
WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocow& do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakaci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogolmt, 6.
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6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalmizynierowi:

(a) atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej akceptowany przez sgrapcego drog,
wedtug wymagania punktu 2.2,

(b) zadwiadczenia o jak&i (atesty) na materiaty, do ktérych wydania proehum & zobowhzani
przez widciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1Badania materiatdbw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budow za&wiadczeniem o jaki (atestem) producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $aiavosci
dostarczonych wyrobdéw i materialdw w zakresie wyasggodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobowstirczonych
przez producenta

Lp.| Rodzaj | Liczba badan Opis badai Ocena wynikow
badania badan
1 | Sprawdzeni5 do 10 badaz | Powierzchng Wyniki powinny
e wybranych zbada nie by¢ zgodne z
powierzchn losowo uzbrojonym okiem.| wymagania-mi
[ elementéw w | Do ew. sprawdzenigpunktu 2 i katalo-
kaz- dej gtebokasci wad giem (informacy)

dostarczanej |uzy¢ dostpnych producenta barier
partii wyrobow | narzdzi (np.
liczacej do 1000 liniatow z
elementow czujnikiem,
suwmiarek,
mikrometrow itp.)

2 | Sprawdzeni PrzeprowadZi
e uniwer-salnymi
wymiarow przyrzadami

pomiarowymi lub
sprawdzianami
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6.3.2Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezbadé:

(a) zgodnad¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentaéjrojektows (lokalizacja, wymiary,
wysokas¢ prowadnicy nad terenem),

(b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgedmi punktem 2 i katalogiem
(informacp) producenta barier,

(c) prawidtowas¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,
(d) poprawna¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,
(e) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

() poprawna¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie kteum 5 i w odlegtéciach
ustalonych w WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D 00.0QM@nagania ogolne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D 00.0QM¢magania ogolne”, pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentagrojektowa, ST i wymaganiami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej olbgm

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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10.

* o0znakowanie robot,

 dostarczenie materiatow,

» osadzenie stupkoéw bariery (z ew. wykonaniem dotéwuridamentéw betonowych, lub
bezpdrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

 monta bariery (prowadnicy, obejm, itp. z pompoaviasciwych srub i podkiadek) z
wykonaniem niezédnych odcinkow pocgkowych i kaicowych, ew. barier ostonowych,
odcinkow przejciowych pomedzy rnymi typami barier, przerw, przgji przejazdéw w
barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

» przeprowadzenie bafla pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

» uporadkowanie terenu.

PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-B-03264 Konstrukcje betonovwabetowe i sprzone. Obliczenia statyczne
[ projektowanie.

[2] PN-B-06250 Beton zwykly.

[3] PN-B-06251 Roboty betonowgeibetowe. Wymagania techniczne.

[4] PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

[5] PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegygkw Sktad, wymagania i
ocena zgodni.

[6] PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja eslenia.

[7] PN-B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonaepiraw.

[8] PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiaaglaste. Wspolne
wymagania

| badania.

[9] PN-D-96000 Tarcica iglasta ogbélnego przeznaczenia.

[10] PN-D-96002 Tarcica fciasta ogolnego przeznaczenia.

[11] PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoln@geznaczenia. Gatunki.

[12] PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naqgar.

[13] PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

[14] PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naqgar.

10
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[15]  PN-H-93419

[16] PN-H-93460-03
rOwnoramienne

[17] PN-H-93460-07
ze stali veglowej

[18]  PN-H-93461-15

Stal. Dwuteowniki rownoleggtenne IPE walcowane na ggro.

Ksztattowniki staloweet na zimno otwarte. Ceowniki

ze stali wglowej zwyklej jakéci o R, do 490 MPa.

Ksztattowniki staloweet na zimno otwarte. Zetowniki
zwykiej jaka@i o R, do 490 MPa.

okreslonego przeznaczenia.

[19]  PN-H-93461-18

okreslonego przeznaczenia.

[20]  PN-H-93461-28

Ksztaltowniki stalowe e na zimno otwarte,
Ksztattownik na pecz drogow, typ B.

Ksztaltowniki stalowe e na zimno otwarte,
Ceowniki pétzamkaiie prostoltne.

Ksztaltowniki stalowe e na zimno otwarte,

okreslonego przeznaczenia.

[21]  PN-M-82010
[22]  PN-M-82101
[23]  PN-M-82121
[24]  PN-M-82503
[25]  PN-M-82505
[26]  BN-73/0658-01

[27] BN-87/5028-12
okrggtym i

[28]  BN-88/6731-08

[29]  BN-80/6775-03.01

ulic,

wymagania i badania.

Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.
Podktadki kwadratowe w konstrukcjackverianych.
Sruby ze tbem sZeiokgtnym.
Sruby ze tbem kwadratowym.
Wity do drewna ze them gstmwym.
Wity do drewna ze tbem kulistym.
Rury stalowe profilowegnione na zimno. Wymiary.

Gwalzie budowlane. Gwdzie z trzpieniem gtadkim,
kwadratowym.

Cement. Transport i przechowywanie.

Prefabrykaty budowlane z betodlamBEnty nawierzchni drég,
parkingbw i torowisk tramwajowych. Wspél
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[30] BN-69/7122-11 Piyty pihiowe z drewna.

[31] BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementiwlowlanych z
betonu kruszywowego.

Wymagania i badania.

[32] Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychD8Dmaj 1994.
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