D-05.03.05 B WARSTWA WIAZACA , WARSTWA WYROWNAWCZA Z BETONU
ASFALTOWEGO

WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWiIORB svymagania ogolne dotygze wykonania i odbioru robét
drogowych przy wykonaniu warstwy a#icej z betonu asfaltowego na sieci drog administrywh
przez Rejon w Radomsku.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja techniczna STWIORB stanowi obgemjaca podstaw jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zgodni@A.1,

Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z
wykonaniem i odbiorem warstw konstrukcyjnych z Imetoasfaltowego AC16W35/50 dla
kategorii ruchu KR 5+6 , klasa drogi GP,:
- wiazacej grubdciach: 4cm ; 6 cm; 8cm
- warstwy wyréwnawczej — 75kg/afgrubasci ok. 3cm.) .

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladaga st z jednej lub kilku warstw shkacych do
przejmowania i rozktadania olagen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wigzaca— warstwa nawierzchni gulzy warstvg $cieralrg a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyrbwnawcza — warstwa o zmiennej géehaitozona na istniejcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnegaiidéenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa— mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okréenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajace & mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze adzglna
najwickszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywaiziarnieniu
ciagtym lub niechgtym tworzy struktug¢ wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyieny w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obchzenie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongkcji nawierzchni podatnych i
poétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze:<D45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: £2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.



1.4.13. Wypetiacz — kruszywo, ktérego wksza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypelniacz mieszany — kruszywo, ktore sklada gi wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdan wypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgatodaj@ dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okrigenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB DM 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiélog”
pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2 Lepiszcza asfaltowe

Nalezy zastosowaasfalty drogowe: 35/50 wg normy PN-EN 12591
Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
' badania 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 | PN-EN 1426 [21] 35+50
mm

2 Temperatura knienia | °C PN-EN 1427 [22] 50+58

3 Temperatura zaptonu, | °C PN-EN 22592 [62] 240
nie mniej nk

4 Zawartd¢  sktadnikow
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej nk m/m

5 Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub % PN-EN 12607-1 0,5
przyrost), m/m [31]
nie wiecej niz

6 Pozostata penetracja péo PN-EN 1426 [21] 53
starzeniu, nie mniej i

7 Temperatura reknienia| °C PN-EN 1427 [22] 52
po starzeniu, nie mnigj
niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartd¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2
nie wiecej niz [30]

9 Wzrost temp| °C PN-EN 1427 [22] 8
migknienia po starzeniy,
nie wiecej niz

10 | Temperatura tamliwgi | °C PN-EN 12593 [29] -5
Fraassa, nie wcej niz




Sktadowanie asfaltu drogowego powinnoe siodbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgskwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerancp°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Kruszywo
Do warstwy wazacej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2014 , obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypeniacz.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpiecaajych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod®
skltadowiska musi hy rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyjpelra powinno si
odbywa w silosach wyposamnych w uradzenia do aeraciji.

Tablica 2. Materialy do MM na beton asfaltowy

: AC 16 W
Lp. | Materiat KR 5-7
1 | Asfalt drogowy, wg PN-EN 12591 35/50
2 | Kruszywo grube Tab.8
3 Kruszywo drobne tamane lub oaglym Tab. 10
uziarnieniu
4 | Wypetniacz Tab.11

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyagicej AC

LP | Materiat KR5-7
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszia nk Gc 90/20
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze nz wg kat.
G 2515, G 20115, G 2017,

3 | Zawartd¢ pylu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza nk f,

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4,
4 K . . s Fl 25 lub SI 25

at. nie wysza nk

5 Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonegj i C

tamanej wg PN-EN 933-5; kat. niezara ni 50110

Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2,
6 |badania na kruszywie wymiarze 10/14 , rozdz. 5; ket LA

nizsza ni: 30
7 | Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 daklvana przez producenta
8 | Gestaé¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez prodace
9 | Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz.7,8 lub 9 deklarowpreez producenta
10 | Mrozoodporn& wg PN-EN 1367-1, kat. nie wigza nk F2

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana
11 . SBia

kategoria

Skitad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
12 wg PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14.@:1
13 ; , X Mpc 0,1

kat. nie wy:sza nk




Tablica 4 . Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do Bx 8
mm do w. wazacej, wyrdwnawczej i wzmacnigjej z betonu asfaltowego

Lp.| Materiat KR5-7
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Gr85 &85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckgdze nk wg kat. G1c20
3 | Zawartd¢ pylu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza nk f1e
4 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wgza ni MB g 10
Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz.
5 - - E 30
8, kat. nie nisza ni;
o deklarowana przez
6 | Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 producenta
Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez
producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14.2:1
7 ; , A Mpc 0,1
kat. nie wysza ni

Tablica 4a . Wymagane wgeiwosci kruszywa nietamanego tamanego drobnego lulagiyeh
uziarnieniu do B< 8 mm do w. wazacej, wyrOwnawczej i wzmacnigjej z betonu asfaltowego

Lp.| Materiat KR5-7

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Gr,85

2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckgze nk wg kat. G1c20

3 | Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza ni i

4 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyza ni MB g 10
Kanciasté¢ kruszywa drobnego Iub kruszywa 0/2

5 |wydzielonego z kruszywa oagitym uziarnieniu wg PN- E s deklarowana

EN 933-6, rozdz. 8, wymagana kategoria,;
6 | Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez

producenta
Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez
producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14.2;1
7 Mpc 0,1

kat. nie wy:sza nk




Tablica 5. Wymagane wdaiwosci wypetniacza*) do w. wizacej z AC

Lp. | Materiat KR6
o i i zgodne z tab.24 w PN-EN
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-10 13043
2 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyza ni MB ¢ 10
3 | Zawartd¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wgza nk 1 % (m/m)
4 | Gestaé¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym Vv
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategorja 28/45
Przyrost temperatury glinienia wg PN-EN 13179-1,
6 . A res 8125
wymagana kategoria
Rozpuszczaln@ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. e
7 i . WS
wyzsza ni
8 Zawartg¢é CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN- cC
EN 196-21, kat. Nie asza nk 0
9 Zawart@g¢ wodorotlenku wapnia w  wypetniaczu K
mieszanym, wymagana kategoria eldarowana
Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana
10 kategoria BN Deklarowana

*) Mozna stosowa pyly z odpylenia, pod warunkiem spetnienia wyniagak dla
wypetniacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043. Proporgj@w i wypetlniacza wapiennego
powinna by tak dobrana, aby kategoria zaw&cicCaCQ w mieszance pytow i wypetniacza
wapiennego byta nie #8za nk CCy

2.3.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego d$epra asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpokdomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rglelobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wadoprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda A po 6 h obracania stagukruszywo 8/11 (jako podstawowe) wynosita co nagn®0%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach
producentaSrodek adhezyjny musi posiadBeklaracg zgodndci z dokumentem odniesienia.
2.4 Materiaty do uszczelnienia podczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podtinych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego wmgm czasie nalg stosowa asfalty tego samego rodzaju co
we wbudowanej mieszance.

Przed posmarowaniem ,krage musi by réwno obcgta odpowiednim kotkiem zamocowanym na
walcu.

Réwniez tym samym garcym asfaltem naly uszczelnid krawedzie zewrtrzne (boczne) wigj
potozone przy spadku poprzecznym jednostronnym a wistzefiany przechyiki — obie krazie: w
ilosci 4,0kmg/m.

Przy pohczeniu warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi lubgj ograniczajcymi, naley stosowa
materialy termoplastycznestay termoplastyczne asfaltowe o gréticl Omm.



Sktadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, warunkach oktenych w aprobacie technicznej.

SPRZET

Ogolne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogoélpét 3.

Sprzet stosowany do wykonania robo6t
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagasie
mozliwoscia korzystania ze speu dostosowanego do przygj metody robdt, jak:

» wytwoérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubaglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzamiaszanek mineralno-asfaltowych,

» ukladarka gsienicowa lub kotowa z elektronicznym sterowaniegwmasci ukladanej
warstwy,

e skrapiarka,

» walce stalowe gladkie,

» walce wibracyjne

e szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszexe,

» samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

e sprzt drobny.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagan
ogolne” pkt 4.

Transport materiatow

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaddsm, mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).

Czas transportu mieszanki ,liczony od zatadunkuodéadunku ,nie powinien przekra€z2 godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania iggagzenia

Powierzchnie pojemnikowzywanych do transportu mieszanki powinny lmzyste, a do zwihnia
tych powierzchni mezna wywat tylko srodki antyadhezyjne niewplywagie szkodliwie na mieszaak

WYKONANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB OM30.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 40 dni przed przygpieniem do robot bitumicznych, Wykonawca jest zol@any opracowa i
przediay¢ Inspektorowi Nadzoru , projekt recepty na mieszankneralno—asfaltow zgodnie ze
STWIORB Wymagania ogolne pkt. 6.4 (Badania Wykooygw

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeté¢ lepiszcza podane sv Tablicy 6

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawarté¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wizacej (projektowanie empirycznie)

Wiasciwosé AC16W
KR 3-7
Wymiar sita #, [mm] od | do




22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 80
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4 10
B min B min 46

Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria B,,) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata
podana dla zafmnej g:stcici mieszanki mineralnej 2,650 Mg/mJéli stosowana mieszanka
mineralna ma inpgestas¢ (p,), to do wyznaczenia minimalnej zawaitblepiszcza podaywartasé
B min Nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik wg rownania:

0=2,65p,

B min jest to najmniejsza dopuszczalna zawgriepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy
projektowaniu jej docelowego wg wymagakreslonych w niniejszej STWIORB, dulaca sum
lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepsetektywnego, vizacego kruszywo mineralne
W mieszance.

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcieyimma by wyzsza od
podanego Bmin o wielléé dopuszczalnej odchytki 0,3 zawiefegj bhd dozowania sktadnikow i
btad badania .

Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcjit-t{elepiszcze rozpuszczalne
(tworzace btonk lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanejsaénce mineralno-asfaltowej
(recepcie) nie uwzgtiniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwysidcej, przy
ruchu KR 5+ 7 (projektowanie empiryczne)
Warunki
. zag;szczaniawg  Metoda i warunki
Wiasciwos¢ PN-EN badania ACl6W

13108-20 [48]
Zawartg¢ woln. | C.1.3,ubijanie,
przestrzeni 2x75 uderze

C.1.20,

PN-EN 12697-8, p. 4| Ymin 40

Vmax 7,(
PN-EN 12697-22,
metoda B w

Odporng¢ na

deformacije \I;va’fgwame, powietrzu, PN-EN \F/)\ggm 015
trwate*© 987100 13108-20, D.1.6,60°C] AIR 7,0
10 000 cykKli
PN-EN 12697-12 [35]
przechowywanie w
Odpornd¢ na| C.1.1,ubijanie, | 40°C z jednym cyklem ITSRy

dziatanie wody | 2x35 uderzé zamraania ( przez 16k
w tem.-18 °C)
badanie w 25°CY




3 grubai¢ piyty: AC 16 - 60 mm
b Ujednolicon, procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w zetniku 1
WT-2 2014
% procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedesagzeniem probek

do bada podano w zatzniku Nr 2

W zagsszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerakfialtowych natey stosowa
nastpujace temperatury mieszanki dla asfaltu 35/50 14052Ct

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralno-asfaltow naleey wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow z o@rzechowywania gotowej

mieszanki).

Dozowanie sktadnikédw mieszanki mineralno-asfaliowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepiboca, a uradzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinnydgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe néaile przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa@m utrzymaniezadanej temperatury z doktadsuia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaym (roboczym) nie mie przekracza:

190°C dla asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetapskata temperater
wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuesminki mineralnej nie powinna dy
wyzsza 0 wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmejl w
tablicy 8 .W tej tablicy najrisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtdostarczonej na
miejsce wbudowania, a najagza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtbezpdérednio
po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8 Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 35/50 od 150-190

Sposéb i czas mieszania skfadnikow mieszanki raine-asfaltowej powinny
zapewné réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaitowWytwornia lub wytwornie
mieszanek mineralno-bitumicznych, powinny ¢byw pelni zautomatyzowane, z rejestrem
komputerowym dagcym maliwosé¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewguej
taczm ciagta produkcg; i dostavg MMA na budowe w ilosci min. 150 Mg/godz..

Wszystkie urzdzenia pomiarowe powinny posiadaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowkek przedstawiInzynierowi/Inspektorowi Nadzoréwiadectwo dopuszczenia
Wytwaorni do produkcji wydane przez Inspek§anitari i wladze ochrongrodowiska.

2.5.Warunki przyst gpienia do robot

Przed przysipieniem do robét, nahy :
- okredli¢ temperatug otoczenia
- powierzchnie boczne kragnikow (od strony nawierzchni) powinny b&ypokryte emulsgj na
wysokas¢ réwm grubdgci warstw bitumicznych



- powierzchnie boczne wtazow, wpustow i innychaolzeh, powinny by oklejone tdma grubdgci
min. 10 mm samoprzylepma bazie polimeroasfaltu
Warstwa wazaca z betonu asfaltowego veo by wykonywana gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza nk +5°C , dla warstwy o grulei 5 cm
Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na moknyodtazu, podczas
opadow atmosferycznych, mgty oraz silnego wiatro=(¥6 m/s).

Przygotowanie podiada

Podtae dla warstwy wyrownawczej stanowi istaieg warstwa asfaltowa po frezowaniu.
Cata warstwa wyrownawcza i wszystkie ubytkicfigze) powinny by wykonane z mieszanki
mineralno-bitumicznej przeznaczonej na wagsiiazaca. Przed uzupetnieniem ( wbudowaniem) ,
powierzchnia ubytku powinna Byoczyszczona , skropiona emalsj dopiero wypetniona i
zag:szczona . Cata powierzchnia pod wakstwyréwnawcz musi by czysta, bez pozostdio
luznego kruszywa i odpowiednio skropiona emulgg STWIORB D-04.03.01
Podiazem dla warstwy wizacej kedzie siatka stalowa zatopiona w mieszasicery seal utozona na
warstwie wyréwnawczej.

Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobewany do
przeprowadzenia w obecsm Inzyniera/Inspektora Nadzoru proby technologicznejr&tima na celu
sprawdzenie zgodgoi wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptW tym celu naley
zaprogramowa otaczark zgodnie z recept robocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada naleey pobr& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sgi pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza eioceniania dokladrici pracy otaczarki oraz prawidtoda sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegoarm uwagi na mdiwa segregaegj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadat w silosie
lub zatadowé na samochdd. Probki do badaalezry pobierg ze skrzyni samochodu zgodnie z
metod, okreslona w PN-EN 12697-27.

2.6. Wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej

W przypadku korzystania przez Wykonawe dwoéch wytwérni jednocZeie,
powinien on wykazg ze obydwie mieszanki produkowane Ba podstawie tej samej recepty a
przeprowadzane badania poréwnawcze , na odcinkengnd, wykazuj jednakowe wiéciwosci dla
obu mieszanek. Nie dopuszczg sdbwnoczesnego wbudowywania mieszanek produkowamgch
bazie ré@nych recept.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w aiglty sposob podawado uktadarki i uktada Czas transportu mieszanki, liczony od
zatadunku do roztadunku ,nie powinien przekréaodzin z zachowaniem wymaganej minimalnej
temperatury przy zagzczeniu.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny ¢bytak regulowane, aby umowic
nieprzerwan prag; uktadarki. Ukladarka powinna pracotva wiaczory wibrach, w sposob aigty
zawsze, gdy jest to mliwe. Nalezy stosowa takie pedkosci poruszania siuktadarki i technilg jej
pracy, ktére zapewnigjjednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfajtovaecatej szerokwi
uktadania, bez ggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Wydajnag¢ uktadarki powinna by skorelowana 2z wydajdoia wytworni, Powinna
posiadé automatyczne sterowanie, pozwadej ha utéenie warstwy z zalwng grubdcia oraz
szerokdcia, utrzymywaniem niwelety oraz z podgrzewaptyta wibracyjm do wstpnego
zag:szczania.

Minimalna grubé¢ mieszanki uktadanej w kdym przejciu uktadarki powinna hy zgodna z
minimalnymi wielkgciami podanymi w p 1.3. niniejszej Specyfikacii.

Inzynier/Inspektor Nadzoru powinien kontrolofvmperatuy mieszanki bezpoednio
podawanej do kosza uktadarki . Przy stwierdzempiutemperatura jest wyza od maksymailnej



(podanej w niniejszej STWIORB) i wydziela siiebieski dym, Iaynier/Inspektor Nadzoru nie me
dopusci¢c do wbudowania takiej mieszanki gogst przegrzana . Asfalt traci swoje wtagrio ulega
procesowi postarzeniagsi

Temperatura najwgza mekknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszankie, powinna
przekroczy wartasci dopuszczalnych dla asfaltow :

- asfalt drogowy 35/50 : 86
Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia podergsnywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przysipieniem do | w czasie robot
robot
Warstwa wizaca 8 cm 0 +5
Warstwa wyréwnawcza (ok. 0 +5
3cm)

2.7.Zageszczanie

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ustaleniami na odcinku prébnym oraz ztsfe
Wykonawcy - PZJ. Zaggzczanie nalsy prowadzé walcami:

- stalowymi statycznymi (gtdwnie w terenie zabudaoym) ,
- stalowymi wibracyjnymi
- oraz ogumionymi

Szerokd¢ watu walca nie powinna lBymniejsza ni 1450 mm,

Zagszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej malerozpoca¢ niezwiocznie, po jej
roztozeniu. Caly proces zagzczania w tym: rodzaj i ¢iar walcdw, niezbdna ilags¢ przegé,
powinien by okreslony na powierzchni prébnej.

Warunki atmosferyczne powinny zapewhiaakaczenie zagszczania mieszanki MMA
zanim jej temperatura opadnie p@jiminimalnej wymaganej dla zeggczanej mieszanki (p.5.4).
Zageszczanie nalgy zakaczye zanim temperatura spadnie pa@ji minimalnej temperatury
watowania okrélonej w odpowiednich c&ciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nale
kontynuow#& do czasu znikrCia z powierzchni warstwy wszystkiclladow po walcach. Nie
dopuszcza si powierzchniowego tatania zawatlowanej warstwy.

Walce wibracyjne powinny BBy wyposaone w przyrady umaliwiajace odczytanie z
odlegtaici czstotliwosci wibracji maszyny oraz pdkosci jazdy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe najezag:szcz& w kierunku rownolegtym do osi drogi, a
kota nagdzane powinny znajdowasic blizej uktadarki. Watowanie natg rozpocza¢ od spoin i
prowadzé od nizej potazonej do wyej potazonej kravedzi. Slady kolejnych przeg walca powinny
zachodzt na siebie na szerokbco najmniej potowy szeroKoi tylnego kota.

Walce powinny pracowaz predkoscia nie wieksz niz 5 km/godz. Nie dopuszczaggpostoju
walca na nie zagzczonej w petni nawierzchni. Najerowniez zastosowa srodki zapobiegajce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem ¢@gyvym, smarami, benzgn innymi substancjami obcymi
w czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobieg/eganiu mieszanki do watéw lub kot walcow,
nalezy je zwilza¢c woda w ilosci zapobiegajcej przyleganiu mieszanki .

Walce stalowe gtadkie z wibragjsrednie i cgzkie. Powinny by wyposaone w kotko
odcinajce i profilupce kravedzie uktadanej warstwy (nachylenie 1:1).

Potaczenie mgdzywarstwowe , zicza i krawedzie
Uzyskanie wymaganej trwalo nawierzchni jest uzateione od zapewnienia p@zenia
migdzy warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu ebania nawierzchni ruchem.
Podlae pod warstw wiazaca powinno by czyste i suche i skropione zgodnie z D-04.03.01 .



Ztacza podianego nie natey umiejscawia w sladach két. Nalgy unikac umiejscawiania atzy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtune medzy pasami kolejnych warstw technologicznych aalerzesuwéa wzglgdem
siebie, o0 co najmniej 15 cm w kierunku poprzeczmgosi jezdni.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnygrstw
technologicznych naby przesua¢ wzgldem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku paaym do osi
jezdni.

Woczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powirmeia¢ wyprofilowars krawedz,
réwnomiernie zagszczon, bez pknig¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna lbyskasna.
W przypadku warstwy z mieszanki watowanej bezadzen ograniczajicych (np.krawznikéw)
krawedziom naley nad& spadki o nachyleniu nie gkiszym niz 1 : 1 , a za pomacdpowiednich
srodkéw technicznych (np. zamontowanych na walcgoiwym elementow wykazapcych )
wykona krawgdzie w linii prostej i docisgt rownomiernie na catej do diugm .

Po wykonaniu warstwy wiacej o jednostronnym nachyleniu jezdni , ngleszczelnt krawedz
potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krgdzie. W tym celu bocznpowierzchng
krawedzi nalezry pokry¢ gorcym lepiszczem w ilei 4,0 kg/nf. Lepiszcze powinno liynaniesione
odpowiednio szybko tak, aby kradzie nie ulegly zabrudzeniu.

Przylegajca powierzchné odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerokéci, co najmniej

10 cm.

Ztacza podtunego nie naley umiejscawia w sladach kot.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakdci robét
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagangbme” pkt 6.

Badania przed przystpieniem do robot

Na 40 dni przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien przegd
Inzynierowi/lnspektorowi Nadzoru do akceptacji projeitepty i niezédne dokumenty dotyaze
materiatdbw wsadowych , jak:

- orzeczenia o jakkoi materiatéw lub deklaracje zgodimd z dokumentami odniesienia
- wyniki bada z zarobow prébnych .

Po sprawdzeniu merytorycznym zgodcioprojektu recepty z wymaganiami STWIORB , Ingpe
Nadzoru powinien przekaz@owyzszy projekt recepty do sprawdzenia w Laboratorium
Zamawiajcego wraz z:

- wszystkimi zadcznikami
- probkami wszystkich materiatéw wsadowych .
- protokétami pobrania materiatow wsadowych , pedpiymi przez layniera /Inspektora Nadzoru

Na podstawie otrzymanej opinii z Laboratorium Zarizgaeego , lrtynier /Inspektora Nadzoru
podejmuje decyzjo wydaniu lub nie pozwolenia na produkijieszanki mineralno-asfaltowe;.

Badania w czasie robot
2.7.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wbudowywania mieszanki minsoal
asfaltowej podano w tablicy 10.

Tablica 10. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wbudowywania mineralno-

asfaltowe]
Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 |[Sklkad i wuziarnienie mieszankl probka przy produkcji do 500 Mg
mineralno - asfaltowej pobranej |W2 probki przy produkciji ponad 500




wytworni Mg

2 | Zawartd¢ lepiszcza jw.

2 | Whasciwosci lepiszcza dla kalej dostawy (cysterny)

3 | Wihaciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg

4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie

5 | Temperatura mieszanki mineralnoq kazdy pojazd przy rozatadunku i
asfaltowe] czasie wbudowywania

6 | Wyglad mieszanki mineralng- jw.
asfaltowe]

2.7.2. Skifad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pojedynczy wynik isrednia z wielu oznaczé uziarnienia kazdej z luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej nie mae odbieg& od wartosci projektowanej o wigcej niz wartos¢é
dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymagai dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, +2,0%
- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, +2,0%
- zawartd¢ kruszywa o wymiarze > 2 mm, +3,0%

Wymagania dotycce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetnigoaainny by spetnione
jednoczénie.

W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do wassizacej zawarté¢ kruszywa o wymiarze
ponizej 0,063 mm nie m by¢ nizsza nk 2%(m/m).

2.7.3. Zawarta¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik krednia z wielu oznachew zakresie zawarfoi rozpuszczalnego lepiszcza z
kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliowle wyjatkowo z warstwy wizacej nie mae
odbieg& od wartg@ci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnej odchyiki: + 0,30 %.

Zawartosé wolnych przestrzeni

Zawart@d¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranejmeszanki mineralno-
asfaltowej lub wygtkowo powtérnie rozgrzanej prébki pobranej z nardéni, nie mae wykroczy
poza wartéci dopuszczalne okéone w Tablicy 7:

Badanie wiaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

2.7.4. Badanie whaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg ziaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.
2.7.5. Badanie wiéciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nate okreli¢ wymagane wiciwosci kruszywa.
2.7.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopejega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i STWIORB tj od 155185 C, przy czym najiisza warté¢ dotyczy mieszanki
dostarczonej na miejsce wbudowania a n2g&g po wytworzeniu w wytworni

2.7.7. Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghlu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceszealnej jej wyghdu
w czasie roztadunku i wbudowywania.



2.7.8. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokresla¢ na probkach zagzczonych
metody Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryjm z uwzgkdnieniem
dopuszczalnych tolerancji w STWIORB.

2.8.Badania dotyczce cech geometrycznych i wigiwosci wiazacej z betonu asfaltowego
2.8.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanej warstwy wiacej z betonu
asfaltowego podaje tablica 11.

Tablica 11. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy wiacej z AC

Badana cecha Minimalnaestotliwosé bada i pomiarow

Szeroké¢ warstwy Co 20m

Rownag¢ podiwzna warstwy | kady pas ruchu tatco 10 m
Réwna¢ poprzeczna warstwynie rzadziej ni co 5 m
Spadki poprzeczne warstwy| Co 20m

Rzedne wysokéciowe|co 20 m a na odcinkach krzywolinijnych co 10 m
warstwy wedtug dokumentacji
Uksztattowanie osi w planie wedtug dokumentacji
Grubd¢ warstwy
Zag;szczenie warstwy
Wolna przestrzew warstwie
Ztacza podiune i poprzeczng cala diugoziacza
Krawedz warstwy cala dlug@
Wyglad warstwy ocena ggta

1 prébka z odcinka 500m z idego uktadaneg
pasa

o

PP —
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2.8.2. Szerokaé¢ warstwy wigzacej i wyrownawczej
Szerokd¢ warstwy wazacej powinna by zgodna z dokumentagcprojektows, z toleranci 5 cm.

Réwnosé podituzna i poprzeczna

Pomiary réwnéci podiwnej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.
Wymagana rowng podiwzna jest okrélona w Rozporzdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dn. 2 marca 1999r Dz.U. Nr 43- w spewarunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne i ich usytuowanie. Na warstwie @wynawczej pomiary naky wykona
za pomog taty cztero-metrowej i klina.

Ocena réwndci podtuznej warstwy
Z uwagi na wykonywany remont istniegj drogi, do pomiaru réwidoi podiwnej

nalezy zastosowametod; rownowana taty i klina tj. planograf. Pomiary rowsiad podiwnej naley
wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.
W przypadku gdy konieczne jest stosowanie tatyingl, pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co
10m.

Tablica 12 Dla warstwwiazacej nierbwndci podiuzne mierzone planografem , nie powinny

przekroczy wartcsci ;

Klasa procent liczby
droai Element nawierzchni pomiaréw
g 95% | 100%
GP pasy ruchu zasadnicze, (WarstwaS 7 mm| <8 mm
wigzaca)

Rownos¢ poprzeczna warstwy



Do pomiaru rowngci poprzecznej warstwy , powinna dyzastosowana metoda
wykorzystaniem taty i klina. Pomiar powiniendwykonany nie rzadziej nico 5m, a liczba
pomiaréw nie mge byt mniejsza od 20.

Wymagana réwni@ jest okrélona przez wart@i odchylér rowndici, ktére nie mog byc
przekroczone w liczbie pomiaréw stanaaych 90% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Odchylenie row&o oznacza najwksz odlegtéé migdzy tat a mierzon
powierzchnia danym profilu. Wagoi odchyley, wyrazone w mm, okréa ponisza tabela 13

Tablica 13 Dopuszczalne waftb odchyler rownasci poprzecznej dla warstwy wiacej
% liczby wszystkich Klasggrogl
, .| pomiarow —
Element nawierzchni Wigzgca
90% <6
100% <8

2.8.3. Spadki poprzeczne warstwy aajcej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na lukaevinny by zgodne z dokumentagj
projektows, z tolerangj + 0,5 %.

2.8.4. Rzedne wysokéciowe
Rzdne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangj £1cm,
2.8.5. Uksztaltowanie osi w planie

Os w. wiazacej w planie powinna l@yusytuowana zgodnie z dokumentggjojektovs, z
tolerancy + 5 cm.

2.8.6. Grubg¢ warstwy whzacej

Gruba¢ wykonanej warstwy vaizacej maze odbiegéa od projektowanej o warké +10% dla
pojedynczej probkirednich z catej budowy
W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. Inspektor Nadzoru ma prawawpza odcinki
czesciowe. Odcinek oagciowy powinien zawierd co najmniej jeds dzienrmy dziatke roboca. Do
odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka budowy.
2.8.7. Ziacza podtane i poprzeczne

Zkacza w. wizacej powinny by wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi.
Ztacza powinny by catkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

2.8.8. Krawedzie warstwy wizacej

Krawedzie w. wizacej powinny by wyprofilowane a w miejscach palmnych wyzej
( np. na tukach gdzie jest przechytka jednostronmairavwedz musi by pokryta asfaltem.
2.8.9. Wyglad warstwy wizacej

Warstwa wizaca powinna mie€jednolity tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych sk i spekanych.

2.8.10. Parametry gotowej warstwy
Wiasciwosci wykonanej warstwy waizacej powinny spetni@warunki podane w tablicy 14
Wiasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny speéearunki podane w tablicy 14
Tablica 14. Wiaciwosci warstwy AC

| Typiwymiar | Projektowana gruéé | Wskanik | Zawartgé wolnych |




mieszanki warstwy technologicznej| zag;szczenia| przestrzeni w
[cm] [%0] warstwie
[Yo(viv)]
AC16 W- KR5+7 4; 6,0; 8,0 > 98 40+7,0

Badania laboratoryjne
2.8.11. Kruszywo

Z kruszywa nalgy pobra& i zbad& srednie probki. Wielké¢ pobranejsredniej prébki nie mize
by¢ mniejsza ni:
- wypelniacz 2 kg,
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
- kruszywa o uziarnieniu powgj 8 mm 15 kg.

Lepiszcze

Z lepiszcza nalgy pobr& proble sredni skltadajca sie z 3 probek agciowych po 2 kg. Z tego
jedm problke czsciowa nalezy podd& badaniom. Ponadto nale pobr& i zbadd@ kolejra probk:,
jezeli zewretrzny wyghd (jednolitaé, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zabudzt obawy.

Materiaty do uszczelniania pojczei

Z lepiszcza lub materiatdw termoplastycznych nalgobra probki srednie sktadajce sk z 3
prébek czsciowych po 2 kg. Z tego jednproble czsciowa naley podd& badaniom. Ponadto
nalezy pobr& i zbad& kolejmy problk, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitag¢, kolor, potysk, zapach,
zanieczyszczenia) me budzt obawy.

6.6. Cechy podlegage badaniom kontrolnym

Badaniom kontrolnym podlegajw cehy:
= grubd¢ warstwy
= sklad mieszanki mineralnej ( ocena wg. dwoch pataiwme: zawartéci ziaren
mniejszych od 0,063mm.i zawasto ziaren wgkszych od 2mm .)
zawartd¢ lepiszcza
wskaznik zag:szczenia
zawartd¢ wolnych przestrzeni.
rownasé

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Wymagania og0lne dotyee obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DMO®@O ,Wymagania ogdélne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest:
- metr kwadratowy () wykonanej warstwy vaizacej grub. 8cm
- ,Mg” zuzytej mieszanki mineralno-asfaltowej ( grub. ok 3cm)

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne ustalenia dotyce odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 magania
ogolne” pkt 8.

8.2. Sposbb odbioru robot



Odbioru rob6t naky dokonywd w oparciu o zasady oldlene w STWIORB Wymagania ogolne
p.8.2 . w odniesieniu do wymagakreslonych w p 6 (niniejszej STWiIORB).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyazre podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotyce podstawy platrsci podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 hwarstwy wiazacej o grubéci: 4 cm, 6,0 cm, 8cm z betonu asfaltowego,
obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatdw przeznaczonychrddykcji mieszaneki,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami

— wykonanie préb technologicznych ,

— zabezpieczenie: kramizi ,zlhczy ,spoin i obramowg

— wytworzenie mieszanki,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej gégho

— zagszczenie i obecie kravedzi,

— wykonanie wszystkich niezdnych bada, pomiaréw, préb i sprawdae w tym
dodatkowo zleconych przezAyniera/inspektora Nadzoru,

— oznakowanie Robét i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynrgi niezlzdnych do realizacji Robét adiych niniejsz
STWIORB.

— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej

Cena wbudowania 1Mg mieszanki minerasfaltowej w warstewyréwnawca ,
( o skladzie jak warstwaaiiaca) obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatdw przeznaczonychrddykcji mieszaneki,

— wykonanie préb technologicznych ,

— zabezpieczenie: kramizi ,zlhczy ,spoin i obramowg

- wytworzenie mieszanki,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej gégho

— zagszczenie i obecie kravedzi,

— wykonanie wszystkich niezdnych bada, pomiaréw, préb i sprawdae w tym
dodatkowo zleconych przezAyniera/inspektora Nadzoru,

— oznakowanie Rob6ét i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynrgi niezlgdnych do realizacji Robot affych niniejsza
STWIORB.

— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow

1 PN-EN 12591
drogowych.

2 PN-EN 12597 | Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia




PN-EN 13043

Kruszywa do mieszanek bitumicznych [
powierzchniowych utrwalen stosownych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu.

PN-EN 14188-1

Wypelniacze zlgczy i zalewy - Czes¢ 1:Specyfikacja
zalew na gorgco.

PN-EN 14188-2

Wypelniacze zlgczy i zalewy. Czes¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno

PN-EN 12697-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesc 1:
Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesc 2:
Oznaczanie skfadu ziarnowego.

PN-EN 12697-3

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 3 :
Odzyskiwanie asfaltu: Wypalarka obrotowa.

PN-EN 12697-4

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czes¢ 4.
Odzyskiwanie asfaltu :Kolumna do destylaciji frakcyjne;j.

10

PN-EN 12697-5

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 5:
Oznaczanie gestosci.

11

PN-EN 12697-6

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesc 6:
Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki
mineralno - asfaltowe;j.

12

PN-EN 12697-8

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 8:
Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

13

PN-EN 12697-10

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 10:
Zageszczalnosc.

14

PN-14EN 12697-
11

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czes¢ 11 :
Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i
asfaltem.

15

PN-EN 12697-12

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 12 :
Okreslenie wrazliwosci probek asfaltowych na wode.

16

PN-EN 12697-13

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 13:
Pomiar temperatury.

17

PN-EN 12697-14

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 14 :
Zawartos¢ wody.




18

PN-EN 12697-19 +
Al

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 19:
Wodoprzepuszczalnos¢ probek

19

PN-EN 12697-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 20:
Badanie  twardosci (penetracii) na  prébkach
szesciennych lub prébkach Marshala.

20

PN-EN 12697-22

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 22 :
Koleinowanie.

21

PN-EN 12697-23

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 23 :
Oznaczanie  wytrzymatosci mieszanki  mineralno-
asfaltowe] na rozcigganie posrednie

22

PN-EN 12697-27

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 27 :
Pobieranie probek .

23

PN-EN 12697-28

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesc 28:
Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci
lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia.

24

PN-EN 12697-29

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgaco. Czes¢ 29 :
Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

25

PN-EN 12697-30

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 30:
Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie.

26

PN-EN 12697-33

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 33:
Przygotowanie probek zageszczanych walcem

27

PN-EN 12697-34

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan

mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Cze$é 34:
Badanie Marshalla.

28

PN-EN 12697-35

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan

mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Cze$é 35:
Mieszanie laboratoryjne.

29

PN-EN 12697-36

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 36:
Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych.

30

PN-EN 12697-38

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢ 38:
Podstawowe wyposazenie i kalibracja.

31

PN-EN 13108-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania . Czes¢ 1:
Beton asfaltowy.

32

PN-EN 13108-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania . Czes¢ 20:
Badanie Typu.




Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania . Czes¢ 21

33 PN-EN 13108-21 | 7 - ktadowa Kontrola Produkgiji.
34 PN-EN 932-5 Badanla.pOQStawowych W’:gsuwosm krl_Jszyw - Cze$¢ 5:
Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie.
35 PN-EN 933-1 Badanie _ geometrycznych wiasciwosci _ krus_zyw
Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania.
Badanie geometrycznych wiasciwosci  kruszyw -
36 PN-EN 933-2 Oznaczanie sktadu ziarnowego - Nominalne otwory sit
badawczych
Badanie geometrycznych wiasciwosci  kruszyw -
37 PN-EN 933-3 Oznaczanie Kksztaltu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskosci.
38 PN-EN 933-4 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Oznaczanie ksztaftu ziaren - Wskaznik ksztattu.
Badanie geometrycznych wiasciwosci  kruszyw -
39 PN-EN 933-5 Oznaczanie  procentowej  zawartosci  ziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
lamania kruszyw grubych.
Badanie geometrycznych whasciwosci kruszyw - Czesé
40 PN-EN 933-6 6: Ocena wiasciwosci powierzchni - Wskaznik
przeptywu kruszywa.
Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Ocena
41 PN-EN 933-9 zawartosci drobnych czastek - Badania bilekitkiem
metylowym.
Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czesé
42 PN-EN 933-10 |10: Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie
wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
43 PN-EN 1097-2 |kruszyw - Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie,
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
44 PN-EN 1097-4 | kruszyw-Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza.
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
45 PN-EN 1097-5 | kruszyw-Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez
suszenie w suszarce z wentylacja.
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
46 PN-EN 1097-6 |kruszyw-Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci.
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
a7 PN-EN 1097-7 | kruszyw-Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza -
Metoda piknometryczna.
Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
48 PN-EN 1367-1 |dziatanie czynnikéw atmosferycznych-Czesc¢

1:0znaczanie mrozoodpornosci.




Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
49 PN-EN 1367-3 |dzialanie czynnikéw atmosferycznych-Czes$¢ 3:Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czes¢ 11.:
Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i

50 PN-EN 12697-11

asfaltem.
Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4
51 PN-EN 1744-4 |:Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek

mineralno - asfaltowych na dziatanie wody.

Badania kruszyw wypelniajgcych stosowanych do
52 PN-EN 13179-1 |mieszanek bitumicznych. Czes¢ 1 : Badanie metodag
pierscienia delta i kuli.

Badania kruszyw wypelniajgcych stosowanych do

53 PN-EN 13179-2 mieszanek bitumicznych. Cze$¢ 2 : Liczba bitumiczna.

10.2. Wymagania techniczne

1.WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mimarasfaltowych i powierzchniowych
utrwaldé na drogach krajowych — Zaiznik do zarzdzenia nr 46 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 25 wrzesi2014 r.

2.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawibrae asfaltowe na drogach krajowych —agahik
do zarglzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyglitostrad z dnia 18 listopada
2014r.

3.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationoweutsje asfaltowe na drogach publicznych
4.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawiérie asfaltowe na drogach publicznych.

10.3. Inne dokumenty
Rozporgzenie MTIGM w sprawie warunkow technicznych, jalpowinny odpowiadadrogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nrZ@nia 2 marca 1999)






