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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA I ODBIORU

1.1.Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest budowa trzech wiat stalowych wolnostojacych o powierzchni
do 25,00 m?.

1.2.Lokalizacja

Czluchéw ul. Kasztanowa 2 na dz. o nr geodez. 29/5.

1.3.Inwestor bezposredni

Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Gdansku
Rejon Czhuchow

ul. Wojska Polskiego la

77-300 Czluchow

1 .4.Zakres Opracowania

Niniejsze opracowanie zawiera ,, Specyfikacje techniczng wykonania i odbioru rob6t
budowlanych jest budowa trzech wiat stalowych wolnostojacych o powierzchni do 25,00 m?.

1.5. Podstawa opracowania

Projekt Wykonawczy
Kosztorys Inwestorski

2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOT I ODBIORY

Obiekty budownictwa powinny by¢ wznoszone zgodnie z projektem , z materialow
odpowiadajgcych normom panstwowym PN lub BN albo §wiadectwem Instytutu
Techniki Budowlanej . Materialy, wyroby lub elementy mogace wydzieli¢ zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia powinny przed ich wbudowaniem mie¢ oceng
higieniczno-sanitarng, do ktéorej zobowiazany jest producent tych produktow.
Whbudowanie tych produktéw bez dostarczenia zaswiadczenia o dokonaniu oceny
higieniczno-sanitarnej jest zabronione .

Whbudowanie w te obiekty materialéw i wyrobow , na ktoére nie ma norm panstwowych
(PN lub BN) albo §wiadectw , wymaga zgody ITB.

2.1.Zasady odbioru robét budowlanych

2.1.1. Odbiér rob6t budowlanych powinien by¢ zgodny z ogdlnymi warunkami realizacji
obiektow budowlanych.

2.1.2. Po zakonczeniu kazdego rodzaju robét ogélnobudowlanych nalezy dokona¢ odbioru w
celu okreslenia jakosci wykonywanych robot i stwierdzenia mozliwosci bezpiecznego i
prawidlowego wykonania innego rodzaju robot.

Dokonywanie okreslonego odbioru robot jest obowiazkowe, jesli wynika to z
aktualnych przepiséw o bezpieczenstwie konstrukeji lub bezpiecznym wykonywaniu
robot albo gdy dokonanie takiego odbioru zostato zazadane przez nadzér techniczny
(inwestorski, autorski) lub wlasciwy organ panstwowego nadzoru budowlanego.
2.1.3.Przed przystapieniem do wykonywania budowy lub danego rodzaju robét powinien



nastgpi¢ odbidr frontu robot.

2.1.4.0dbiorem czesciowym powinny by¢ objete te czgsci obiektu lub jego elementy, ktore
ulegaja zakryciu , oraz roboty zanikajace w dalszej fazie wykonania obiektu
budowlanego,

2.1.5.0dbiory powinny by¢ dokonane przez komisj¢ powotana przez inwestora. W sktad
komisji powinny wchodzi¢, inspektor nadzoru inwestorskiego , przedstawiciel
generalny wykonawca, podwykonawcy.

2.1.6.Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzadzony protokét, w ktérym powinny by¢
odnotowane wykryte wady i usterki, a takze powinien by¢ podany termin ich usunigcia,
w dzienniku budowy nalezy dokona¢ odpowiedniego wpisu o dokonaniu odbioru.

2.2.0dbior techniczny obiektu budowlanego

2.2.1.0dbioru budowlanego obiektu dokonuje przedstawiciel inwestora.

2.2.2.Przy dokonaniu odbioru koncowego komisja odbioru powinna stwierdzi¢ zgodnos¢
wykonywanych robét z dokumentacja projektowo-kosztorysowa , warunkami
technicznymi oraz umowa. Spelnienie przez obiekt warunkéw potrzebnych do
otrzymania wymaganego przez prawo budowlane pozwolenia na uzytkowanie.

2.3.Jako$¢ materialéw i elementéw przeznaczonych do wbudowania

2.3.1 Jakosé materialow, elementéw i wyrobow dostarczanych na budowie powinna by¢
zgodna z wymaganiami norm panstwowych, a w przypadku braku norm z
wymaganiami okreslonymi w $wiadectwach ITB.

2.3.2.W przypadku gdy w projekcie lub kosztorysie nie podano wymagan technicznych dla
materialow, elementéw i wyrobéw lub podano wymagania te w sposob ogdlnikowy,
dopuszcza si¢ okreslenie ich jakosci przez projektanta w porozumieniu z inwestorem w
trakcie trwania budowy i dokonanie odpowiedniego wpisu do dziennika budowy .

2.3.3.Materialy i elementy o zblizonych, lecz nie identycznych cechach w stosunku do
wymagan projektu, mozna przyjmowa¢ na budowe za pisemna zgoda Inwestora, a w
przypadku watpliwych po uzgodnieniu z projektantem .

2.3.4.W przypadku stwierdzenia w przeznaczonych do wbudowania materiatach, elementach i
konstrukcjach wad i uszkodzen albo w przypadkach nasuwajacych si¢ watpliwosci co
do ich jakosci nalezy fakt ten zglosi¢ do inspektora nadzoru i projektanta aby wspdlnie
zdecydowacé nad dalszym postgpowaniem.

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
ROBOTY ZIEMNE

Odwodnienie terenu budowy . Usuniecie gruntdw o malej nosnosci .Zabezpieczenie przed
usuwiskami gruntu i przebiciami wodnymi.

Odbidr robot

Odbiér koficowy robdt powinien byé przeprowadzony po zakonczeniu robot ziemnych i
powinien by¢ dokonywany na podstawie wiasciwej dokumentacji i protokotéw odbiorow
czgsciowych . W razie gdy okaze si¢ konieczne, przy odbiorze moga by¢ przeprowadzone
badania lub sprawdzenia zlecone komisj¢ odbiorcza.

Z odbioru koficowego robét ziemnych nalezy sporzadzi¢ protokoét, w ktérym powinna by¢
zawarta ocena ostateczna robot i sprawdzenie ich przyjecia. Fakt dokonania odbioru
koncowego powinien by¢ wpisany do dziennika budowy.

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkow technicznych powinny
by¢ przeprowadzone zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego
odbioru, z ktérego sporzadzié nalezy nowy protokot odbioru koncowego robét.




4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -

FUNDAMENTY
Wymagania techniczne i zasady odbioru robot fundamentowych dotycza:
Fundamentéw bezposrednich , tj. wykonywanych bezposrednio na gruncie (stopy).

4.1.Wymagania ogélne dotyczace posadowienia

4.1.1 .Fundamenty bezpos$rednie np. stopy, fawy powinny przekazywac obciazenia na grunt
calq powierzchnia podstawy . W przypadku posadowienia na grunt staby powinny by¢
wykonane na warstwie posredniej z betonu o niskiej wytrzymatosci lub z gruntow
sypkich ubitych recznie lub mechanicznie do wymaganego wedtug projektu
wspofczynnika zaggszczenia.

4.1.2.Przed przystapieniem do posadowienia obiektu nalezy , niezaleznie od danych
zawartych w projekcie , dokona¢ komisyjnego rozeznania w wykopie rzeczywistego
uktadu warstw gruntowych oraz wlasciwosci fizycznych i mechanicznych gruntow i
okresli¢ wysoko$é wystgpowania warstw nosnych.

4.1.3 Materialy przewidziane do wykonania fundamentéw powinny odpowiadac¢
wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - $wiadectwom
wydanym przez ITB.

4.1.4 Fundamenty nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, w razie watpliwosci nalezy
kontaktowac si¢ z projektantem.

4.1.5.0dbiér fundamentdéw polega na sprawdzeniu, prawidtowosci ich usytuowania w planie
poziomu posadowienia zgodnosci z dokumentacja techniczna, prawidtowosci
wykonania robét ciesielskich, zbrojarskich , betonowych, zelbetowych, murowych i
izolacyjnych. Odbiér tych robot powinien by¢ dokonywany sukcesywnie zgodnie z
okre$lonymi wymaganiami. Wyniki odbioru powinny by¢ zapisane w protokole odbioru
robot zanikajacych.

S. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
BETONOWYCH

5.1.Deskowanie

5.1.1.Wykonane deskowanie nie powinno si¢ odksztatca¢ pod wplywem obciazen .

5.1.2. Deskowania, w ktorych bedzie ukiadana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i
zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki.

5.1.3.Prawidlowo$¢ wykonania deskowan nalezy doktadnie sprawdzi¢ z dokumentacja
techniczna.

5.2.Betonowanie

5.2.1.Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona
prawidtowos¢ wykonywania wszelkich robot poprzedzajacych betonowanie , a w
szczegolnosci.
Wykonanie deskowania, rusztowan , usztywnien , pomostow itp.
Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej
Wykonanie wszystkich robot zanikajacych , np. warstw izolacyjnych, szczelin
dylatacyjnych, Prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow
kotwiacych zbrojenie i deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementow
ustalajacych potozenie armatury itd. Gotowos$¢ sprzgtu i urzadzen do betonowania.

5.2.2.Deskowanie powinno by¢ przed betonowaniem oczyszczone ze $Smieci, brudu , ze
zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czg¢sci stupkow 1 scian.



5.2.3.Powierzchnia okladzin z betonu przylegajacego do betonu powinny by¢ zwilzone woda
bezposrednio przed betonowaniem.

5.2.4.Powierzchnia deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatow
powinny by¢ powleczone $rodkiem umozliwajacym przywarcie betonu do deskowania . Jesli
wykonawca zdecyduje si¢ na deskowanie jednorazowe, nalezy zmoczy¢ je woda.
5.2.5.Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych powinny przed
zabetonowaniem oczyszczone by¢ z brudu i szkliwa cementowego.

5.2.6.Woda pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta.

5.2.7.Uk}adanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonane przy zachowaniu
nastgpujacych warunkéw ogélnych.:

W czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan czy

nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukeji.

Szybkos¢ i wysoko$é wypelnienia deskowania mieszankg betonowa po winny by¢ okreslone
wytrzymato$cia i sztywnoscia deskowania przyjmujacego parcie $wiezo ulozonej mieszanki.
W okresie upalnej , stonecznej pogody utozona mieszanka betonowa powinna by¢
niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierna utrata wody przez foliowanie

W czasie deszczu ukltadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed woda opadowa.

W miejscach , w ktorych niewskazane jest mechaniczne zaggszczenie mieszanki nalezy
zastosowac sztychowanie.

5.2.8.Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym
okresie twardnienia powinny:

- zapewnié utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno -wilgotnosciowych niezbgdnych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu uniemozliwajacych powstawanie rys
skurczowych w betonie.

Chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzasami i innymi wptywami
pogarszajacymi jakos¢ konstrukcji.

6. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU KONSTRUKCJI
Z ELEMENTOW STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA PRZED
KOROZJA

Operacje i czynnoSci montazowe

6.1. Segregacja i przemieszczanie elementow

warsztatowych na stél montazowy

6.1.1. Segregacja elementow, ktore kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona
od razu po nadejsciu pierwszych transportéw konstrukeji.

6.1.2. Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajac o wyeksponowanie ich
numeracji.

6.1.3. Dostep zurawi transportowych do poszczeg6Inych stoséw elementoéw jednego rodzaju musi
by¢ dostatecznie wygodny.

6.1.4. Przemieszczanie elementow na stot montazowy lub na miejsce montazu nalezy wykonywac
zurawiami transportowymi, na platformach lub przyczepach saperskich ciagnionych ciagnikami,
ewentualnie zurawiem montazowym, jesli konstrukcja jest sktadowana w sasiedztwie mon-
towanego obiektu.

6.2.Scalanie elementow

6.2.1. Scalanie elementéw w podzespét lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykéw montazo-
wych przy scalaniu powinno odbywa¢ sig na podstawie projektu technologii montazu, a po-
laczenie elementéw w podzespét i blok na podstawie projektu konstrukcji.



6.2.2. Elementy stanowiace czg¢$ci podzespotu i blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem istnienia
uszkodzen konstrukcji i powloki antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usunaé, styki
oczyscic.

6.2.3. Przy scalaniu czesci do potaczen nitowanych liczba $rub montazowych, tzn. $rub
zakladanych do czasu zanitowania, powinna wynosi¢ 20 do 30*/0 ogdtu otwordéw potaczenia.
6.2.4. Odstep $rub nie powinien by¢ wigkszy niz 500 mm.

6.2.5. Trzpienie uzywane do scalania (oprdcz $rub) powinny mie¢ srednicg o 0,3 mm mniejsza od
nominalnej srednicy otworu.

6.2.6. Liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby srub montazowych.

6.2.7. Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadza¢ w kilku miejscach rownomiernie roz-
tozonych na obwodzie polaczenia.

6.2.8. W potaczeniach przenoszacych docisk szcze-linomierz 0,2 mm nie powinien wchodzi¢
glebiej niz 20 mm mig¢dzy przylegajace powierzchnie.

6.2.9. Rozwiercanie otworéw na nity do projektowanej srednicy jest dopuszczalne po zakonczeniu
scalania, po sprawdzeniu wymiaréw podzespotéw lub bloku, po wykonaniu strzatki montazowej
oraz po odbiorze czgsciowym powyzszych czynnosci.

6.2.10. Przy scalaniu czesci do polaczen spawanych nalezy pole spawania elementdw oczyscic z
rdzy, farby, zgorzeliny i innych zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20 mm od osi spoiny w
obie strony.

6.2.11. Poszczegdlne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowac. Przy-
gotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na ustawieniu ich
w okreslonej odleglosci od siebie

6.2.12. Sposdb uksztattowania, zukosowania i odleglosci krawedzi blach ze stali niskowgglowych i
niskostopowych do spawania gazowego i tukowego elektrodami otulonymi okreslaja normy PN-65/M-
69013 i PN-75/M-69014.

6.3. Podwieszenie ladunku

6.3.1. Przed podniesieniem elementu lub podzespotu nalezy skontrolowac gotowos¢ stykéw do
sprawnego potaczenia z uprzednio zmontowang konstrukcja lub posadowienia na fundamencie.
6.3.2. Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ zamontowania zawiesia do haka dzwignicy i do konstrukeji,
aby nie spowodowa¢ deformacji podnoszonej konstrukcji ani nie dopusci¢ do wysunigcia si¢
zawiesia z gardzieli haka.

6.3.3. Zawiesie nalezy zamocowa¢ powyzej Srodka cigzkosci podnoszonego elementu.

6.3.4. Lina nos$na dZwignicy powinna by¢ pionowa w czasie podnoszenia.

6.3.5. Niedopuszczalne jest podnoszenie przy ukosnym potozeniu liny dzwignicy oraz
podnoszenie przymarznigtych lub zakleszczonych elementow i elementéw o nieznanej masie.
6.3.6. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia dzwignicy.

6.3.7. Zawiesia powinny by¢ wykonane z materiatéw, ktdre maja za§wiadczenie o jakosci.

6.3.8. Robienie weztdw na linach i taczenie lin stalowych migdzy soba na dtugosci jest zabronione.
6.3.9. Petle zawiesi z lin powinny by¢ taczone za pomocg splatania lub zaciskami.

6.3.10. Do petli zawiesi linowych powinny by¢ wprowadzone sercowki zabezpieczajace liny przed
przetarciem.

6.3.11. Kat rozwarcia ciggien zawiesia nie powinien by¢ wigkszy od 120°.

6.3.12. Do okreslenia obcigzenia roboczego w przypadku uzycia zawiesia wielociggnowego nalezy
przyjmowac, ze pracuja tylko dwa ciggna.

6.3.13. Zawieszony na haku element nalezy podnies¢ i zatrzymac na wysokosci okoto 50 cm nad
ziemig, a nastepnie opusci¢ nie dotykajac ziemi celem sprawdzenia hamulcow i prawidlowosci
zawieszenia.

6.4. Docelowe przemieszczanie elementow,

podzespolow i blokéw montazewych

6.4.1. Przemieszczenia w kierunku poziomym i pionowym powinny odbywac¢ si¢ powolnym ruchem
jednostajnym, bez naglych zrywow i naglych zahamowan.

6.4.2. W czasie podnoszenia elementow lub podzespotu nalezy zapewnié, aby wznoszenie byto
doktadnie pionowe i aby nie nastapito zaczepienie o uprzednio zamontowang konstrukcje.



6.4.3. W czasie podnoszenia nalezy konstrukcj¢ prowadzi¢ za pomocg konopnych lin kierunkowych
zaczepionych do jej narozy i obstugiwanych przez pracownikow.

6.4.4. Pracownicy prowadzacy konstrukcje powinni znajdowa¢ si¢ w bezpiecznej odlegtosci od niej.
6.4.5. Podczas przemieszcezenia poziomego nalezy rowniez prowadzi¢ konstrukcjg za pomoca ko-
nopnych lin kierunkowych.

6.4.6. Opuszczenie konstrukcji na miejsce zamontowania nalezy wykona¢ powoli, ustawiajac ja za
pomoca narzedzi (fomdw, tapek itp.) w poziomie nad wlasciwym miejscem jeszcze przed ostatecznym
posadowieniem.

6.4.7. Po ustawieniu nalezy niezwlocznie wykonaé polaczenia z konstrukcja podporowa, a po ich
zakoficzeniu i zapewnieniu elementowi statecznosci mozna zwolni¢ hak maszyny montazowe;j i
zdejmowa¢ urzadzenia pomocnicze (zawiesia itp.).

6.4.8. Przemieszczenie podzespotu i bloku montazowego nalezy wykonaé z zachowaniem tych
samych warunkow co przy przemieszczeniu elementu.

6.5. Montazowe usztywnienie przenoszonego elementu

6.5.1 Wecasie podnoszenia elementy konstrukgji nie sa zabezpieczone przed wyboczeniem tak, jak w
czasie normalnej eksploatacji, oraz czgsto pracuja inaczej niz po zabudowaniu. Stad wynika
konieczno$é dodatkowego zwigkszenia sztywnosci $ciskanych pretow elementdw w czasie
podnoszenia.

6.5.2 W celu zmniejszenia dlugo$ci wyboczeniowej paséw sciskanych nalezy w czasie podnoszenia
wigzardéw stosowaé zawiesia o zwigkszonej liczbie ciggien lub tzw. trawersy i belki wyrownawcze
6.6.Montazowe zabezpieczenie stateczno$ci geometrycznej niezmienno$ci montazowej
konstrukeji

6.6.1 Przed ostatecznym przymocowaniem montowanej konstrukeji do fundamentéw lub innych
statych czesci obiektu nalezy zapewnié jej statecznos¢ i geometryczng niezmiennos¢ przez pod-
parcie sztywnymi, rozporami lub roztroczenie linami stalowymi. Liczba rozpor lub roztroczen
powinna by¢ dostateczna do zapewnienia statecznosci i geometrycznej niezmiennosci.

6.6.3 Rozpory lub roztroczenia powinny byé przymocowane do konstrukcji w takich miejscach, aby
zapewnialy zachowanie réwnowagi statej tej konstrukcji. Miejsca te powinny by¢ wy-

bierane zawsze powyzej srodka cigzkosci montowanej konstrukcji w przypadku stosowania roztroczen
linowych.

6.6.4 Geometryczna niezmienno$¢ konstrukeji najtatwiej jest zapewnic przez trojkatny ukiad

usztywnien.

6.7. Regulacja konstrukcji i wykonywanie podlewki pod stupy

6.7.1 Kazda zmontowana konstrukcja stanowiaca caly obiekt lub jego wyodrgbniong geometrycznie
cze$¢ powinna by¢ doktadnie wyregulowana.

6.7.2. Regulacja konstrukcji polega na doprowadzeniu potozenia jej elementéw do wymagan
wymiarowych projektu.

6.7.3. Regulacje nalezy przeprowadzaé w kierunkach pionowym i poziomym.

6.7.4. Podczas przeprowadzenia regulacji nie wolno dopuszczaé do powstawania dodatkowych na-
prezen i odksztatcen w konstrukeji,

6.7.5. Po wyregulowaniu konstrukeji nalezy unieruchomic elementy, ktére moga doznawac przy-
padkowych zmian potozenia, np. nakretki $rub na podporach fub $rub kotwowych nalezy zabezpieczy¢
przed odkreceniem.

6.7. 6 Podlewki cementowe pod stup maszyny oraz urzadzenia techniczne nalezy wykonywa¢ po
wyregulowaniu tych konstrukcji.

6.7.7. Podlewki nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej markizgodnej z obliczeniami wytrzy-
matlosciowymi i co najmniej 5,0 MPa,

6.7.8. Podlewki nalezy wykona¢ w sposob zapewniajacy catkowite wypetnienie przestrzeni pod stope
stupa lub pod podstawe maszyny czy urzadzenia (odprowadzi¢ powietrze).

6.7.9 Przed wykonaniem polewki oraz przed uptywem czasu potrzebnego na dostateczne jej
stwardnienie niedopuszczalne jest obcigzenie konstrukeji (np. pokryciem dachu).

6.8. Wykonywanie podpér i odciagéw montazowych



6.8.1 Podpory o matej wysokosci (do ok, 1,0 m) pod cigzkie elementy konstrukcji stalowej, maszyny i
urzadzenia techniczne nalezy wykonywac z tzw. klatek drewnianych, tj, warstw krawedziakéw uktadanych
w kierunkach wzajemnie prostopadtych w dwu kolejnych warstwach.

6.8.2 Dla wszystkich rodzajéw podpdr obliczeniowa warto$¢ obciazenia nie moze przekraczaé
obliczeniowego oporu granicznego podfoza gruntowego.

6.8.3 Podpory okreslonej nosnosci posadowione na drewnie nalezy dodatkowo sprawdzi¢ na docisk,
szczegolnie na docisk w kierunku prostopadtym do widkien drewna.

6.8.4 Odciagi montazowe (przewaznie z lin stalowych) powinny by¢ nalezycie przymocowane do
rozkracznejkonstrukcji i do elementu kotwiacego,

6.8.5 Jezeli konstrukcja bedzie wymagata zapewnienia statecznosci podczas montazu, przy .uzyciu
dodatkowych wiezéw montazowych, to w fazie projektowania nalezy przewidzie¢ sposoby przymocowania
obu koficow odciagéw montazowych,

6.8.6 Do zakotwienia odciagéw montazowych nalezy wykorzystywac bloki fundamentowe. W tym celu
nalezy projektowaé uchwyty dla lin, Uchwyty w postaci ucha z pretow okragtych nalezy w dostatecznej
liczbie zabetonowaé w fundamentach.

6.8.7 Odciagi montazowe powinny by¢ nalezycie napigte.

6.8.8 Liczba odciagdéw powinna byé dostateczna do zapewnienia statecznosci elementu. Odciagow
powinno byé co najmniej trzy i powinny by¢ one rozstawione co 120° w rzucie poziomym.

6.9 Materialy podstawowe do spawania

6.9.1 Do konstrukcji spawanych nalezy stosowa¢ materiaty, ktore:

— odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia lubw
inny sposdb jednoznacznie okreslony gatunek,

— nie maja:

a) rozwarstwien,

b) wzeréw i ubytkéw powierzchniowych glebszych niz 5%0 grubosci materiatu i wigkszych niz
10°/0 powierzchni,

¢) rysipeknieé, wybrzuszen, krzywizny i zwichrzenia,

d) zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych.

Tablica 2-12
Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych
Gatunek stali Rodzaj konstrukcji Elektrody

zalecane zastgpeze
StOS R |cienko$cienne do 4 mm grubosci ER 142 ER 146
StOs, St28 R [powyzej 4 mm grubosci ER 146 -
St3S, St38X, St3SY blachy, ksztattowniki i rury do 3 mm grubosci E A 146 ER 346 ER 546
15 G2 ANb, 18 G2 A blachy i ksztaltowniki EB 150 EB 155
St3S. St4S, R45 blachy, ksztattowniki i rury o grubosci powyzej |EB 146 -

30 mm

10 HA blachy, ksztattowniki ES 10 HB ES 10 HA
10 HNAP blachy ES 10 HNB ES 10 HB

6.10 Materialy spawalnicze

6.10.1Spoiwa i topniki powinny:

— odpowiadaé gatunkom stali okreslonym w dokumentacji,

— mieé zaswiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,
— speltnia¢ wymagania norm przedmiotowych.



6.10.2. Jesli dokumentacja nie okresla gatunkow spoin i topnikow, nalezy przy ich doborze kierowaé
si¢ wskazaniami podanymi w tabl. 2-12.

6.10.3. Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny
by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

6.10.4. Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatow swiadczy o dtugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody. SUSZENIE ELEKTROD
ZESTARZONYCH JEST BEZCELOWE, A UZYCIE ZABRONIONE.

6.10.5. Gazy techniczne i karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane i trans-
portowane zgodnie z obowigzujacymi rozporzadzeniami, przepisami i normami. Za wlasciwe
przyjmowanie, przechowywanie i wydawanie materiatéw pomocniczych do spawania jest od-
powiedzialny magazynier.

6.10.6. Do zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektody grafitowo-weglowe miedzio-
wane w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normg PN-79/E-69010 Do ztobienia tukowego —
stosowac elektrody stalowe otulone ECI1.

6.10.7. Spoiwa stosowane do spawania elementow obciazonych dynamicznie lub do spoin o grubosci
ponad 30 mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

6.10.8. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na
warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

6.11 Sprzet spawalniczy i stanowiska robocze

6.11.1. Stosowany sprzg¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

6.11.2. Stan techniczny sprzetu powinien zapewniaé utrzymanie okreslonych parametréw spawania,
przy czym wahania natgzenia i napigcia pradu podczas spawania nie powinny by¢ wieksze niz 10%.
6.11.3. Spadki napiecia pradu zasilajacego sprzet spawalniczy nie powinny przekraczaé 10%.

6.11.4. Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z obowigzujacymi przepisami oraz instrukcja
obstugi.

6.11.5. Stanowiska spawalnicze i robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:

— spawarki powinny sta¢ poziomo na izolujacym podwyzszeniu (ok. 10-15cmnad podiozem) i by¢
zabezpieczone od wplywdéw atmosferycznych,

6.12 Przygotowanie materialéw do spawania

Wymagania ogélne 6.12.

6.12.1. Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie z do-
kumentacja. Ich wymiary powinny odpowiada¢ tolerancjom wykonawczym okreslonym w normie
PN-87/B-06200 lub w innych normach i przepisach przedmiotowych.

6.12.2. Brzegi (krawgdzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowaé zgodnie z
dokumentacjg i przedmiotowymi normami.

6.12.3. Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szeroko$¢ pasa minimum
20 mm) nalezy przed spawaniem oczysci¢ z rdzy, farby, ttuszczow i innych zanieczyszczef oraz
zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymaé w stanie czystosci az do momentu spawania.
6.12.4. Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontro-
lowany przez bezposredni nadzér oraz spawacza wykonujacego ztacze.

Przebieg spawania w utrudnionych warunkach

6.12.5 Przez utrudnione warunki przy spawaniu rozumie sie:

— wzgledng wilgotnos$é powietrza wigksza niz 80%,

— opady atmosferyczne, mgle, mzawke,

— wiatr (przeciagi) o predkosci wigkszej niz 5 m/s (tj. 18 km/h),

— temperatur¢ otoczenia nizszg od 0°C.

6.12.6  Niedopuszczalne jest:

— spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztaczy spawanych,

— spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,
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— spawanie stali niskowgglowych o grubosci wigkszej od 20 mm (rury o grubosci wigkszejod 16
mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania uwzgledniajace]

wstepne podgrzewanie),

— spawanie stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci o grubo$ci wigkszej od 12 mm
(rury o grubosci wigkszej od 8 mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej

technologii spawania uwzgledniajacej wstgpne podgrzewanie).
6.13 Prostowanie konstrukcji spawanych

6.13.1. Przy prostowaniu element6w, ktére w wyniku spawania ulegly odksztalceniu wigkszemu, niz

na to zezwala dokumentacja lub norma PN-
—87/B-06200 (projekt), nie dopuszcza sig:
— stosowania sily dziatajacej udarowo,

__ odksztalcenia na zimno elementéw o grubosci wiekszej od 20 mm ze stali niskoweglowych i o

grubosci ponad 12 mm ze stali o podwyzszonej wytrzymalosci,

— przyspieszania stygnigcia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszonej

wytrzymatosci.

6.13.2. Przy prostowaniu na goraco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C

(1223°K).

6.13.3. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzié, czy nie wystapily peknigcia w materiale i spoinach, oraz

przystapi¢ do usunigcia ewentualnych uszkodzen.
6.14 Kontrola i odbior polaczen spawanych
6.14.1 Po wykonaniu spawania nalezy sprawdzac:

— prawidtowosé uzytych materiatéw przez poréwnanie oznaczen materiatowych na konstrukcji z
dowodami dostawy, dokumentacja techniczna oraz zaswiadczeniami o jako$ci — atestami hutniczymi,
— dziennik spawania (poréwnaé oznaczenia spoin na konstrukcji z oznaczeniami wpisanymi do
dziennika spawania) i warunki, jakie byty podczas spawania konstrukcji z wymaganiami technologii,

— oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,

— zgodno$é dhugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja,
Tablica 2-14

Zalecany zakres kontroli i jakoSci spoin

Klasa konstrukcji wg PN-87/B-06200 (projekt) Zalecany zakres kontroli

Rtg lub UD

ogledziny zewng-
trzne

Dopuszczalna klasa
wadliwo$ci wg PN-
87/M-69772, PN-
77/M-70055 i PN-
85/M-69775

Spoiny czofowe rozciggane obciazone statycznie, dla ktorych 100%
przyjeto 5S_L = I»>»»

100%

g <20 mm R4; U4,
W3 g >20mm R3;
U3; W3

Spoiny specjalnej jakosci w konstrukcjach wymiarowanych z 100% min. 30%
uwzglednieniem warunku trwatosci "": czolowe pachwinowe ¥

100% 100%

R2; U2; W2 R2; U2;
w2

» Klasy stalowych konstrukcji budowlanych do ukazania si¢ PN-ai/B-06200 (projekt) nalezy okresla¢ wg zalacznika nr 1.

» Kontrolg ultradzwigkowa uznaje si¢ za rownowazng kontroli radiograficznej.
>> Spoiny specjalnej jakosci wg PN-89/B-03200 (projekt).
+> Spoiny pachwinowe kontroluje si¢ tylko metoda ultradzwickowa.

6.15 Badania polaczen spawanych

6.15.1. Kontrola przez ogledziny zewnetrzne nalezy obja¢ wszystkie pofaczenia spawane.

6.15.2. Potaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20 mm z rdzy, farb,
zuzla i innych zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych pofaczenie musi by¢ oczyszczone do

metalicznego potysku.

6.15.3. Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczyc¢ i przedstawi¢ do naprawy.

6.15.4. Poprawione spoiny podlegaja ponownemu odbiorowi.

6.16 Zabezpieczenie przed korozjg
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6.16.1 . Jezeli wymagania dokumentacji technicznej nie okreslaja inaczej, to wykonywanie powtok
malarskich przeciwkorozyjnych i malarskich ogniochronnych jest dozwolone, gdy temperatura
otoczenia miejsca pracy mierzona termometrem rtgciowym o elementarnej dziatce 0,5° Wynosi co
najmniej 5°C, temperatura konstrukcji nagrzanej przez promieniowanie sfoneczne lub prace
spawalnicze nie przekracza 40°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza mierzona hydrometrem o réznicy
wskazan + 5°/0 nie przekracza 85%.

6.16.2 . Czyszczenia i malowania na otwartej przestrzeni nie mozna wykonywac¢ w czasie wyste-
powania opadéw atmosferycznych, mgty i w poblizu zrédta wydzielania pytu.

W godzinach rannych czyszczenie i malowanie nalezy rozpoczaé po wyschnigciu wilgoci z
powierzchni konstrukcji, a w godzinach popotudniowych — zakonczy¢ przed wystapieniem rosienia.
Oczyszczone powierzchnie przed uptywem 6 godzin nalezy pomalowa¢ warstwa farby podkiadowe;j.
Gdyby w okresie tym wystapita wilgo¢ na oczyszczonej powierzchni, to po jej wyschnigciu operacj¢
czyszczenia nalezy wykona¢ ponownie.

6.16.3 . Przy wykonywaniu powlok przeciwkorozyjnych i ogniochronnych innych niz malarskie
nalezy przestrzegaé wymagan dotyczacych temperatury otoczenia miejsca pracy, wil gotnosci
powietrza, czasow migdzyoperacyjnych i innych szczegbtowych wymagan okreslonych w doku-
mentacji technicznej.

6.16.4. Odbiér techniczny zabezpieczen przeciwkorozyjnych i ogniochronnych powinien by¢ prze-
prowadzony zgodnie z t. | WTWiO z uwzglednieniem postanowiefi dodatkowych, okreslonych w
niniejszym tomie WTWiO.

5. Podczas montazu, w procesie zabezpieczenia konstrukeji stalowych powtokami malarskimi
przeciwkorozyjnymi i ogniochronnymi odbiorowi technicznemu podlegaja:

a) materialy,

b) przygotowanie powierzchni,

¢) wyglad zewngtrzny powtok,

d) wyschnigcie powtok,

e) grubosé pokrycia.

Wyniki odbioru technicznego nalezy potwierdzi¢ protokotem lub wpisem do dziennika budowy.
Powloki przeciwkorozyjne oraz zabezpieczenia ogniochronne inne niz malarskie powinny by¢
odebrane zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej uwzgledniajacej postanowienia norm
przedmiotowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.16.6. Materialy nalezy sprawdza¢ poréwnujac wiasnosci okreslone w zaswiadczeniach o jakosci z
wymaganiami norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom technicznym lub przeterminowane nie moga by¢
stosowane do wykonywania zabezpieczen, jesli badania laboratoryjne nie potwierdzg ich przydatnosci.
6.16.7. Przygotowanie powierzchni nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem jakosci odtluszczenia oraz
mechanicznego usunigcia zanieczyszczen. Oceng nalezy przeprowadzi¢ okiem nie uzbrojonym, z
odlegtosci okoto 0,3 m od kontrolowanej powierzchni, przy $wietle dziennym lub sztucznym o
natezeniu co najmniej 300 Ix:

— powierzchnia po odtluszezeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw i chodziw,

— element konstrukcyjny po mechanicznym usunigciu nieréwnosci nie powinien mie¢ zadziorow,
zawieraé odpryskéw po spawaniu, zuzla spawalniczego, a spoiny i ostre krawgdzie powinny by¢
wyréwnane i zaokraglone wg wymagan dokumentacji konstrukcyjnej,

— stopien czysto$ci powierzchni powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji tech-

nicznej. Oceng stopnia czystosci powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przez pordwnanie jej stanu z
barwnymi wzorcami zamieszczonymi w aktualnej normie.

6.16.8. Wyglad zewnetrzny kazdej powloki nalezy oceni¢ okiem nie uzbrojonym, przy $wietle
dziennym, z odlegtosci okoto 0,75 m. Powloki nie moga zawieraé ztuszczenia, pecherzy, spekan i
zmarszczen. Jesli dokumentacja techniczna nie okresla inaczej, to dopuszczalne sa jedynie nastgpujace
wady:

— chropowatos¢ lub wtracenia mechaniczne — do 4 na dm' powtoki,

— kratery — o charakterze uktu¢ szpilki,

— zacieki lub $lady po pedzlu (sznary) — zacieki w miejscach niewidocznych w czasie eksploatacji
obiektu,

— rysy po szlifowaniu podloza.
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6.16.9. Przed natozeniem kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschnigcie poprzedniej po
czasie schnigcia okreslonym w dokumentacji technicznej. Sprawdzenia nalezy dokona¢ przez mocne
pr: $niecie reka na kilka sekund tamponu z waty o grubosci okoto 5 mm. Powtoke nalezy uzna¢ za
wyschnigta, jezeli po zdjeciu tamponu, widkna waty nie przylegaja do jej powierzchni.

6.16.10 Grubo$¢ pokrycia lub sumaryczng grubo$é kolejno naktadanych powtok na konstrukcjach
oczyszczonych do pierwszego i drugiego stopnia czysto$ci nalezy mierzy¢ metoda magnetyczna lub
elektromagnetyczna miernikami o doktadnosci pomiaru co najmniej + 10% w sposéb okreslony we
wilasciwych normach.

Sprawdzona grubosé powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji.

Na powierzchniach oczyszczonych do trzeciego stopnia czystosci nalezy sprawdza¢ w trakcie
malowania liczbe nakladanych warstw, wymagajac wykonania poszczegélnych powtok W r6znych
kolorach. Zaleca si¢ na powierzchniach oczyszczonych do trzeciego stopnia czystosci kontrolowac
grubos¢ kazdej powtoki mokrej w celu obliczenia grubosci powloki suchej zgodnie

7. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU POKRYC Z
BLACHY STALOWEJ POWLEKANEJ

7.1. Ogélne warunki

7.1.1 . Ogélne wymagania dotyczace materialow podano w ST. B.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m. in. :
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca
sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania ocieplenia scian.
Materiaty do wykonania ocieplenia $cian zewngtrznych nabywane sg przez Wykonawcg u
wytworcow.

7.2. Pokrycie z blachy

7.2.1. Wymagania ogdlne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé nastgpujace wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostoso-
wane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- r6wnos$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomigdzy powierzchnig
deskowania a lata kontrolng o dtugosci 3 m byl nie wigkszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej),

- réwno$¢ plaszezyzny potaci z tat powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z fat) ,

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien
mieé¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnig
pokrycia. Szeroko$é szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin
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obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢
wypelnione materialem elastycznym lub kitem asfaltowym,

- wpodkladzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz
powinny by¢ usztywnione krawedzie zewngetrzne.

W przypadku podktadu z fat pod pokrycia z blach trapezowych nalezy przestrzega¢
nastepujace zalecen:

- laty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegte do linii okapu, za pomocg gwozdzi
ocynkowanych,

- pierwsza tatg umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem
odpowiadajacym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

8.2.2 Pokrycia z blachy trapezowej powlekanej T20

Krycie blacha trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym
wPN-B-02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno
bruzdy bylo na spodzie.

Zaklady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z
kierunkiem przewazajacych wiatréw. Zaktad podwdjny nalezy stosowa¢ wyjatkowo, w
miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac
pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podhuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach
mniejszych niz 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku
mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi
podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastopla-
styczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykonaé¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad
platwiami. W przypadku pochylenia potaci wigkszych lub réwnych 55% nie wymaga si¢
dodatkowego uszczelnienia zakladu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w
zakladach poprzecznych nalezy stosowaé uszczelki.

Dhugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku
pochylenia potaci wigkszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu
mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do lat drewnianych nalezy stosowac¢ taczniki samo-
gwintujace. Laczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy trapezowej,

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajacych dylatowanych co 12
m.

8.2.3 . Obrdbki blacharskie z blachy powlekanej

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6
mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot
nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podfozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

Obrobki te powinny wystawaé poza lico $ciany co najmniej 40 mm i by¢ wykonane w taki
sposdb, aby zabezpieczaly elewacje przed zalewaniem woda deszczows.
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7.3.0dbiory pokry¢ dachowych

7.3.1.0dbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek dekarsko-blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a
takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych .

7.3.2.0ceny technicznej robot nalezy dokonaé w oparciu o odbior koncowy przeprowadzony
komisyjnie . W komisji powinny uczestniczy¢ kierownik budowy, inspektor nadzoru
robot budowlanych i1 przedstawiciel inwestora oraz inne zaproszone osoby.

7.3.3.Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czgsciowych
oraz dokumentacje techniczne i dziennik budowy.

7.3.4.Sprawdzenie prawidlowosci spadkow i1 szczelnosci pokrycia papowego nalezy
przeprowadzi¢ jedynie w wybranych przez komisj¢ miejscach sposrod szczegdlnie
narazonych na zatrzymanie i ewentualne przeciekanie wody np. koryta odwadniajace ,
zalamania wkleste powierzchni, miejsca styku ze $cianami, kominami, a $wietlikami 1
podobnymi elementami wystajacymi ponad powierzchnie potaci. Jezeli nie ma
warunkow , aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to nalezy wybrane miejsca
podda¢ przez 15 min dziataniu strumienia wody z wgza, obserwujac czy sptywa woda
nie zatrzymuje si¢ w nierdéwnosciach powierzchni lub czy nie przenika przez pokrycie
do wngtrz budynku .

7.4 Kontrola jakoSci robét

7.4.1. Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

7.4.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

7.4.3 Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola koficowa) - po zakonczeniu prac
pokrywczych.

7.4.4. Pokrycia z blachy

a) Kontrola migdzyoperacyjna i konicowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

b) Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty techniczne;j
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

8 SPECYFIKACJA WYKONANIA I ODBIORU ]
KORYTOWANIA Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZANIEM PODLOZA
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8.1. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Grunt odspojony w czasie
wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i
SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkfad w miejsce wskazane przez inwestora.

8.2. Profilowanie i zagg¢szczanie podioza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢
zaakceptowang przez kierownika,dowiez¢ dodatkowy grunt spefniajacy wymagania obowiazujace dla
gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagescié warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zaggszczenia, okreslonych przez kierownika
budowy.

Do profilowania podloza nalezy stosowa¢ rowniarki.

— Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.

9. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU PODBUDOWY Z
BETONU ASFALTOWEGO ORAZ WARSTWY SCIERALNEJ

9.1. Podbudowa z betonu asfaltowego gr. 11 cm

9.1.1. Przygotowanie podloza

Podloze winno spetnia¢ wymagania w zakresie:

rzedne wysoko$ciowe zgodnie z Dziennik Ustaw Rzeczypospolite] Polskiej Nr 43 z dnia 14
maja 1999 roku zatacznik Nr 6, punkt 1, rowno$¢ podtuznej zgodnie z Dz. U. Nr 43 zdnia
14 maja 1999 roku, zatacznik Nr 6, punkty 2.1. do 2.4., rownos¢ poprzecznej zgodnie z
Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999, zatacznik Nr 6, punkty 3.1. do 3.2..
Ponadto powierzchnia podtoza winna by¢ sucha i czysta. Przed ulozeniem warstwy

bitumicznej z betonu asfaltowego, podloze nalezy przygotowa¢ Do skropienia nalezy

zastosowa¢ emulsje szybkorozpadowa K1-65 podgrzang do temperatury okoto 70°C.

Zalecana ilo$¢ asfaltu w kg/m? po odparowaniu wody z emulsji wynosi dla réznych
rodzajow warstw:

- podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie - 0,5 + 0,7,
- podbudowa z mieszanki mineralno-bitumicznej - 0,20+0,35,

- warstwa wiazaca z mieszanki mineralno-bitumicznej - 0,1 = 0,2.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:
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- 2,0 godziny w przypadku stosowania 0,5+1,0 kg/m2 emulsji,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania 0,1+0,5 kg/m? emulsji.

9.1.2 Polaczenia migdzywarstwowe

Przed ulozeniem warstwy z betonu asfaltowego warstwa lezaca ponizej warstwy ukladanej
bedzie skropiona emulsja asfaltowa.

9.1.3. Warunki przystapienia do rob6t

Warstwa podbudowy z

betonu asfaltowego moze byé ukladana gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byla nie
nizsza od 5 °C. Nie dopuszcza si¢ ukladania w czasie opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V > 16 m/s).

9.1.4. Zar6b probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest
zobowiazany do przeprowadzenia kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé zaréb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu
kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywg
uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po opréznieniu zawartosci
mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ peiny
zarob probny z udzialem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie
zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej wzglgdem skiadu
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m.

Lp. Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Mieszanka mineralno-
asfaltowa do nawierzchni o
kat. Ruchu KR3 -6

1. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm): 31,5; +4.0
25,0; 20,0; 16,0; 12.8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 -
2. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm): 0,85;

0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 20
3. | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,075 + 1,5
4. | Asfalt +0,3

9.2. Warstwa §cieralna gr. 4 cm

— warstwa S$cieralna grubosci 4 cm z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/12,8 mm.
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9.2.1. Przygotowanie podtoza - jak pkt 9.1.1

9.2.2 Polaczenia miedzywarstwowe - jak pkt 9.1.2
9.2.3. Warunki przystapienia do robét - jak pkt 9.1.3
9.2.4. Zardb probny - jak pkt 9.1.4

9.3. Warstwy odcinajace gr 15 cm

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiagnigto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub
odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
Rozpoczecie uktadania kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy
przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podtuznymi czg$ciowo naktadajacymi sig, w kierunku jej osi. Zaggszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawgdzi i przesuwac pasami
podtuznymi czesciowo nakfadajacymi sig, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zaglebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyrdéwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢
zageszczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymainej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong
iloscig wody i rownomiernie wymieszag.

10. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.

10.1. WarunKi przystapienia do wykonywania robot

10.1.1.Przed przystapieniem do wykonywania robét nalezy zapozna¢ si¢ z kompletng
Dokumentacja Projektowa (Projekt Budowlany, Projekt wykonawczy, Specyfikacja i
Warunki Techniczne Prowadzenia i Odbioru Roboét, Kosztorysy).

10.1.2.Roboty mozna rozpoczaé¢ po oznakowaniu i ogrodzeniu dziatki - Obszar Inwestycji po
nalezytym przygotowaniu Placu Budowy i starannym przygotowaniu si¢
Wykonawcy do prowadzenia rob6t pod wzgledem organizacyjnym, materialowym,
sprzetowym oraz odpowiednim przygotowaniu pracownikow .

10.1.3.Tyczenie wszelkich obiektéw budowlanych, tras , osi i innych elementéw niezbgdnych
do prawidtowego i zgodnego z Projektem wykonania powierzonego zadania, winien
dokonaé uprawniony Geodeta na podstawie aktualnego Projektu Zagospodarowania
Terenu , uzgodnionego przez ZUDP.
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10.1.4.Czynnosci tyczenia nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy oraz szkicem
geodezyjnym przedstawiajacym zakres wykonywania czynnos$ci.

10.1.5.Roboty nalezy rozpoczaé zgodnie z ogélnie przyjetymi zasadami Sztuki Budowlanej ,
z nalezyta starannoscia i fachowoscia przez osoby do tego uprawnione , odpowiednio
przeszkolone oraz przygotowane.

10.2.Wymagania dotyczace materialéw budowlanych

10.2.1.Nalezy stosowaé¢ materialy posiadajace Aktualne Atesty, Cetyfikaty, Aprobaty badz
Oswiadczenia Zgodnosci z Norma, na mocy Rozporzadzenia MSWiA z 31 lipca 1998
r (Dz.U. 113/1998 poz. 728), a w szczegblnosci zgodnie z zasadami postgpowania i
wytycznymi technologicznymi, okreslonymi w zalacznikach do tych dokumentow.

10.2.2.Nalezy stosowaé materiaty posiadajace aktualne dopuszczenia do stosowania i obrotu
w Budownictwie , zgodnie z ustawg Prawo Budowlane srt. 3110

10.2.3.Nalezy stosowaé materialy posiadajace aktualne potwierdzenia producenta zgodnosci
dostarczonego materiatu z Normg Zaktadowg i wyzej wymienionymi Dokumentami.

10.2.4 Nalezy stosowa¢ materialy prawidlowo dostarczone tj. nalezycie i starannie
zatadowane , przetransportowane, roztadowane i skladowane.

10.2.5.Nalezy stosowaé materialy posiadajace aktualng datg , waznos, tj. nie
przedterminowe, w przypadku gdy jest to istotne z punktu widzenia petnej ich
przydatnosci do stosowania, okreslonej w odpowiednich Kartach Technicznych
Wyrobéw, dostarczonych przez Producenta, Normach Budowlanych i innych
wymaganiach prawem dokumentach.

10.3.Wymagania dotyczace sprz¢tu Budowlanego

10.3.1.Stosowany sprzet powinien mie¢ wszystkie aktualne wymagane dokumenty.
potwierdzone przez Dozor techniczny, dopuszczajace go do stosowania w
Budownictwie.

10.3.2.Stosowany sprzet powinien by¢ utrzymany w ciaglej sprawnosci technicznej, winien
by¢ niezaleznie konserwowany, a okresowo przegladany, wykonywane
systematycznie i zgodnie z przepisami, winny by¢ potwierdzone odpowiednimi
dokumentami.

10.3.3.Po zakoficzeniu pracy sprzetu, nalezy go pozostawi¢ w stanie pozwalajgcym na
bezpieczne rozpoczecie pracy nastepnego dnia bez wzglgdu na to kto i kiedy bedzie
tego sprzetu uzywat ponownie.

10.3.4.Sprzet budowlany powinien zawsze by¢ zabezpieczony przed uzyciem go przez
osoby niepowotane , nieodpowiednie czy nieprzygotowane do jego uzytkowania .

10.3.5 .Roboty nalezy prowadzié zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami Sztuki Budowania
z nalezyta starannoscig i fachowoscia , przez osoby do tego uprawnione , odpowiednio
przeszkolone oraz przygotowane , w przypadkach wymaganych prawem pod
Nadzorem oséb uprawnionych.

10.4. Warunki prowadzenia robdt

10.4.1.Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi Normami Polskimi

10.4.2.Jako obowiazujace Normy Polskie nalezy traktowa¢ zbor wszystkich Norm, ktére nie
utracily aktualnosci w $wietle Decyzji Polskiego Komitetu Normalizacyjnego .

10.4.3.W przypadku braku takich Norm nalezy oprze¢ si¢ na Normach kraju z ktorego
pochodzi dana technologia czy materiat.
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10.4.4.Roboty prowadzi¢ zgodnie Normami Zaktadowymi, Instrukcjami, Kartami
Technicznymi Produktéw oraz innymi dokumentami, autoryzowanymi przez
producentow wbudowanych materiatow, badZ stosowanych technologii chronionych
patentami czy znakami firmowymi tych producentow.

10.4.5.Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z aktualnymi Certyfikatami, Aprobatami badz
Oswiadczeniami Zgodnosci z Norma, na mocy Rozporzadzenia MSWiA z 31 lipca
1998 roku ( Dz.U. 113/1998 r pdz. 728), a w szczegdlnosci rzetelnym spetnieniu zasad
postepowania i wytycznych technologicznych , okreslonych w zalacznikach do tych
dokumentow.

10.4.6.Roboty nalezy prowadzié zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami Sztuki Budowlane;j,
z nalezytg starannos$cig i fachowoscia, przez osoby do tego uprawnione , odpowiednio
przeszklone oraz przygotowane.

10.5.Kontrola jakosci w trakcie wykonywania robot

10.5.1.Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ponosi wszelkie
konsekwencje z tego wynikajace.

10.5.2.Wykonawca dokonuje systematycznej kontroli jakosci robot przez caty czas ich
wykonania i trwania budowy, az do formalnego zakonczenia budowy, zgodnie z
wlasnym systemem kontroli jakosci.

10.5.3.Kazdy element robot, Wykonawca zobowiazany jest zgtosi¢ do odbioru, zapisem do
Dziennika Budowy.

10.5.4. Inwestor dokonuje systematycznej kontroli jakosci robét przez caty czas ich
wykonywania zgodnie z okreslonym Prawem Budowlanym systemem kontroli
jakoscei, tj. przez odpowiednich Inspektoréw Nadzoru , niezaleznie od kontroli
dokonywanej przez Wykonawce.

10.5.5.Kolejny etap robét Wykonawca moze kontynuowac po akceptacji poprzednich robot
przez Inspektora Nadzoru.

10.5.6.Projektant nie odpowiada za jakos$¢ wykonywanych przez Wykonawcg robét, moze
jednak wskaza¢ na nieprawidlowos$ci wystgpujace w trakcie calego procesu
budowlanego i wpisem do Dziennika Budowy nakaza¢ ich usuniecie .

10.5.7.Kontrole jakosci robdt nalezy prowadzi¢ zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
Sztuki Budowlanej, z nalezyta starannoscig i fachowoscia, przez osoby do tego
uprawnione, odpowiednio przeszkolone oraz przygotowane.

10.6.0bmiar i odbior robot

10.6.1.Ho$¢ wykonanych robot Wykonawca zobowiazany jest systematycznie i narastajaco wpisywac
w Ksigzce Obmiaru .

10.6.2.Inspektor nadzoru potwierdza wyzej wymienione wpisy obmiarowe kazdorazowo po
zakonczeniu zamknigtego Zadania czy Etapu robét..

10.6.3.0dbidr robdt zostaje dokonany Komisyjnie z udziatem upowaznionych przedstawicieli
Wykonawcy, Inspektora Nadzoru i Projektanta, po zgloszeniu przez Wykonawce gotowosci
do odbioru Zadania. W szczeg6Inych przypadkach Komisja powinna by¢ powigkszona o
przedstawicieli Instytucji badz Producentow urzadzen systeméw technologicznych ,
wymagajacych statej specjalistycznej Konserwacji podczas eksploatacji gotowego Obiektu. W
odbiorze koncowym uczestnicza dodatkowo
przedstawiciele Uzytkownika.
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10.6.4.Gotowos¢ do odbioru potwierdza Inspektor Nadzoru, po dotaczeniu wszystkich ,
wymaganych atestow, certyfikatow, swiadectw, dopuszczenia i ztozenia o$wiadczenia przez
Kierownika Budowy o Wykonaniu Robét zgodnie z Projektem , Normami, wytycznymi i
zaleceniami Projektanta oraz Nadzoru.

10.6.5.W uzasadnionych przypadkach do dokumentacji odbiorowej nalezy dofaczy¢ Dokumentacje
powykonawcza badz Inwentaryzacje , szczeg6lnie w przypadkach robét zanikowych,,
odbiegajacych od Projektu Wykonawczego oraz Odbioru  Koncowego.

10. 7. PRZEPISY I NORMY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414) - tekst jednolity.
PN-B-23004 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywo z zuzla wielko-
piecowego kawatkowego.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
PN-S-96020:1997 Drogi samochodowe. Podbudowa z betonu asfaltowego

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen
powlok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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