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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-01
Kod CPV 45111300-1
Kod CPV 45262660-5

»»Roboty rozbiorkowe wraz z utylizacja pokrycia dachu
z plyt falistych azbestowo-cementowych.”

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6étowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robét zwiazanych z robotami rozbiérkowymi oraz z utylizacja pokrycia
dachu z ptyt falistych azbestowo-cementowych , przewidzianych do wykonania w ramach rob6t
remontowych wiaty magazynowo- sprz¢towej Generalnej Dyrekcji Dréog Krajowych 1 Autostrad
Oddzial w Warszawie Rejon Ostroteka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410 Ostrotgka

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Szczegotowy opis robot
e Rozbiorka pokrycia dachu z ptyt falistych azbestowo-cementowych (eternitu.
Wywiezienie materiatéw z rozbiérki pokrycia dachu do zaktadu unieszkodliwiania
odpadéw i ich utylizacja
e Rozbidrka rynien, rur spustowych i innych obrébek blacharskich nie nadajacych si¢ do
uzytku.
® Demontaz stolarki i $lusarki okiennych i drzwiowych.
¢ Demontaz istniejacej instalacji odgromowej na dachu
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze SST i
poleceniami inspektora nadzoru.
2. Materialy
2.1. Plyty faliste azbestowo-cementowe
Demontaz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2
kwietnia 2004r. w sprawie sposobu i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyroboéw
zawierajacych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649) oraz Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
1 Pracy z dnia 14 pazdziernika 2005r. w sprawie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy przy
zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest oraz programu szkolenia w zakresie
bezpiecznego uzytkowania takich wyrobéw (Dz. U. z 2005r. Nr 216 poz.1824).
2.2. Pozostale materialy z rozbidrki
3. Sprzet
Sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostana
przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét. Do demontazu piyt
falistych azbestowo-cementowych nalezy stosowac¢ sprzgt zalecany w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 14 pazdziernika 2005r. w sprawie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
przy zabezpieczaniu 1 usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest oraz programu szkolenia w
zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobéw (Dz. U. z 2005r. Nr 216 poz.1824).



Roboty rozbidrkowe obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych, itp. nalezy przeprowadzic¢ z
uzyciem sprz¢tu z zachowaniem witasciwych dla danego rodzaju rob6t warunkéw bezpieczenstwa
1 higieny pracy.
Sprzet do rob6t rozbiérkowych, np. :
- mlotki, przecinaki, pily,
- wysiegnik koszowy,
- rynny, taczki , liny.
oraz do usunigcia pozostatosci — tadowarki, samochody cigzarowe i sprz¢t reczny.
4. Transport
Do transportu materialéw, sprzg¢tu budowlanego, urzadzen, gruzu itp. stosowaé nastgpujace,
sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inspektora $rodki transportu w tym :
- samochdd dostawczy, skrzyniowy,
- samochdd cigzarowy, samowytadowczy ,
- samochdd cigzarowy, skrzyniowy.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Azbest z rozbiérki musi by¢ przewozony w sposdb bezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki 1 Pracy z dnia 14 pazdziernika 2005r. w sprawie zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest oraz programu
szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobow (Dz. U. z 2005r. Nr 216
poz.1824) oraz z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2
kwietnia 2004r. w sprawie sposobu i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyroboéw
zawierajacych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).
Pozostate materiaty 1 elementy pochodzace z rozbiorki moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata statecznosci. Materialty rozbidrkowe przed
wywiezieniem nalezy ztozy¢ w jednym miejscu, nastgpnie wywiez¢ z terenu zaktadu na wtasciwe
wysypisko lub przekaza¢ do recyklingu. Decyzje o sposobie zagospodarowania ztomu podejmuje
Zamawiajacy.
5. Wykonanie robét
Przed przystapieniem do rozbiérek nalezy oznakowac tasma na slupkach strefe pracy a
pracownikow zapozna¢ z zasadami bhp 1 wyposazy¢ w odziez ochronng 1 narzgdzia niezb¢dne do
wykonania rob6t rozbiérkowych na tym obiekcie.
Z uwagi na wykonywanie rob6t na wysokosci powyzej 5,0m kierownik budowy (robét) przed
przystapieniem do robdét winien opracowac¢ plan BIOZ oraz przeszkoli¢ pracownikéw pod
wzgledem BHP.
Pracownicy powinni posiada¢ aktualne badania lekarskie do pracy na wysokosci oraz powinni by¢
wyposazeni w sprz¢t zabezpieczajacy przed upadkiem z wysokosci.
5.1. Roboty rozbiérkowe wyrobow zawierajacych azbest
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy 1 Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia
2004r. w sprawie sposobu i warunkOow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow
zawierajacych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).
Prace polegajace na usunigciu wyrobow zawierajacych azbest moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykonawcow posiadajacych stosowne zezwolenia oraz wyposazenie techniczne do
prowadzenia takich prac, =zatrudniajacych pracownikéw, przeszkolonych w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy usuwaniu materialéw zawierajacych azbest. Wykonawca prac
polegajacych na usuwaniu wyroboéw zawierajacych azbest z obiektu zobowigzany jest w
szczegoblnosci do:

¢ Jzolowania od otoczenia obszaru prac przez stosowanie odpowiednich oston.

e OQOgrodzenie terenu prac z zachowaniem bezpiecznej odleglosci od traktow

komunikacyjnych dla oséb pieszych, nie mniejsza niz 1,00m przy stosowaniu oston.
¢ Umieszczenie tablic ostrzegawczych o tresci: ,,Uwaga! Zagrozenie azbestem”, ,,Osobom
nieupowaznionym wstgp wzbroniony”.



e Zastosowania odpowiednich srodkéw technicznych, celem zmniejszenia emisji widkien
azbestu.

Prace zwiazane z usuwaniem azbestu musza by¢ prowadzone w taki sposob, zeby wyeliminowaé
uwalnianie azbestu lub co najmniej zminimalizowa¢ pylenie do dopuszczalnych wartosci stezen w
powietrzu, regulowanych przepisami szczegélowymi, zapewnienie tego wymaga:

e Nawilzanie woda wyrobéw zawierajacych azbest przed ich usunigciem lub demontaze i
utrzymywaniem w stanie wilgotnym przez caty czas pracy.

¢ (Odspajania materialow przykrgconych plyt wkretami wytacznie narzedziami rgcznymi.

Wykonawca prac zwiazanych z usuwaniem materialdow zawierajacych azbest z obiektu winie
materialty opakowa¢ w folie¢ o grubosci nie mniejszej niz 0,2mm i oznakowaé zgodnie z
zatacznikiem nr 2 do w/w Rozporzadzenia. Po wykonaniu prac polegajacych na usuwaniu
materiatdbw zawierajacych azbest z obiektu, Wykonawca prac ma obowiazek zlozenia
Zamawiajacemu pisemnego oswiadczenia, ze prace te zostaly wykonane z zachowaniem
wlasciwych przepiséw technicznych i sanitarnych, calty teren zostal prawidlowo oczyszczony z
azbestu.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci rob6t rozbidérkowych polega na wizualnym sprawdzeniu ich zgodno$ci z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi dla rob6t rozbiérkowych sa: m3 , m2, m.

Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia inspektora nadzoru nie moga stanowic
podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. Odbiér robét

Odbioru robét zwiazanych z rozbidérka obiektow oraz elementéw obiektéw dokonuje inspektor
nadzoru, po zgloszeniu robét do odbioru przez wykonawce.

9. Podstawa platnosci

Ogolne zasady ptatnosci robét zgodnie z zapisami w umowie.

10. Przepisy zwiazane

® Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2 kwietnia
2004r.w sprawie sposobu i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow
zawierajacych azbest (Dz. U. z 2004r. Nr 71 poz.649).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 pazdziernika 2005r. w sprawie
zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy zabezpieczaniu i1 usuwaniu wyrobow
zawierajacych azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania
takich wyrobow (Dz. U. z 2005r. Nr 216 poz.1824).



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-02

Kod CPV 45262300-4  Betonowanie

Kod CPV 45262310-7  Zbrojenie

,, ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE”

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwiazanych z robotami betonowymi 1 zelbetowymi przewidzianych do
wykonania w ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji
Drég Krajowych i Autostrad Oddzial w Warszawie Rejon Ostroteka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410
Ostroteka

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegbétowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robo6t przy

wykonaniu nast¢pujacych prac:

¢ Wykonanie wienca zelbetowego po obwodzie,

e Skucie posadzki betonowej z betonu klasy orientacyjnej B20 o grubosci okoto 15 (garaz
wysoki) 1 5 cm (garaz niski 1 malarnia)

* wykonanie posadzki betonowej w w/w pomieszczeniach

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejsze] Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ robot ST i
obowigzujacymi normami. Ponadto Wpykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement — wymagania i badania.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

— dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

— dla betonu klasy B45 i wigkszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych



(siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien
podlegaé nastgpujacym badaniom:

® oznaczenie czasu Wwigzania 1 zmiany objgtosci wg norm PN-EN 196-1;1996,
PN-EN 196- 3;1996, PN-EN 196-6;1997,

e gsprawdzenie zawartosci grudek. Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu
portlandzkiego normalnie twardniejacego musza speinia¢ nastgpujace wymagania (przy
oznaczaniu czasu wiazania w aparacie Vicata)

® poczatek wiazania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

® Kkoniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objg¢tosci:

e wg proby Le Chateliera — nie wigcej niz 8 mm,
e wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza
si¢ wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilosci grudek nie dajacych si¢
rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usunaé poprzez przesianie
przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm . W przypadku, gdy wymienione badania wykaza
niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

2.1.1.1. Transport i skladowanie.

Przew6z cementu winien odbywa¢ si¢ dostosowanymi do tego celu S$rodkami transportu,
gwarantujacymi ochrong przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem. Cement winien by¢ tadowany do czystych i wolnych od
pozostatosci z poprzednich dostaw zbiornikéw transportowych. Cement workowany winien byc¢
pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-P.-79005. Cement
wysylany luzem winien posiada¢ identyfikator zgodny z wymogami okreslonymi w PN-B-19701.
Zasady przechowywania cementu:

e cement workowany - moze by¢ przechowywany w sktadach otwartych (zadaszone
i zabezpieczone przed opadami) oraz w magazynach zamknigtych. Ilos¢ warstw w stosie nie
powinna przekracza¢ 12 (dla workéw 3 1 4-warstwowych) oraz 18 (dla workéw 6-
warstwowych). Miedzy stosami nalezy pozostawi¢ wolne przestrzenie umozliwiajace dostep
do poszczegdlnych stoséw,

e cement dostarczany luzem - w zbiornikach (silosach) przystosowanych do zatadunku
pneumatycznego, nalezy przechowywac jeden rodzaj i jedna klas¢ cementu.

Nalezy $cisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw przechowywania cementéw. Do kazdej

partii dostarczanego cementu producent winien dotaczy¢ dokument dostawy zawierajacy

nastgpujace dane:

nazwg, rodzaj, symbole i klasy cementu,

nazw¢ wytworni i miejscowosc,

nazwe i adres odbiorcy,

date wysyiki,

masg cementu w partii,

termin trwatosci cementu,

deklarowane zawartosci zuzla i popiotéw lotnych (dla CEM II/B-SV),
sygnatur¢ kontroli odbiorcze;j.



2.1.1.2. Kontrola jakoSci.

Wykonawca robdt zobowiazany jest do oceny jakosci dostarczonego przez producenta cementu i

jego zgodnosci z wymogami okreslonymi w Specyfikacji Technicznej na podstawie:

¢ dokumentéw producenta dotyczacych kontroli jakosci wg PN-B-04320,

¢ dokumentéw przewozowych,

¢ ogledzin makroskopowych cementu dostarczanego na miejsce przeznaczenia,

® ogledzin makroskopowych opakowan co do zgodno$ci z przewidzianymi norma opisami
dodatkowych badan laboratoryjnych (wg norm PN-EN-196-2; PN-EN-196-1),

e wykonanymi na koszt wykonawcy w przypadku stwierdzenia przez Projektanta obiektu,
Kierownika budowy, Inspektora nadzoru, Nadzér Budowlany i inne upowaznione organa
watpliwosci co do jakosci cementu.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej Wykonawca zobowigzany jest
do wykonania kontroli obejmujace;j:

® oznaczenia czasu wiazania wg PN-EN-196-3,
® oznaczenie zmiany objgtosci w PN-EN-196-3,
® oznaczenie stopnia zmielenia wg PN-EN-196-6.

2.1.2. Kruszywo.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i
jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne
rodzaje 1 frakcje kruszywa musza by¢ na placu skladowym oddzielnie skladowane na
umocnionym 1 czystym podiozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie si¢. Kruszywa grube
powinny wykazywa¢ wytrzymatos¢ badana przez Sciskanie w cylindrze zgodna z wymaganiami
normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. W kruszywie
grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarnal0%. Ziarna kruszywa
nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadie]
do kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wylacznie grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm Stosowanie grysOw z innych skat
dopuszcza si¢ pod warunkiem, $e zostaty one zbadane w placéwce badawczej wskazanej przez
zamawiajacego, a wyniki badan spetniaja wymagania dotyczace grysoOw granitowych i
bazaltowych. Grysy powinny odpowiada¢ nast¢pujacym wymaganiom:

— zawartos$¢ pytéw mineralnych — do 1%,
— zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:
—dla gryséw granitowych —do 16%,
— dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,
—nasigkliwo$¢ — do 1,2%,
— mrozoodpornos¢ wedlug metody bezposredniej — do 2%,
— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
— zawartos$¢ zwiazkow siarki — do 0,1%,
— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26



Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego
lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych
frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ w granicach:

—do 0,25 mm - 14+19%,
—do 0,50 mm — 33+48%,
—do 1,00 mm — 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastg¢pujace wymagania:

— zawartos¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

— reaktywnoS$¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywac¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwiazkéw siarki — do 0,2%,

— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe]
wg normy PN-B-06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen
obcych,

— oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw
jego pelnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. W przypadku,
gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712,
uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg
wilgotnos$ci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.2.1. Warunki dostawy.

Kruszywo (pojedyncze frakcje) powinno pochodzi¢ z jednego zZrédta. Pochodzenie kruszywa i
jego jakos¢ winna by¢ okreslona w charakterystyce technicznej wykonane przez producenta, ktéra
winna zawiera¢ nastgpujace dane:

skrécong nazwe kruszywa,

skrécong nazwe klasy petrograficznej kruszywa lub rodzaju skaty,

symbol frakcji lub grupy frakcji,

symbol gatunku kruszywa,

symbol marki kruszywa (dla kruszyw grubych i mieszanek grubych)

symbol odmiany (dla kruszyw tamanych ze skal weglanowych i grysow ze skal magmowych i
metamorficznych)

numer normy

e skrécona nazwg zaktadu produkujacego kruszywo.



Wykonawca winien dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych:

e gwarancji jakoSci catej zamawianej ilosci kruszywa,

e otrzymania wynikéw pelnych, niepelnych i specjalnych badan wykonywanych przez
producenta,

e otrzymania atestow dla kazdej partii kruszywa.

2.1.2.2. Transport i skladowanie.

Kruszywo nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozsypywaniem, rozpylaniem, zanieczyszczeniami wraz ze zmieszaniem z innymi kruszywami
(np. innych klas, gatunkéw, marek itp.). W/w zasad nalezy przestrzega¢ réwniez przy zatadunku,
wytadunku oraz sktadowaniu. Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w dostosowanych do tego celu
zbiornikach, zasiekach. Hatdach. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia kruszyw ($Smieciami,
gruzem, glina, gleba itp.). W przypadku skladowania kruszyw frakcjonowanych konieczne jest
doktadne rozdzielenie sktadowiska tak, aby poszczegdlne frakcje nie ulegaly przypadkowym
przemieszczeniom. W okresie zimowym konieczne jest zabezpieczenie przed powstawaniem bryt
zamrozonego kruszywa. Przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej nalezy uwzgledni¢
rzeczywista wilgotnos¢ kruszywa.

2.1.2.3. Kontrola jakosci.

Wykonawca jest zobowiazany do oceny jako$ci kruszywa dostarczanego przez producenta i jego
zgodnos$ci z wymogami Specyfikacji Technicznej oraz obowiazujacymi normami.

Powyzsza oceng nalezy przeprowadzi¢ na podstawie:

e rezultatéw badan pelnych wykonanych przez producenta co najmniej raz w roku, przy kazdej
zmianie ztoza oraz na zyczenie projektanta, inspektora nadzoru lub innych upowaznionych
0s06b 1 jednostek nadzoru budowlanego, a obejmujacych:

- oznaczenie sktadu petrograficznego,

- oznaczenie sktadu ziarnowego,

- oznaczenie wytrzymatosci na miazdzenie,

- oznaczenie zawarto$ci ziaren stabych,

- oznaczenie nasiakliwosci,

- oznaczenie mrozoodpornosci,

- oznaczenie ksztaltu ziaren,

- oznaczenie zawarto$ci pytdw mineralnych,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych,
- oznaczenie wytrzymatosci na sciskanie surowca skalnego,
- oznaczenie zawarto$ci zwigzkow siarki,

e rezultatéw badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii kruszywa a
obejmujacych:

- oznaczenie sktadu ziarnowego,

- oznaczenie ksztattu ziaren,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych,

e rezultatéw badan specjalnych wykonanych przez producenta na zadanie wykonawcy lub
projektanta, a dotyczacych:

- oznaczenia reaktywnosci alkalicznej,

- oznaczenia radioaktywnosci naturalnej,



e atestu - zaswiadczenia o jakosci,

® oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy kruszywa,
dodatkowych badan laboratoryjnych wykonanych na koszt wykonawczy w przypadku
zgloszenia przez,

Projektanta lub Inspektora Nadzoru watpliwosci co do jakosci kruszywa.

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej Wykonawca musi wykona¢ kontrolg
kruszywa obejmujaca:

oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-B-06714/15,

oznaczenia ksztattu ziaren wg PN-B-06714/16,

oznaczenia zawartosci pylow mineralnych wg PN-B-06714/13,
oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,
oznaczenia wilgotnosci kruszywa 1 statosci frakcji wg PN-B-06714/18.

2.1.3. Woda do celéw budowlanych.

Jako wodg¢ zarobowa mozna stosowa¢ kazda wodg zdatna do picia oraz wod¢ z rzek, jezior i
innych miejsc pod warunkiem, ze odpowiada ona okreslonym wymaganiom podanym ponizej
(zgodnie z PN-B- 32250):

barwa wody winna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej,

woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego,

woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, ktaczkéw,

pH nie mniej niz 4,

zawarto$¢ siarkowodoréw, nie wigcej niz 20 (mg/l) (2g PN-C-04566/02),

zawarto$¢ cukrow nie wiecej niz 500 (mg/l) (wg PN-C-04628/02),

zawarto$¢ chlorkow, nie wigcej niz 400 (mg/l) (wg PN-C-046600/00),

twardos$¢ ogdlna nie wigcej niz 10 (mval/l) (wg PN-C-04554/02),

sucha pozostatos¢, nie wigcej niz 1000 (mg/l) (wg PN-C-04541).

Obnizenie wytrzymatosci zapraw na zginanie lub $ciskanie, nie mniej niz 10 % (wg PN-B-
32250). Woda spetniajaca w/w warunki nadaje si¢ réwniez do pielegnacyjnego zwilzania
elementéw betonowych oraz do pielggnacji twardniejacego betonu.

Nie nalezy stosowa¢ do betonow:

e wdd z rzek w poblizu odptywoéw $ciekéw fabrycznych,

e wdd bagiennych (w przypadku zanieczyszczenia ich kwasami organicznymi i tluszczami
roslinnymi),

¢ wod morskich oraz innych zawierajacych glony i mut,
wod wydzielajacych zapachy.

2.1.3.1. Warunki dostawy.
Nie stawia si¢ wymagan dotyczacych warunkéw dostaw.

2.1.3.2. Transport i skladowanie.
Nie stawia si¢ wymagan dotyczacych warunkéw transportu i sktadowania.

2.1.3.3. Kontrola jakosci.
Woda z wodociagéw (woda zdatna do picia) nie wymaga badan. Woda z innego zrédia lub woda
wodociagowa w przypadku watpliwosci co do jej jakosci musi by¢ zbadana wg PN-B-32250.



2.2. Beton.

Poszczegblne elementy wymienione w pkt 1.3. nalezy wykona¢ z betonéw klasy C8/10
(B10) oraz C20/25 (B25), zgodnie z dokumentacja projektowa. Beton do konstrukcji obiektow
kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy
PN-B-06250,

— wodoszczelnos¢ — wicksza od 0,8MPa (W),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zaggszczania
przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwoérni
betonéw 1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegélnych frakcji
kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbedna urabialno$¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz
42% przy kruszywie grubym do 16 mm Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowe;j
ustala sig¢ nastgpujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie
wigksza od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sig¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciowa.

Wartos$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik Ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach
w/c (mniejszych i1 wigkszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materialéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance
mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilosci
cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastgpujace:

—-400 kg/m3 — dla betonu klas B25 1 B30,
— 450 kg/m’ — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajacej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
srednia wymagana wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 Rb G. Zawartos¢
powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisSnieniowa wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staly dostgp wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
W normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢



podczas projektowania jej skladu i nastgpnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza si¢ dwie metody
badania:

— metodg Ve-Be,
— metoda stozka opadowego.

Roéznice pomigdzy zatozona konsystencja mieszanki a kontrolowana metodami
Okreslonymi w normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢
aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy
stozka opadowego.

2.3. Stal zbrojeniowa

2.3.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-
H-84023/06, A-I (St3SX-b) oraz A-II (18G2-b)

2.3.2. Wiasciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej.
Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06
o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta 632 mm

— granica plastycznosci Re (min) 355 MPa

— wytrzymato$¢ na rozciaganie Rm (min) 490 MPa

— wytrzymato$¢ charakterystyczna 355 MPa

— wytrzymato$¢ obliczeniowa 295 MPa

— wydtuzenie (min) 20 %

— zginanie do kata 60 brak peknigc i rys w ztaczu.

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84023/01
o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta 5,5+40 mm

— granica plastycznosci Re (min) 240 MPa

— wytrzymalos¢ na rozcigganie Rm (min) 370 MPa

— wytrzymato$¢ charakterystyczna 240 MPa

— wytrzymato$¢ obliczeniowa 200 MPa

— wydtuzenie (min) 24 %

— zginanie do kata 180 brak peknigc i rys w ztaczu.

Prety okragle gtadkie ze stali gatunku StOS-b wg normy PN-H-84023 o nastgpujacych o
parametrach:

— $rednica prgta w mm 5,5+40 mm
— granica plastycznosci Re (min) 220 MPa

— wytrzymalos¢ na rozcigganie Rm (min) 310 MPa

— wydtuzenie (min) 22 %

— zginanie do kata 180 brak peknigc i rys w ztaczu.



Powierzchnia walcéwki 1 pretéw powinna by¢ bez peknig¢, pgcherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretdw niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, pegknigcia
widoczne gotym okiem.

2.3.3. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3.4. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja
by¢ podane:
—nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pre¢téw lub kregu
pretéw (po dwie do kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:
— znak wytworcy,
— srednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrobki cieplne;.

2.4. Inne materiaty.

2.4.1. Materialy na deskowania.

-deski 3,2 x 16 x 150 cm,

- bale drewniane 16 x 16 cm

2.4.1. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych wylacznie z
betonu. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
maszyn 1 sprzgtu gwarantujacych wlasciwa, to jest spelniajaca wymagania Specyfikacji
Technicznej jako$¢ rob6t. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zar6wno w miejscu
tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku materialéw, sprzetu itp. Sprzgt uzywany przez Wykonawce winien
uzyska¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

Mieszanie  sktadnikow  powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w  betoniarkach
o wymuszonym dzialaniu(zabrania si¢ stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania
mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy Stosowa¢ wibratory z
butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w



ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace si¢
jednakowymi drganiami na catej dlugosci

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien speilnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogdlnym. W
szczegblnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancj¢ i instrukcj¢ obstugi. Sprzet powinien spetniac
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
na jako$¢ wykonywanych robdt. Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny by¢
zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytwoércg.  Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy
mieszalnikdw samochodowych (tzw. gruszek). [los¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewnic
wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i ukladanie
mieszanki betkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania
mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

Dla pozostatych materiatéw nie okresla si¢ wymogdéw co do warunkéw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogoélne.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty
budowlane.

5.2. Zalecenia ogoélne.

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdélowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez
Inspektora nadzoru) obejmujace;j:

— wybor sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

— spos6b transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposodb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,
— sposéb pielggnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.



Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnos$¢ rzednych z projektem,
— czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos$¢ otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robo6t zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
— prawidlowos¢ rozmieszczenia 1 niezmiennoS¢ ksztattu elementéow  wbudowanych
w betonowa konstrukcj¢ (kanatoéw, wpustow, saczkéw, kotw, rur itp.),
— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢é wykonane zgodnie =z wymaganiami norm:
PN-B-06250 PN-B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania. Dozowanie
sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z
doktadnoscia:

— +2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— +3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane
co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane
co najmniej raz w miesiacu. Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte
zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie,
jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy
stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdéznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sig
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie
nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m. od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku,
gdy wysokos$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé¢ za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m.). Przy wykonywaniu
elementéw  konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglgdnia¢ nastgpujace zalecenia: — w fundamentach, $cianach i
ramach mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy badz
tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac wibratorami
wglebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy,

— przy betonowaniu oczepéw, gzymsoéw, wspornikéw, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowaé
wibratory wglebne.

Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spelnia¢ nastgpujace warunki:



— wibratory wgltebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minut¢, z butawami
o Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy pregtami zbrojenia lezacymi
w plaszczyznie poziomej,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawa wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé
5+8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (tfawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow 1 charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci;

— czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasigg dzialania wibratoréow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
1 uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno
by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze
powinna ona by¢ prostopadia do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu W miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia betonu
stwardnialego ze $wiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi
nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego
prawidtowe wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane
na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania 1 zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opr6zniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza
niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.4. Betonowanie konstrukcji.
Betonowanie konstrukcji mozna rozpocza¢ po odbiorze urzadzen formujacych (deskowania),
rusztowan oraz zbrojenia elementow. Deskowanie oraz zbrojenie powinno by¢ bezposrednio



przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci brudu, ptatéw rdzy. Powierzchnie poszycia i

urzadzen formujacych winny by¢ powleczone srodkami uniemozliwiajacymi przywarcie betonu

do powierzchni urzadzen. Przebieg uktadania mieszanki betonowej winien by¢ rejestrowany w

dzienniku rob6t z podaniem:

e daty rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych elementéw budowli,

e wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek oraz ich konsystencje,

e daty, miejsca i liczbg probek pobranych do badah oraz ich oznakowanie, a nast¢pnie wyniki i

terminy badan,

® temperaturg zewnetrzng powietrza i inne dane dotyczace warunkow atmosferycznych.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonane przy zachowaniu nastg¢pujacych

warunkow:

e w trakcie betonowania nalezy stale kontrolowa¢ zachowanie si¢ deskowania, zbrojenia oraz
rusztowania (czy nie nastgpuje utrata prawidlowosci ksztattu konstrukcji, statecznosci
konstrukcji, sztywnosci konstrukcji, czy elementy nie ulegaja przesunigciu (przemieszczeniu),

e nalezy dostosowa¢ szybko$¢ betonowania do wytrzymatosci i sztywnos$ci elementéw
formujacych przy uwzglednieniu parcia $wiezo utozonej mieszanki,

e w okresie upalnej i slonecznej pogody ulozona mieszanka winna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utrata wody,

e w czasie opadow atmosferycznych uktadana i utozona mieszanka powinna by¢ zabezpieczona
przed woda opadowa (nadmierng ilos¢ wod opadowych - powodujacych zmiang konsystencji
mieszanki nalezy usunac).

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji ggsto plastycznej nie powinna
przekracza¢ 3 m. Mieszanka ciekta winna by¢ ukladana przy uzyciu rynien lub rur tak, aby
wysokos¢ swobodnego opadania nie przekraczata 50 cm Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40
cm, lecz nie wickszym niz 0,8 m?, bez krzyzujacego si¢ zbrojenia moga by¢ betonowane od géry z
wysokos$ci nie wigkszej niz 5 m; w przypadku stosowania mieszanki o konsystencji plastyczne;j
lub ciektej wysoko$¢ ta nie powinna przekracza¢ 3,5 m. W przypadku koniecznosci uktadania
mieszanki betonowej z wysokosci wigkszej niz podane wyzej, nalezy stosowaé rynny, rury
teleskopowe elastyczne (r¢gkawy). Mieszanka betonowa wymieszana w temperaturze do 20°C
powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5 h, a przygotowane w temperaturze wyzszej - do 1h. Jezeli sa
stosowane srodki przyspieszajace wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ ukladanie masy po dluzszym czasie niz podano
powyzej, jezeli masa da si¢ nalezycie zagesci¢, co powinno by¢ potwierdzone do$wiadczalnie.
Czas transportu winien zapewnia¢ dostarczenie na miejsce uktadania mieszanki o konsystencji
okreslonej w projekcie jej sktadu.

Transport mieszanki betonowej na miejsce wbudowania nie powinien powodowaé segregacji
sktadnikow, zmian skladu, zanieczyszczenia, zmian temperatury przekraczajacej okreslone
wymagania technologiczne, jak np.: chtodzenie w warunkach zimowych. W zaleznos$ci od ilosci
masy betonowej oraz odlegtosci jej przewozu dopuszcza si¢ nastgpujace srodki transportowe:

e taczki - przy odlegtosciach do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m3 i spadku terenowym do
10 %, wzniesienie terenu do 4 %,

e wozki dwukotowe (japonki) - przy odlegtosciach do 300 m, przerobie zmianowym do 100 m’,
przy wzniesieniu i spadku terenu jak wyzej,

e transportu pompowego (pneumatycznego) - przy odlegtosciach do 300 m i duzych masach
betonu oraz przy zapewnionej ciagtosci betonowania,

® przenosniki taSm owe - przy odlegtosciach do 25m i duzych masach betonu,



e wywrotek samochodowych - przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytworni
i odlegtosci przewozu do 5 km, gdy ilosci zmianowego zuzycia masy betonowej sa
stosunkowo nieduze,

® pojemnikéw - mieszarek (betonowozdow) zainstalowanych na samochodach w warunkach

Dopuszczalne odchylenia badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zalozonej
projektem moze wynosi¢ + 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gestych
badanych metoda ,,Ve-be” réznice nie powinny przekraczac:

e dla betonéw gestoplastycznych + 4-6°,
e dla betonéw wilgotnych + 10 - 15°,

Uktadanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od miejsca najnizszego. Mieszanke betonowa
nalezy uktada¢ réwnomiernie, rozprowadza¢ za pomoca lopat, rozgarniaczy ptaskich lub za
pomoca wibratorow pograzalnych. Mieszanka betonowa winna by¢ zaggszczona za pomoca
urzadzen mechanicznych. Mieszanka betonowa w czasie zaggszczania nie powinna ulegac
rozsegregowaniu, a ilo§¢ powietrza w mieszance betonowej po zaggszczeniu nie powinna by¢
wigksza od dopuszczalnej. Dopuszcza si¢ w miejscach, w ktérych ksztatt i rodzaj deskowania lub
geste zbrojenie uniemozliwia mechaniczne zaggszczenie mieszanki dodatkowo stosowanie
zageszczania rgcznego za pomoca sztychowania. Zaleca si¢ stosowanie zaggszczania poprzez
wibrowanie mieszanki betonowej. Zakres 1 sposéb stosowania wibratorow powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie w zalezno$ci od przekroju konstrukcji, mocy wibratorow odlegtosci ich
ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Zaleca si¢ stosowanie nastgpujacych
rodzajow wibratorow:

e dla konstrukcji masywnych (stopy fundamentowe, plyta denna) - silne wibratory
w zespotach, wibratory wglebne o promieniu koncéwki do 70 mm (najbardziej wskazane),
wibratory wglebne z watkiem gigtkim, wibratory powierzchniowe,

e dla ptyt o grubosci powyzej 20 cm - silne wibratory w zespotach, wibratory wgiebne
o promieniu koncéwki do 70 mm(najbardziej wskazane), wibratory wglebne z gigtkim
watkiem, wibratory powierzchniowe, wibratory listwowe,

e dla ptyt o grubosci do 20 cm — wibratory wgtebne z gigtkim watkiem (najbardziej wskazane),
wibratory iglicowe, wibratory powierzchniowe, wibratory listwowe, wibratory przyczepne,

e dla scian o grubosci powyzej 20 cm — wibratory wgigbne o promieniu koncéwki do
70 mm (najbardziej wskazane), wibratory z gigtkim watkiem,

e dla $cian o grubosci do 20 cm — wibratory wglebne o promieniu koncéwki do 70 mm
wibratory z gigtkim watkiem (najbardziej wskazane),

e belki (podciagi, belki obwodowe o szerokosci powyzej 20 cm) o rozstawie pretow
zbrojeniowych ponizej 20 cm — wibratory wglgbne o $rednicy koncéwki do 30 mm
(najbardziej wskazane), wibratory z watkiem gigtkim, wibratory iglicowe,

e pozostale konstrukcje (o S$rednich wymiarach) - wibratory glebne (najbardziej
wskazane),wibratory z watkiem gigtkim, wibratory powierzchniowe,

e pozostale konstrukcje (o wymiarach przekroju poprzecznego do 20 cm 1 rozstawie zbrojenia
do 20 cm) — wibratory wglgbne o Srednicy koncéwki do 30 mm (najbardziej wskazane),
wibratory z watkiem gigtkim, wibratory przyczepne, wibratory iglicowe,

® pozostale konstrukcje (o wymiarach przekroju poprzecznego do 20 cm 1 rozstawie zbrojenia
powyzej 20 cm) — wibratory wgtebne o $rednicy koncéwki do 70 mm, wibratory z watkiem
gietkim (najbardziej wskazane), wibratory przyczepne, wibratory iglicowe

Srednice butaw wibratoréw nie powinny byé wigksze od 0,65 rozstawu zbrojenia, tak aby
unikna¢ bezposredniego styku bulawy ze zbrojeniem. Przy stosowaniu wibratorow pograzanych
odlegtos¢ sasiednich zaglebien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5-krotny skuteczny



promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zaggszczanej mieszanki nie powinna by¢ wigksza
od 1,25 dlugosci butawy wibratora (czg$ci roboczej). Wibrator w trakcie pracy winien by¢
zaglebiany 5-10 cm w dolna warstwe utozonej mieszanki. Konsystencja mieszanki zaggszczonej
wibratorem pograzanym winna by¢ plastyczna lub péiciekta. Bulawg wibratora nalezy wolno
opuszczac¢ i podnosi¢ pionowo, utrzymujac w zanurzeniu od 20 do 30s, unoszenie butawy w gére
powinno by¢ jednostajne i dokonywane z predkos$cia nie wigksza niz predkos$¢ opuszczania. Przy
stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm Grubos$¢ zaggszczanej warstwy mieszanki
betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w
konstrukcjach zbrojonych podwdjnie 12 cm Konsystencja mieszanki betonowej zaggszczanej
wibratorami powierzchniowymi winna by¢ gestoplastyczna lub plastyczna. Przy stosowaniu
wibratoréw przyczepnych nalezy stosowa¢ odpowiednio przystosowane urzadzenia formujace
wyposazone w odpowiednia ilo$¢ uchwytéw tak skonstruowanych, aby tatwo mozna bylo
mocowac¢ 1 zwalnia¢ wibrator. Czgstotliwos¢ drgan wynosi okoto 3000 drgan/min. skuteczny
promien dziatania do 50 cm glebokosci. Przy jednostronnym dostgpie do elementu jego szerokos$¢
nie powinna przekracza¢ 50 cm oraz 100 cm przy dwustronnym dostegpie. Rozstaw wibratoréw
przyczepnych nalezy ustali¢ do§wiadczalnie. Mieszanki z kruszywami o ziarnach do 10 mm
nalezy wibrowa¢ wibratorami o cze¢stotliwosci okoto 6000 drgan/min i amplitudzie okoto 0,Imm,
natomiast mieszanki z kruszywami o ziarnach grubszych (do 40 mm)nalezy zaggszczac
wibratorami o czgstotliwosci okoto 2000 drgan/min i1 amplitudzie 0,3 — 0,6 mm Przy prowadzeniu
prac betonowych w okresie obnizonej temperatury — przy obnizaniu si¢ temperatury ponizej — 1°C
nalezy: betony winny wykazywa¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie réwna co najmniej:

80 kg/cm2 — przy c/w > 1,8,
e 100 kg/cm2 — przy c/w < 1,8.

Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy
temperatura ich spada ponizej -1°C odznaczac¢ si¢ takim stopniem stwardnienia, jaki uzyskuje sig¢
po uptywie 1 doby w temperaturze +18°C. Obciazenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi,
srodki transportu i urzadzenia formujace dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci
na $ciskanie co najmniej 2,5 MPa pod warunkiem, ze odksztatcenia deskowania nie spowoduje
powstania rys i uszkodzen betonu. Nie nalezy obciaza¢ $wiezo zabetonowanych stropéw i
schodéw przez co najmniej 36 h od chwili ich zabetonowania (przy dojrzewaniu konstrukcji w
normalnej temperaturze - > +10°C. Przy wykorzystaniu zabetonowanej konstrukcji do celow
komunikacyjnych nalezy utozy¢ ktadki 1 torowiska (z desek gr. min. 36 mm)
zabezpieczajacych konstrukcje betonowa przed uszkodzeniem.

5.5. Pielegnacja betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem 1 nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie
p6zniej niz po 12 godz. Od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa
betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy
temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmnie;j
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatos$ci na sciskanie co najmniej 15 MPa.



5.6. Wykanczanie powierzchni betonu.
Dla powierzchni betonu obowiazuja nastgpujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie 1 rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,
— peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,
— réwnos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze
niz 2 mm

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownosci
wyréwnaé¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza si¢ szpachlowanie
konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Deskowania.

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor)
nalezy wykona¢ wedlug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie
obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny
kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity
wywolane parciem §wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz
powinna uwzgledniac:

— szybkos$¢ betonowania,
— sposOb zageszczania,
— obciazenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spelnia¢ nastgpujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji,
— zapewnia¢ jednorodna powierzchnig betonu,
— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,
— zapewniac¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,
— wykazywac odpornos$¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi
32 mm Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pioro.
Styki, gdzie nie mozna zastosowaC potaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z
tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow
scian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i1 poprzecznic. Sfazowania nalezy
wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa. Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane
razem z pokrywami okapowymi musza by¢ wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem
wyktadzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy
wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;.

5.8. Wykonanie zbrojenia konstrukcji.

5.8.1. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.



5.8.2. Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu 1 btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze. Stal narazona na chocby
chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i
zabtocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal
tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem
cieptej wody. Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.8.3. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sig prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkow, scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

5.8.4. Cigcie pretow zbrojeniowych.

Cigcie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.8.5. Odgigcia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-III 1 A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac¢ odgigcia pretow o Srednicy d # 12 mm Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagi¢¢i zataman -elementéw
konstrukcji, w ktérych zagigciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego,
nalezy stosowa S$rednice zagigcia réwna co najmniej 20d. Wewngtrzna S$rednica odgigcia
strzemion i pr¢téw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze
hakéw 1 odgie¢ pretow nalezy zwréci€¢ szczegdlna uwagg na ich zewngtrzng strong.
Niedopuszczalne sa tam pgknigcia powstale podczas wyginania.

5.8.6. Montaz zbrojenia.

5.8.6.1. Wymagania ogolne.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej
nalotem nietluszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w Swietle pretow i
powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m. — dla zbrojenia gléwnego fundamentéw 1 podpdér masywnych,

— 0,055 m. — dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,05 m. — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér 1 pali,

— 0,03 m. — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagéw, gzymsow,

— 0,025 m. — dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymséw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.



5.8.6.2. Montowanie zbrojenia.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreSlony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania
pretow nalezy wiaza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. Stupkami dystansowymi.
Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretéw o Srednicy do 12 m.,
przy srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm W szkieletach zbrojenia belek
i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie Skrzyzowania pr¢tow naroznych ze strzemionami, a pozostatych
pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Kontrola wykonania deskowania konstrukcji.

Badania materialéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonania deskowania powinno
by¢ wykonywane przy dostawie tych materialéw na budowg. Ocena jakosci materiatéw przy
odbiorze powinna by¢ na podstawie zapisOw w dzienniku budowy z zaswiadczeh o jakosci
materiatléw lub elementéw wystawionych przez producenta. Badanie deskowania i rusztowania
powinno obejmowac sprawdzenie:

przekrojow, typow i rozstawow stojakow (podpor) oraz ich usztywnienie,

szczelno$¢ deskowania,

warto$¢ robocza strzatki ugigcia (jezeli taka jest przewidziana),

prawidtowos$¢ wykonania deskowania w pionie 1 poziomie,

brak zanieczyszczen w deskowaniu,

powleczenie deskowania srodkami zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek pomiarowych.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

ptaszczyzny lub krawedzi w pionie — 0,2 %,

ptaszczyzna deskowania fundamentu, Sciany, stupa w pionie — 1,5 mm na 1 m.,

plaszczyzny deskowania na catej wysokosci od pionu — 15 mm,

ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci — 10 mm,

bocznej ptaszczyzny deskowania podciagéw i belek obwodowych oraz krawedzi przecigcia
deskowania tych belek od pionu — 2,5 mm,

rozpigtosci projektowanych dla ptyty bezzebrowej + 15 mm,

® miejscowego wybrzuszenia powierzchni - + 2 mm /3 m.

6.2. Kontrola wykonania robét zbrojarskich.

Po dostarczeniu stali na budowg z kazdej partii (cigzar partii nie powinien przekracza¢ 60
t) nalezy pobrac 6 probek do badania na zginanie i 6 prébek do badania granicy plastycznos$ci. Stal
moze zosta¢ zastosowana tylko wowczas, jezeli na probkach zginanych nie wystepuja peknigcia
lub rozwarstwienia. Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej w
zaswiadczeniu, stal badana moze zosta¢ zastosowana do zbrojenia konstrukcji pod warunkiem
wprowadzenia zmian zaprojektowanego przekroju zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy
plastycznosci 1 uzyskaniu zgody projektanta konstrukcji. Badanie wytrzymatosci siatek i
szkieletow ptaskich nalezy przeprowadza¢ na co najmniej 3 szt. przypadajace na jedna parti¢
(maksymalny cigzar jednej partii 10 ton). Badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymogami
PN-B-06251. Przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany odbiér zbrojenia
przez inspektora nadzoru, co nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy. Sprawdzeniu podlegaja:

¢ JSrednice uzytych pretéw,
® rozstaw pretéw, strzemion, roznice dtugosci pretow,



otuliny zewngtrzne utrzymane w granicach projektowych bez tolerancji ujemnych,

powiazania zbrojenia w sposob stabilizujacy jego potozenie w czasie betonowania
1 zageszczania,

zgodno$¢ utozonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;,
wykonanie hakéw, ztacz 1 dtugosci zakotwien.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego maksymalnie 3 %,

dtugos¢ pretéw wystepujacych poza skrajny pret siatki lub szkieletu plaskiego od 10 do
25 mm,

réznica w wymiarach oczek siatek zbrojeniowych nie wigcej niz + 3 mm,

r6znica wykonania siatki lub szkieletu na dtugosci + 10 mm,

r6znica wykonania siatki lub szkieletu na szerokosci/wysokosci + 10 mm (dla elementéw o
wymiarze do 1 m, odchytka maksymalnie + 5 mm),

w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion + 0,5 r. (dla pretow 0
srednicy do 20 mm — maksymalna odchytka + 10 mm),

w polozeniu odgie¢ pretow + 2 r.,

w grubosci warstwy otulajacej + 10 mm,

w polozeniu stykéw (potaczen) pretéw + 25 mm

6.3. Kontrola wykonania mieszanki betonowej.

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ mieszanki betonowej, jej zgodno$¢

z postanowieniami Specyfikacji technicznej oraz wymogami PN-B-06250 oraz PN-B-06251.
Obowiazkowej kontroli wg PN-B-06250 podlegaja:

sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej podczas projektowania skladu mieszanki
betonowej i nastgpnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej,

sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej podczas projektowania mieszanki
betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych, co najmniej raz w ciagu zmiany
roboczej podczas betonowania,

sprawdzenie wytrzymatos$ci na $ciskanie betonu na prébkach pobieranych losowo po jednej
rOwnomiernie w okresie betonowania. Liczba probek pobranych z partii betonu powinna by¢
okreslona w planie kontroli jakosci. Czgstotliwos¢ pobierania probek nie moze by¢ mniejsza
niz: 1 prébka na 100 zarobéw, 1 prébka na 50 m2, 1 prébka na zmiang robocza oraz 3 prébki
na parti¢ betonu,

sprawdzenie nasiakliwo$ci betonu na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
przy ustalaniu recepty oraz na probkach pobranych na stanowisku betonowania co najmniej 3
razy w okresie wykonywania obiektu 1 nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m’,
sprawdzenie mrozoodpornosci mieszanki betonowej (dla betondw narazonych na dzialanie
mrozu i/lub kapilarne podciaganie wody F200 i1 F300) przeprowadzone na prébkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowe;]
oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania co najmniej 1 raz w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m’,

sprawdzenie przepuszczalnosci wody prze beton (dla betonéw o wskazniku WS)
przeprowadzone na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania
sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania co
najmniej 1 raz w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m”.



Dodatkowo nalezy wykona¢ badanie wytrzymatosci betonu na rozciaganie przy zginaniu.
Wymogi dotyczace sposobu pobierania, przechowywania i badania prébek zgodne z PN-B-
06250. badania betonu w konstrukcjach nalezy wykonywa¢ metodami nieniszczacymi, np. przy
wykorzystaniu bada¢ sklerometrycznych miotkiem Schmidta wg PN-B-06262 oraz badan za
pomoca pomiaru rozchodzenia si¢ podtuznych fal ultradzwigkowych wg PN-B-06261.

6.4. Odbior koncowy.

Przy odbiorze koncowym konstrukcji monolitycznych powinny by¢ przedstawione
nastgpujace dokumenty:

* wymagane zgodnie z ustawa Prawo Budowlane.

Przy kontroli jako$ci wykonanych robét nalezy sprawdzi¢:

e prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw
tj. dylatacje, szczeliny,

e jakos$ci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnos$ci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (raki, rysy, odpryski). Laczna powierzchnia ewentualnych rakow nie powinna by¢
wigksza niz 5 % catkowitej powierzchni danego elementu, aw
konstrukcjach cienko$ciennych nie wigksza niz 1 %. Lokalne raki nie powinny obejmowac
wigcej niz 5 % przekroju danego elementu,

e zbrojenie gléwne nie moze by¢ odstonigte.

W przypadku, jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcj¢ lub jej
czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodna z wymogami niniejszych warunkéw. W przypadku stwierdzenia
w czasie kontroli niezgodnosci konstrukcji z wymogami Specyfikacji Technicznej, wymogami
Polskich norm lub projektem nalezy ustali¢, czy w danym przypadku odstgpstwa zagrazaja
bezpieczenstwu budowli lub jej czgsci. Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajaca bezpieczenstwu
powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do badan.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1 Ogoélne zasady odbioru robdét.

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w ST 0 “Wymagania ogélne”. Celem
odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci 1 jakoSci.

8. PODSTAWA PLATNOSCL
Zgodnie z zawartymi warunkami w umowie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 Cement. Metody badan.

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakos$ci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na
beton.

e PN-88/B-06250 Beton zwykty.



PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania

wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci na Sciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena

zgodnosci.

PN-88/B- 32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i

badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/2 Ptyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogélne projektowania

1 wykonania.

oraz inne obowiazujace PN (PN-IEC) lub odpowiednie normy krajéw UE lub beneficjentéw
Programu ISPA w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-03
CPV 45420000-7 - Roboty ciesielskie.
CPV 45261100-5 - Wykonywanie pokry¢ dachowych.

POKRYCIA DACHOWE WRAZ Z OBROBKAMI

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji i zakres stosowania.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem pokry¢ dachowych z blachy trapezowej w
ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych
i Autostrad Oddzial w Warszawie Rejon Ostroigka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410 Ostroteka

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. - Zakres robét do wykonania zawartej w niniejszej specyfikacji

- roboty rozbiérkowe rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich i demontaz instalacji
odgromowe;j ;

- wymiana fat;

- utozenie nowego pokrycia dachowego z blachy trapezowej powlekanej na tatach drewnianych;

- montaz rynien, rur spustowych i obrébek blacharskich z blachy powlekanej ptaskiej;

Do odbioru wykonawca dotaczy aktualne atesty i aprobaty techniczne na wbudowane materiaty
1.4. - opis robét do wykonania

Przewiduje si¢ rozebranie wszystkich obrébek blacharskich dachu, demontaz rynien i rur
spustowych.

Po rozebraniu wszystkich warstw nalezy utozy¢ kontrtaty drewniane. Nastgpnie przybi¢ nalezy
taty poprzeczne 1 utozy¢ pokrycie z blachy trapezowej powlekanej w kolorze brazowym.
Materialty i elementy budowlane dostarczone przez wykonawce na plac budowy, ktére nie
uzyskaja akceptacji przedstawiciela Zamawiajacego, powinny by¢ niezwlocznie usunigte z placu
budowy.

Nie nalezy prowadzi¢ robot w czasie opadéw atmosferycznych.

Wykona¢ nowe obrébki blacharskie dachu z blachy powlekanej o gr minimum 0,5 mm.

Drewno klasy C27, zaimpregnowane preparatem ogniochronnym (NRO) np. Fobos M4.

1.5. - Informacje o terenie budowy

Na terenie budowy znajduja si¢ nastgpujace media:

- instalacja wody,

- instalacja kanalizacji sciekowe;,

- instalacja energii elektrycznej.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren do prowadzenia rob6t na zasadach 1 w terminie
okreslonym w umowie o wykonanie rob6t, wskaze dostgp do wody, energii elektrycznej i sposéb
odprowadzenia nieczystosci oraz ustali zasady odplatnos$ci za korzystanie ze zrddet energii i wody
oraz kanalizacji.

1.6. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.

Wszystkie konieczne zabezpieczenia, utrzymanie porzadku na placu budowy i uprzatnigcie terenu
po wykonanych robotach itp. - lezy po stronie Wykonawcy.

1.7. Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezb¢dne dane istotne z punktu
widzenia:

a) organizacja rob6t budowlanych

Przy wykonywaniu rob6t remontowych dachu konieczne jest wykonanie zabezpieczenia nizszych
kondygnacji przed opadami atmosferycznymi.

* przewidywany cykl realizacji — do 2 miesiecy

b) zabezpieczenie interesow oséb trzecich



Wykonawca zobowiazany prowadzi¢ roboty w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo ludzi i
mienia oraz zawrze¢ stosowne umowy ubezpieczajace od odpowiedzialnosci cywilnej. Za szkody
wyrzadzone w mieniu publicznym jak réwniez wobec oséb trzecich w zwiazku z prowadzonymi
robotami ponosi catkowita odpowiedzialno$¢ cywilno - prawna.

¢) ochrona Srodowiska

Prowadzone roboty nie moga mie¢ negatywnego wptywu na srodowisko.

d) warunki bezpieczenstwa pracy

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z ogélnymi i branzowymi przepisami BHP.

Pracownicy dopuszczani do rob6t na dachu powinni posiada¢ wazne zaswiadczenia dopuszczajace
do wykonywania prac na wysokosciach oraz powinni odby¢ szkolenie ogélne BHP i instruktaz
stanowiskowy na stanowisku pracy.

Przed przystapieniem do poszczegdlnych typodw robdt nalezy zapoznaé si¢ z tre§ciami zawartymi
na opakowaniach i1 metryczkach poszczegdlnych wyrobéw budowlanych. We wszystkich
przypadkach, w ktérych producent wyrobu zaleca stosowanie $rodkéw ochronny (okulary,
rekawiczki, filtry do oddychania) nalezy bezwzglednie je stosowac.

WYKONANIE EAT DREWNIANYCH NA DACHU

- WYKONANIE KONSTRUKCJI DACHOWYCH, CPV 45261100-5
- ROBOTY CIESIELSKIE, CPV 45422000-1

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem sa wymagania dotyczace montazu i odbioru tat drewnianych pod pokrycie dachowe
z blachy trapezowe;.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robaét.

1.2. Zakres

Zakres robo6t obejmuje szereg prac wyszczegolnionych w zataczniku jaki stanowi kosztorysowy
przedmiar robdt. W przypadku koniecznosci wykonania prac nieujetych w przedmiarze a
niezbednych do wykonania remontu, wykonawca musi uja¢ te roboty w swojej ofercie.
Wykonawca musi tez zalozy¢, ze zakres napraw moze by¢ wigkszy niz w przedmiarze i takie
ryzyko uwzgledni¢ w swojej ofercie.

2. MATERIALY

Drewno na taty drewniane powinno posiada¢ odpowiednie Aprobaty Techniczne. Laty drewniane
powinny byC¢ zabezpieczone preparatami ognioochronnymi 1 przeciw korozji biologicznej
zabezpieczenia drewna. Cate deskowanie nalezy zabezpieczy¢ preparatami ogniochronnymi i
przeciw korozji biologiczne;.

3. WYKONANIE ROBOT

Zamocowac laty drewniane pod montaz pokrycia dachowego z blachy trapezowe;.
Rozmieszczenie tat drewnianych 1 mocowanie powinno by¢ zgodnie z zalozeniami
kalkulacyjnymi i wymaganiami technicznymi.

Elementy tat stykajace si¢ z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
co najmniej jedna warstwa papy lub folii.

Wykonawca musi zatozy¢, ze po odkryciu konstrukcji zakres naprawy konstrukcji dachowej moze
by¢ wigkszy niz w przedmiarze 1 takie ryzyko uwzgledni¢ w swojej ofercie.

4. KONTROLA JAKOSCI

4.1. Kontrola wykonania robét ciesielskich.

Sprawdzenie wykonania robdt budowlanych stanowiacych przedmiot niniejszej specyfikacji
polega na kontrolowaniu zgodno$ci ich wykonania z przedmiarem rob6t 1 wymaganiami
okreslonymi w specyfikacji.

Kontrola jako$ci rob6t obejmuje nastgpujace czynnosci:

a) kontrola tat drewnianych, deskowania i elementéw konstrukcji dachu przed ich
zamontowaniem

b) kontrola gotowej konstrukcji

5. JEDNOSTKA OBMIARU



m3 i m2) elementy drewniane.

6. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje si¢ na podstawie wizji lokalnej, kontroli z Specyfikacja Techniczng 1
przedmiarem robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane jesli Inwestor nie wniesie uwag co do fachowosci i prawidtowego
wykonania robot.

POKRYCIE DACHOW BLACHA TRAPEZOWA

- NAPRAWA DACH()W, CPV 45261910-6
- KLADZENIE DACHOW METALOWYCH, CPV 45261213-0

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot
Przedmiotem ST sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru rob6t obejmujacych wykonanie
pokrycia dachu blacha trapezowa powlekana. ST jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robot.
1.2. Zakres robot
Szczegdtowy zakres robot wedlug kosztorysowego Przedmiaru Robot.
Wykonawca musi zatozy¢, ze zakres robot moze by¢ wigkszy niz w przedmiarze i takie ryzyko
uwzgledni¢ w swojej ofercie.
2. MATERALY
e Blacha trapezowa powlekana o gr. 0,5 lub 0,55mm o kolorze bragzowym przykrgcana
wkretami do tat.
¢ Blacha ptaska powlekana na obrébki

3. WYKONANIE ROBOT

Szczegbtowy zakres i rodzaj rob6t wg Przedmiaru Robot

- Blachy trapezowe sa mocowane do tacenia dachu za pomoca odpowiednich wkrgtow
samogwintujacych z uszczelkami wulkanizujacymi.

- Srednia ilo$¢ wkretéw dla blach trapezowych okoto 5-6 szt/m2

- W przypadku gdy zachodzi konieczno$¢ wykonania zaktadéw poprzecznych blach trapezowych
(na dtugosci arkusza) minimalna dlugos¢ zaktadu winna wynosi¢: 150mm przy pochyleniu potaci
powyzej 15%.

- Podczas trwania prac oraz po zakonczeniu montazu pokrycia nalezy usuna¢ z dachu wszelkie
pozostatosci po cigciu i wkreceniu (opitki metalowe). Jest to konieczne, by zapobiec ich
przenoszeniu na butach i wgniataniu w powloke, czego skutkiem moze by¢ powstaniem po
pewnym czasie w tych miejscach ognisk koroz;ji.

Zasady cigcia blachy:

- UWAGA! Uzywanie szlifierki katowej do cigcia arkuszy blach powlekanych jest bezwzglednie
zabronione, gdyz silne nagrzewanie si¢ blachy w miejscu cigcia powoduje nadpalenie sig
ochronnej warstwy cynku, bez ktérej wystawiona jest na niekorzystne dziatanie warunkow
zewnetrznych. Ponadto snopy iskier i stopniowe czastki stali uszkadzaja powlokg i1 ochronna
warstwe cynku réwniez w innych miejscach na powierzchni arkusza blachy. Cigcie blachy
dopuszczalne jest jedynie za pomoca nozyc r¢cznych lub elektrycznych do cigcia blachy. 1zolacje
z papy nalezy utozy¢ przed mocowaniem kontr tat drewnianych.

Obrobki blacharskie

Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Przy
wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie
ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastgpowat szybki odptyw wody z
obszaru dylatacji.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). Rynny i rury spustowe z blachy powinny



odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych
wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny z blachy stalowej powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i1 sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m w spos6b
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

4. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jakosci wykonania robot.

4.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z
wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczajacych do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie.

5. JEDNOSTKA OBMIARU

(m2) pokrycie blacha trapezowa powlekana

6. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje si¢ na podstawie wizji lokalnej, kontroli z Specyfikacja Techniczna 1
przedmiarem robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane jesli Inwestor nie wniesie uwag co do fachowosci i prawidtowego
wykonania robot.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

- ustawy i akty wykonawcze do ustaw

* Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane (Dz. U. 2013. poz. 1409)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki 1 ich usytuowanie (Dz.U. 2002. Nr 75 poz.

690 z pézn. zmian)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003. Nr
120 poz. 1126)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. 2003 Nr 47, poz. 401)

* Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2004. Nr 92 poz. 881 z
p6Zn.zmian)

* Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 grudnia 2008 r. w sprawie sposobu przeptywu
informacji dotyczacych systemu kontroli wyroboéw (Dz.U. 2008. Nr. 230 poz.1540)

e Ustawa z 13.06.2013 r o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie
oceny zgodnosci (Dz.U.2013. poz 898)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 8.11.2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr. 249 poz. 2497 z p6zn.
zmian)

* Ustawa z dnia 30.08.2002 O systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. 2010 Nr 138 poz. 935)

» Ustawa z dnia 29.01.2004 r. ,,Prawo zaméwien publicznych” (Dz. U 2013 poz. 907)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. “w sprawie okreslenia metod 1
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac



projektowych oraz planowanych kosztéw rob6t budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno-uzytkowym” (Dz.U. 2004 Nr. 130 poz. 1389)

* wytyczne i zalecenia do wydawania aprobat oraz normy

* PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnoSci.

* PN-EN 338:1999 Drewno konstrukcyjne — klasy wytrzymatosci

* PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobow z blachy
stalowej uktadanych na ciaglym podtozu.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-04
KOD CPV - 45421000-4
Wymiana stolarki drzwiowej i okiennej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wymiana stolarki okiennej i drzwiowej, przewidzianych do
wykonania w ramach robdt remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji
Drég Krajowych i Autostrad Oddzial w Warszawie Rejon Ostroteka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410
Ostroteka
1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z
montazem stolarki okiennej i drzwiowej:

e wykucie z muru starych os$cieznic

e osadzenie nowych oS$cieznic optymalnych wymiarowo do danego otworu okiennego z
uszczelnieniem styku o$cieznic z murem pianka uszczelniajaca

® odwiezienie starej stolarki
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Skrzydto- ruchoma czg$¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy lub bezposrednio
w otworze budowlanym
1.4.2. Oscieznica- rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na stale
w otworze budowlanym
1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami w SST "Wymagania og6lne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze SST i

poleceniami inspektora nadzoru.
2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy montazu stolarki sa:
- okna PCV
- drzwi zewngtrzne aluminiowe
- oscieznice metalowe
- skrzydta drzwiowe ptytowe fabrycznie wykonczone
Stolarka okienna i drzwiowa powinna spelnia¢ poszczegdlnych norm, a takze posiadaé atest
producenta
3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikacji
- wiertarka
- poziomica
- inne drobne narzedzia
4. TRANSPORT

4.2. Transport materialow



Materiaty niezb¢dne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem badz
uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Montaz stolarki okiennej

Dla stolarki PCV i aluminiowej nalezy wypelni¢ wymagania producenta co do sposobu
mocowania do muru oraz ilosci kotew i tacznikéw. Kotwy w oscieznicach PCV powinny by¢ tak
rozmieszczone by ich odstgp od progu 1 nadproza byt mniejszy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy
niz 80cm. Styki o$cieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajac
odpowiednio o$cieznice przed odksztatceniem, a skrzydta przed zanieczyszczeniem/oklejajac
taSma ochronna/. Producent stolarki PCV i aluminiowej dostarcza szczegdtowa instrukcje
wbudowywania tych wyrobow.

Kolejnos¢ czynnosci montazu przedstawia si¢ nastgpujaco:
- zdjac skrzydta z o$cieznicy i nasuna¢ na wystgpy oscieznicy kotwy
- wstawi¢ oScieznice w otwor zachowujac ok. Scm pomigdzy oScieznica 1 wegarkiem na
pianke
- ustawi¢ w poziomie 1 pionie o$cieznicg
- zamocowac os$cieznice w kotwach
- zalozyc¢ skrzydta
- wypeni¢ szczeling pianka

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kazdy system profili w swojej dokumentacji technicznej ma doktadnie zawarte tolerancje zaréwno,
co do odksztatcen samego profilu jak i jego montazu. Ogélnie mozna powiedzie¢, ze profil sam w
sobie nie powinien by¢ odksztatcony wigcej jak 1 mm przy przytozeniu do niego laty pomiarowej
przy wysokosci do 1,5 m, przy wyzszych do 1,5mm. za§ odchytki montazowe nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm od pionu czy poziomu na 1 metr.

Odchylenie od pionu o$cieznic okiennych nie moze przekracza¢ 2mm na metr oscieznicy, nie
wigcej jednak jak 3 mm na cata oScieznice. Luzy przy pasowaniu okien nie moga by¢ wigksze jak
3 mm. Zamknigte skrzydta okienne i drzwiowe nie powinny przy poruszaniu klamka wykazywac
zadnych luzéw. Otwarte skrzydla okienne i drzwiowe nie moga si¢ same zamykac. Okucia
elementéw powinny by¢ zamocowane w sposob trwaly.

Szczelnos¢ stolarki PCV sprawdza si¢ przez wlozenie w dowolnym miejscu pomiedzy oscieznice

a ramiaka paska papieru pakowego szerokosci 2cm. Jezeli po zamknigciu pasek nie daje si¢
wyciagnac¢ bez zerwania, drzwi uznaje si¢ za szczelne.
Kontrolg jakos$ci montazu stolarki PCV przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest: m2
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.
Przy odbiorze koncowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
- sprawdzenie atestOw dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie
- sprawdzenie osadzenie o$ciezy w murze
- sprawdzenia stanu technicznego zamocowanej stolarki /okucia, szklenie, inne akcesoria/
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady ptatnosci robét zgodnie z zapisami w umowie.
10. Przepisy zwigzane

10.1. PN-83/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-05
KOD CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
KOD CPV 45421148-3 Instalowanie bram

Wymiana bram garazowych oraz remont wréot dwuskrzydiowych

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wymiang bram garazowych uchylnych oraz remont wrét
dwuskrzydtowych przewidzianych do wykonania w ramach rob6t remontowych wiaty
magazynowo- sprz¢towej Generalnej Dyrekceji Drog Krajowych 1 Autostrad Oddzial w Warszawie
Rejon Ostrotgka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410 Ostroi¢ka

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét

Wymagania ogélne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu z przedmiarem robot.

1.4 Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca odpowiada za ochrong wlasnosci w okresie trwania robot i bedzie odpowiadac za
wszelkie spowodowane przez niego szkody. W przypadku powstania szkdéd w zasiggu
prowadzonych robo6t, Wykonawca dokona ich naprawy, a w przypadku niemoznosci ich
naprawienia poniesie koszty odszkodowania lub zado$¢uczynienia.

1.5. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie wykonywania rob6t Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony Srodowiska, oraz bgdzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub witasnosci
innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu, lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dzialania. Zgodnie z ustawa o odpadach Wykonawca przejmuje odpowiedzialno$¢ za
wytworzone w czasie realizacji zadania odpady, ich segregacj¢ transport, sktadowanie i utylizacje,
oraz zobowiazuje si¢ do przestrzegania wydanych w tym

zakresie przepisOw, a na zadanie Zamawiajacego zobowiazany jest przedstawic¢ stosowne dowody
dotyczace sktadowania i utylizacji. Zdemontowane bramy garazowe stanowig wtasno$¢ Inwestora
1 zostang przekazane Inwestorowi za protokotem przekazania.

1.6. Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz

niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace: potrzeby socjalne, maszyny, narz¢dzia oraz sprzgt i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny Sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

1.7. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Inwestor nie zapewnia zaplecza szatniowego na potrzeby wykonawcy. Inwestor umozliwi
wykonawcy witaczenie do sieci wodnokanalizacyjnej oraz elektryczne;j.

1.8. Warunki dotyczace organizacji ruchu

Poniewaz roboty wykonywane beda na terenie zamknigtym, dlatego w trakcie wykonywania rob6t
nie przewiduje si¢ zmiany organizacji ruchu na terenie przylegajacym do budowy. Wszystkie
prace bedace przedmiotem niniejszej specyfikacji realizowane bgda w czasie ciagtego dzialania.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH



Nalezy stosowa¢ wylacznie materialy dopuszczone do obrotu, zgodnie z ustawa z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881) Zamawiajacy
dopuszcza stosowanie materialéw o innych nazwach i innych producentéw niz przedstawione w
niniejszej specyfikacji, jednak o parametrach nie gorszych.

2.1. Materialy szkodliwe dla otoczenia

W trakcie realizacji zadania nie dopuszcza si¢ uzycia materiatlow, ktére sa szkodliwe dla
pracownikow 1 otoczenia o wartosciach wigkszych od dopuszczalnych, okreslonych przepisami
szczegblowymi.

2.2. Skltadowanie materialéw

Materialty tatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robaét.

2.3. Wymagania szczegotowe

2.3.1. Bramy stalowa dwuskrzydlowa

Remont wrét garazowych szt 3 (garaz wysoki) polega na wymianie obicia z blachy trapezowej 1
malowanie konstrukcji stalowej farba olejna.

Catos¢ w kolorze brazowym.

2.3.2. Bramy uchylne to jedne z najbardziej popularnych bram na rynku. Ich prosta konstrukcja
oraz proste 1 sprawdzone rozwigzania mechaniczne gwarantuja niezawodne dziatanie bramy.
Cechy charakterystyczne:

= skrzydto wykonane z blachy stalowej ocynkowanej — trapez T-10, o poziomym, uktadzie
wypelnienia,

= elementy oscieznicy zespolone sa ze soba za pomoca potaczen skrecanych

= profile skrzydta taczone za pomoca specjalnych akcesoriow

= poprzeczka taczaca prowadnice poziome oraz $lizgi boczne

= uklad spr¢zyn wspomagajacy podnoszenie i opuszczanie skrzydia bramy

= sprezyny zabezpieczone w tulejach
Catos¢ w kolorze brazowym.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Do realizacji zadania moze by¢ uzyty sprzet, ktéry pod wzgledem typu i ilosci. Wykonawca
dostosuje do rodzaju prowadzonych robét i uzyska akceptacje Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzyty o wykonywania robdt ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz bgdzie zgodny z normami ochrony
srodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTOWYCH
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na infrastrukturg, jakos¢ wykonanych robét 1 wlasciwosci przewozonych
materiatow. Dobor srodkéw transportu pozostaje po stronie wykonawcy. Pojazdy musza spetniac¢
wymagania przepisOw ruchu drogowego, parametry techniczne, dopuszczalne osiowe obciazenia,
wymiary tadunkow.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
WYKONAWCA robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ ze
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
5.1. DEMONTAZ BRAM
Istniejace bramy zdemontowac¢. Na ich miejsce zamontowa¢ bramy opisane w niniejszej ST.
Demontaz nalezy prowadzi¢ w spos6b niedemolacyjny, poprzez odcigcie oscieznic z katownikow
metalowych od zamurowanych kotw.
Zdemontowane bramy garazowe stanowia wlasno$¢ Inwestora i zostana przekazane Inwestorowi
za protokotem przekazania.
5.2. MONTAZ BRAM
Oscieznice bram nalezy zamontowa¢ poprzez spawanie do pozostawionych kotw oraz osadzonych
w murze nowych kotw. Szczeliny migdzy o$cieznicami, a murem nalezy uszczelni¢ pianka
poliuretanowa. Rzeczywiste wymiary o$cieznic nalezy zmierzy¢ na placu budowy.



6. DZIAL.ANIA ZWIAZANE Z KONTROLA

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac
zatozona jakos¢ robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka przedmiaru, obmiaru jest m2.

Demontaz bram oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni, wedlug wymiaréw w
swietle otworéw. Montaz bramy oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni, wedlug
wymiaréw zewngtrznych obsadzonych oscieznic.

Rzeczywiste wymiary otworéw bram nalezy zmierzy¢ na placu budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora.

9. Podstawa platnosci

Ogolne zasady ptatnosci robét zgodnie z zapisami w umowie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-24008:1997 — Masa uszczelniajaca

PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne
PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami —
szkolne, klasy O 1 OT. Ogo6lne wymagania i badania



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ST-06
Kod CPV 45442200-9
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowej,
przewidzianych do wykonania w ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej
Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych i Autostrad Oddziat w Warszawie Rejon Ostroigka, ul.
Stacha Konwy 24, 07-410 Ostrote¢ka.
1.2. Zakres stosowania
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok
malarskich.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami Polskich
Norm. Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w:
e Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003r., Nr 207.
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,Nr 92. poz.
881).
e Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie systemowych zestawéw malarskich posiadajacych aprobatg techniczng IBDiM do tego
typu zastosowan.
2.2. Wymagania szczeg6towe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich sa:
2.2.1.Materiaty do przygotowania powierzchni
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1 :2001.
2.2.2. Farby
Materialy malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400. Farby powinny by¢ pakowane 1 przechowywane
zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych zestawéw malarskich.
3. SPRZET
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.
Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawOw malarskich.



Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie 1 spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i speniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Materialy malarskie
nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot:

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami oraz warunkami technicznymi. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.

Ostateczna decyzjg o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawc¢ Podwykonawcy,

do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéw inzynieryjnych,
dokonuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenieS§¢ wykonywania zabezpieczenia
antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody
Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z
norma PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ si¢ w granicach od + 5°C
do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza
w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych Rusztowania robocze
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami

norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501 -2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-
97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Bezposrednio przed pokryciem
powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchni¢ przedmucha¢ sprgzonym
powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom
podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

(] stanu podioza,

[] temperatury,

] wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $srodkéw gruntujacych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata
techniczna IBD1M.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materialéw bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczng Producenta i aprobata techniczng IBDiM.
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powtok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych

wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

'} malowanie pgdzlem,



"] nanoszenie watkiem,

"] natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresOw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza. Podloze oraz
kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od kolejnych
etapow robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola rob6t obejmuje:

"] stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta.

| sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

"1 kontrolg prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

| kontrolg prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pgcherzy, ztuszczen itp.),

'] oznaczenie rzeczywiste] grubosci powloki (grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoscia
podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ tg okresla sig
jako s$rednig arytmetyczng z kijku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢
okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg normy PN-
EN ISO 12944-7:2001.

] oznaczenie przyczepnosci powloki malarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i
obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST cze$¢ ,,Wymagania ogdélne”. W
przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przgsel obiektow
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w istniejacych konstrukcjach stalowych
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci oraz wykonaniem i
montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejacych 1 jednoczesnie nadz6ér nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukcji
istniejacych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw konstrukcji
oraz konstrukcji istniejacej. W przypadku konstrukcji istniejacej, ktoéra nie podlega remontowi lub
modernizacji poprzez wymiang lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowej, gdy w/w
Komisja Odbioru nie zostala powotana Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje
Komisj¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie

nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji.

Poszczegblne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisjg
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkilada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowe;j,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 1 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci robét zgodnie z zapisami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 1: Zasady ogdlne. PN-EN ISO 8504-



2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i1 podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cz¢$¢ 2: Obrébka strumieniowos$cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podilozy stalowych przed naktadaniem farb 1
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w
obrébce strumieniowo -$ciernej. Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w
obrobce strumieniowo-$§ciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 1: Ogdélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 7: Wykonywanie 1 nadzor prac malarskich.
PN-EN ISO 461 8-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych.
Czgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni 1 metody naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs$¢ 4: Rodzaje powierzchni sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania 1 stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usuni¢ciu wezesniej natlozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczes$niej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa
do malowania.

10.2. Inne dokumenty:

| Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z p6zniejszymi zmianami),

'] Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

] Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami),



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-07
KOD CPV 45321000-3 Docieplenie
KOD CPV 45324000-4 Tynki zewngtrzne
KOD CPV 45233000-9 Opaska

DOCIEPLENIE I OTYNKOWANIE ELEWACJI WRAZ Z OPASKA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem docieplenia wyprawy elewacyjnej w
ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych
i Autostrad Oddziat w Warszawie Rejon Ostrotgka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410 Ostroi¢ka

I Etap.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem docieplenia, otynkowania elewacji budynku
realizowanych w ramach zadania okreslonego w pkt.1.1.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- przygotowanie starego podtoza pod docieplenie metoda lekka-mokra - oczyszczenie
mechaniczne i zmycie oraz sprawdzenie przyczepnosci zaprawy klejacej do podtoza,

- ocieplenie $cian budynkéw ptytami styropianowymi grub. 10 cm

- zamocowanie listwy cokotowe;j,

- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku mineralnego gr. 3 mm wykonana, r¢cznie na
uprzednio przygotowanym podtozu - Sciany ptaskie.

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

- zabezpieczenie placu budowy,

- montaz 1 demontaz rusztowan,

- zabezpieczenie okien i drzwi.

1.4. Informacje o terenie budowy:

Wejscie na budowg: Warunkiem rozpoczgcia wykonywania docieplenia, otynkowania i
malowania elewacji jest zakonczenie robot rozbiérkowych oraz innych proceséow
technologicznych majacych wptyw na elewacjg.

Podtoza powinny by¢ réwne, nie-pylace, bez rys i spgkan. Nadlewki i wystajace nierdwnosci
podioza nalezy sku¢ lub zeszlifowac¢. Rysy, raki, kawerny naprawi¢ zaprawa cementowq lub
specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiadajacymi wymaganiom stosownych aprobat
technicznych. Zabrudzenia, smarami, bitumami, farbami nalezy usuna¢. Z podtozy nalezy usunac
warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig. Zgodnos¢ z dokumentacja.

1.5. Wyszczegoélnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych:

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

- zabiegi stuzace zabezpieczeniu elementéw stolarki 1 slusarki przed uszkodzeniem udarowym

lub zanieczyszczeniem;

- zabezpieczenie 1 ogrodzenie terenu;

- montaz i demontaz rusztowan.

2. MATERIALY - wymagania szczegélowe dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych.
2.1. Zaprawa klejaca.

2.2. Izolacja termiczna z ptyt styropianowych grub. 10cm do docieplen Scian.

2.3. Kofki plastikowe z trzpieniem metalowym.

2.4. Siatka z wt6kna szklanego zatopiona w zaprawie.

2.5. Podktadowa masa tynkarska.



2.6. Wyprawa tynkarska - sucha mieszanka tynkarska mineralna.

2.7. Inne (listwy, naroza itp..)

2.8. Kostka brukowa 6 cm szara z betonu wibroprasowanego — musi posiada¢ atest producenta
oraz Aprobat¢ Techniczna i odpowiada¢ wymaganiom podanym w zaleceniach IBDiM dot.
udzielenia Aprobat Technicznych Nr Z/96-03-002 Betonowa Kostka Brukowa — Wydanie I1.

2.9. Piasek na podsypke piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06711 ,Kruszywa
naturalne. Piasek do zapraw budowlanych”. Uzyty piasek nie moze zawiera¢ domieszek gliny w
ilosciach przekraczajacych 5 %, do podsypki nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-B-
17901. Piasek do wypelnienia zlaczy migdzy kostkami wg PN-B-06711 (zalecany
drobnoziarnisty).

Wszystkie powyzsze materiaty budowlane musza posiada¢ aprobaty techniczne.

Podktady pod ptyty styropianowe powinny by¢ rowne, trwale, nieodksztalcalne o powierzchni
czystej 1 szorstkiej, pozbawione powlok malarskich, bez zatluszczen 1 sladow bitumoéw.
Doktadno$¢ wykonania powierzchni podktadu powinna by¢ taka, aby tata dlugosci 2 m
przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wigkszych niz 5 mm.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od pionu, poziomu lub od ustalonych spadkow
nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia. Odchylenie to
nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.

Grubos¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptyty powinna by¢ dostosowana do
wymiaréw ptyt oraz zgodna z instrukcja podana przez producenta kleju.

3. Sprzet

3.1. Plyta wibracyjna do wprasowania kostek w podsypke — wibrator powinien mie¢ site
odsrodkowa 16- 20 kN i1 powierzchnig ptyty 0,35-0,50 m2, zalecana czgstotliwos¢ 75 do 100 HZ.
3.2. Narzedzia brukarskie do recznego uktadania kostki.

4. Transport

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem
odpowiedniego zabezpieczenia materialow zwlaszcza plyt granitowych 1 z piaskowca przed
uszkodzeniem w czasie transportu zgodnie z wymaganiami w cz¢sci Wymagan Ogolnych.

5. Wykonanie robét

5.1 Docieplenie pltytami styropianowymi

Wszelkie prace nalezy wykonywac zgodnie z informacjami zawartymi w projekcie technicznym
ocieplenia, instrukcji ITB nr 334/2002, Kartach Technicznych poszczegdlnych elementéw
systemu. Prace ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Temperatura podloza i otoczenia, zaro6wno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania
poszczegdlnych materialéw, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

Elewacja powinna zosta¢ oslonigta i zabezpieczona przed wptywem opadéw atmosferycznych,
bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru.

Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw mogacych powodowac
ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty nalezy skuc.
Mocowanie ptyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na $cianie listwy cokotowej. Utatwia
ona zachowanie poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw ptyt izolacyjnych, a takze
stanowi wzmocnienie dolnej krawgdzi systemu. Powinno si¢ ja mocowac¢ na cokole budynku, nie
nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegtos¢ zapewnia ochrong systemu przed wpltywem
podciagania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wypraweg tynkarska przed zabrudzeniami —
drobinkami btota — nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace si¢ od chodnika badZz gruntu.
Zamiast listew cokotowych dopuszcza sig

stosowanie paséw siatki pancernej badz dwdch warstw siatki z wtékna szklanego.

Po zamocowaniu listwy cokolowej przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Pierwszy
rzad ptyt mocujemy opierajac go na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujac przewigzanie w
tzw. cegietkg. Takie przesunigcie nalezy wykona¢ zaréwno na powierzchni $ciany, jak 1 na
narozach budynku. Plyty ze styropianu mocuje si¢ do podloza kotkami i zaprawa klejaca,
niezaleznie od wysokosci budynku i rodzaju podtoza. Powierzchni¢ ptyty nalezy najpierw
przeszpachlowa¢ cienka warstwa zaprawy, a nast¢pnie natozy¢ ,,wlasciwa warstwe” metoda
»pasmowo-punktowa”’. Szeroko$¢ pryzmy obwodowej, utozonej wzdtuz krawedzi ptyty, powinna



wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostata powierzchnig¢ nalezy natozy¢ réwnomiernie 68 plackow
o $rednicy 8+12 cm. Naniesiona na ptyt¢ zaprawa powinna obejmowaé co najmniej 40% jej
powierzchni. Dopuszczalne jest rOwniez rownomierne rozprowadzanie zaprawy paca zabkowang
po calej powierzchni ptyty. Po natozeniu zaprawy, ptyte nalezy bezzwlocznie przytozy¢ do
podioza i docisnagé. Do mocowania za pomoca facznikdw mechanicznych mozna przystapic¢
najwczesniej po uptywie doby od przyklejenia ptyt. Zaleca sig, aby liczba facznikow wynosita 4+6
sztuk na 1m2. Glgbokos¢ zakotwienia kotkow w warstwie konstrukcyjnej Sciany, wykonanej z
materiatdw pelnych, powinna wynosi¢ min. 5 cm. W materiatach takich jak cegta dziurawka,
pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komoérkowego, taczniki musza by¢ zakotwione na
glebokos¢ min. 9 cm.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojona stanowi siatka zbrojaca, wykonana z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie
klejacej. Siatka musi posiada¢ odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczna, charakteryzuje sig
rownym i trwalym splotem i jest odporna na alkalia. Do wykonania warstwy zbrojonej mozna
przystapi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od przyklejenia ptyt. W celu zwigkszenia odpornosci
warstwy termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych budynku
oraz na narozach osciezy drzwi 1 okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej
kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie $cian w sasiedztwie styku pionowych i poziomych
narozy otworéw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskow siatki o
wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych
przez krawedzie oSciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy rownomiernie po calej
powierzchni termoizolacji 1 wtopieniu w nig kolejnych pasow siatki. Na wstgpie naktadamy
zaprawe¢ w 2/3 koncowej ilo$ci i rozprowadzamy ja rownomiernie po powierzchni. W zaprawie
zatapiamy wczesniej przygotowany, odpowiednio przycigty pas siatki. Najpierw wciskamy go w
kilku punktach w natozona masg, a p6zniej doktadnie zatapiamy paca zabkowana tak, by siatka
byla calkowicie niewidoczna. Nastgpnie naktadamy pozostata 1/3 ilosci zaprawy i dokladnie
rOwnamy powierzchnig.

Prawidlowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju 1 nie
powinna bezposrednio styka¢ si¢ z warstwa izolacji termicznej. Warstwa zbrojona musi by¢
warstwa ciagla, tzn. ze kolejne pasy siatki musza by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm, za$ na
narozach powinien on wynosi¢ min. 15 cm. Zaktady siatki nie moga pokrywac si¢ ze spoinami
migdzy ptytami z welny mineralne;.

Ostatnia czynnoscia jest wygladzenie warstwy zbrojonej paca metalowa. Staranne wykonanie
warstwy zbrojonej jest szczegdlnie wazne, nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale i
estetycznych. Jezeli po jej wygladzeniu pozostana jakie$ nieréwnos$ci, to nalezy je koniecznie
zeszlifowac, poniewaz ze wzgledu na mata grubos¢ wyprawy tynkarskiej (1,5 mm, 2 mm i 3 mm)
moga one uniemozliwi¢ jej prawidtowe wykonanie.

Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykonczeniowa systemu stanowi tynk cienkowarstwowy.

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia
warstwy zbrojonej. Bez wzgledu na rodzaj zastosowanego na ociepleniu tynku
cienkowarstwowego, na warstwie zbrojonej nalezy wykona¢ podktad z masy tynkarskiej. Podktad
powinien by¢ odpowiedni dla danego rodzaju tynku

Zastosowanie podktadu zapobiega przedostawaniu si¢ do warstwy tynku szlachetnego
zanieczyszczen z zapraw klejacych, chroni i wzmacnia podtoze, a przede wszystkim zwigksza
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Ponadto podktady moga stanowi¢ tymczasowa warstwe ochronna
warstwy zbrojonej (zanim zostanie natozony tynk) przez okres do szesciu miesigcy od jej
wykonania.

Wyprawg tynkarska mozna wykonac¢ z tynkéw mineralnych.

OPASKA

Koryto pod opask¢ powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi
1 poprzecznymi. Podloze powinno by¢ wyprofilowane i zaggszczone (wskaznik zaggszczenia
koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedlug normalnej metody Proctora).



Na podsypke cementowo-piaskowa nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-
06712 [3] zmieszany z cementem w stosunku 1:4. Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna
wynosi¢ 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana. Z uwagi na
r6znorodnos¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru wczesnie] ustalonego z Inwestorem

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podlozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3mm. Kostk¢ nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowane;j
niwelety opaski, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu
kostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$S¢ powierzchnie ulozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni opaski. Po
ubiciu nawierzchni nalezy uzupeini¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.
Opaska z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do
uzytkowania.

6. Kontrola jakoS$ci robot i materiatow

Badanie materialéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zataczonych zaswiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materialéw z
wymaganiami PN.

Podstawe do odbioru technicznego docieplenia i otynkowania nast¢pujace badania:

- sprawdzenie materialbw polegajace na ustaleniu, czy zastosowany material jest zgodny z
ustaleniami z Inwestorem, czy jest wydana deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z
wymienionymi w ustaleniach technicznych normami lub aprobatami technicznymi, oraz na
sprawdzeniu zapis6w z kontroli przed wydaniem komponentéw zaprawy,

- sprawdzenie podtozy polegajace na eliminacji wad —powinny by¢ réwne, niepylace, bez rys i
spekan, pozbawione zabrudzen,

- sprawdzenie przyczepnosci zaprawy klejowej 1 tynku do podtoza,

- sprawdzenie mrozoodpornosci zaprawy klejowej i tynkarskiej — na podstawie ogledzin
wizualnych 1 akustycznych przeprowadzonych po sezonie zimowym;

- sprawdzenie grubosci zapraw klejowych i tynkarskich — na podstawie ogledzin wizualnych -

- sprawdzenie wygladu powierzchni docieplonych i otynkowanych oraz wad i uszkodzen
powierzchni tynkow;

- sprawdzenie odchylenia powierzchni docieplenia i tynku od plaszczyzny lub zatozonego
szablonu i odchylenia krawedzi od linii prostej albo projektowanej krzywej nalezy przeprowadzac
za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej dlugosci 2 m, a w
przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego wzornika
wykonanego w skali 1:1 oraz pomiaru wielkosci przeswitu migdzy tata (lub wzornikiem) a w
powierzchnia lub krawedzia tynku z doktadnoscia do Imm.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania krawegdzi docieplenia i wykonania tynkow nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnocze$nie z badaniem wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wykonczenia docieplenia i wykonania tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i
przy szczelinach dylatacyjnych,

- sprawdzenie prostoliniowosci 1 grubosci spoin.

7. Jednostka obmiaru

Jednostkami przedmiaru i obmiaru sa:

1 m2 — w odniesieniu do powierzchni;

1 mb — w odniesieniu do dtugosci;

1 szt. — w odniesieniu do ilosci jednostkowe;j;

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Zgodnie z wymaganiami zawartymi w umowie.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z wymaganiami zawartymi w umowie

10. Przepisy i normy zwiazane.

[1] PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriéw odbioru.
[2] PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.



[3] PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.
[4] PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
[5] PN-B-30020:1999 Wapno budowlane. Wymagania
[6] PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw.
[7] PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw i betonéw.
[8] PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
[9] PN-91/B-10102 - Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania (CzgS$ciowo zastgpiona
przez PN-EN 991:1999)
[10] PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
40
[11] PN-B-IOI09:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
[12] PN-90/B-14501 -Zaprawy budowlane zwykte
[13] PN-B-19701:1997 - Cementy powszechnego uzytku
|
|

e e

[14] PN-B-30020:1999 - Wapno

[15] PN-ISO 3443-1:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia
[16] PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z plyt
styropianowych

[17] PN-EN ISO 6946:1999 Izolacje termiczne

[18] PN-B-20130/Az1: 2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ptyty styropianowe
[19] PN-EN 13499: 2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-08

Kod CPV 45000000-7 Roboty budowlane
Kod CPV 45440000-3 Roboty malarskie
Kod CPV 45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych
Kod CPV 45430000-0 Pokrywanie $cian
Kod CPV 45410000-4 Tynkowanie
Kod CPV45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Remont okltadzin $cian wewngtrznych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6étowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu oktadzin Sciennych wewngtrznych
w ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji Drog
Krajowych 1 Autostrad Oddziat w Warszawie Rejon Ostroigka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410
Ostroteka

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robé6t ujetych w ST

1.Roboty przygotowawcze pod malowanie

Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ ewentualne uszkodzenia powierzchni tynkéw.
Zaleca si¢ do tego celu stosowanie zapraw i szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci
gotowej do stosowania lub postaci proszkowej do zarabiania woda bezposrednio przed

uzyciem. Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢ :

- gtadkie i r6wne — tzn. bez narostow zapraw i betonu, zaciekéw zaprawy

- mocne — tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sig, bez spgkan 1 rozwarstwien
-czyste — tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem i rdza)

- dojrzate pod malowanie tzn. suche

Przed malowaniem konieczne jest zagruntowanie $cian emulsja gruntujaca.

2. Malowanie $cian

Sufity pomalowa¢ farba emulsyjna biala, §ciany farba emulsyjna w kolorach uzgodnionych z
uzytkownikiem pomieszczenia. Aby nie pobrudzi¢ podtég, okien, drzwi nalezy stosowac foli¢
malarska. Pierwsza warstwe farby nanieS¢ pedzlem, natomiast druga za pomoca watka
malarskiego. Powltoka powinna dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni, barwa powinna
by¢ jednolita bez smug i plam. Powierzchnia powtoki bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
- przygotowanie $cian pod podtoze ( gruntowanie )

Malowanie wykonac¢ za pomoca watka i pedzla unikajac powstania zaciekOw i zabrudzen na
innych elementach.

3. Tynki wewng¢trzne kategorii 111

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku.
Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci
podiloza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wplywy mechaniczne i
chemiczne, wilgo€ itp.), a w zaleznos$ci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wilasciwe;j
norm) przedmiotowej, przy czyni w przypadku tynkéw dwu- i tréj warstwowych marka zapraw)
uzytej na kolejne warstw), tj. na narzut i gladZ, powinna by¢ ni sza ni marka zaprawa uzytej na
warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to gtadzi tynkéw wypalanych). Tynk powinien by¢ na catej
powierzchni Scisle powigzan) z podlozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwnie
poszczegbdlne warstw) tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na calej powierzchni. Tynki
powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie ni szej ni 5°C i pod warunkiem, e w
ciagu doby nie nastapi spadek temperatur) poni ej 0°C: dopuszcza si¢ wykonywanie robot
tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych przewidzianych w , Tymczasowych wytycznych wykonywania rob6t



budowlanych w okresie obnizonych temperatur”. Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed
gwattownym wyschnigciem przez zaslanianie ich przed bezposredni dzialaniem promieni
stonecznych oraz przez ochrong przed wiatrem: w przypadku prowadzenia robét tynkowych w
okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ w
okresie wigzania zaprawy (tj. w ciaggu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.

4. Glazura

Przygotowanie podloza.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wigksze nieréwnos$ci podlo a zaleca sig
korygowac¢, stosujac zapraw¢ wyréwnujaca. Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chtonnosci podto a, nalezy stosowa¢ emulsj¢ gruntujaca. W przypadku
klejenia na trudne do oczyszczenia 1 niestabilne podto e zaleca si¢ wykona¢ prébg przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie r¢czne lub mechaniczne. Klej
nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wtasciwosci klejace
zachowuje przez 4 godziny.

Sposéb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca z¢bata, mozliwie
w jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naklada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig,
poniewaz zachowuje ona swoje wlasciwosci klejace przez okoto 10-ciu minut (w zaleznosci od
podio a). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca si¢ wykonac test,
polegajacy na przycisnigciu palcow reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na
palcach, woéwczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usuna¢ stara warstwe
kleju i nanies¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies$¢ ptytke i docisnac ja do podtoza.
Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Nie nalezy moczy¢
ptytek przed klejeniem!

Spoinowanie

Powierzchni¢ plytek oczysci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gigboko i szczelnie w
spoiny za pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Nastgpnie powierzchnig ptytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wplywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng spoing. Aby zachowa¢ optymalne warunki
wigzania cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac §wieze fugi lekko wilgotne.
Podczas pracy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagéw. Spoiny przeznaczone do
zamknigcia za pomoca elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawa
fugowa. W celu zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnigciu - ok. 2 tygodnie) na
zabarwienie 1 nasiakliwo$¢ zaleca si¢ stosowanie $rodka ochronnego do ptytek nie-
glazurowanych.

5.Gladz gipsowa

Przygotowanie podloza

Gtadz stosuje si¢ na podioze wykonane z betonu, tynku cementowo — wapiennego 1 gipsu, nie
narazone na bezposredni wptyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje si¢ na podio ach drewnianych,
metalowych 1 z tworzyw sztucznych. Podlo e powinno by¢ mocne 1 oczyszczone z kurzu, brudu,
olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek powtok malarskich. Zle zwiazane czesci powierzchni nalezy
uprzednio odku¢, za$ czeSci luzne lub pyliste usunaé przy pomocy szczotki stalowej. Podloze
przed natozeniem zaprawy nalezy zwilzy¢ woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci
podio a, nalezy zastosowa¢ emulsj¢ gruntujaca Wszystkie stykajace si¢ z zaprawa elementy
stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie zaprawy

Masg szpachlowa przygotowuje sig przez wsypanie do wody 1 intensywne wymieszanie r¢czne lub



mechaniczne, a do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. GladZ nalezy przygotowywac¢ w
czystych pojemnikach (resztki zwiazanego gipsu skracaja czas wiazania nastgpnego zaczynu). W
przypadku wypelniania ubytkéw konsystencja zaprawy powinna by¢ bardziej ggsta, ni w
przepadku wykonywania gtadzi. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia natychmiast po wymieszaniu i
zachowuje swoje wlasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Sposéb uzycia

Gtadz naktada si¢ rownomiernie metalowa paca na podioze, dociskajac zaczyn silnie paca do
podlo a. Zaleca si¢ najpierw wypelni¢ duze ubytki. Na §ciany naklada si¢ mase pasami w kierunku
od podtogi do sufitu wykonujac ruch paca od dotu ku gorze, zas na sufity - pasami w kierunku od
okna w gltab pomieszczenia ciagnac pac¢ w kierunku do siebie. Na duze powierzchnie, mozna
naktada¢ warstwg szpachli za pomoca agregatu tynkarskiego.

Po wyschnigciu masy drobne nieréwno$ci usuwamy papierem $ciernym lub siatka do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowac i1 przeszlifowaé. Czas otwartej pracy
masy zalezy od chtonnosci podioza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas
wysychania gladzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia 1 przeciagéw oraz zapewnic
wlasciwa wentylacj¢ 1 przewietrzenie pomieszczen. Prace oktadzinowe tzn. malowanie,
tapetowanie, ukladanie plytek ceramicznych mozna rozpocza¢ gdy wilgotno$¢ gladzi bedzie
mniejsza ni 1%. Zaleca si¢ przed uktadaniem oktadzin powierzchni¢ gtadzi zagruntowa¢ emulsja.
6.Tynk kamyczkowy

Przygotowanie podloza

Podtoze musi by¢ suche, trwale, nosne, wolne od kurzu i lodu, wykwitéw i innych substancji
pogarszajacych przyczepnos¢. Sprawdzi¢ no$nos$¢ podtoza. Powloki nienosne usunaé lub w
zaleznosci od stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie i/lub gruntowanie. Przed
natozeniem tynku zywicznego kamyczkowego nalezy natozy¢ na powierzchnig $ciany podkltadowa mase
tynkarska.

Przygotowanie masy tynkarskiej

Ustali¢ odpowiednia konsystencj¢ robocza poprzez dodanie wody. Nie stosowa¢ do mieszania
narzedzi z aluminium — mozliwo$¢ powstania przebarwien. Masg przemieszac recznie przy uzyciu
kielni (zalecane) lub przez krotki czas mieszadlem przy bardzo matej predkosci obrotowej. Nie
miesza¢ zbyt dlugo i zbyt intensywnie, tak aby nie spowodowac¢ spienienia spoiwa. Spienienie
spoiwa moze odbija¢ si¢ na przyczepnosci mokrego materialu do podtoza oraz przy wyraznie
mniejszym zuzyciu prowadzi¢ do powstawania przeswitywania podioza. To z kolei moze
prowadzi¢ do nierdwnomiernego wysychania powtoki tynku i innego stopnia zalamywania sig
$wiatta w transparentnym spoiwie tynku. Miejsca te widoczne sa jako biate przebarwienia. Z
reguly wystarczajace jest krotkie przemieszanie materialu kielnia. Sprawdzi¢ numery partii
materiatu przed przerobem. Nie nanosi¢ partii materialtu o réznych numerach na ta sama
powierzchnig¢ (w przypadku koniecznym wymieszac jeze soba)!

Sposéb uzycia

Tyn zywiczny kamyczkowy nanosi¢ paca ze stali nierdzewnej. Po pewnym czasie (w zaleznosci
od warunkéw pogodowych) naniesiony material wygtadzi¢ paca stalowa. Technika wykonania,
narzedzia jak i podtoze maja istotny wplyw na efekt koncowy. Na jednej powierzchni naktadac
material tylko o tym samym numerze szarzy. Cala powierzchnia musi by¢ wykonana w jednym
cyklu roboczym — material moze by¢ faczony tylko ,,mokre na mokre”. W przeciwnym wypadku
miejsce taczenia obrabianych fragmentéw powierzchni bgdzie widoczne.

Przy bardzo intensywnej obrébce paca stalowa, na skutek $cierania si¢ materialu, moga pojawic
si¢ szare przebarwienia. Przy wysokiej wilgotnosci lub w przypadku dlugotrwatego oddziatywania
wilgoci moze zaistnie¢ zjawisko wstecznej dyfuzji pary wodnej z powietrza, a na tynku w
miejscach gdzie takie dilugotrwate oddzialtywanie wilgoci miato miejsce, moga powstac¢ biate
wykwity. Te ,biate wykwity” spowodowane sa innym zalamywaniem si¢ S$wiatta w
transparentnym spoiwie. Po obnizeniu si¢ wilgotnosci otoczenia ,,biate wykwity” zanikaja, gdyz



nastgpuje odparowanie wilgoci ze spoiwa do otoczenia. Jest to fizycznie uzasadniony stan rzeczy,
spowodowany dyfuzyjnoscia tynku. W przypadku zbyt szybkiego wysychania materiatu,
szczegOlnie w okresie letnim, mozliwe jest wystapienie lekkiego zmgtnienia spoiwa pomigdzy
ziarnami. Jest to szczegdlnie widoczne przy ciemnych kolorach. Zjawisko to nie ma wptywu na
parametry uzytkowe i trwato$¢ tynku i nie moze stanowi¢ podstawy do reklamacji materiatu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoélne zasady kontroli jakosci robét.

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie
i z czgstotliwoscia okre§lona w niniejszej ST 1 zaakceptowana przez Inzyniera. Celem kontroli jest
stwierdzenie osiagnigcia zalozonej jakosci wykonywanych tynkéw i oktadzin wewngtrznych.
Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatow 1 realizowanych robot z dokumentacja
projektowa, ST i PZJ.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi
w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed
przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie
badania. Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji
Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze
kontynuowac¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.

2.  Tynki wewngtrzne kategorii 111

Sprawdzaniu Robo6t podlegaja wszystkie fazy i1 procesy technologiczne polegajace na:

. sprawdzenie materiatow,

. sprawdzenie podiozy,

. sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza,

. sprawdzenie grubosci tynku,

. sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni
tynkow.

. sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw,

. sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach.

3.  Glazura

Sprawdzania Robét podlegaja wszystkie fazy 1 procesy technologiczne polegajace na:

e gsprawdzenie materialow,
. sprawdzenie podtozy,
. sprawdzenie prawidtowosci utozenia glazury,
. sprawdzenie fugowania,
. sprawdzenie wygladu powierzchni wytozonych glazura oraz wad 1 uszkodzen

powierzchni,

4. Gladz gipsowa.

Sprawdzaniu Robd6t podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
. sprawdzenie materiatow,
. sprawdzenie podtozy,
. sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podioza.
. sprawdzenie grubosci gladzi,
. sprawdzenie wygladu powierzchni gtadzi oraz wad 1 uszkodzen powierzchni,
. sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi,
. sprawdzenie wykonczenia gtadzi na stykach, narozach, obrzezach.
ODBIOR ROBOT

Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie.
PRZEPISY ZWIAZANE



PN-63/B-10145 -Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-72/B-10122 -Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 -Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 -Roboty rynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-B-10109:1998 -Tynki 1 zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-10106:1997 -Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja,

wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.\

PN-B-23116:1997 -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z
welny mineralnej.

PN-B-11203:1997 -Materialy kamienne - Elementy kamienne; ptyty do oktadzin pionowych
zewngtrznych 1 wewngtrznych.

Instrukcje montazu opracowane przez Producentéw



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-09
kod CPV 45430000-0

REMONT POSADZEK

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z remontem posadzek przewidzianych do wykonania
w ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji Drog
Krajowych i Autostrad Oddziat w Warszawie Rejon Ostroteka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410
Ostroteka
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.2.1. Zakres robot

* Skucie posadzki gresowej w pomieszczeniu socjalnym

* wywoOz materialow z rozbiorki wraz z kosztami sktadowania (wysypiska),

* wykonanie posadzki gresowej antyposlizgowej w pom. Socjalnym

1.2.2. Materialy

PLYTKI Z GRESU

Plytki gres antyposlizgowe grubos$¢ 0,6cm wedtug wzoru uzgodnionego z Inwestorem. Ptytki
gresowe cokotowe o wlasciwosciach jak ptytki posadzkowe.

Plytki gres nieszkliwione powinny spetnia¢ wymagania normy PN-ISO 13006:2001 wg
zatacznika G ,,ptytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasiakliwosci wodnej” E<0,5%,
grupa Bl a UGL.

Wymagania dla ptytek gres

- barwa: wg wzorca producenta,

- antyposlizgowe,

- nasigkliwo$ci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,

- twardo$¢ wedtug Mohsa 8,

- wytrzymato$ci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na $Sciskanie min. 6,5MPa,

- ptytki o klasie $cieralnosci V,

- mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,

- lugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

- dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos$¢ i szerokos¢: £1,5 mm

- grubos¢: + 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bgda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostana uzyte
gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe 1 masy do fugowania charakteryzuja si¢
wodoodpornos$cia, mrozoodpornoscia, tatwoscia zastosowania.

ZAPRAWY KLEJOWE I SPOINOWE DO PLYTEK




Zaprawy klejowe do kladzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.
Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 . Do klejenia i
spoinowania plytek olejoodpornych zastosowac sztywne kity z zywicy epoksydowe;.
Wymagania dla kitu

- absorpcja wody przed i po sztucznym starzeniu < 0,5 %,

- przyczepnos¢ do podtozy budowlanych > 0,5 MPa

- wytrzymatos¢ na $ciskanie > 50 MPa,

- wytrzymato$¢ na zginanie > 10 MPa,

- wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej cieplnej <5 x 10 -6 1/ 0C

- twardos¢ Shore‘a > 70

- Scieralnos¢ ( na tarczy Boehmego) < 12 mm

- odporno$¢ na dziatanie kwasow, tugéw , olejow i agresywnych §rodkéw czyszczacych

- odporno$¢ na dziatanie substancji chemicznych mierzona zmiang masy probki kitu po 8 tyg.
dziatania substancji - przyrost masy nie wigcej niz 3 %, ubytek masy nie wigcej nizl %.

Do klejenia 1 spoinowania plytek gresowych nalezy zastosowa¢é wodoodporne i
mrozoodporne kleje.

1.2.3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen elektrycznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprze¢t ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

1.2.4. Transport

Samochdéd dostawczy, samochdd skrzyniowy, samochdéd samowyladowawczy. Odwiezienie
materiatéw z rozbiérki z terenu budowy na lokalne sktadowisko odpadéw. Nie nalezy uzywac
gruzu do ponownego uzycia. Transport pokrywczego materiatu pokrywczego (papy, lepiku i
innych materialéw izolacyjnych) w miejsce jego utylizacji - nalezy we wlasnym zakresie
rozezna¢ rynek. Transport ztomu stalowego i1 gruzu.

1.2.5. Wykonanie robét

PRACE ROZBIORKOWE

Prace rozbiérkowe wykonywac regcznie 1 sprzgtem mechanicznym rgcznym. Przy rozbidrkach
konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow BHP wykona¢ stosowne
zabezpieczenia.

Beton posadzki cia¢ pitami do betonu lub miotami kujacymi. Prace wyburzeniowe
wykonywa¢ bardzo ostroznie ze wzgledu na mozliwos¢ powstania uszkodzen i spegkan
istniejacej konstrukcji budynku garazowego.

WYKONANIE POSADZKI BETONOWE]

Zmodyfikowany beton B25 jest zbrojony siatka stalowa. Uktadanie masy posadzkowe;j
metoda wibracyjno — prézniowa. Wykonac¢ szczeliny dylatacyjne w odstgpach nie wigkszych
niz 6m w kazdym kierunku. Posadzka powinna by¢ chroniona przed wysychaniem co
najmniej przez 7 dni.

WYKONANIE POSADZKI Z GRESU

Wymagania przy uktadaniu posadzki:

- Do uktadania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod
posadzke powinien by¢ rowny 1 gladki.

- Wymagania dla podtoza: cieplne i wilgotno$ciowe oraz czystosci przy stosowaniu kitéw i
zapraw epoksydowych wg pkt 5.2.6

- Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z ptytek jest uktadana na




zaprawach 1 kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robot 1
przez kilka dni po wykonaniu posadzki.

- Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki

- Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem.

- Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

- Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzia pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywac¢ cata powierzchni¢ podtoza. Wielkos$¢ zgboéw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtlowo dobrane wielko$¢ zgbow 1 konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

- Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

- Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

- Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika.

- Spoiny migdzy ptytkami przez cala dlugos$¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢
linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2
mm na 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki.

- Ptytki uktada¢ na pelne spoiny, grubo$¢ spoin migdzy ptytkami nie powinna by¢ wigksza niz
3 mm.

- Ptytki powinny by¢ zwiazane z podkladem warstwa zaprawy lub kitu na catej swojej
powierzchni.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy plytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

- Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wykladziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

- Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia
ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

- W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zapraweg fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe¢ nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie
migdzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.

- Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztalt spoiny.

- Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka.

- Dla podniesienia jakoSci wyktadziny 1 zwigkszenia odpornos$ci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.



- W miejscu przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci
co najmniej 100 mm

1.2.6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu

1.2.7. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowa robét jest:

- rozbieranych konstrukcji betonowych - m3,

- wykonywanych posadzek - m2

Jednostki obmiarowe powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robot.
1.2.8. Odbiér robét

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czgsciowych.

1.2.9. Podstawa platnosci

Platno$¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

1.2.10. Przepisy zwiazane

Szczegbétowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych -
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych z dnia
28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6Zniejszymi zmianami.

Normy

PN-EN \1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Witasciwosci 1 wymagania

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN- B- 19701 Cementy powszechnego uzytku.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 14411:2005 Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3
procent < E < lub réwne 6 procent (Grupa Blla)

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1993 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatos$ci na zginanie.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 102:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na
wglebne $cieranie.

PN-EN 105:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podilogowe. Oznaczanie odpornosci na
peknigcia wloskowate.

PN-EN ISO 10545-2 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiar6w i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-ISO 13006:2001 Zatacznik G ,, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasigkliwo$ci wodnej E< 0,5% Grupa Bla”

Inne dokumenty



1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz.
881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady,
W-wa 1989r.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-10
KOD CPV 45311200-2

Roboty w zakresie robot instalacji elektrycznej

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
przewidzianych do wykonania w ramach rob6t elektrycznych remontowych wiaty
magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji Dréog Krajowych i1 Autostrad Oddziat w
Warszawie Rejon Ostroieka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410 Ostrotgka

1.2.Zakres stosowania SST

Zakres rob6t objetych specyfikacja.

Roboty obejmuja nastgpujace czynnosci:

- demontaz istniejacej instalacji elektrycznej z osprzgtem,

- wykonanie bruzd i otworéw

- wykonanie otworéw pod sprzet instalacyjny,

- montaz osprzegtu instalacyjnego tj. puszek, rozgat¢znikéw gniazd,

- wykonanie przebi¢ przez $ciany,

- przygotowanie podtoza dla mocowania dla mocowania opraw oswietleniowych,

- montaz opraw o§wietleniowych,

- pomiar instalacji.

1.4 Podstawowe okreslenia.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét 1 poleceniami inspektora
nadzoru.

1.5 Materialy.

Materialty podstawowe stosowane przy wykonaniu rob6t sa wymienione w kosztorysie
ofertowym.

- przewdd instalacyjny o izolacji i powtoce poliwinylowej na napigcie znamionowe 450/750V
z pytami miedzianymi o przekroju 2,5 mm? - wg PN-87/E-90056,

- puszki instalacyjne z tworzywa — o $rednicy 60 mm i rozgatezienie o $rednicy 80 mm,

- gniazda wtykowe podtynkowe dwubiegunowe z uziemieniem,

- faczniki i1 przetaczniki jednobiegunowe i $wiecznikowe,

- rury winidurowe instalacyjne i listwy elektroinstalacyjne,

- oprawy oswietleniowe,

1.6 Odbiér materialéw na budowie

- materialy takie jak oprawy oswietleniowe, przewody nalezy dostarcza¢ na budowe¢ wraz z
swiadectwami jakosci,

- dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdza¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi wytworcy,

1.7 Wykonanie robot

- trasowanie instalacji elektrycznych ma przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i
urzadzeniami, ma by¢ przejrzysta, prosta i dostgpna dla prawidlowej konserwacji oraz
remontéw. Wskazane jest aby przebiegata w liniach pionowych i poziomych.

- montaz konstrukcji wsporczych i uchwyty przewidziane do utozenia na ich instalacji
elektrycznych, powinny by¢ zamocowane w sposéb trwaty,

Uktadanie przewodéw

- rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie uchwytach osadzonych w
podtozu. Konce rur przed potaczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi,



- przed wciagnigciem przewodoéw nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania orurowania,
zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potaczen z rurami oraz przelotowosc,

- wcigganie przewodow nalezy wykonac za pomoca specjalnego sprz¢tu montazowego,

- nie wolno do tego celu stosowa¢ przewoddéw, ktére pzniej zostang uzyte do instalacji,

- w instalacjach elektrycznych wewngtrznych taczenia przewodoéw nalezy dokonywaé w
sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potaczen
skrgcanych. Konce przewodéw miedzianych z zylami wielodrutowymi powinny by¢
zabezpieczone - zaprasowane tulejkami.

1.8 Probny montaz

Po zakonczeniu rob6t nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary.
Zakres podstawowy préb obejmuje:

- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw,

- pomiary impedancji petli zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemien.

1.9 Odbiér robot

- roboty ulegajace zakryciu podlegaja odbiorowi,

- wykonawca zobowiazany jest do dostarczenia atestow jakosciowych wbudowanych
materiatéw 1 protokotéw z dokonanych pomiaréw.

1.10 Przepisy zwiazane

- PN-IEC 60364-1 Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe,

- PN-IEC 60364-3 Ustalenie og6lnych charakterystyk,

- PN-IEC 60364-4-443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona przed
przepigciami,

- PN-87/E-90056 Przewody elektroenergetyczne ogdélnego przeznaczenia do uktadania na
state. Przewody o izolacji i powloce polwinitowej, okragte.

- PN-87/E-90054 Przewody elektroenergetyczne ogdlnego stosowania do ukfadania na state.
Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowe;.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-11

Kod CPV 45300000-0
Kod CPV 45300000-9
Branza sanitarna

1.CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Remont wiaty magazynowo- sprzg¢towej Generalnej Dyrekcji Dréog Krajowych i Autostrad
Oddzial w Warszawie Rejon Ostrotgka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410 Ostrotgka

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z robotami branzy sanitarnej, przewidzianych do wykonania w
ramach rob6t remontowych wiaty magazynowo- sprzgtowej Generalnej Dyrekcji Drog
Krajowych i Autostrad Oddziat w Warszawie Rejon Ostroteka, ul. Stacha Konwy 24, 07-410
Ostroteka

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t (ST) stanowi dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.3.1. Nazwy i kody rob6t budowlanych w zakresie objetym przedmiotem zamoéwienia
CPV 45300000-0 - Roboty w zakresie instalacji budowlanych

CPV 45330000-9 - Hydraulika i roboty sanitarne

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (ST)
dotycza zasad wykonywania i odbioru robét, zwiazanych z wykonaniem prac dla branzy
sanitarnej na potrzeby zadania pt: Remont wiaty magazynowo- sprzg¢towej Generalnej
Dyrekcji Drog Krajowych 1 Autostrad Oddziat w Warszawie Rejon Ostrotgka, ul. Stacha
Konwy 24, 07-410 Ostrotgka

1.4.1. Zakres robét
Roboty remontowe w branzy sanitarnej w pomieszczeniu socjalnym

* wymiana instalacji c.o.
* wymiana instalacji wod-kan



1.5. Informacje o terenie budowy

Zamawiajacy zaleca, aby Wykonawca, przed przystapieniem do przetargu, przeprowadzit
wizj¢ lokalng oraz:

» Zapoznat si¢ z miejscami, w ktorych beda wykonywane prace okreslone w umowie i zbadac
ich dostgpnos¢.

» Zapoznatl si¢ z ogélnymi warunkami realizacji robdt, a w szczegdlnosci z potozeniem i
wymiarami pomieszczen, warunkami utrzymania sprzgtu, etc.

Po wygraniu przetargu Wykonawca nie bedzie mégt powotywaé si¢ na niedostateczna
znajomo$¢ miejsca realizacji rob6t lub zty dostgp do pomieszczen w celu zadania
dodatkowych optat. Na caly czas trwania rob6t, Wykonawca wyznaczy uprawnionego
Kierownika Robot.

Kierownik Robét bgdzie odpowiedzialny za:

- bezpieczenstwo na terenie budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP,

- prawidtowe wykonie zleconych prac budowlanych zgodnie z obowiazujacymi przepisami,

- nadz6r nad pracownikami,

- kontakty z organami kontroli,

1.5.1. Ogélne wymagania dotyczace prowadzonych prac

Roboty wykonywane beda w czynnej jednostce , w zwiazku z powyzszym nalezy przewidzie¢
w kosztach remontéw dodatkowe zabezpieczenia miejsca prowadzania prac przed osobami
trzecimi jak 1 wykonanie prac porzadkowych w celu nie rozprzestrzeniania sig brudu i kurzu .
Odpady budowlane nalezy gromadzi¢ w specjalnie przystosowanych do tego celu
pojemnikach ustawionych we wskazanym miejscu przez Zamawiajacego. Wykonawca prac
jest odpowiedzialny za utrzymanie czystosci w miejscu prowadzenia prac jak i w otoczeniu
miejsc , w ktérych sa sktadowane materiaty potrzebne do wykonania prac .

1.5.2. Ochrona i utrzymanie robét

Od chwili przejecia od Zamawiajacego placu budowy/terenu budowy Wykonawca
odpowiedzialny jest za ochrong robdt 1 mienia Zamawiajacego. Do obowiazkéw Wykonawcy
nalezy utrzymanie wykonanych rob6t do czasu zakonczenia robét tj. odbioru koncowego
robot .

1.5.3. Zgodnos¢ robét z przedmiarami i specyfikacja techniczng

Specyfikacje Techniczne oraz inne dodatkowe dokumenty przekazywane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego stanowia o zamdéwionym zakresie i sg integralng czgscia umowy , a
wymagania w nich zawarte sa obowiazujace dla wykonawcy. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z ST. W przypadku ,gdy roboty lub materiaty nie
beda w pelni zgodne z ST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych elementéw
budowli , to materiaty takie winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi , a roboty wykonane



od nowa na koszt wykonawcy. Wykonawca zobowiazany jest do zgtaszania Zamawiajacemu
robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

1.5.4. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy w terminie ustalonym w umowie . Wskaze
miejsca poboru wody i energii dla potrzeb remontu. Rozliczenie za korzystanie z tych zrédet
zostanie zawarte w umowie .Wykonawca zobowigzany jest do wykonania zaplecza budowy
we wskazanym miejscu przez Zamawiajacego na wlasny koszt.

Wykonawca wykona na wtasny koszt wydzielenia i zabezpieczenia rejonu ,w ktérym beda
prowadzone prace.

1.5.5 Zabezpieczanie interes6w osob trzecich

Wykonawca musi zadba¢, aby podczas wykonywanych prac nie doszio do naruszenia
interesOw os6b trzecich. Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych
przepisOw oraz powinien zapewni¢ ochrong¢ wilasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca
ponosi petna odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza w stosunku do Zamawiajacego oraz os6b
trzecich z tytutu szkéd wyrzadzonych przy realizacji przedmiotu zamdéwienia .Wykonawca
zobowiazany jest stosowa¢ wszystkie powszechnie obowiazujace przepisy oraz przepisy ,
ktore sa w jakikolwiek sposéb zwiazane z realizacja rob6t .Wykonawca jest w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie ww. przepisow. Wykonawca bgdzie przestrzega¢ praw
patentowych lub innych praw wilasnosci 1 bgdzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych dotyczacych wykorzystania opatentowanych rozwiazan
projektowych, urzadzen , materiatéw lub metod. Jesli nie dotrzymanie ww. wymagan
spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne, to w cato$ci obciaza one Wykonawcg.

Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wilasnosci
prywatnej lub publicznej to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona
wiasnos$¢ . Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen na terenie remontowanego
obiektu lub w jego sasiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robdt wilasciwe
oznakowanie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen.

1.5.6. Ochrona Srodowiska
Wykonawca musi podejmowac¢ wszystkie niezbedne dzialania, aby stosowac si¢ do przepiséw

i normatywéw z zakresu ochrony s$rodowiska na placu budowy i poza jego terenem.
Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy
ochrony $rodowiska naturalnego . Stosowany sprz¢t nie moze powodowac zniszczen w
srodowisku naturalnym .Optaty i kary za przekroczenie norm okreslonych odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony srodowiska obciazaja Wykonawceg. Podczas wykonywania
rob6t budowlanych, wykonawca bezwzglednie musi unika¢ szkodliwych dziatan, szczegdlnie
w zakresie zanieczyszczania powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu 1 innych
szkodliwych dla srodowiska 1 otoczenia czynnikow.



Wszelkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z zaniedban w czasie
realizacji robot obcigzaja Wykonawcg .

1.5.7. Warunki bezpieczenstwa pracy

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za zabezpieczenie wilasnego mienia oraz za
wykonanie wszelkich niezbednych zabezpieczen zwiazanych z prowadzonymi pracami
budowlanymi. Ponadto wykonawca musi si¢ bezwzglednie stosowa¢ do obowiazujacych
przepiséw BHP oraz wszelkich polecen Kierownika Rob6t zwiazanych z bezpieczenstwem na
terenie budowy. Wykonawca zobowiazany jest do realizacji przedmiotu umowy zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej oraz do przestrzegania zapisOw wytycznych technicznych
odpowiadajacych zakresowi zlecenia oraz aktow prawnych obowiazujacych w okresie trwania
umowy, w tym w szczegdlnosci Polskich Norm.

W szczegdlnosci wykonawca jest zobowiazany wykluczy¢ prace personelu w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespelniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

1.5.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisy ochrony przeciwpozarowej . Na terenie budowy
Wykonawca rozmiesci sprzg¢t przeciw pozarowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Materialy fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem o0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscia. Wykonawca
odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywolany przez osoby trzecie i
powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczaniu budowy i materialéw niebezpiecznych.

1.5.9. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z organizacja zaplecza budowy dla wtasnych
potrzeb oraz zapewnia na wlasny koszt, wszelkie Srodki majace na celu prawidtowe 1 peine
zabezpieczenie wykonanych przez siebie robot.

1.5.10. Warunki dotyczace organizacji ruchu

Wszystkie srodki transportowe wykorzystywane do transportu materiatow, sprzgtu i narzedzi
musza by¢ sprawne, posiada¢ wazne badania techniczne 1 spetnia¢ wymagania wynikajace z
obowiazujacych w Polsce przepisow o ruchu drogowym. Materialy przewozone takimi
srodkami transportu powinny gwarantowaé przewdz bez uszkodzen i z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa pracy.

2. Wilasciwosci wyrobéw budowlanych

Do realizacji moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych
posiadajace aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze.

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonaniu rob6t powinny:



- by¢ nowe i nieuzywane,
- by¢ w gatunku biezaco produkowanym,

- odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw wymienionych w niniejszych Specyfikacjach i
na rysunkach oraz innych niewymienionych, ale obowiazujacych norm i przepiséw,

- mie¢ wymagane polskimi przepisami swiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane
Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpieczenstwa.

Przed zabudowaniem materialéw na budowie Wykonawca przedstawi wszelkie wymagane
dokumenty dla udowodnienia powyzszego. Wszystkie materiaty, ktére nie spetniaja
wymogow technicznych okreslonych przez specyfikacje (np. materiaty, ktére byly
przechowywane niezgodnie z zaleceniami producenta i zmienity si¢ ich wtasnosci) beda
uznawane za materiaty nieodpowiadajace wymaganiom.

Wszelkie ewentualne nazwy wtasne produktéw i materiatéw przywotane w specyfikacji stuza
jedynie ustaleniu pozadanego standardu wykonania, okre§lenia wtasciwosci i wymogow
technicznych dla oczekiwanych przez Zamawiajacego rozwigzanh oraz maja w sposob
maksymalnie prosty je identyfikowac przez Wykonawce.

Dopuszcza si¢ zamieszczenie rozwiazan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw
pod warunkiem:

— spetniania tych samych witasciwosci technicznych,

— przedstawienia zamiennych rozwiazan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania, uzyskanie akceptacji Zamawiajacego). Stosowanie zamiennikéw nie zwalnia z
wymogu posiadania przez nich wlasciwych certyfikatow CE.

2.1. Akceptowanie uzytych materiatéw
Wszystkie roboty Wykonawca realizuje z wiasnych materiatéw ( zakupionych przez siebie )

Materialy przewidziane do wbudowania w ramach niniejszego zaméwienia powinny
odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm technicznych , aprobat technicznych ,
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, Swiadectw higienicznych i innych
okreslonych w ustawie Prawo Budowlane.

Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace
proponowanych do wbudowania materiatbw z podaniem rodzaju wytwarzania i
niezbednymi dokumentami wzmaganymi przepisami prawa ( atesty , certyfikaty
,deklaracje zgodnosci itp. ) w celu zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez wykonawcg wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materiatéw bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje
na wilasne ryzyko liczac si¢ z tym , Ze roboty nie zostana przyjete i zaptacone .



3.Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robédt
budowlanych

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t , zaréwno w miejscu tych robét , jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu , zatadunku i
wyladunku materialéw itp. Zastosowany sprzgt / wyciagi , windy / - podlegajacy przepisom o
dozorze technicznym powinien posiada¢ aktualne dopuszczajace go do eksploatacji .Wyzej
wymieniony sprzgt powinien mie¢ trwaly 1 wyrazny napis okreslajacy jego parametry
techniczne / no$no$¢ , dopuszczalny udzwig/ .Do obstugi sprzetu nalezy zatrudni¢ osoby
posiadajace ku temu stosowne uprawnienia .narzedzia uzywane na budowie powinny by¢
przystosowane do wykonywania danego rodzaju robdt i uzywane zgodnie z instrukcja
producenta .Zabrania si¢ stosowania sprzgtu lub narzedzi wyeksploatowanych , uszkodzonych
Do wykonania zlecenia potrzebny bedzie samochdéd dostawczy .Przewozone materiaty i
elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem , ukladane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez wytworcg dla poszczegdlnych elementow .

4.Parametry materialow i urzadzen jakich nalezy uzy¢ podczas remontu

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedlug niniejszej specyfikacji sa
materialty powszechnie stosowane w budownictwie , posiadajace swiadectwa o dopuszczeniu
do stosowania w budownictwie./ znak B lub CE/

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty , do czasu wbudowania , byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zachowaty swoja jakos¢ .

Wszystkie elementy instalacji wody zimnej i cieptej ,powinny by¢ wykonane z materialéw nie
wplywajacych ujemnie na jako$¢ wody i posiada¢ swiadectwo o dopuszczeniu do stosowania
wydane przez Panstwowy Zaktad Higieny.

4.1. Instalacja wodna

¢ rury tworzywowe (PB) w posadzce lub S$cianie
e Dbateria umywalkowa i zlewozmywakowa stojaca — jednouchwytowa. Podtaczenie do
wody zimnej i cieptej wezykami w oplocie .
e Dbateria prysznicowa
e zawory kulowe
e podgrzewacz wody 120 1.
4.2. Instalacja kanalizacyjna sanitarna

¢ rury PCV w posadzce lub na $cianie

zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem ze stali nierdzewnej wpuszczany w blat
e zestaw mebli kuchennych

Szafka zlewozmywakowa, szafka kuchenna stojaca szer. 80 cm, szafka wiszaca

(suszarka nad zlewozmywak), szafka wiszaca szer 80 cm z pétkami, blat kuchenny Na
szafke¢ ta ma by¢ zamontowany zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem ze stali
nierdzewnej. Szafka i zlewozmywak musza by¢ ze soba kompatybilne.



syfon z PCV biatego o sr 50 mm
zestaw mebli tazienkowych - szafki podumywalkowe z blatem do umywalki
umywalki wpuszczane w blat
WC kompakt
e brodzik wraz kabina prysznicowa
4.3 Instalacja c.o.

e rury tworzywowe (PB) w posadzce
e grzejniki ptytowe
® zawory powrotne
e glowice termostatyczne
5. Wymagania dotyczace wykonania robot

5.1 Instalacje wodociagowa

Prace rozpocza¢ od demontazu urzadzeh i armatury sanitarnej a nastgpnie instalacji.
Wykona¢ nowa instalacj¢ z rur tworzywowych (PB) i po wykonaniu prac budowlanych
zamontowac baterie umywalkowa, zlewozmywakowa i prysznicowa.

5.2 Instalacja kanalizacji sanitarnej

Prace rozpocza¢ od demontazu urzadzen i armatury sanitarnej a nastgpnie instalacji.
Wykona¢ nowa instalacje z rur tworzywowych (PCV) i po wykonaniu prac budowlanych
zamontowa¢ WC Kompakt, umywalki, zlewozmywak, brodzik wraz z zestawami w/w mebli.

Wykona¢ podejscie kanalizacyjne z rur PCV oraz zamontowa¢ syfon zlewozmywakowy.

Zdemontowac istniejace kratki wentylacyjne i po wykonaniu prac budowlanych zamontowac
nowe kratki wentylacyjne z wykonaniem wyprowadzenia na zewnatrz poprzez wywietrzniki.

(na wzdr istniejacych lub istniejace zmodernizowac)
5.3 Instalacja c.o.

Prace rozpocza¢ od demontazu urzadzen a nastgpnie instalacji. Wykona¢ nowa instalacjg z
rur tworzywowych (PB) i po wykonaniu prac budowlanych zamontowa¢ grzejniki, zawory i
glowice termostatyczne

6. Kontrola i odbior robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakos$¢
stosowanych materiatow.

Inspektor upowazniony jest do inspekcji wszelkich robét 1 kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowg lub na niej produkowanych.

6.2 Zasady kontroli, jakos$ci roboét

Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zalozonej jakosci robdt dla osiagnigcia efektu
uzytkowego .



Wykonawca jest zobowiazany do stalej systematycznej kontroli robét.
6.3. Dokumentacja odbiorowa:

Przy przekazywaniu instalacji do eksploatacji, wykonawca jest obowiazany, dostarczy¢
zleceniodawcy dokumentacj¢ odbiorowa a w tym:

- atesty,

- certyfikaty,

- karty katalogowe,

- deklaracje zgodnosci,

- karty gwarancyjne,

- instrukcje eksploatacji instalacji 1 urzadzen.

Atesty, jakosci materiatow 1 urzadzen elektrycznych

Przed wykonaniem badan, jakosci materiatéw przez Wykonawcg, Inspektor moze dopuscic¢
do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petlna zgodnos$¢ z
warunkami podanymi w ST.

Atesty 1 legalizacje przechowywane begda na budowie 1 okazywane Inspektorowi na kazde
zadanie.

7. Odbior robot

Odbiorom rob6t podlegaja wszystkie operacje zwigzane z montazem urzadzen , armatury ,
rurociagdédw 1 ich izolacji . Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zgloszenia
Wykonawcy . Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i
Specyfikacja Techniczng , jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny .

7.1 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
-wykonanie rurociagéw przed potozeniem izolacji

-préba szczelnoSci instalacji przed polozeniem izolacji odbiér roboét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i
poprawek , bez hamowania ogdélnego postgpu robaot.

7.2. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy polega na koncowej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ilo$ci , jakoSci 1 wartosci .Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawcg bezzwlocznym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru . Wykonawca przekaze w dniu zgtoszenia Inspektorowi Nadzoru komplet
dokumentéw zgodnie z wykazem wg. pkt. "Dokumenty odbioru koncowego”. Komisja
odbiorowa dokona oceny jako$ciowej oraz zgodno$ci wykonanych rob6t z P, ST i PN.

7.3. Odbiér ostateczny



Odbidér ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t i wad zaistniatych w okresie
gwarancyjnym . Odbiér gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne;j.

7.4. Dokumenty odbioru koncowego

Do odbioru ostatecznego Wykonawca przedstawi nast¢pujace dokumenty:
-atesty i deklaracje jakosciowe na wbudowane materiaty.

- $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow / producentéw materiatow
-atesty higieniczne na wbudowane materiaty

-karty gwarancyjne

-protokoty z przeprowadzonych prob szczelnosci.

-inne dokumenty wymagane przez Inwestora



