Przebudowa drogi krajowej nr 10 w m. Kik6t-Wied km 348+790 do km 349+040 M.20.01.00.

M.20.01.00. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \iylinia i Odbioru Rob6t Budowlanych svwymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét budowlanych w ramagdilizaciji zadania:Rrzebudowa drogi krajowej nr
10 polegagca na wzmocnieniu podfa i konstrukcji nawierzchni w m. Kikot-Wi€ od km 348+790 do km
349+040".

1.2 Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Technicznej Wykonania i Odbioru RoBatdowlanych jest stosowana jako dokument przetaygow
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyenionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniem
i odbiorem zbrojenia z ptéw stalowych wiotkich ze stali klasy A-IlIN elbetowych elementach obiektéw
inzynierskich, w ramach realizacji zadania, jak w.pKt.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Stal zbrojeniowa —wyréb stalowy o kotowym lub zblonym do kotowego przekroju poprzecznym,
przeznaczony do zbrojenia betonu

1.4.2. Stal zbrojeniowazebrowana — stal zbrojeniowa maga co najmniej dwa ezly zeber poprzecznych,
rozmieszczonych jednolicie na calej dldgo

1.4.3. Partia— ilos¢ pretow, walcowki , drutéw lub wyrobéw odwigtiych z kegéw o jednefrednicy nominalnej

i z jednego wytopu, w kgach albo pgtach lub kada ilos¢ siatek zgrzewanych lub kratownic jednego typu,
wyprodukowana przez jednego wytweiikazdorazowo przedstawiona do badania

1.4.4. Zaktadowa kontrola produkcji — stata wewetrzna kontrola produkcji prowadzona przez wytworc

1.4.5. Gatunek stali zbrojeniowej — gatunek stali zdefiniowany przez jej charakiggmy granic
plastycznéci i wymaganie cigliwosci

1.4.6. Klasa techniczna- typ stali zbrojeniowej z okéknymi wiasciwosciami wytkowymi i identyfikowany
jednoznacznym numerem wyrobu.

Pozostale  okidenia  podstawowe gs zgodne @z odpowiednimi  polskimi  normami
i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagaragéine” pkt 1.4.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolmt, 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw
Ogoblne wymagania dotygze materiatéw i ich pozyskiwania podano w D-M-000@0[1] pkt.2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

2.2.1.Zgodnd¢ materiatow z dokumentagcprojektow

Materialy do wykonania rob6t powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej MBORB oraz
powinny by wprowadzone do obrotu zgodnie z wymogami Ustawsymbach budowlanych [9].

2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektynierskiego stosowane nagtijgce materiaty:
— stal do zbrojenia betonu,

—  drut montaowy,

—  podktadki dystansowe,

— elektrody do spawania ¢givw zbrojeniowych

—  materiaty do kotew talerzowych

2.2.3.Stal do zbrojenia betonu
Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal wyprodukowani badan zgodnie z norsnPN-EN 10080(8].
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Zastosowana stal konstrukcyjna powinna:
-charakteryzowasie minimalnymi parametrami wytrzymaiciowymi jak dla stali klasy A-11IN

— granica plastyczrigi Re (min) 500 MPa,

- wytrzymald¢ na rozcaganie Rm (min) 550 MPa,
-by¢ spajalna zgodnie z wymagania mi normy PN-EN 1(®8Qtzn réwnowanik wegla w analizie wyrobu
powinien G<0,50 oraz powinna léyograniczona zawar§é pierwiastkéw zgodnie z tablic2 normy PN-EN
10080[8] )
- spetnid wymagania odrimie ciggliwosci, jak dla stali klasy C wg PN-EN 1992-1-1[3] (tZh15Rw/R. >1,35,
i wydtuzenie wzgédne przy maksymalnej sileg&7,5)

Stal zastosowana jako zbrojenie pomocnicze powspedni& wymagania jak dla stali A-l, gatunku St3SX-b wg
PN-H-84023.06[2].

Stal zbrojeniowa dostarczana na bugdgwowinna mié udokumentowan zgodnd¢ z odpowiedni normy lub
aprobaj techniczg.

2.2.4.Zaswiadczenie 0 jakéTi

2.2.4.1 Swiadectwo odbioru

Do kazdej partii walcowki, pgtow wytwdrca jest obowrzany dogczy¢ dokument kontroli $wiadectwo odbioru
(typ. 3.1, wg PN-EN 10204[4]), stwierdaay zgodné¢ wyrobu z wymaganiami odpowiedniej normy lub
aprobaty technicznej. W przypadku zbrojenia prefiatwanego w zbrojarni obowzujg dokumenty okrdone w
punkcie 2.2.4.3.

W $wiadectwie odbioru naky pod&:

a) nazwe wytworcy,

b) nazwe odbiorcy,

c) dak wystawieniawiadectwa odbioru,

d) gatunek stali wg odpowiedniej normy lub aprobathteczne;j,

€) numer wytopu lub numer partii,

f)  wszystkie wyniki przeprowadzonych baidaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

g) mag partii.

2.2.4.2. Cechowanie

Na przywieszkach przymocowanych co najmniej po dddekadej wigzki pretéw, kregu lub do wizek z

pozycjami w przypadku zbrojenia prefabrykowanegobrojarni naley poda& w sposob trwaty:

a) nazwe i adres producenta oraz zaktadu produkcyjnego,

b) identyfikacg wyrobu (nazw, nazw handlows, gatuneksrednie nominalr, mas wigzki lub kregu, numer
wytopu),

¢) numer oraz rok wydania odpowiedniej normy lub aptgliechnicznej,

d) numer i dag wystawienia certyfikatu zgodgai,

e) numer i dag wystawienia krajowej deklaracji zgodiud

f)  znak budowlany B (nie dotyczy zbrojenia prefabrykoego w zbrojarni),

g) dlugas¢ teoretyczp lub diugaci poczitkows i koncowy dla pozycji stopniowanych pakowanych wspélnie
w wigzke,

h) numer stallisty zawieragej pozycg w przypadku zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni

i) schemat ksztattu z wymiarami dla pozycjitgch w przypadku zbrojenia prefabrykowanego w zémaij

2.2.4.3. Dokumenty przy dostawie zbrojenia prefbwanego w zbrojarni

Obowizujag nastpujgce dokumenty:

a) stallista — oznaczony unikatowym numerem wykaz ppzwraz z liczly sztuk, srednig, diugdcis,
odnanikiem do rysunku z dokumentacji technicznej. Nurstallisty widnieje na wszystkich metkach
przypitych do pozycji uitych w stallécie,

b) deklaracja zgodnigi dostawy dla przedmiotowej Inwestycji — dokumeatvierajicy nast¢pujace dane:

— nazwa odbiorcy,

- nazwa zlecenia,

- wykaz stallist wraz z wykazem rysunkéw z dokumejntachnicznej,

- wykaz norm i/lub aprobat dla ktérych wystawionedgklaracje zgodrai,

— dane osoby wystawigiej dokument wraz z podpisem,

- wykaz swiadectw odbioru — patrz pkt 2.2.4.1. — dlazdtej $rednicy i dla kadego wytopu ptéw i
walcéwek uytych w procesie produkcji partii produkcyjnej (parprodukcyjnych) obejmujcej
(obejmupcych) dostaw, dla ktérej deklaracja zgodém dostawy jest wystawiana,

— unikatowy numer,
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- data wystawienia,
c) swiadectwa odbioru — patrz pkt 2.2.4.1. — na malieneyte przy produkcji dostarczanego zbrojenia
zgodnie z wykazemwiadectw odbioru witym w deklaracji zgodniei dostawy,

2.2.5.Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i gtéw powinna by bez gknigé, pecherzy i naderwa W technologicznej prébie

zginania powierzchnia prébek taknie powinna wykazywapeknie¢, naderwa i rozwarstwid.

Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalneg pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia elmiccia

widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniovedk jrysy, drobne tuski i zawalcowania, gdenia

niemetaliczne, wery, wypukidci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne:

— jesli mieszcg sig w granicach dopuszczalnych odchykekdnicy dla walcowki i pstéw wg odpowiednich
norm lub aprobat technicznych,

— jesli nie przekraczaj 0,5 mm, licac od sérednicy rdzenia dla walcéwki i gidw zebrowanych grednicy
nominalnej do 25 mm, z&,7 mm dla ptéw o wigkszychsrednicach.

2.2.6.Wymiary i masy

Wymiary przekroju poprzecznego, jdkednice nominalne i ich dopuszczalne odchyiki, krag nominalne,
masy teoretyczne i ich dopuszczalne odchyiki oralzresy masy dla dopuszczalnych odchytek, jak réavnie
wymiary i rozmieszczenigebereksrednice rdzenia powinny odpowiadaymaganiom normy PN-EN 10080([8].

2.3. Drut montazowy

Do montau prtéw zbrojenia naley uzywaté wyzarzonego drutu stalowego, tzw. ga@tkowego osrednicy
dostosowanej dcrednicy petéw gitdwnych w ziczu oraz sposobu wdania. Wytwérca jest obowdany
dolgczy¢ dokument kontroli — éwiadczenie producenta, stwierdgsg zgodné& wyrobu z wymaganiami
odpowiedniej normy lub aprobaty techniczne;j.

2.4. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowyctbetonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe mughy¢ mocowane do ptow.

Nie dopuszcza sistosowania podkladek dystansowych z drewna, delgtpretéw stalowych.

Dla podktadek dystansowych wykonanych z betonu vgana powinny b§ takie same jak dla betonduytych
w konstrukcji.

Dla podktadek dystansowych wykonanych z betonu yeredt powinien dostarczydeklaracs zgodndci z
normg PN-EN 206-1[7].

2.5. Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materialy do spawania malstosowa wg norm przedmiotowych, odpowiednio do gatunku
stali, metody i warunkéw spawania, po akceptacjyihiera.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1], 3kt

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania zbrojenia powinien co najmniej dyspwa& nastpujacym sprztem:

— (gietarki,

— prostowarki,

— nozyce do cgcia pretow,

— lekki zuraw samochodowy,

— sprzt do transportu pomocniczego.

Zastosowany spez wymaga akceptacji iiyniera.

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych poan
spetnid wymagania obowgzujagce w budownictwie ogélnym. W szczeg&nbwszystkie rodzaje spgu jak:
gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny¢tsprawne oraz posiaéléabryczry gwarancg i instrukcg
obstugi. Sprzt powinien spetni@wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegélnidezpieczne dla obstugi,
powinny by specjalnie oznaczone. Sgrzen powinien podledgakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugage sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ng§l], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw

Prety dostarcza siw wigzkach zwgzanych drutem stalowym, walcowlo $rednicy do 8 mm lub tane co
najmniej w trzech miejscach. Masaauki nie powinna przekraczab t, jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono
inaczej.

Prety do zbrojenia powinny ky przewaone odpowiednimisrodkami transportu, w sposéb zapewigj
unikniecie trwatych odksztatee

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpiecpered koroz w okresie przed wbudowaniem. Natedazy¢,
by stal taka byta magazynowana w miejscu nieztamam na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-0@0QWymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania rob6t powiniendggodny z dokumentacja projektgwSTWIORB.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmayj

roboty przygotowawcze,

przygotowanie zbrojenia do uenia,

monta zbrojenia,

taczenie petdw,

roboty wykaiczeniowe.

agrwbhPE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naly:

— ustalé materialy niezbdne do wykonania robaét,

—  okrs&li¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaaiji Robdt uwzgidniajgcy
wszystkie warunki, w jakichdala wykonywane roboty zbrojarskie, a f&kprojekt technologiczny zbrojenia.

5.4. Przygotowanie zbrojenia

5.4.1.0czyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich ukeniem w deskowaniu, nalg oczyici¢ z zendry, lunych ptatkéw rdzy, kurzu

i blota. Stal pokny rdzy oczyszcza giszczotkamigcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu 2yasprawdzs
wymiary przekroju poprzecznegoegpdw na zgodn& z wymaganiami PN-EN 10080[10]. Stal tylko zabtogon
mozna zmy strumieniem wody, a pty oblodzone odmtaé strumieniem cieptej wody. Stal nacag na chéby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy wody stodks. Prty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farly olejra, nalezy opala& az do catkowitego usugtia zanieczyszcze

Mozliwe s3 rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akmgahe przez liyniera.

5.4.2.Prostowanie zbrojenia

Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinnydpgroste. Dopuszczalna wielomiejscowego wykrzywienia
nie powinna przekraczad mm; w przypadku wkszych odchytek stal zbrojenigwalezy prostowg za pomog
kluczy, mtotkow, prostowarek i wyggarek.

5.4.3.Cigcie i gicie pretow

Ciccie prtow nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw. Wskazgest sporgzenie
w tym celu planu ecia. Pety ucina s¢ z dokladnécia do 1 cm. Gjcie przeprowadza @iprzy pomocy
mechanicznych rky. Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Gigcie prtow naley wykonywa zgodnie z dokumentacjprojektows i norma PN-S-10042[6]. Na zimno na
budowie mana wykonywa odgkcia prtow osrednicy d< 12 mm.

Prety o érednicy d > 12 mm powinny ldyodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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Nalezy zwrdcié uwag przy odbiorze hakéw i odgt na ich zewstrzng strore. Niedopuszczalnegstam
pekniecia powstate podczas wyginania.

Walcowki i prtdw nie naley zgina® w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna ofti&gy spoin od
krzywizny odgécia powinna wynosi10 d.

W miejscach zagt i zalama elementéw konstrukcji, w ktérych zggiu ulegaj jednoczénie wszystkie pity
zbrojenia rozejganego, nalg/ stosowa srednie zagkcia réwry co najmniej 20 d. Wewetrzna srednica
odgkcia strzemion i ptéw montaowych powinna spetnéawarunki podane dla hakow.

5.5. Montaz zbrojenia

Rozstaw pgtdw zbrojenia powinien kiyzgodny z DokumentagjProjektove i PN-S-10042[6].

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betonuiBzeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietfwv wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie me ulec
zmianie. W konstrukej mozna wbudowa stal pokryy co najwyej nalotem nie tuszagzej st rdzy. Nie mana
wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innygnodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtogone
i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na damé stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle petow i powierzchni przekroju elementzelbetowego
powinna by zgodna z dokumentacprojektow.

Dla uzyskania wigciwej grubdgci otulenia petéw betonem, nafsy stosowa podktadki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosewanych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegdéln
podkitadek z pstow stalowych jest niedopuszczalne

Szkielety zbrojenia powinny By o ile maliwe, prefabrykowane na zewnz. W szkieletach tych gzly na
przececiach petéw powinny by polgczone przez spawanie, zgrzewanie lulazanie na podwojny krzy
wyzarzonym drutem wgizatkowym.

Korygowanie potaenia zbrojenia w trakcie betonowania jest niedopzeine.

5.6. taczenie prtow

5.6.1.Zasady4czenia pgtow
taczenie petdw nalery wykonywa na zaktad bez spawania zgodnie z PN-S-10042[6].

5.6.2.L gczenie petdw na zaktad bez spawania

Dopuszcza si taczenie na zaktad bez spawaniaa@ainie drutem) ptéw prostych, pgtdw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutow w postagtlis. Skrzyzowania petow nalery wigzaé miekkim drutem lub
spawa w ilosci min. 30% skrzyowan. Dilugdsci zakladdéw w pajczeniach zbrojenia nalg oblicza

w zalenosci od ilosci tgczonych petdw w przekroju oraz ich wymaganej diégo kotwienia wg normy
PN-91/S-10042[7].

Dopuszczalny procent giéw faczonych na zaktad w jednym przekroju niezedy¢ wickszy niz:

— dla prtéw zebrowanych 50%,

W jednym przekroju mma hczye na zakltad bez spawania 100% dodatkowego zbrojpamzecznego,
niepracujcego. Odlegiet w swietle prtéw faczonych w jednym przekroju nie powinnaébmniejsza ni 2 d

i niz 20 mm.

5.7. Skrzyzowania pretow

Prety zbrojenia naley taczy¢ w sposéb okrdony w Dokumentacji Projektowej. Skragwania petow nalery
taczye w ilosci min. 30% skrzyowan: wigzat drutem wizatkowym, zgrzew@lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.8. Montaz kotew talerzowych

Kotwy nalezy montowa w rozstawie zgodnie z dokumentagrojektows. Dolng czeé¢ kotwy naley montowa

w ustroju niogcym przed betonowaniem. Naleprzy tym zwréat szczeg6la uwag: na zlicowanie powierzchni
dolnego talerza kotwy z powierzchnia piyty. Po eabowaniu ustroju i stwardnieniu betonu kotew #nale
pokry¢ warstvg izolacji grubej. Gora czes¢ kotwy naley zamontowd przed betonowaniem piyty chodnika.
Mocowanie kotwy wymaga miejscowego przebicia izplattatego styk kotwy z izolagjnalery uszczelni masg
bitumiczry.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania og&lnpkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien;

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéwongkie przez
dostawcow itp.), potwierdzgge zgodné¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spdafdii,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przystpieniem do betonowania

6.3.1.Kontrola materiatéw

Kontrola jakd@ci materiatéw polega na sprawdzeniu jédianateriatdw na zgodré z dokumentagj projektovy

oraz podanymi wiej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak a6t zanikajcych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budpkazdorazowo naley sprawdzé:

—  zgodn@¢ zambwienia materiatu z przywieszkami i atestaiali,st

—  stan powierzchni gtéw,

—  wymiary przekroju poprzecznego i diugopretow.

Przy odbiorze zbrojenia prefabrykowanego dostaregoma budow kazdorazowo naley sprawdzt:

- zgodnd¢ dostarczonej partii z zaméwieniem,

- zgodnd¢ dostarczonych pozycji z wykazem (stafjjst

- stan powierzchni ptow,

- wymiary przekrojéw poprzecznych i diugm pretdw w przypadku pozycji prostych i/lub wymiary figw
przypadku pozycji gitych.

Nie ma koniecznézi badania stali zbrojeniowej spetrjegj wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych, dla ktérych przedstawiono prawidtowgstawione dokumenty kontroli oraz dla ktérych nie
wystgpity watpliwosci co do wihdciwosci materiatu.. W przeciwnym wypadku naje zglost reklamacg
producentowi lub poddaprébki wyrobu dodatkowym badaniom. Decyzy wykonaniu dodatkowych baida
podejmuje laynier. Po komisyjnym pobraniu prébek Wykonawca alegykonanie dodatkowych batla
jednostce badawczej. Dodatkowe badaniagradzgjmowa catas¢ lub cz$¢ wymienionych poriej bada:
- sprawdzenie masy (kg/m),
— sprawdzenie granicy plastyczodR. (MPa),
- sprawdzenie wytrzymaioi na rozciganie R, (MPa),
— sprawdzenie stosunkunfRe (-),
- sprawdzenie wydienia As (%),
- sprawdzenie wydtenia Ay (%),
- badanie zginania z odginaniem na zimno,
- sprawdzenie odpordoi na obcizenia zngczeniowe,

sprawdzenie odpordoi na obcizenia cykliczne.
W przypadku wynikéw badeaniespetiajcych wymaga odpowiednich norm lub aprobat technicznych hale
odesta& parte stali z budowy. Badania dodatkowe powtdrzeniem badadostawcy, co do ktdérych istnigj
uzasadnione gtpliwosci ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. ndgtawie wtasnych bada
Badania dodatkowe wykonuje na wniosek strony kéhiraiezalene laboratorium, ktére nie wykonywato bada
dostawcy. Wyniki tych badezastpujag wyniki badan dostawcy (pierwotnych).
Koszty bada dodatkowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymmsi strona, na ktorej niekokyprzemawia
wynik badania.

6.3.2.Kontrola zbrojenia w trakcie moriia

Kontrola zbrojenia, przed przygieniem do betonowania, musi dylokonana przez #yniera i fakt ten
potwierdzony wpisem do dziennika budowy.zynier winien stwierddi zgodnd¢ utozonego zbrojenia
z dokumentagj projektovs i odpowiednimi normami w zakresie gatunku kdbpretdw, ichsrednic, diugéci i
rozstawu oraz zakotwie prawidlowego otulenia i pewsdo utrzymania poteéenia petdw w trakcie
betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinnytby

— Jdrednice i ilgci pretow,

- rozstaw pegtow,

- rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

- dhugas¢ pretéw,

- potozenie miejsc zakiczen lub odgec oraz zakotwig pretéw,

- wielko$¢ otulin zewrtrznych,
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- powigzanie (podczenia) zbrojenia nadzy sof,

- pewndci utrzymania poteenia petow w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— réznice w rozstawie ngdzy prtami gtdbwnymi nie powinny przekracza 0,5 cm,

- réznice w rozstawie gtoéw w swietle nie powinny przekracza: 1,0 cm,

- odstp od czota elementu lub konstrukcji nie zacsk rézni¢ od projektowanego o wgej niz £ 1,0 cm,

- dhugaos¢ preta miedzy odgeciami nie powinna girézni¢ od projektowanej o wcej niz + 1,0 cm,

- rozstaw strzemion wzdibelek nie powinien ¢ sie wiecej niz + 2,0 cm,

— odchylenie pgta od przewidzianego nachylenia wadgm poziomu nie powinno przekra¢Zzso,

- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeacz0,5 cm,

— otuliny zewrtrzne powinny by utrzymane w granicach wymagarojektowych z tolerangjdodatnj 0,5
cm,

— liczba uszkodzonych skrzgwanh w dostarczonych na budewsiatkach nie powinna przekraéz20%
wszystkich skrzyowan (25% na jednym gcie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zkeroa gtéwnego nie powinno przekrac¢29o,

- miejscowe wykrzywienie pta nie mae przekracza+ 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych niepdéawosci obcihza Wykonawe robét, niezalgnie od

dokonanych uprzednio odbioréw.

Wykonanie kotew talerzowych nale sprawdza na podstawie atestow producenta oraz katalogurdeRtacji
projektowej.
Rozstaw kotew nie powinienzdic sk od projektowanego o wéej niz 1cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00MI@magania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy-podane iej jednostki obmiaroweastylko w celu odbioru robét i nie sty do rozliczé
finansowych.

Jednostkami obmiaru jesf:s

— 1 kg (kilogram) stali klasy okéonej w dokumentacji projektowe;j.

— 1 szt. (sztuka) kotwy talerzowej

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.00,@6/magania ogolne” [1], pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova, STWIORB i wymaganiami tryniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— zgodnd¢ wykonania zbrojenia z dokumentacprojektows, pod wzgtdem gatunkdéw stalisrednic
i ksztattéw petow,

—  zgodndci z dokumentagj projektovy liczby prtéw w poszczegdlnych przekrojach,

— usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku pragjyow,

—  rozstawu pgtow gtownych i strzemion,

—  prawidlowdci wykonania hakéw, 3tz i dlugaci zakotwieh pretow,

—  zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

—  czystdci zbrojenia w elemencie, a takniezmiennéci uktadu zbrojenia.

Zmontowane zbrojenie przed przysieniem do betonowania podlega odbiorowinémvemu z wpisem do

dziennika budowy. Nafg wpisem stwierdZi zgodnd¢ utozonego zbrojenia z dokumentacprojektowy i

odpowiednimi normami w zakresie gatunku isdopretow, ich $rednic, dlugéci i rozstawu oraz odpowiednich

zakotwier, prawidlowego otulenia i pewsoi utrzymania potgenia petéw w trakcie betonowania. Ja¥o

pretow nalery ocenig pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik pozytywny. Ocena

pozytywna powinna zawie¢zgod: na betonowanie.

Odbidr tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbloraz niniejszej

STWIORB.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyrze podstawy ptatrici
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]t 8k

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 kg stali zbrojeniowej obejmuje

- prace pomiarowe przygotowawcze,

-  biezaca obstug geodezyjn,

— dostarczenie materiatéw i wszystkich pozostaraukow produkcii,

- opracowanie projektu technologii i organizacji robéaz PZJdR,

- wykonanie projektu roboczego zbrojenia

-  oczyszczenie i wyprostowaniegpdw zbrojeniowych,

-  wygiecie, przycinanie gtow,

- monta zbrojenia przy #yciu drutu montaowego i petéw montaowych w deskowaniu zgodnie z
dokumentagj projektow i niniejszy STWIORB,

—  zakladki petow i odpady stali powstatej w wyniku przycinasiali

- wykonanie badéa

-  szkice powykonawcze,

- oczyszczenie terenu robot.

Nie uwzgkdnia s¢ zwigkszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonavmetow o srednicach

wickszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

Cena obejmuje rowniestal wyts do dozbrojenia otworéw np. na wpusty, rury it ogta w wykazach stali.

Ceny wykonania robat okénych niniejsa STWIORB obejmuj réwniez:

— roboty tymczasowe, ktéreg spotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale saigrzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzysge, ktére s nieztkedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczawe rabot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i odbioru &6t Budowlanych (STWIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

2. PN-H-84023.06 Stal oldlenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu

3. PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2. Projektowanie kongtjiuk betonu. Cgs¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkow

4.PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumerkomtroli.

5. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane nagur z niestopowych stali konstrukcyjnych

6.PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonaetetowe i sprzone. Projektowanie.

7.PN-EN 206-1 Beton — @& 1: Wymagania, wigciwosci, produkcja i zgodni

8.PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu -- Spajatabzbrojeniowa -- Postanowienia ogéine

10.3. Inne

9. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. od wyrobactidwlanych (Dz.U. 2004 nr 92, poz. 881).
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