M 23.51.02. Wzmocnienie pomostu poprzez pogrubienie plyty pomostu przesta betonowego
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
ze wzmocnieniem przgsta poprzez pogrubienie ptyty pomostu przesta betonowego w ramach remontu mostu
przez 1zeke Gasawke w miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica
Panstwa w km 66+793 wraz z drogg 1 mostem objazdowym.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wspornikow na istniejacej konstrukeji przesta i obejmujg:
. wykonanie wzmocnienia pomostu poprzez jej pogrubienie betonem B40
zgroszkowanie powierzchni istniejgcego betonu
wywiercenie otworow 1 osadzenie kotew
wykonanie warstwy czepnej
wykonanie zbrojenia stalg A-IIIN
Powyzsze prace nalezy wykonaé po zakoriczeniu Robot prowadzonych
zgodnie z ST M 23.51.04., M 23.51.20.,, M 23.51.22.,, M 23.51.41., M 23.51.42., M 23.51.52. oraz M
25.01.00.

Prace naleiy prowadzi¢ po przemieszczeniu istniejacego przesla na tymczasowe podpory - wg M
23.51.52.

1.3. Informacje ogoélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe
wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

2. Materialy
wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

3. Sprzet
wg STM 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

4, Transport
wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczgciem prac Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inzynierowi Program Zapewnienia
Jakosci obejmujgcy warunki i technologie wykonywania prac.

Prace nalezy zaczg¢ od zgroszkowania istniejgcej powierzchni betonowej plyty.

Pozostate wykonywanie robét wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

6. Kontrola jakosci robét
wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.
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7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1m® wbudowanego betonu.
Jednostkg obmiaru jest 1szt. wykonanej kotwy.
Jednostka jest 1kg wbudowanej stali zbrojeniowe;.

8. Odbior roboét

wg ST M 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.

Na podstawie wynikéw badan i ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robét konicowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa za 1 m® whudowanego betonu klasy wg dokumentacji projektowej uwzglednia dostarczenie
niezbednych czynnikéw produkcji, nasycenie istniejacego podioza wodg, wykonanie potrzebnych rusztowan i
deskowan, oczyszczenie deskowania, zakup lub wytworzenie mieszanki betonowej wraz z jej transportem na
miejsce wbudowania, utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja, rozbiérka deskowania i
rusztowan, przygotowania powierzchni betonu przez groszkowanie pod ulozenie izolacji (frezowanie),
oczyszezenie stanowiska pracy i usuniecie - bedgeych whasnoscia Wykonawcey - wszelkich materiatéw poza pas
drogowy. Cena zawiera réwniez wszelkie badania wymagane przez niniejsze ST i Dokumentacje¢ Techniczng.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez montaz zbrojenia zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

Cena jednostkowa obejmuje réwniez wykonanie otwordw i osadzenie kotew zgodnie z wymaganiami ST. M
20.02.02.

Cena obejmuje trudnosci wynikajace z etapowania robét zwigzanych z organizacja ruchu drogowego
na czas prowadzenia prac.

10. Przepisy zwigzane
wg STM 12.00.00, M 13.00.00., M 20.02.02.
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M 23.51.04. Wzmocnienie przesta betonowego poprzez doklejenie tasm kompozytowych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych ze wzmocnieniem przgsta betonowego w ramach remontu mostu przez 1zeke Gasawke w
miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793 wraz
z drogg 1 mostem objazdowym.

1.2. Zakres stosowania ST,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogélnych zasad prowadzenia robét wzmacniajgcych
zwigzanych z wklejeniem tasmy zbrojeniowej jako wzmocnienie w stref oddzialywania sit rozciggajacych,
ograniczenia odksztalcen istniejgcego przgsta. Prace te dotyczg zastosowania tam kompozytowych zbrojonych
widknami weglowymi przyklejanych do podtoza klejem systemowym zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Prace nalezy prowadzi¢ po przemieszczeniu istniejacego przesla na tymezasowe podpory - wg M 23.51.52.

1.3. Informacje ogdlne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreflenia podstawowe.

1.4.1. Tasma zbrojeniowa z widkien weglowych — ptaski wyréb syntetyczny zbudowany z wiékien weglowych
zatopionych w matrycy z zywicy epoksydowej tworzacych tasme o szerokosei od 10 do 150 mm i grubosei od
1,2 do 1,4mm. Klej systemowy — dwukomponentowy klej na bazie modyfikowanej zywicy epoksydowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca 1ob6t jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M 00.00.00

2. Materialy.

Materialy stosowane do wykonania prac przewidzianych dokumentacjg techniczng musza posiadaé aktualne
$wiadectwo dopuszczenia do stosowania.

Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia:

. numeru produktu (nadruk lub naklejka na opakowaniu),
. stanu opakowafi,

o warunkow przechowywania materiahi,

. daty produkeji i daty przydatnoéci do stosowania.

Za jakos$¢ wbudowanych materialéw odpowiada Wykonawca.

2.1. Zbrojeniowa tasma weglowa.

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé gotowe tasmy wykonane z widkien weglowych o odpowiednich,
przewidzianych projektem parametrach technicznych.

Szczegbtowe wymagania dotyczace tasm wynoszg Modut E>200GPa, szerokos$é/grubosé 60/14mm, sita
rozciggajgca przy odksztatceniu 0,6/0,8% 101/134x10°N. Zmiana parametrow tasmy wymaga zgody Projektanta.

2.2. Klej.
Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé systemowy, bezrozpuszczalnikowy klej na bazie modyfikowanej zywicy
epoksydowej. Szczegotowe wymagania dotyczace kleju podano ponize;.

. modut sprezystodci wzdhuznej 9900+12100 MPa
. wytrzymalos$¢ na $ciskanie 65+-80 MPa

. wytrzymato$¢ na rozcigganie 25+32 MPa

. przyczepnosé do betonu > 4,2 MPa
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3. Sprzet.

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego, przeznaczonego do
realizacji robét zgodnie z zalozong technologia oraz zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu stosowanego w robotach podano w ST D-M.00.00.00.

"Wymagania ogdlne").

Do wykonania przewidzianych technologiom prac nalezy przygotowaé nastgpujacy sprzg¢t pomocniczy:

e wiertarki z natozonym mieszadlem,
. szpachelki,
. walki dociskowe.

Podczas wykonywania robot plac budowy powinien byé zaopatrzony w odpowiednie $rodki zgodnie z zasadami
BHP.

4. Transport.

Transport materialéw dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci whasciwego utozenia 1 umocowania tadunku. Ogoélne warunki dotyczace transportu podano w ST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 4. Tasdmy nalezy transportowa¢ w rolkach opakowanych fabrycznie
w sposéb zabezpieczajacy przed mechanicznymi uszkodzeniami. Kleje przechowywaé¢ w zamknietych,
oryginalnych pojemnikach w dodatniej temperaturze.

5. Wykenanie roboét.

5.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich
bedg wykonywane prace wzmacniajace oraz sposob 1 tryb prowadzenia niezbednych czynno$ci badawczych w
ramach kontroli jako$ci prowadzonych prac. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne".

5.2. Wymagania co do sposebu aplikacji tasm kompozytowych.

5.2.1. Przygotowanie podioza.

Z powierzchni nalezy usunaé wszelkie elementy utrudniajgce przyczepno$é (stwardnialy zaczyn cementowy,
materialy obce w rodzaju brudu, olejéw 1 tluszczy itp.) Idealnymi metodami usuwania sg piaskowanie,
$rutowanie wzglednie frezowanie. Nalezy unika¢ nawilzania powierzchni. Minimalna wytrzymato$é na
odrywanie wlasciwie oczyszczonego podioza wynosi 1,5 MPa. '
Plaskos¢ powierzchni betonowej nalezy sprawdzi¢ przy pomocy taty metalowej. Na odcinku o diugosci 2 m
moga wystepowaé nierownosei nie przekraczajgce 5 mm. Wigksze nieréwnosei nalezy wyréwnaé zaprawg
wyréwnawczg z zywicy epoksydowe] zmieszanej z piaskiem kwarcowym (okoto 20 - 30 % wag. piasku).
Wyroéwnanie nierownosci nalezy wykona¢ co najmniej 1 dzien przed zabiegiem doklejama. Przy wigkszych
nierownos$ciach, jak rowniez glebszych ubytkach betonu mozna zastosowa¢ mineralng zaprawe reprofilacyjng o
odpowiednim module sprezystosci. W tym przypadku przerwa pomigdzy reprofilacjg 1 aplikacjg tasm powinna
by¢ wigksza. Wilgotnosé podioza na glebokosci do 2 cm powinna by¢ mniejsza od 4%. Ewentualne rysy i
pekniecia w konstrukcji betonowej i Zzelbetowe] powinny by¢ wypelnione zywicg epoksydowa przy
zastosowaniu iniekcji ci$nieniowej.

Bezposrednio przed doklejaniem tasm nalezy oczys$cié¢ powierzchnig przy uzyciu szczotki lub odkurzacza, tak by
podloze nie bylo zakurzone. Powierzchnie tasmy (od strony klejenia) przeciera si¢ bialg szmatkg i $rodkiem,
zawierajagcym rozpuszezalnik. Umozliwia to usunigcie zabrudzen i pylu weglowego. Czyszczenie musi byé
prowadzone tak dlugo, az na biatej szmatce nie b¢da widoczne czarne $lady pytu weglowego.

5.2.2. Przygotowanie kleju.

Zywica i utwardzacz sg dostarczone w odpowiednich proporcjach mieszania. Utwardzacz jest dodawany do
zywicy 1 mieszany za pomocg wolnoobrotowego mieszadla z predkoscia obrotows max. 300 obrotéw/min.
Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby dokladnie mieszaé takze przy $cianach i1 dnie pojemnika, dzieki czemu
mieszanina staje si¢ catkowicie jednorodna. Unikaé¢ dostawania si¢ powietrza do mieszanki.

5.2.3. Aplikacja tadm.

Na oczyszczong 1 catkowicie suchg tasme nanosi si¢ przy pomocy szpachelki, kielni lub specjalnego przyrzadu
klej zywiczny nadajac mu ksztalt dachu dwuspadowego. Nastepnie tasme dokleja si¢ na odkurzone podloze.
Usytuowanie tasmy na powierzchni betonu ustala si¢ przez lekkie dociénigcie tasmy. Dzigki bardzo dobrej
stabilnose1 kleju nie jest konieczne stosowanie zadnych pomocniczych podpér. Nastepnie taSme¢ dociska si¢
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walkiem z utwardzonej gumy w taki sposob, aby $wiezy jeszcze klej wyciskany byt z obu stron tasmy. Zapewnia
to wykonanie spoiny bez pustek. Wyciéniety spod tasmy klej usuwany jest szpachelka jezyczkowa.
Powierzchnie tasmy zabrudzone pozostato$ciami kleju mozna oczysci¢ rozpuszezalnikiem. Nastepne tasmy
mozna doklejaé rownolegle do pozostatych, zachowujgc minimalny odstep 5 mm.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrole wytwarzania materialéw prowadzi producent, natomiast kontrole przydatnosci materiatléw do
zastosowania prowadzi Wykonawca Robot.

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia:

° numeru produktu (nadruk Iub naklejka na opakowaniu),
. stanu opakowar,
. warunkow przechowywania materiatu,
. daty produkeji i daty przydatno$ci do stosowania.
W czasie wykonywania robét powinny byé prowadzone odpowiednie badania 1 kontrole:
. biezace sprawdzanie warunkéw atmosferycznych,

. biezgce sprawdzanie stanu i parametréw podioza,

° biezgce sprawdzanie wytrzymatosei kleju,

) kontrola stosowania materiatéw zgodnie z warunkami technologicznymi producenta,

° kontrola zuzycia materialéw zgodnie z dokumentacjg techniczng i wytycznymi

producenta,

° sprawdzanie poprawnosci wykonania poszczegélnych etapédw robot.
Nosne podioze stanowi warunek prawidlowego wykonania wzmocnienia przy uzyciu tasm. Minimalna
wytrzymato$é podioza na odrywanie wynosi 1.5 MPa. Wytrzymalto$é na odrywanie nalezy kontrolowaé metods
pull-off”.
Plasko$¢é powierzchni betonowej nalezy sprawdzi¢ przy pomocy laty metalowej. Na odcinku o dhugoséci 2 m
mogg wystepowaé zaglebienia o glebokosci nie przekraczajgcej 5 mm. Podloze musi posiada¢ temperature
wyzszg od temperatury punktu rosy o przynajmniej 3°C. Zawarto$¢ wilgoci w podlozu nie powinna przekraczac
wagowo 4% na glebokoéei do 20 mm (ustalenie za pomocg przyrzadu CM). Przy doklejaniu ta$m
kompozytowych temperatura podloza oraz powietrza atmosferycznego musi wynosi¢ nie mniej niz 5°C i nie
wigcej niz 35°C.
Minimalna wytrzymatoé¢ na odrywanie kleju zastosowanego do wzmocnienia wynosi 1.5 MPa. Wytrzymaloséé
na odrywanie kleju nalezy kontrolowaé na specjalnie przygotowanych probkach wykonywanych podczas
klejenia tasm.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiaru jest 1 m (jeden metr) przyklejonej taémy. Ogélne zasady obmiaru rob6t w ST D-M.00.00.00.

"Wymagania ogdlne" pkt. 7.

8. Odbiér robot.

Odbiory nalezy dokonywaé sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢
dokumentowana odpowiednim protokolem. Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku
Budowy o wykonaniu robdt zgodnie z projektem i ST. Ogoélne zasady Odbioru Roboét podano w ST D-

M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 8.

9. Podstawa platnosci.

Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:
. koszt materiatdéw wraz z transportem,

montaz i demontaz rusztowan, oslon

oczyszezenie powierzchni betonowych

przygotowanie 1 naniesienie kleju na tame,

naklejenie ta$my

oczyszczenie terenu.

10. Przepisy zwiazane.
Zalecenia producenta mat dotyczace technologii aplikacji.
Karty informacji technicznej taémy S&P CFK Lamellen oraz Resin 220.
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Aprobata IBDiM Nr AT/2005-03-0822.
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M 23.51.20. Lokalne naprawy powierzchni betonowych przesel zaprawami typu PCC
nakladanymi recznie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z naprawg lokalng powierzchni betonowych dZzwigaréw i istniejacej plyty pomostu w ramach remontu mostu
przez rzeke Ggsawke w miejscowoéci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie ~Lubawka — Granica
Panstwa w km 66+793 wraz z drogg 1 mostem objazdowym.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania naprawy powierzchni dzwigaréw i istniejgcej
plyty pomostu zaprawami typu PCC naktadanymi recznie na gleboko$é powyzej lem:
e lokalne wykucie istniejgcego zdegradowanego betonu
oczyszezenie z korozji odstonietych pretow zbrojeniowych
zabezpieczenie antykorozyjne istniejgcego zbrojenia
wykonanie warstwy czepnej
ulozenie zaprawy typu PCC

Prace nalezy prowadzi¢ po przemieszczeniu istniejacego przesla na tymcezasowe podpory - wg M 23.51.52.

1.3. Informacje ogolne o tereniec budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe
wg M 20.01.15.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. Materialy
wg M 20.01.15

3. Sprzet.
wg M 20.01.15.

4. Transport
wg M 20.01.15.

5. Wykonanie robét

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje i uzgodni z Inzynierem Program Zapewnienia Jakoéci
uwzgledniajgcy sposéb prowadzenia prac oraz zakres i technologie wykonania naprawy powierzchni
betonowych

Pozostale Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z S.T. M 20.01.15..

6. Kontrola jakoS$ci robét
wg M 20.01.15.

7. Obmiar robét
Wg obmiaru zaaprobowanego przez Inzyniera 1m?® utozenia zapraw bezskurczowych obejmuje:
e  wypelnienie ubytku grubosei 2-5 mm (w jednej warstwie) szpachléwka
¢ wypelnienie ubytku grubosci 6-50 mm (w jednej warstwie) szpachléwka (w przypadku uzycia
tego wypelnienia nalezy wykona¢ warstwe sczepng (wigZaca)
e  wypelnienie ubytku grubosci 50-100 mm (w dwdch warstwach)
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8. Odbiér Robét
wg M 20.01.15.

9. Podstawa platnosci
Ogblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoine".
Platno$¢ za wykonani naprawy dzwigaréw i istniejacej plyty pomostu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem 1
atestem Producenta materialéw oraz oceng jakosci wykonanych robdt na podstawie wynikow pomiarow i prac
laboratoryjnych.
Ceng jednostkowa obejmuje ponizej wymienione czynnoéci dla wypelnienia ubytkéw o glebokosci 2-5mm, 6-
50mm, 50-100mm.
Cena wykonania robét obejmuje:
e  prace pomiarowe i przygotowawcze,
zakup, transport i skladowanie materiatow
wykonanie szalunkéw. pomostow i zabezpieczen
oczyszezenie powierzchni betonowych
reczne oczyszczenie powierzchni ubytkow
ogledziny i ocena stanu technicznego miejsc poddanych naprawie
przeprowadzenie badaf
wykonanie napraw ubytkéw betonu
impregnacji powierzchni inhibitorem korozji,
zapewnienie wszystkich niezb¢dnych czynnikéw potrzebnych do wykonania prac
uporzgdkowanie terenu, rozbidrka szalunkéw oslon

Cena jednostkowa obejmuje trudnosci wynikajace z etapowania robét zwigzanych z organizacja ruchu
drogowego na czas prowadzenia prac.

10. Przepisy zwiazane
wg M 20.01.15.
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M 23.51.31. Naprawa powierzchni betonowych przesel metoda torkretowania zaprawami typu
PCC

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wlozeniem torkretu na powierzchniach przyczétkéw w ramach remontu mostu przez rzeke Ggsawke w
miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie ~Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793 wraz
z drogg i mostem objazdowym.

1.2, Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem torkretu
zaprawami typu PCC na powierzchniach dzwigaréw i obejmuja:
. wykonanie rusztowah i pomostéw roboczych niezbednych dla
przeprowadzenia robdt;
zabezpieczenie koryta rzeki przed zanieczyszczeniem:;
odkucie luznych betonéw w naprawianym elemencie;
odpowiednie przygotowaniem podioza betonowego;
dokonanie napraw ognisk korozji zbrojenia;
groszkowanie powierzchni istniejacego, ,,zdrowego™ betonu;
oczyszczenie powierzchni betonu przez piaskowanie;
wykonanie torkretu z zaprawa PCC o grubosci podanej w Dokumentacji

e ¢ © ® © o o

Projektowe;.

Prace nalezy prowadzi¢ po przemieszczeniu istniejacego przesla na tymczasowe podpory - wg M 23.51.52.

1.3. Informacje ogdlne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe
wg. M 20.01.13

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
wg. M 20.01.13

2. Materialy
wg. M 20.01.13

3. Sprzet.
Ogolne zasady podano w ST D-M.00.00.00. pkt.3.
wg. M 20.01.13

4. Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt. 4.
wg. M 20.01.13

5. Wykonanie robaét

5.1. Wymagania ogélne
Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje i uzgodni z Inzynierem Program Zapewnienia Jakosci
uwzgledniajgey sposob prowadzenia prac oraz zakres i technologie wykonania torkretu z zapraw PCC.
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5.2. Wytwarzanie mieszanki torkretowej.
wg. M 20.01.13

5.3. Wymagane wlasciwosci torkretu (betonu).
wg. M 20.01.13

5.4. Przygotowanie powierzchni betonowej.
wg. M 20.01.13

5.5. Torkretowanie,
Pozostale wymagania wg. M 20.01.13

5.6. Pielegnacja torkretu.

Natychmiast po zatorkretowaniu, nalezy rozpoczaé odpowiednie zabiegi pielegnacyjne, polegajace przede
wszystkim na zabezpieczeniu §wiezego betonu przed odparowaniem wody. Sposob pielggnacji nalezy uzgodni¢
z Inzynierem.

5.7. Bezpieczenstwo robo6t i ochrona srodowiska,

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu 1 terenu do niego przyleglego przed zanieczyszczeniem
w wyniku prowadzenia robot.

6. Kontrola jakos$ci robét

6.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady kontroli jakoéci robot podano w ST D-M.00.00.00.
oraz wg. M 20.01.13.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot
wg. M 20.01.13

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1 m* wbudowanego torkretu o zadanej grubosci w Dokumentacji Projektowe;.

Pozostate wymagania wg. M 20.01.13

Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego
upowaznienia Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaplate.

8. Odbioér Robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt.§8.

Odbiorowi podlegajg :
° podioze betonowe
° wykonana warstwa torkretu

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Wymagania wg. M 20.01.13

9. Podstawa platnosci
Ogoblne wymagania dotyczgce platnoéci podano w ST D-M.00.00.00., reszta jak ponizej

Platno$é za 1 m® wbudowanego o grubosci podanej w Dokumentacji Projektowej, konfekcjonowanego torkretu
modyfikowanego typu PCC klasy B45, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych
Robét.
Cena jednostkowa uwzglednia:

o odpowiednie zabezpieczenie robdt

o montaz 1 demontaZ rusztowan roboczych 1 oston
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° zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych
czynnik6w produkcji (w tym odpowiedniej mieszanki torkretu konfekcjonowanego)

. odkucie spekanych i przewidzianych do usunigcia partii betonu

oczyszczenie powierzchni betonu przez groszkowanie oraz piaskowanie

lub hydromonitoring
nasycenie podloza wodg
wykonanie torkretowania okreslonej grubosci
pielegnacje torkretu
odpady materialowe
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan
rozebranie rusztowan
uporzadkowanie terenu po zakonczeniu rob6t

Cena jednostkowa obejmuje trudnosci wynikajace z etapowania robé6t zwigzanych z organizacja ruchu
drogowego na czas prowadzenia prac.

10. Przepisy zwiazane
Karta techniczna Producenta mieszanki do torkretu.
Aktualna Aprobata Techniczna IBDiM.
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M 23.51.41. Likwidacja rys lub peknieé¢ przesta betonowego metods iniekcji sredniocisnieniowej
od 08 do 8,0MPa

M 23.51.42. Likwidacja rys lub p¢knieé przesta betonowego metods iniekcji wysokoci$nieniowej
powyzej 8,0MPa

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem iniekcji rys lub pegknie¢ konstrukcji istniejgcego przesta betonowego w ramach remontu mostu
przez rzeke Gasawke w miejscowoséei Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica
Pafistwa w km 66+793 wraz z drogg i mostem objazdowym.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem iniekcji
rys lub peknie¢ konstrukeji przgsta i obejmujg:
e wykonanie rusztowan 1 pomostow roboczych niezbednych dla
przeprowadzenia robdt;
zabezpieczenie koryta rzeki przed zanieczyszczeniem;
przeprowadzeniem inwentaryzacji rys lub peknieé;
przeprowadzeniem niezbgdnych prac w zakresie iniekcji;
oczyszczenie terenu robot.

Prace nalezy prowadzi¢ po przemieszczeniu istniejacego przesla na tymezasowe podpory - wg M 23.51.52.

1.3. Informacje ogodlne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe
wg M 20.01.14

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
wg M 20.01.14

2. Materialy
wg M 20.01.14

3. Sprzet
wg M 20.01.14

4. Transport
wg M 20.01.14

5. Wykonanie robét

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inzynierowi Program Zapewnienia
Jakosci obeymujacy warunki i technologi¢ wykonywania iniekcji.

Pozostale wykonywanie robot wg ST M 20.01.14.

6. Kontrola jakosci robét
wg ST M 20.01.14.
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7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru wykonanej iniekcji jest 1dm’ prowadzonego iniektu w konstrukcje przesta.

8. Odbior robot
wg STM 20.01.14.

9. Podstawa platno$ci

Ogélne wymagania dotyczgce platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

Platnos$¢ za wykonanie iniekcji rys zgodnie z obmiarem dla poszczegdlnych przedzialow rozwarcia rys oraz
oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikéw pomiarow 1 prac laboratoryjnych.

Cena jednostkowa dla wykonania iniekcji rys o rozwarto$ci od 0,25-lmm lub 1-3mm powyze] 3mm
obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze w tym sporzadzenie operatu z inwentaryzacji rys 1 pekniec,
wykonanie i rozebranie szalunkow zabezpieczen, oston
zakup, dostarczenie i przygotowanie niezbednych materialow
przygotowanie podloza
ogledziny, klasyfikacja 1 ocena stanu technicznego rys
usuniecie uszkodzonego betonu
uszczelnienie rys
wykonanie iniekcji szczelin
usuniecie sprzetu 1 oczyszezenie miejsca pracy.

. zapewnienie wszystkich niezb¢dnych czynnikow do wykonania rob6t objetych niniejsza ST.

Cena obejnije trudnosci wynikajgce z etapowania robdt zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas

prowadzenia prac.

10. Przepisy zwiazane
Obowigzujgce Aprobaty Techniczne oraz karty techniczne Producenta.

Most przez rzeke Ggsawe w miejscowosci Rynarzewo 89



Specyfikacje Techniczne Mostowe

M 23.51.52. Rozbiérka pomostu betonowego

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z rozbidrkg istniejagcego pomostu betonowego w ramach remontu mostu przez rzeke Gasawke w miejscowoscl
Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —~Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793 wraz z drogg 1

mostem objazdowym.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot rozbidrkowych w zakresie:

rozbidrki nawierzchni na jezdni 1 chodnikach
rozbidrki istniejgce] izolacji na plycie pomostu
rozbidrki istniejgcych wspornikow ‘
podniesienie, przeniesienie w miejsce planowanych prac istniejgcego

przgsta oraz tymczasowe podparcie w celu wykonania planowanych prac wraz z ponownym montazem
na przyczotkach po zakonczeniu prac rozbidrkowych

wywiezienie 1 utylizacja odpadéw zgodnie z wymaganiami prawnymi
oczyszezenie terenu

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe

wg STM 20.02.01

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

wg ST M 20.02.01

2. Materialy
wg ST M 20.02.01

1

Elementy stalowe z profili walcowanych - stal 18G2A (lub jej odpowiednik)
Elementy ze stali zbrojeniowej — stal BSt500

Podkiadki drewniane

Klatki montazowe typu PRK

Plyty drogowe o wym. 3,0x1,5x0,15

Pospotka stabilizowana cementem

pozostate materiaty zaakceptowane przez Inzyniera

3. Sprzet
wg ST M 20.02.01

Dzwigi, samochdd cigzarowy
Sprzet do montazu elementéw konstrukeji stalowych: spawarki, palniki, podnosniki hydrauliczne itp.

4. Transport
wg ST M 20.02.01

5. Wykonanie roboét

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje 1 przedstawi do akceptacji Inzynierowi Program Zapewnienia

Jako$ci obejmujgcy warunki i technologie wykonywania prac wraz z programem utylizacji.
Pozostate wykonywanie robot wg ST M 20.02.01.
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5.1 Podniesienie i ustawienie istniejacego przesla w poblizu przyczélkow
Wykonawca opracuje projekt techniczny 1 technologiczny dotyczacy wykonania:
e  konstrukcji zawiesi. W dokumentacji projektowej podano przykladowe rozwigzanie. Wykonawca moze
opracowa¢ wlasng konstrukcj¢ zawiesia.
e konstrukcj¢ tymczasowych podpér na klatkach typu PRK ustawionych na plytach drogowych i
podsypce z piasku gr. min. lm
Powyzsze opracowania podlegajg akceptacji z Inzynierem.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z nastgpujgcymi zaleceniami:

e przed przestawieniem przgsta nalezy wykona¢ nastepujace prace rozbidrkowe: usuniecie wyposazenie,
rozbidrka nawierzchni drogowej, rozbidrka $cianek zwirowych przyczétka, rozbiorka wspornikéw
przygotowaé tymczasowych podporow
montaz na plycie zawiesi
przestawienie (podniesienie i opuszczenie) na tymczasowe podpory przesta
wykonanie na przgsle nastepujacych czynnosei: oczyszezenie powierzchni betonowych, osadzenie w
betonie kotw, montaz zbrojenia, przyklejenie tasm weglowych, naprawa lokalnych ubytkow betonu,
likwidacja ognisk korozji zbrojenia i betonu, wykonanie torkretu na dZwigach
e zakonczeni prac przy na prawie przyczolkow

ustawienie przesta na projektowanych tozyskach na przyczétkach
e zabetonowanie wspornikow i nadbetonu.

Zmiana w.w. kolejno$ci prac wymaga zgodny Inzyniera.

Podnoszenie 1 opuszczeni nalezy wykonywa¢ rownomiernie dla catego przekroju

Dzwigi/Sitowniki do podnoszenia powinny by¢ ustawione w takim polozeniu, aby nie powodowaly zniszczenia
podnoszonej konstrukcji przgsta. W kazdej fazie podnoszenia lub opuszczania przgsta na fozyska luz miedzy
konstrukejg a klinami tymczasowego podparcia nie powinien by¢ wigkszy niz 0,5mm. Po podniesieniu przesta
powinno ono spoczywaé na podparciach tymczasowych. Utrzymywanie przesta na sitownikach/dzwigach w
trakcie wykonywania robét jest niedopuszczalne. Opuszczenie konstrukcji przgsta na tozysko powinno nastapié

. .dopiero po zakonczeniu prac naprawczych przy tozyskach.

W kazdej fazie robét powinna byé zapewniona stateczno$é¢ przgsta obiektu mostowego. Za bezpieczenstwo
obiektu w czasie wykonywania prac odpowiada Wykonawca.

Ostateczny wybdr technologii podnoszenia przesta pozostawia si¢ Wykonawcy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru.

6. Kontrola jakosci robét
wg ST M 20.02.01

Dopuszczalne odchylki dot. ustawienia istniejgcego przesta, w stosunku do wartosei podanych w Dokumentacii
Projektowej, nie mogg przekraczaé nastepujgcych wielkoéet:

) odchylka w planie w dowigzaniu do osi istniejgcej drogi +/- 1lem

. dopuszczalna odchytka dla rzednych wysokosciowych +1,5¢cm / - Ocm

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1m” elementéw zelbetowych podlegajacych rozbiorce.
Jednostka obmiaru jest 1m* nawierzchni izolacji podlegajacej rozbidrce.
Jednostkq obmiaru dla przemieszczenia przesta jest ryczalt.

8. Odbior robét

wg DM 00.00.00 1 M 20.02.01 ‘

Odbiér przemieszczenia przesta nastgpuje na podstawie operatu geodezyjnego wykonanego po ustawieniu
przesta na tozyska.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne wymagania dotyczace platnosei podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne"”.
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9.1. Prace rozbiérkowe oraz koszt utylizacji odpadow

Koszty utylizacji wywozonego odpadu Wykonawca ujmie w tym rozdziale.

Cena jednostkowa uwzglednia rozebranie elementow plyty w zakresie podanym w dokumentacji projektowe)
wraz z wykonaniem 1 rozebraniem rusztowan i1 pomostow. Cena uwzglednia rowniez usunigcie materialow z
rozbidrki (gruz jest wlasnodcig Wykonawey) wraz z ich utylizacja oraz oczyszczenie miejsca budowy. Do ceny
jednostkowej nalezy doliczyé koszt wykonania niezbednych projektdéw, uzgodnien i1 zabezpieczen. Cena
uwzglednia réwniez wykonanie, prowadzenie pomiarow geodezyjnych podczas prowadzenia prac
rozbidérkowych 1 opracowanie operatu po rozbidrce kolejnych elementow.

9.2. Podstawa platnoSci za podniesienie, tymczasowe podparcie i opuszczenie istniejacego przesla
Cena ryczattowa obejmuje:
opracowanie 1 uzgodnienie dokumentacji technologiczne)
zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkeji
odniesie, przemieszczeni 1 ponowne ustawienia przesta na tozyska
wykonanie tymczasowych podpér
tymczasowego podparcia na czas wykonywanych robot
sposéb wykonania 1 zabezpieczenia statecznosci dla podpor tymezasowych,
zapewnienie stateczno$ci 1 bezpieczefistwa podnoszonych przeset
opuszczenie przgsta na tozyska ‘
e uporzadkowanie terenu
Podstawg platnosei jest stwierdzona przez Inzyniera w dzienniku budowy, zgodno$é odbieranych robot z
dokumentacjg projektows 1 ewentualnymi zmianami realizacji rob6t oraz wymaganiami zawartymi w ST.

Cena jednostkowa obejmuje trudnosci wynikajace z etapowania robét zwiazanych z organizacja ruchu
drogowego na czas prowadzenia prac.

10. Przepisy zwigzane
wg ST M 20.02.01.
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M 24.00.00. LOZYSKA

M 24.04.01. Lozyska elastomerowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z montazem tozysk elastometorych w ramach remontu mostu przez rzeke Ggsawke w miejscowosci Rynarzewo
w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie ~Lubawka — Granica Padstwa w km 66+793 wraz z drogg 1 mostem
objazdowym.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu kotwionych lozysk
elastomerowych o nosnosci podanej w dokumentacji projektowe;.

Prace nalezy prowadzié¢ po przemieszczeniu istniejacego przesla na tymczasowe podpory - wg M 23.51.52.

1.3. Informacje ogoélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia  podane w  niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi  polskimi  normami
1 ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 1.

1.4.1. Lozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podporeg,
umozliwiajgca jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i, ewentualnie, przemieszczenia
przesta lub belki w plaszczyznie podparcia.

1.4.2. Lozysko ruchome (przesuwne) — lozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w plaszezyZnie
podparcia, w jednym lub wielu kierunkach

1.4.3. Lozysko elastomerowe — tozysko odksztalcalne wykonane z réznych odmian gumy (np. neoprenu) lub
mnnych polimeréw, uzbrojonych lub nieuzbrojonych blachami stalowymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”, pkt 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacja Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatléw podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”, pkt 2.
Mozna stosowa¢ tylko materiaty, dla ktérych wydano Aprobate Techniczna.

2.2. Rodzaje materialow

Nalezy stosowaé kotwione tozyska elastomerowe.

Lozyska powinny by¢ zbrojone wkladkami stalowymi. Warstwy elastomeru powinny by¢ zwulkanizowane z
wkladkami stalowymi, ktére z kazdej strony powinny byé otoczone warstwg elastomeru w celu zapobiezeniu
korozji.

22.1. Wymagania dla elastomeru

Elastomer powinien by¢ odporny na dzialanie czynnikéw atmosferycznych, ozonu i starzenie.

Wymagania dla elastomeru:

° twardo$é 60+5 wg Shora, zgodnie z PN-C-04238:1980
° wytrzymatosé na rozciaganie min. 19 N/mm?, zgodnie z DIN 53504
. wydhuzenie przy zerwaniu 450% , zgodnie z DIN 53504
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e Modut odksztatcenia postaciowego G = (0,9+0,15) N/mm?
Elastomer powinien charakteryzowaé si¢ dobrg odpornoscig na dzialanie zmiennych warunkéw
atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejow, smaru, benzyny, soli oraz ekstremalnych
temperatur (od -35,do +50)°C.
Modut odksztalcenia postaciowego G elastomeru, zmierzony metodg opisang w PN-C-04210:1993, nie powinien
ulega¢ zmianom wig¢kszym niz + 15% wartosci przyjete] w Dokumentacji Projektowe;.
2.2.2. Wktadki stalowe
Wkiadki stalowe powinny by¢ wykonane ze stali St 50.2 i/lub St 52.3, wg DIN 17100 lub innej o takich samych
lub lepszych parametrach. Wydluzenie stali powinno wynosié as>18%. Minimalna grubos¢ tych blach powinna
wynosi¢ 2 mm. Blachy zewngtrzne uzbrojenia moga by¢ wykonane ze stalt zwyklej jakosci, ktorej wydiuzenie
25>18%. Jezeli warstwy zewnetrzne elastomeru majg grubosé <8 mm, to minimalna grubos¢ blach zewnetrznych
wynosi 15mm, a w przypadku warstw grubszych 20mm.
2.2.3. Pozostale wymagania dla tozysk
Pozostale wymagania dla lozysk wg PN-S-10060: 1998.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagat jakosciowych robot zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét. Roboty montazowe powinny by¢ wykonywane
recznie.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 4.

4.2. Transport gotowych lozysk

Lozyska powinny by¢ przewozone w miejsce wbudowania w oryginalnych opakowaniach Producenta. Podczas
transportu, przenoszenia 1 skladowania tozyska powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym, cieplem, zanieczyszczeniem 1 imnymi szkodliwymi czynnikami zgodnie z zaleceniami
Producenta i Inzyniera.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 5.

Wykonawca przygotuje 1 przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram wbudowywania lozysk oraz
projektu organizacji montazu tozysk.

5.2. Ustawienie lozysk

Lozyska nalezy ustawia¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektows, wymaganiami normy PN-S-10060:1998,
wymaganiami Producenta tozysk oraz zaleceniami Inzyniera.

Pierwsze lozysko powinno by¢ ustawiane w obecnosci przedstawiciela producenta lozysk.

Lozyska powinny by¢ ustawiane w poziomie z zachowaniem tolerancji podanych ponize;.

Lozyska powinny by¢ ustawione na obiekcie, gdy temperatura otoczenia wynosi +10°C.

Podczas betonowania powierzchnie cioséw powinny by¢ wyréwnane, tak aby nie odbiegalty od plaszczyzny
poziomej o wigcej niz 0,1%.

Harmonogram montazu tozysk powinien okresla¢ sposob wymiany fozysk po mozliwie najnizszych kosztach.
W celu osadzenia lozysk nalezy wywierci¢ w ciosach podlozyskowych otwory (przy zastosowaniu szablonu
firmowego), a nastgpnie nalezy wklei¢ w otwory trzpienie przy uzyciu zywicy epoksydowej. Po osiggnigciu
przez zywice wymaganej wytrzymato$ci nalezy natozy¢ na trzpienie tozysko. Mozliwy jest inny sposéb montazu
tozysk, o ile jest on zalecany przez Producenta, uzyska zgode Inzyniera i umozliwi w przyszlosci wymiane
lozyska.
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6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét.
Ogoélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.2. Kontrola lozyska

Kontrola tozysk powinna nastapi¢ na podstawie Aprobat Technicznych i atestow przedstawionych przez
Producenta fozysk. Certyfikaty powinny podawac¢ charakterystyke lozysk, materiatéw z ktérych zostaly
wykonane i wyniki badan materiatéw i calych lozysk przeprowadzonych przez Producenta.

Tolerancja wymiar6w liniowych w stosunku do wymiaréw projektowanych wynosi + 4mm, -2mm.

Tolerancja wysokoéci fozyska w stosunku do wymiaréw projektowanych wynosi + 2 mm.

6.3. Badanie ustawienia lozysk

Tolerancja potozenia osi fozyska w stosunku do projektowanego wynosi + 3 mm.

Tolerancja pochylenia tozyska wynosi 1:200 w dowolnym kierunku.

Poziom jednego lozyska lub $rednie poziomy kilku fozysk na dowolnej podporze powinny miescié si¢ w
odchylce + 0,0001 sumy dtugosci sgsiednich przesel belki ciaglej, ale nie powinny przekraczaé¢ + 5 mm.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1szt.( sztuka) wbudowanego tozyska o okreslonej nosnosci.

8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Odbi6r robdt jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za
wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z ST 1 przedstawié je do ponownego odbioru.

Odbidr rob6t w zakresie potracefi za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcja DP-T14 z poézZniejszynu
zmianami, wydang przez GDDP Warszawa.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoéci podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 szt. wmontowania tozyska o okreslonej no$nodci obejmuje:
) przygotowanie harmonogramu wbudowywania lozysk oraz projektu organizacji
montazu fozysk,
zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania tozysk i materialow,
ustawienie 1 rektyfikacja fozysk,
przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow,
uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-98/5-10060 Obiekty mostowe. Lozyska. wymagania i metody badan.
2. PN-C-04238:1980  Guma. Oznaczanie twardo$ci metodg Shore’a.
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3. PN-C-04210:1993  Guma 1 elastomery termoplastyczne. Oznaczanie moduli przy S$cinaniu oraz
wytrzymalosci potgczenia z ptytkami z materiatéw sztywnych. Metoda $cinania czterech powierzchni.

10.2. Inne
Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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M 25.00.00. URZADZENIA DYLATACYJNE
M 25.01.00. Dylatacje szczelne

M 25.01.03 Elastyczne przykrycie dylatacyjne (bitum modyfikowany polimerami)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem i montazem dylatacu szezelnych bitumicznych w ramach remontu mostu przez rzeke Gasawke w
miejscowosci Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793 wraz
z drogg 1 mostem objazdowym.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze urzadzen
dylatacyjnych bitumicznych o przesuwie wg dokumentacji projektowej wykonanych w nawierzchni.

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST D-M-00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt 4.

1.4.1. Poziome przykrycie bitumiczne miedzy obiektem i nasypem - system zabezpieczenia szczeliny
dylatacyjnej zawierajgcy stabilizator z blachy, membrane z PCV oraz bitumiczne wypehneme szczelnie
przylega]qce do sgsiedniej nawierzchni.

1.4.2.  Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalowa zamykajqca szczeling dylatacyjng od gory, podtrzymujgca
wypelnienie przykrycia dylatacyjnego. .

1.4.3. Membrana — ptyta z PCV, 10 cm szersza od stabilizatora

1.44. Wpypelnienie bitumiczne - mieszanina kruszywa 1 lepiszcza stosowana do wypetnienia koryta
dylatacyjnego i przejmujaca wystepujace przesuwy dzigki wlasciwosciom plastycznym.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST oraz wytycznymi producenta
dylatacyi.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 2.

Do wykonania zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych nalezy stosowaé materialy, ktére majg Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM.

2.2. Materialy skladowe do wykonania zabezpieczenia poziomej szczeliny dylatacyjnej miedzy
konstrukcja obiektu i nasypem
Materiaty sktadowe przykrycia dylatacyjnego:
2.2.1. Stabilizator.
Stabilizator powinien by¢ wykonany z blachy aluminiowej lub stalowej zabezpieczonej przed korozja. Grubosé
1. szeroko$¢ stabilizatora powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta systemu i Dokumentacja Projektows.
2.2.2. Membrana.
Membrana wykonana z PCV powinna charakteryzowaé si¢ nastepujgcymi wlasciwoséciami:
- malym wspétczynnikiem tarcia
- odpornoscig na temperature do 200°C
- szeroko$¢ membrany - o 10 cm szersza od stabilizatora.
2.2.3. Kruszywo o uziarnieniu 16/24 lamane granitowe fub bazaltowe.
Wymagania dla kruszyw:

Most przez rzeke Ggsawe w miejscowosci Rynarzewo 97




Specyfikacje Techniczne Mostowe

nasigkliwo$é - max. 1,2 %,
odporno$¢ na zamrazanie - max. 2,0 %,
odpornosé¢ na zamrazanie wg zmodyfikowanej metody bezposredniej - max. 10,0 %,
wytrzymato$é na miazdzenie, wskaznik rozkruszania - max. 35,
zawarto$¢ pylow mineralnych <0,063 mm - max. 0,2,
zawarto$¢ ziaren nieforemnych - max. do 15 %,
zawarto$é frakeji podstawowej powyzej 85 %,
e zawarto$¢ podziarna - max. 10 %.
Badania kruszywa nalezy wykona¢ wg norm: PN-96/B-11112, PN-78/B-06714/40,
PN-78/B06714/43.
2.2.4. Masa zalewowa.
Masa zalewowa powinna odpowiada¢ nast¢pujgcym wymaganiom technicznym:
e ciggliwos¢ w temperaturze 10°C powyzej 50 cm wedlug PN-85/C-04132, temperatura mi¢knienia
wedtug metody ,,Piersciefi i kula” wg PN-EN 1427:2001 powyzej 60°C.
e Penetracja wedtug PN-EN 1426:2001 w temperaturze:
v oo’Cc 25 + 30
v 4C 28 + 32
v 25°C 60 + 80
v 50°C 120 + 130
e Gestoé¢ masy wedtug PN-90/C-04004 - 1,03 + 1,08 g/cm3
2.2.5. Srodek gruntujacy, spoiwo zwiekszajace przyczepnosé materiatu konstrukeji nawierzchni z wypehiaczem.
2.2.6. Gabczasta wktadka neoprenowa - zabezpiecza przed wyplywem gorgcej masy zalewowej z koryta.

3. Sprzet

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt 1
bezpieczefistwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2 Sprzet do wykonania zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej
miedzy obiektem i nasypem

pita mechaniczna, frezarka i mloty pneumatyczne do wycigcia koryta,

sprezarka 200-300 m’/h,

piaskownica do oczyszczenia koryta,

pedzle do nakladania $rodka gruntujgcego,

kotly do podgrzewania masy zalewowej,

suszarka na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

palnik pneumatyczno-gazowy.

4. Transport
Elementy przykry¢ dylatacyjnych powinny by¢ transportowane i skladowane zgodnie Z wymaganiami

producenta systemu, w oryginalnych opakowaniach producenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Og6lne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt. 5.

5.2. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni jezdni miedzy konstrukcja obiektu i
nasypem
52.1. Projekt roboczy

Wykonawca wykona projekt roboczy, w ktérym okresli rodzaj proponowanego zabezpieczenia szezelin
dylatacyjnych i sposéb jego wykonania, zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz ST i
przedstawi Inzynierowi do akceptacji razem z organizacjg robot.

Projekt roboczy powinien zawierac:
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¢ przekr6j poprzeczny obejmujgcy jezdnie, plyty chodnikowe i belki gzymsowe, Zawierajacy
wszystkie wymiary 1 rzgdne. Przekrdj poprzeczny powinien okreslaé szczeg6ly koryta, szczeliny
dylatacyjnej, ustroju niosgcego, izolacji i nawierzchni.

» szczegbly zakoficzenia izolacji i nawierzchni z betonu asfaltowego w sgsiedztwie przerwy
dylatacyjnej.

Wykonanie przykrycia dylatacyjnego migdzy konstrukcjg obiektu i nasypem moze byé powierzone tylko
doswiadczonemu w prowadzeniu tego typu rob6t Wykonawcy.

Jezeli Producent przykrycia dylatacyjnego nie okreéla innych warunkéw, dylatacje nalezy wykonaé wg zasad
podanych ponizej.

5.2.2. Wykonanie koryta dylatacji w nawierzchni

Koryto pod przykrycie powinno by¢ usytuowane w nawierzchni bitumicznej zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa. Koryto pod przykrycie wykonuje si¢ najwczesniej po ulozeniu i przestygnieciu warstwy $cieralnej
nawierzchni na obiekcie w nastgpujacy sposob:

* Mas¢ bitumiczng w korycie odspaja¢ mtotkami pneumatycznymi tak, aby uzyskaé projektowany
ksztalt koryta.

* W przypadku stwierdzenia wykruszen, luZne fragmenty nawierzchni nalezy usunaé, a koryto w tym
miejscu poszerzy¢. Koryto powinno by¢ wykonane z dokladnoscig +2 em. Jezeli projekt roboczy
zaktada wykonanie odsadzek, powinny by¢ one usytuowane na poziomie polaczenia warstwy
scieralnej 1 wigzacej. Dopuszcza si¢ wykonanie koryta metodg frezowania.

52.3. Przygotowanie koryta do wykonania wypehienia

Koryto nalezy osuszy¢ przez przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem. W celu oczyszezenia i
usunigcia luznych fragmentéw, koryto nalezy wypiaskowaé. Piaskowaniu podlegaja rowniez pasy jezdni o
szerokosci 10 cm po obu stronach koryta. Sciany koryta nalezy posmarowac¢ cienkg warstwa firmowego $rodka
gruntujacego. Przed wypeknieniem koryta masg zalewows i kruszywem, szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelnié
gabczastg wkladka neoprenowa i piaskiem.

52.4. Warunki atmosferyczne

Wypehiienie bitumiczne dylatacji masg mozna wykonywa¢ w temperaturze otoczenia powyzej +5°C w dni
bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypelief w mnizszych temperaturach, pod warunkiem ze
Wykonawca zawart warunki wykonywania rob6t w niskich temperaturach w organizacji robot.

52.5. Przygotowanie materialow

Masa zalewowa powinna by¢ nagrzana do temperatury 175-190°C i wymieszana w celu uzyskania
Jednakowej temperatury. Temperaturg masy nalezy sprawdzié termometrem zewnetrznym w roznej odleglosci
od $cian kotta.

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrzaé w przeno$nej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Temperatura
kruszywa powinna byé w granicach 110-150°C (przy wykonywaniu wypelnien w niskiej temperaturze otoczenia
nalezy podgrzewa¢ kruszywo do temperatury wyzszej). Temperatura kruszywa w zadnym wypadku nie moze
byé nizsza od 105°C i wyzsza od 190°C; kruszywo nalezy przechowywa¢ w uprzednio wygrzanych wozkach-
termosach.

52.6. Wykonanie wypelnienia

W koryto przygotowane jak w pkt 5.2.2. wlewa si¢ pierwszg warstwe masy spoinowej i uklada stabilizator -
symetrycznie w szczelinie dylatacyjnej. Na stabilizator wlewa si¢ drugg warstwe masy spoinowej i uklada si¢
membrang. Nastepnie koryto wypelnia si¢ na przemian masg spoinows i podgrzanym kruszywem. Kruszywo
nalezy uklada¢ warstwami. Grubos¢ warstw kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa bitumiczna doktadnie
wypelniata przestrzenie wolne a réwnoczesnie zespolita si¢ z poprzednig warstwa. Grubo$é warstw nie moze
przekracza¢ 2-3 cm. Ostatnia warstwa kruszywa powinna byé ulozona na réwno zpowierzchnia betonu
asfaltowego nawierzchni i starannie zawatowana w celu prawidtowego utozenia si¢ kruszywa. Rownosé nalezy
sprawdzi¢ latg. Ostatnia warstwe kruszywa nalezy zalaé masg zalewowsg i pozostawié do wystygniecia. Po
ostygnigeiu do temperatury otoczenia wykonuje si¢ warstwe wykoficzeniows. W tym celu nalezy oczyscié
przykrycie dylatacyjne sprezonym powietrzem, podgrzaé palnikami gazowymi, przykryé cienkg warstwg masy
zalewowej i posypa¢ drobng frakcjg kruszywa famanego granitowego lub bazaltowego.

Szczeling w gzymsie nalezy zakry¢ blachg aluminiowsg mocowang za pomocag kotkéw HILTI o rozstawie
zgodnym z Dokumentacjg Projektowsy.

Ruch kotowy moze by¢ dopuszczony po uptywie co najmniej 7 dni, chyba ze Inzynier zadecyduje inaczej.

6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne’, pkt. 6.
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6.2. Sprawdzenie wykonania zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych migdzy obiektem i nasypem.
Sprawdzeniu podlegajg:
e  materialy na podstawie Aprobat Technicznych i Atestow Producenta,
e  wymiary i ksztatt koryta w nawierzchni wg Dokumentacji Projektowe]
e oczyszczenie koryta przed zagruntowaniem
o prawidlowo$¢ utozenia gabki, stabilizatora i membrany
e  grubo$¢ ukladanych warstw
e ostateczne wymiary przykrycia na zgodno$¢ z projektowany

¢ szczelno$é dylatacji na podstawie tzw. proby wodne;.

Powierzchnia przykrycia powinna by¢ réwnolegla do powierzchni jezdni. Nie moze wystawaé wiecej niz 3
mm ponad poziom warstwy $cieralnej. Wykonane przykrycie nie powinno zachodzi¢ na istniejacy nawierzchnie
na szeroko$¢ wigksza niz 5 cm.

Prébe szczelno$ci, tzw. probe wodng nalezy przeprowadzié przed dopuszczeniem dylatacji do ruchu
drogowego. Nalezy bardzo intensywnie pewa¢ wodg (np. z beczkowozu) przez okolo 0,5h strefe dylatacyjng w
rejonie nawierzchni drogowej, chodnikéw i kraweznikow. Jezeli po uplywie 2 godzin nie stwierdzi si¢
przeciekéw nalezy uznaé, ze urzadzenie dylatacyjne spetnia wymagamia S.T. W przeciwnym wypadku nalezy
dylatacje usuna¢ i ponownie wykonac.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST D-M.00.00.00 ..Wymagania ogélne", pkt 7.

Jednostka obmiarows jest lm urzadzenia dylatacyjnego o okreslonym przesuwie. Platnos¢ obejmuje
dostarczenie, wykonanie i odebranie urzadzenia dylatacyjnego o okre$lonym przesuwie i dhugosci wynikajacej z
" Dokumentacji Projektowej. Do dtugosci nie wlicza sig oston pionowych dylatacji na gzymsach.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 8.

Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgoych zakryciu, ktéry
jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan szczelnosci i oceny wizualnej. Odbiorowi musza
podlegaé poszczegdlne etapy prac. Inspektor Nadzoru potwierdza przyjecie prac wpisem do Dziennika Budowy.

9. Podstawa platnosci
Og6lne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.9.
Platnoéé za zainstalowanie 1 szt. urzadzenia dylatacyjnego nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiar6w i badan laboratoryjnych oraz oceny wizualnej.
Urzadzenia dylatacyjne odnoszg si¢ do catkowitej szerokosci obiektu.

9.1 Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonania zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej w nawierzchni obiektu obejmuje:

wykonanie projektu zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej,
dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji,

wykonanie koryta w nawierzchni i przygotowanie do wypelnienia,
przygotowanie materialéw do wypelnienia,

wykonanie przykrycia dylatacyjnego wg pkt.5 ST,

wykonanie badan wg pkt 6 niniejszej ST,

uporzgdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-96/B-1111/2  Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
2. PN-78/B-06714/40 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.
3. PN-78/B-06714/43 Kruszywo mineralne. Badanie. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych.
4. PN-85/C-04132  Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwo$ci asfaltow.
5. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscief i

Kula.
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6. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji iglg.
7. PN-90/C-04004  Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci.
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10.2. Inne

Wytyczne Producentéw do wykonania zabezpieczenia dylatacyjnego.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
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M 26.00.00. ODWODNIENIE
M 26.01.00. Odwodnienie plyty pomostu

M 26.01.02. Saczki dla odwodnienia izolacji

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem sgczkéw odwadniajacych izolacje na plycie pomostu w ramach remontu mostu przez rzeke
Gasawke w miejscowodci Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa w km
66+793 wraz z drogg i mostem objazdowym.

1.2, Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiazanych z montazem sgczkow
z PCV, odwadniajgcych izolacje piyty pomostu remontowanego obiektu i obejmujg zakup i montaz sgezkéw w
liniach ciekdw.

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe

Saczek - element systemu odwodnienia obiektu ktérego zadaniem jest odprowadzenie wody z hydroizolacji
poziomej plyty pomostu poza obiekt.

Otwor cylindryczny -  otwdr o przekroju kolowym.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw zgodnych ze Specyfikacja Techniczng
oraz zaleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

2. Materialy
Kompletny sgczek z PCV /kolnierz, sitko/
Rurka spustowa ze stali nierdzewnej o $r. 50 mm i odpowiedniej dtugosci

. Papa termozgrzewalna.
. Kruszywo otoczakowe & 4/6 mm
. Tkanina drenujgca

3. Sprzet.

Roboty zwigzane z montazem sgczkow i rur spustowych wykonane beda recznie z przygotowanych elementéw
wyszczegdlnionych w punkcie 2 niniejszej ST.

Uzyty przez Wykonawce sprzet stuzacy do osadzenia elementéw bedgeych przedmiotem niniejszej ST, powinien
zapewni¢ ciggto$¢ prowadzonych prac i uzyskanie wlasciwej jakosci robot.

Uzywany sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
Materialy objete niniejszg ST mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Transport elementéw na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrone elementéw sgczkéw oraz rur
przed peknigciami, obttuczeniami i odksztalceniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy
wyeliminowac.
Miejsca pozyskania elementéw przewidzianych do realizacji zadania musza uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Sktadowanie:
. saczki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych
pomieszezeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na
poszczegblne asortymenty.
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5. Wykonanie robét

5.1. Osadzenie saczkow w plycie pomostu.
Saczki PCV nalezy osadzi¢ w linach ciekow.
Roboty nalezy przeprowadzi¢ etapowo.

ETAPI

Przed zabetonowaniem nalezy wyciaé otwory w istniejacej plycie i osadzié¢ saczki zgodnie z rozstawem podamy
w dokumentacji projektowej.

Betonowanie plyty pomostu.

Szczegblnej starannodci wymaga uksztaltowanie powierzchni betonu pod izolacje, w sgsiedztwie saczkow.
Niedopuszczalne sg uskoki powierzchni betonu na styku z kohierzem sgczka. Ma to istotne znaczenie dla
prawidlowego odprowadzenia wody z izolacji do saczka.

ETAPII

Wykonanie izolacji w strefie sgczka.

Izolacje w bezposrednim sgsiedztwie saczka wykonaé z materiatu hydroizolacyjnego wg ST. M-27.02.01.
UlozZenie izolacji wykonywaé przynajmniej po 28 dniach od betonowania ptyty. Pape zgrzewalng stanowigcg
izolacje wlasciwg plyty pomostu nalezy gteboko wprowadzi¢ na kohierz sgczka.

Po przyklejeniu izolacji utozy¢ sitko.

ETAP III
e Sprawdzenie drozno$ci sgczka 1 usunigcie zanieczyszczen oraz
podiaczenie do kolektora.
. Wypelnienie przestrzeni w obrebie saczka kruszywem otoczakowym &
4/6 mm otoczonym zywicg epoksydowa '
. Przykrycie kruszywa tkaning drenujgcg
Sposéb przygotowania obudowy drenazowe;j z kruszywa otoczakowego & 4/6 otoczonego zywicg epoksydows:
. a/ Przygotowaé kruszywo.

- rozsia¢, by nie zawieral ziaren spoza frakeji 8/16
- przeptuka¢ wodg w celu usunigcia pytow

- wysuszy¢

- przechowad w szczelnym pojemniku

o b/ Wycechowaé objetosci robocze garnka i1 garnuszka, ktore beds
stuzyty do wymieszania sktadnikéw obudowy.

) ¢/ Oczysci¢ przestrzen wokot sageczka do wypelnienia kruszywem

Wykonanie obudowy drenazowej polega na :

. odmierzeniu potrzebnej ilodei kruszywa, mozliwej do jednorazowego
wymieszania np. 2 dm’ oraz zywicy w stosunku objetoéciowym 50 cz. kruszywa do 1 cz. Zywicy ,

. odmierzeniu potrzebnej ilodci utwardzacza, np. w stosunku 10 : 1; 60
cm3 zywicy i 6 cm3 utwardzacza i dokladnym wymieszaniu zywicy z utwardzaczem

° wymieszaniu kruszywa z Zzywica zawierajacg utwardzacz tak, aby
powierzchnia ziaren byta pokryta zywica ,

. wypeieniu przestrzeni wokot saczka kruszywem otoczonym zywicg z
ich lekkim zaggszczeniu topatkas,

. mieszanie Zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie kruszywa i ich

wbudowywanie, nalezy wykonywaé w sposéb zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas uzycia
zywicy jest ograniczony w zaleznosci od temperatury otoczenia.

o przykrycie kruszywa tkanina,
. Uwagal
. Mieszanie zywicy zutwardzaczem oraz otaczanie kruszywa i jego

wbudowywanie, nalezy wykonywaé w sposéb zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas uzycia
zywicy jest ograniczony w zaleznoéci od temperatury otoczenia.

ETAP IV :
Ulozenie warstwy wigzgcej 1 $cieralnej na obiekcie.
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6. Kontrola jakos$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na nastepujgcych badaniach partii saczkéw dostarczonych na budowe.

Obejmuje sprawdzenie wygladu, oznaczen i wymiaréw losowo wybranych 3 sgczkéw i ich zgodnosdei
z wymaganiami podanymi w katalogu. Parti¢ wpustOw nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami jezeli wyniki
badai sg pozytywne.

Przygotowania strefy osadzenia sagczkow

Obejmuje sprawdzenie:

. osiowoscl 1 rozstawu osadzenia rurek spustowych

. osadzenia lejka saczka w stosunku do rzednej gory plyty pomostu. Dopuszczalna tolerancja to
od 0 - 3 mm ponizej projektowanego poziomu. Powyzej niedopuszczalne

o poprawnosci odgiecia zbrojenia plyty pomostu

o prawidlowosci wykonania izolacji 1 drenu podhuznego w strefie sgczkow

Poprawno$¢ wykonania izolacji oraz drendéw obejmuje sprawdzenie poprawnosci wykonanych zaktadow izolacji
na lejku sgczka, prawidtowosci przyklejenia do lejka oraz sprawdzenie ulozenia drenu podtuznego - zgodnie ze
ST. Drenaz wokét saczkow, obejmuje sprawdzenie prawidlowosci otoczenia grysu zywicg epoksydows oraz
wykonania samego drenazu (ksztalt uformowanego drenazu). Kontrola zwigzana z wykonaniem montazu rur
spustowych powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdét.

Kontrola jakosci robdt powinna obejmowaé nastepujgce badania zgodnos$ci z zalozeniami Dokumentacii
Projektowej oraz niniejszej ST.
Sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa i ST polega na poréwnaniu wykonywanych Iub
wykonanych robot z Dokumentacja Projektowa 1 wymaganiami niniejszej ST oraz na stwierdzeniu wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiardw.
Badanie materialéw uzytych do budowy kanalizacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym:
e na podstawie dokumentéw okreslajacych jakos¢ wbudowanych materialéw i poréwnanie ich
cech z normami przedmiotowymi
e  napodstawie Aprobaty Technicznej oraz warunkéw okreélonych w ST
¢ bezpos$rednio na budowie przez ogledziny zewnetrzne lub przez odpowiednie badania
specjalistyczne. :
e  badanie poprawnosci zamocowania rur
Badania w zakresie zamocowania obejmuja czynnosci sprowadzajgce sie do badania szczelnodci polgczenia
poszczegblnych prostek, ksztaltek oraz kolan rur spustowych ze sobg oraz ze stalowymi rurkami spustowymi
sgczkow, badania jakosei zalozenia zaciskow oraz stabilnosct zamocowania do konstrukeji.
Sprawdzenie wykonania polaczen nalezy przeprowadzié przez ogledziny zewnetrzne

7. Obmiar robét
Jednostks obmiaru robét jest 1 szt. osadzonego sgczka odwadniajacego izolacje plyty pomostu, wg wytycznych
przedstawionych w niniejszej ST 1 Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbior ostateczny

Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakoficzenia
wszystkich robot zwigzanych z osadzeniem saczkéw 1 spelnienie wymagan okreslonych w Dokumentaciji
Projektowej, ST oraz innych warunkéw wynikajgcych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie dalo wynik wjemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm I
Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00, reszta jak ponizej
Platnosé za 1 szt. osadzonego saczka odwadniajacego izolacje plyty pomostu nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem na podstawie jakosci uzytych materialéw oraz jakoéci wykonania robét.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
. prace pomiarowe i przygotowawcze
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montaz, demontaZz niezbednych rusztowan, pomostdw roboczych i
ekrandéw ochronnych

zakup i transport materiatéw niezbgdnych do wykonania robot

przygotowanie elementdw sgczkow

osadzenie sgczkow w plycie pomostu z wykonaniem wszystkich robot
towarzyszacych opisanych w niniejszej ST

podiaczenie sgczkéw do kolektora.

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwigzane
Aprobata Techniczna dostarczona przez Producenta.
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M 26.01.03. Dreny dla odwodnienia izolacji
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sy wymagania dotyczace wykonania i odbioru drendw
odsaczajgeych na plycie pomostu w ramach remontu mostu przez rzek¢ Ggsawke w miejscowoséci Rynarzewo w
ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét przy wykonaniu drenéw
odsaczajaeych, odwadniajacych izolacj¢ pozioma plyty pomostu remontowanego mostu i obejmujg:

. wykonanie drenéw poprzecznych pod kraweznikiem i w strefie jezdni
wykonanych z polietylenu i widkniny poliestrowe;j

. wykonanie drenu podhiznego w strefie jezdni z masy drenazowej na
grubos$ci warstwy wigzacej (kruszywo 8/12.8 otoczonego zywicg szer. 17 cm)

° wykonanie drenu wzdhuiz dylatacji z masy drenazowej na grubosci

warstwy wigzgcej (kruszywo 8/12.8 otoczonego zywicg szer. 17 cm) szerokosci 8 cm

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektows,
ST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Stosowny dren prefabrykowany wykonany z polietylenu winien sktadaé si¢ z dwoch elementéw:
o szkieletu o specjalnie zaprojektowanym i opatentowanym ksztalcie,
wykonanego z polietylenu o wysokiej gestosci (PEHD) metodg ksztaltowania termicznego
° grubego  filtru  owijajgcego  szkielet, wykonanego z widkniny

poliestrowej o gramaturze 150 g/m”
Szkielet w postaci tasmy o odpowiedniej dtugosci, szeroko$ci nie mniejszej niz 70 mm i wysokodci min. 15 mm
powinien charakteryzowa¢ si¢ zdolnoscig szybkiego odprowadzenia wody, natomiast filtr z wiGkniny
poliestrowej winien chroni¢ szkielet przed zamulaniem drenu oraz zapewni¢ wystarczajgeg ilos¢ wolnych
przestrzeni wokot szkieletu, niezbednej do szybkiego odprowadzenia wody z powierzchni izolacji papowej.
Elementy tworzgce drenu winny by¢ odporne na wysoka temperature i substancje chemiczne wystepujace na
drogach, takie jak np. benzyna, oleje, s61 odladzajgca.
Materiatem stosowanym przy wykonaniu drenéw odsgczajacych z kruszywa sa:

. tkanina drenujgca
. kruszywo famane 8/12.8 mm
® zywica epoksydowa

3. Sprzet

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzgtem zaakceptowanym przez Inzyniera.

4. Transport
Dreny prefabrykowane, wykonane z polietylenu, pakowane najczesciej w zwojach.
Na kazdym zwoju drenu dostarczanego na budowe winna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca m.in.:

. nazwe wyrobu

. nazwg 1 adres producenta

° date produkciji

° informacj¢ o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDiM

Dreny prefabrykowane nalezy przechowywa¢ oryginalnie zapakowane, w pomieszczeniach suchych i
przewiewnych, ostoniete przed dziataniem promieni stonecznych.
Transport i magazynowanie przez Wykonawce materialéw nie powinien spowodowaé pogorszenia ich

Most przez rzeke Ggsawe w miejscowosci Rynarzewo 107



Specyfikacje Techniczne Mostowe

wiladciwoscl.
Transport i magazynowanie przez Wykonawce materialdow klejgcych powinny odpowiadaé ogdlnym
wymaganiom jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych drenéw prefabrykowanych

Woda z izolacji poziomej plyty pomostu, zbierana przez dreny bedace przedmiotem niniejszej ST powinna by¢
odprowadzana bezposrednio do sgczkow 1 wpustow.

Dren prefabrykowany zawiniety w tkaning powinien by¢ uktadany bezposrednio na izolacji papowej plyty
pomostu.

Miejsca utozenia drenéw jako elementéw systemu odwodnienia, zostaty wskazane w dokumentacji projektowej.
Ulozenie drenu polega na rozwinigciu go wzdhiz przewidzianej projektem linii i zaznaczeniu na drenie
lokalizacji urzadzen odwadniajacych, takich jak saczki czy wpusty.

Dhugo$é¢ poszczegdlnych odcinkéw drenu powinna byé réwna wielokrotnosei odlegtosei pomiedzy saczkami i
nie dluzsza niz odlegto$¢ pomiedzy sasiednimi wpustami. w pierwszym przypadku nalezy wycia¢ dolng
powierzchnie filtru poliestrowego nad saczkiem, a dren przeprowadzic w sposob ciagly do nastgpnego sgczka.
w drugim przypadku dren powinien byé diuzszy o ok. 10-15 cm od odlegtosci miedzy wpustami. Kofdcowy
odcinek drenu nalezy zagia¢ i umocowa¢ wewnatrz obudowy drenazowej wykonywanej wokol wpustu.

Dren powinien by¢ co kilka metréw przyklejany do podloza za pomocg $rodkéw stosowanych do klejenia
izolacji tj. np. roztworu asfaltowego, $rodka gruntujacego do podioza, lepiku, itp.

W celu usiemozliwienia przedostania si¢ do wnetrza drenu czgstek gruntu, nalezy odcigé okolo 10 cm
poczatkowych szkieletu, filtr poliestrowy odgia¢, zawina¢ i przyklei¢ do dolnej powierzchni drenu.

Laczenie podtuzne poszczegdlnych odeinkéw drenu polega na wycigeiu okofo 10 cm szkieletu, nasadzeniu
jednego odcinka szkieletu na drugi na dtugosci okolo 3 cm i nasunigciu filtra pozostalego po wycigtym odcinku
szkieletu na drugi z taczonych elementow.

Zakres wykonywanych drenéw z kruszywa

Dreny podhuzne powinny zosta¢ wykonane przy kraweznikach, na calej dlugosci obiektu.

Szeroko$é drenéw podluznych powinna wynosié ok. 170 mm natomiast wysokos$¢ powinna by¢ réwna warstwie
wigzacej.

Szeroko$é drenu wzdhuz dylatacji — 8 cm, wysoko$¢ powinna by¢ rowna warstwie wigzace;j.

Dren powinien spoczywac na izolacji poziomej plyty pomostu 1 powinien laczy¢ saczki PCV. Dren zbierajgcy
wode przy dylatacji powinien odprowadzaé wode bezposrednio do saczkéw w linii cieku wzdhuz obiektu
Wszystkie dreny z kruszywa powinny zosta¢ owiniete tkaning drenujaca.

Sposéb przygotowania drenu z kruszywa tamanego @8/12.8 otoczonego zywicg epoksydowa:

a/ Przygotowa¢ kruszywo.

. rozsiaé, by nie zawierat ziaren spoza frakeji 8§ — 12.8 mm
o przepluka¢ woda w celu usuniecia pylow

J wysuszy¢

o przechowaé w szczelnym pojemniku

b/Wycechowaé objetosci Tobocze garnka 1 garnuszka, ktére beda shuzyty do wymieszania sktadnikow obudowy.
¢/Oczyscié przestrzen wokot sgezka do wypelnienia kruszywem
Wykonanie obudowy drenazowej polega na :

o odmierzeniu potrzebnej ilosci kruszywa, mozliwej do jednorazowego
wymieszania np. 2 dm3 oraz zywicy w stosunku objetosciowym 50 cz. kruszywa do 1 cz. zywicy

. odmierzeniu potrzebnej ilosci utwardzacza, np. w stosunku 10 : 1; 60
em’ zywicy i 6 cm’® utwardzacza i doktadnym wymieszaniu zywicy z utwardzaczem

. wymieszaniu kruszywa z Zzywica zawierajaca utwardzacz tak, aby
powierzchnia ziarn byla pokryta zywicg ,

. wypelnieniu specjalnie przygotowanego korytka w warstwie asfaltu
tawrdolanego odpowiedniej szerokosci, przed wykonaniem drenu nalezy korytko wyscieli¢ tkaning
drenujacs,

. przekrycie drenu tkanina drenujaca, tkaning nalezy zamocowa¢ tak aby

nie zostala $ciggnieta podczas kladzenia warstwy Scieralnej
Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie kruszywa 1 ich wbudowywanie, nalezy wykonywa¢ w sposob
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zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas uzycia zywicy jest ograniczony w zaleznosci od temperatury
otoczenia.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w ST D-M.00.00.00.

6.1. Zasady kontroli jakosci robét.
Kontroli jakosci robdt podlega na sprawdzeniu:

° zgodnodci lokalizacji drenéw z zalozeniami niniejszej ST oraz
Dokumentacjg Projektows

. jakodci uzytych materialéw

. zgodnosci  wykonania drenéw z wymaganiami niniejszej ST i

Dokumentacja Projektows

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne.

Odbiorom podlegajg poszczegdlne dreny po ich wykonaniu.

Odebranie powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier Projektu na
podstawie zgloszenia Wykonawcy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest Im diugosci wykonanego drenu odsaczajacego, odwadniajgcego izolacj¢ pozioma plyty
pomostu remontowanego mostu.

8. Odbior koncowy

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakorniczenia
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem drenéw odsgczajgcych i spelnienie wymagan okre§lonych
w Dokumentacji Technicznej, ST oraz inmych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. w takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnodci znormg i
przedstawié je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00, reszta jak ponizej

Platno$¢ za Im [metr] wykonanego drenu odsgczajgcego, odwadniajgcego izolacje poziomg plyty pomostu
przebudowywanego mostu, nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robét.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

. prace pomiarowe 1 przygotowawcze

o zakup 1 transport materialéw niezbednych do wykonania robét

. wykonanie drenéw na plycie pomostu zwszystkimi robotami
towarzyszacymi opisanymi w niniejszej ST

. wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy.
PN-B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podzial, nazwy i okreélenie badaf.
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M 27.00.00. HYDROIZOLACJA
M 27.01.00. Izolacje powlokowe

M 27.01.01. Powlokowa izolacja bitumiczna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem izolacji bitumicznej na zasypywanych elementach w ramach remontu mostu przez rzeke Ggsawke
w miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem trzy
warstwowe] (Wlaczajac jednokrotne gruntowanie) izolacji bitumicznej, na elementach konstrukeji stykajgcych
si¢ z gruntem zasypowym i na ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa:

e  wykonanie powlokowej izolacji bitumicznej ukltadanej "na gorgco™ - powierzchnie pionowe

¢  wykonanie powlokowej izolacji bitumicznej uktadanej "na gorgco™ - powierzchnie poziome

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogdélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4, Okreslenia podstawowe

m’ izolacji - m” zabezpieczonej powierzchni betonu
grunt - rzadka masa asfaltowa do gruntowania podioza pod wlasciwg izolacje.
izolacja whasciwa - polgesta masa asfaltowa do wykonywania izolacji

otwartych typu lekkiego, naktadana dwukrotnie

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi oraz normami.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw zgodnych ze Specyfikacjg Techniczng
oraz zaleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne™.

2. Materialy
o  rzadka masa asfaltowa do gruntowania podioza betonowego
e  polgesta masa asfaltowa do wykonywania izolacji wiasciwe;j

3. Sprzet.
Sprzet uzywany do uktadania izolacji musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Do nakladania poszczegblnych warstw izolacji shuzg pedzle lub szczotki.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek 1 skladowanie materiatdéw do wykonania izolacji powinny odbywa¢ si¢ tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Masy asfaltowe do gruntowania dostgpne najczeéciej w beczkach stalowych, nalezy transportowaé w pozycji
lezacej, otworem wylewowym do géry, zabezpieczajgc beczki przed mozliwoscig toczenia i ocierania sig.
Polgeste izolacyjne masy asfaltowe (dostgpne najczgsciej rowniez w beczkach blaszanych) nalezy transportowaé
w pozyecji stojacej, dnem z otworem wylewowym do gory. Beczki te mozna przy przetadunku przetaczaéd, lecz w
sposob bardzo ostrozny celem uniknigeia ew. otworzenia si¢ beczki.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje.
Podloze pod izolacjg powinno by¢ suche i czyste (bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powloki
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izolacyjnej powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.
Podktad zawilgocony i przemarznigty nie moze byé gruntowany.

5.2. Sposob wykonania izolacji.

Gruntowanie

Rzadkg masg asfaltowg do gruntowania nalezy rozprowadza¢ na podktadzie wylgcznie przy pomocy gestych
szczotek. Aparaty natryskowe do gruntowania nie mogg by¢ stosowane ze wzgledu na szybko$é ulatniania sie
rozpuszczalnika.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C.

Na elementach nowo betonowanych gruntowanie mozna rozpoczgé nie wezeéniej jak po 28 dnjach od
ukoficzenia ich betonowania.

Wilgotno$é¢ zabezpieczanego podloza betonowego nie moze byé wieksza niz 4%.

Warstwa gruntujgca wysychajge pozostawia na izolowanej powierzchni cienkg btonke bitumiczna.

Uwagal

Za zgodg Inzyniera 1 po zastosowaniu materiatéw izolacyjnych tolerujgcych wilgotne podoze, do izolacji mozna
przystapi¢ po uptywie 7 dni.

Wrhasciwa izolacja

Do rozprowadzania izolacyjnej masy asfaltowej mozna przystgpié dopiero po catkowitym wyschnieciu
powierzchni betonowej po gruntowaniu.

Izolacyjna masa asfaltowa rozprowadzana w postaci warstwy gr. 1 mm wysychajac powinna pozostawi¢ na
podlozu blong bitumiczng silnie do niego przywartg.

W porze chiodnej mas¢ izolacyjng nalezy przed rozpoczeciem ukladania doprowadzi¢ do temp. + 18°C
w ktorej daje si¢ ona tatwo rozprowadzaé przy pomocy gestej szczotki.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponize;j.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét
zanikajgeych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokoléw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2, Odbiory miedzyoperacyjne.
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujgce prace:
e  przygotowanie powierzchni do gruntowania
e  zagruntowanie powierzchni '
e polozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej z polgestej masy izolacyjnej
Odbiér kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na
podstawie zgloszenia Wykonawey.

6.3. BHP i ochrona §rodowiska

Przy pracy z bitumicznymi materialami izolacyjnymi nalezy unika¢ ognia. Palenie papieroséw w poblizu
miejsca roboczego wzglednie sktadowiska moze spowodowaé zapalenie par rozpuszezalnikéw, ktére jako
cigzsze od powietrza zbierajg si¢ nad ziemia i rozchodza si¢ we wszystkich kierunkach. w miejscach roboczych,
jak réwniez w miejscach sktadowania, muszg by¢ umieszczone napisy ostrzegawcze ppoz. Robotnicy powinni
by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i papieroséw w poblizu wykonywanych izolacji.

Unika¢ nalezy zbyt cz¢stego zetknigcia materialéw bitumicznych ze skéra, a w wypadku podraznienia naskérka
stosowac nacieranie mascia wazelinows.

7. Obmiar robét

M 2 r . . . . * 7z 2 . . . -
Jednostkg obmiaru jest 1 m . Do ptatnosci przyjmuje si¢ iloé¢ m” wykonanej i odebranej dwu warstwowej +
grunt izolacji bitumicznej.

8. Odbior koncowy

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. w takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzié roboty do zgodnosci z normg 1
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przedstawié je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Ogolne Wymagalgia dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00., reszta jak ponizej
Platno$¢ za 1 m wykonanej 3-y warstwowej bitumicznej powtoki izolacyjnej, nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem 1 oceng jakosci wykonanych robot.
Cena jednostkowa uwzglednia:
e  dostarczenie materiatéw na budowg
oczyszezenie 1 przygotowanie powierzehni betonowe;j
zagruntowanie podioza
wykonanie wlasciwe] powloki izolacyjnej 2-u warstwowej
ubytki i odpady materiatowe
uporzadkowanie terenu po zakoniczeniu robét
¢  wykonanie niezbednych pomiaréw i badan
Koszt wykonania 1 rozbiérki niezbgdnych rusztowan, pomostéw roboczych, ekrandéw ochronnych i innych
urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robdt objetych niniejszg ST ptatne w ST M-20.01.11.

® & ¢ o o

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy.

PN -B -24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypelniacza stosowany na gorgco

BN -6753-01 Emulsja asfaltowa do izolacji przeciwwilgociowe;j lekkiego typu
BN -6653 -04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne

PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
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M 27.02.00. Izolacje arkuszowe

M 27.02.01. Izolacja z papy zgrzewalnej - ukladana na powierzchniach betonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem izolacji z pap zgrzewalnych asfaltowych na tkaninach lub foliach na odpowiednich
elementach betonowych w ramach remontu mostu przez rzekg Ggsawke w miejscowosci Rynarzewo w ciagu
drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem izolacji z pap zgrzewalnych asfaltowych i smotowych na tkaninach lub foliach o grubosci > 0,5cm.
Dotyczy to grubych izolacji arkuszowych lub rolowych ukladanych na gorgco, majacych $wiadectwo
dopuszczenia, uktadanych.

e wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na betonowych plaszczyznach poziomych - 1x papa

e  wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na betonowych plaszczyznach pionowych - 1x papa

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje og6lne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

2. . 7 . . . - . ., .
m” izolacji - m” zabezpieczonej powierzchni elementéw betonowych plyty pomostu, plyt przejéciowych oraz
elementéw przyczolkow

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniami podanymi
w opracowaniu "Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych" - IBDiM, W-
wa 1990 1.

2. Materialy

2.1. Opis materialu
Papa zgrzewalna jest materiatem hydroizolacyjnym rolowym, na osnowie.

Osnowg folii izolacyjnej powinna byé wzmocniona wiéknina poliestrowa o ciezarze 250 g/m2 powleczona
obustronnie bitumem modyfikowanym SBS. Osnowa powinna by¢ catkowicie zaimpregnowana bitumem i
znajdowad sig w gornej czgdei folii tak, aby grubo$¢ zgrzewalnej masy bitumicznej na spodzie arkusza wynosita
co najmniej 3 mm.

Grubos$¢ arkusza zgodnie z normg wytworey nie powinna by¢ mniejsza od 5 mm.

Arkusz izolacji na obrzezach rolki winien by¢ pocieniony na szerokosci zakladu podtuznego réwnej 8 cm,
przechodzac do 3 mm. '

Spod warstwy zgrzewalnej winien by¢ zabezpieczony przed sklejaniem w rolce cienkg, topliwg pod wplywem
temperatury folig. Podtuzny zaktad powinien by¢ oznakowany na wierzchu arkusza w odlegtosci 8 cm od
krawedzi podtuznych arkusza.

Gorna powierzchnia arkusza powinna by¢ wykonczona posypka z bardzo drobnego piasku wtopionego w
powloke bitumiczng. Powierzchnia ta jako odporna na dziatanie wysokiej temperatury, powinna umozliwiaé
bezposrednie uktadanie na izolacji warstw nawierzchniowych z mieszanki SMA, przy zastosowaniu rozécielacza
na pneumatykach.

2.2. Wymagane atesty

Materiat izolacyjny powinien posiada¢ Aprobate Techniczng dopuszczajgeg go do stosowania w budownictwie
mostowym, wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

Przewiduje si¢ zastosowanie papy termozgrzewalnej o grubo$ei min. 5 mm.
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3. Sprzet.

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie

deska gladka szerokosci min. 20 cm 1 dlugosci min 3,0 m

listwa drewniana

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, reczne elektryczne dmuchawy goracego powietrza

odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym 1 przeciwolejowym

s  palnik gazowy i gaz propan - butan w butli (palnik o szerokosci rolki papy izolacyjne;.

4. Transport
Rolki materialu izolacyjnego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w jednej pionowej warstwie. w
czasie transportu rolki powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne.

5.1. Ogélne warunki prowadzenia robét izolacyjnych.

Izolacje mozna ukladaé nie wezesniej jak po 28 dniach od ukonczenia betonowania podloza. Temperatura
powietrza i podfoza w czasie ukladania izolacji powinna by¢ > od 5°C i < od 35°C.

W przypadku konieczno$ci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkéw
atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnosé powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod
namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonigtej powierzchni.

Przy ukladaniu izolacji w temperaturze 5+10°C material izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny w
temperaturze 20°C. ‘

Do czasu ulozenia warstwy ochronnej na izolacji plyty pomostu, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé
narzedzi 1 materialow.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno skladowaé zadnych materialéw sypkich i pylgcych.

Izolacja pomostu przy wpustach, w celu ulatwienia sptywu wody, powinna by¢ wprowadzona na kolnierze
dolnych elementéw wpustéw, umieszczonych ponizej poziomu wierzchu plyty pomostu, a warstwa ochronna
wokot wpustéw powinna by¢ zastgpiona warstwg filtracyjna o szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, przewidziang
z grysow jednofrakcjowych (8+16) mum, otoczonych kompozycja z zywicy

5.2. Sposéb przygotowania podloza betonowego pod izolacje zgrzewalna.

Podloze pod izolacje powinno by¢ suche, réwne, czyste (bez luznych ziaren, kurzu itp.), bez kawern,
wystajgeych ziaren itp. posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacja Projektows.

Wilgotnos¢ izolowanego podtoza betonowego powinna by¢ nie wyzsza niz 4%.

Odchylenia w réwnoéci powierzchni, sprawdzane przed gruntowaniem, nie powinny przekraczaé 6 mm
mierzone pod 4-metrowq tatg. Za dopuszczalne mozna przyjaé lokalne nieréwnosci wypukle do 2 mm lub
wglebienia do 5 mm, przy czym nie mogg posiada¢ one ostrych krawedzi.

Wszystkie krawedzie wypukie i wklgste muszg byé wyokraglone promieniem 5 cm lub ziagodzone skosem o
pochyleniu 45° i dhugosci boku od 15 do 25 mm. Krawedzie wkleste mogg by¢ wypetione zaprawa cementows
1:3.

Mleczko cementowe wystepujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez piaskowanie.

Wypuktoséci nalezy skué lub zeszlifowaé szlifierka do lastryko tak, aby nie odstania¢ wkiadek zbrojenia.
Ewentualne wady wykonczenia plyty pomostu lub powierzchni pozostatych elementéw betonowych, na ktérych
ukladana bedzie papa zgrzewalna, nalezy usuwaé wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z
Inzynierem.

Ewentualne, powstale w plycie 1ysy skurczowe o rozwarto$ci powyzej 0,3 mm, nalezy zamykad
powierzchniowo poprzez szpachlowanie po uprzednim rozkuciu lub zainiektowaniu.

Naprawy powierzchni betonowych, na ktérych ukladana bedzie izolacja zgrzewalna, nalezy wykonywac
przestrzegajac nastepujacych zasad.

Ewentualne ubytki betonu przekraczajgce na znacznej powierzchni 50 mm nalezy wypelni¢ specjalnymi
zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu

Ubytki mmniejsze niz 20 mm lub lokalne nierdéwnosci podioza powodujace powstanie zastoin wody, nalezy
naprawia¢ zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych. Mozna stosowa¢ réwniez inne materialy
uzgodnione z Inzynierem. Krawedzie uszkodzenia nalezy rozkué tak, aby byly zblizone do pionowych.
Powierzchnie z nierdwnoéciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierkg do lastryko lub zatrzeé
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specjalnym materiatem dopuszczonym do stosowania przez IBDIM i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Oczyszczenie podioza.

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchni¢ izolowang betonu nalezy doktadnie oczyscié (poprzez
piaskowanie) i odkurzyé przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznosci przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

5.3. Zagruntowanie podloza. ;

Podloze betonowe nalezy gruntowaé firmowymi roztworami asfaltowymi zalecanymi przez producentéw

materialow hydroizolacyjnych.

W przypadku koniecznoéci zagruntowania lekko zawilgoconej powierzchni plyty nalezy uzyé roztworéw

depresyjnych szybko rozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej o zawartoéci asfaltu w emulsji 35-60%/.

Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy kazdorazowo pisemnej zgody Inzyniera.

Przy gruntowaniu nalezy stosowa¢ nastepujace zasady:

* Nalezy gruntowaé podioze wylgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera.

¢ Beton w gruntowanym podiozn powinien mieé, co najmniej 28 dni.

* Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé jednokrotnie, zuzywajac tyle S$rodka
gruntujgoego, ile beton zdota catkowicie wchtongé tak, aby na powierzchni nie pozostata powloka z
warstewki asfaltu. Zuzycie roztworu wynosi zwykle 0,3 1/m?.

¢ Kazdorazowo nalezy zagruntowa¢ tylko takg powierzchnig, na jakiej zdota si¢ danego dnia polozy¢ izolacje.
Nie nalezy gruntowa¢ powierzchni "na zapas”" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do
podioza. Przy stosowaniu $rodkéw gruntujgcych wolno rozpadowych i wolnoschngeych dopuszcza si¢
gruntowanie podloza z 12 godzinnym wyprzedzeniem. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczyt
zagruntowang powierzchnig, aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od zagruntowania podioza do
rozpoczecia ukladania izolacji nie powinno uplynaé wiecej niz 24 godz.

o Srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ szczotkami do $rodkéw gruntujgcych (odpornych na dziatanie agresywnych
rozpuszczalnikéw, gldwnie weglowodoréw aromatycznych).

¢ Przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna byé catkowicie sucha. Mozna to sprawdzié
przez dotknigeie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dionig (nie zattuszezong Iub zakurzong). Gdy
dioni nie przykleja si¢ i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujgcy jest juz dostatecznie suchy. Czas
schnigeia roztworéw gruntujgcych jest zrézmicowany w  zalezmosci od rodzaju zastosowanych
rozpuszezalnikow i warunkéw wysychania w wiekszosci przypadkéw wynosi on 15 do 120 minut.

e W pierwszej kolejnodci nalezy zagruntowa¢ powierzchni¢ przy narozach wklestych i wypuklych, przy
wpustach oraz na krawedziach izolowanych elementéw (szezeg6lnie istotne dla zakonczen phyty pomostu).
Do gruntowania podioza na dalszej powierzchni mozna przystgpi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej
wymienionych szczegdlnych miejscach.

5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materialéw i sprzetu oraz prace przygotowawcze
Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzié czy na paleu budowy znajduje si¢ sprzet pomocniczy 1
nastepujace narzedzia:

e noze tapeciarskie, waltki malarskie lub szczotki dekarskie

e deska gladka szerokosci min. 20 cm i dlugosci min 3,0 m

¢ listwa drewniana

* W razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania,
reczne elektryczne dmuchawy gorgcego powietrza

e odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym

e palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.

Wyzej wymieniony sprzgt powinien by¢ zgromadzony we wiasciwej ilodci i byé sprawny. Na placu budowy
powinien znajdowa¢ si¢ material izolacyjny potrzebny na jedng zmiang robocza.
Nalezy sprawdzié¢ czy:

* przygotowany material jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, popekany, czy
ma odpowiednig grubos¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub $wiadectwa
dopuszezenia dotyczacego danego materiahu.

¢ nalezy sprawdzi¢ czy przekladka antyadhezyjna daje si¢ tatwo odklejaé.

e nalezy uzywaé wylacznie izolacji nieuszkodzonych, dobrej jakosci.

Material uszkodzony nalezy usuna¢ z placu budowy. Przed rozpoczeciem prac izolacyjnych nalezy rozpakowac
takg ilos¢ rolek materiatu, jaka bedzie zuzyta na jednej zmianie roboczej, rolki materiatu nalezy rozpakowac
poza powierzchnig do zaizolowania tak, aby na powierzchni tej nie pozostawié spinaczy uzywanych do spinania
kartonowych opakowan. Rozpakowane i nie rozpakowane rolki materiatu nalezy przechowywaé wylgcznie w
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pozycji pionowej. w przypadku wykonywania prac izolacyjnych pod namiotem (w temperaturach ponizej 5 st.
C) lub na otwartej przestrzeni w temperaturach od 5 do 10 st. C, materiat izolacyjny po rozpakowaniu
przechowywaé nalezy przez 24 godziny w pomieszezeniu ogrzanym do temperatury 20 st. C i wyjmowaé z tego
pomieszczenia po jednej rolce, bezposrednio przed przyklejeniem do przygotowanej powierzehni.

5.5. Sposob ukladania izolacji zgrzewalnej.

Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnie betonowe przygotowane do zaizolowania powinny by¢ réwne i zwarte, celem zapewnienia
maksymalnej przyczepnosci. Nie moga wystgpowaé zadne elementy luzno zwigzane z podlozem ani ostre
wystepy badZz widoczne grube ziarna kruszywa. Przed przystgpieniem do gruntowania powierzchnia powinna
by¢ doktadnie oczyszczona, wolna od pyhu i nie zwigzanego kruszywa. Mokra powierzchnie nalezy podsuszy¢.

Gruntowanie powierzchni betonowej.

Gruntowanie powinno wykonywac si¢ przy uzyciu firmowego primera.

Materiat gruntujgcy nanosi sie przy uzyciu ostrych szczotek. Zuzycie primera wynosi zwykle 0,15+0,30 I/m?
powierzchni normalnego, zwartego betonu. Schnigeie zagruntowanych powierzchni, w zaleznodei od
zastosowanego systemu trwa w porze letniej najkrécej 7+15 min. i jest uzalezniony od temperatury otoczenia. w
praktyce czekamy az do chwili, kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a primer nie brudzi reki.
Jednorazowo mozna zagruntowaé tylko taka powierzchnig, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnie zagruntowana, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie zagruntowac. Przed
ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.

Ukladanie izolacji.

Warunkiem sprawnego ukfadania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokoécei rolki papy
izolacyjnej, czyli 1 m oraz prostego narzedzia stuzgcego do odwijania materialu izolacyjnego z rolki w czasie
zgrzewania. Konieczne jest rowniez zastosowanie recznego watka celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej
1zolacji.

Kalkulujac iloé¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ 15% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.

Zaktad podiuzny miedzy dwoma sgsiednimi arkuszami izolacji nie powinien byé wezszy niz 8 cm, natomiast
zaktad czolowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm.

Ukfadanie izolacji rozpoczynamy od miejsc najnizej polozonych posuwajgc sie w gére.

Celem uniknigcia nalozenia si¢ czterech warstw izolacji uktadamy cato$é diugodei rolki na przemian z polows
jej diugosci, czyli dla przyktadu 4 m diugosci arkusz jest ukladany po 8 metrowym lub odwrotnie.

Poczatek rolki mocujemy za pomocg r¢cznego palnika a calg rolke ustawiamy zgodnie z uksztaltowaniem
obiektu.

Na krawedziach ptyty oraz w strefie saczkéw 1 wpustow izolacje wlasciwa nalezy wzmocni¢ paskiem materiatu
uzupelniajgcego, zwykle gr. 4 mm.

Podgrzewanie izolacji.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podlozem jest wyplywajgcy bitum, ktory gwarantuje szczelne
polaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzié¢ si¢ poza obrgb arkusza na odleglos$é ca 1+2 cm
oraz na calej dlugo$ci podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno si¢ w jak najszybszym terminie polozyé
zaprojektowang warstwe ochronng

Izolacji nie wolno uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed ulozeniem izolacji nalezy
doktadnie skontrolowaé czy na plycie nie ma zanieczyszczen.

Usuwanie uszkodzen .

Wszystkie wady i uszkodzenia nalezy usung¢ przed przystgpieniem do ukltadania warstwy ochronnej

W przypadku przebicia, przecigeia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce uszkodzone
odkurzy¢, przetrzeé¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i nakleié taty z tego samego materialu. Lata
powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywaé uszkodzenie z 15-centymetrowym zapasem. Late, a
zwlaszcza jej krawedzie nalezy starannie docisngé do podioza recznym watkiem

W przypadku zamkniecia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebié jg ostrym narzedziem, starannie
wycisngé powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposéb jak wyzej

W przypadku stwierdzenia zbyt matego zakladu, nalezy w tym miejscu nakleié tatg

W przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przeciaé i rozprostowaé lub wycigé, a
nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate

Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji nalezy usuwaé wg indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z
projektem izolacji 1 Inzynierem.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy 1 procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.
Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robét oraz dokumentacyjng forme protokoh -
konieczny jest staly i bezposredni nadzor nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.
W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu nalezy dokona¢ kontroli zwracajac szczeg6lng uwage na:
¢ Sprawdzenie materialbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy 1 innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialéw z powolanymi normami i niniejszg ST. Materialy nie
majgce dokumentéw stwierdzajacych ich jakosé i budzace pod tym wzgledem watpliwo$ci, powinny by¢
poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy.
¢ Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu.
¢ Sprawdzenie poprawnosci ukladania warstw, kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolity, czystg
powloke przylegajacg do powierzchni podktadu lub do uprzednio ulozonej warstwy.
* Kontrol¢ iloci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace:
 przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodne;
e zagruntowanie podtoza
* wykonanie warstwy hydroizolacji, a zwlaszcza jej zakonczes na krawedziach, dokladno$é sklejenia
zaklad6w 1 przyklejenia do podioza lub poprzedniej warstwy
e wykonanie w-wy ochronnej izolacji - nalezy zwrécié uwage, czy w czasie wykonywania warstwy
ochronnej nie zostata uszkodzona izolacja.
Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na
podstawie zgloszenia Wykonawcy.

6.2. Opis badan

* Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzié przez porownanie wykonanych
robot izolacyjnych z projektem i opisem technicznym wg wymagan pkt. 5. niniejszej ST oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscig do
0,5 cm.

* Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ich zagwiadczef jakosci, zapiséw w Dzienniku
Budowy 1 innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$é uzytych materiatéw z Wwymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami.

Materiaty nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jako$é i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci

powinny by¢ badane przed ich zastosowaniem, a wyniki badad odnotowane w Dzienniku Budowy.

Nalezy sprawdzié nastepujace wlasciwosci materiatow:
¢ gramatur¢ materialu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej wg PN-72/B-04615 oraz wytycznych IBDiM.

grubo$¢ materiatu wg PN-72/B-04615

wytrzymalos$¢ na zerwanie, badang na pasku szerokosci S cm wg PN-72/B-04615

wydhiZenie przy zerwaniu wg PN-72/B-04615

wytrzymalos$¢ na rozerwanie badang na probkach trapezowych z rozcieciem wg DIN 53363

nasigkliwo$¢ wg PN-72/B-04615 i wg IBDiM

przesigkliwos¢ dla wody pod ci$nieniem wg IBDiM

odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych wg PN-72/B-04615 oraz IBDiM, temperature

micknienia wg PiK, penetracje w 15 i 250C, temperature lamliwosci wg Fraassa oraz indeks
penetracji dotyczace lepiszcza materialdw izolacyjnych badane wg odpowiednich norm
przedmiotowych: PN-73/C-04021 1 PN-73/C-04130.

* Sprawdzenie powierzchni podkladu nalezy przeprowadzi¢ za pomocy faty o dlugosci 4,0 m, przylozonej w 3-
ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m* powierzchni podktadu i przez pomiar jego odchylenia
od faty z doktadnoscig do 1 mm na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 5.2. niniejszej ST.

* Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robdt nalezy przeprowadzié¢ na podstawie zapisow w Dzienniku
Budowy na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 5.1 niniejszej ST.

* Sprawdzenie przylegania izolacji do podkladu nalezy przeprowadzaé wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 10
- 20 m” powierzchni izolacji.

Charakterystyczny ghuchy dZwiek $wiadezy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podktadem.

® @ o & o o o
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e Sprawdzenie prawidlowodci utozenia powlok bitumicznych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujac stosowanie wlasciwych materiatow 1 liczbg ich warstw.

e Sprawdzenie prawidlowosci wlozenia powlok z materialéw rolowych, nalezy przeprowadzaé w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujac stosowanie wladciwych materialéw, liczbe warstw i wielko$¢ zaktadéw
oraz dokladnos$¢ sklejenia poszczegélnych warstw zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
Specyfikacji.

e Sprawdzenie osadzenia wpustow i saczkéw odwadniajgcych, nalezy przeprowadza¢ w trakcie ich osadzania,
kontrolujgc zachowanie wymagan podanych w dokumentacji technicznej oraz

6.3. Ocena wynikow badan

Jezeli badania przewidziane w 6.2. dadzg wynik dodatni - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku, gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy te odbierane roboty izolacyjne uznaé za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania robdt za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST, komisja przeprowadzajaca badania powinna
ustali¢, czy nalezy calkowicie lub czg$ciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST 1 nakaza¢
ponowne ich wykonanie albo nakazaé wykonanie poprawek, ktére doprowadza do zgodnosci robdt z
wymaganiami niniejszej ST.

6.4. BHP i ochrona Srodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowiazujg przepisy 1 instrukcje BHP dotyczace robot z zastosowaniem maszyn
drogowych, elektrycznych 1 pneumatycznych urzadzen ciernych, urzadzef strumieniowo-ciernych, sprezonego
powietiza, a ponadto:

e powierzchnia, na ktérej wykonuje si¢ gruntowanie podtoza powinna byé ogrodzona i zakazane palenie
papieroséw oraz uzywanie otwartego ognia z uwagi na latwopalne rozpuszczalniki w $rodkach
gruntujacych,

o $rodki do gruntowania nalezy przechowywaé z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonigtym od slofica.
Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystgpienia pozaru,
poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujgcy bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji
powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i rekawice ochronne.

Na budowie powinny znajdowac si¢ w tatwo dostgpnym miejscu:

o $rodki przeciw poparzeniowe

¢ ¢rodki do zmywania asfaltu

e krem nathuszczajacy do rak .

e w poblizu wykonywanych robot izolacyjnych nalezy umieéci¢ gasnice halonowe lub $niegowe,
posiadajgce atesty.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1 m’>. Do platnoéci przyjmuje si¢ ilogé m® wykonanej i odebranej izolacji papowej, na
powierzchniach poziomych i pionowych zabezpieczanego betonu.

8. Odbiér koncowy

Na podstawie wynik6w badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét konicowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
choé jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu, w takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z nmormg i
przedstawié je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00, reszta jak ponizej
Platno$¢ za 1 m® wykonanej warstwy izolacyjnej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robot.
Cena jednostkowa uwzglednia:
e dostarczenie i zakup niezbednych materialéw na budowe
e naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wlasciwe
przygotowanie powierzchni betonowej
e zagruntowanie podioza odpowiednim dla danego rodzaju izolacji primerem
¢ utozenie wlasciwej izolacji
o zabezpieczenie ulozonej izolacji 1 uporzadkowanie terenu robot
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Cena uwzglednia ubytki i odpady materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne

PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
PN-B-04615 Papy asfaltowe 1 smolowe

10.2. Inne dokumenty.
e "Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materialéw zgrzewalnych na drogowych obiektach
mostowych". Wyd. IBDiM, Warszawa - 1991 1.
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M 27.10.00. Ochrona izolacji

M 27.10.05. Zabezpieczenie powierzchni zaizolowanych mieszankami mineralno - asfaltowymi

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego na obiekcie mostowy w ramach budowy mostu przez
rzeke Ggsawke w miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa
w km 66+793.

1.2, Zakres robot objetych ST
Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig podstawe do zaprojektowania oraz wykonania i odbioru warstwy z
asfaltu twardolanego na obiekcie mostowym:
e wykonanie zabezpieczenia powierzchni zaizolowanej - z asfaltu lanego o grubosci warstwy 5,5cm
e  wykonanie uszczelnienia przykrawedziowego z masy zalewowej

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogodlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe
wg ST D 05.05.12.

2. Materialy
wg ST D 05.05.12.

3. Sprzet
wg ST D 05.05.12.

4. Transport
wg ST D 05.05.12.

5. Wykonanie robot
wg ST D 05.05.12.

6. Kontrola jakosci robot
wg ST D 05.05.12.

7. Obmiar robot
wg ST D 05.05.12.

8. Odbior robot
wg ST D 05.05.12.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 9.

Cena 1 m” warstwy z asfaltu twardo - lanego obejmuje:

prace pomiarowe 1 przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

dostawe materialéw 1 produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej,
opracowanie recepty,

przygotowanie podtoza i wykonanie polaczenia migdzywarstwowego,
posmarowanie urzgdzen obcych oraz krawedzi i ztaczy emulsjg asfaltows,
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transport mieszanki z wytworni do ukladarki,

rozlozemie 1 zageszczenie mieszanki,

przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

dowiezienie 1 odwiezienie sprzetu,

wykonanie uszczelnien przykrawedziowych z masy zalewowej

inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego.

10. Przepisy zwiazane
wg ST D 05.05.12.
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M 28.00.00 WYPOSAZENIE POMOSTU
M 28.01.00 Balustrady

M 28.01.01 Balustrady stalowe na obiektach mostowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST :

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wytworzeniem i1 montazem balustrady stalowej w ramach remontu mostu przez rzeke Ggsawke w
miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Paristwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wytworzeniem i
montazem balustrady stalowej na obiekeie 1 obejmuja:

e  sporzadzenie dokumentacji warsztatowej na podstawie Dokumentacji Projektowe;j

e  wytworzenie elementéw balustrady

e  wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

¢  montaz elementéw balustrady na obiekcie

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe ;

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa, stosowane w celu zabezpieczenia ciggéw pieszych na obiekcie
przed skutkami wypadnigcia poza obiekt. Wykonana z segmentéw polqczonych ze sobg na stale oraz z plytg
pomostu 1 gzymsami skrzydet za pomocg kotew.

Pochwyt - poziomy element bariery, wyznaczajgcy jej wysoko$¢ zgodnie z wymiarami przyjetymi w
dokumentacji projektowe;.

Shupek bariery - pionowy element konstrukeji balustrady, przekazujacy obcigzenia z pochwytu na
konstrukcje plyty pomostu Iub gzyms.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatéw zgodnych ze Specyfikacjg Techniczng
oraz zaleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

Na obiekcie projektuje si¢ uzycie porgezy typu miejskiego ze szczeblinkami, wykonanej zgodnie z
dokumentacjg projektowsg o kolorze warstwy nawierzchniowej uzgodnionej z Inwestorem.

Wbudowywane elementy balustrady powinny zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie na wytworni. Pod ptytami
dolnymi bariery nalezy wykona¢ podlewki.

Wszystkie materiaty muszg posiadaé $wiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii 1 wehodzi¢ w sklad systeméw
powlokowych posiadajacych Aprobate Techniczna IBDiM.

Zastosowany system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powlok ma zapewnié¢ trwalo$é
zabezpieczenia na co najmniej 25 lat. Nalezy zastosowaé ocynkowanie ogniowe o gr. 80pum oraz doszczelnienie
powlokami epoksydowo-poliuretanowymi. Laczna grubos$¢ powtok powinna wynie$¢ nie mniej niz 180pum.
Materialy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom w poszczegélnych normach przedmiotowych. Inzynier moze
nakaza¢ wykonanie badan jakosci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy przeprowadzié
wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), woparciu, o ktérg materiat zostal dopuszczony
do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

Podlewki pod podstawg slupkow nalezy wykonaé¢ z materiatu na bazie zywic epoksydowych posiadajgcych AT
IBDIiM.

3. Sprzet
Sprzet uzywany do montazu porgczy musi by¢ na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inzyniera.
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4, Transport
Zatadunek, transport, rozfadunek i sktadowanie elementow poreczy powmnv odbywac sie tak aby zachowaé
ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie Robét

Przed wbudowaniem porgczy Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia projekt warsztatowy wykonanie i
montazu balustrady 1 jej kotwienia do wspornikéw plyty. Na podstawie zatwierdzonego przed Nadzér projektu
Wykonaweca przystapi do wytworu elementow balustrady.

Balustrady mostowe mnalezy mocowa¢ poprzez wiercenie we wsporniku zelbetowym lub w sposob
przewidziany przez Producenta porgczy. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na szczelne wykonanie izolacji i
nawierzchni woko! stupkow poreczy mostowe;.

Przerwy dylatacyjne balustrady powinny umozliwia¢ swobodny ruch podiuzny czeéci poreczy a takze
zapewnia¢ identycznosé¢ odksztatcen poprzecznych porgczy mostowej. Montaz wykonuje producent poreczy,
okreslajac dylatacje dokumentacji warsztatowei , ich miejsce 1 sposob kotwienia do podioza.

Podlewki - z materiatu na bazie zywic epoksydowych - pod blachami podstaw, nalezy wykonac po
wykonaniu izolacji na gzymsach, zwracajac szczegdlng uwage na to, aby tej izolacji nie uszkodzié.

6. Kontrola jakos$ci Roboét
Odbiorowi podlegajg: zamocowanie i ustawienie porgczy, wykonanie izolacji wokét stupkéw oraz kontrola
calego zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. Obmiar Robét
Jednostkg obmiaru jest 1m biezacy wykonanej i zainstalowanej porgezy o okreslonych w projekcie
parametrach.

8. Odbiér Roboét

Na podstawie wynikéw odbioréw wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane balustrady nalezy uznaé za zgodne ze ST. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami kontraktu.
W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosei ze ST i przedstawié je do
ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za jeden ustawionej i odebranej balustrady mostowe;.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeji, zakup odpowiednich
materialow, transport na miejsce wbudowania i montaz balustrady, zabezpieczenie antykorozyjne, oczyszczenie
terenu budowy po zakoriczeniu roboty. Cena jednostkowa réwniez zawiera opracowanie projektu warsztatowego
porgczy, dylatacji oraz jego uzgodnienie z Projektantem.

Ogdlne wymagania dotyczace platnosei podano w ST D-M.00.00.00.

10. Przepisy zwiazane

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

PN-87/H-93461/15 Ksztaltownik na pore¢cz drogows. Typ B.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniows (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania 1 badania.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 1 transport.

Most przez rzeke Ggsawe w miejscowosci Rynarzewo 123



Specyfikacje Techniczne Mostowe

M 28.03.00 Bariery ochronne

M 28.03.02 Bariery ochronne stalowe - 0 ograniczonej podatnosci

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotern niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem bariery ochronnej stalowej w ramach remontu mostu przez rzeke¢ Ggsawke w
miejscowodci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Pafstwa w km 66+793.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robGt zwigzanych z ustawieniem
mostowych barier ochronnych typu SP-06/1 i obejmuja.

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogdine zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna — urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego umieszczane na obiekcie,
stosowane w celu zapobiezenia zjechaniu pojazdu z obiektu lub korony drogi lub na jezdnig
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu.

1.4.2. Bariera ochronna pizekiadkowa —bariera ochronna, w ktérej prowadnica zamocowana jest do
stupkéw za posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnica a stupkiem od 100
mm do 180 mm

1.43.  Bariera wysiggnikowa — bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
wysiegnikow zapewniajacych odstep migdzy shupkiem, a prowadnicg co najmniej 250 mm.

1.4.4.  Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy
za zadanie umozliwienie plynnego wzdhuznego przemieszezenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie
ktérego prowadnica powinna odksztalcaé sig stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.4.5. Przekladka —element bariery, zwykle wykonany z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztaltownika
stalowego (ceownika, dwuteownika), o szerokosci 100-140 mm, umieszczony miedzy prowadnicy 1
stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze lepszych whasciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzekladkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcenia lub
przemieszczenia stupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszona do gory.

1.4.6. Wysiggnik ~ element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub z
ksztaltownika stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnica a stupkiem, ktérego zadaniem jest
utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegloscei od shipka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia
duzg podatno$¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz doéé tagodnie obciaza shupki sitami
od nadjezdzajgcego pojazdu.

1.4.7. Pozostale okreflenia podstawowe zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 1.5.

Wykonawca  rob6t  jest  odpowiedzialny za  jako§¢ ich  wykonania 1 za  zgodno$é
z Dokumentacjg Projektows, ST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczgce materialow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
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2.2, Materialy do wykonania barier
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg bedg wykonane przekladkowe stalowe bariery ochronne typu SP-06.
Bariery nalezy wykonaé zgodnie z ,,Katalogiem Drogowych Barier Ochronnych”, Kielce-Warszawa, 1993, wg
lokalizacji podanej w Dokumentacji Projektowe;.
Wykonawca przedstawi dla barier atesty i certyfikaty okreslajgce ich trwatosé oraz Aprobaty Techniczne
wydane przez IBDiM.
Wszystkie elementy skladowe barier powinny mie¢ okres trwatosci co najmniej 20 lat.
2.2.1. Prowadnica
Profilowana taSma stalowa na prowadnice barier ochronnych powinna odpowiadaé normie PN-87/H-93461/15.
Dopuszczalne odchylki od wymiaréw prowadnic:

e dla diugosci calkowitej + 5 mm,

e dla dlugosci czynnej £2 mm,

e dla szerokosci + 4 mm,

o dla giebokosci Hoczef + 3 mm.
Powierzehnia prowadnic powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powloki antykorozyjne;j.
2.2.2.  Stupki barier ochronnych
Jako stupki do barier nalezy stosowa¢ dwuteownik I PE 140 wg normy PN-97/H-93419 (dla barier SP-06)
Ksztaltowniki powinny byé ze stali St3W lub St4W oraz mieé¢ wiasnosci mechaniczne wg PN-88/H-84020.

Tablica 1 Podstawowe whasnosci ksztaltownikéw wg PN-88/H-84020

Stal Granica plastycznosci, minimum | Wytrzymatosé na rozciaganie
dla stupkéw, Mpa dla shupkéw, MPa

SB3W 195 340 + 490

St4W 225 400 + 550

2.2.3. Elementy montazowe i polaczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, taczniki ukosne, sruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne z
ofert producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju
materiatlow i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.3. Ochrona antykorozyjna , 7

Wszystkie elementy stalowe barier powinny byé przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe w taki sposob, aby zapewni¢ trwatoéé powloki przez okres co najmniej 25 lat. Warstwa
powloki cynkowej na elementach powinna wynosi¢ érednio 85 pm i co najmniej 70 pm, a na fgcznikach 50 pm.
Metalizacj¢ nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461:2000.

24. Skladowanie materialow

Elementy dhizsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozn
wyréwnanym 1 odwodnionym, przy czym elementy poszczegélnych typéw nalezy ukltadaé¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podkladek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna skladowaé w
pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania barier
Nalezy zastosowa¢ taki sprzgt do montazu barier, aby jego uzycie nie spowodowato uszkodzenia ochrony
antykorozyjnej.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Transport barier

Transport konstrukeji barier stalowych moze si¢ odbywaé dowolnymi $rodkami transportu. Elementy konstrukeji
barier nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu i powinny by¢ zabezpieczone przed wypadnieciem.
Elementy sliskie przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj. na paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych.
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Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i rozladunek elementéw barier powinien odbywaé si¢ za pomocyg dzwigdéw lub recznie. W czasie
roztadunku i zaladunku elementy barier powinny by¢ zabezpieczone przed wymieszaniem. W czasie transportu
clementy barier powinny byé chronione przed zniszczeniem powloki antykorozyjnej i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogblne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.

Bariery powinny byé montowane zgodnie z lokalizacjg, rzednymi i niwelety wg Dokumentacji Projektowej i
. Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych” wydanymi przez GDDP.

W trakcie montazu barier Wykonawca nie powinien cigé, spawaé ani wygina¢ elementow barier bez uprzedniej
zgody Inzyniera i sprawdzenia czy nie spowoduje to zmniejszenia efektywnosci bariery w przenoszeniu
obciazenia spowodowanego uderzeniem pojazdu.

5.2. Zakres wykonania robét
5.2.1. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem whasciwych robét nalezy zgodnie z Dokumentacjg Projektows wykona¢ nastgpujace roboty
przygotowawcze:

¢  wytyczy¢ trase bariery,

¢ ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,

e  okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery.
5.2.2. Osadzanie shupkow
Montaz  barier ochronnych rozpoczyna si¢ od ustawienia kotew shipkéw  réwnoczesnie
7 montazem zbrojenia zabudowy chodnikowej (pasa rozdziahy). Kotwy te musza by¢ ustawiane
w przewidzianych Dokumentacja Projektowa rozstawach oraz na odpowiednich wysokoéciach z takim
wyliczeniem, aby gérna krawedz tasémy profilowej polozona byla na wysokosci zgodnej z ,,Wytycznymi
Stosowania Drogowych Barier Ochronnych”, Warszawa, maj 1994. Kotwy stupkéw nalezy montazowo
zamontowaé tak, aby nie ulegly przemieszczeniu w czasie betonowania.
Po zabetonowaniu plyty nalezy przystgpi¢ do montazu stipka, w taki sposoéb aby jego podstawa byla
usytuowana w poziomie. Poziom podstawy stupka nalezy ustalié za pomocg nakretek umieszczonych na
kotwach. Nastepnie pod podstawg nalezy wykonaé podlewke z zaprawy niskoskurczowej. Powierzchnig
podlewki nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie materialem zastosowanym do ochrony gérnej powierzchni
chodnika.
Dopuszczalne odchyitki osadzonych stupkéw wynosza:

e odchylenie od pionu + 1%,

e odchyfka w wysokosci shupka + 2 cm,

e odchylka w odleglosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 2 cm,

e odchylka w odlegltosci migdzy shipkami + 11 mm.
5.2.3. Montaz prowadnicy
Spos6b montazu prowadnicy zaproponuje Wykonawea i przedstawi do akeeptacji Inzyniera.
Montaz  bariery, w ramach dopuszczaluych odchylek umozliwionych — wielkodcig — otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzié do zapewnienia réwnej i plynnej linii prowadnic bariery w planie 1
profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé naruszajgcych
powloke antykorozyjna poszczegdlnych elementow bariery. Wszystkie ewentualne uszkodzenia powloki musza
by¢ naprawione zgodnie z wymaganiem Inzyniera.
5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych
Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie z wymogami
normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy, przed przystapieniem do
spawania nalezy usungé¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w
miejscu spawow uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez rgczne nalozenie kilku warstw farby cynkowej,
az do uzyskania o 30 pm wiecej niz grubosé pierwotnej powloki. Nalezy réwniez uzupetni¢ ubytki powloki
cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.
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6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoéci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robst Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi atesty producenta barier.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadag:
*  zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$é
prowadnicy nad chodnikiem),
*  zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z pkt 2 i katalo giem (informacjg) producenta
barier,
¢ poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z pkt 5.2.2.,
* prawidlowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt 5.2.3.,
¢ prawidlowo$¢ ochrony antykorozyjne;.
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg EN ISO 1461.

7. Obmiar robédt

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest I m (metr) bariery ochronnej danego typu.

8. Odbiér robeét

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00. ,, Wymagania og6lne”.

Odbior robét jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za
wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do
zgodnoscei z ST i przedstawic je do ponownego odbioru.

Odbidr roboét w zakresie potrgcen za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcjg DP-T14 z p6zniejszymi
zmianami, wydang przez GDDP Warszawa.

9. Podstawy platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platno$ci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
e  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatow,
osadzenie kotew stupkdw bariery,
ochrona antykorozyjna,
montaz barier odpowiedniego typu,
regulacja wysokosci bariery,
wykonanie badaf,
uporzadkowanie terenu.
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10. Przepisy zwiazane

10.1.

Normy
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-91/H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco.
PN-78/H-93461/28 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne.

Inne dokumenty
, Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych”, GDDP, maj 1994
L. Mikotajkow: ,Drogowe bariery ochronne”, WKik., 1983
Katalog urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego. Wydanie I. Warszawa, grudzien 1995 r.
(PROFIL).
Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom 1. Zasady stosowania znakow
i urzadzen bezpieczenstwa tuchu. (Zal nr 1 do =zarzgdzania Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. poz. 120
Katalog drogowych barier ochronnych. Kielce-Warszawa, styczen 1993 r. Przedsigbiorstwo
Produkcyjno-Transportowe w Kielcach.
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M 28.15.00 Krawezniki

M 28.15.01 Krawezniki kamienne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ustawieniem kraweznikow kamiennych w ramach remontu mostu przez rzeke Gasawke w
miejscowosci Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie ~Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych zustawieniem

kamiennego kraweznika mostowego na obiekcie 1 obejmuja:
e osadzenie kraweznikow kamiennych na warstwie mieszanki niskoskurczowej
e  uszczelnienie spoin migdzy elementami kraweznika
e  wykonanie uszczelnienia pomig¢dzy kraweznikiem i betonem chodnika

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kraweznik kamienny - czes¢ konstrukcyjna, kiora po zmontowaniu na budowie stanie si¢ ogranicznikiem jezdni
Masa uszczelniajgca - kit uszczelniajgcy na bazie silikonu lub material kompozytowy z zastosowaniem
polimerdw lub zywic syntetycznych.

Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami i "Katalogiem
Powtarzalnych Elementéw Drogowych" oraz ST D-M.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw zgodnych ze Specyfikacja Techniczng
oraz zaleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania og6lne”, pkt 2.

2.2, Krawezniki mostowe
Nalezy zastosowa¢ krawezniki mostowe, rodzaju ,,A”, o wymiarach 18 x 20 cm, klasy I wg PN-B-11213:1997.
2.2.1. Wymagania dotyczgce materiatu kamiennego
Krawezniki nalezy wykona¢ z bloku materialu kamiennego ze skal magmowych, osadowych Iub
metarmoficznych.
Wymagane cechy fizyczne bloku kamiennego, z ktérego nalezy wykonaé¢ krawezniki:
e  wytrzymaloé¢ na $ciskanie w stanie powietrzno suchym > 130 MPa,
¢ S$cieralno$¢ na tarczy Boehmego < 0,25 cm,
o nasigkliwo$¢ wodg < 0,5 %,
e mrozoodporno$é — ubytek masy po 25 cyklach: 0.
2.2.2. Ksztalt, wymiary 1 wykoficzenie powierzchni kraweznikoéw
Ksztalt, wymiary 1 wykoficzenie powierzchni kraweznikéw — jak dla kraweznikéw mostowych rodzaju ,,A”,
klasy L.
2.2.3. Wady 1uszkodzenia
Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia podano w tablicy 1.

Rodzaj uszkodzen Dopuszczalne odchylki

Skrzywienie (wichrowatos¢ | Licowych 3 mm

powierzchni): Bocznych Nie sprawdza sie
Stykowych -
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spodu Nie sprawdza si¢
Wady  obrébki  powierzchni | Licowych Dopuszcza sig na dlugosci 1000 mm danej
(wgtebienia 1 wypuklosei) powierzchni jedno wglebienie wielkosci do 500

mm2 nie glebsze niz 5 mm, nie wynikajace z
techniki wykonania faktury

Bocznych Wglebienie do 15 mm dopuszcza si¢ bez
ograniczenn, wypuldosei poza lico pasa
obrobionego na powierzchni przedniej (od strony
jezdni) niedopuszczalne, na powierzehni tylnej (od
strony chodnika) dopuszcza sig wypuklosci poza
lico pasa obrobionego do 30 mm.

Stykowych W obrebie pasa dlutowanego wglegbienia
niedopuszczalne, pozostala czes¢ powierzchni nie
podlega sprawdzeniu.

spodu Nie sprawdza sie
Szczerby i uszkodzenia krawedzi | Ilos¢ w przeliczeniu na 1000 mm 3
i parozy Dhugosé 5 mm
glebokosé 3 mm
Odchylka od kata prostego na dlugosci powierzchni 2 mm
2.3. Podlewka pod krawezniki

Kraweznik nalezy uklada¢ na zaprawie niskoskurczowej o spoiwie cementowym o wytrzymatodci na $ciskanie
nie mniejszej niz 30 MPa.
Uzyta zaprawa musi mieé¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

24. Wypelnienie spoin

Do uszczelnienia stykow kraweznikow z warstwg Scieralng nalezy stosowaé kit asfaltowo-kauczukowy
stosowany na zimno, produkowany w profilowanych tasmach o odpowiedniej szerokosci 1 grubos$ci ok. 10 mm.
Materiat powinien charakteryzowaé si¢ duzg elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur (nie powinien
stawaé si¢ kruchy w temp. —300C, a w podwyzszonych temperaturach — do 1000C, nie powinien splywac ze
szezelin pionowych), powinien wykazywaé bardzo dobra przyczepnos¢ do uszczelnianych elementéow
(betonowych, kamiennych i bitumicznych) po odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Material powinien
ponadto wykazywaé odporno$¢ na roztwory soli mineralnych, kwasow i zasad organicznych oraz posiadaé¢ dobra
odporno$¢ na starzenie si¢ w warunkach eksploatacji i niezmienng przyczepnos$é do krawedzi szczelin.

Do * uszczelniania stykow poprzecznych miedzy kraweznikami nalezy stosowal kit poliuretanowy,
jednosktadnikowy, sieciujgcy pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do
postaci elastycznej gumy. Powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz
paliw i smaréw. Kit powinien zachowywaé wladciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym
ujemnych do -300C) iwykazywaé odporno$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw gruntujacych, zachowywaé bardzo dobrg przyczepno$¢ do betonu
1 granitu.

Materialy uszczelniajace powinny posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

3. Sprzet.

Roboty zwigzane z ustawieniem kraweznikéw wykonywane bedg recznie przy uzyeiu narzedzi brukarskich.
4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.2, Transport kraweZnikéw

Zaladunek, transport, roziadunek i sktadowanie materialéw potrzebnych dla ulozenia kraweznikéw powinien
odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajgcych ich dobry stan techniczny. Krawezniki mozna przewozi¢
dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ukladaé obok siebie, na drewnianych podkladach, dlugoscig w
kierunku jazdy a wysokoscig pionowo. Krawezniki mogg by¢ przewozone tylko w jednej warstwie. W celu
zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przekiadkami splecionymi ze stomy lub wely drzewnej o grubosei > 5 cm.

4.3. Transport i skladowanie materialu do uszczelniania spoin
Material mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, tak aby nie spowodowaé utraty jego wlasciwoscel 1
nalezy skladowaé w warunkach scisle okreélonych przez Producenta.




5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania og6lne”, pkt 5.

5.2 Ustawienie kraweznikow
Roboty zwigzane z ustawieniem kraweznikow obejmuja:
e geodezyjne wyznaczenie poloZzenia kraweznika,
¢ ulozenie i zamocowanie elementéw oporowych w celu utozenia podlewki pod kraweznikiem (z listew i
plyt),
wypelnienie przerw miedzy elementami oporowymi zaprawg cementows,
wlozenie kraweznikow,
rozbidrka elementéw oporowych,
e zabezpieczenie elementéw kraweznika przed przesuni¢ciem i uszkodzeniem.
Kraweznik nalezy ustawia¢ na zaprawie bezskurczowej niniejszej ST. Ustawienie kraweznika winno
uwzglednia¢ poprawki na trwate ugiecie konstrukeji pod cigzarem nawierzehni. Ostateczna grubo$é podlewki
pod kraweznikiem powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows.
Wszystkie spoiny mi¢dzy elementami kraweznika powinny by¢ trwale szczelne.

5.3. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelnianie powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami,
wolne od pylu cementowego i innych nie zwiazanych z podiozem elementéw. Powierzchnie nalezy zagruntowad
przed wypehieniem szczeliny $rodkiem zalecanym przez Producenta.

W celu uszczelnienia szczeliny migdzy kraweznikiem i nawierzchnig nalezy tasme z kitu nakleié na
zagruntowang powierzchnig¢ styku bezpoérednio przed uktadaniem warstwy $cieralnej nawierzchni. Muszg byé
przy tym zachowane rezimy: odpowiednich warunkéw atmosferycznych (brak opadéw i temperatura otoczenia
powyzej +10°C), czystosci i suchosci powierzchni styku. Pozostawienie odkrytej taémy na dluzej niz 24 godziny
jest niedopuszczalne.

Szczelmy migdzy sgsiadujgcymi elementami kraweznikéw powinny byé oczyszezone, osuszone i zagruntowane,
nastepnie nalezy je wypetni¢ masg uszczelniajgcg za pomoca pistoletéw automatycznych. W celu zapewnienia
wladciwej glebokosci wypelnienia nalezy wstgpnie szczeling uszczelnié sznurem ze spienionej pianki
poliuretanowej. Uszczelnien tych dokonuje si¢ przed wlozeniem warstwy $cieralnej.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne™, pkt 6.6.2.

6.2. Zakres kontroli
e sprawdzenie cech zewn¢trznych,
¢ badanie laboratoryjne,
¢ sprawdzenie prawidtowosci ulozenia kraweznika i uszczelnienia spoin.

6.3. Sprawdzenie cech zewnetrznych
¢ ogledziny zewngtrzne wg PN-B-11215:1998,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
wysoko$é + 2 cm
szeroko$é¢ £ 0,3 cm
e sprawdzenie  réwno§ci  powierzchni  obrobionych  zgodnie z  zasadami normy
PN-B-11213:1997
e sprawdzenie kgtéw wg normy jw.
e sprawdzenie szczerb 1 uszkodzen - wg normy jw.
e wizualne sprawdzenie faktury.
Probki kraweznikow do badan cech zewngtrznych nalezy pobra¢ wg PN-N-03010:1983.

6.4. Badania laboratoryjne
Powinny by¢ przeprowadzone nast¢pujace badania laboratoryjne:
e badanie  wytrzymalodci  skaly, =z  ktérej zostaly  wyprodukowane krawezniki = wg
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PN-84/B-04110.
dostarcza wytwornia,
¢ badanie nasigkliwosci wg PN-85/B-04101,
e badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-85/B-04102,
o badanie $cieralnoéci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111,
e badanie wytrzymato$ci na uderzenie wg PN-67/B-04115.
Probki materiatu kamiennego do badan nalezy pobiera¢ wg PN-85/B-06720.

6.5. Sprawdzenie prawidlowosci uloZenia kraweznika
Sprawdzenie prawidiowosci utozenia kraweznika obejmuje:
s ocen¢ prawidtowosci wykonania drenéw wg ST M.16.01.03. pkt. 6
e wizualne sprawdzenie szczelno$ci spoin,
e tolerancje ulozenia kraweznika:
Odchytka spadku niwelety nie powinna by¢ wigksza niz 0,2 % od projektowane;.
Odchylenie w planie mierzone tatg o dugosci 4,0 m nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm.

7. Obmiar robot

7.1. Ogéblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka cbmiarowa
Jednostkg obmiarows jest 1 m (metr) kraweznika podanego typu ustawionego i odebranego na obiekcie na
podstawie Dokumentacji Projektowej I pomiaru w terenie.

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

0Odbiér robot jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Odbior robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcjg DP-T14 z p6zniejszymi
zmianami, wydang przez GDDP Warszawa.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania og6lne”, pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:

e  zakup i dostarczenie materialéw (w tym kraweznikéw, stali na kotwy i drenéw),
e wyznaczenie linii prowadzacej,

¢ wykonanie podloza,

e wywiercenie otworéw i wklejenie kotew,

e wozenie drendéw za i pod kraweznikiem,

¢ ustawienie kraweznika,

¢  wypelnienie spoin,

¢ wykonanie badaf wg pkt. 6 ST,

e oczyszczenie miejsca robot.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-97/B-11213

2. PN-80/B-04110
3. PN-85/B-04101
4. PN-85/B-04102
5. PN-84/B-04111
6. PN-53/B-04115
7. PRPN-B-11215
wyrobow z kamienia.
8. PN-83/N-03010
9. PN-85/B-06720

10.2. Inne

Materialy kamienne. Elementy kamienne; krawezniki, uliczne, drogowe i mostowe.
Materiaty kamienne. Oznaczenia wytrzymaloéci na $ciskanie.

Materiaty kamienne. Oznaczenia nasigkliwo$ci wody.

Materiaty kamienne. Oznaczenia mrozoodpornosci metodg bezposrednia.

Materiaty kamienne. Oznaczenia $cieralnosci na tarczy Boehmego.

Materialy kamienne. Oznaczenia wytrzymatosci kamienia na uderzenie.

Materiaty kamienne-Metody pomiaru cech geometrycznych i whasciwosci fizycznych

Statystyczna kontrola jako$ci-losowy wybér jednostek produktu do prébki
Pobieranie prébek materialow kamiennych zwieztych.

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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M 28.53.00 Porecze - balustrady

M 28.53.51 Rozbiorka balustrad zelbetowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z rozbiorka elementéw zelbetowych balustrad w ramach remontu mostu przez rzeke Ggsawke w miejscowosci

Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie _Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793 wraz z drogg i
mostem objazdowym.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét rozbiorkowych balustrad w

zakresie podanym w Dokumentacji Projektowej i obejmuje:

° zabezpieczenie koryta rzeki przed zanieczyszczeniem;
. przeprowadzeniem prac rozbidrkowych;
. oczyszczenie tereny robot.

1.3. Informacje ogdlne o terenie budowy
Informacje og6lne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe
wg ST M 20.02.01

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
wg ST M 20.02.01

2. Materialy
wg STM 20.02.01

- 3. Sprzet
wg ST M 20.02.01

4, Transport
wg ST M 20.02.01

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje 1 przedstawi do akceptacji Inzynierowi Program Zapewnienia
Jakosci obejmujacy warunki i technologie wykonywania prac rozbiérkowych.
Pozostale wykonywanie robot wg ST M 20.02.01.

6. Kontrola jakosci robét
wg ST M 20.02.01

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1m® elementu konstrukeji balusrady podlegajacej rozbiorce.

8. Odbiér robot
wg ST M 20.02.01

9. Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
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Koszty utylizacji wywozonego odpadu Wykonawca ujmie w tym rozdziale.

Rozebranie elementow balustrady.

Cena jednostkowa uwzglednia rozebranie elementéw zelbetowej balusrady w zakresie podanym w
dokumentacji projektowej wraz z wykonaniem i rozebraniem rusztowarn i pomostéw. Cena uwzglednia réwniez
usunigcie materialtéw z rozbi6rki (gruz jest wlasnoscia Wykonawey) wraz z ich utylizacjg oraz oczyszczenie
miejsca budowy. Do ceny jednostkowej nalezy doliczyé¢ koszt wykonania niezbednych projektow, uzgodnien i
zabezpieczen. Cena uwzglednia réwniez wykonanie, prowadzenie pomiaréw geodezyjnych podczas
prowadzenia prac rozbiérkowych i opracowanie operatu po rozbiérce kolejnych elementéw.

Cena obejmuje trudnosci wynikajace z etapowania robét zwigzanych z organizacja ruchu drogowego
na czas prowadzenia prac.

10. Przepisy zwigzane
wg ST M 20.02.01
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M 28.54.00 Bariery ochronne

M 28.54.50 Rozbiérka barier ochronnych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych
Z 10zbidrka elementéw barier ochronnych w ramach remontu mostu przez rzeke Gagsawke w miejscowoscl
Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793 wraz z droga i
mostem objazdowym.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét rozbiérkowych barier ochronnych
w zakresie podanym w Dokumentacji Projektowej 1 obejmuje:

. przeprowadzeniem prac rozbiérkowych;

) oczyszczenie terenu robot.

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4 Okreslenia podstawowe
wg ST M 20.02.01

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne”.
wg ST M 20.02.01

2. Materialy
wg ST M 20.02.01

3. Sprzet
wg ST M 20.02.01

4. Transport
wg ST M 20.02.01

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje 1 przedstawi do akceptacji Inzynierowi Program Zapewnienia
Jako$ci obejmujgcy warunki 1 technologie wykonywania prac rozbidrkowych.
Pozostate wykonywanie robot wg ST M 20.02.01.

6. Kontrola jakosci robot
wg ST M 20.02.01

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1kg elementu konstrukceji stalowej bariery ochronne) podlegajace] rozbidree.

8. Odbior robét
wg ST M 20.02.01

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Koszty utylizacji wywozonego odpadu Wykonawca ujmie w tym rozdziale.

136




Rozebranie elementéw barier ochronnych stalowych.

Cena jednostkowa uwzglednia rozebranie elementow stalowej bariery ochronnej w zakresie podanym w
dokumentacji projektowej. Cena uwzglednia réwniez usunigcie materiatéw z rozbiérki wraz z ich utylizacjg oraz
oczyszezenie miejsca budowy. Cena uwzglednia réwniez wykonanie, prowadzenie pomiaréw geodezyjnych
podczas prowadzenia prac rozbiérkowych i opracowanie operatu po rozbidree kolejnych elementéw.

Cena obejmuje trudno$ci wynikajace z etapowania robét zwiazanych z organizacjq ruchu drogowego
na czas prowadzenia prac.

10. Przepisy zwiazane
wg ST M 20.02.01
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M 29.00.00 ROBOTY PRZY OBIEKTOWE
M 29.03.00 Roboty ziemne w rejonie przyczotkéw
M29.03.01 Zasypka przyczolka

M29.03.05 Stozki przyczétkéow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z zasypaniem przestrzeni za przyczotkiem oraz z wykonaniem stozkéw dla remontu mostu przez rzeke Ggsawke
w miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Paistwa w km 66+793
wraz z drogg o mostem objazdowym.

1.2. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu nasypow przy obiekcie i
stozkow nasypowych dla mostu istniejacego oraz tymczasowego.

1.3. Informacje ogoélne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszezenia gruntu, okreslona wg wzoruy,

Pa

L= -

Pas
gdzie:
Pd - gesto$é objetodciowa szkieletu zageszezonego gruntu [Mg/m3]
Pds- maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnodci optymalnej, okreSlona w
normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 w [ Mg/m3], shuzgca do oceny zageszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badania zgodnie z normg BN-77/8931-12.
Wskaznik réznorodnosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszezalnodé gruntdéw niespoistych, okreslona wg
wzoru:

dso
U=

dio
gdzie:
d60- érednica oczek sita , przez ktore przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - érednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.7. Ogoélne wymagania dotyczace Rob6t

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodno$é z Dokumentacjg Projektows, ST 1
poleceniami Inzyniera. Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng. Jako
materiat stosuje si¢ grunt dobrze przepuszezalny o ciaglej krzywej przesiewu np. piasek, zwir lub pospétke.

2. Materialy
Piasek, zwir lub pospoika o ciaglej krzywej przesiewn.

3. Sprzet
Sprzet uzywany do usypywania, formowania i zageszezania nasypow i stozkOw musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.
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4. Transport
Samochody wywrotki.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonanie nasypu na dojazdach do obiektu.

Nasypy dojazdéw do obiektu w granicach klina odtamu tj. w odleglosci okoto 5 m od tylniej $cianki przyczdika,
skrzydet, konstrukcji oporowych oraz wykonywane w pierwszym etapie wykona¢ nalezy z gruntow niespoistych
(piasek, zwir, pospétka). Goérng warstwe nasypu o grubosci ca 0,5 m. nalezy wykonaé z gruntéw sypkich o
wskazniku wodoprzepuszczalnosci K=8m na dobe. Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie nasypow
wykonywanych w drugim etapie w granicach klina odlamu przy uzyciu cigzkiego sprzetu (np. spycharki).
Usypywanie nasypéw i stozkéw powinno byé¢ poprzedzone zaizolowaniem przez dwukrotne pomalowanie
materialem izolacyjnym powierzchni betonowych stykajgcych sie z gruntem, utozenie drenéw oraz membran.

5.2. Zageszczanie gruntu nasypowego.
Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna byé zageszczana mechanicznie. Grubogé zageszczanych warstw

winna wynosic:

a) przy zageszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m,
b) przy zaggszezaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max. 0,4 m,
c) przy ubijaniu cigzkimi tarczami - od 0,5 m do 1,0 m w zaleznosci od ich masy i wysokosci spadania,

przy czym grubo$¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢ wieksza od $rednicy tarczy.

W okolicach urzgdzer lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien byé zageszczany recznie.
Zaggszezanie gruntu powinno odbywa¢ si¢ przy jednoczesnej, stalej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik
zaggszezenia powinien by¢ Is>1,02. Zaggszczenie nalezy prowadzié réwnomiernie na catej diugosci konstrukcji.
Maksymalna r6znica w poziomach gruntu nie moze byé wieksza niz 0,5m.

Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna byé zblizona do wilgotnosci optymalnej. W
przypadku wilgotnosci mniejszej niz 0,8 optymalnej grunt nalezy polewaé woda, a w przypadku wilgotnosci
wigkszej niz 1,25 optymalnej grunt nalezy przesuszy¢.

Przy zaggszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania rtéwnomiernego wskaznika nalezy:

rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym,

warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie przej$¢ sprzetu
Zageszezajgeego,

prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku $rodkowi nasypu.

5.3. Dopuszczalne odchylki.

Dopuszczalne odchylki od ustalen projektu nie powinny byé wieksze niz:

0,002 - dla spadkow terenu,

0,0005 - dla spadkéw rowdéw odwadniajacych,

Is > - wskaznik zaggszczenia gruntéw wigkszy lub réwny od podanego w projekeie,
4 cm - dla rzgdnych w siatce kwadratéw 40%40 m,

2 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna > 1,5 m,

5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna < 1,5 m.

6. Kontrola jakosci robét
Wg.pkt..11.01.00.

7. Obmiar

Tlo$¢ nasypéw okresla si¢ w m3 wbudowanego zgodnie z dokumentacjg techniczng materiatu.

8. Odbior koncowy

Na podstawie wynikéw badari wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robét koncowych.

Przed wykonaniem nasypu nalezy odebra¢ roboty izolacyjne elementéw betonowych stykajacych si¢ z gruntem.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami ST.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzié roboty do zgodnoéci z normg i
przedstawié je do ponownego odbioru.
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9. Platnos¢

Przyjete iloci m3 nasypéw bedg platne wg jednostkowej ceny, ktéra obejmuje dostarczenie, przygotowanie 1
whbudowanie w stanie optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inzyniera materiatu z jego zageszczeniem
i uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztaltu zewnetrznego nasypu i stozka, a takze uporzadkowanie
terenu. Ulozenie drenazu oraz geomembran ujeto w oddzielnych rozdziatach specyfikacji.

Cena obejmuje trudnosci wynikajace z etapowania rob6t zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas
prowadzenia prac.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy dotyczace roboét ziemnych.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podzial i opis gruntéw.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-04492 Grunty  budowlane. Badanie  wlasciwosci  fizycznych.  Oznaczanie — wskaznika

wodoprzepuszczalnosci
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M 29.05.00 Plyty przejsciowe

M 29.05.01 Plyty przejsciowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania plyt przejsciowych
z betonu klasy B30 w ramach remontu mostu przez rzeke Gasawke w miejscowoéci Rynarzewo w ciagu drogi
krajowej nr 5 Swiecie ~Lubawka — Granica Pafistwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét betonowych przy wykonaniu ptyt
przej$ciowych i obejmuja:
. wykonanie przektadki z steropianu gr. 5 cm
wykonanie deskowania plyty przejéciowej
montaz zbrojenia
zabetonowanie plyty przej$ciowej z betonu B30
pielegnacja betonu
e rozebranie deskowania
Pozostate uwagi jak ST M 12.00.00. i M 13.00.00.

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe
m3 betonu - ilogé wbudowanego w plyty przej$ciowe betonu klasy B30

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera oraz Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonania betonéw do konstrukeji
mostowych, wydanymi przez GDDP - Warszawa 1990 r.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy
wg M 12.00.00. M 13.00.00.

3. Sprzet.
wg M 12.00.00. M 13.00.00.

4. Transport
wg M 12.00.00. M 13.00.00.

5. Wykonanie robét
wg M 12.00.00. M 13.00.00.

5.1. Tolerancje wykonania.

. rzedne +1,0cm

¢ spadki +0,1%

. wymiary w planie  +2,0 cm
L]

5.2. Betonowanie plyt przejsciowych.
Zaprojektowano plyty przej$ciowe betonowane ,,na mokro” z betonu B30.
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Przed betonowaniem phyt przejéciowych przy skizydle i Sciance zwirowej nalezy wykona¢ przekladke z
steropianu gr. 5 cm. Plyty przej$ciowe nalezy zabetonowa¢ na korku z betonu B15.
Bezposrednio przed betonowaniem deskowania nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym

powietrzem.
Szalunki powinny byé odebrane przez Inzyniera a zezwolenie na betonowanie wpisane do dziennika budowy..

Wszystkie krawedzie betonu winny by¢ $cigte pod katem 45° za pomocg listwy trojkatnej o boku zgodnie z
projektem. Listwy te musza nastgpnie by¢ usuwane z wykonanej konstrukeji.

Warunki dotyczace sktadnikéw mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badafi podane sg
w czedci dotyczacej wykonania mieszanek betonowych 1 konstrukeji zelbetowych niniejszych specyfikacii.

6. Kontrola jakosci robot
wg M 12.00.00. M 13.00.00.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu klasy B30 w plycie przejsciowe;.
Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu.

8. Odbior robét

Badania wg p.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw robot.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli
choé jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. wtakiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnodci znormg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci
Platno$é za 1 m? wykonywanego betonowania przyjmowaé zgodnie z obmiarem 1 oceng jakosci wykonanych

Robét.
Cena jednostkowa wykonania Robot uwzglednia:

) dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji
. opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszanke betonows
. odpowiednie przygotowanie podloza w tym wykonanie wezeéniej

warstwy wyréwnawczej z betonu B15
wykonanie deskowania z odpowiednim uszczelnieniem

L ]

) ulozenie mieszanki betonowej z zaggszezeniem i pielegnacjg

e rozbiorke deskowania

. oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie - bedacych wlasnoscig
Wykonawcy - materialéw rozbiérkowych poza pas drogowy

. wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwigzane
wg M 12.00.00. M 13.00.00.
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M 29.15.00 Umocnienie skarp stozkow przyczétkowych

M 29.15.01 Umocnienie skarp stozkéw przyczotkowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnier
stozkow w ramach remontu mostu przez rzek¢ Ggsawke w miejscowosci Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5
Swiecie ~Lubawka — Granica Patistwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczgq zasad prowadzenia robét przy wykonaniu umocnienia
stozkdw przyczétkowych:
e wykonanie umocnienia stozkéw przyczotkowych drobnowymiarowymi ptytami betonowymi o ar.
15cm
*  wykonanie lawy oporowe;j dla umocnienia stozkow przyczotkowych z betonu klasy B20
¢ wykonanie umocnienia skarp przy stozkach przyczétkowych geokrata wraz z obsianiem trawg

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogblne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami i Specyfikacjg Techniczng D-
M.00.00.00.

Umocnienie skarp stozkéw i nasypéw — zabezpieczenie antyerozyjne stozkéw za pomocg prefabrykatéw
betonowych oraz skarp geokratg majace na celu ochrone przed erozjg zwiazana z wiatrem, deszezem oraz
plynaca woda.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogoblne"

2. Materialy

2.1. Prefabrykaty betonowe ,, Trelinka” typu wkleslego
Do produkeji prefabrykatéw betonowych szedciokatnych nalezy stosowaé beton klasy B 25.
Ksztalt prefabrykatow betonowych przedstawiono na rysunku 1.

Rodzaj p Rodzaj z Rodzaj i
(plyta potéwka) (plyta zwykta) (plyta infuta)
k S i T T Rysunek 1. Ksztalt ptyt betonowych
“’ ° T < P :[ Wymiary plyt betonowych podano w
Lz.J | r p tablicy 1.

Tablica 1. Wymiary plyt betonowych

Rodzaj Wymiary plyt, cm Grubosé
plyty a b c d e | plyty h, [em]
p 20,0140.0] - - 1171 12,0
Z 20,0140,0[346] - - 12,0
i 2001 - 1346{300] - 12,0

Dopuszczalne odchylki wymiaréw nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 2.
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Tablica 2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw plyt betonowych

Rodzaj Rodzaj | Dopuszezalna odchylka [mm]
plyty wymiaru | gatunek 1 gatunek 2
Plyty betonowe | a, e, h +2 +3
wgrysunkul |b, ¢, d +3 +4

Scieralnoé¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 4,5 mm.

Powierzchnie prefabrykatéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknieé 1 ubytkéw betonu, o fakturze z formy
lub zatartej. Krawedzie piyt betonowych powinny by¢ rowne 1 proste. Dopuszezalne wady oraz uszkodzenia
powierzchni 1 krawedzi plyt betonowych nie powinny przekraczaé wartosci podanych w normie BN-80/6775-
03/01 [7].

2.2. Material do wykonania law oporowych
beton B20 wg ST M 13.00.00. 1 zwir pod tawe spetniajagcy wymagania ST M 29.03.00.

2.3. Material do uloZenia prefabrykatow

) Podsypke pod kostke betonowa nalezy wykonaé jako cementowo -
piaskows w proporcji 1:4.

Piasek powinien odpowiada¢ ustaleniom PN-79/B-06711 "Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i
zapraw".
Piasek uzyty na podsypke cementowo-piaskowag nie moze zawiera¢ domieszek gliny w ilosciach
przekraczajgeych 5%.
Cement portlandzki, wg PN-88/B-30000 - "Cement portlandzki"

2.4. Material do umocnienia geokrata

Jako material nalezy zastosowaé maty polietylenowe o oczkach w ksztalcie kraty o wysoko$ci min. 10cm .
Jako material mocwjgcy: szpilki 1 kotki dostarczone przez Producenta.

Jako materiat stuzacy do podsypania oraz wypehienia geokraty nalezy zastosowac humus i nasiona traw.

3. Sprzet

Sprzet do wytwarzania mieszanki betonowej wg M 13.00.00.

Uktadanie prefabrykatéw odbywaé si¢ bedzie r¢cznie przy uzyciu narzgdzi brukarskich.
Ubijaki o recznym prowadzeniu - do zageszczania warstwy zZwirt.

Sprzet do uktadania geokraty zgodnie z zaleceniami Producenta.

4. Transport
° Piasek - moze byé przewozony dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera. Podczas transportu i sktadowania nalezy zabezpieczyé rdézne
asortymenty piasku przed mieszaniem si¢ ich.
) Cement - transportowany bedzie $rodkami transportu przezmaczonymi
do przewozenia tego typu materiatlow.
Uzyte srodki transportu muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Og6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

5.2. Zakres wykonywanych robét

Wykonanie koryta gruntowego

Roboty ziemne zwigzane z wykopaniem koryta gruntowego pod umocnienia, mozna wykonaé recznie lub przy
uzyciu dowolnego sprzetu do robdt ziemnych, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonanie podsypki ze zwiru pod tawe oporowg

W przygotowanym korycie rozécielamy recznie zwir i przy uzyciu mechanicznych ubijakéw odpowiednio go
zageszezamy (1s>0,98). Grubos¢ zageszczonego zwirt powinna wynosié 30 cm.
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Wykonanie tawy oporowe z betonu B20.

Nalezy wykona¢ fundament betonowy o wymiarach podanych w dokumentacji projektowej, z odpowiednio
wyprofilowang gbmg powierzchnig. Warunki dotyczace skladnikéw mieszanki betonowej, jej wytwarzania,
betonowania oraz badafi podane sg w czesci dotyczacej wykonania mieszanek betonowych niniejszych
specyfikacji.

Utozenie kostki betonowej typu , Trelinka”.

Roboty zwigzane z wbudowaniem kostek betonowych wykonane bedg recznie przy uzyciu narzedzi brukarskich.
Nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na doktadne utozenie zgodnie z pochyleniem skarpy stozka oraz dosuniecie i
dopasowanie poszczegdlnych kostek do siebie.

Spoiny pomiedzy kostkami winny zostaé uszczelnione zaprawg

Umocnienie skarp geokratg
Nalezy rozwing¢ geokrate zgodnie ze spadkiem skarpy. Na stozkach nalezy dociaé geokrate do wymaganego
ksztaltu skarpy. geokrat¢ nalezy przytwierdzi¢ do podloza za pomocy kolkow lub szpilek dwuramiennych,
wykonanych ze stali St3S. Punkty przymocowania powinny by¢ rozmieszczone wzdtuz zaktadéw, co okolo 1
metr. Konce pasm geokraty nalezy zamocowaé¢ w gruncie, w plytkim rowie, dodatkowo przytwierdzajgc je
kotkami Iub szpilkami dwuramiennymi, w rozstawie, co okolo 1 metr. Na powierzchni przykrytej geokratg
nalezy wysia¢ ziarna trawy, nastepnie catkowicie wypelni¢ geokrate humusem z zastosowaniem szczotek, po
czym ponownie wysiaé trawg na zboczu. Nalezy zastosowaé nawoz przyspieszajacy wzrost trawy. Powierzchnie
skarpy nalezy przywatowaé. Zobowigzuje si¢ réwniez Wykonawce do utrzymania umocnienia przez okres
jednego roku od zakoniczenia prac.
W zakres tego utrzymania bedzie wehodzily nastepujgce czynnodei:

e  pielegnacja, podlewanie, odchwaszczanie, koszenie trawy

¢ uzupelnienie humusu 1 wysianie trawy, jezeli zostal wyplukana przez deszcz.
Jezeli po uptywie roku bgdg wystgpowaly ubytki w umocnieniu stozkéw, okres gwarancyjny dla tych prac
nalezy przedhuzy¢ o nastepny rok, a umocnienie wykonaé¢ na nowo.

6. Kontrola jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakodci robdt podano w ST D-M.00.00.00.

6.1. Zakres kontroli
Kontrola obejmuje:
o Badania na etapie akceptacji materiatéw do robot
o Kontrola i badania w trakcie robot
- wykonanie wykopu /jego glebokosé i ksztatt/
- wykonanie podsypki z jej zaggszezeniem
- wykonanie fundamentu betonowego
- wykonanie umocnienia z kostki betonowe;j
- wykonanie umocnienia skarp
Nalezy po roku od zakonczenia prac sprawdzié stan umocnienia skarp.
) Kontrola dostaw materialéw prowadzona na biezgco przez Inzyniera.
Kontrola wykonania umocnienia polega na ocenie zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowa.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 m* powierzchni umocnione;.
Do ptatnosci przyjmuje sig ilo$¢ m* wykonanego i odebranego umocnienia.

8. Odbior koncowy

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru koficowego robét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie datlo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. wtakiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci znormg i
przedstawié je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

‘Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej
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Platno$é za 1 m* wykonanego umocnienia, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakoéci wykonanych
robét.
Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:
° zakup, transport i skladowanie wszystkich wyrobéw 1 materialow
niezbednych do wykonania robét objetych niniejsza ST
prace pomiarowe i przygotowawcze
wyznaczenie zakresu umocnienia
wykonanie wszystkich robot opisanych w niniejszej ST.
zasypanie 1 zageszczenie gruntu przy tawach oporowych
przygotowanie powierzchni stozkow 1 skarp
rozécielenie podsypki cementowo-piaskowej
wykonanie wszystkich rob6t opisanych w niniejszej ST i zwigzanych

Z utozeniem prefabrykatow
wypetnienie stykéw migdzy prefabrykatami
usunigeie roslinnosei ze skarp istniejgcych
wyréwnanie powierzchni stozkow
ulozenie warstwy humusu na skarpach, ulozenie geokrat wraz z
przycigciem do wymaganego ksztaltu
przymocowanie geokrat do podloza
° wypetnienie geokrat humusem, dwukrotne wysianie trawg na skarpach,
uzycie nawozu i przywalowanie skarp
° utrzymanie umocnien przez rok od zakoniczenia budowy
. uporzagdkowanie miejsca pracy
e wykonanie niezbednych pomiardéw 1 badan.

10. Przepisy zwigzane
Zalecenia Producenta geokrat oraz aktualna Aprobata Techniczna IBDiM.
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M 29.16.00. Umocnienie brzegéw rzeki

M 29.16.01. Umocnienie brzegéw rzeki materacem gabionowym
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnienia
brzegdw rzeki wraz z korektg linii brzegowych w ramach remontu mostu przez rzeke Gasawke w miejscowosci
Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Paistwa w km 66+793 wraz z drogg 1
mostem objazdowym.

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z :
¢  wykonaniem umocnienia brzegéw rzeki bezposrednio przy mosécie z materacy gabionowych
gr. 15cm na geowldkninie
e korekt linii brzegowej na dlugosci umocnienia brzegéw zgodnie z dokumentacjg projektows
ST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.3. Informacje ogoélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Materac gabionowy - ptaska odmiana koszy gabionowych wykonanych z podwéjnie skreconej siatki stalowe;
galwanizowanej cynkiem lub cynkiem i aluminium (zwane réwniez galfan, galmac) i wypeiona otoczakami
Iub kamieniami tamanymi.

1.7. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera. Roboty powinny byé
wykonane zgodnie z projektem i SST. Wykonanie murkow podtrzymujgcych wg M 13.00.00.

2. Materialy
Siatka galwanizowana podwdjnie skrecona o oczkach 80x100mm, kamienr 80-200mm (otoczaki lub kamien
tamany) oraz geowléknina. Zwir, pospéika dla usuniecia lokalnych rozmy¢ i korekty linii brzegowe;.

3. Sprzet
Sprzgt uzywany do wykonania i uktadania umocnienia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Sprzet do robét ziemnych w korycie rzeki zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania umocnienia powinny odbywaé sie tak,
aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot

Korekta linii brzegowej

W pierwszej kolejnosei nalezy przystapi¢ do korekty linii brzegowej na podstawie dokumentacji projektowe;.
Korekta polega na poszerzeniu koryta rzeki w dnie i wykonaniu brzegéw o nachyleniu 1:1 jezeli dokumentacja
nie stanowi inaczej. Nastepnie nalezy przystapi¢ do uzupetnienia lokalnych rozmy¢, usungcia roélinnosé i gruntu
organicznego, zastgpujac to grubym zwirem lub pospétka. Prace regulacyjne nalezy prowadzié tylko na dhugosci
umocnienia brzegow.

Ulozenie materacy gabionowych

Na przygotowanych brzegach ukladamy materac gabionowy na geowldkninie. Geowldknina na za zadanie
zabezpieczy¢ brzeg przed wyplukiwaniem drobnych frakeji gruntu. W dokumentacji przyjeto wlozenie materacy
gabionowych o minimalnej wysokoéci 0,15m na szerokosci pochylenia brzegu oraz po 0,5m na dnie oraz na
opasce brzegowej zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Prace nalezy prowadzi¢ z zachowaniem przepiséw o ochronie $rodowiska.
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6. Kontrola jakosci robét

Nalezy sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych na plac budowy elementéw do zabezpieczenia.

Potwierdzié¢ prawidtowe wykonanie korekty linii brzegowej oraz utozenia materacy gabionowych z zalozeniami
podanymi w dokumentacji projektowe;.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1m® powierzchni. Placi sie za ilo§¢ m® umocnienia wykonanego i odebranego.

8. Odbiér robét
Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane umocnienie nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami i

projektem technicznym.

9. Podstawa platnosci
Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, uformowanie brzegéw 1zeki,

zakup, dostarczenie na budowe siatke stdlowq, kamienie. Wykonanie koszy stalowych 1 uiozeme w nich
materiatu kamiennego. Uporzgdkowanie miejsca pracy. Placi si¢ za wykonang i odebrang ilos¢ m* powierzchni
umocnienia wedhig ceny jednostkowej. Cena uwzglednia odpady i materiaty pomocnicze.

W cenie jednostkowej umocnienia brzegow nalezy wliczy¢ zakres robét ziemnych przy korekeie linii brzegowej
rzeki. Cena obejmuje réwniez wyznaczenie zarysu wykopu (linii brzegowej, szerokosci dna), odspojenie gruntu,
wydobycie i wywéz urobku na wybrane przez Wykonawce miejsce sktadowania i uzgodnione przez Inzyniera,
wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunietego gruntu. W cenie jednostkowej nalezy uwzgledni¢ koszt
wykonania i rozebrania ewentualnego zabezpieczenia wykopu, nadzér ze strony administratora rzeki oraz
uporzgdkowania rejonu rob6t. Uzyskanie certyfikatu czystosci dna.

10. Przepisy zwigzane

Instrukcja Producenta.
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M 30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE 1 ZABEZPIECZAJACE
M 30.01.00 Nawierzchnie jezdni mostowych
M-25.01.01 Nawierzchnie jezdni mostowej z mieszanki "SMA"

zgodnie z SST D-05.03.13
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M30.05.00 Nawierzchnie chodnikéw mostowych

M30.05.02 Nawierzchnie chodnika z zywic syntetycznych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej @pecyﬁkacji Techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot
zZwigzanych z wykonamem i odbiorem nawierzchni epoksydowo ~ poliuretanowej w ramach remontu mostu
przez tzeke Gasawke w miejscowosci Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica
Panistwa w km 66+793.

1.2. Zakres robdt objetych ST
Zakres robdt obejmuje wykonanie nowej nawierzchni na kapach o grubosci 3mm. Prace obejmujg:

przygotowanie podloza, wykonanie nawierzchni.

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje og6lne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w D-M 00.00.00.

1.5. Okreslenie podstawowe
m?2 nawierzchni - m? utozonej warstwy nawierzchni epoksydowo - poliuretanowej

1.6. Ogolne wymagania robot

Roboty nawierzchniowe powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng oraz wytycznymi
producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materialdéw zgodnych ze Specyfikacjg
Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Nawierzchnia epoksydowa grubosei min. 3mm. Nalezy zastosowa¢ nawierzchnie epoksydows, po akceptacji
Inzyniera oraz spetnieniu wymagan co do posiadania Aprobaty Technicznej IBDiM.

Parametry:

e chemoutwardzalny materiat na bazie zywic epoksydowych i poliuretanowych do wykonywania
ciggliwo-elastycznych nawierzchnio-izolacji, musi nadawa¢ si¢ do ukladania na powierzchniach z
betonu

¢  material ten po chemoutwardzeniu winien posiadaé nastgpujgce cechy:

- przyczepnos¢ do podtoza betonowego: warto$¢ $rednia >2,0MPa, warto$¢ pojedynczego
wyniku >1,5MPa.

- gestos¢ okoto 1,2 kg/l,

- graniczng odksztatcalnosé powodujaca pekanie ponad 25%,

- naprezenie rozeiagajgce powodujgce pekanie ponad 6MPa,

- twardos$¢ wedtug Shore’a >90,

- wskaznik ograniczenia chtonnosci wody >90%,

- mie¢ odpornos¢ na wptywy atmosferyczne (deszez, $nieg, mréz, promieniowanie UV)

- laminat (mata wzmacniajgca z widkna) szerokosci 150mm na styku betonu z kraweznikiem,

- odpornosé na dziatanie wody i srodkoéw odladzajgcych,

- wlasciwosci elastyczne w temperaturze od - 20 do + 60°C.

o  doboér materialu nawierzchniowego nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

e wbudowaé wolno tylko taki material, ktory posiada atest producenta i Aprobatg Techniczna wydana
przez IBDiM.

Jako wypehiacz nalezy stosowaé suchy piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1 — 0,3 mm do warstwy szpachlii 0,4 -
0,7mm do warstwy nawierzchni. Dob6r materiatu nawierzchniowego podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Mata z kompozytéw weglowych o szerokoéci 15cm do wzmocnienia nawierzchni w miejscach wskazanych w
dokumentacji projektowe;.
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Maty kompozytowe — weglowe o grubosci 0,14 mm Material powinien wykazywa¢ wlaciwosci nie nizsze niz:
¢ modul Younga E =230 GPa,
e  wytrzymalo$¢ widkien na rozcigganie — 4900 MPa,
e wydhizenie momencie zerwania — 2,1 %,
Epoksydowa zywica impregnacyjna do przyklejenia mat. Materiat powinien wykazywa¢ wlasciwosci nie nizsze
niz:

e gestosé — 1,6 kg/l,

e modut sprezystosci Younga — 3500 MPa,

o  wytrzymalo$¢ na rozcigganie — 45 MPa,

e  przyczepnos¢ do betonu po 1 dniu od przyklejenia — zniszczenie betomu.
3. Sprzet

Zgodny 7 instrukcja producenta materiatéw do wykonania nawierzchni.
Zestaw do piaskowania i odpylenia powierzchni betonowej, mieszarka wolnoobrotowa do kleju, specjalny watek
do laminowania inne proste narzedzia. Wszystkie narzedzia muszg zostaé zaakceptowane przez Inzyniera.

4. Transport
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00,,Wymagania ogélne” pkt. 4. Transport
materiatéw chemicznych w szczelnych, oryginalnych opakowaniach zabezpieczonych przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie Robét

Wykonawstwo wg instrukcji producenta nawierzchni. Podloze chodnika nalezy przygotowaé poprzez
piaskowanie. Powierzchnia musi by¢ idealnie réwna. Wszelkie ubytki nalezy uzupelni¢ materiatami
niskoskurczowymi.

5.1. Przygotowanie podloza
Powloki izolacyjno-nawierzchniowe uklada si¢ na podiozu betonowym pozbawionymmleczka cementowego,
luznych nie zwigzanych sktadnikéw, odpowiednio wytrzymatym, suchym, czystym, rownym 1 gladkim.
Usuwanie mleczka cementowego z powierzchni betonu nalezy wykonaé przez srutowanie lub groszkowanie.
Oczyszczong powierzchnieg odpyla si¢ odkurzaczem przemystowym lub sprezonym powietrzem.
Kryteria oceny jakosci podloza betonowego sg nastgpujgce
e wytrzymalos¢ na Sciskanie réwna co najmniej wytrzymatosci gwarantowanej betonu podanego w
dokumentac;ji ,
¢ wytrzymalo$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 nie mniej niz 2,0MPa,
* podioze suche — beton w stanie powietrzno suchym, bez §ladéw wilgoci i zaciemniet, o wilgotnosci
<4 %, (chyba ze w systemie sg materiaty gruntujgce na wilgotny lub $wiezy beton),
* podioze czyste — powierzchnia wolna od luznych frakcji, pytéw, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszczen w ocenie wizualnej, ‘
* podioze gladkie — lokalne nieréwnoéci i zagtebienia powierzchni betonu nie przekraczaj g+ 1,0 mm,
»  szorstkos¢ podtoza badana wypehienia piaskiem nie powinna przekraczaé 1,0mm.
Nieréwnosci podioza przekraczajace podane wartosci dopuszezalne nalezy naprawiaé zaprawami PC Tub PCC.
Rysy wystepujace w podtozu nalezy iniektowaé. Podloze po przygotowaniu podlega odbiorowi Inzyniera z
wpisem do dziennika budowy. W pierwszym etapie podioze nalezy zagruntowaé srodkami firmowymi na bazie
zywic. Lepsza metoda jest szpachlowanie podioza zywica gruntujaca z dodatkiem kruszywa kwarcowego 0,1 do
0,3mm.

§.2. Przygotowanie materialu nawierzchniowego do ukladania

Krotko przed rozpoczgciem prac nalezy wymieszaé, za pomocg mieszadta z napedem elektrycznym, skladniki
materiatu nawierzchniowego. Wazne jest Scisle przestrzeganie proporcji skladnikéw oraz czasu przydatnosei do
stosowania. W przypadku zywic, do ktérych dodaje si¢ utwardzacze reakcja wigzania rozpoczyna si¢
natychmiast po wymieszaniu. W celu zwickszenia odpornosci na $cieranie mawierzchni oraz nadania j€j
wiasciwosci antyposlizgowych do wykonania powlok uzywane sg piaski kwarcowe (wymagania jak dla klasy 6-
tej wg BN-80/6811-01). Piasek dozuje si¢ porcjami podczas procesu mieszania lub posypuje utozona warstwe do

j€] wysycenia.

5.3. Wykonanie izolacjo-nawierzchni

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacjo- nawierzchni powinny byé wykonywane przez specjalistyczne firmy
lub pod nadzorem przedstawiciela producenta. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych
okreslonych przez wytwéreg materialow, zawartych w Kartach Technicznych. Ma to decydujacy wplyw na
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trwato$é wykonanych powlok, a takze na odpornoé¢ korozyjna obiektu.
Izolacjo- nawierzchnie z materialéw chemoutwardzalnych wykonywane sq zwykle z trzech warstw :
e  warstwy gruntujgcej —nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim lub warstwy szpachli nanoszonej
pacg stalowa wcierajac w podtoze
e warstwy podstawowej — nanoszonej walkiem malarskim, szpachla zgbata lub gumowa graca
(warstwe nanosi si¢ jednorazowo w wyspecyfikowanej w projekcie grubosci);
e warstwy zamykajacej —nanoszonej p¢dzlem Iub watkiem malarskim (warstwa zamykajgcg moze by¢
jednoczenie warstwa barwna)
Zuzycie zywicy do warstwy szpachli ok. 0,60 kg/m® i kruszywa o uziarnieniu 0,1 do 0,3 mm, 0,60 do 1,20
kg/m?. Zuzycie zywicy do warstw nawierzchniowych powinno wynosi¢ minimum 0,80 kg/m*/mm, tak aby nie
dopusci¢ do wykonywania warstwy z samego kruszywa. Dopuszczenie izolacjo — nawierzchni do ruchu moze
nastgpi¢ po catkowitym utwardzeniu.
W miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej nalezy, przed utozeniem warstwy zamykajacej, przyklei¢
mat¢ z kompozytoéw weglowych.

5.4. Warunki atmosferyczne wykonywania robot

Prace zwigzane z wykonywaniem izolacjo- nawierzchni nalezy wykonywaé w sprzyjajgcych warunkach
atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie w temperaturach powyzej 10°C do 30°C. Wilgotnos¢ wzglgdna
powietrza nie powinna przekracza¢ 75%. Podloze na ktérym jest ukladana izolacjo —nawierzchnia powinno migé
temperature o 3°C wyzszg od temperatury punktu rosy w danej temperaturze otoczenia. To zapobiega skraplaniu
sie pary wodnej na powierzchniach. Nie nalezy prowadzi¢ prac w czasie silnego wiatru, opadéw deszczu,
bezposrednio przed opadami lub przed okresem spadku temperatury ponizej minimalnej sieciowania zywic. W
przypadku konieczno$ci wykonywania rob6t w niesprzyjajacych warunkach pogodowych, nalezy je wykonywa¢
pod namiotami klimatyzowanymi w calym okresie ukiadania zywic i ich dojrzewania. Nalezy bezwzgle¢dnie
przestrzegaé wymagan producenta odnosnie temperatury powietrza, podioza oraz wilgotnosci powietrza i
podloza w czasie prowadzonych robot.

5.5. Warunki BHP

Podczas pracy nalezy stosowaé si¢ do przepisow i wskazowek podawanych przez producenta. Nie wolno zbliza¢
sie z otwartym ogniem ani prowadzi¢ robot spawalniczych.

UWAGA: Stosowane do wykonywania izolacjo- nawierzchni zywice chemoutwardzalne zawierajg czesto
substancje lotne nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, ale przy pracy pod namiotem mogg gromadzié
sie w stezeniach powodujgcych zatrucie pracownikow.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M 00.00.00,,Wymagania ogélne” pkt. 6. Mozna stosowac
tylko material, na ktéry uzyskano Aprobate Techniczna wydana przez IBDM oraz atest wytwdrcy. Kontrole
jakoéci robot przeprowadza sie na wszystkich etapach wykonawstwa i obejmuje ona:

¢  kontrole jakosci materialéw

e kontrole wykonywania robét i zuzycia materiatéw

e badania wykonanej izolacjo —-nawierzchni i zgodnosci wykonanej powloki z wymaganiami projekitu,

kartami technicznymi i specyfikacja techniczna

6.1. Kontrola jakosci materialow
Przed zastosowaniem materiatéw sprawdzeniu podlega:

e zgodno$é dostarczonego materialu z zamowieniem ( numer produktu ),

e  stan opakowan materialow,

e warunki przechowywania materialéw,

e data produkcji i data przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnikow ocenia si¢ wyglad materialéw. Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien
przedstawié aktualne wyniki badan materialéw wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta.

6.2. Kontrola wykonywania robét i zuzycia materialow
Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dzienne protokéty, w ktérych podaje si¢ informacje o
warunkach atmosferycznych zgodnie z pkt.5.4 ST, stanie uzywanych materialéw zgodnie z pkt6.1 ST,
parametrach technologicznych wbudowywanych materialéw oraz ich ilodci.
Kontrola wykonania robét obejmuje :

e badanie przygotowania podloza zgodnie z pkt.5.1 ST, potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
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e kontrole wykonania warstwy gruntujgcej na bazie zywic. Prawidlowo zagruntowana powierzchnia
powinna by¢ sucha i lekko blyszczaca. Posypka piaskowa powinna byé mocno przyklejona do
Zywicy 1 czgsciowo w nig wtopiona. Kontrola grubosci ukladanej powtoki gruntujgcej powinna byé
prowadzona na biezaco przez sprawdzenie ilosci zuzytych materiatow.

e  kontrole wykonania izolacjo- nawierzchni ( warstwy podstawowej i zamykajgcej ). Podczas
wykonywania warstw nalezy sprawdzi¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikéw, zachowanie
czasu mieszania, odstgpow czasowych pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw, sposob wykonania i
grubos¢ nakladanej izolacjo- nawierzchni (przez kontrole zuzycia materiatu w kg/m?) i wyglad
zewnetrzny powierzchni powloki (jednorodny bez splycen i sfaldowan o jednolitej barwie z
réwnomiernie rozlozona mocno wklejona posypka uszorstniajgca).

6.3. Badania wykonanej izolacjo- nawierzchni i zgodno$ci powloki z wymaganiami

Badania kontrolne obejmujg caly proces zabezpieczenia powierzchni od robét przygotowawczych przez etapy
realizacji robét, az do badan kontrolnych.

Po wykonaniu nawierzchni ocenie podlega :

* wyglad zabezpieczenia (bez pecherzy, zarysowan, powierzchni otwartej lub uszkodzonej warstwie

zamykajacej, bez smug, szwoéw roboczych i sfaldowan, posypka powinna byé réwnomierna, mocno
przyklejona do podtoza),
barwa jednolita zgodna z wyspecyfikowana,
réwnoé¢ nawierzchni ( mierzona fata dlugosci 2,0m, dopuszczalny przeswit pod fata 1,0 mm),
grubos$é nawierzchni ( tolerancja w stosunku do projektu —0,5 mm, +1,0 mm),
przyczepno$¢ systemu do podloza ( mierzona metody niszczacg "pull-off ” : wartosé $rednia
>2,5MPa o wartoé¢ pojedynczego odezytu >1,9MPa )
Badanie przyczepnosci do podfoza powinno by¢ wykonane w dwoch polach losowo wybranych przez nadzér dla
powierzchni < 1000m*. Na kazdym polu nalezy wykona¢ badania w pieciu punktach pomiarowych. Na
obiektach wigkszych nalezy doda¢ jedno pole pomiarowe na kazde 1000 m* powierzchni. Badanie wykonuje si¢
metodg odrywowg metalowych krazkéw o érednicy 50mm naklejonych na powierzchni, mierzqc sile zrywajaca i
warto$¢ przyczepnosci specjalnym aparatem. Po naklejeniu krazka powloke nacina sie na calej grubosci do
podtoza na gt.1,0 do 3,0mm, koronka o $rednicy réwnej érednicy krazka. Srednia wartoéé przyczepnosei nie
powinna by¢ mniejsza od wyspecyfikowanej. Protokot z badafi jest zatgcznikiem do materiatéw odbiorowych.
Miejsca uszkodzone podczas badaf nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materialéw, zachowujac
wymagania techniczne odnosnie ich stosowania.

7. Obmiar robét
Jednostkg miary jest Im2. Do platnodci przyjmuje si¢ ilo§¢ m2 wykonanej i odebranej nawierzchni oraz za 1m?2
utozonej maty z kompozytow weglowych.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M 00.00.00,,Wymagania ogélne” pkt. 8.

8.1 Zasady ogdélne odbioru Robét
Roboty objete niniejszymi ST podlegaja dwém etapom odbioru robdt dokonanym przez Inzyniera:
o odbiorowi robot zanikajgcych 1 ulegajgcych zakryciu,
¢ odbiorowi ostatecznemu.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa dokonania oceny ilosci rob6t ulegajacych zakryciu sg nastgpujgce dokumenty:
e dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
e  dziennik budowy,
¢ uzasadnienia dokonywania zmian,
e dokumenty dotyczgce jakoéci whudowanych materiatow.

8.2.2. Zakres
Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanych czynnikéw produkcji i
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wykonania poszczeg6lnych elementdw podanych w poszczegdlnych punktach nimejszego rozdziatn. Na
podstawie wynikow wg punktu 6 badan nalezy sporzadzié protokdty odbioru. Jezeli wszystkie badanmia daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami przedmiotowych norm i ST. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm 1
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg 1
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.3. Odbior ostateczny
Wg D-M.00.00.00.

9. Podstawa platnosci

Platnoé¢ za 1m?2 wykonanej nawierzchni wraz z ulozong matg z nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych Roboét.

Cena jednostkowa wykonania Robot obejmuje:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeji tgcznie z zakupem niezb¢dnych materiatow,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Technicznej,
przygotowanie podioza,
wykonanie zadaszen 1 ogrzewania (jesli wystapi taka koniecznosc),
wykonanie nawierzchni
wykonanie wzmocnienia matg na styku z kraweznikiem,
oczyszcezenie terenu robot

10. Przepisy zwiazane

10. Przepisy zwigzane
Materialy firmowe producenta materiatéw karty techniczne produktéw oraz aprobaty techniczne IBDiM.
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M 30.20.00 Zabezpieczenie antykorozyjne betonu

M 30.02.01. Zabezpieczenie antykorozyjne pow. betonowych - impregnacja o gr. warstwy
d<0.05mm

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem powloki ochronnej powierzchni betonowych w ramach remontu mostu przez
rzeke Ggsawke w miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa
w km 66+793.

1.2. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z przygotowaniem
podloza betonowego 1 wykonaniem powloki ochronnej o minimalnej zdolnosci pokrywania zarvsowania dla
podpoér. Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane podiozu, materiatom i wykonywanej powtoce o min. gr.
0,05mm.

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w D-M 00.00.00.

1.5. Okreslenia podstawowe

Powloka ochronna o minimalnej zdolnosci pokrywania zarysowania - warstwa wykonana z materialéw
ciektych, na odpowiednio przygotowane podloze za pomocy technik malarskich, umozliwiajaca przykrycie rys o
rozwartosci do 0,1mm.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodnos¢ z Projektem Technicznym, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Do wykonania zabezpieczenia zewnetrznych powierzchni podpdr nalezy uzyé materialu o wlasciwosciach
podanych ponizej lub lepszych, ktéry nalezy nakladaé na chroniong powierzchnie dwuwarstwowo, warstwami o
grubosci pojedynczej warstwy ok. 250um.
Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny posiadaé wazna Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM.
Przed zastosowaniem materialdw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badaf w ramach nadzoru wewnetrznego
producenta materialu. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé tylko materialy o nie
przeterminowanej przydatno$ci do stosowania.
Wymagania szczegotowe dla materiatéw uzywanych do ochrony powierzchniowej betonu
Opér dyfuzji:

. dla dwutlenku wegla (CO2) — nie mniej niz 50m oporu dyfuzji shupa powietrza;

° dla pary wodnej — nie wigcej niz 4m oporu dyfuzji stupa powietrza
Wytrzymalo$¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wynosié:

. dla powlok z minimalng zdolnoscia pokrywania zarysowan: warto$é érednia 1,0 MPa, wartoéé
minimalna 0,6 MPa;
Nie dopuszcza sig zastosowania ochrony powierzchniowej, ktora:

. zamyka rysy — na powierzchniach elementéw znajdujacych si¢ od spodu elementéw konstrukeji
. uniemozliwia zaobserwowanie ewentualnego pojawienia sig¢ zarysowan oraz obserwacji propagacii

rys istniejacych.
Dopuszcza sig Zastosowanie ochrony powierzchniowej, ktéra:

9]

Most przez rzeke Gasawe w miejscowosci Rynarzewo 15



Specyfikacje Techniczne Mostowe

° nie stanowi oporu, dla dyfuzji dwutlenku weggla na powierzchniach nie zarysowanych badz nie
ulegajgcych zarysowaniu
. stanowi opér dla dyfuzji pary wodnej na powierzchniach zarysowanych badz ulegajacych

zarysowaniu, pod warunkiem zapewnienia mozliwosci odprowadzenia pary wodnej z betonu, tj. w szczegdlnosci
poprzez niewykonanie powloki ze wszystkich stron elementu.

3. Sprzet
Sprzet do uktadania powlok ochronnych musi by¢ zgodny z wytycznymi materialu ochronnego i akceptowany
przez Inzyniera.

4, Transport

Zatadunek, transport, roztadunek 1 sktadowanie materialéw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac
sie tak, aby zachowaé ich dobry stan techniczny. Przewdz skladnikéw chemicznych i materialéw do
antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinien odbywa¢ sie w szezelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji, technologii wykonywania robét oraz
harmonogram uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich bgdg wykonywane roboty. W projektach tych
powinno si¢ znalez¢ uzasadnienie dobranego sprzgtu i sposobu zabezpieczenia terenu prac.

5.1. Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu

Preparat nalezy nanosi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczaniem powierzchni betomu powinny byé wykonywane przez
pracownikéw posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez
instytuty branzowe lub zaklady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2. Przygotowanie podloza
Wykonawca obowigzany jest przygotowac podioze betonowe polegajgce na:

. usunieciu skorodowanego betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wplyw na korozje
betonu, a takze na trwalos$¢ potaczenia nakladanych materialéw z podlozem betonowym,

° naprawie uszkodzen 1 ubytkéw betonu,

. oczyszezeniu powierzchni betonu za pomocg strumienia wody pod wysokim ci$nieniem (60 - 300

MPa) lub przez piaskowanie.
Slady wyciekéw, widocznych na konstrukcji nalezy usungé, np. poprzez:

. szczotkowanie na sucho,

° mechanicznie przez szlifowanie, frezowanie lub piaskowanie na mokro
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatoéci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m* powierzchni
oczyszezonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczef wynosi 5 dla jednego obiektu.
Uznaje sie, iz beton zachowuje wlasciwodcei ochronne, gdy zawarto$¢ utamka masowego jonéw Cl w betonie
nieskarbonatyzowanym jest nie wigksza niz: '

. 0,4 % dla konstrukcji zelbetowych,

. 0,2 % dla konstrukcji sprezonych,
Betonu pH w otulinie konstrukeji zbrojonej nie moze by¢ mniejsze niz 11 pH.
Wilgotno$¢ podloza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spelnia¢ wymagania zgodne z
"Wytycznymi stosowania" dla danego materialu, ale nie moze by¢ wigksza niz 4 % dla materialéw stosowanych
na suche podloze, dla materialéw stosowanych na mokre podloze winno ono byé matowo-wilgotne.
Podioze betonowe przewidziane do ochrony powierzchniowej powinno mieé¢ wytrzymato$é:

o na $ciskanie nie mniejszg niz wytrzymatosé gwarantowana wynikajgca z przyjetej klasy betonu

. na odrywanie nie mniejsza niz 1,5 MPa
Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosié:

¢ dla materialéw na bazie cementow 1 cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza

niz +5°C, lecz nie wyzsza niz +25 °C,
e dla materialéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8 °C (temperatura podioza musi byé
wyzsza o 3°C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C.

5.3. Zabezpieczenie powloki antykorozyjnej
Powierzchnie betonowe zabezpieczone metoda hydrofobizacji Iub impregnacji powierzchniowej nie powinny
wykazywac zaciekow, przebarwien 1 innych wad.
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Bezposrednio po ukoficzeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronié¢ te
powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze "Wytyczne
stosowania" materiali méwig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem
powyzej 25°C. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych 1
innych urzadzenn pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do
Wykonawcy.

5.4. Bezpieczenstwo robot i ochrona $rodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny byé dostarczane w szczelnych pojemnikach i
skfadowane w suchych pomieszczeniach w temp. nie nizszych niz +5 °C i wyzszych niz 25 °C. Transport i
magazynowanie materialdbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiadaé
og6lnym wymaganiom, jak dla materiatléw toksycznych i tatwopalnych. Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z
antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowaé skazenia $rodowiska. Resztek materialéw
pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewaé¢ do kanalizacji. Wszelkie
odpady tych materialtéw, Wykonawca obowigzany jest usungé z terenu i poddaé je utylizacji. Wykonawca
obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami materiatéw nanoszonych szczegolnie
metoda natryskowa.

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Zasady kontroli robét

Przeprowadzenie wszystkich badaf materialéw i jakosci robét zwigzanych z wypelnianiem ubytkéw w betonie
nalezy do Wykonawcy. Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badafi z
wymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikacji. Gdy jako$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej roboty
budzi watpliwosci, Zamawiajgcy moze poddaé je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku
negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawce.

6.2. Kontrola materialow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aprobate IBDiM i atesty materiatow.
Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wihasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podloza
Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza wykonanego wg p.
5.2.

6.4. Kontrola wykonanych robét
Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawié Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:
*  wytrzymalosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie okreslonej metoda "pull off", przy
srednicy krazka probnego 50 mm
*  grubosci wykonanej powloki w oderwanej probce metoda "pull off".
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materialow w p. 1312

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest Im’. Pomiar wymiarow liniowych zabezpieczonej powierzchni powinien byé wykonany
stalows ta$émg miernicza z doktadnoscia do l1em.

Ogolng powierzchnig zabezpieczonego betonu nalezy podawaé z doktadnosécia do 0,1m?.

8. Odbiér robét
Odbiorowi podlegaja:

*  roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbiér

mi¢dzyoperacyjny),

¢ 1oboty objete umowg po ich calkowitym zakoficzeniu (odbiér koficowy).
Podstawg odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy wykonania
1ob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami zawartymi w ST oraz wyrazenie
zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot. Podstawg odbioru koficowego jest
pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakoficzenia wszystkich robét zwigzanych z
antykorozyjnym zabezpieczaniem powierzchni betonu i spelnienia wymagar okreslonych w Dokumentacji
Projektowej, ST oraz innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
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9. Podstawa platnosci
Podstawg platodci jest przyjecie przez Zamawiajacego wykonanych roboét, potwierdzone w protokole odbioru
koncowego.
Cena jednostkowa za 1 m* obejmuje:
e  zakup, dostawe i magazynowanie materialdow lub wyrobow potrzebnych do wykonania robét
objetych umowa,
e  wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt;
e  wykonanie zabezpieczenia powierzchni betonowych powloka o minimalnej zdolnosci pokrycia
zarysowania
e  wykonanie pelnego zakresu badaf wymaganych wp. 6..
e wykonanie Rob6t podstawowych oraz wszystkich robét towarzyszacych, wynikajgcych z warunkow
ich realizacji.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda

badania przyczepnos$ci powlok ochronnych.
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M 30.02.05. Zabezpieczenie antykorozyjne pow. betonowych - zamkniecie powierzchni o gr.
powloki 0.05<d<3mm

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania 1 odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem powloki ochronnej powierzchni betonowych w ramach remontu mostu przez
rzeke Ggsawke w miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —~Lubawka — Granica Pafstwa

w km 66+793. '

1.2. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z przygotowaniem
podioza betonowego i wykonaniem powloki ochronnej o podwyzszonej zdolnosci pokrywania zarysowania
dla gzyms6éw oraz powierzchni przesta. Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane podlozu, materialom i
wykonywanej powloce o min. gr. 2mm.

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4, Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w D-M 00.00.00.

1.5. Okreslenia podstawowe

Powloka ochronna o podwyiszonej zdolnosci pokrywania zarysowania - warstwa wykonana z
materialow cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane podloze za
pomocg technik malarskich, odporna na dziatanie $rodkéw do utrzymania zimowego drog.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodnos¢ z Projektem Technicznym, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Do wykonania zabezpieczenia zewngtrznych powierzchni gzymséw oraz powierzchni przesta nalezy uzyé
materialu o wlasciwosciach podanych ponizej lub lepszych, ktéry nalezy nakladaé na chroniong powierzchnie
dwuwarstwowo, warstwami o grubosci pojedynczej warstwy ok. 1mm.

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny posiadaé wazng
Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

Przed zastosowaniem materiatéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badaf w ramach nadzoru wewnetrznego
producenta materiatu. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowaé tylko materialy o nie
przeterminowanej przydatnosci do stosowania.

Wymagania szczegétowe dla materiatéw uzywanych do ochrony powierzchniowej betonu

Opér dyfuzji:

* dla dwutlenku wegla (CO2) — nie mniej niz 50m oporu dyfuzji stupa powietrza;
¢ dla pary wodnej — nie wigcej niz 4m oporu dyfuzji stupa powietrza

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza betonowego powinna wynosié:

e dla powlok z podwyzszong zdolno$cig pokrywania zarysowan na powierzchniach nieobcigzonych
ruchem: warto$é érednia 1,3 MPa, wartoé¢ minimalna 0,8 MPa

¢ dla powlok z podwyzszong zdolnoécig pokrywania zarysowai na powierzchniach obcigzonych
ruchem: warto$¢ $rednia 1,5 MPa, warto$¢ minimalna 1,0 MPa

Nie dopuszcza si¢ zastosowania ochrony powierzchniowej, kt6ra:

¢ uniemozliwia zaobserwowanie ewentualnego pojawienia si¢ zarysowan oraz obserwacji propagaciji
1ys istniejgcych.

Dopuszcza sig zastosowanie ochrony powierzchniowej, ktéra:
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e nie stanowi oporu, dla dyfuzji dwutlenku wegla na powierzchniach nie zarysowanych badz nie
ulegajacych zarysowaniu

e stanowi opér dla dyfuzji pary wodnej na powierzchniach zarysowanych badz ulegajgcych
zarysowaniu, pod warunkiem zapewnienia mozliwosci odprowadzenia pary wodnej z betonu, . w
szczegblnosci poprzez niewykonanie powloki ze wszystkich stron elementu.

3. Sprzet
Sprzet do ukfadania powlok ochronnych musi by¢ zgodny z wytycznymi materialu ochronnego i
akceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
Jak w ST M 30.20.01.

5. Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akeeptacji projekt organizacji, technologii wykonywania rob6t oraz
harmonogram uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. W projektach tych
powinno si¢ znalezé uzasadnienie dobranego sprzetu i sposobu zabezpieczenia terenu prac.

5.1. Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu
Preparat nalezy nanosié¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
Jak w ST M 30.20.01.

5.2. Przygotowanie podloza
Jak w ST M 30.20.01.

5.3. Zabezpieczenie powloki antykorozyjnej

Powierzchnie wypraw nie powinny wykazywaé peknigé, przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych
wad.

Jak w ST M 30.20.01.

5.4. Bezpieczeiistwo robét i ochrona Srodowiska
jak w ST M 30.20.01.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady kontroli robét
Jak w ST M 30.20.01.

6.2. Kontrola materialow
Jak w ST M 30.20.01.

6.3. Kontrola przygotowania podloza
Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza wykonanego wg

p.52.

6.4. Kontrola wykonanych robot
Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akeeptacji wyniki badan:

e wytrzymalo$ci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie okreslonej metodg "pull off", przy
$rednicy krgzka probnego 50 mm
e  grubosci wykonanej wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda "pull off".
Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw wp. 1.312.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest Im® Pomiar wymiaréw liniowych zabezpieczonej powierzchni powinien by¢

wykonany stalows tasma miernicza z doktadnoscig do lem.
Ogblng powierzchnie zabezpieczonego betonu nalezy podawa¢ z doktadnoscig do 0,1m’.
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8. Odbior robot
Jak w ST M 30.20.01.

9. Podstawa platnosci

Podstawg platnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego wykonanych robét, potwierdzone w protokole
odbioru koncowego.

Cena jednostkowa za 1 m” obejmuje:

zakup, dostawe i magazynowanie materialow lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robot
objetych umows,

wykonanie 1 rozbiorke rusztowafi, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robot;

wykonanie zabezpieczenia powierzchni betonowych powlokq o podwyzszanej zdolnoéci pokrycia
zarysowania

wykonanie pelnego zakresu badafh wymaganych wp. 6..

wykonanie Rob6t podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych, wynikajacych z warunkéw
ich realizacji.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosei powlok ochronnych.
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M 32.00.00. MOSTY OBJAZDOWE
M 32.01.00. Mosty objazdowe ,,nadwodne”

M 32.01.01. Most objazdowy nadwodny

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych
z montazem i demontazem sktadanego mostu drogowego z konstrukcji stalowej typu MS-54 dla budowy mostu
objazdowego przez 1z. Gasawke w ciagu tymczasowego objazdu na okres przebudowy mostu stalego w
miejscowosci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie ~Lubawka — Granica Pafstwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg zasady wykonania robot wymienionych w p. 1.1,
zwigzanych z montazem konstrukeji stalowej mostu sktadanego 1 obejmuja swym zakresem w szczegdlnosci:

. wykonanie tymczasowych przyczotkow,

® transport, montaz i wykonanie mostu tymczasowego z zastosowaniem
konstrukcji tymczasowych mostow skiadanych;

. rozebranie tymczasowego mostu;

e odtworzenie zniszczonych badz zgubionych drobnych elementéw
stalowych (sworzni, érub, zawleczek itp.)

. natozenie powlok epoksydowych wysokocynkowych 1 powloki
poliuretanowej na powierzchniach stalowych mostu tymczasowego

. odwiezienie na miejsce sktadowania tymeczasowego mostu

° rozebranie tymczasowych przyczotkow.

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogoélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami zawartymi w ST D-
M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Og6lne wymagania podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

2. Materialy

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki ogdlne stosowania materialéw podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne".

Inwestor przekaze nieodplatnie do budowy mostu objazdowego elementy mostu MS-54 wraz z nietypowy
poprzecznica i elementami chodnikéw oraz drewniane dyle jezdni.

2.2. Materialy pomocnicze:

. drewno sosnowe klasy K-27 (deski, bale, podklady kolejowe,
krawedziaki 1 kliny);

® liny stalowe ¢ 201 ¢ 28 mm T 6x37A - szakle podhizne o nosnosci 4 - 8
ton

. zaciski do lin stalowych

) klamry ciesielskie, gwozdzie budowlane

. drut migkki ¢ 6

2.3. Materiaty do budowy tymczasowych przyczotkow:
° §cianka szczelna z grodzic G62 (wg M 11.07.00.)
° ceowniki C300 ze stali St3S zwienczenie $cianki szczelnej
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° zwir lub pospétka do wykonania wymiany gruntu w $ciance szczelnej
(wgM 11.01.04.)

. zelbetowe plyty drogowe
o warstwa wigzaco wyréwnawcza z betonu B15 (wg M 13.00.00.)
° bloki oporowe z betonu B15 (wg M 13.00.00.)

2.4. Materialy do renowacji powloki malarskiej mostu tymczasowego

Wszystkie materialy muszg posiada¢ $wiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wehodzi¢ w sktad systemow
powlokowych posiadajacych Aprobate Techniczna IBDIM.

Zastosowane materialy muszg spelni¢ nastepujgce wymagania:

*  system antykorozyjny o przewidzianych grubo$ciach powtok ma zapewni¢ trwalo$é zabezpieczenia,
na co najmniej 25 lat,

*  system ma zapewnié ochrone barierowg konstrukcji oraz ochrone protektorows (system z cynkiem
dziatajacym protektorowo)

e  zastosowane farby powinny mieé wysokg zawarto$¢ czesci statych ze wzgledéw ekologicznych i
aplikacyjnych,

» farba epoksydowa wysokocynkowa z wypelniaczem platkowym o okre§lonym w Kartach
Technologicznych czasie do przemalowania, schngcg w 20 °C nie wigcej niz 72h, aby mozna jg bylo
transportowaé

»  farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanowa bez wypetniacza platkowego, dajgcg krycie
powierzchni w jednej powloce o zalozonej grubosci i kolorze,

Materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegélnych normach przedmiotowych. Inzynier moze
nakaza¢ wykonanie badaf jakosci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy przeprowadzi¢
wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu, o ktérg material zostat dopuszczony do
stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzié tuz przed ich uzyciem.

2.5. Materialy do impregnacji i zabezpieczenia elementéw drewnianych mostu.

Dobér materiatéw
Nalezy uzy¢ zestawu farby epoksydowej z wypelniaczem platkowym oraz poliuretanowej o facznej grubosci
pokrycia 180 (100 + 80) pm.

Akceptowanie materiatéw

Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatéw. Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania
odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

Badanie materiatow

Inzynier moze nakaza¢ wykonanie badan jako$ci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy
przeprowadzi¢ wedlug normy przedmiotowej, w oparciu, o ktérg material zostat dopuszczony do stosowania w
mostownictwie. Badania farb nalezy przeprowadzié tuz przed ich uzyciem.

Przechowywanie materiatéw
Materialy do zabezpieczeni antykorozyjnych powinny byé przechowywane w okreslone przez producenta okresy
gwarancji 1 warunki przechowywania.

3. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi wykazu zasadniczego sprzetu do montazu i
uzyskaé jego akceptacje.

3.1. Do montazu konstrukeji przgstowej mostu sktadanego typu MS-S4 nalezy przewidzie¢ uzycie nastepujacego
sprzetu specjalnego:

Elementy montazowe MS-54:

. rolki montazowe
° belki poprzeczne dzioba montazowego
. wstawka dzioba montazowego
o wstawka belki poprzecznej dzioba montazowego
Sprzet specjalny :
. dzwig samochodowy min16 Mg lub wickszy
° samochody z przyczepami lub naczepami o df. skrzyni tadunkowej min.
9m 1 fadownosci 18Mg
° weiggarki koztowe reczne 30 kN
® zblocza podwdjne 100 kN
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° zblocza pojedyncze 50 kN
. tirfory do 3.2 tony
. podnosniki hydrauliczne 500 kN
. podnosniki korbowe 200 kN
Sprzet montazowy :
. zawiesia linowe, petle (atestowane)
° linki asekuracyjne
. drgzki montazowe proste 1 zakrzywione
° przetyczki montazowe stozkowe
° sworznie montazowe o $rednicy otworu
. klucze do $rub teznikow i zastrzalow
o fomy, mtoty od 3 do 5 kg
Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dZwigowe uzywane w czasie montazu sg technicznie
sprawne.

3.2. Sprzet do wykonania $cianek szczelnych wg M 11.07.00

3.3. Sprzet do wykonania wymiany gruntu wg M 11.00.00.

3.4. Sprzet do naprawy i renowacji powlok malarskich:

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktéry bedzie stosowat do:
e  przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powlok,
¢ nanoszenie powlok,
e  kontroli biezgcej jakoscl materiatéw 1 wykonania.

Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy probne uzycie sprzgtu i wykonanie badaf jakosci wykonanych probek.

4. Transport
4.1. Transport elementéw mostu tymczasowego
Wykonawca zapewni transport elementéw do budowy mostu i odwiezienie po rozbiorce:

. elementy stalowe - Boréwno koto Chetmna

3 drewniane dyle jezdni - Paterek koto Nakta nad Notecia.
Elementami o maksymalnych gabarytach i masie wlasnej sg :

. kratownica przestowa ( 3,25 x 2,446 x 0,23 m) - 547 kg,

. kratownica podporowa (1,75 x 2,446 x 0,23 m ) - 495 kg,

° poprzecznica podporowa (8,229x0,436x0,4m) — 424 kg

° poprzecznica nietypowa ( IPN500 , dl. 8,24 m ) - 1311 kg,

. belka podtuzna ( 3,14 x 0,234 x 0.4 m) - 136 kg;

. wahacz lozyska ( 0,96 x 0,427 x 0,326 m ) - 206 kg

° belka przyczotkowa (3,52 x 0,24 x 0,185 m ) - 85 kg

. belka $rodkowa ( 2,991 x 0,24 x 0,158 m ) - 88 kg

. belka poprzeczna dzioba montazowego ( 7,069 x 0,33 x 0,98 m) - 298

kg
. rolka montazowa ( 1,03x 0,34 x 0,215 m )- 135 kg

Masa pozostatych pojedynczych elementéw nie przekracza 65kg.
Konstrukcje MS-54 moze by¢ przewozona z magazynéw na plac budowy odcinkami (trzymetrowe segmenty mostu)
lub elementami. Transport segmentami jest podstawowym sposobem przewozu. Polega on na przewozeniu jednym
srodkiem transportowym wszystkich elementow konstrukcyjnych potrzebnych do zmontowania jednego kompletnego
segmentu mostu o dlugosei 3,0m.
W sktad jednego segmentu konstrukeji przestowej mostu wehodzg nastepujace elementy:
. kratownica przgslowa 4szt.;
poprzecznica nietypowa lIszt.;
belka podiuzna z opornikami 4szt.;
belka podiuzna gladka 6szt.;
belka $rodkowa 1szt.;
kraweznik ze $rubami2szt.;
teznik 12szt.;
zastrzal 2szt.;
wiatrownica 4szt.;
wspornik chodnika 2szt.;
bolec 8szt.;
zawleczka 8szt.;
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o $ruba $20 / M16 52szt.;

o rewniany dyl jezdni 32szt.;
o plyta chodnika 2szt..
Ponadto do konstrukeji przestowej nalez:

° podporowe odeinki mostu o dhugosei 1,5m kazdy,

° dzi6b montazowy o dhugosci 27 m ( tylko w czasie montazu i
demontazu konstrukc;ji),

° elementy chodnikow,

° elementy przyczétkowe,

° fozyska,

3 rolki montazowe ( tylko w czasie montazu i demontazu konstruke;ji
przestowe)),

° elementy zapasowe.

W celu zabezpieczenia powlok malarskich przed uszkodzeniem, w czasie transportu nalezy stykajace si¢ elementy
rozdziela¢ przektadkami najlepiej drewnianymi. Przy wykonywaniu zatadunku i wyladunku dZwigiem nalezy
przestizega¢ obowigzujacych przepisow BHP oraz zalecenia podane ponizej.

Do zatadunku i wytadunku elementéw mostu z jednostki transportowej nalezy przydzielié¢ 4 robotmikéw wraz z
brygadzisty. Z tych czterech robotnikéw dwéch stoi na samochodzie, natomiast pozostatych dwéch zaklada
zawiesia na elementy mostu i do haka dzwigu. Zatadunek elementéw mostu na $rodki transportowe nalezy
wykonywa¢ w kolejnosci ich wbudowywania w ustrdj nos$ny mostu uwzgledniajac ponizsze zasady :

Elementy przewidziane do zatadunku na $rodek transportowy powinny by¢ dostarczone do obrebu zasiegu
dzwigu, 4. do takiej odleglosci, aby mozna bylo dzwigiem swobodnie je podnie$¢ i przeniesé na $rodek
transportowy, a w przypadku tadowania kilku elementdw naraz nalezy je bezpiecznie ze sobg polaczyé. Po
przeniesieniu i postawieniu elementéw na skrzynie (platforme tadunkowg), przed zwolnieniem ich przez dzwig,
nalezy uprzednio zabezpieczy¢ taki element(y) przed samowolnym przewréceniem si¢ lub przesunigciem. Przy
operacjach przeprowadzanych za pomocg dzwigu nikt nie powinien znajdowa¢ si¢ w mniejszej odleglosci od
niego niz 15m (poza obstugg). Po zatadowaniu elementéw mostu na odpowiedni $rodek transportowy nalezy
caos¢ odpowiednio zamocowaé do pojazdu, majge na uwadze Jjak najwigksze bezpieczenstwo jazdy.

W pierwszej kolejnosci na plac budowy powinny byé dostarczone elementy do urzadzenia placu montazowego
oraz elementy dzioba montazowego. Wytadunek elementéw mostu powinien odbywa¢ si¢ w odwrotnej
kolejnosci do zatadunku.

4.2. Transport §cianki szczelnej wg M 11.07.00.

4.3. Transport gruntu wg M 11.00.00.

4.4. Transport materialéw malarskich

Transport wyrobéw lakierowych i rozcieficzalnikéw winien odbywa¢ si¢ z zachowaniem obowigzujacych
pIzepiséw o przewozie materialéw niebezpiecznych okreglonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.
Musi by¢ przestrzegany czas sezonowania powlok przed transportem podany przez Producenta farb dla danych
warunkow sezonowania.

S. Wykonanie robét

5.1. Technologia montazu konstrukeji :
Wykonawca prac przygotuje i uzgodni z Inzynierem projekt technologiczny, organizacyjny i harmonogram prac
montazowych mostu MS-54 uwzgledniajgcy ponizsze zalecenia.

Przed rozpoczgciem montazu nalezy najpierw wykonaé tymczasowe przyczotki wg zalecen pkt. 5.3.

5.1.1. Urzadzenia pomocnicze do montazu konstrukcji

W celu przeprowadzenia montazu konstrukeji konieczne Jest wykonanie wrzadzern pomocniczych na placu
budowy, a w szczegdlnosci:

a) drewnianych klatek pod rolki montazowe oraz do czasowego podparcia konstrukeji w trakcie montazu,

b) klinéw drewnianych stanowiacych podktadki pod rolki,

¢) ustawienia i zakotwienia weiggarek do nasuwania konstrukcji na podpory.

Szczegdlna uwage nalezy zwrocié na doktadne ustawienie rolek montazowych do nasuwania konstrukeji, gdyz
od stopnia dokfadnosci ich ustawienia zalezy w powaznym stopniu latwosé nasuwania konstrukcji.

5.1.2. Kolejnosci montazu dzioba montazowego (awanbeku)

Montaz dzioba montazowego zapoczgtkowuje cykl montazu catej konstrukcji mostu. Przy ustawianiu elementéw
wymagane jest zachowanie duzej doktadno$ci wymiaréw siatki teoretycznej.

W szczegolnosci:

- tolerancja odlegtosci pomiedzy osiami podtuznymi skladnikéw krat wewnetrznych $cian dzwigaréw glownych
nie powinna przekraczaé 2 mm,

- r6znica dhugosci przekgtnych w jednym segmencie mostu, mierzonych pomiedzy osiami ztacz wiatrownic z
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pasami dolnymi sktadnikéw krat, nie powinna przekracza¢ 3,5mm.

Dziéb montazowy skiada sie z 6 segmentéw mostu bez elementoéw jezdni, chodnika i belek podhuznych. Kazdy
segment dzioba montazowego skiada si¢ z nastgpujgcych elementow:

kratownica przestowa 2 szt.;

zastrzal - 2 szt

belka poprzeczna dzioba montazowego - 1 szt.;

wstawka dzioba montazowego - 2 szt. (tylko pomiedzy 2, a 3

segmentem);
wstawka belki poprzecznej dzioba montazowego - 1 szt. (tylko

pomiedzy 2. a 3 segmentem)

3 wiatrownica - 4 szt.;

. ‘ bolec 079 - 4 szt;

e zawleczka - 4 szt.;

° $ruba ¢ 20/M16 - 4 szt..
Kolejnosé czynnosci przy montazu dzioba montazowego jest nastgpujgca:
- wytyczenie i zastabilizowanie, za pomoca drewnianych palikéw z wbitymi gwozdziami 1 rozciggnigtym
miedzy nimi drutem, osi gléwnej budowanego mostu.
- wytyczy prostopadle do osi gléwnej mostu, osie podpér - klatek montazowych.
- na placu montazowym wykona¢ drewniane klatki i ustawi¢ na nich rolki montazowe. Rozstaw klatek w
kierunku podhiznym liczge od osi przyczotka wynosi : 15m. + 9m. + 6m. +3m. +2,5m. + 3m. Natomiast rozstaw
klatek w kierunku poprzecznym jest zgodny z rozstawem dZwigarow gtéwnych mostu.
- na przyczétku od strony placu montazowego ustawic¢ cztery komplety tozysk typu MS-54.
- na wykonanych klatkach i rolkach (zaczynajac od rozstawu 2,5m.) ustawié w osiach $cian dzwigaréw
wewnetrznych po jednej kratownicy przgstowej uchwytem bolcowym pojedynczym skierowanym w strong rzeki
i zabezpieczyé tymczasowo przed przewroceniem. Bedzie to pierwszy segment dzioba montazowego. Zwrocié
uwage na zachowanie wzajemnej réwnoleglosci, symetrycznego usytuowania wzgledem osi mostu oraz
wspoltosiowosci otworéw bolcowych.
- na uchwytach pojedynczych zigcz bolcowych kratownic przgstowych nalezy ustawi¢ belke poprzeczng dzioba
montazowego i polgczy¢ jg za pomocg dwoch bolcow ¢79.
- shupki kratownic przgstowych polaczyé z belka poprzeczna dzioba montazowego za pomocg dwoch zastrzaldw
i czterech $rub $20/M16.
- na uchwytach podwdjnych ustawié druga belke poprzeczng dzioba montazowego.
- do pierwszego segmentu dzioba montazowego dotgczy¢ (od strony podwojnych uchwytow bolcowych) dwie
kratownice przestowe (tj. drugi segment dzioba montazowego).
- polaczyé drugg belke poprzeczng dzioba montazowego ze stupkami kratownic za pomocg dwoch zastrzalow.
- w pierwszym segmencie dzioba montazowego zatozy¢ cztery wiatrownice. W trakcie naciggania wiatrownic za
pomocg $rub rzymskich dokona¢ kontroli rozstawu $cian dzwigaréw gléwnych oraz wspotosiowosdci zlacz
bolcowych, mierzac dlugo$é przekatnych. Po dokonaniu korekty ustawienia $cian wewnetrznych dZwigaréw
gtéwnych, éruby rzymskie zakontrowaé przeciwnakretkami przed samoczynnym odkrecaniem sie.
- dolgezy¢ elementy trzeciego segmentu dzioba montazowego wg zasad jw. 1 recznie przesungé konstrukcje
dzioba montazowego po rolkach montazowych o 6m. w kierunku rzeki. Po przesunigciu zabezpieczy¢ klinami
przed samoczynnym ruchem.
- dolgczy¢ elementy czwartego oraz pigtego segmentu dzioba montazowego wg zasad jw. 1 recznie przesunaé
konstrukcje dzioba montazowego po rolkach montazowych o 6m. w kierunku rzeki. Po przesunigciu
zabezpieczy¢ klinami przed samoczynnym ruchem.
- dolgezyé elementy széstego segmentu dzioba montazowego wg zasad jw. i rzecznie przesung¢ konstrukcje
dzioba montazowego po rolkach montazowych o 3m. w kierunku rzeki. Po przesunigciu zabezpieczy¢ klinami
przed samoczynnym ruchem i dokona¢ ostatecznej kontroli rozstawu $cian dzwigarow gtéwnych wzgledem osi
mostu oraz wspétosiowosci ztgez bolcowych, mierzac dtugoéé przekatnych kazdego segmentu.
- brygada montazowa wraca na poczatek konstrukeji dzioba montazowego. Rozlacza bolce tgczace pasy dolne
pomiedzy drugim i trzecim segmentem krat oraz wiatrownice w trzecim segmencie. Podnoszgc poczatek dzioba
o ok. 0,6-1m, w miejsce usunietych bolcdw nalezy wstawi¢ po jednej wstawce dzioba montazowego.
- w trzecim segmencie dzioba dotgczyé do belki poprzecznej opartej na wstawce dzioba, wstawke belki
poprzecznej dzioba montazowego oraz cztery wiatrownice.
- do kazdej kratownicy szdstego segmentu dzioba montazowego dotgczy¢ po jedne; kratownicy podporowej (dl.
1,5m) oraz jedna poprzecznice podporowa, ktéra bedzie skrajng poprzecznicg mostu na przeciwleglym brzegu.
W taki sposéb zostanie zakonczony montaz awanbeku.
Przy montazu poszczegélnych elementéw nalezy przestrzegac nastgpujgcych zalecen technologicznych:
- wszystkie kratownice przgslowe i podporowe W czasie montazu powinny byé ustawione uchwytem
pojedynczym w kierunku rzeki,
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- eclementy kratownic nalezy zawieszaé na haku dzwigu niesymetrycznie tak, aby wiszgc ulatwialy
wprowadzenie najpierw gomego zlacza i wbicie bolca laczgcego,

- przy montazu wiatrownic ich dtugos$¢ regulowaé przez obracanie srubg rzymskg w ten sposob, aby sworznie
Taczace te elementy z pasami dolnymi kratownic i belek poprzecznych wchodzity bez pomocy mtotkéow,

- bolce t3czace kratownice nalezy wbija¢ w uchwyty zigcz w $cianach wewnetrznych dzwigaréw gltéwnych od
strony jezdni, a w $cianach zewngtrznych od strony chodnikéw. Zamontowane bolce zawsze zabezpieczad
zawleczkami.

- po dokonaniu ostatecznej kontroli rozstawu $cian dzwigarow giownych oraz wspotosiowosci ztgez bolcowych,
ostatecznie dokreci¢ sruby faczgce zastrzaty ze shupkami kratownic i belkami poprzecznymi.

- zabrania si¢ kiedykolwiek wktadania palcéw w otwory uchwytéw bolcowych.

5.1.3. Kolejnosci montazu segmentéw konstrukeii przgstowej mostu MS-54

Montaz segmentéw mostu jest czynnoécia powtarzajgca si¢ wielokrotnie w catym cyklu montazu konstrukcji
niosgcej. W zwiazku z tym prawidtowe i szybkie wykonanie wszystkich czynnosci montazowych ma zasadniczy
wplyw na ogélne tempo i bezpieczenstwo montazu konstrukeji.

Kolejnosci wykonania poszezeg6lnych czynnosci przy montazu mostu Jjest nastepujgca:

1) w osi mostu nalezy ustawié dzwig samochodowy, za pomocg ktérego beda montowane poszczegdlne
elementy sktadowe ustroju noénego,

2) do ostatniego segmentu dzioba montazowego nalezy dolgezy¢ cztery kratownice podporowe. Pierwsze
skladniki kratownic podporowych $cian zewnetrznych dzwigaréw gltéwnych podeprzeé tymczasowo na klinach
drewnianych.

3) polaczyé wszystkie zlacza bolcowe paséw dolnych kratownic z poprzecznicg podporows. Stupki i pasy gérne
kratownic potaczy¢ miedzy soba za pomocg teznikow.

4) na dolnych uchwytach podwéjnych krat podporowych nalezy ustawi¢ nietypowa poprzecznica, a nastepnie
dolgezy¢ cztery kratownice przestowe (dl. 3m) odkrecajge wezesniej (w razie potrzeby) z ich dolnych uchwytéw
bolcowych pojedynczych - trzpienie centrujace.

5) poprzecznice polaczyé ze stupkami kratownic za pomocy zastrzalow. Pasy gorne kratownic i stupki polgczyé
miedzy sobg za pomocg teznikéw.

6) pasy dolne kratownic dzwigaréw $cian wewnetrznych i poprzecznice nalezy polgczyé wiatrownicami. Po
naciagnigciu sruby rzymskie zakontrowaé. Sprawdzié dhigosé przekatnych segmentu mostu.

7) do kazdej poprzecznicy dolgczyé dwa wsporniki chodnika.

8) na dolnych uchwytach podwéjnych skrajnych kratownic przgstowych nalezy ustawié¢ nietypows poprzecznica
a nastepnie dolgczy¢ cztery kratownice przestowe.

9) powtdrzy¢ wezeéniej opisane czynnosci przy dolgczaniu zastrzalow, teznikéw, wiatrownic i wspornikow
chodnika.

10) na poprzecznicach, w kazdym segmencie mostu, nalezy ulozy¢ dziesig¢ belek podhiznych, w tym cztery z
opornikami (po dwie na skrajach i dwie w $rodku jezdni).

Uwaga: w celu ograniczenia ugiecia dzioba montazowego pierwsze cztery segmenty mostu w ukladzie 2/1
montowac bez belek podtuznych

Przy montazu kratownic przestowych i podporowych nalezy przestrzegaé nastepujacych wskazowek
technologicznych:

a) kratownice nalezy zawiesza¢ na haku dzwigu mimosrodowo, w taki sposob aby element byl zawieszany ze
spadkiem w kierunku uchwytu pojedynczego ztacza SWOorzniowego,

b) montujge kolejne kratownice, najpierw nalezy wkiadaé bolec w uchwyt zlgcza gornego, a nastepnie
opuszczajgc lekko krate tak, ze nastepuje obrot catego elementu dookota bolca gornego, naprowadzane sg we
wlasciwe polozenie otworu w ztgezu dolnym i wkiadany bolec dolny. Wiozone bolce nalezy natychmiast
zabezpieczy¢ zawleczkami.

¢) po zmontowaniu kilku segmentéw, nalezy skontrolowaé prostoliniowosci zmontowanych odcinkéw
dzwigaréw glownych, a ewentualne stwierdzone odchylenia natychmiast usungé.

d) zalecenia technologiczne do montazu dzioba montazowego zachowjg waznosé.

€) w czasie montazu konstrukcji przestowej nalezy kontrolowaé i przestrzega¢ wlasciwego miejsca montazu
kratownic podporowych w konstrukcji dzwigaréw glownych. W uktadzie docelowym nie dopuszcza si¢ oparcia
dZwigaréw na tozyskach umiejscowionymi pod kratownicami przgstowymi.

5.1.4. Kolejnos¢ czynnosci przy przesuwaniu konstrukeji

Zmontowana konstrukcja przeslowa przesuwana jest z placu montazowego na podpory po rolkach wahaczy
fozysk ustawionych na obu przyczétkach.

Nasuwanie wykonywane jest etapami, w miare postepu montazu konstrukcji. W celu umozliwienia nasuwania
konstrukcji konieczne jest uprzednio wykonanie nastepujacych czynnosci:

1) zmontowanie urzadzefi pomocniczych opisanych w pkt. 5.1.1.

2) zaczepienie zbloczy wielokrazka do konstrukcji mostu oraz przeciwleglego przyczotka,

3) zaczepienie liny schodzgcej z wielokrazka do weiggarki,

4) rozciggniecie i zaczepienie do konstrukeji mostu lin od weiggnikow szczekowych hamujacych.
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5) po wyregulowaniu polozenia podstaw lozysk na przyczotkach nalezy zabezpieczyé je przed
mozliwo$cig przesuniecia wbijajgc w ich otwory klamry ciesielskie. Wahacze fozysk nalezy wigza¢ do podpor za
pomocy linek konopnych zabezpieczajacych przed zrzuceniem ich z podpér w momencie nachodzenia dziobu
montazowego.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozliwe jest nasuwanie konstrukcji na podpory mostu. W trakcie
nasuwania konstrukcji nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazoéwek technologicznych:

a) osoba kierujgca czynnoscig nasuwania musi stana¢ na koncu nasuwanego odcinka mostu, tak aby byla
widoczna przez obstuge weiggarki naciggajgcej i weiggarki hamujacej, przy czym nalezy uzgodni¢ sygnalizacje
"naprzod” 1 "stop" dla kazdej z weiggarek,

b) przy kazdym rzedzie rolek montazowych oraz tozysk na przyczétkach, po ktorych toczy si¢ konstrukcja, musi
znajdowaé si¢ osoba kontrolujgca, czy nie nastgpuje na rolkach boczne przesuniecie konstrukeji, objawiajgee sig
piskiem 1 silng pracg pr owadnic. W takim przypadku osoba kontrolujaca prace rolek sygnalizuje "stop" do osoby
kierujacej czynnoscig nasuwania, a ta przekazuje odpowiedni sygnal obstudze wciggarek lub ciggarek
hamujacych,

¢) przy prawidlowym toczeniu si¢ konstrukeji liny ciggarek hamujgcych muszg by¢ luzne w takim stopniu, aby
byt widoczny wyrazny ich zwis,

d) predkos¢ przesuwania konstrukcji nognej MS-S4 na rolkach montazowych i typowych tozyskach nie powinna
by¢ wicksza niz 1 m/min.

5.1.5. Kolejno$ci montazu segmentéw i nasuwania konstrukeji

Ze wzgledu na ograniczona dlugo$¢ placu montazowego, ktéry musi mie¢ wigksza szeroko$¢ niz korpus drogi
dojazdowej i byé usytuowany na prostej stanowigcej przedtuzenie mostu, przyjeta zostala zasada rOwnoczesnego
montowania i "skokowego" nasuwania mostu na podpory. Obie te réwnocze$nie wykonywane operale
montazowe muszg by¢ ze soba SciSle zsynchronizowane z uwagi na konieczno$¢ zachowania w kazdym
momencie odpowiedniej statecznosci wysuniete]' (poza przyczolek lub podpory posrednie) wspornikowo
konstrukeji.

Uwaga: w kazdej fazie montazu i nasuwania konstrukeji prz¢slowej MS-54 zapewnié, stosujac w razie
potrzeby odpowiednie balastowanie, wspolczynnik stateczno$ci na obrot (wywrocenie) >1.50, a na
przesuniecie nie mniejszy niz 1.25,

7Z obu wymienionymi czynnoSciami musi by¢ ponadto zsynchronizowana kolejno$ci oprézniania
poszczegdlnych stanowisk sktadowych konstrukeji na placu montazowym. Niedochowanie tego warunku, moze
spowodowaé konieczno$¢ dodatkowego przemieszczenia konstrukcji na placu montazowym, wzglednie
niemozno$é ustawienia dzwigu w takim polozeniu, aby mogt on dosiggnaé konstrukeji potrzebnej do montazu.
Kolejnos¢ montazu segmentow:

1. montaz szesciu i pol segmentéw dzioba montazowego wg zasad podanych w pkt. 5.1.2.

2. montaz jednego segmentu podporowego mostu (o dl. 1,5 m) wg zasad podanych w pkt. 5.1.3.

3. montaz segmentdw przestowych mostu (o dt. po 3,0 m) wg zasad podanych w pkt. 5.1.3.

4. montaz jednego segmentu podporowego mostu.

5. montaz jednego segmentu przgstowego (przeciwwaga dla elementéw awanbeku)

5.1.6. Kolejno$¢ czynnosci przy ustawianiu konstrukeji noénej na tozyskach

Po nasunieciu konstrukcji przestowej MS-54 na podpory, nalezy wyregulowa¢ docelowe ustawienie tozysk. W
tym celu nalezy:

a) zabezpieczy¢ konstrukcje przed samoczynnym przesunigciem;

b) zdemontowaé dziéb montazowy znajdujacy si¢ za przeciwlegtym przyczotkiem i naddatek konstrukeji za
przyczoétkiem od strony placu montazowego;

¢) za pomocy podnosnikéw hydraulicznych unie$¢ dzwigary gléwne nad przyczotkiem Nr 1 i tak przesungé
tozyska wzdluz dzwigaréw aby mozliwe bylo przelozenie przez otwory w weziach paséw dolnych trapieni do
zakotwienia wahacza tozyska stalego.

d) unie$é za pomocg podnosnikéw hydraulicznych dzwigary gtéwne nad przyczétkiem Nr 2, i tak przesungé
tozyska wzdluz dzwigar6w aby znalazly si¢ pod srodkowymi weztami krzyzulcow kratownic podporowych.

e) dokonaé¢ koncowej regulacji wysokosciowej tozysk na przyczéotkach.

f)) przez otwory w podstawach fozysk nalezy nawierci¢ otwory w plytach drogowych, wypei¢ je zaprawg
cementows z dodatkiem zywicy epoksydowej i przymocowa¢ fozyska wkretami kolejowymi lub trzpieniami ,
ktérych galéwka zakonczona jest hakiem.

UWAGA: w celu ograniczenia dlugo$ci niezbednego wolnego placu za przeciwleglym przyczétkiem, zaleca sig
sukcesywny demontaz elementéw dzioba montazowego wysunietych za o przyczotka na odleglos¢ >6,0 m.
5.1.7. Kolejno$é czynnosei przy montazu drewnianej nawierzchni mostu

Drewniana nawierzchnia mostu montowana jest po nasuni¢ciu konstrukcji mostu na podpory. Elementy
nawierzchni jezdni, w formie dyli, uklada si¢ recznie w poprzek belek podtuznych. W srodkowe;j czgsci pomostu
dyle docisniete sg do podluznic za pomoca belki srodkowej przykrecanej do belek poprzecznych. Poprzeczny
przesuw dyli i ich docisk zapewniaja stalowe krawezniki przykrecane do belek poprzecznych i stupkow
kratownic. Na jednym trzymetrowym segmencie mostu mmiesci si¢ 32 sztuki dyli. Na dylach poprzecznych
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uktada si¢ deski o wymiarach 3,2 x 15 cm usytuowane pod katem 45° do osi mostu - tzw. jodelka. Deski poktadu
gémego ,jodelki" uklada¢ z pozostawieniem Scm przeswitu pomiedzy nimi . Deski jodetki przybijaé do dyli
poprzecznych gwozdziami budowlanymi 3x80. Szczegdly wykonania nawierzchni drewnianej zamieszezono w
oddzielnej ST.

Jezeli w trakcie eksploatacji mostu nastapi uszkodzenie dyli drewnianych Wykonawca zobowigzany jest do
dokonania wymiany uszkodzonego elementu.

5.1.8. Kolejnoscei czynnosci przy montazu chodnika

Drewniane ptyty chodnika uktada si¢ bezposrednio na wspornikach chodnika po nasunieciu konstrukeji mostu na
podpory. Nastepnie do shupkéw chodnika nalezy przyspawaé pochwyt (porecz) oraz przeciagi z katownika.

5.2. Przygotowanie organizacyjne

Wykonawca prac zapewni niezbedny sktad osobowy a w szczeg6lnodei: inzyniera o specjalnosci mostowej.
majstra mostowego, ciefle, montera mostowego, robotnikéw przeszkolonych do prac z zastosowaniem dzwigéw
samochodowych, operatora dzwigu samochodowego oraz spawacza. Zaleca si¢ aby osoby te pracowaty juz przy
montazu konstrukcji mostu MS-54.

5.3. Budowa tymczasowych przyczélkow.

Tymczasowe przyczotki nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji projektowe;.

Whicie $cianki szczelnej nalezy wykonaé wg ST m 11.07.00.

Scianka szczelna z grodzic typu G 62 stanowi ograniczenie dla nasypu drogowego i przenosi parcie poziome
gruntu. Scianka ta spelia réwniez funkcje zabezpieczajgce przed rozmywaniem korpusu nasypu drogi w
wypadku wystapienia wysokiego poziomu woéd w rzece i zabezpieczenia wykopéw dla nowego obicktu
mostowego. Plan wbicia grodzic zaprojektowano w postaci : éciany czolowej o dhugosci 13.44m, prostopadiych
do niej skrzydetek o dlugosciach 4.82m oraz $cianki tylnej . Materiat grodzic stal St3S.

Grodzice wbite s3 w grunt na gigboko$¢ ok. 4.0m dla $cinek czolowych i na gleboko$é ok. 5.6m dla écinek
bocznych i $cianki tylnej oraz zwieficzone oczepem z ceownika [300 w gatunku St3S.

Po wbiciu $cianki 1 wykonaniu nasypéw do rzednej podanej w dokumentacji projektowej. nalezy za $ciankg
przyczotkow ulozy¢ stosy z prefabrykowanych piyt drogowych stanowigce oparcie dla skrajnych elementéw
pomostu. Przewidziano utozenie 3 warstw plyt naprzemiennie pod lozyskiem oraz oparcie belek podhiznych na
dodatkowych 4 warstwach plyt. Pomigdzy warstwami plyt nalezy ulozyé warstwe wigzaco-wyrdwnawcezg z
betonu kl. B15. Grubo$¢ warstwy wigzgco-wyréwnawczej powinna wynosié¢ ok. 3cm. Pod prefabrykowanymi
plytami w obrebie $cianki szczelnej nalezy wykona¢ poduszke zwirowa o grubosci 1m i stopniu zaggszczenia
>1.02. Szczegdly wg ST M 11.00.00.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot uwzgledniajgce
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

S.4. Demontaz konstrukeji tymezasowego mostu objazdowego oraz przyczolkow.
Po zakonczeniu eksploatacji mostu demontaz konstrukcji przgstowej nalezy przeprowadzié wg nastepujacej
kolejnoscei 1 zasad:

. przygotowanie sprzetu specjalistycznego z zestawu mostu MS-54

. rozbi6rka nawierzchni asfaltowej oraz drewnianego poktadu gérnego

. demontaz stalowych elementéw porgezy chodnika oraz drewnianych
plyt chodnika

. demontaz kraweznikéw i belek srodkowych

. demontaz drewnianych dyli jezdni

e demontaz belek podhuznych z czterech skrajnych segmentéw od strony
awanbeku

o demontaz piyt betonowych za przyczétkami oraz usuniecie nadmiaru
korpusu drogowego na placu montazowym

. ustawienie klatek i rolek montazowych za przyczélkiem (rzedne rolek
powinny by¢ o 1-1,5cm nizej od rz¢dnej paséw dolnych)

o sukcesywne dotgczenie elementow dzioba montazowego w czasie
zsuwania wg zasad podanych powyzej ale w odwrotnej kolejnoéci

) zmontowanie na placu urzadzen do przesuwania i hamowania
konstrukceji

o demontaz trzpieni do zakotwienia tozyska statego

® skokowe przesuwanie konstrukeji w kierunku placu montazowego oraz
sukcesywny demontaz ustroju no$nego. Demontaz nalezy wykonywaé¢ w odwrotnej kolejnosci od
opisanej powyzej.
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W czasie przesuwania konstrukcji po rolkach i fozyskach nalezy przestrzega¢ zasad i wskazéwek podanych
powyzej, zwracajge szczegblng uwage na zachowanie whasciwych wartosci wspotczynnikow bezpieczenstwa (
stateczno$é na wywrocenie 1 przesunigeie).

Po zakoficzeniu demontazy mostu mozna przystgpi¢ do rozbiorki przyczétkéw. Scianka szczelna ulega
calkowitemu wyjeciu a usuniety wezesniej grunt ponownemu wbudowaniu.

Teren oraz brzegi zajmowane przez most i przyczotki nalezy poddaé rekultywacji.

Wszystkie elementy mostu, po zakoficzeniu prac zwigzanych zabezpieczeniem antykorozyjnym, nalezy
odtransportowa¢ na ich miejsce sktadowania podane w pkt. 4.

Po zakoniczeniu demontazu nalezy przejrzeé i zinwentaryzowaé wszystkie drobne elementy stalowe. Jezeli stan
techniczny nie bedzie zadowalajgcy nalezy je odtworzyc.

Odtworzeniu podlegajg réwniez wszystkie elementy, ktére zostaly zgubione.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych mostu MS-54

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

Zaleca si¢ aby prace malarskie byly wykonywane w pomieszczeniach zamknietych. Ewentualnie za zgoda
Inzyniera dopuszcza si¢ do zastosowania namiotow, a w skrajnym przypadku zadaszeh. Inwestor nie
dopuszeza do prac malarskich w miejscu docelowego skladowania elementéw konstrukeji.

5.5.1. Przygotowanie powierzchni
Elementy konstrukcji przewidziane do nakladania powlok malarskich powinny mie¢ zapewniony dobry dost¢p
do pokrywanej powierzchni i pozwala¢ na prawidlowa prace urzadzen do czyszczenia (obrobki
strumieniowo-$ciernej) i natryskiwania powlok. Oczyszczenie powierzchni stali nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
normami PN-EN-22063 i ISO 8501-1. Stopieii czystosci Sa2,5 zgodnie z PN-EN-22063 i ISO 8501-1.
Powierzchni¢ przygotowaé nalezy wg PN-ISO 8501-1, PN-ISO 8501-2, PN-ISO 8501-3. Jako Scierniwo do
czyszczenia konstrukeji stalowej nalezy uzy¢ szlaki pomiedziowej i elektrokorundu. Nie dopuszcza sig uzycia
piasku.
Przygotowanie powierzchni do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego:
e  odthiszczeniu powierzchni
e  oczyszczenie do stopuia czystosci Sa 2,5 wg PN-EN ISO 8501-1
e chropowato$¢ minimalna powinna wynosi¢ 60um (przygotowanie wedfug PN-ISO 8503-1),
uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni ,,medium” wg PN-EN-ISO 8503-2 (wzorzec G).
e pyti kurz nalezy usungé z oczyszezonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
uzyciu odkurzaczy przemystowych 1 uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-EN-ISO
8502-3:1992.
Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrobka strumieniowo-$cierng do rozpoczecia malowania
powinien by¢ krétszy niz:
e 8 godzin po przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieplym pomieszczeniu,
e 4 godziny - na otwartym powietrzu w temperaturze powyzej 15°C i wilgotnosci wzglednej
ponizej 65%
e 0,5 godziny - na otwartym powietrzu pod zadaszeniem, przy wilgotnosci wzglednej 90% 1i
temp. powyzej +5°C konstrukeji stalowej,
Jezeli przerwa byla dluzsza lub nastapilo zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie
oczyécié metodg strumieniowo-§cierng. Sam pyt ikurz mozna usungé z oczyszczonych powierzchni przy
pomocy odkurzaczy przemystowych.
Do wykonania powtok malarskich Wytwdrca moze przystgpi¢ po sprawdzeniu przez Inzyniera:
e  zatwierdzeniu PZJ-tu przez Inzyniera,
e  odbiorze przez Inzyniera oczyszczonej powierzchni konstrukeji stalowe;j,
e  materialéw przewidzianych do malowania,
e warunkéow w jakich powloki bedg nanoszone (zalecane jest wykonywanie r1obot W
pomieszczeniach zamknigtych),
e dostepu urzadzen czyszezacych i nanoszacych powtoki do zakamarkéw konstrukeji.
Nastepnie Inzynier moze nakaza¢ wykonanie prébnie w kilku miejscach konstrukcji préb czyszczenia,
nanoszenia powlok malarskich. Przystapienie do wiasciwych robét moze nastgpi¢ woéwczas, jesli Inzynier
zatwierdzi wyniki badaf powlok na powierzchniach prébnych.
5.5.2. Wykonanie warstwy podktadowej
Pierwsze warstwy podkladowe muszg zosta¢ wykonane z farb epoksydowych wysokocynowych o grubo$ci min.

250um.
Zaleca si¢ malowa¢ hydrodynamicznie, jednak dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw technikg
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reezng, pedzlami, watkami dla niewielki powierzchni. Do malowania mozna przystgpi¢ po odebraniu przez
Inzyniera powierzchni po oczyszczeniu.

Malowanie nalezy zakoficzy¢ na godzing (w 20°C) przed zachodem slorica. Umozliwi to wyschniecie powloki
przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Niewskazane jest malowanie w dni wietrzne i bardzo wilgotne -
wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas malowania nie powinna przekroczyé 80%. Wykonanie robot powinno
spetnia¢ wymagania ISO 12944, PN-H-97053. Sprawdzenie grubosci powtok i jakosci ich wykonania powinno
by¢ dokonane zgodnie z PN-/C-81531, PN-C-81515 i PN-C-80531.

5.5.3. Wykonywanie napraw i uzupelnien

Naprawy i uzupehienia zabezpieczen po transporcie, montazu itp. powinny polegaé na wykonaniu od nowa
wszystkich czynnofci tj. czyszczenia do Sa2,5, naniesieniu warstw nawierzchniowych. Wytworca musi
zapewni¢ Inzynierowi mozliwoéci odbioru kazdej czynnosci oddzielnie. W identyczny sposéb napraw
uszkodzen powloki, powstatych podczas montazu, dokonuje Wykonawca montazu, dopilnowujge by naprawy te
byly robione natychmiast po ustaleniu przyczyny powstawania uszkodze. Wszystkie prace malarskie (takze
naprawy) muszg by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od + 5°C
do + 40°C, przy wilgotnoéci wzglgdnej nizszej niz 80%, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego ciSnienia i wilgotnosdci, nie mogg wystepowaé takze zadne opady
atmosferyczne ani mgla.

5.5.4. Ukoficzenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Warstwe ostatnig nalezy wykonaé z farby poliuretanowej o grubosci min. 80um w kolorze uzgodnionym z
Inzynierem.

Przed malowaniem warstwy nawierzchniowej powloki nalezy umyé woda (najlepiej ciepla) z dodatkiem
detergentu urzadzeniami wysokoci$nieniowymi min. 20 MPa, a nastepnie sptukanie woda bez detergentu.
Inzynier musi zatwierdzi¢ stosowany detergent. Przed malowaniem Inzynier dokonuje odbioru powlok
dotychezas wykonanych i nakazuje w miarg potrzeb wykonanie napraw. Pozostale, nie naprawione powierzchnie
powinny by¢ przed malowaniem umyte cieply woda. Jezeli w trakcie montazu konstrukcji stwierdzono
wystgpowanic fragmentéw stale zawilgoconych, ktorych powstania w projekcie technicznym nie przewidziano
Inzynier moze nakazaé wykonania dodatkowych warstw malarskich na koszt Zamawiajgcego. Po wykonaniu
malowania dokonywany jest odbior koncowy powtoki malarskiej. Odbiér polega na ogledzinach wykonanych
przez przedstawiciela Inzyniera i sprawdzeniu, czy pomierzone w losowo wskazanych przez Inzyniera punktach
grubosci powloki spetniajg wymagania projektu technicznego.

5.5.5. BHP i ochrona srodowiska

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow 1 srodowiska naturalnego, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnoénie wykonywania
prac:

®  czyszczenie strumieniowo-scierne winno si¢ odbywaé w zamknietych pomieszczeniach
obshigiwanych z zewnatrz.

e gdy odbywa si¢ ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w pyloszczelny skafander
z doprowadzeniem 1 odprowadzeniem powietrza. Przy srutowaniu pracownik winien miec kask
dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

e przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatow
malarskich nalezy przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w szczeg6lnosci nie przechowywaé
zywnosci 1 ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkéw w miejscach pracy, rece myé w przypadku zabrudzenia materiatem antykorozyjnym
tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skére rak i
twarzy

s  posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

¢ nie nalezy dopusci¢, by do srodowiska dostawaty si¢ pyty metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrone srodowiska
odpowiada Wykonawca obiektu. Inzynier nie moze nakazac wykonania czynnosci, ktérych wykonanie
naruszyloby postanowienia tych przepiséw. Podczas naktadania material6éw nalezy scisle przestrzegaé przepisow
1 wskazowek umieszczonych na opakowaniach. Nalezy dazyc do tego, by oczyszczenie konstrukeji na budowie
odbywalo si¢ przy pomocy urzadzen o zamknietym obiegu, by do Srodowiska nie przedostawaly sie pyly
metaliczne. W bezposredniej bliskosci materiatu antykorozyjnego nie wolno uzywaé otwartego ognia ani
spawac. Materialy antykorozyjne sg Srodkami powodujacymi skazenie i nie powinny dostaé sie do gruntu oraz
wod powierzchniowych.

5.6. Ochrona przeciw pozarowa
Na obu przyczoétkach nalezy umiesci¢ skrzynie z suchym piaskiem o pojemnosei nie mniejszej niz 0,5m’,
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci robét dla mostu tymczasowego.
Kontrola jakosci wykonania mostu polega na:

° biezgcej kontroli wszystkich czynnoéci opisanych w pkt. 5.1., 5.2, 5.3,
5.4.

° sprawdzeniu poprawno$¢ zmontowanych elementéw przed nasunigciem
konstrukeji i po ustawieniu konstrukcji;

o sprawdzeniu usytuowania osi konstukcji w stosunku do osi drogi —
dopuszczalna odchyika wynosi +/- lem

. sprawdzieniu usytuowania wysoko$ciowego w stosunku do rzgdnych

projektowych — dopuszezaina odchytka +/- 1cm
Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawcg, zgodnie z niniejszg ST. W przypadku
stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na
wlasny koszt w ustalonym terminie. Jezeli Inzynier bedzie mial nadal watpliwosci co do poprawnosci
zmontowanych elementéw konstrucji lub statecznoéci catej konstukcji moze zarzadza¢ wykonania prébnego
obcigzenia przed oddaniem obiektu do eksploatacji. I na tej podstawie dopusci¢ obiekt do ruchu.
Po zakoniczeniu kontroli nalezy sporzadzi¢ protokét stwierdzjacy o dopuszczeni obiektu do eksploatacji.

6.2. Kontrola jakosci whicia $cianki szczelnej
wg STM 11.07.00.

6.3. Kontrola jakosci wykonania poduszki Zwirowej
wg ST M 11.00.00.

6.4. Kontrola jakosci robot malarskich

Kontrola jakoéci rob6ét powinna byé prowadzona po wykonaniu kazdej warstwy powtoki antykorozyjnej zgodnie
z PN-EN-22063, 1ISO 8501-1, PN-H-90752 i PN-H-90753, BN-1076-02. Wykonawca uzgodni z InZynierem
przed rozpoczeciem prac.

Po kazdorazowym przygotowaniu powierzchni nalezy wykona¢ protokot z odbioru zawierajacy schemat
elementu, tabele pomiaru pél pomiarowych, pomiary pogodowe, atesty jako$ciowe farby, deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng oraz zestawienia powierzchni malowane;.

6.4.1 Dokumentacja rob6t malarskich
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robét antykorozyjnych, w ktorym odnotowuje
codziennie w okresie nanoszenia powlok:

e  date i godzing czynnosci,

e lokalizacje obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materialu nanoszonej

warstwy,
e temperatur¢ i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robdét malarskich z
odniesieniem do punktu rosy,

e  wyniki oceny stopnia czysto$ci podloza wg PN-ISO 8501-1

e wyniki oceny profilu chropowatosci wg PN-ISO 8503-2,

o  wyniki oceny zapylenia wg. PN-ISO 8502-3

e  wyniki oceny zatluszczenia wg.PN-70/H-97052

e  temperature i wilgotno$é powietrza w trakcie utwardzania si¢ powlok

e grubosé powlok wg PN-ISO 2808

e przyczepno$¢ powlok wg. PN-ISO 4624

e  czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powlok

e  czas sezonowania powlok przed transportem

e  podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary.
6.4.2. Sprawdzenie jako$ci materiatéw malarskich
Ocena materialéw malarskich winna byé oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢
Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakoéci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy za$wiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badaf pelnych danego materiatu. Materiaty nie spetniajace wymogdw norm przedmiotowych
nalezy wyeliminowacd.

172



6.4.3. Kontrola naktadania powlok malarskich
Kontrola nakladania powtok malarskich winna przebiegaé pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
nakladania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkéw schnigcia 1 aklimatyzacji
powlok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok poszczegdlnych warstw
wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok malarskich.
Kontrola wynika z zaleceni normy PN-H-97053 i obejmuje:

*  sprawdzenie stopnia wyschnigcia (jesli wymagane, to utwardzenia) powloki poprzedniej

¢ sprawdzenie czystosci poprzedniej powloki (zattuszczenie, zapylenie)

e zgodno$¢ odstgpu czasu malowania od natozenia poprzednich powtok

*  zgodno$¢ temperatury 1 wilgotnosei z wymaganiami

¢  wyglad pomalowanej powtoki (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

e grubos$é¢ powloki na mokro

*  sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku z Instrukcjg Stosowania farby.

7.0bmiar

Jednostkg obmiaru dla montazu i demontazu mostu jest 1m” powierzchni jezdni i chodnikéw konstrukeji typu
MS-54.

Jednostkg obmiaru dla wykonania $cianek szczelnych jest 1m® powierzchni $cianki o dhgosci wg dokumentaciji
projektowe;.

Jednostkg obmiaru dla wykopéw w gruntach niespoistych oraz wykonania poduszki zwirowej jest 1m’.
Jednostkg obmiaru dla utozenie oraz demontazu ptyt drogowych jest 1szt.

Jednostkg obmiaru dla uzytego drewna jest 1m”.

Jednostkg obmiaru dla uzytego betonu jest 1m”.

Jednostkg obmiaru dla renowacji powtok malarskich mostu jest 1m?.

Jednostg obmiaru dla drobnych elementow stalowych jest 1kg.

8. Odbior koncowy

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowosc robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnie powiadalnia Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daly wynik dodatni, wykonanie konstrukcji nalezy uznac za zgodne z ST, Inzynier
dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli choc jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg; ST
1 przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Platno$¢
Placi si¢ za 1m® powierzchni jezdni i chodnikéw zmontowanej konstrukcji mostu skladanego typu MS-54
zgodnie z Dokumentacjg Techniczng.
Cena obejmuje:
¢  zapewnienie niezbednych czynnkikéw produkeji
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeii,
*  wykonanie wszystkich opracowar, projektéw technologicznych, sporzadzenie wymaganych
dokumentow i opracowanie wynikéw;
transport elementéw konstrukcyjnych ze skladowiska na plac montazowy i z powrotem,
montaz 1 demontaz mostu,
obsluge geodezyjng,
utrzymanie mostu w umownym okresie w pelnej sprawnosci
rozbidrke mostu z usunigciem wszystkich materiatéw, sprzetu i urzadzen;
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych
uporzadkowanie placu budowy
Placi si¢ za 1m2 uzytej $cianki szczelne;.
Cena jednostkowa obejmuje:
¢  zapewnienie niezbednych czynnkikéw produkeji
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
*  wykonanie wszystkich opracowan, projektéw technologicznych, sporzadzenie wymaganych
dokumentow i opracowanie wynikow;
e wbicie zwieniczenie oraz demontaz Scianek szczelnych w ramach budowy tymczasowych
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przyczotkow
e  obsluge geodezyina,
e  utrzymanie podpdér.w umownym okresie w pelnej sprawno$ci
Placi sie za 1szt. plyty drogowej.
Cena jednostkowa obejmuje:
e  zapewnienie niezb¢dnych czynnkikéw produkeji
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji,
e  wykonanie wszystkich opracowan, projektéw technologicznych, sporzadzenie wyma ganych
dokumentow i opracowanie wynikéw;
e ulozenie plyt na warstwie wigzaco-wyréwnawczej w ramach budowy tymeczasowych
przyczotkow
e demontaz plyt drogowych oraz odtransportowanie poza pas drogowy po zakoriczeniu prac
e  obsluge geodezyjng,
e  utrzymanie podpér.w umownym okresie W pelnej sprawnosci
Placi si¢ za 1m’ uzytego drewna klasy K33.
Cena jednostkowa obejmuje:
e  zapewnienie niezbednych czynnkikéw produkeji
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji,
e  wykonanie wszystkich opracowar, projektéw technologicznych, sporzadzenie wymaganych
dokumentéw i opracowanie wynikow;
wykonanie podparcia z krawedziakéw na tymczasowych przyczotkach .
demontaz oraz odtransportowanie poza pas drogowy po zakonczeniu prac
obsluge geodezyjna,
utrzymanie podpér.w umownym okresie w pehej sprawnosci
Placi si¢ za Im’ uzytego betonu B15.
Cena jednostkowa obejmuje:
e  zapewnienie niezbednych czynnkikéw produkeji
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeyi,
e  wykonanie wszystkich opracowan, projektéw technologicznych, sporzadzenie wymaganych
dokumentéw i opracowanie wynikow;
¢  wykonanie blokéw oporowych z betonu B15 .
e  rozbibrke oraz odtransportowanie poza pas drogowy po zakonczeniu prac
e obslugg geodezyjna,
Placi sie za lkg odtworzynych drobnych element6éw stalowych
Cena jednostkowa obejmuje:
e  zapewnienie niezbednych czynnkikéw produkeji
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji i materialéw,
o  wykonanie/odtworzenie wszystkich drobnych elementéw stalowych (sworzni, $rub, zawleczek
itp.);
e utylizacj¢ elementéw zniszczonych.

Platnoéé za 1m? oczyszczonej i pokrytej powloka malarskg konstrukcji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem
i ocena jako$ci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania Robét obejmuje:

e  zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji
zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeii,
wykonanie Projektu zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,
sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan elementow
czyszczenie konstrukcji uprzednio pomalowanej dla renowacji istniejgcej powloki malarskiej,
czyszczenie konstrukcji metodg strumieniowo — $ciemng wykonania nowego zabezpieczenia
antykorozyjnego,
wykonanie powlok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji,
wykonanie niezbednych rusztowan, pomostéw wiszacych i stojacych i ich przekladanie,
wykonanie prac zabezpieczajacych rusztowari,
przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji,
dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy
poszczegblnymi operacjami (warstwami),
e  jezeli zabezpieczenie powlokami odbywa si¢ przed montazem, to na budowie po wykonaniu
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montazu nalezy wykona¢ dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzebnych elementéw,
np. zlaczy,

e zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na $rodowisko,
zabezpieczenie wykonanych powlok w trakeie ich schniecia przed skutkami opadow
atmosferycznych oraz zanieczyszczef,

¢  demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialéw malarskich i skladowania

dostarczonych z Wytwoérni elementéw konstrukeji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

wykonanie probnych powlok malarskich,

naprawa uszkodzonych miejsc ( w tym rowniez po montazu konstrukcji)

uporzgdkowanie miejsca Robot.

10. Przepisy zwigzane

Instrukeja ,Most skladany MS-54. Instrukcja utrzymania i montazu" wydana przez CZDP w 1972r.

Przepisy zwigzane podane w ST M 11.07.00. 1 M 11.00.00.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa
ocena przygotowania powierzchni

EN ISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczeg6lnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny
powierzchni po obrébee strumieniowo - ciernej.

EN ISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrdbce strumieniowo -
Sciernej. Sposéb postgpowania z uzyciem wzorca.

PN C 04539 Rozpuszczalniki i rozcieficzalniki. Metody badan.

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary gruboéci powlok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podloza oraz przyczepnosci
migdzywarstwowe;.

PN-C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokryé w wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

PN-C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

PN-H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogolne
wytyczne.

PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacieé

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia
PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powlok.

PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostalosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z tadmg samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienistwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.
PN-EN ISO 8502-6 Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszezeti do analizy. Metoda Bresle’a.
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M 32.01.02. Nawierzchnia drewniana mostu tymczasowego.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem drewnianej nawierzchni sktadanego mostu drogowego z konstrukcji stalowej typu MS-54 dla
budowy mostu objazdowego przez 1z. Gasawke w ciggu tymczasowego objazdu na okres przebudowy mostu
stalego w miejscowosei Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Pafstwa w km
66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na celu
wykonanie i rozebranie drewnianej nawierzchni mostu objazdowego, o przewidywane;j iloéci robot :
e najezdni - wykonanie i ulozenie tarcicy obrzynanej, krawedziakow 1 bali,
e na chodnikach - wykonanie i ulozenie tarcicy obrzynanej, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg réwniez wykonania dwoch skrzyn drewnianych, jako
zabezpieczenia ppoz. obiektu.

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okre$leniami zawartymi w D-M-

00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogolne warunki dotyczgce rob6t podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacja projektows,
ST ipoleceniami Inzyniera. '

2. Materialy

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow.
Warunki og6lne stosowania materia}éw podano w ST D-M-.00.00.00 ., Wymagania og6lne".

2.2. Drewno

tarcica konstrukcyjna z drewna kl. K33:

dyle 80 x 180 mm - poklad dolny jezdni

32x 150 -, jodetka" - poktad gorny jezdni
deski 50 x 200 mm - poktad chodnika
krawedziaki 50x150mm — krawgznik chodnika
przekroje rézne - inne elementy chodnika
¢érodki do impregnacji drewna

2.3. Laczniki stalowe:
e  gwozdzie budowlane 3 x 80mm.

2.4. Piasek
e  piasek drobny do skrzyh drewnianych (zabezpieczenia p.poz.)

3. Sprzet

Og6lne warunki dla sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00. ., Wymagania ogolne".

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na Igczone elementy drewniane. Sprzet zasadniczy i pomocniczy uzywany do wykonywania
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drewnianych konstrukeji mostowych - elektronarzedzia klasy II i IIT mogg byé stosowane bez dodatkowe;j
ochrony. Nie wolno stosowaé narz¢dzi zaliczonych do klasy 0 i 01. Kazdy rodzaj uzytego sprzetu powinien byé
zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Ogélne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne". Materialny mogg byé
przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z zasadami BHP i przepisami ruchu drogowego. Nalezy je
rozmie$ci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed przesuwaniem i spadaniem.
Kazdy rodzaj $rodkéw transportowych powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera. Transport dyli ujeto w ST
M 32.01.01.

5. Wykonanie robot

Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne". Deski i krawedziaki
poktadu chodnika powinny by¢ uktadane obok siebie, odstepy na stykach i pomiedzy nimi nie powinny by¢
wieksze niz 0,5cm.

Dyle pokladu dolnego udostepnia nieodplatnie Inwestor.

Dyle pokiadu dolnego jezdni powinny by¢ ukladane poprzecznie na belkach podiuznych MS-54 pomigdzy
opornikami skrajnych podtuznic. Jezeli w trakcie tych prac okaze si¢, ze niektére dyle sg uszkodzone i nie nadajg
si¢ do zastosowania, Wykonawca taki element wymienia na nowy. Nowe dyle nalezy poddaé impregnacji.

Deski pokladu gérnego jezdni ("jodetkq") powinny by¢ uktadane ukosnie do osi gtéwnej mostu - pod katem 4S°
- w odstepach co Scm.

Kazdy styk dyla z deska poktadu ,,jodetki" laczy¢ za pomocg czterech gwozdzi 3x80.

Na tak przygotowang nawierzchnig zostanie ufozona warstwa asfaltu lanego wg odrebnej ST.

Skrzynie z piaskiem

W celu ochrony przeciw pozarowej obiektu, na obu koricach mostu, nalezy ustawié skrzynie drewniane
wypelione piaskiem. Wymagana pojemno$éé skrzyni wynosi 0,5m”.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne". Badania obejmujg:
a) badania w czasie budowy;

b) badania odbiorcze po zakonczeniu budowy;

6.2. Badania w czasie budowy

Sprawdzenie materialdw:
¢ potwierdzenie klasy drewna,
e lacznikow,

6.3. Badania po zakonczeniu budowy
Jezeli podczas budowy obiektu byly wykonywane badania dotyczace poszczegélnych elementow konstrukeji 1
stwierdzono ich zgodno$¢ z wymaganiami, sprawdzenie calo$ci konstrukcji polega na potwierdzeniu:

e  zasadniczych wymiar6w elementow,

e  prostoliniowodci elementow,

e  doktadnosci wykonania elementéw w polaczeniach,

e  dokladnos$¢ dokrecenia $rub,

e  czy nie ma peknigé i wad drewna.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest Im’ wbudowanego drewna.

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 7. Do
obliczenia ilosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ m* wbudowanego drewna. Nie dolicza sie drewna na zaktady
pizy taczeniu elementéw drewnianych oraz odpady powstate przy obrobee. Nie uwzglednia sie tez zwickszonej
ilodci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce o przekrojach wiekszych od wymaganych w
Dokumentacji Projektowe;j.

8. Odbiér robot
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne". pkt. 8. Odbior
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robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania elementéw z Dokumentacja Projektowa; SST oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera. Inzynier oceni wyniki badan 1 pomiaréw przediozone przez Wykonawcze,
zgodnie z niniejsza SST. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9. Platnos¢
Ogdlne wymagania dotyczgce platnosci podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne". pkt. 9. Placi si¢ za
ilo¢ m® wbudowanego drewna. Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

e  zapewnienie niezb¢dnych czynnkikéw produkeji;

e  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji;

e obrobka poszczegdlnych elementow;

e  wykonanie i wymiana uszkodzonych dyli drewnianych wraz z ich impregnacja;

e  wbudowanie drewna;

e  oczyszczenie terenu robot;

e  wykonanie dwoch skrzyn z piaskiem o pojemnosci 0,5m’;

e  rozbiérka nawierzchni drewnianej 1 usuni¢cie materialu poza pas drogowy;

e  rozebranie 1 odwiezienie dyli ujgto w rozdziale M 32.01.01.
W cenie jednostkowej Wykonawca uwzgledni konieczno$¢ ewentualnych napraw drewnianego pokladu
chodnika w czasie eksploatacji mostu objazdowego (do 10 % ilosci obmiarowej).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania 1 badania.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna, sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-84/M-81000 Gwozdzie Ogdlne wymagania i badania.

PN-85/M-82105 Sruby z Ibem szesciokatnym
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M 33.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M 33.01.10. Punkty pomiarowo-kontrolne na drogowych obiektach inzynierskich

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z zaktadaniem punktéw pomiarowo kontrolnych dla mostu przez rzeke Gasawke w miejscowoscei
Rynarzewo w ciagu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z zaktadaniem
punktéw pomiarowo kontrolnych obejmuja:

. zalozenie punktéw pomiarowych na ptycie
° zatozenie punktéw pomiarowych na podporach
. zatozenie statych znakéw wysokosciowych poza obiektem

1.3. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogodlne zwarto w DM-00.00.00.

- 1.4. OKkreflenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw, zgodna z Specyfikacja Techniczna oraz
zaleceniami Inzyniera. Przy wykonywaniu zakladania punktéw pomiarowo kontrolnych nalezy przestrzegaé Dz.
U. 63 ,rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty Inzynierskie i ich usytuowanie”. Ogélne wymagania
podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania Ogélne". Roboty powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacja Techniczna.

2. Materialy

Materialami stosowanymi do zakladania punktéw pomiarowo kontrolnych wedhig zasad niniejszej ST sg:
. repery stalowe wybetonowane w podpory i ptyte (gzymsy),
. $wiadki,

badz inne materiaty akceptowane przez Inzyniera.

3. Sprzet
Do wyznaczania punktéw pomiarowo kontrolnych nalezy stosowa¢ sprzet:
. - teodolity,
° - niwelatory,
o - tyezki,
° : - laty,
o - tasmy

lub inny sprzet akceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na calej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. Wykonanie Robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez uprawnionego geodete, zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami
Glownego Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK). Prace nalezy poprzedzi¢ uzgodnieniami z UGIK. Nalezy
wykona¢ i osadzié repery geodezyjne wg Dz. U. 63 ,,Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej

Most przez rzeke Ggsawe w miejscowosci Rynarzewo 179




Specyfikacje Techniczne Mostowe

z dnia 30.05.2000r.

Usytuowanie reperéw uzgodni¢ nalezy z Inzynierem. W przypadku watpliwosci skonsultowaé si¢ z
Projektantem. Po zakoficzeniu robdt nalezy repery uwzgledni¢é w geodezyjnej dokumentacji powykonawczej
opisujgc ich wspoirzedne i rze;dne w ukladzie panbtwowym Wykonawca jest zobowigzany zatozy¢ jednolitg
osnowe realizacyjng poziomg i pionowa w nawigzaniu do punktéw osnowy panstwowej, o dokiadnosci
zapewniajacej uzyskanie dopuszczalnych odchyltek punktéw projektowych.

W przypadku przekroczenia dopuszezalnych odchylek wyznaczenia punktow gioéwnych osi obiektow,
Wykonawca jest zobowigzany do dokonania korekty w nawigzaniu do istniejgcych obiektéw inzynierskich po
uzyskaniu akceptacji

Inzyniera. Wytyczenie punktéw poxmarowo kontrolnych nalezy wykonaé przy wykorzystaniu sieci poligonizacji
panstwowej. Ponadto Wykonawca umiesci w poblizu obiektu dwa state znaki wysokosciowe (po 1 z kazdej
strony obiektu) dowigzane do niwelacji panstwowej. Czynnosci te wykona geodeta uprawniony na zlecenie
Wykonawcy. Po wykonaniu powyzszego Wykonawca przedlozy Inzynierowi operat geodezyjny. Punkty
wysokos$ciowe nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 0,1em.

6. Kontrola jakos$ci robét
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy 1 punktow
wysokoéciowych nalezy prowadzi¢ wg ogélnych zasad okreslonych w instrukejach i wytyeznych GUGIK.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1 szt. wykonania i odebrania punktu pomiarowo — kontrolnego (reperu).

8. Odbior robét
Og6lne zasady odbioru Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

8.1 Zasady ogoélne odbioru robot
Roboty objete niniejszymi ST podlegajg dwém etapom odbioru robét dokonanym przez Inzyniera:
. odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
. odbiorowi ostatecznemu.
Roboty powinny byé¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbi6r robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa dokonania oceny ilosci robot ulegajacych zakryciu sg nastepujgce dokumenty:

. dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami
dokonywanymi w trakcie budowy,

. dziennik budowy,

. uzasadnienia dokonywania zmian,

) dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow.

8.2.2. Zakres

Odbiér robét zanikajacych i ulegajgeych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanych czynnikéw produkeji i
wykonania poszczegdlnych elementéw podanych w poszczegolnych punktach niniejszego rozdzialu. Na
podstawie wynikéw wg punktu 6 badan nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami przedmiotowych norm i ST. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawié je do ponownego odbioru.

8.3. Odbior ostateczny
Wg D.M.00.00.00.

9. Podstawa platnosci
Cena jednostkowa uwzglednia:
° zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkcii,
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° prace pomiarowe, uzyskanie dokumentacji powykonawczej z
naniesionymi punktami wysoko§ciowymi (reperami),

. zakfadanie punktu (reperu) potrzebnego do wykonywania okresowych
pomiardéw odksztalcer,

o zalozenie statych znakéw wysokosciowych (po 1 z kazdej strony
obiektu) dowigzanych do niwelacji panstwowe;j,

e opracowanie dokumentacji inwentaryzujacej punkty pomiarowo-
kontrolne.

10. Przepisy zwiazane

Instrukeja techniczna 0-1. Ogoélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji. Glowny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa,
1979

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1989

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979

Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983
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M 33.01.11. Rury oslonowe dla przeprowadzenia urzadzen obcych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ulozeniem ostonowych rur z HDPE dla przepwwadzema kabli teletechnicznych na obiekcie w
ramach remontu mostu przez rzeke Ggsawke w miejscowodci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —
Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzuja podstawie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wg Dokumentacji Projektowe;.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy ST, maja zastosowanie przy robotach zwigzanych z:
e  dostarczeniem na budowe i utozeniem rur z HDPE.
e  wykonanie wieszakow zabezpieczonych antykorozyjnie.
ST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i ST D.M.00.00.00

.- Wymagania ogélne”, pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robot oraz za ich
zgodno$é z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Jako rury ostonowe przewoddw zasilajacych latarnie o$wietleniowe zastosowano rury z HDPE o Srednicy
podanej w dokumentacji projektowej. Rury te muszg by¢ odporne na dzialanie promieni UV.

Wieszaki do podwieszenia rur ostonowych wykonaé ze stali St3SX wg PN-H-84020 oraz zabezpieczenie
antykorozyjne poprzez metalizacje oraz doszezelnienie powtokami epoksydowo poliuretanowymi w kolorystyce
zgodnej kolorystyka ustrojéw niosacych. Kotki z mozliwoscig osadzenia na zywicy.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 3. Wybdr
sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, Transport
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagama ogllne”, pkt 4.
Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinien odbywac¢ sie, tak, aby zachowa¢ ich dobry

stan techniczny.

5. Wykonanie Robét

Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt 5.

Prace nalezy prowadzié¢ zgodnie z technologia podana w projekcie branzowym dotyczacy przebudowy
urzadzen teletechnicznvch,

Rury nalezy osadza¢ w konstrukcji wieszakowej mocowanej pod konstrukcja wspornikéw, wg szczegolow
podanych na rysunku przekroju poprzecznego. Nalezy sprawdzi¢ zabezpieczenie (mocowanie) rur na czas
betonowania wsponnkow kap chodnikowych oraz krzywmnc; rur w obrebie przytgezy do latam (jezeli wystepuja
w projekcie). Rury w najmzszym polozeniu wymagaja saczka odprowadzajgcego wodne. Kotwienie wykonaé na
kotki osadzane na zywicy. Wszystkie elementy wieszakow musza by¢ ocynkowane 85 pm i zabezpieczone
zestawem farb epoksydowo poliuretanowych 100+80 pm. Rozstaw wieszakow dostosowaé do wymogow
producenta rur ostonowych.
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6. Kontrola jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

Przeprowadzenie wszystkich badan materialéw i jakosci rob6t zwiazanych z osadzeniem rur ostonowych
nalezy do Wykonawcy. Gdy jako$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci,
Zamawiajgcy moze poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego
badania, koszty z tym zwigzane obciazaja Wykonawce. Nalezy sprawdzi¢ jakos$¢ materialdw dostarczonych na
plac budowy, osadzenie, uszczelnienie i zabezpieczenie rur na czas betonowania oraz krzywizne rur w obrebig
przylaczy do latarfi.

6.1. Kontrola materialow

Wykonawca obowigzany jest przedstawié Inzynierowi atesty materialow. Inzynier obowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu rur oraz wlasciwego ich przechowywania.
Odnosnie betonowania elementéw i prefabrykatéw obowiazuje kontrola jak w punkcie M 13.00.00. , Beton”.
Kontrole odno$nie zaggszezenia podsypki nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-B-06050. Nalezy kontrolowaé na
biezgco spos6b prowadzenia prac. Nalezy sprawdzaé wszystkie dopuszczalne tolerancje podane w p.5. niniejszej
SST.

7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarewa
Jednostka obmiaru jest I m (jeden metr) odpowiedniej $rednicy osadzonych i odebranych rur ostonowych.

8. Odbiér Robot
Ogélne zasady odbioru Robét podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogo6lne” pkt. 8.

8.1. Zasady ogolne odbioru Robét
Roboty objete niniejszymi ST podlegaja dwém etapom odbioru robét dokonanym przez Inzyniera:
e odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
e odbiorowi ostatecznemu.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, zatwierdzonym projektem roboczym
oraz montazowym, Specyfikacja Techniczna oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbiér Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa dokonania oceny ilosci robét ulegajgcych zakryciu sa nastepujace dokumenty:

* dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
e  dziennik budowy,
e uzasadnienia dokonywania zmian,

s  dokumenty dotyczace jakosci whudowanych materiatow.

Podstawa odbioru mig¢dzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy
wykonania okreslonych robot zgodnie z projektem technicznym oraz wymaganiami zawartymi w ST oraz
wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét. Podstawa odbioru
koficowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakoficzenia wszystkich robét
zwigzanych z montazem zestawu, a takze spetnienia wymagar okreslonych w projekcie technicznym i ST.

8.2.2. Zakres

Odbior robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanych czynnikéw
produkeji 1 wykonania poszczegélnych elementéw podanych w poszczegdlnych punktach niniejszego rozdziahu.

Na podstawie wynikow wg punktu 6 badan nalezy sporzadzié protokély odbioru. Jezeli wszystkie badania
daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami przedmiotowych norm i ST.
Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm 1 kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z norma i
przedstawié je do ponownego odbioru.

8.3. Odbiér ostateczny
Wg D.M.00.00.00.
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9. Podstawa platnosci
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena jednostkowa obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji tacznie z zakupem niezbednych materialow,
przeprowadzenie prac zgodnie z wymaganiami projektu branzowego;

dostarczenie materialéw do ulozenia rur,

wytyczenie ich przebiegu,

utozenie wraz z uszczelnieniem,

wykonanie i zamocowanie wieszakow (wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym) do konstrukeji
wspornika piyty,

zamontowanie rur w konstrukcji zelbetowej,

wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, urzgdzen pomocniczych, niezb¢dnych do
wykonania robét,

zapewnienie bezpieczetistwa robot i ochrony $rodowiska,

wykonanie badan,

uporzadkowanie miejsca robot.

Cena uwzglednia odpady i materialy pomocnicze.

10. Przepisy zwigzane
“Instrukcje producenta stosowania materialow”
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M 33.02.01. Mur oporowy

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg
muréw oporowych w celu podirzymania nasypéw drogowych dla remontu mostu przez rzeke Gasawke w
miejscowoéci Rynarzewo w ciggu drogi krajowej nr 5 Swiecie —Lubawka — Granica Panstwa w km 66+793.

1.2. Zakres Robét objetych ST
Zakres robot obejmuje:
*  whicie scianek szczelnych zgodnie z zakresem podanym w dokumentacji projektowej wzdluz $cian
bocznych przyczétkow;
*  wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego odstonigtych powierzchni stalowych $cianki szczelnej
¢ wykonanie oczepu zelbetowego na $ciankach szczelnych.

1.3. Informacje ogélne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i ST D.00.00.00.
"Wymagania Og6lne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é oraz za zgodnoéé z Dokumentacjg Projektows, ST i
poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania podano w ST D.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Specyfikacja Techniczng.

2. Materialy

2.1. Rodzaje konstrukeji dla $cianek szczelnych
Profile stalowych Scianek szczelnych o ksztatcie podobnym do typu Larsena produkowane sa w Polsce pod
nazwg "grodzice" G62.

2.2, Material do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

Wszystkic materialy muszg posiada¢ $wiadectwo kontroli jakodei dla kazdej partii i wehodzié w sktad
systeméw powlokowych posiadajacych Aprobate Techniczna IBDiM.

Zastosowane materiaty muszg spetié nastepujgce wymagania:

e system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powlok ma zapewnié trwatosé zabezpieczenia,
na co najmniej 15 lat, ‘

*  system ma zapewni¢ ochrong barierowg konstrukcji oraz ochrong protektorows (system z cynkiem
dziatajacym protektorowo)

* zastosowane farby powinny mie¢ wysokg zawarto$¢ czedci stalych ze wzgledéw ekologicznych i
aplikacyjnych,

* farba migdzywarstwowa jest farbg epoksydows z wypelniaczem phatkowym o okres§lonym w
Kartach Technologicznych czasie do przemalowania, schnagcg w 20 °C nie wiecej niz 72h, aby
mozna jg bylo transportowac

o farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanows bez wypehiacza platkowego, dajgcg krycie
powierzchni w jednej powloce o zatozonej gruboéci i kolorze.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegélnych normach przedmiotowych. Inzynier moze
nakaza¢ wykonanie badan jakosci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy przeprowadzi¢
wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), woparciu, o ktérg material zostal dopuszczony
do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

Nalezy uzy¢ zestawu farby epoksydowej z wypelniaczem platkowym oraz poliuretanowej o tgcznej grubosci
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pokrycia (250+80)um. Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow. Wykonawca jest
obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatéw. Inzynier moze
nakazaé wykonanie badan jakosci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy przeprowadzi¢
wedtug normy przedmiotowej, w oparciu, o ktorg material zostal dopuszczony do stosowania w mostownictwie.
Badania farb nalezy przeprowadzié¢ tuz przed ich uzyciem. Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych powinny
byé przechowywane w okreslone przez producenta okresy gwarancji i warunki przechowywania.

2.3. Material do wykonania oczepu Zelbetowego
Stal zbrojeniowe wg M 12.00.00.

Beton wg M 13.00.00.

3. Sprzet
SII)rzgt uzywany do wykonania $cianki szczelnej musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera
Wykonawca zabezpieczefi antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktory bedzie stosowal
do:
e przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powlok,
e nanoszenie powlok,
o  kontroli biezgcej jakoéci materiatléw i wykonania.
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy prébne uzycie sprzgtu i wykonanie badan jakosci wykonanych prébek.
Sprzet do montazu zbrojenia wg M 12.00.00.
Sprzet do wbudowania betonu wg M 13.00.00.

4. Transport
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialow do wykonania $cianki szczelnej powinny

odbywa¢ sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
Transport wyrobéw lakierowych i rozcieficzalnikow winien odbywaé si¢ z zachowaniem obowiazujacych
przepiséw o przewozie materialéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych 1 wg PN-C-81400.

5. Wykonanie Robét

5.1. Whbijanie $cianek szczelnych

Szczegoly dotyczace whijania $cianek szezelnych podano w ST M 11.07.00.

Po wbiciu bruséw na projektowang gteboko$¢ i obcigeiu ich do wymaganych rzgdnych, nalezy zespawad
zamki u g6ry na dostepnej, odstonigtej dhugoéci, przynajmniej na odcinku 80 cm. W celu zapewnienia
wspdlpracy bruséw przy zginaniu. Przez zespawanie unika si¢ rowniez mozliwoéci wzajemnych przesunigé
bruséw w zamkach.

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne $cianki szczelnej
Powierzchnie zewnetrzng bruséw $cianki szczelnej nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zestawem malarskim

epoksydowo - poliuratonowym. Pierwsze warstwy podkladowe muszg zosta¢ wykonane z farb epoksydowych
wysokocynowych o grubosci min. 250mm.. Warstwa ostatnia z farby poliuretanowej o grubosci min. 80pm w
kolorze uzgodnionym z Inzynierem.

Powierzchnie stalows przed malowaniem nalezy oczysci¢ do stopnia Sa2.5.

5.3. Wykonanie oczepu zelbetowego
Zgodnie z zatozeniami Dokumentacji Projektowej nalezy na koncach $cianki szczelnej wykonaé oczep

zelbetowy.
Montaz zbrojenia wg M 12.00.00.
Whbudowanie betonu wg M 13.00.00.

6. Kontrola jakos$ci robét

6.1. Sprawdzenie poprawnosci wbicia $cianki szczelnej

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu prawidtowego wbicia $cianki do projektowanej glebokosci.

Dopuszczalne odchytki wynosza:
dla glebokosci whicia +/- S5cm
dla odchylenia w planie +/- S5cm
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6.2. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materialow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badaf pelnych danego materialu. Materialy niespelniajgce wymogéw norm
przedmiotowych nalezy wyeliminowaé.

6.3. Kontrola nakladania powlok malarskich
Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnos$ci uzytego sprzetu i techniki
nakladania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecern dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkéw schnigcia i aklimatyzacji
powlok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw
wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powlok malarskich.
Kontrola wynika z zalecen normy PN-H-97053 i obejmuje:
¢ sprawdzenie powierzchni stalowej oczyszczonej do stopnia SA 2.5;
e sprawdzenie stopnia wyschnigcia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej
e sprawdzenie czystosci poprzedniej powloki (zatluszczenie, zapylenie)
e zgodnos¢ odstepu czasu malowania od nalozenia poprzednich powlok
e zgodnoéé temperatury i wilgotnosci z wymaganiami
¢ wyglad pomalowanej powloki (wiracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)
e grubos¢ powloki na mokro
e  sprawdzenie zgodno$ci parametréw natrysku z instrukcjg stosowania farby.

6.4. Kontrola dotyczaca wykonanie oczepu Zelbetowego
Kontrola dotyczgca zbrojenia wg M 12.00.00.

Kontrola dotyczaca betonu wg M 13.00.00.

7. Obmiar Robot
Jednostka obmiaru jest Im” powierzchni wykonanej $cianki szczelnej.
Jednostka obmiaru jest 1m” powierzchni wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego $cianki.
Jednostkg obmiaru jest Im> wbudowanego betonu.
Jednostka obmiaru jest 1kg zmontowanej stali zbrojeniowe;.

8. Odbior Robot

Na podstawie wynikéw wg punktu 6 badan nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robét koncowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z norma i
przedstawié je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnosci

9.1. Whicie Scianki szczelnej

Cena jednostkowa 1 m? obejmuje wyznaczenie przebiegu Scianki, zakup $cianki, dostarczenie potrzebnych
materialéw oraz wbicie $cianki do projektowanej glebokosci i zespawanie. Cena obejmuje réwniez koszt
docigcia $cianki zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

Cena jednostkowa obejmuje montaz, demontaz i przemieszczanie w obrebie budowy kafara i urzadzen
towarzyszgcych oraz wykonanie i rozebranie niezbednych pomostéw wraz z zapewnieniem potrzebnych
czynnikéw produke;ji.

Cena obejmuje trudno$ci wynikajgce z etapowania rob6t zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas
prowadzenia prac.

9.2. Zabezpieczenie antykorozyjne Scianki szczelinowej
Ptatno$é za Im* oczyszczonej i pokrytej powlokg malarska konstrukcji nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania Robdt obejmuje:
e zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji
¢  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
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e wykonanie Projektu zabezpieczenia antykorozyjnego 1 PZJ,

e  sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan elementow,

e czyszczenie konstrukeji do SA 2.5,

e wykonanie powlok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacii,

¢  wykonanie niezbednych rusztowan, pomostéw wiszacych 1 stojacych 1 ich przektadanie,

e wykonanie prac zabezpieczajgcych rusztowan,

e  przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji,

o dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

e zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko,

e zabezpieczenic wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

e demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

e zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialéw malarskich 1 skladowania
dostarczonych z Wytworni elementéw konstrukeji,

e zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

¢  wykonanie probnych powlok malarskich,

e naprawa uszkodzonych miejsc;

e uporzadkowanie miejsca Robot.

9.3. Oczep zelbetowy na $ciance szczelnej

9.3.1 Montaz zbrojenia

Cena jednostkowa lkg uwzglednia dostarczenie materialu, oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie,
przycinanie, 1gczenie spawane "na styk" lub "na zaklad" oraz montaz zbrojenmia przy uzyciu drutu
wigzadetkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng, a takze oczyszczenie terenu
robét z odpadéw zbrojenia stanowigcych wlasnoé¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas drogowy.

9.3.1 Wbudowanie betonu klasy B30

Cena jednostkowa za 1 m’ wbudowanego betonu klasy B30 uwzglednia dostarczenie niezbednych
czynnikéw produkceji, wykonanie potrzebnych rusztowan 1 deskowan, oczyszczenie deskowamia, zakup lub
wytworzenie mieszanki betonowej wraz z jej transportem na miejsce wbudowania, ulozenie mieszanki
betonowej z zageszczeniem i pielegnacjy, rozbiérks deskowania i rusztowan, oczyszczenie stanowiska pracy i
usunigcie - bedacych wlasnosciag Wykonawey - wszelkich materialow poza pas drogowy. Cena zawiera rowniez
wszelkie badania wymagane przez niniejsze ST 1 Dokumentacje¢ Techniczng.

10. Przepisy zwigzane

PN-80/H-93433.01.Grodzica G-62.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena przygotowania powierzchni

ENISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczegblnienie 1 definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do
oceny powierzchni po obrébee strumieniowo-$cierne;.

ENISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-$cierngj. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.

PN C 04539 Rozpuszcezalniki i rozcieficzalniki. Metody badan.

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
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