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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 00.00.00 "WYMAGANIA OGOLNE"

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét zadanych z remontem
uszkodzé nawierzchni drog krajowych administrowanych prz8enerala Dyrekcg Drég Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosovjahta dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmu;
D 00.00.00 Wymagania ogdlne
oraz roboty
D 05.03.08.21 Remont gztkowy nawierzchni bitumicznych technaipowierzchniowego utrwalenia
D 05.03.11.32 Remont gatkowy nawierzchni - likwidacja kolein przez frezamie
D 05.03.11.22 Remont gztkowy nawierzchni bitumicznych przyyciu recyklera
D 05.03.15.11 Naprawa (przez uszczelnienie) paogich i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych
D 05.03.17.11 Remont gztkowy nawierzchni bitumicznych przyyciu betonu asfaltowego
D 05.03.17.14 Remont gztkowy nawierzchni bitumicznych mieszangrysu i emulsji asfaltowe;j
D 05.03.25.12 Likwidacja kolein nawierzchni bitummigch przy ayciu betonu asfaltowego

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poiej okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie dolacy budynkiem, stanowty cal@é techniczno-aytkowa
(droga) albo jego &&¢ stanowaca odrbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekostowy,
korpus ziemny, wzel).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odstyndd jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

Dokumentacja - szczego6towe okéienie przez lnyniera lokalizacji, zakresu, technologii i innyclamunkow
wykonywania remontow estkowych.

Droga - budowla wraz z drogowymi obiektamizynierskimi, uradzeniami oraz instalacjami, stanaoa
calas¢ techniczno-aytkowa, przeznaczona do prowadzenia ruchu drogowego,alziokvana w pasie
drogowym.

Rejestr obmiaréw - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony zgie¢ Zamawiajcego, stanovdcy
dokument przebiegu robét, shey do notowania zdarad okolicznaci zachodzcych w toku wykonywania
robot, rejestrowania dokonywanych odbiorow robotzegazywania polege i innej korespondenciji
technicznej pomedzy Inzynierem i Wykonawg.

Inzynier - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyzoaez przez Zamawiggego, o ktérej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiaitha za nadzorowanie robot i administrowanie
kontraktem.

Jezdnia- cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
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Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcapowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikamitokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhgzenia.
Korpus drogowy - nasyp lub ta eg¢ wykopu, ktora jest ograniczona koeptrogi i skarpami rowow.
Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celuzatta w nim konstrukcji nawierzchni.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronami,zsty do
wpisywania przez Wykonawmbmiaru dokonywanych robét w formie wyliggeszkicow i ew. dodatkowych
zahkcznikow. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez kyniera.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakseghe przez Zamawigego, niezbdne
do przeprowadzenia wszelkich badgréb zwhzanych z ocenjakosci materiatdw oraz robét.

Materialy - wszelkie tworzywa niezitine do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacgpecyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przezyiniera.

Nawierzchnia - warstwa lub zespo6t warstw gheych do przejmowania i rozktadania of@n od ruchu na

podiaze gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bigedaio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wazaca - warstwa znajdaga s¢ migdzy warstvg scieralry a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbugow

¢) Warstwa wyréwnawcza - warstwa siga do wyréwnania nieréwioi podbudowy lub profilu istniagej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni staca do przenoszenia ohgen od ruchu na podie. Podbudowa
moze sklada si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gornasézpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona skfadasi¢ z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna ¢gz podbudowy speiniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodywzm i przenikaniem @atek podiga. Maze
zawierg warstwe mrozoochrong, odsiczapca lub odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnymaréeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu unietivsienia przenikania cstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni leicej powyej.

i) Warstwa odsczapca - warstwa staca do odprowadzenia wody przedosgtej se do nawierzchni.

Niweleta - wysokaciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

Objazd tymczasowy- droga specjalnie przygotowana i odpowiednioytrana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnéé - zgodné¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjamiedi
przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przecitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju rob6t budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi grunt wraz z pstezeny nad i pod jego powierzchyi
przeznaczony do umieszczania w nim drogi iszanych z nj urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy
moze réwniez obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowyadz chronacych ludzi i
srodowisko przed ugiliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - cz$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazddw, umieszczenia wdzen
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, zsha jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

Podtoze nawierzchni- grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchnido gkbokadsci przemarzania.
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Podtoze ulepszone nawierzchni gérna warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchai ulepszona
w celu umaliwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Irzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyniera, w formie pisemnej,
dotyczce sposobu realizacji rob6t lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

Przedsewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego jgm#enia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geoomtygh trasy w planie i przekroju podhym)
istniejacego padczenia.

Przepust— budowla o przekroju poprzecznym zangiyiin, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedrowek zwierat dzikozyjacych lub uradzen technicznych przez korpus drogowy.

Przetargowa dokumentacja projektowa- cz$¢ dokumentacii, ktéra wskazuje lokalizacgharakterystyd i
wymiary obiektu kdacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majce na celu uposzlkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich #a (przedmiarem) w kolejrigi technologicznej ich
wykonania.

Teren budowy - teren udogpniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako twagee czs¢ terenu budowy.

Zadanie budowlane - cz$¢ przedsiwziecia budowlanego, stanowga odebng calas¢ konstrukcyja lub
technologicza, zdol do samodzielnego petnienia funkcji techniczrigtkowych. Zadanie mee polega na
wykonywaniu robét zwizanych z budow modernizag/ przebudow, utrzymaniem oraz ochrarbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowvykonanych rob6t, bezpiearwo wszelkich czynnii
na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodthaz dokumentagj SST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych prze&kaWykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnienigmawnymi i administracyjnymi, rejestr obmiaréw
oraz dwa egzemplarze obmiaru ubytkéw i dwa kompBSy .

1.5.2.Zgodnd¢ rob6t z dokumentagji SST

Dokumentacja (obmiar ubytkéw), SST i wszystkie dkdave dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Irkyniera stanowd czes¢ umowy, a wymagania okilene w chaéby jednym z nich sobowhzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumeiitac

W przypadku rozbinosci w ustaleniach poszczegéinych dokumentéw ohouwje kolejnd¢ ich
waznasci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogoinydhOgélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie mge wykorzystywd biedéw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadotinzyniera, ktéry podejmie decyzp wprowadzeniu odpowiednich
zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiatglabzgodne z dokumentacj(obmiarem
ubytkow) i SST.

Dane okrélone w obmiarze ubytkédw i w SSTella uwazane za wartiei docelowe, od ktorych
dopuszczalne asodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw eéneéntéw
budowli musz wykazyw& zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mpog
przekraczé dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentadjb SST i wplynie to
na niezadowalaga jakas¢ robot, to takie materiaty zostamastpione innymi, a wadliwe elementy rozebrane
beda wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.3.Zabezpieczenie terenu budowy (roboty remontowel jjpchem”)

Wykonawca jest zobowtany do utrzymania ruchu publicznego na tereniétroly okresie trwania
ich realizaciji.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca przedstawiynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony w
wymaganym przepisami zakresie projekt organizaajhu i zabezpieczenia rob6t w okresie ich trwaWa.
zaleznosci od potrzeb i pogpu robot projekt organizacji ruchu powinien¢hya biezaco aktualizowany przez
Wykonawe. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projeldardzacii ruchu, wymaga kdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczynstaiuje i kdzie obstugiwal wszystkie
tymczasowe urglzenia zabezpieczaie takie jak: zaporywiatta ostrzegawcze, sygnalty, itp., zapewdatay
ten sposob bezpiearstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni statle warunki widoc%eciow dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgléw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczgje kxda akceptowane przezipniera.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboéj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony
w cere kontraktow.

1.5.4.0chronasrodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowzek zna i stosow& w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dage
ochronysrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawcasbzie:

a) utrzymywa teren budowy (przygotowane do naprawy ubytki) an&t bez wody stage;,

b) podejmowa wszelkie uzasadnione kroki ma¢ na celu stosowanieesio przepiséw i norm dotyazych
ochronysrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oradzie unik& uszkodzé lub uckzliwosci dla
0s06b lub débr publicznych i innych, a wynikajch z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszezie
innych przyczyn powstatych w ngpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymagé bedzie miat szczegdlny wzgd na:

1) lokalizacg baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk i drog zigavych,

2) srodki ostra@nosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pyitarh substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pzaru.

1.5.5.0chrona przeciwp@rowa

Wykonawca kdzie przestrzedaprzepisy ochrony przeciwparowe;.

Wykonawca bdzie utrzymywd, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséwvapyasprzt
przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomiesza@dnbiurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegisaabezpieczone
przed dosipem oséb trzecich.

Wykonawca bkdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowagarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wydway.

1.5.6.Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedn dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oggéniu wikszym
od dopuszczalnego, okienego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowezyte do robot bda miaty aprobat techniczm wydarn przez
uprawniory jednostk, jednoznacznie okékajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materialdw na
srodowisko.

Materiaty, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a zakmczeniu roboét ich
szkodliwags¢ zanika (np. materialy pylaste) mpdoy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania.z#$i wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otray
zgod: na wycie tych materiatéw od wiaiwych organéw administracji patwowe;.
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Jezeli Wykonawca uwyt materiatdbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie sggecyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagreniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.7.0chrona wiasriwi publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochkpimstalacji na powierzchni ziemi i za gydzenia podziemne, takie
jak rurochgi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladaaoych wigcicielami tych urzdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamajpcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyieminstalacji i urgdzea w
czasie trwania robo6t remontowych.

Wykonawca zobowizany jest umigci¢c w swoim harmonogramie rezegvezasow dla wszelkiego
rodzaju robot, ktére majby¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie
budowy i powiadord Inzyniera i wiadze lokalne o zamiarze rozpgza rob6t. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwioczmpeviadomi Irzyniera i zainteresowane wiadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarca@j wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu @aapr
Wykonawca kdzie odpowiadé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania wzkua instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzer podziemnych.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabuglomeszkaniow, Wykonawca bdzie realizowé
roboty w sposob powodagy minimalne niedogodrioi dla mieszkacow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowejsiesiztwie budowy, spowodowane jego dziatadig

Inzynier kedzie na bieaco informowany o wszystkich umowach zawartych patmy Wykonawa a
wiascicielami nieruchoméi i dotyczicych korzystania z wtasda i drog wewrtrznych. Jednate, ani
Inzynier ani Zamawiajcy nie ledzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nied® one sprzeczne z
postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.8.0graniczenie obgen osi pojazdow

Wykonawca hdzie stosowa sie do ustawowych ogranicenaciskédw osi na drogach publicznych
przy transporcie materiatdw i wypasmia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszethezlzdne
zezwolenia i uzgodnienia od wtawych wiladz co do przewozu nietypowych wagowo fadw
(ponadnormatywnych) i o kdym takim przewozie dzizie powiadamiat layniera. lreynier maze polece, aby
pojazdy nie spetniage tych warunkéw zostaly usgté z terenu budowy. Pojazdy powodlig nadmierne
obciazenie osiowe nie dala dopuszczone néwiezo ukaiczony fragment budowy w oldsie terenu budowy i
Wykonawca bdzie odpowiadat za naprawwszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie
poleceniami layniera.

1.5.9.Bezpieczastwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzedgaprzepiséw dotycych bezpieczsstwa i
higieny pracy.

W szczegélngci Wykonawca ma obowrek zadbé aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowiaz nie spetniagych odpowiednich wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczaje, socjalne oraz spitzi
odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie ord& zhpewnienia
bezpieczastwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagaokrelonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowej.

1.5.10.0chrona i utrzymanie robét

Wykonawca kdzie odpowiadat za ochrerrobét i za wszelkie materialy i wdzenia uywane do
robot od daty rozpoezia do daty wydania potwierdzenia zékeenia robot przez #yniera.

Wykonawca kdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaoieinno by
prowadzone w taki spos6b, aby budowla drogowa djikelementy byly w zadowalgym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.
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Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynega to na polecenie hygniera powinien
niezwtocznie rozpocg roboty utrzymaniowe.

1.5.11.Stosowanie gido prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowjzany jest zn& wszystkie zarmzenia wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczriedre @ w jakikolwiek sposdb zwizane z
wykonywanymi robotami i &dzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie typdstanowié podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca hdzie przestrzedgapraw patentowych iduzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymaga prawnych odngnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionychiaw w
odniesieniu do spetu, materiatow lub urdzen uzytych lub zwhzanych z wykonywaniem robét i w sposéb
ciagly bedzie informowa Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawtakopie zezwolg i inne odnéne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty pgsiwania, obecizenia i wydatki wynikle z lub zwizane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokiygkonawca, z wyjtkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub spi@dji dostarczonej przez igniera.

1.5.12.R6wnowanos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotaad&ankretne normy i przepisy, ktére spethia
maja materiaty, sprt i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygabobowhzywat postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania pomyata norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotanemy i przepisy g paistwowe lub odnosgsie do
konkretnego kraju lub regionu, mp@y¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewg@jrowny
lub wyzszy poziom wykonania i powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmizenia i
pisemnego zatwierdzenia przezzyniera. R@nice pomedzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musgby¢ dokladnie opisane przez Wykonawqrzediazone Irzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.13.Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wddiowe, budowle oraz inne pozost&bo znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terdmidowy leda uwazane za wlasndé Zamawiajcego.
Wykonawca zobowdzany jest powiadoniiInzyniera i postpowa zgodnie z jego poleceniami.zéd w
wyniku tych polecé Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia w robotach, kynier po
uzgodnieniu z Zamawiggym i Wykonawa ustali wydhizenie czasu wykonania robét i/lub wysékdwoty,
o0 ktory nalezy zwigkszy cere kontraktova.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na 10 dni przed zaplanowanym wykorayista jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawkyrierowi szczegotowe informacje dotyce
proponowanegozrodia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tyomaterialdbw i odpowiednie
swiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia.

Badania laboratoryjne, ktérych wynikédn stanowity podstaedo zaakceptowania materiatow przez
Inzyniera wykonane zostanw Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostradd@iat w Lublinie
Laboratorium Drogowym - Gospodarstwie PomocniczWhprzypadku niezaakceptowania przezyimera
materiatu ze wskazanegoddta, Wykonawca przedstawi do akceptacji materiahegozrodia.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danegdta nie oznacza automatycznie, wszelkie materiaty z
tegozrodta uzyskaj zatwierdzenie.

Receptury przewidziane do zastosowania przy wykshei@ robot, przed zieniem do akceptacii
Inzyniera powinny b§ pozytywnie zaopiniowane przez Genegaldyrekcg Drog Krajowych i Autostrad
Oddziat w Lublinie Laboratorium Drogowe - GospodiarsPomocnicze.

Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze materialy
uzyskane z dopuszczonegddta w sposob agty spetniaj wymagania SST w czasie pgsti robot.

2.2. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom
Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostamprzez Wykonawg wywiezione z terenu robaét.
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Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaaw
wykonuje na wiasne ryzyko, ligz sk z jego nieprzyjciem, usurgciem i niezaptaceniem

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw

Je&li dokumentacja lub SST przewidugnaozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera 0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie grze
uzyciem tego materiatu, albo w okresie tiaym, jéli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie iada
wymaganych przez fyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiakel maze by p&zniej zmieniany
bez zgody layniera.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane nadgedo czasu gdydola one wyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zaalyoswop jakos¢ i wlasciwosci i byly dostpne do
kontroli przez lizyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiat@aabuzgodnione z lizynierem.

2.5. Inspekcja wytwérni materiatow

Wytwornie materiatdw mag by¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. PrGhkteriatbw mog by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wkgiwosci. Wyniki tych kontroli lgda stanowé podstaw do akceptacji okidonej partii
materiatdw pod wzgdem jakdci.

W przypadku, gdy laynier tedzie przeprowadzat inspekcjwytworni, musz by¢ spetnione
nastpujace warunki:

a) Inzynier kedzie miat zapewnionwspotprag i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdw wsieza
przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier kedzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych gzi wytwoérni, gdzie odbywa si
produkcja materiatdw przeznaczonych do realizatjit,

c) Jezeli produkcja odbywa siw miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dlayniera
zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i iagaych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké wykonywanych robét. Spez uzywany do robét powinien lyzgodny z
oferts Wykonawcy i powinien odpowiadgpod wzgédem typow i iléci wskazaniom zawartym w SST, PZJ
lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym eprzireyniera; w przypadku braku ustalew
wymienionych wyej dokumentach, spgzpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantowa przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji, SST i wskazaniactiyniera.

Sprzt bedacy wtasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6t ma byutrzymywany w
dobrym stanie i gotowimi do pracy. Powinien [y zgodny z normami ochron§rodowiska i przepisami
dotycacymi jego wytkowania.

Wykonawca dostarczy hgnierowi kopie dokumentéw potwierdaalych dopuszczenie spitm do
uzytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca kdzie konserwowasprzt jak rowniez naprawig lub wymieni& sprzt niesprawny.

Jezeli dokumentacja lub SST przewiduj mozliwos¢ wariantowego #ycia spraztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptagj przed uyciem sprztu. Wybrany sprg, po akceptacji layniera, nie mee by p&zniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw umowy,
zostan przez Irkyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takistodkéw transportu, ktére nie wplyn
niekorzystnie na jakdé wykonywanych robét i wkeiwosci przewaonych materiatow.

D 00.00.00 Wymagania og6lne



8

Liczbasrodkow transportu powinna zapewfigrowadzenie robo6t zgodnie z zasadami gdkreymi w
dokumentacji, SST i wskazaniachyymiera, w terminie przewidzianym umaw

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgaspetnid wymagania dotyce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéwa i innych parametrow technicznycKrodki
transportu nie spelnigge tych warunkow meg by¢ dopuszczone przez Ayniera, pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnegeytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca hdzie usuwa na bieaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniakagzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragitdnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t,chazigodné¢ z dokumentagj wymaganiami SST, PZJ,
projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wydee oraz poleceniami kryniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogkomwywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét lekalizacji i zakresie zgodnym z
dokumentagj oraz ew. zmianami ok§®nymi w dokumentacji lub przekazanymi ndmie przez layniera.

Decyzje Irzyniera dotycgce akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementolot kxda oparte na
wymaganiach ok&onych w dokumentach umowy, dokumentacji i w SSTalkae w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji #gnier uwzgédni wyniki bada& materiatdbw i robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,swiadczenia z przeszioi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wptywage na rozwzamn kwestk.

Polecenia Inyniera powinny by wykonywane przez Wykonawcw czasie okrdonym przez
Inzyniera, pod gréba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytoduniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci

Wykonawca jest zobowkany opracowai przedstawd do akceptacji liyniera program zapewnienia
jakaosci. W programie zapewnienia jad@ Wykonawca powinien okéé¢, zamierzony sposob wykonywania
robét, maliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gamupcy wykonanie rob6t zgodnie z
dokumentagj, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jaka powinien zawier&

a) cz$¢ 0go6lm opisupca:

— organizacg wykonania rob6t, w tym terminy i sposob prowadaenibot,

— organizagi ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

— sposbb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,

— wykaz os6b odpowiedzialnych za jdkoi terminowad¢ wykonania poszczegoélnych elementow
robot,

— system (sposéb i proce@ddiproponowanej kontroli i sterowania jaloia wykonywanych robot,

— wyposaenie w sprgt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumaahego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zlgmowadzenie badd,

- spos6b oraz formm gromadzenia wynikéw badalaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steragych, a take wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i fenpmzekazywania tych informacji zgnierowi;

b) czs¢ szczegodtow opisupca dla kadego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i uedzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgioznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilég¢ srodkéw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przedatitta wiasciwosci w czasie transportu,

— sposob i proceddrpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie ugglze, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw waytania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw robot,
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— spos6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgimi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakaosci rob6t

Celem kontroli robét &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osignaé
zalazong jakaos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pefkontrok robot i jakdci materiatdbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wézapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i wszystkie udzenia
niezkedne do pobierania probek i badaaterialow oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolzyinier mae zaadat od Wykonawcy przeprowadzenia
bada w celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materiatbw oraz robdt zestatliwoscia
zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyntiokumentacji i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badaich czstotliwos¢ sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tamedélkne, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewhivykonanie rob6t zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy hynierowi swiadectwaze wszystkie stosowane gdzenia i spret badawczy
posiadaq wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglawymaganiom norm
okreslajacych procedury bada

Inzynier lzdzie mi€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekciji.

Inzynier xdzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek nietgnigciach
dotycaicych uradzea laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu taétod
badawczych. Jeli niedocagniecia te gda tak powane,ze mog wptyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier
natychmiast wstrzymazycie do robo6t badanych materiatéw i dépuje do wycia dopiero wtedy, gdy
niedocikgniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosiansungte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakosé tych materiatow.

Wszystkie koszty zwazane z organizowaniem i prowadzeniem bachateriatbw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki kzda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzieze wszystkie jednostkowe elementy produkcji motpy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do badla

Inzynier bgdzie mi€ zapewnioa mazliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébekds dostarczone przez Wykonagvczatwierdzone przez igniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawao bada wykonywanych przez kryniera lzda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposOb zaakceptowany przamiera.

Na polecenie lzayniera Wykonawca dglzie przeprowadZadodatkowe badania tych materiatow, ktére
budz watpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostanwzez Wykonawe usunéte lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowychd# pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku kosztyokrywa Zamawiagy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryth przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @adip, gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogomezna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przezinera.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub bafiawykonawca powiadomi ktyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiktu badania, Wykonawca przedstawi nanpe ich
wyniki do akceptaciji layniera.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazyw@ Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badlgak najszybciej, nie
pézniej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jalo

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane lrynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez liyniera

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli, perfainia prébek i badania materiatow w miejscu
ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producenateriatdbw powinien udzi€limu niezlgdnej
pomocy.

Inzynier, dokonujc weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonegagz Wykonawe, poprzez
miedzy innymi swoje badaniagtizie ocenia zgodnd¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie
wynikow wiasnych badakontrolnych jak i wynikéw badadostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier powinien pobieraprobki materiatow i prowadgibadania niezalmie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to lkynier oprze si
wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgécnmaterialdw i robot z dokumentacj SST. Mae
rowniez zleci, sam lub poprzez Wykonawc przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych khada
niezalenemu laboratorium. W takim przypadku catkowite Kgspowtdrnych lub dodatkowych batla
pobierania probek poniesione zostanzez Wykonawg

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj
1. certyfikat na znak bezpiear®wa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami technicznymi
okreSslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wiéciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,
2. deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnsxi z:
— Polsky Normy lub
— aproba4 techniczm, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowidPalskiej Normy, jeeli
nie g objete certyfikacy okreslong w p. 1
i ktére spetniagg wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty wymagane przez SST, ida partia
dostarczona do robottizie posiadate dokumenty, okétajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musposiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w ragiezpby
poparte wynikami badawykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badseda dostarczone przez
Wykonawe Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaych wymaga beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiar6w obowkujacym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do koa okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidth@a prowadzenie rejestru
obmiaréw spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w rejestrze obmiarowetla dokonywane na bimco i beda dotyczy przebiegu robot, stanu
bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny robot.

Kazdy zapis w rejestrzeclzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz @tdska stibowego. Zapisy dda czytelne, dokonane
trwalq technilq, w porzidku chronologicznym, bezpeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do rejestru obmiaréw protokoty i inne dokutyeleda oznaczone kolejnym numerem
zakcznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i lryniera.

Do rejestru obmiaréw natg wpisywa w szczegolIngci:

— dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— dat przekazania przez Zamawieggo dokumentacji,

— dat uzgodnienia przez #yniera programu zapewnienia jakoi harmonogramow robat,

— terminy rozpocezcia i zakaczenia poszczegoélnych elementéw robét,

— przebieg robot, trudriai i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przymgyrzerw w robotach,

— uwagi i polecenia lzyniera,

— daty zarzdzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robo6t zanik@jch i ulegajcych zakryciu, cgciowych i ostatecznych
odbioréw robat,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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— stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegsch ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zygku z warunkami klimatycznymi,
— dane dotycace czynnéci pomiarowych dokonywanych przed i w trakcie wylaania robét,
— dane dotycace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotycgce jakdci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki praapadzonych badaz podaniem,
kto je przeprowadzal,
— wyniki pomiaréw kontrolnych poszczegolnych elemenidpodaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wygmienia Wykonawcy, wpisane do rejestru obmiardedab przedtazone
Inzynierowi do ustosunkowaniaesi
Decyzje Irzyniera wpisane do rejestru obmiaréow Wykonawca pswjpiz zaznaczeniem ich pragia
lub zagciem stanowiska.
(2) Ksiazka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwataj na rozliczenie faktycznego pest kazdego z
elementéw rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przepmeas w sposob cigty w jednostkach przgjych w
kosztorysie i wpisuje do kgiki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnplub certyfikaty zgodn&i materiatdbw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wynikadan Wykonawcy leda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia j&io Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru rob6t. Winny
by¢ udostpnione na kadezyczenie lityniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczaesioprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nrgsiace
dokumenty:
a) protokoly przekazania terenu budowy,
b) ew. umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i innmmaowy cywilno-prawne,
c) protokoty odbioru robét,
d) protokoly z narad i ustate
e) korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dda przechowywane przez Wykonagvcw miejscu odpowiednio
zabezpieczonym i znanymzynierowi w trakcie prowadzenia robot.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojamatychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowycla zawsze dogpne dla Iityniera i przedstawiane do wglu na
zyczenie Zamawiapgego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z do&ntacy i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pouwsaiéniu Irzyniera o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmmigj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do kaizki obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych wlepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaiczenia wszystkich robot. 8lne dane zostan
poprawione wg instrukcji ltyniera na pimie.

Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z €ztaécia wymagam do celu miesicznej ptatnéci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie ckoaym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawic
Inzyniera.

D 00.00.00 Wymagania og6lne



12
7.2. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatow

Dlugaosci i odlegtasci pomiedzy wyszczegdélnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej lub prostopadtej do osi.

Jeli SST wiaiciwe dla danych rob6t nie wymagdaggo inaczej, okjosci beda wyliczone w ni jako
dlugas¢ pomnaona przezredni przekro;.

llosci, ktére maj byé obmierzone wagowo, eda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzt pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robédabzaakceptowane
przez Irzyniera.

Urzadzenia i spret pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spex
wymagaj bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadawazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dala przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje anizenia wagowe odpowiadag odnénym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywdé to wyposaenie zapewniag w sposéb aigly zachowanie dokladdoi wg norm
zatwierdzonych przez hyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lzda przeprowadzone przedesziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboileéd
w przypadku wysfpowania dhiszej przerwy w robotach.

Obmiar robo6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzaggirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obticzéeda wykonane w spos6b zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebysci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie lggki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mdmyy¢ dolczone w formie
oddzielnego zatznika do ksizki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony zylierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie sdb i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie readjizulegra zakryciu.

Odbidr robot zanikagych i ulegajeych zakryciu bdzie dokonany w czasie umoviajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmdavagolnego pospu robot.

Odbioru rob6t dokonuje fiynier.

Gotowas¢ danej czsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem desteji obmiarow i
jednoczesnym powiadomieniemzimiera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwitocznie, niezpiej jednak
niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do rejestru abdm i powiadomienia o tym fakcieAyniera.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia kynier na podstawie dokumentow zawiecsich
komplet wynikéw badé&laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomi&ST i uprzednie ustalenia.

D 00.00.00 Wymagania og6ine
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8.3. Odbior czsciowy
Odbidr czsciowy polega na ocenie #oi i jakasci wykonanych cgsci robét. Odbioru cgciowego
robét dokonuje siwg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. @dhiobo6t dokonuje trynier.

8.4. Odbior ostateczny robét
8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rze@@pgo wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartasci.

Calkowite zakdéczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznegoedrie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do rejestru obmiarbw z bezzwlocznym powmigmiem na gimie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia
potwierdzenia przez #yniera zakéczenia robét i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagzprzez Zamawiatego w obecriwi
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbiermia roboty dokona ich oceny jalaowe] na podstawie
przediazonych dokumentéw, wynikow bafid pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania robét z
dokumentagji SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapoznaz gealizacj ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikagych i ulegajicych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ratzdipetniagcych i
robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pegeoavych lub robét uzupeniagych w
warstwiescieralnej lub robotach wyk@zeniowych, komisja przerwie swoje czydoioi ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjze jaka&¢ wykonywanych rob6t w poszczegdélinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejndekiacy i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu iplEzdéstwo ruchu, komisja dokona paten,
oceniajc pomniejszoa wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagarzyjetych w dokumentach

umowy.

8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogtiadgm robd6t jest protokét odbioru
ostatecznego robét spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawdapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohaamy przygotowé&nasgpujace dokumenty:

1. dokumentagj z naniesionymi ew. zmianami w trakcie realizagjiawy,

2. szczeg6towe specyfikacje techniczne (podstawoweokumentéw umowy i ew. uzupetnige lub
Zzamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. rejestry obmiardw i kaizki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badiapomiaréw zaiczonych do

dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wgzdem przygotowania dokumentacyjnego nigld
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozoimigz Wykonaweg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnigp kxda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamavdieggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupeghtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanychdtrozwihzanych z usultciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyiadw okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny dulzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgkdnieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbiér ostateczbgto
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw pfatnagci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaw przyjeta przez
Zamawiajicego (cena umowna) za jednastbmiarovs ustalon dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowadstave ptatnaci jest warté¢ (kwota) podana
przez Wykonawg w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczatltowa pozycji kos®owe] lkdzie uwzgkdniat wszystkie
czynndci, wymagania i badania sklade¢ st na jej wykonanie, oki&one dla tej roboty w SST i w
dokumentacji.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétip obejmowa:

— robocizre bezpdrednia wraz z towarzysgcymi kosztami,
— wartaé¢ zwytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazymosaewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
— wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzyseymi kosztami,
— koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obaaujacymi przepisami,
— koszty objazdéw, przejazddw i organizacji ruchu.
Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne D 00.00.00

Koszt dostosowania gido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogélnych zawartych w
D 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki oftome w ww. dokumentach, a nie wyszczeg6lnione w
kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (R2Nr 89, poz. 414 z gaiejszymi zmianami).

2. Zarzmdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2i@01 r. w sprawie dziennika budowy, monta
rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1380z. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidziiipz. U. Nr 14, poz. 60 z padiejszymi zmianami).

4. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wénéa 2003 roku w sprawie szczegO6towych
warunkéw zarzdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzadutym zaradzaniem (Dz. U. Nr
177 z 2003 r. poz. 1729).

Generalnej Dyrekcji
Drdg Krajowych i Autostrad
Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.08.21 (CPV 45233142-6),REMONT CXSTKOWY NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH TECHNIK A POWIERZCHNIOWEGO UTRWALENIA”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacitécznej (SST)gwymagania dotyee wykonania
i odbioru remontéw cgtkowych nawierzchni bitumicznych ohgonych ruchem KR 3-6 technik
powierzchniowego utrwalenia, przgyciu remonteréw, ktére podczas p&og spryskuj nawierzchrg emulsi,
rozsypuj grysy i wciskaj je w lepiszcze zachowag regularne ksztalty naprawianych miejsc.
Zakres powierzchniowych uszkodzeawierzchni remontowanych wedtug techniki opisanegiiniejszej
SST obejmuje:
- ubytki powierzchniowe materiatdw (zaprawy, ziarendzywa) i lokalne porowaoi (,rakowiny”)
- starcie s czesci warstwyscieralne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosovjahwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét zaganych z remontem
powierzchniowych uszkod#enawierzchni drog krajowych administrowanych prgzenerala Dyrekcg Drég
Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i obejnaij

- przygotowanie nawierzchni do naprawy,
- wykonanie remontu technrjlpowierzchniowego utrwalenia,
- pielegnacg wykonanej naprawy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych nado® zwihzanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagtajacych bezpieczestwu ruchu, jak rownie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamage proces powkszania s powstatych uszkodze

Pajcie ,remont czstkowy nawierzchni” migci sig w ogélnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, a
to z kolei jest olite ogdlniejszym pegiem ,utrzymanie drég”.

Rodzaje zabiegbw w asortymentach rob@iymaniowych podano w tablicy 1.
Ubytek - wykruszenie materiatlu mineralno-bitumicznego giebokas¢ nie wicksz niz grubagé warstwy
scieralnej.
Wybd6j - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego gltabokas¢ wieksz niz grubaé warstwy
scieralnej.
Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonagfaltu w wodzie.

Pozostale okienia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganiaiog” p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyce rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogond’.5.

D 05.03.08.21 Remont nawierzchni techindowierzchniowego utrwalenia
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, puwdav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkadzeawierzchni i materialy ayte do tego celu powinny by
dostosowane do rodzaju i wiellad uszkodzenia wg p. 1.1.
Do wykonania napraw przewiduje sizycie nasgpujacych materiatow:

- kruszywo (grysy),
- lepiszcze (asfaltowa emulsja kationowa modyfikowana

2.3. Kruszywo

Do wykonania remontow naig stosowad grysy lubzwiry kruszone o wskich frakcjach uziarnienia,
spetniajce wymagania wg tablicy 1 i 2, zgodne z n@rRN-B-11112 [1] i wytycznymi CZDP [7] przy
jednoczesnym uwzgdinieniu ucislen zawartych w niniejszej SST.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni riglstosowd kruszywo tamane o frakcjach: od
2 mm do 4 mm, od 4 mm do 6,3 mm; od 6,3 mm do 10 mm

Dopuszcza si stosowanie wskich frakcji grysbw o wymiarach innych zniwyzej podane pod
warunkiemze zostan zaakceptowane przezzmiera.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopaazs¢ kruszywa pochodzego ze skat
wapiennych.

Tablica 1. Wymagania klasowe dla grysawiru kruszonego do remontéwastkowych nawierzchni

Wyszczegblnienie wkaiwosci Wymagania
Scieralndg¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie 25
obrotéw, ubytek masy nie wkiszy niz, %(m/m): (40)

Scieralng¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej
liczby obrotéw, ubytek masy w stosunku do 25
ubytku masy po petnej liczbie obrotéw nie
wigkszy niz, %6(m/m):

Nasikliwos¢ nie wigksza nk, %(m/m): 1,5

Mrozoodporné¢ wg metody zmodyfikowanej,

ubytek masy nie wkszy ni, %(m/m): 10,0

* - dlazwiréw kruszonych przyjto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanggsow).
() - wartgci podane w nawiasach dotyo&ytacznie kruszywa granitowego.

D 05.03.08.21 Remont nawierzchni techindowierzchniowego utrwalenia
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Tablica 2. Wymagania gatunkowe dla gryswiru kruszonego do remontowastkowych nawierzchni

Wyszczegolnienie wkgiwosCi Wymagania
Zawarta¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm 0g
odsianych na mokro, nie wdej niz, %(m/m): ’
Zawarta¢ frakcji podstawowej, nie mniej hi 85 0
%(m/m): '
Zawartag¢ nadziarna, nie wtej niz, %(m/m): 8,0
Zawartg¢ podziarna, nie wcej niz, %(m/m): 10,0
Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej 0.1
niz, %o(m/m): '
Zawarta¢ ziaren nieforemnych, nie wgej niz, 150
%(m/m): ’
Zawarta¢ zanieczyszczeorganicznych ba_lrwa cleczy nie

ciemniejsza ri
wzorcowa

* - wymagania zostaly zekszone w stosunku do normy PN-B-11112 [1]

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na skiladoadbk zlokalizowanych jak najbkj
wykonywanego odcinka robét. Podeo skladowiska powinno Byréwne, dobrze odwodnione, czyste, o
twardej powierzchni zabezpieczegj przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie mdadowania i
poboru. Kada frakcja kruszywa, jego klasa i gatunekidskiadowane oddzielnie, w sposob utheiajacy
ich mieszanie gizaréwno w czasie sktadowania, jak réwrntedowania i transportu.

2.3. Lepiszcza

Do wykonania remontéw nawierzchni drég o ruchu KR Balery uzywat drogowych kationowych
emulsje asfaltowych szybkorozpadowych modyfikowdnyadzaju K1-65MP lub K1-70MP, spetniaych
wymagania zawarte w tablicy 3 zgodnie z opracowanj@/arunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje
asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt BDiM, Warszawa, 1999” [6].

Zalecane jest stosowanie emulsji wytwarzanej peziciu asfaltu wczéniej modyfikowanego.

Inne lepiszcza ui drogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe (modwidne) mog by¢
stosowane pod warunkiem posiadania aprobaty texmjiovydanej przez uprawnigednostl i musz by¢
zaakceptowane przezzyniera.

Tablica 3. Wiaciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emuls;ji
Badane wiéciwosci Szybkorozpadowe
K1-65MP K1-70MP

Zawarta¢ lepiszcza, % od64do6p o0d69dolfl
Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 [4E, 6 i
nie mniej nk:
Lepkas¢ BTA 0 4 mm (s), nie mniej i - 7
Jednorodn&, %, # 0,63 mm, nie wcej niz: 0,20 0,20
Trwaloé¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie gaej niz: 0,5 0,5
Sedymentacja, %, nie mniegni 5,0 5,0
Przyczepn& do kruszywa, %, nie mniejni 85 85
Indeks rozpadu, g/100 gnie wicej niz: 90 90

0 przy remontach wykonywanych w warunkach upatu (tempwietrza powgej 3CC i nawierzchni
powyzej 40°C) maksymalna warté indeksu rozpadu nie by¢ podniesiona do 100 g/100 g.

Do skiadowania lepiszczy Wykonawcayje cystern, pojemnikéw, zbiornikéw lub beczek.
Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaceodo sktadowania emulsji powinny bgzyste i
nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.
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Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawcst jpobowizany przestrzeganastpujacych
zasad:
- czas skladowania emulsji nie powinien przekra&aniesecy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnaiysza nk +5°C.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano wSST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

Wykonawca powinien wykazasie mazliwoscia korzystania ze spegtu do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:
a) Sprzarki o wydajndci 2 - 5 nf powietrza na mingt przy cknieniu 0,3 - 0,8 MPa,
b) Walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (zale@pechtaniaczami zanieczyszazeamocowane

na pojazdach.

3.3. Specjalistyczny spret do naprawy powierzchniowych uszkodzé

Do wykonania napraw powierzchniowych uszkadzewierzchni powinny by uzyte remontery,
ktére podczas przgjia spryskuj nawierzchrg emulsi, rozsypui grysy i wciskaj je w lepiszcze. Remontery
tego typu powinny zapewrdaizyskiwanie regularnych, prostghych ksztattéw powierzchni remontowanej.

Zaleca s uzywanie tego rodzaju spgt do wykonywania napraw ptytkich powierzchniowyabzkodzé
jak: ubytki zaprawy, ziaren kruszywa, lokalne stk warstwyscieralnej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagan@neg p. 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiexaah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi masdemi (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszcza

Cysterny samochodowezywane do przewozu emulsji powinny dyodzielone przegrodami na
komory o pojemngci nie wickszej ni 3 nt, a kada przegroda powinna ndienvykroje przy dnie, aby
mozliwy byt przeptyw emulsji m¢dzy komorami.

Wyjatkowo, za zgod Inzyniera, dopuszcza gido transportu emulsji beczki lub inne pojemniki
stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady dotyeare wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D 0000Wymagania ogolne”.
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5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwalos¢ naprawy nawierzchni zafe gtownie od doktadni@i jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentdw i innych zanieczyszdzePrzygotowanie uszkodzonego miejsca do naprawymolje wykonanie
nastpujacych prac:

a) usunicie luznych okruchdéw i pylu z naprawianego fragmentu nezgleni przy ayciu dmuchawy lub w
przypadku stwierdzenia niedostatecznej skutecznego sposobu szczotkami mechanicznymi,
b) usunkcie wody przy ayciu dmuchawy, doprowadzagj uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

5.3. Remont powierzchniowych uszkodzewarstwy scieralnej technika powierzchniowego utrwalenia

Przy wykonaniu naprawy nate stosowd remonter wykonucy przy jednym przégiu maszyny,
sprysk lepiszczem (kationawemulsp asfaltova), posypanie grysem granulowanym i gwiécie go w
lepiszcze.

Roboty powinny by wykonywane w temperaturze otoczenia nisszéj nz +10°C. Ustalenie wydatkéw
lepiszcza powinno kydostosowane do stanu naprawianych fragmentow rechig (twardé¢ nawierzchni,
porowatd¢, glebokas¢ ubytkdw) oraz grubiwi stosowanych gryséw. Powierzchnia wykonanego r¢mo
powinna uszczeldiistniepca goérm warstwe nawierzchni i zapewsidobre widciwosci przeciwpdglizgowe
utworzonej warstwy.

Wybrane fragmenty nawierzchni oggbkasci ubytkdw wikszej nz 10 mm powinny by naprawiane
kilkoma warstwami. Warstwa dolna remontuasikowego powinna ldy naprawiana przy ayciu kruszywa
grubszego rina powierzchni (zasada jak przy wielokrotnym paoaganiowym utrwaleniu).

Nie dopuszcza sido wykonywania robot podczas deszczu. Rozkladamalsg@ asfaltowa kationowa
szybkorozpadowa modyfikowana powinna postagmperatuy w granicach 60-75 °C lub zgogda zaleceniami
producenta.

Naprawiane fragmenty nawierzchni powinny éksztatt prostoitny lub figur ziazonych z prostokow.
Powierzchnia naprawionych fragmentéw nawierzchniippna by réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, twaoymi wyrazna gruboziarnist makrotekstuy, charakteryzuica sie
jednorodnym wygidem zewstrznym.

Po zakaczeniu remontu ziarna kruszywa mggszcze nie byydostatecznie utwierdzone w nawierzchni.
Majac to na uwadze, aviezo wyremontowanym odcinku naleograniczy predkos¢ ruchu do 30-40 km/godz.
o ile jest to konieczne. Dlugb okresu, w ktérym nawierzchnia powinnaébghroniona zaley od istniejcych
warunkow. W okresie ochrony wykonanego zabiegu redwolnych ziaren nalg na bieaco zgarnié szczotlg
mechanicza i zbiera z nawierzchniSwiezo wyremontowany odcinek me by oddany do niekontrolowanego
ruchu nie wczéniej, az wszystkie niezwizane ziarna zostamsungte z nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogomes.

6.2. Badania przed przysapieniem do robé6t

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

a) ocent stan istniejcej nawierzchni i okrdi ¢ rodzaj i zakres uszkodze

b) ustali sposoby naprawy i szczegdtowe wymagania dla nadéderj sprztu, srodkow transportowych itp,

c) uzyska aprobaty techniczne na materiaty,

d) wykona badania kwalifikacyjne (przydatém) wytypowanych materiatdw przeznaczonych do wykuoa
remontu cgstkowego,

€) opracowa program zapewnienia jakao,

f) przedstawd Inzynierowi do akceptacji zakwalifikowane déyaia materiaty,

g) opracowa projekt organizacji ruchu na czas wykonywania taivédz uzyskajego zatwierdzenie.
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6.3. Badania w czasie rob6t

W trakcie wykonywania napraw powierzchniowych usize nawierzchni natey kontrolowa:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wykonaemontu - codziennie
- ilos¢ wbudowanych materiatéw na 7 mcodziennie,
- wyglad zewrtrzny wykonanej naprawy - kdy naprawiony fragment

6.3.1. Sprawdzanie stanu czysticnawierzchni

W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinienaggiz& stan powierzchni nawierzchni, na
ktérej ma by wykonany remont przez powierzchniowe utrwalenggdnie z p. 5.2.

6.3.2. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ildci lepiszcza i kruszywa natg wykonywa jak badania testowe, wedlug metod
opisanych w opracowaniu GDDP [5].

6.3.3. Ocena wygtu zewrtrznego wykonanej naprawy metpgowierzchniowego utrwalenia

Kazdy naprawiony fragment nawierzchni powinier sharakteryzowa jednorodnym wygldem
zewrgtrznym. Wyremontowana powierzchnia jezdni powinya Bwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, twagecgmi wyrazna gruby makrostruktug. Dopuszcza sizloty kruszywa
rzedu 5%.

6.3.4. Kontrola jakéci dostaw kruszywa

Wykonawca, odpowiedzialny za ja¥o stosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt kdgtro
ilosciows i jakosciowa ich dostaw. Badania laboratoryjne wykonywane prrgkonawe powinny obejmowa
sprawdzenie spetnienia wymagaech klasowych i gatunkowych wyszczegolnionychablitach 1 i 2 oraz
powinny by wykonane zgodnie z oboyziujacymi normami wyszczegolnionymi w p. 10. Minimalriasé i
czestotliwosé bada powinna wynosi:

1) dla cech klasowych - jedno badanie dla categwidzianej ilgci kruszywa, jednate nie wikszej ni 500 ton,
2) dla cech gatunkowych - jedno badanie nalkaartie kruszywa w ildci nie wiekszej nz 100 ton.

Niezalenie od w.w. bada laboratoryjnych, kada jednostkowa dostawa kruszywa (samochdd z
kruszywem) powinna l#yoceniana wizualnie i w przypadku wysienia watpliwosci odngnie jakaci (zmiany
barwy, frakcji, zapylenia, itp.) nate kruszywo takie umiei¢ na oddzielnym sktadowisku do chwili wykonania
sprawdzajcych bada laboratoryjnych. Wykonawca w opracowanym prograg@pewnienia jakii powinien
okresli¢ szczegotowo:

- sposoOb dokonywania odbioru kruszywa od producenta,

- przyjeta czstotliwosé bada,

- sposO6b pobierania probek (zgodnie z PN-76/B-06721),

- laboratorium wykonujce badania,

- sposOb pogpowania w przypadku stwierdzenia dostawy partiiskyava niezgodnego z wymaganiami
niniejszej SST.

Nadzér mae niezalenie od bada wykonywanych przez wykonawc zazadat wykonania bada
dodatkowych lub wykoriabadania dodatkowe we wtasnym zakresie.

6.3.5. Kontrola jakéci lepiszcza

na swoj koszt kontrelilosciowa i jakasciowa. Wykonawca opracowuje i uzgadnia z producentenisiepa
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umowne warunki odbioru ikgiowego i jakéciowego oraz harmonogram dostaw. W opracowanymrgnaig
zapewnienia jakii, wykonawca powinien okék¢ sposob dokonywania odbioru dostarczanych papisieza
oraz rodzaj i cgstotliwos¢ bada kontrolnych (petnych i skréconych), ktére zamiemggkonywa w okresie
dostaw. Dla kadej dostarczonej partiisfodka transportu) natg przewidzi€ nasepujacy zakres bada
skréconych:

- barve
- jednorodné&¢
- lepkasé
- czas rozpadu

W tym celu, przy roztadunku kdej cysterny samochodowej lub kolejowej wykonawohig@ra probk
lepiszcza w iléci 2 dn? do szczelnego metalowego pojemnika i po wykondida ich wyniki przekazuje
nadzorowi.

6.4. Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéwastkowych wykorzystuje siwyniki bada prowadzonych w
trakcie realizacji robot, uzupetnionych szczegotowyprzeghdem (ocea makroskopow) wszystkich
wykonanych napraw. Przeglu dokonuje laynier lub jego przedstawiciel w obedaokierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.0M80nagania ogélne" p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk stosowan do obmiaru rob6t naprawionej powierzchni jezdniltug niniejszej SST jestm
(metr kwadratowy) wykonanej naprawy przsyciu remonterow, ktére podczas pkoi spryskuj nawierzchrg
emulsp, rozsypuy grysy i wciskaj je w lepiszcze zachowag regularne ksztalty naprawianych miejsc na
powierzchniach powsej 5 nf,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00\0f@nagania ogolne” p.8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami kyniera, jéli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania | firemontu czstkowego nawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie robat,
- dostarczenie materiatow i spta na budow,
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- wykonanie naprawy zgodnie z dokumerdamjojektows, SST i ewentualnie zaleceniamiymiera,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spgis z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa taman@awierzchni drogowych

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lépkeazglednej lepkdciomierzem Englera
3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczegpntepiszczy bitumicznych do kruszyw

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$anoawierzchni planografem i at

10.2. Inne dokumenty

5. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenigdiaozkiadanego lepiszcza i kruszywa. Opracowaaiecane
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/6(@#a 1992-02-03.

6. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje #&sfeé EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.

5. Wytyczne techniczne oceny jadad grysow izwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonychaadierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

Zalacznik do OST - ,Projektowanie powierzchniowego whgnia. Wytyczne i zalecenia”.

Program projektowania powierzchniowych utrwialéllogen”.

© x

SST opracowano w:

Generalnej Dyrekcji
Drog Krajowych i Autostrad
Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.11.32 (CPV 45233142-6) ,REMONT CXSTKOWY NAWIERZCHNI - LIKWIDACJA
KOLEIN PRZEZ FREZOWANIE”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacightecznej (SST) & wymagania dotyece
wykonania i odbioru rob6t zwzanych z wykonaniem remontuastkowego nawierzchni skoleinowanych.
Zakres uszkodzenawierzchni remontowanych wedtug techniki opisangjiniejszej SST obejmuje deformacje
poprzeczne (koleiny) nawierzchni spowodowane p@ranub dogszczeniem si jednej lub kilku warstw
asfaltowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosovjahwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét zaianych z remontem
uszkodzé nawierzchni drog krajowych administrowanych prz8eneraln Dyrekcg Drog Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie i obejmupastpujace techniki napraw:

a) likwidacja kolein poprzez frezowanie gziowe lub plytkie nawierzchni asfaltowej na zimna $redni
grubai¢ do 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegdéw technicznych, wykonywanych nadoi® zwihzanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagrajacych bezpieczaestwu ruchu, jak réwnie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamage proces powkszania si powstatych uszkodze

Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jemcituz kierunku ruchu pojazdéw, ¥ladach
najczstszych przejazdow kot samochodowych, spowodowatiesztatlceniem lepko-plastycznym warstwy
lub warstw bitumicznych lub odksztatlceniem warsteénych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztalce.

Petzanie - wolno postpujace odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznyata cstatego lub pozornie
statego, gdy dziala na nie stale i ograniczone wlkeéci obcihzenie, przy czym pelzanie jest funkcj
obciazenia, czasu jego trwania i temperatury.

Odksztatcenie lepko-plastyczne- odksztalcenie o charakterze trwatym, ktérego Ikei& jest wprost
proporcjonalna do obgienia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

Likwidacja kolein - zabieg poprawiagy réwnac¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu, lecz nie usuyes
przyczyn utworzenia sikolein ze wzgidu na widciwosci warstwy lub warstw nawierzchni.

Naprawa nawierzchni skoleinowanej- zabieg poprawiagy rownaé¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu i
usuwajcy rowniez przyczyny utworzenia sikolein ze wzgidu na widciwosci warstwy lub warstw
nawierzchni.

Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny, rozkruszony dostaei okruchdéw zwizanych lepiszczem
bitumicznym, powstaty w wyniku frezowania warstwybl warstw nawierzchni drogowej w temperaturze
otoczenia, lub w wyniku kruszenia w kruszarce Ipgthodzacych z rozbidrki starej nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni bitumicznej - czynnd¢ techniczna, maga na celu poprawienie row§m
poprzecznej i podinej jezdni lub usurtia warstwy nawierzchni, przy czym:zgi czynngé ta jest
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wykonywana sposobem na zimno, otrzymugedsastrukt, jeeli zas czynna¢ ta jest wykonywana sposobem
na gonco, otrzymuje s mieszank odzyskaa.

Frezowanie czsciowe - §ciecie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu popeswa rowndgci
poprzecznej pasa ruchu.

Frezowanie plytkie - przypowierzchniowecigcie warstwyscieralnej na catej szerokd jezdni lub pasa
ruchu na gibokas¢ do kilkunastu mm powej dna koleiny.

Frezowanie warstwowe - catkowite usunicie warstwy scieralnej lub usurcie warstwy scieralnej i
czesciowe lub catkowite warstwy pgj lezacej.

Kategoria ruchu (KR) - obchzenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na d@ob

Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganialog” p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce roboét

Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania oggnd’5.

2. MATERIALY

Wedtug niniejszej SST nie przewiduje stosowania dodatkowych materiatdbw w procesie liagji
kolein metod frezowania nawierzchni asfaltowej na zimno.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano wsST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 3.
3.2. Sprzt do likwidacji kolein metoda frezowania

Do likwidacji kolein nawierzchni metad frezowania naley stosowa frezarki drogowe
umazliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naddna gtebokasé.

Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rOwso oraz
pochyler poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych zakresoot Inzynier mae
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujgcego powinna wynoéico najmniej 1,8 m.

Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu,
podapcy go z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymaifké musz by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigbikl watpliwosci przeprowadz
demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagandneg p. 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
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Transport sfrezowanego materiatu powiniert Bk zorganizowany, aby zapewmirae frezarki bez
postojow. Material mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady dotyere wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D 0000 ymagania ogdlne”.

5.6. Likwidacja kolein nawierzchni poprzez frezowaire

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem likwidacji kolein nawierzchni ot frezowania powinny by
oznakowane wedtug wymafgaapisanych w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolnd’.’p.3.

Wedlug niniejszej SST likwidacja kolein nawierzchppwinna by wykonana poprzez tzw.
frezowanie czsciowe, polegajce nascieciu garbéw nawierzchni w celu poprawienia rodeigooprzecznej
pasow ruchu.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma dwddana do ruchu bez dodatkowego zabiegu uszcaani®
jej tekstura powinna Wy jednorodna, ziona z niecigltych pmzkéw podhenych lub innych form
geometrycznych, gwarantigiych rownd¢, szorstkéé i estetyczny wygld. Zeby skrawajce na obwodzie
bebna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewnregularma rzezbg powierzchni po frezowaniu.
Zaleca si stosowanie frezarek sterowanych elektronicznielydegn ustalonego poziomu odniesienia. Po
wykonaniu frezowania natg usumé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchrg.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowej podcza wykonywania remontu (destrukt
bitumiczny) stanowi wiasngé Zamawiajacego. O sposobie zagospodarowania destruktu (wykgrstanie
na miejscu lub odwiezienie na wskazany plac sktadgwwdecyduje Kierownik Rejonu.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogomes.
6.2. Pomiary kontrolne podczas likwidacji kolein méoda frezowania

6.4.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimamo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Castotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych nawierzchni fieanej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna egtotliwos¢ pomiardw
1 | Réwna¢ podiuzna taty 4-metrova co 20 metrow
2 | ROwna¢ poprzeczna lat4-metrovg co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Gkbokai¢ frezowania na bieco

6.4.2. ROwné¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu (podtne i poprzeczne) mierzone dat-metrovy zgodnie z
BN-68/8931-04 [11] nie powinny przekra¢zéa mm.
6.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powirby¢ zgodne ze spadkiem istriegj
nawierzchni i umaliwia¢ prawidiowy odptyw wody.
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6.4.4. Gtbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna liytak dobrana, aby unatiwi ¢ odptyw wody z nawierzchni i usaé
koleiny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D 00.0M@0Gnagania ogoélne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl stosowanymi do obmiaru robét jest’ fmetr kwadratowy) likwidacji kolein metad
frezowania nawierzchni asfaltowej na zimno przybgéai warstwy do 4 cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00\3@nagania ogolne” p.8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacSST i wymaganiami kyniera, jali
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 9.
Cena wykonania | filikwidacji kolein poprzez frezowanie nawierzchra nimno na ghokas¢ do 4
cm obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie spgiu na budow,

- frezowanie na gbokds¢ do 4 cm,

- odwiezienie destruktu z frezowania w miejsce wskazazez lnyniera,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&npawierzchni planografem i tat

SST opracowano w:

Generalnej Dyrekcji
Drog Krajowych i Autostrad
Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym - Gospodarstwie Pomocniczym

D 05.03.11.32 Remont ggtkowy nawierzchni - likwidacja kolein przez frezamie



27

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.11.22 (CPV 45233142-6) ,REMONT CXSTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
PRZY UZYCIU RECYKLERA”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacitecznej (SST)gwymagania dotyee wykonania
i odbioru remontéw cstkowych nawierzchni bitumicznych obzbnych ruchem KR 3-6 przyzuciu betonu
asfaltowego wyprodukowanego w procesie recyklinggrabcci warstwy 4 cm z wyeciem uszkodzonych
miejsc frezarl. Zakres uszkodzenawierzchni remontowanych wedtug techniki opisawepiniejszej SST
obejmuje:

- ubytki i wyboje,
- uszkodzenia (odtamania) kraskzi nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosovjahwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét zagzanych z remontem
uszkodzé nawierzchni drog krajowych administrowanych prz8eneraln Dyrekcg Drog Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie i obejmuj

a) wykonanie remontu @stkowego nhawierzchni mieszankprzygotowan w recyklerze, obejmuagego:
wyciecie (wyfrezowanie), oczyszczenie i skropienie uszkmych miejsc asfaltem, wymieszanie naagor
materiatu z frezowania (z uzupetnieniem sktadnikovelz wbudowanie i zagzczenie mieszanki na goo.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych nadoe, zwihzanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagrajacych bezpieczaestwu ruchu, jak réwnie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamage proces powkszania si powstatych uszkodze

Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego giebokas¢ nie wicksz niz grubagé warstwy
scieralnej.

Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego gtabokas¢ wigkszy niz grubcgé warstwy
scieralnej.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno kontrolowany proces skrawania gornej warstwy eaxghni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oltoma gigbokasc.

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

Recykling na gomco - proces technologiczny, w ktérym materiat odzyska nawierzchni w wyniku
frezowania na zimno, jest ogrzewany i mieszany &cggnej maszynie (recyklerze) z nowymi materiatami
celu uzyskania mieszanki mineralno-asfaltowe] oadkie i widciwosciach okrélonych recept
laboratoryjn.

Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa mieszanka mineralno-asfaltowa zna z odpowiednio
przygotowanego materiatu odzyskanego z nawierzcnaz dodatku nowych materiatow jak: kruszywo,
wypetniacz i asfalt, a w razie potrzeby réwinieodka odnawiajcego.
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Materiat odzyskany z nawierzchni (stary materiat -asfalt, wypetniacz, kruszywo)- materiat odzyskany
ze starej nawierzchni, przeznaczony do powtornegoia.

Nowy materiat - materiat dodawany do materialu odzyskanego zeraehni (asfalt, kruszywo, wypetniacz)
w celu uzyskania przetworzonej mieszanki minerasfaltowej, o wiléciwosciach zgodnych z
wymaganiami, wynikajcymi z jej przeznaczenia.

Destrukt bitumiczny - materiat mineralno-bitumiczny, rozkruszony dostei okruchow zwizanych
lepiszczem bitumicznym, powstaly w wyniku frezowarnwarstwy lub warstw nawierzchni drogowej w
temperaturze otoczenia, lub w wyniku kruszenia wuskarce bryt pochodeych z rozbiérki starej
nawierzchni.

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggpeimjacza kamiennego o okl@nym
sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegditdscia asfaltu, wytworzona w okékny
sposab, spetniaga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwieonie stopniowanym, wona i
zag:szczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana doltasta celu zwekszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

Podioze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszornagfaltu w wodzie.

Kategoria ruchu (KR) - obchzenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganidiog” p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania oggnd’.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogdélne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skliadowania, pmdav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogélne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania egstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytiwyboje), oraz uszkodzenia kradzi
jezdni (odtamania) naky naprawig@ wedlug niniejszej SST mieszankami mineralno-asfaimi
wytwarzanymi i wbudowanymi ,na gaco”, przygotowanymi w procesie recyklingu (mieszank
przetworzona).

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w reyklerach

2.3.1. Wymagania dla materiatéw do recyklingu

2.3.1.1. Asfalt

W procesie recyklingu natg stosowa dodatek asfaltu drogowego (materiat nowy) rodZajs0/70,
spetniajcego wymagania okékone w PN-EN-12591:2002 [6].
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2.3.1.2. Wypetniacz

W przypadku konieczrioi dodawania wypetniacza jako materialtu nowego wcesie recyklingu
nalezy stosowa wypetniacz, spetniagy wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.

Przechowywanie wypetniacza powinnottagodne z PN-S-96504:1961 [9].

2.3.1.3. Kruszywo

W przypadku konieczrsoi dodawania kruszywa w procesie recyklingu jakotanatu nowego
nalezy stosowa:
- kruszywa tamane granulowane (grysy) klasy | lubgdtunku 1 lub 2 wedlug PN-B-11112:1996 [2] lub
PN-B-11115:1998 [4],
- grysy izwiry kruszone z naturalnie rozdrobnionego surowkareego klasy | gatunku 1 lub 2 wedtug
WT/MK-CZDP 84 [14],
- piasek gatunku 1 lub 2 wg PN-B-11113:1996 [3].
Sktadowanie kruszywa powinno odbyvasie w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

2.3.1.4. Destrukt bitumiczny

Ze wzgkdu na charakter remontowanych uszkadzawierzchni (ubytki i wyboje) w kalym przypadku
wystapi konieczné¢ dodania nowych materiatow w procesie recyklinguc®lli uzupetnienia masy mieszanki
przetworzonej nalgy stosowa dodatek destruktu asfaltowego, pozyskanego w pi®deezowania na zimno
warstw asfaltowych nawierzchni.

Destrukt powinien by rozkruszony do wymiarow ziaren 31,5 mm. W destrelzawarté¢ nadziarna
do 63 mm nie powinna przekraézi0 % m/m.

Zaleca s} stosowanie destruktu pochadego z rozbiérki warstw wykonanych z mieszanki lasfa
lanego.

2.3.2. Wymagania dla mieszanki przetworzonej

Mieszanka przetworzona w procesie recyklingu poaioharakteryzowasig uziarnieniem cigtym,
zblizonym do uziarnienia betonu asfaltowego 0/12 luls 0in dla warstwycieralnej KR 3-6 wedlug PN-S-
96025:2000 (tablica 1, rys. 1, 2).

Ze wzgkdu na brak mdiwosci precyzyjnej kontroli skiadu oraz cech fizyko-rhaaicznych
mieszanki przetworzonej (ze wadu na maly zakres roboét i #Ziu zmienndé materiatu odzyskanego z
nawierzchni oraz destruktu) wymagania dla mieszprd@tworzonej ograniczaesilo nastpujacych cech:

- stabilng¢ probek wg metody Marshalla w temperaturz& @0zagszczanych 2x75 udenze = 9,0 kN,
- odksztatcenie prébek jw. - od 2,0 do 4,5 mm,
- wskanik zag:szczenia warstwy= 97 %,
- wolna przestrzew warstwie, (v/v) - od 3,0 do 6,0 %.
Catkowita zawart&t asfaltu (m/m) w mieszance przetworzonej powinnaag¢ okoto 5,6-6,5 %.
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Tablica 1. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafresj (przetworzonej) do wykonania
remontéw castkowych nawierzchni oraz orientacyjne zawsnitasfaltu

Wymiar oczek si#, mm Rzedne krzywych granicznych MM
Mieszanka mineralna, mm
od 0do 16 od 0dol2,8
Przechodzi przez:
20,0 100
16,0 90 - 100 100
12,8 80 - 100 87 - 100
9,6 70 - 88 73 -100
8,0 63 - 80 66 - 89
6,3 55-70 57 -75
4,0 44 - 58 47 - 60
2,0 30-42 35-48
zawart@¢ ziaren > 2,0 (58 - 70) (52 - 65)
0,85 18 - 28 25 - 36
0,42 12 -20 18 - 27
0,30 10- 18 16 - 23
0,18 8-15 12 - 17
0,15 7-14 11-15
0,075 6-9 7-9
Orientacyjna zawarto
asfaltu w MMA, % m/m 5,06,5 5,0-6,5
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 / 10
H—t 11— HA- =
" 80 — 1 20
g 70 30 2
g 80— , 7(/ /){« - 40 é
> e /| 50 &2
B 700 7 I O " s
5 40 A a 60 2
AN R I e i - — T 1. ¢
a. 30 /‘P’ 70 ‘g
20 L g0
" 1,——‘—-—“”1 — — R U 0
o] 100
0,075 0,15 0,18 0,3 042 0,85 2 4 63 8 986 16 25 38,1

128 20 315
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maimej BA od 0 do 16 mm do remontu nawierzchni drog
0 obchzeniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maimej BA od 0 do 12,8 mm do remontu nawierzchni
drogi o0 obcizeniu ruchem od KR3 do KR6

2.4. Lepiszcza do uszczelnie

Do remontu castkowego nawierzchni bitumicznych olpginych ruchem KR 3-6 (uszczelnienia dna i
bokéw naprawianego miejsca) najle stosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane
szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-7@odiadajce wymaganiom podanym w EmA-99 [13].

Mana stosowa tylko emulsje asfaltowe posiadag aprobat techniczia wydary przez uprawniosn
jednostk.

Zastosowanie innych lepiszczy »eomie€ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu
aprobaty technicznej dopuszegagj do stosowania w budownictwie drogowym wydanpgaez upowzniong
jednostle.

2.5. Taémy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami nafres-
asfaltowymi na gaico mog, by¢ stosowane kauczukowo-asfaltowéntg samoprzylepne w postaci \wgt
uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerampraekroju prostoitnym o szerokgci od 20 do 70 mm,
grubaici od 2 do 20 mm, diugei od | do 10 m, zwirite na rdza tekturowy z papierem dwustronnie
silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowizssic:

a) dobn przyczepnécia do pionowo przeegtej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymaitd@cia nascinanie nie mniejsgniz 350 N/30 cm2,
c) dobn gigtkoscia w temperaturze -20°C na watkl0 mm,
d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniejzn800%,
e) odksztatceniem trwatym po wydkniu o 100%nie wigkszym ni 10%,
f) odporndcia na starzenie @i
Tasmy te shia do dobrego pakzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltomaejgosco z

pionowo przyaitymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istatgj nawierzchni. Szeroké tasmy
powinna by réwna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o0 2 do 5 mnen€ze tamy (2 mm)
nalezy stosowa przy szerokéciach naprawianych ubytkow (wybojow) do 1,5 mena,grubsze (np. 10 mm)
przy szerokéciach wekszych od 4 metrow.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano wsST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

Wykonawca powinien wykazasie mazliwoscia korzystania ze spegtu do przygotowania nawierzchni

do naprawy, takiego jak:

Frezarki drogowe unitiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Dgkamania robot
dopuszcza sifrezarki sterowane mechanicznie. Szefokmbna frezujcego powinna wynoéiod 0,5 do 1,0
m. Przy duych zakresach robo6t frezarki magsky¢ wyposaone w przenanik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowaddow terenie zabudowanym frezarki masa
poza nimi powinny b§ zaopatrzone w system odpylania. Za zgbytyniera mana dopdci¢ frezarki bez
tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarze niezabudgwan

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie tobo

sprezarki o wydajndéci od 2 do 5 mipowietrza na mingt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 KW aijatymi dyskami z drutow stalowyctrednica
dyskéw wirupcych (z drutéw stalowych) z gtkoscia 3000 obr./min nie powinna bymniejsza od 200
mm. Szczotki sl do czyszczenia naprawianyclekpie¢ oraz krawdzi przycetych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samglernych tam kauczukowo-asfaltowych,

walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarewv z pochfaniaczami zanieczyszgze
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i paslgania uszkodzonych miejsc nawierzchni.
narzdzia do smarowania lepiszczem keal&i wycigtych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewnd uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltostesowanej do uszczelnienia dna

i bokéw naprawianego miejsca. Do wykonania robdhaetowych mana stosowa skrapiarki mate (ze
zbiornikiem pojemnéci od 250 do 500 litréw) zcznie prowadzonlana spryskujca.

3.4. Recykler

Do wykonania remontow wedtug niniejszej SST nglezywac recyklera. Urzdzenie powinno by

przewane i przystosowane do riavosci:

zatadunku wyfrezowanej lub odspojonegcznie mieszanki mineralno-asfaltowej (destruktu) z
uszkodzonego miejsca,

rozgrzania mieszanki do temperatury technologigznej

ew. dodania dodatkowych skitadnikéw (asfaltu, krugzy dodatkéw adhezyjnych, destruktu z asfaltu
lanego itp.),

wymieszania do uzyskania jednorodnej masy,

roztadunku do wbudowania w nawierzchini

3.5. Sprat do wbudowywania mieszanki ,na gonco"

Przy typowym dla remontéw ggtkowych, niewielkim zakresie robo6t przewidujes gieczne

rozkltadanie przetworzonej mieszanki mineralno-asfetj przy wyciu topat, listwowychsciagaczek (aycie
grabi wykluczone) i listew profilowych.
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Do zagszczenia rozionych mieszanek natg uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zagzczarek
ptytowych. Zaleca sistosowanie walcow stalowych lub ogumionych. RodZajs¢ sprztu zagszczajcego
powinny by przystosowane do wielkoi naprawianych fragmentéw nawierzchni.

Stosowany spet zag:szczajcy powinien umeliwia¢ osagniecie zagszczenia uktadanej warstwy
wedtug wymaga zawartych w p. 2.3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymaganiney p. 4.

4.2. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinné tognsportowana zgodnie z EmA-99 [13]. Inne
rodzaje lepiszczy powinny bytransportowane przy spetnieniu wymagdawianych przez producentéw oraz
aprobaty techniczne.

4.3. Transport innych materiatow

Pozostate materiaty powinny byransportowane zgodnie z wymaganiami ogolnymi aedeceniami
producentéw tych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady dotyere wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D 0000WWymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem remontu astkowego powinny by oznakowane wediug
wymaga zapisanych w SST D 00.00.00 ,Wymagania og6ind”p.3.

Trwalos¢ naprawy nawierzchni zatg giéwnie od dokladniwi jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentéw i innych zanieczyszézePrzygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wybdgformacii lub
obtamanych krawdzi nawierzchni) do naprawy naiewykona poprzez:

- frezowanie nawierzchni na zimno w okolicy uszkodaema okrélona glebokas¢ umazliwiajaca
wyréwnanie jego dna, nadaj uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometryczmej prostokta oraz w
miarg pionowych krawdzi,

- usunkcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usunkcie wody, doprowadzag nawierzchrg do stanu powietrzno-suchego,

- dokifadne oczyszczenie dna i krglezi uszkodzonego miejsca zhych ziaren grysuwiru, piasku i pyhu.

Zabrania si pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsaygetych, nie wypetnionych
wybojow) do niekontrolowanego ruchu pojazdow. Potpgvane do naprawy miejsca powinny ¢by
wypetnione w cigu tej samej zmiany roboczej lub w sposéb trwalyab@mwane.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w ecyklerze

Proces recyklingu mieszanki mineralno-asfaltoweayipgéen byt wykonany w przewgnym recyklerze.
Przetworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej polegazatadowaniu do mieszalnika materialu odzyskaneg
poprzez frezowanie istnigjej nawierzchni (wyboju), dodaniu odpowiedniegdiomaterialu nowego w postaci
asfaltu, destruktu asfaltowego, ew. kruszywa lutpetyiacza oraz wymieszaniu sktadnikbw naagordo
uzyskania jednorodnej mieszanki oraz odpowiedemjeratury roboczej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki minerasfaltowej z asfaltem D 50/70 powinna
wynosk od 135 do 165 °C.
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Dodatek materialu nhowego powinnacbgobierana w taki sposéb, abysitomieszanki przetworzonej
byla wystarczajca do wypeienia przygotowanych do naprawy mief3abor ilasci i rodzaju materiatow
nowych powinien ponadto uwzglnia® konieczné¢ uzyskania mieszanki przetworzonej spehtiaj wymagania
zapisane w p. 2.3.2. Powgze mana uzyskd w oparciu o wyniki wczé@iej przeprowadzonych batla
laboratoryjnych oraz opracowareceptug. W przypadku znacznej zmieriebmaterialu odzyskanego dopuszcza
si¢ ustalanie iléci i rodzaju dodatku materiatow nowych w oparcidodwiadczenie zespotu obstugi recyklera.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakéltawego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze ngzej od wymaganej powinnadpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Naprawa uszkodzé nawierzchni betonem asfaltowym ,na gogco" wbudowywanym recznie

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchmaprawy (wg punktu 5.3), nale spryska
dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpag&ationows emulsy asfaltova w ilosci 0,5 I/nf. Zamiast
spryskania bocznycKcianek naprawianego moa réwnie przyklei samoprzylepne §my kauczukowo-
asfaltowe (p. 2.5).

Mieszank mineralno-asfaltow (przygotowan w recyklerze) natey roztozy¢é przy pomocy topat i
listwowych éciagaczek oraz listew profilowych. \dadnym wypadku nie natg zrzuc& mieszanki zérodka
transportu bezpwednio do przygotowanego do naprawy miejsca, acpai je rozgarnia Mieszanka
powinna by jednakowo spulchniona na calej powierzchni napmaefjo miejsca i uf@na z pewnym
nadmiarem, by po jej zagzczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z paelni sasiadupcych czsci
nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istipiej nawierzchni nie powinny Bywigksze
od 4 mm, przy pomiarze czterometrptata, wg BN-68/8931-04 [11]. Roziwpng mieszank nalezy zag:sci¢
walcem lub zagszczarlg ptytowa. Pocatkowa temperatura zagzczanej mieszanki powinnadgie nizsza nk
130 °C.

Przy naprawie obtamanych kreslzi nawierzchni nalyy zapewnt odpowiedni op6r boczny dla
zag:szczanej warstwy i dobre zgianie medzywarstwowe.

Wyglad zewrtrzny powierzchni wykonanych remontowasikowych powinien by jednorodny, nie
moze wykazywa miejsc przebitumowanych oraz o zkgzonej porowatei.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogémes.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaymagane wyniki badamateriatéw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstgevinzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkofizelezy kontrolowa:
- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyivanieszanek, ktérymieozie wykonywany

remont uszkodzonego miejsca - codziennie,

- llo$¢ wbudowywanych materiatéw na Priub grubdéé warstw - codziennie,

- Rowna¢ naprawianych fragmentow - k@y fragment Rénice medzy naprawioa powierzchm a
sasiadupcymi powierzchniami, przy pomiarze czterometgolata wg BN-68/8931-04 [11], nie powinny
by¢ wigksze od 4 mm,
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- Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelo@j po zagszczeniu powinien ky zgodny ze

spadkiem istnigcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinn& yykonana z zawyeniem ponad
krawedz otaczajcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

W uzasadnionych przypadkach (na polecenigyriera) naley wykonywa dodatkowo badania
skfadu, stabiln€ci i odksztalcenia wedtug Marshalla, zagczenia i wolnej przestrzeni w warstwie na
prébkach wydaitych z nawierzchni wedtug wymagaawartych w p. 2.3.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.0M80nagania ogdélne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami stosowanymi do obmiaru rob6t naprawigrmvierzchni jezdni warstyv betonu
asfaltowego wedtug niniejszej SST: s

a) m’ (metr kwadratowy) wykonania remontu astkowego nawierzchni mieszankprzygotowan w
recyklerze, obejmyggego: wycecie (wyfrezowanie), oczyszczenie i skropienie usizomych miejsc
asfaltem, wymieszanie na goo materiatu z frezowania (z uzupetnieniem skitadwikoraz wbudowanie
i zagzszczenie mieszanki na gop o grubéci wbudowywanej warstwy 4 cm.

b) m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy j.w. lecz alysci powyzej 4 cm (dodatek za kdy nastpny
1cm).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00\0f@nagania ogolne” p.8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumenggacSST i wymaganiami lkyniera, jéli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchniifglx krawedzi, oczyszczenie dna i kradzi,

usunkcie wody),

- spryskanie dna i bokéw emujspsfaltove,
- ew. przyklejenie tam kauczukowo-asfaltowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
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Cena wykonania | mremontu castkowego nawierzchni przy zastosowania mieszankieraino-
asfaltowej przygotowanej w recyklerze obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie roboét,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:
- wyfrezowanie uszkodzefrezark,
- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,
- skropienie emulgjw ilosci 0,5 I/nf,
- ew. posmarowanie kramizi i urzadzer obcych asfaltem lub przyklejeniesta dylatacyjnych,
- wykonanie naprawy zgodnie z SST i zaleceniamyiera,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgi1 z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa rahe do nawierzchni drogowychwir i
mieszanka

. PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa taenda nawierzchni drogowych

. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRakowanie, znakowanie i transport

. PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty dnego

. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty upipme AUN do nawierzchni drogowych

. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitanych

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaé. Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&nnawierzchni planografem i tat

12. PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanyeltimanicznie

10.2. Inne dokumenty

AOWN

o ~NO Ol

13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsiialiowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDIM, Warszawa, 1999.

14. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny j&tiogryséw i zwirbw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonegawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

SST opracowano w:
Generalnej Dyrekcji
Drog Krajowych i Autostrad

Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.15.11 (CPV 45233142-6) ,NAPRAWA (PRZEZ USZZELNIENIE) PODLU ZNYCH |
POPRZECZNYCH SPEKAN NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaghtécznej (SST) swymagania dotyce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z napragvspgkan nawierzchni bitumicznych przy zastosowaniu technizczelnienia
pasmowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyedaadokument przetargowy i kontraktowy przy zldéoan
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robét zaianych z remontem
powierzchniowych uszkodae nawierzchni drég krajowych administrowanych prz€eneraln Dyrekcg Drég
Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i obejnauj

- likwidacje spekan nawierzchni asfaltowej przez uszczelnienie pasmowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Peknigcie nawierzchni- utrata cigtosci warstwyscieralnej lub warstwycieralnej i warstw riej lezacych wskutek
wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub vapéenia w nawierzchni (tylko w warstwigieralnej lub 4cznie
z warstwami niej lezacymi) napezen rozchgajcych wikszych od jej granicznej wytrzymaio na rozciaganie.

Peknigcie termiczne- utrata cigtosci warstwyscieralnej, w postaci gknigcia o ksztatcie przekroju poprzecznego
zblizonego zazwyczaj do litery ,V”, 0 jego przebiegu sainiowym i prostopadlym do osi jezdnigfmiccie
spowodowane jest skurczem termicznym mieszanekraiime asfaltowych warstwicieralnej).

Pekniecie odbite- przeniesienie (przenikggie) do warstw powierzchniowycleknige, ktore wysapity wczesniej w
podbudowie (wykonanej z materiatdbw mineralnych, azanych spoiwami hydraulicznymi).¢kniecie odbite
zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny kaiz w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

Uszczelnienie sgkan - sposOb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajna przywroceniu szczelfm warstwy
scieralnej wzdha linii utworzonej przez gknigcie, a take na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdych s¢ przy
jego brzegach (kragdziach isciankach).

Zalewa asfaltowa- specjalny materiat asfaltowy, stosowany ngciej na go#co, do uszczelnianiagknig i
wypetniania (wyagtych) szczelin, ktory po wypetnieniu zachowuje petizczelné¢ i elastycznéé oraz nie ulega
oderwaniu lub rozerwaniu w najsizych temperaturach aganych przez nawierzchnibitumiczra w okresie
zimowym.

Gruntownik (primer) - roztwér gruntujcy, skladajcy sk ze specjalnych substancji nanoszonych na boczne
scianki szczeliny (pknigcia) w celu zwgkszenia przyczepioi zalewy asfaltowej do tycitianek.

Frezowanie pknigeé - poszerzanie istniggych mknig¢ warstwy scieralnej specjakp frezarky (palcowa lub
tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionow§ainkach, o przekroju zlilbnym do prostodnego, o szerokoi
od 12 do 15 mm i gbokasci okoto 25 mm.

Lanca gorgcego powietrza- urzadzenie umaliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do°Z50nmaskiego
strumienia sprzonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) wsitbod 2,5 do 4,0 fimin. Shizy do oczyszczania skan z
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zanieczyszcze i stabo zwizanych, z reszt nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i naétup lepiszcza
spajajcego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowegeciankach i krawdziach gknigcia.

Pozostate oki&tenia podstawowe as zgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagani@log” p. 1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce robét
Ogdlne wymagania dotyaee robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdnd’.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatow

Ogdélne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paudav SST D 00.00.00
~Wymagania ogélne” p. 2.

2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podimych i poprzecznych ggan, jak rOwnie niezwihzanych spoin roboczych w
warstwach écieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalstosowdé zalewy asfaltowe (najlepiej z
dodatkiem odpowiednich polimerow termoplastycznygh typu kopolimeru SBS), posiade¢ bardzo dolar
zdolna¢ wypetniania spkan i szczelin, nisk sptywnagé¢ w temperaturze +60°C, bardzo dglprzyczepnét do
scianek, a take dobg rozciagliwos¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posig&dsprobat techniczia wydary przez uprawniogpjednostk.

Zalewa asfaltowa powinna odpowi&daymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej, a w przypadku
ich braku lub niepetnych danych, powinna énebarakterystyki zgodne z péezymi wskazaniami:

1) | zdolna¢ wypetniania sgkan i szczelin (na catej

WySoKaGCi) b. dobra
2) | temperatura mknienia PiK > 85°C
3) | sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.
4) | sptywnaé w temperaturze 60°C po 5 godzinach <5 mm
5) | odpornd¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost
temperatury negknienia PiK) <10°C
6) | zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 < 1% wag.
godz.

7) | odpornd¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg| 3 sparod badanych 4 kul|
badania prébek uformowanych w kulegsonych do | nie powinny wykazywa

temperatury -2 i opuszczonych z wysokei 250 cm sladéw uszkodze
8) | penetracja (stdiem) w temperaturze +25°C <130j. Pen.
9) | wydtuzenie wzgédne w temperaturze -20°C > 15%

Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinny btadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieezon
przed maliwoscia wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwékszapcy przyczepné zalewy asfaltowej daécianek szczeliny, naty stosowa w
przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiadawymaganiom okrdonym przez producenta zalewy oraz postada
aproba¢ techniczn.

Gruntownik naley sktadowa w pojemnikach, w sposéb zabezpiegegjgo przed zanieczyszczeniem, z
zachowaniem przepiséw przecivwaoowych.

2.4. Materiaty do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszerea, a w zwizku z tym zapobigenia
przyklejaniu s¢ goracej zalewy do opon samochodowych, aglposypé wierzch wypetnienia (zaleyy suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylongementem wg PN-B-19701 [2] lub sychiezbrylom
maczka kamienm wg PN-S-96504 [3]).
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Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstie&gtury naprawianych ekan, to zamiast cementu lub
maczki kamiennej naley uzy¢ czystego i suchego piasku famanego lub mieszaokingj granulowanej wg PN-B-
11112 [1]. Kruszywo do posypywania zalewy w szemath gknigcia powinno pochodziz jednegozrédia dla
catego wykonywanego zadania. Stosowane kruszywanpaby¢ co najmniej klasy II.

Cement i mczka kamienna do posypywania zalewy powinny bitadowane w zamkgtiych, szczelnych
workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zagyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanieso&am
powinno by zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [4], acaki kamiennej z PN-S-96504 [3].

Kruszywo powinno b§ skladowane oddzielnie pod wiatami zabezpiegzaii je przed zawilgoceniem i
wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” p. 3.

3.2. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia gknie¢ nalezy stosowa szczotki mechaniczne (ngjzane silnikiem) wyposane w
wirujace dyski, osrednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowyidhQ;6 mm) i szerokai 10 lub 12 mm. Moc
silnika napdzapcego szczotkpowinna by wigksza od 10 kW.

3.3. Lance goacego powietrza

Do czyszczenia i osuszeniac¢kpn nalezy stosowd lance gogcego powietrza zasilane gponym
powietrzem o @nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajim goracego powietrza o temperaturze od 150 do°@5@
ilosci od 2,5 do 4,0 fimin. Zrédiem ciepta podgrzewgjego spgzone powietrze jest palnik opalany ptynnym
gazem propan-butan.

3.4. Kotty do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nale stosowa jedynie uradzenia (kotlty) wyposane w pdredni (olejowy)
system ogrzewania i zapewnijeg cihgte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. lasfal ogrzewania powinna
by¢ wyposaona w sprawny, termostatowany systemsérpdniego ogrzewania olejemZrodiem ciepta
(automatycznie sterowanym) jest palnik opalany pyyn gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.5. Wiryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika oczyszczone szazatlechanicza scianki pkniecia (szczeliny), shin
specjalne witryskarki, zapewniap réwnomierne pokryciescianek cienk warstwy $rodka zwekszajcego
przyczepnéé zalewy doscianek gkniecia.

Przy malym zakresie rob6t, gruntownik ana nanosi pedzlami.

3.6. Urzadzenia do wypetniania spkan zalewa

Przygotowane do wypemiania gg@ania mog by¢ zalewane gaca zalewy asfaltows zalewarkami, tj.
mechanicznymi urgzeniami przesuwanymkcznie wzdtid zalewanej szczeliny. Ugdzenia te mog posiada
niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litrow kruszyway, ktorych zalane gkniccia s natychmiast posypywane
kruszywem.

Przy duych zakresach robo6t najestosowa specjalne kotty o pojemso co najmniej 150 litréw (zalewy),
wyposaone w system automatycznego podgrzewania i mieszaléwy oraz w systemsoieniowego podawania
goracej zalewy wysokoénieniowym wgzem i lan@ zalewajca do szczeliny. W dolnej ¢&ci lanca musi b
wyposaona w odpowiedni zawoér reguligy ilos¢ podawanej zalewy do koowki wprowadzajcej zalevg do
szczeliny.

System cdinieniowego podawania garej zalewy do lancy mi® by jednowzowy lub dwuwezowy. W
okresie chtodéw zalecagsistosowanie systemu dwgmowego, ktéry jest eizszy, ale nie dochodzi w nim do
zastygania zalewy, zdaraaggo s¢ przy systemie jednogzowym.

Urzadzenia zalewape stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysyshk i podgrzanych fado
nadtopienia asfaltu przy kradziach gknigcia) lan@ goracego powietrza, powinny kbywyposaone w specjalne
koncowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (@kgsci okoto 50 mm, szerokei 60, 80, 100 lub 120 mm i
dtugacici okoto 200 mm). W tej skrzyneczce ngleutrzymywa staty (zblzony do gérnego) poziom garej zalewy
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(przez cagte jej uzupetnianie w miarzuzycia) i przesuwa ja (osiowo) wzdta uszczelnionego giknigcia. Jest to
tzw. metoda pasmowego uszczelniargkniec.
Przy matym zakresie uszczelhjealew asfaltova mazna nalewa rgcznie, przy pomocy np. konewek.
Urzadzenie zalewape, kczne lub mechaniczne, powinno zapeindwnomierne wypetnienie odpowiednio
przygotowanegog¢knigcia do poziomu powierzchni warstwgieralnej z niewielkim meniskiem wigtym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdblne wymagania dotyaee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymaganidne] p. 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by transportowana w dostarczanych metalowych pojeawhikkhobokach - wiadrach z
pokrywa, o pojemnéci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 68 mm) talkowanej od wewtrz blachy, z
zamkngciem (deklem - przykrywk) zabezpieczagym zalew przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich
szczelnych workach (10, 20 lub 30 litréw pojeréripz tworzywa syntetycznego, ktore rozpuszczansizalewie w
trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczejwptywapc na pogorszenie wdaiwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien b§ transportowany w dostarczonych szczelnych pojeaafiod 20 do 30 litrow), z
tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wryl na tatwopaln&, gruntownik powinien b§ transportowany z
zachowaniem przepiséw przeciviaoowych.

4.4. Transport materiatdw do posypywania zalewy

Cement nalgy przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienn workowara mazna przewozi dowolnymisrodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagjh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiagasartymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000@Vymagania ogoélne” p. 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rafit

W czasie wykonywania robét zawianych z napraavspekan, nie mog wyskpowa opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypetianiakgn zalews bitumiczr nie powinna b§ nizsza od +8C.

5.3. Metoda naprawiania (uszczelniania) sgkan przez uszczelnienie pasmowe

Uszczelnianie pasmowe, polega na wypetianiua@orzalewy przestrzeni midzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi langyoracego powietrzasciankami gkniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad
peknigciem paska zalewy o gruim okoto 1,5 mm i szerokai zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy
peknigciu.

Przy niespkanych krawdziach warstwyscieralnej obok gknigcia, wystarczy uformowanie pasma zalewy
0 szerokéci od 60 do 70 mm, Zaprzy widocznych wioskowatych, zapatizowanych pgknigciach obok
zasadniczegogniecia, naley zwiekszyt szeroké¢ uszczelniajcego pasma nawet do 20 cm.

Po uformowaniu paska gmrej zalewy nalgy posyp& go materialem suchym, czystym | drobnoziarnistym
(cementem, mrzka kamienmn, piaskiem famanym lub mieszan#érobry granulowan o uziarnieniu od 1 do 2 mm).
Nie powinno s stosowd kruszywa o uziarnieniu wkszym od 2 mm ze wzglu na tworzenie siwidocznych
nierowndaci na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziamii od 1 do 3 mm gacej zalewy w poprzecznych
peknieciach, dodatkowe nieréwic w kierunku podhlanym, spowodowane uszczelnianiem, wzepgl,5 mm do
3,0 mm).
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6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoines.

6.2. Badania przed przysqpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzyélarobaty techniczne na materiaty i wymagane
wyniki bada materiatéw przeznaczonych do wykonania napraveikapi przedstawd je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie robot naky bad& szerokdé¢ i gigbokas¢ oraz czystéc spgkan po oczyszczeniu. Wizualnie i
dotykiem naley sprawdzt, czy oczyszczongcianki sgkania nie zawieraj zadnych niezwjzanych okruchow
mieszanki mineralno-asfaltowej, ziaren kruszywaodwyoraz sladéw wilgoci, a take sladow i plam olejowych.
Jezeli wystpuja jakiekolwiek slady wilgoci naley je usumé lana gomcego powietrza. Plamy olejowe naje
wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonegogknigcia & pokrywane gruntownikiem nalg sprawdzé dotykiem czy
naniesiona warstewk@odka zwgkszapcego przyczepridé nie zawiera nieodparowanychasiek rozpuszczalnika
(zagruntowanécianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazyvedjawowscierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdzamakroskopowo bargi konsystengj zalewy oraz wskazania czujnikbw temperatury
zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwielgtpliwosci nalezy pobra do dwdch jednolitrowych, czystych
metalowych puszek (z przykrywkami) prébki zalewgoistarczy je wraz z kopi swiadectwa badania (producenta)
do wiaciwego laboratorium celem wykonania bad@ntrolnych.

Po zalaniu pknig¢ nalery wizualnie sprawdzi prawidtowa¢ ich wypetnienia zalew

Jereli goraca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to malsprawdzt makroskopowo czy
materiat ten rownomiernie pokrywa zadgmowierzchng spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D 0000M\@/magania ogdolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest metr naprawionych siean.

Powierzchng ewentualnych uszczelmiespekan siatkowych wokdét poprzecznych lub pogiych sgkan
nawierzchni, uszczelnianych metogasmow, pomierzoa w nt, przelicza si dziekc ja przezsrednh szerokéé
nominalnego paska uszczelnienia metgoasmow réwrg 0,07 metra i otrzymag diugaé (w metrach)
uszczelnionych ¢gknig¢ metod, pasmow.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D 0000Mymagania ogolne” p. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami kyniera, jgli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktow 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- oczyszczenie gfan i usungcie sladow i plam olejowych,
- zagruntowanigcianek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatriei podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

10

Cena uszczelnienia 1 meania nawierzchni obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatéw i sgta na budow,
wykonanie naprawy zgodnie z dokumenigmjojektova, SST i ewentualnie zaleceniamiymiera,
pomiary i badania laboratoryjne,
odtransportowanie spgtu z placu budowy.

. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1.

2.
3.
4

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tagndo nawierzchni drogowych
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz &amy do mas bitumicznych
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

SST opracowano w:

Generalnej Dyrekcji
Drég Krajowych i Autostrad
Oddziat w Lublinie

Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.17.11 (CPV 45233142-6) ,REMONT CXSTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
PRZY UZYCIU BETONU ASFALTOWEGO”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacihtecznej (SST)gwymagania dotyee wykonania
i odbioru remontéw cstkowych nawierzchni bitumicznych obzbnych ruchem KR 3-6 przyzuciu betonu
asfaltowego z wyeciem uszkodzonych miejsc frezarkZakres uszkodaenawierzchni remontowanych wedtug
techniki opisanej w niniejszej SST obejmuje:

- ubytki i wyboje warstw nawierzchni,
- uszkodzenia (odtamania) kraslzi nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtlowa specyfikacja techniczna jest stosovjekta dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia rob6t zagzanych z remontem
uszkodzé nawierzchni drég krajowych administrowanych prz8enerala Dyrekcg Drog Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie i obejmujj

a) wykonanie remontu @stkowego nawierzchni mieszank mineralno-asfaltow z wyfrezowaniem
uszkodzonych miejsc, wywiezieniem destruktu, oczgsaiem i skropieniem asfaltem oraz wbudowaniem i
zag:szczeniem mieszanki na goo o grubéci warstwy powyej 4 cm i przy powierzchni naprawy do 5,m
oraz powyej 5 nf.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych nadoi® zwizanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagrajacych bezpieczestwu ruchu, jak réwnie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamage proces powkszania si powstatych uszkodze

Pgjcie ,remont czstkowy nawierzchni” migci sie w ogélnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, a
to z kolei jest olijte ogdlniejszym peciem ,utrzymanie drog”.
Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego giebokas¢ nie wiksz niz grubag¢ warstwy
scieralnej.
Wybd6j - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego gltabokas¢ wieksz niz gruba¢é warstwy
scieralnej.
Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania gornej warstwy eaxghni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na odtoma glebokasc.
Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggeimjacza kamiennego o oki@ym
sktadzie i uziarnieniu.
Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegditdscia asfaltu, wytworzona w okéeny
sposab, spetnigga okrélone wymagania.
Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwigonie stopniowanym, wona i
zag:szczona.
Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana doltasfa celu zwikszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.
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Podioze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do amia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnika

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonasgfaltu w wodzie.

Kategoria ruchu (KR) - obcizenie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganialog” p. 1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce robét

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania oggnd’.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

G&dbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytlyboje) oraz uszkodzenia kradzi
jezdni (odtamania) nahly naprawig wedtug niniejszej SST mieszankami mineralno-asf@mi
wytwarzanymi i wbudowanymi ,na gaco” typu betonu asfaltowego.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w a@iczarce
2.3.1. Wymagania dla materiatdbw do betonu asfalgmwve

2.3.1.1. Asfalt

Nalezy stosowd asfalty drogowe podane w tablicy 1, spelgaj wymagania okétone w PN-EN-
12591:2002 [6].

2.3.1.2. Wypelniacz

Nalezy stosowdé wypetniacz, spetniagy wymagania okgdone w PN-S-96504:1961 [9] dla
wypelniacza podstawowego i zgstzego.
Przechowywanie wypetiacza powinnoélagodne z PN-S-96504:1961 [9].

2.3.1.3. Kruszywo

Do betonu asfaltowego nale stosowa kruszywa podane w tablicy 1. Skladowanie kruszywa
powinno odbywa si¢ w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem yninn
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
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Tablica 1. Wymagania wobec materialtdw do warsteigralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec
nr normy materiatow
1 | Kruszywo tamane granulowane (grysy
wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych | kl. I, 1*; gat.1 lub 2
b) ze skat osadowych jw.?
C) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) Kl. I; gat.1
2 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg kl. I; gat.1 lub 2
WT/MK-CZDP 84 [14]
3 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1 1ub 2
4 | Wypetniacz mineralny:
wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, zgsizy
5 | Asfalt drogowy
wg PN-EN-12591:2002 [6] D 50/70
Ytylko pod wzgédemscieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy
jak dla KkI. 1

2 tylko dolomity w ilasci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance |z
innymi kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz
kwarcyty i piaskowce bez ograniczeniadmwego

% w ilosci nie wickszej niz 15% m/m w mieszance mineralnej

2.3.1.4 Srodek adhezyjny

Dla poprawy przyczepnoi asfaltu drogowego do kruszywa nalepodczas produkcji mieszanki
dodawa do asfaltusrodek adhezyjny wedtug. Przyczepgaasfaltu drogowego z&odkiem adhezyjnym do
kruszywa powinna bynie mniejsza rii 85%.

Dopuszcza si do stosowania jedynie térodki adhezyjne, ktére posiadapktualne swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowyim aprobat techniczia wydane przez jednostk
upowaniona. Srodki adhezyjne naly przechowywé i stosowdé zgodnie z warunkami podanymi w tych
dokumentach.

2.3.2. Wymagania dla betonu asfaltowego

Beton asfaltowy powinien mie uziarnienie dostosowane doclgbkasci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z knych castek nawierzchni i zanieczyszéz®bcych), przy czym najwksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinrgyriesci¢c w przedziale od 1/3 do 1/4efpokcsci uszkodzenia do 80
mm. Przy gtbszych uszkodzeniach naje zastosowa odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowane oddzielnie o dobranym uzaini i wiaciwosciach fizyko-mechanicznych,
dostosowanych do ohkgenia ruchem KR 3-6.

Przed przysipieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafldaboratoryjnych
poszczegoblnych sktadnikdw i probki materiatéw ddkeryania badakontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,
- okresleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikow z zaleniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna dui€ sig w polu dobrego uziarnienia
wyznhaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartgi asfaltu podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej betonu asfaltowego do wykonania
remontéw castkowych nawierzchni oraz orientacyjne zawsnitasfaltu

Wymiar oczek sit, Rzedne krzywych granicznych MM
mm Mieszanka mineralna, mm
od 0do 20 od 0do 16 od 0dol2B
Przechodzi przez:
25,0 100
20,0 88 - 100 100
16,0 78 - 100 90 - 100 100
12,8 68 - 85 80 - 100 87 - 100
9,6 59-74 70 - 88 73 - 100
8,0 54 - 67 63 - 80 66 - 89
6,3 48 - 60 55-70 57 -75
4,0 39-50 44 - 58 47 - 60
2,0 29 - 38 30-42 35-48
zawart@¢ ziaren > 2,0 (62 -71) (58 - 70) (52 - 65)
0,85 20 - 28 18 - 28 25 - 36
0,42 13-20 12 - 20 18 - 27
0,30 10 - 17 10-18 16 - 23
0,18 7-12 8-15 12 - 17
0,15 6-11 7-14 11-15
0,075 5-7 6-9 7-9
Orientacyjna zawarts
asfaltu w MMA, %
m/m 4,8-5,6 5,0-6,0 5,0-6,5

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek

rysunkach 1 - 3.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maimeej BA od 0 do 20 mm do remontu nawierzchni drog
0 obchzeniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mahej BA od 0 do 16 mm do remontu nawierzchni drog
0 obchzeniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maimej BA od 0 do 12,8 mm do remontu nawierzchni
drogi o0 obcizeniu ruchem od KR3 do KR6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien ¢ byistalony na podstawie badaprobek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spétwymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 5.

Wbudowany fragment warstwigieralnej z betonu asfaltowego powinien spe&mgmagania podane
w tablicy 31p. 61 7.
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Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnoltasfgch produkowanych w otaczarce oraz
wbudowanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Wymagania wobec MMA i
warstwyscieralnej z BA
1 | Modut sztywnéci petzania’, MPa >14,0
2 | Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w > 10,0
temperaturze 60C, kN
3 | Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 4,5
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., % viv od 2,0 do 4,0
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach od 78,0 do 86,0
jw., %
6 | Wskanik zag;szczenia warstwy, % >98,0
7 | Wolna przestraew warstwie, % (v/v) od 3,0do 5,0
Y oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instaj - zeszyt nr 48 [16],
dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA,
2 prébki zagszczone 2 x 75 udenzebijaka.

2.4. Lepiszcza do uszczelnienia wyboju

Do remontu czstkowego nawierzchni bitumicznych olgganych ruchem KR 3-6 (uszczelnienia dna i
bokéw naprawianego miejsca) nale stosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane
szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-7@odiadajce wymaganiom podanym w EmA-99 [13].

Mana stosowa tylko emulsje asfaltowe posiadeg aprobat technicza wydara przez uprawniom
jednostk.

Zastosowanie innych lepiszczy #eo mig miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu
aprobaty technicznej dopuszcgaj do stosowania w budownictwie drogowym wydanpgaez upowaniona
jednostk.

2.5. Témy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami naire-
asfaltowymi na gaico mog by¢ stosowane kauczukowo-asfaltowéniy samoprzylepne w postaci \wgt
uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerampraekroju prostoitnym o szerokéci od 20 do 70 mm,
grubaici od 2 do 20 mm, dlugoi od | do 10 m, zwinite na rdzé tekturowy z papierem dwustronnie
silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowissic:

a) dobn przyczepnécia do pionowo przeetej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatdcia nascinanie nie mniejsgniz 350 N/30 cm2,

c¢) dobg gictkoscia w temperaturze -20°C na watigd0 mm,

d) wydhweniem przy zerwaniu nie mniejzn800%,

e) odksztatceniem trwatym po wydieniu o 100%nie wigkszym niz 10%,

f) odporndcia na starzenie si
Tasmy te stia do dobrego patzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltomaejgonco z

pionowo przycitymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istaégj nawierzchni. Szeroké tasmy
powinna by réwna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mmnen€ze tamy (2 mm)
nalezy stosowa przy szerokéciach naprawianych ubytkow (wybojow) do 1,5 mena,grubsze (np. 10 mm)
przy szerokéciach wikszych od 4 metrow.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano wSST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

Wykonawca powinien wykazasie mazliwoscia korzystania ze spetu do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:
- Frezarki drogowe umiiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Dgkamania robot
dopuszcza sifrezarki sterowane mechanicznie. Szekokwbna frezujcego powinna wynosiod 0,5 do 1,0
m. Przy duaych zakresach roboét frezarki masky¢ wyposaone w przeninik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowaddow terenie zabudowanym frezarki majsa
poza nimi powinny b§ zaopatrzone w system odpylania. Za zgtwyniera mana dopdci¢ frezarki bez
tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarze niezabudgwan
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie tobo
- sprzarki o wydajnéci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zujarymi dyskami z drutéw stalowyclrednica
dyskéw wirupcych (z drutéw stalowych) z gtkoscia 3000 obr./min nie powinna bymniejsza od 200
mm. Szczotki skl do czyszczenia naprawianyclekpie¢ oraz krawdzi przycktych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samglermych tam kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe Ilub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarev z pochfaniaczami zanieczysZgze
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

- zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i paggania uszkodzonych miejsc nawierzchni.
- narzdzia do smarowania lepiszczem kegl&i przycitych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltostesowanej do uszczelnienia dna
i bokéw naprawianego miejsca. Do wykonania robdhartowych mana stosowé skrapiarki mate (ze
zbiornikiem pojemnéci od 250 do 500 litrow) zcznie prowadzomlana spryskujca.

3.4. Sprzt do wytwarzania betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania remontu nawierzchni betonem asigito powinien
wykaza& sig maozliwoscia korzystania z wytwdrni stacjonarnej (otaczarki)mieszaniu cyklicznym do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych o wiyddgi nie mniejszej ri 30 T/godz.

3.5. Sprzt do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco"

Przy typowym dla remontéw ggtkowych, niewielkim zakresie rob6t dopuszcza siczne
rozkladanie mieszanek mineralno-bitumicznych przyciu topat, listwowychsciagaczek (aycie grabi
wykluczone) i listew profilowych. W przypadku gkiszych zakreséw robét nawierzchniowych (naktadek o
powierzchni wekszej niz okoto 50 ml) do uktadania warstwy nate stosowd uktadarki mechaniczne do
uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typwgacganego.

Do zagszczenia rozionych mieszanek nalg uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub zagzczarek
ptytowych. Zaleca sistosowanie walcow stalowych lub ogumionych. Rodzaj$¢ sprztu zagszczajcego
powinny by przystosowane do wielkoi naprawianych fragmentéw nawierzchni.
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Stosowany spet zag:szczajcy powinien umeliwia¢ oshgniecie zagszczenia uktadanej warstwy
wedtug wymaga zawartych w tablicy 3, poz. 6.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagandneg p. 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,naoraco"

Mieszank betonu asfaltowego néale przewozé¢ pojazdami z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkwodiadunku nie powinien kydtuzszy od 2
godzin oraz powinien unibwiaé¢ spetnienie warunku zachowania temperatury wbud@wvan cech
jakosciowych mieszanki.

Zaleca st stosowanie samochoddw termoséw z podwojngiginami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, najeransportowé goraca mieszank mineralno-asfaltow
w pojemnikach izolowanych cieplnie (np. w drewnianyzamknitych skrzyniach).

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinné toggnsportowana zgodnie z EmA-99 [13]. Inne
rodzaje lepiszczy powinny bytransportowane przy spetnieniu wymagdawianych przez producentdéw oraz
aprobaty techniczne.

4.4. Transport innych materiatéw

Pozostate materialy powinny bytransportowane zgodnie z zaleceniami producentgeh t
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady dotyere wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 0000Wymagania ogélne”.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢hyrodukowana w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym, zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki.

Dozowanie sktadnikbw, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepi. Dopuszcza sidozowanie olgfosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego egptasci w zaleznasci
od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikbw mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wzilie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2% w stosunku do masy sktadnikrodek adhezyjny powinien By
dozowany do asfaltu w sposob i wéittach przewidzianych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb fredni, z ukladem termostatowania,
Zzapewniaicym utrzymanie statej temperatury z tolerantj5 °C. Minimalna i maksymalna temperatura w
zbiorniku dla asfaltu D 50/70 powinna wyn©sid 140 do 160 °C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minergloadodaniu
wypelniacza uzyskata wdaiwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna @y
wyzsza o wecej niz 30 °C od maksymalnej temperatury mieszanki mimeralsfaltowej.
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Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej z asfaltem D 50/70 powinna
wynosi od 135 do 165 °C.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oanakéttawego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze ngzej od wymaganej powinnadpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.3. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem remontu astkowego powinny by oznakowane wediug
wymaga zapisanych w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoin€”$.3.

Trwatos¢ naprawy nawierzchni zatg gtdwnie od dokfadniei jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentdéw i innych zanieczyszezeéPrzygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wylap obtamanych
krawedzi nawierzchni) do naprawy nalewykona poprzez:

- frezowanie nawierzchni na zimno w okolicy uszkodaema okrélona glebokas¢ umazliwiajaca
wyréwnanie jego dna, nadaj uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznpj prostokta oraz
pionowych krawdzi,

- usunkcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usunkcie wody, doprowadzag nawierzchrg do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krglzi uszkodzonego miejsca zhych ziaren gryswwiru, piasku i pytu.

Zabrania si pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsay@egtych, nie wypetnionych
wybojow) do niekontrolowanego ruchu pojazdow. Potpgvane do naprawy miejsca powinny ¢hy
wypetnione w cigu tej samej zmiany roboczej lub w sposéb trwalyab@mwane.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowej podcza wykonywania remontu (destrukt
bitumiczny) stanowi wiasndgé Zamawiajacego. O sposobie zagospodarowania destruktu (wykgrstanie
na miejscu lub odwiezienie na wskazany plac sktadgwdecyduje Kierownik Rejonu.

5.4. Naprawa uszkodzé nawierzchni betonem asfaltowym ,na gogco” wbudowywanym recznie

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchmaprawy (wg punktu 5.3), nale spryska
dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpagd#ationows emulsy asfaltowa w ilosci 0,5 I/nf. Zamiast
spryskania bocznychécianek naprawianych miejsc mma rownie przykleé samoprzylepne $my
kauczukowo-asfaltowe (p. 2.5).

Mieszank mineralno-asfaltow wyprodukowan w otaczarce naky roztozy¢ przy pomocy topat i
listwowych éciagaczek oraz listew profilowych. \dadnym wypadku nie natg zrzuca& mieszanki zérodka
transportu bezpwednio do przygotowanego do naprawy miejsca, acpai je rozgarnia Mieszanka
powinna by jednakowo spulchniona na calej powierzchni napma@fjo miejsca i uimna z pewnym
nadmiarem, by po jej zagzczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z pastni sasiadupcych czsci
nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istpiej nawierzchni nie powinny Bywigksze
od 4 mm, przy pomiarze czterometrptata, wg BN-68/8931-04 [11]. Roziwna mieszank nalezy zag:sci¢
walcem lub zagszczarlg ptytowa. Pocatkowa temperatura zagzczanej mieszanki powinnadie nizsza nk
125 °C dla asfaltu D 50/70.

Przy naprawie obtamanych kregizi nawierzchni naley zapewnt odpowiedni opér boczny dla
zag:szczanej warstwy i dobre zyzianie m¢dzywarstwowe.

Wyglad zewrtrzny powierzchni wykonanych remontowasikowych powinien b§ jednorodny, nie
moze wykazywa& miejsc przebitumowanych oraz miejsc o @sizonej porowakei.

5.5. Naprawa uszkodzé nawierzchni na duzych powierzchniach przy zastosowaniu uktadarki

Podioze pod warstw z betonu asfaltowego powinno dyoéwne i wyprofilowane w sposéb
umazliwiajacy odptyw wody oraz przygotowane wedlug wymagaapisanych w p. 5.3 i spryskane
szybkorozpadowkationowy emulsj asfaltows w ilosci 0,5 I/nf. Rzdne wysokéciowe podida oraz uradzer
usytuowanych w nawierzchni lulp ggraniczajcych powinny by zgodne z przebiegiem niwelety.

Mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu 0/12/86 lub 0/20 mm, wyprodukowana w otaczarce
powinna by wbudowywana ukladaskwyposaona w uktad z automatycznym sterowaniem gridi i
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rébwnadicia ukladanej warstwy. Gruké ukfadanej warstwy powinna zgodna z projektoayan tolerancj
+15%.

Temperatura mieszanki wbudowywanej oraz ptiaava temperatura mieszanki w czasie
zagzszczania powinna ldyzgodna z zaleceniami podanymi przez producentasi&dtu rodzaju 50/70.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyisiec bezzwltocznie zgodnie z ustalonym schematem {irzej
walca.

Zagszczanie nalgy rozpoca¢ od krawdzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia utoonej
warstwy powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.

Powierzchnie czolowe krauwmikow i innych uradzen usytuowanych w nawierzchni powinny dy
pokryte asfaltem, topliwtasma asfaltows lub podobnym materiatem uszczela@jm zaakceptowanym przez
Inzyniera.

Wyglad zewrtrzny powierzchni wykonanych remontow oraz rownevarstwy - wediug wymaga
zapisanych w p. 5.4.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogomes.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzy&kaprobaty techniczne na materiaty oraz
wymagane wyniki badamateriatéw przeznaczonych do wykonania robét egstawé je Inzynierowi do
akceptacii.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkoflzelezy kontrolow&:
- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyivanieszanek, ktérymiedzie wykonywany

remont uszkodzonego miejsca - codziennie,

- Skfad i wigciwosci wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego pkodanego w otaczarce,
zgodnie z tablig 4 oraz p 6.3.2.

- lloé¢ wbudowywanych materiatéw na Priub grubéé warstw - codziennie,

- Réwnaé¢ naprawianych fragmentoéw - kdy fragment Rénice miedzy naprawioa powierzchm a
sasiadupcymi powierzchniami, przy pomiarze czterometgolata wg BN-68/8931-04 [11], nie powinny
by¢ wicksze od 4 mm,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypedngj po zagszczeniu powinien Wy zgodny ze
spadkiem istniejcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna byykonana z zawseniem ponad
krawedz otaczajcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Badania mieszanek betonu asfaltowego podczas pejpdulotaczarce powinny ldyprowadzone w
zakresie i z ogstotliwoscia podan, w tablicy 4.
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Tablica 4. Cgstotliwoi¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralsfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytwaérni
2 | Wiasciwosci asfaltu przy opracowywaniu receptury oraz
3 | Wiasciwosci wypetniacza przy kadej zmianie rodzaju asfaltu,
4 | Wiasciwosci kruszywa wypetniacza lub kruszywa
5 [ Temperatura sktadnikéw mieszanki dozér cagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralng-kazdy pojazd przy zatadunku i w czagie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- jw.
asfaltowej
8 | Wiasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytwdrni, wyszczegolnione w
tablicy 3, poz. 23
Ip.1 i Ip.8 — badania magby¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

W uzasadnionych przypadkach (na polecenigyrirera) naley wykonywa dodatkowo badania
zagszczenia i wolnej przestrzeni w warstwie na prébkagycietych z nawierzchni wedlug wymaga
zawartych w tablicy 3, poz. 6 7.

6.3.2. Badania sktadu wbudowywanych mieszanek bedsfaltowego
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pkodtanej w otaczarce polega na wykonaniu

ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinnyd zgodne z receptlaboratoryja z toleranci
okreslona w tablicy 5. Dopuszczasivykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawaéi sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej watgm skiadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prdb&tody ekstrakcji, % m/m
Tolerancje sktadu
Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | mieszanki mineralno-
asfaltowej [%]

1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0

2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +20
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075

3 | Ziarna przechode przez sito 0 oczkagh +15
0,075mm

4 | Asfalt +0,3

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00M\806nagania ogolne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostl stosowan do obmiaru robét naprawionej powierzchni jezdnirstiaa betonu asfaltowego
wedtug niniejszej SST jest:

a) m? (metr kwadratowy) wykonania remontu nawierzchnésaank mineralno-asfaltow z wyfrezowaniem
uszkodzonych miejsc, wywiezieniem destruktu, oczysaiem i skropieniem asfaltem oraz wbudowaniem i
zag;szczeniem mieszanki na goo:

- na powierzchniach do 5 hgrubdciach wbudowywanej warstwy 4 cm,
- na powierzchniach powgj 5 nf i grubdciach wbudowywanej warstwey 4,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00\0@nagania ogolne” p. 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacSST i wymaganiami kyniera, jali
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchniifgle krawedzi, oczyszczenie dna i kradzi,
usungcie wody),

- spryskanie dna i bokow emujspsfaltovs,
- ew. przyklejenie tam kauczukowo-asfaltowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | firemontu czstkowego nawierzchni obejmuije:

a) remont castkowy na powierzchniach do 5%nprzy zastosowania mieszanki mineralno-asfaltowe;
wyprodukowanej w otaczarce:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie roboét,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:
- wyfrezowanie uszkodzefrezark,
- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przeyniera,
- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,
- skropienie emulgjw ilosci 0,5 I/nf,
- posmarowanie kragdzi i urzadzea obcych asfaltem lub przyklejeniesta dylatacyjnych,
- wykonanie naprawy ¢czne wbudowanie mieszanki) zgodnie z SST i zalereininzyniera, warstw
o grubgci =4 cm,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgi1 z placu budowy.
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b) remont castkowy na powierzchniach powsj 5 nf przy zastosowania mieszanki mineralno-asfaltowej
wyprodukowanej w otaczarce:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- dostarczenie materiatow i spta na budow,
- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:
- wyfrezowanie uszkodzefrezark,
- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przeyniera,
- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,
- skropienie emulgjw ilosci 0,5 I/nf,
- posmarowanie kragdzi i urzadzer obcych asfaltem lub przyklejeniesta dylatacyjnych,
- wykonanie naprawy ¢czne lub mechaniczne wbudowanie mieszanki) zgodr®ST i zaleceniami
Inzyniera, warstw o grubgci = 4 cm,
pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgtt1 z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa redhe do nawierzchni drogowychwir i
mieszanka
2. PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa taenda nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczneuzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRekowanie, znakowanie i transport

6. PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty dnago

7. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty upipme AUN do nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody bhamas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

bitumicznych
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitanych
10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie aefaé. Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réégnnawierzchni planografem i tat
12. PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanyetmanicznie

10.2. Inne dokumenty

13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsi@altowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.

14. WT/MK-CZDP84 Wpytyczne techniczne oceny jé&kiogrysow i zwirdw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonegawrechni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

SST opracowano w:
Generalnej Dyrekcji
Drég Krajowych i Autostrad

Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.17.14 (CPV 45233142-6) ,REMONT CXSTKOWY NAWIERZCHNI
MIESZANK A GRYSU | EMULSJI ASFALTOWEJ”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacihtécznej (SST)gwymagania dotyee wykonania
i odbioru remontow cwstkowych nawierzchni bitumicznych obzonych ruchem KR 3-6 przy zuciu
remonterow wrzucagych pod dinieniem mieszankgrysu i emulsji asfaltowej bezfrednio do naprawianego
ubytku.
Zakres uszkodzenawierzchni remontowanych wedtug techniki opisanejniejszej SST obejmuje:
- ubytki powierzchniowe materiatow (zaprawy lub ziakeuszywa)
- ubytki warstwyscieralnej na gibokas¢ nie wicksz niz grubGé warstwy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosovjekwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét zadanych z remontem
uszkodzé nawierzchni drog krajowych administrowanych prz8eneraln Dyrekcg Drog Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie i obejmuj

- przygotowanie nawierzchni do naprawy,
- wykonanie remontu przy zastosowaniu techniki ogganniniejszej SST, przy powierzchniach naprawy do
5 nf oraz gkbokasci ubytku do 1,5 i powsej 1,5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych nadoi® zwizanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagrajacych bezpieczestwu ruchu, jak réwnie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamage proces powkszania si powstatych uszkodze

Pgjcie ,remont czstkowy nawierzchni” migci sie w ogélnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni”, a
to z kolei jest olijte ogdlniejszym paeciem ,utrzymanie drog”.

Rodzaje zabiegéw w asortymentach robraymaniowych podano w tablicy 1.
Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego giebokas¢ nie wigksz niz grubagé warstwy
scieralnej.
Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego gtabokas¢ wigksz niz grubcé warstwy
scieralnej.
Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonasgfaltu w wodzie.

Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganiaiog” p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotyce robo6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoind’.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, puwdav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologia usuwania uszkadzeawierzchni i materialy ayte do tego celu powinny By
dostosowane do rodzaju i wiellad uszkodzenia wg p. 1.1.
Do wykonania napraw przewiduje sizycie nasgpujacych materiatow:

- kruszywo (grysy),
- lepiszcze (asfaltowa emulsja kationowa modyfikowana

2.3. Kruszywo

Do wykonania remontow naig stosowad grysy lubzwiry kruszone o wskich frakcjach uziarnienia,
spetniajce wymagania wg tablicy 1 i 2, zgodne z n@rRN-B-11112 [1] i wytycznymi CZDP [6] przy
jednoczesnym uwzgdinieniu ucislen zawartych w niniejszej SST.

W zaleznoéci od gkbokasci ubytku i tekstury naprawianej nawierzchni rigtlestosowa kruszywo
tamane o frakcjach: od 2 mm do 4 mm, od 4 mm dav88 od 6,3 mm do 10 mm.

Dopuszcza si stosowanie wskich frakcji grysow o wymiarach innych zniwyzej podane pod
warunkiem,ze zostan zaakceptowane przezzymiera.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopaazs¢ kruszywa pochodzego ze skat
wapiennych.

Tablica 1. Wymagania klasowe dla grysawiru kruszonego do remontéwastkowych nawierzchni

Wyszczegblnienie wkaiwosci Wymagania
Scieralndg¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie 25
obrotéw, ubytek masy nie wkiszy niz, %(m/m): (40)

Scieralng¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej
liczby obrotéw, ubytek masy w stosunku do 25
ubytku masy po petnej liczbie obrotéw nie
wigkszy niz, %6(m/m):

Nasikliwos¢ nie wigksza nk, %(m/m): 1,5

Mrozoodporné¢ wg metody zmodyfikowanej,

ubytek masy nie wkszy ni, %(m/m): 10,0

* - dlazwiréw kruszonych przyjto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanego
(grysow).
() - wartgci podane w nawiasach dotyc&ytacznie kruszywa granitowego.
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Tablica 2. Wymagania gatunkowe dla gryswiru kruszonego do remontowastkowych nawierzchni

*

%(m/m):

Wyszczegolnienie wkgiwosCi Wymagania
Zawarta¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm 0g
odsianych na mokro, nie wdej niz, %(m/m): ’
Zawarta¢ frakcji podstawowej, nie mniej hi 85 0
%(m/m): '
Zawartag¢ nadziarna, nie wtej niz, %(m/m): 8,0
Zawartg¢ podziarna, nie wcej niz, %(m/m): 10,0
Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej 0.1
niz, %o(m/m): '
Zawarta¢ ziaren nieforemnych, nie wgej niz, 150

Zawarta¢ zanieczyszczeorganicznych

barwa cieczy nie
ciemniejsza ri
wzorcowa

- wymagania zostaly zekiszone w stosunku do normy PN-B-11112 [1]

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na skiladoadbk zlokalizowanych jak najbkj

wykonywanego odcinka robét. Podeo skladowiska powinno Byréwne, dobrze odwodnione, czyste, o
twardej powierzchni zabezpieczegj przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie mdadowania i
poboru. Kada frakcja kruszywa, jego klasa i gatunekidskiadowane oddzielnie, w sposob utheiajacy
ich mieszanie gizaréwno w czasie sktadowania, jak réwrntedowania i transportu.

2.3. Lepiszcza

Do wykonania remontéw nawierzchni drég o ruchu KR Balery uzywat drogowych kationowych

emulsje asfaltowych szybkorozpadowych modyfikowdnyadzaju K1-65MP lub K1-70MP, spetniaych
wymagania zawarte w tablicy 3 zgodnie z opracowanj@/arunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje
asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt BDiM, Warszawa, 1999 [5].

Zalecane jest stosowanie emulsji wytwarzanej peziciu asfaltu wczéniej modyfikowanego.

Tablica 3. Wiaciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emuls;ji
Badane wiéciwosci Szybkorozpadowe
K1-65MP K1-70MP

Zawarta¢ lepiszcza, % od64do6p o0d69dofl
Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 [4k, 6 i
nie mniej nk:
Lepkas¢ BTA 0 4 mm (s), nie mniej i - 7
Jednorodn&, %, # 0,63 mm, nie wcej niz: 0,20 0,20
Trwaloé¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie gaej niz: 0,5 0,5
Sedymentacja, %, nie mniegni 5,0 5,0
Przyczepn& do kruszywa, %, nie mniejni 85 85
Indeks rozpadu, g/100 gnie wicej niz: 90 90

0 przy remontach wykonywanych w warunkach upatu (tempwietrza powygej 3C i nawierzchni
powyzej 40°C) maksymalna warfé indeksu rozpadu nie by¢ podniesiona do 100 g/100 g.

nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.

Do sktadowania lepiszczy Wykonawcayje cystern, pojemnikdw, zbiornikéw lub beczek.
Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaceodo sktadowania emulsji powinny dgzyste i

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawcst jeobowazany przestrzeganastpujacych
zasad:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekra&aiesecy od daty jej wyprodukowania,
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- temperatura przechowywania emulsji nie powinnaiysza nk +5°C.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprtu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano wSST D 00.00.00 ,Wymagania ogoélne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

Wykonawca powinien wykazasig mazliwoscia korzystania ze spgu do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:
a) Sprzarki o wydajndci 2 - 5 nf powietrza na mingt przy cénieniu 0,3 - 0,8 MPa,
b) Walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (zaleegmechtaniaczami zanieczyszaye

3.3. Specjalistyczny spret do naprawy uszkodz@

Do wykonania napraw uszkodzenawierzchni powinien hy zastosowany specjalny remonter,
wprowadzagcy pod cénieniem kruszywo jednoczeie z modyfikowaa kationows emulsy asfaltowa w
oczyszczone spronym powietrzem uszkodzenia.

Remonter powinien ywyposaony w wysokowydaja dmuchaw do czyszczenia wybojéw, silnik o
mocy powyej 50 kW napdzapcy pomg hydraulicza o wydajndci powyzej 65 I/min przy obrotach okoto
2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchavtrzema wirnikami do usuwania zanieczysicie
nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, atb4,3 mm lub od 6,3 do 10 mm)zj predkosci przy
ich wyrzucaniu z dyszy razem z emuls;j

Zbiornik emulsji o pojemnixi okoto 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 @ompm emulsji
0 wydajndgci 42 I/min powinien wystarczado wbudowywania nie mniej hR000 kg grysow na zmian

Remonter powinien ky wyposaony w uklad dostarczania grysu przémi@&iem slimakowym ze
standardowego samochodu samowyladowczego,z& takuktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej
po zakaczeniu remontu estkowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagan@neg p. 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiexaah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi masdemi (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszcza

Cysterny samochodowezywane do przewozu emulsji powinny dyodzielone przegrodami na
komory o pojemnéi nie wickszej ni 3 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje przy dnie, aby
mozliwy byt przeptyw emulsji midzy komorami.

Wyjatkowo, za zgod Inzyniera, dopuszcza gido transportu emulsji beczki lub inne pojemniki
stalowe.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotyere wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 0000WWymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwalos¢ naprawy nawierzchni zafe gtownie od doktadniwi jej oczyszczenia z uszkodzonych
fragmentdw i innych zanieczyszdzePrzygotowanie uszkodzonego miejsca do naprawymolje wykonanie
nasgpujacych prac:

a) usunicie luznych okruchdw i pylu z naprawianego fragmentu naeieni przy ayciu dmuchawy lub w
przypadku stwierdzenia niedostatecznej skutetziego sposobu szczotkami mechanicznymi,
b) usunkcie wody przy ayciu dmuchawy, doprowadzagj uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

5.3. Naprawa gébszych ubytkow powierzchniowych przy ayciu remonteréw

Przy gkbszych ubytkach nawierzchni (okoto 3 cm) do napraalgzy zastosowaspecjalny remonter
natryskujcy pod cénieniem jednoczmie kruszywo z modyfikowankationowa emulsj asfaltowa. Remonter
ten powinien umgiwiaé oczyszczenie naprawianego miejscaasmmym powietrzem, a naginie poprzeze
samy dysz powinna by natryskiwana warstewka modyfikowanej emulsji astakj. Nasgpnie przy ayciu
tej samej dyszy natryskujeegdod cénieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonymysezy) emulsi.
W koncowej fazie naley zastosowéanatrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcjpatb 4 mm.

W zaleznaséci od tekstury naprawianej nawierzchni rigleastosowa odpowiednie uziarnienie grysu
(od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 6,3 do 10 mm).

Bezpdarednio po tak wyremontowanym miejscu madbywa si¢ ruch samochodowy.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogomes.

6.2. Badania przed przysapieniem do robé6t

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

a) ocent stan istniejcej nawierzchni i okrdi ¢ rodzaj i zakres uszkodze

b) ustalé szczegdtowe wymagania dla materiatow, gpr,zrodkdw transportowych itp,

c) uzyska aprobaty techniczne na materialy oraz deklaragppelacci,

d) wykona badania kwalifikacyjne (przydatém) wytypowanych materiatdw przeznaczonych do wykuoa
remontu cgstkowego,

€) opracowa program zapewnienia jaiao,

f) przedstawd Inzynierowi do akceptacji zakwalifikowane déyaia materiaty,

g) opracowa projekt organizacji ruchu na czas wykonywania taiyéz uzyskajego zatwierdzenie.

6.3. Badania materiatow

Wykonawca, jako odpowiedzialny za prawidiowe zanshe i jakd¢ stosowanego lepiszcza. oraz
grysow prowadzi na swoj koszt kontollosciowa i jakosciowa. Wykonawca opracowuje i uzgadnia z
producentem lepiszcza umowne warunki odbiorécitiwego i jakéciowego oraz harmonogram dostaw. W
opracowanym programie zapewnienia jako wykonawca powinien okég¢ sposob dokonywania odbioru
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dostarczanych partii materiatdbw oraz rodzaj ¢statliwosé bada kontrolnych, ktére zamierza wykonywvav
okresie dostaw.

Nadzér mae niezalenie od badad wykonywanych przez wykonawc zazadat wykonania bada
dodatkowych lub wykoriabadania dodatkowe we wtasnym zakresie.

Dla kazdej dostarczonej partii emulsji asfaltowéjodka transportu) natg przewidzié nastpujacy
zakres badaskréconych:

- barve

- jednorodnéc¢
- lepkaé¢

- czas rozpadu

W tym celu, przy roztadunku kdej cysterny samochodowej lub kolejowej wykonawohigra probk
lepiszcza w iléci 2 dn? do szczelnego metalowego pojemnika i po wykondaida ich wyniki przekazuje
nadzorowi.

Badania laboratoryjne kruszyw wykonywane przez wmagkee powinny obejmowa sprawdzenie
spetienia wymagacech klasowych i gatunkowych wyszczegolnionychalitach 1 i 2. Minimalna ike i
czestotliwosé bada powinna wynosi:

1) dla cech klasowych - jedno badanie dla categwidzianej iléci kruszywa, jednate nie wikszej ni 500 ton,
2) dla cech gatunkowych - jedno badanie nalkaartie kruszywa w ildci nie wiekszej nz 100 ton.

6.4. Badania w czasie robot

W trakcie wykonywania napraw remonterem natrygin mieszank grysu i emulsji asfaltowej natg
kontrolowa:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wykonaemontu - codziennie

- ilo$¢ wbudowanych materiatéw na 1 mcodziennie,

- réwnas¢ naprawianych fragmentéw - #@y fragment - rénice medzy naprawiam powierzchm (fata) a
sasiadupcymi powierzchniami, mierzone fgprofilowa, lub pomiarowy tata 4 metrove wedtug BN-68/8931-
04 [4] nie powinny by wigksze od 4 mm,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelo@jpo zagszczeniu powinien ldyzgodny ze spadkiem
istniepcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna Wykonana ponad kraslz otaczajcej nawierzchni
0 12 mm

6.5. Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéwastkowych wykorzystuje siwyniki bada prowadzonych w
trakcie realizacji rob6t, uzupetnionych szczego6towyprzeghidem (ocem makroskopow) wszystkich
wykonanych napraw. Przeglu dokonuje Iaynier lub jego przedstawiciel w obedwwoKierownika Robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.0M@06nagania ogolne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami stosowanymi do obmiaru robot napravyipaeierzchni jezdni wedtug niniejszej SST

=8

m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy o grétialo 1,5 cm przy tyciu remonteréw wrzucagych pod
cisnieniem mieszankgrysu i emulsji asfaltowej bezfednio do naprawianego ubytku na powierzchniach do
5 .

2. m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy jakgylecz o grubgci powyzej 1,5 cm (z dodatkiem za dy
nastpny 1 cm grubgi).
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.0M0fAnagania ogolne” p. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensapyojektows, SST i wymaganiami kyniera, jgéli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania | firemontu cgstkowego nawierzchni remonterem natryskyin mieszankgrysu i
emulsji asfaltowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumenigmjojektows, SST i ewentualnie zaleceniamiymiera,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgtt z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa taman@awierzchni drogowych

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lépkezgldnej lepkdciomierzem Englera
3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepntepiszczy bitumicznych do kruszyw

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$enoawierzchni planografem i at

10.2. Inne dokumenty

5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &afieé EmA-99. Informacije, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.

6. Wytyczne techniczne oceny jadad grysoéw izwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonycladierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

SST opracowano w:

Generalnej Dyrekcji
Drég Krajowych i Autostrad
Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.25.12 (CPV 45233142-6) ,LIKWIDACJA KOLEIN NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
PRZY WZYCIU BETONU ASFALTOWEGO "

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacightecznej (SST) & wymagania dotyece
wykonania i odbioru rob6t zwzanych z wykonaniem remontuastkowego nawierzchni skoleinowanych,
przy gkbokcdici koleiny powyej 25 mm. Zakres uszkodzenawierzchni remontowanych wedtug techniki
opisanej w niniejszej SST obejmuje deformacje peqeme (koleiny) nawierzchni spowodowane petzanigm |
dogsszczeniem gijednej lub kilku warstw asfaltowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosovjahwa dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét zadanych z remontem
uszkodzé nawierzchni drog krajowych administrowanych prz8eneraln Dyrekcg Drog Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie i obejmupastpujace techniki napraw:

a) wykonanie likwidacji kolein mieszankmineralno-asfaltow z wyfrezowaniem zdeformowanych miejsc,
wywiezieniem destruktu, oczyszczeniem i skropieniasfaltem oraz wbudowaniem i zggczeniem
mieszanki betonu asfaltowego nasggarwarstvg o0 grubdci 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont czstkowy nawierzchni- zespot zabiegow technicznych, wykonywanych nado® zwihzanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zagtajacych bezpieczestwu ruchu, jak rownie zabiegi obejmujce
mate powierzchnie, hamage proces powkszania s powstatych uszkodze

Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jemcdiuz kierunku ruchu pojazdéw, ¥ladach
najczstszych przejazdow kot samochodowych, spowodowalisztatlceniem lepko-plastycznym warstwy
lub warstw bitumicznych lub odksztatceniem warsteénych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztatce.

Petzanie - wolno postpujace odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznyata cstatego lub pozornie
statego, gdy dziata na nie state i ograniczone wlkeici obchzenie, przy czym pefzanie jest funkcj
obcizenia, czasu jego trwania i temperatury.

Modut sztywnosci petzania - stosunek napzenia sciskapcego przy peftzaniu do odksztalcenia
jednostkowego, wywotanego przez to rgpnie w okrélonych warunkach badania (ob#zenia, temperatury

i czasu), wyraony w MPa.

Odksztatcenie lepko-plastyczne- odksztatcenie o charakterze trwalym, ktérego ka&l jest wprost
proporcjonalna do obgienia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

Likwidacja kolein - zabieg poprawiagy réwna¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu, lecz nie usuyes
przyczyn utworzenia sikolein ze wzgidu na widciwosci warstwy lub warstw nawierzchni.

Naprawa nawierzchni skoleinowanej- zabieg poprawiaty rownag¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu i
usuwajicy rowniez przyczyny utworzenia sikolein ze wzgidu na widciwosci warstwy lub warstw
nawierzchni.

Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny lub mineralno-certwevy, rozkruszony do postaci okruchow
zwiazanych lepiszczem bitumicznym lub spoiwem cementowyowstaty w wyniku frezowania warstwy lub
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warstw nawierzchni drogowej w temperaturze otoaerub w wyniku kruszenia w kruszarce bryl
pochodzacych z rozbidrki starej nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni bitumicznej - czynnd¢ techniczna, maga na celu poprawienie rowsw
poprzecznej i podinej jezdni lub usurtia warstwy nawierzchni, przy czym:zpdi czynndgé ta jest
wykonywana sposobem na zimno, otrzymujedsastrukt, jeeli zas czynna¢ ta jest wykonywana sposobem
na goaco, otrzymuje s mieszank odzyskaa.

Frezowanie czsciowe - §ciecie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu popeswa rowndgci
poprzecznej pasa ruchu.

Frezowanie plytkie - przypowierzchniowecigcie warstwyscieralnej na catej szerokad jezdni lub pasa
ruchu na gibokas¢ do kilkunastu mm pownej dna koleiny.

Frezowanie warstwowe - catkowite usunricie warstwy $cieralnej lub usumricie warstwy scieralnej i
czesciowe lub catkowite warstwy pnej lezace).

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggewyacza kamiennego o okienym
sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegditdscia asfaltu, wytworzona w okékny
sposab, spetniaga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGweonie stopniowanym, uwona i
zagzszczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana doltasta celu zwekszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

Podioze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do wamia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoragfaltu w wodzie.

Kategoria ruchu (KR) - obchazenie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obovazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymaganialog” p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogond’.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materialow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogélne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do likwidacji kolein przy astosowaniu betonu asfaltowego

Uszkodzenia nawierzchni w postadiodeacii (kolein) naley naprawig wedlug niniejszej SST
mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi iugdbwanymi ,na garco” typu betonu asfaltowego
wyprodukowanymi w otaczarkach.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w aiczarce
2.3.1. Wymagania dla materiatéw do betonu asfaltmwve
2.3.1.1. Asfalt

Nalezy stosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1, spelgaj wymagania okéone w PN-EN-
12591:2002 [6].

D 05.03.25.12 Likwidacja kolein nawierzchni bitummgych przy ayciu betonu asfaltowego



67
2.3.1.2. Wypetniacz

Nalezy stosow@& wypetniacz, spetlniacy wymagania okidone w PN-S-96504:1961 [9] dla
wypetniacza podstawowego i zgstzego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [9].

2.3.1.3. Kruszywo

Do betonu asfaltowego nale stosowa kruszywa podane w tablicy 1. Sktadowanie kruszywa
powinno odbywa sie w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem yninn
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstaigralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec
nr normy materiatow
1 | Kruszywo famane granulowane (grysy
wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych | Kl I, 1Y gat.1 lub 2
b) ze skat osadowych jw.?
C) z surowca Ssztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) Kl. I, gat.1
2 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg Kl. I; gat.1 lub 2
WT/MK-CZDP 84 [14]
3 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1 1ub 2
4 [ Wypetniacz mineralny:
wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, zgmizy
5 | Asfalt drogowy
wg PN-EN-12591:2002 [6] D 50/70
Ytylko pod wzgédemscieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy
jak dla kl. 1

2 tylko dolomity w ilaici < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance |z
innymi kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz
kwarcyty i piaskowce bez ograniczeniasdmwego

¥ w ilosci nie wickszej niz 15% m/m w mieszance mineralnej

2.3.1.4.Srodek adhezyjny

Dla poprawy przyczeproi asfaltu drogowego do kruszywa nalepodczas produkcji mieszanki
dodaw& do asfaltusrodek adhezyjny wedtug. Przyczepga@sfaltu drogowego z&odkiem adhezyjnym do
kruszywa powinna kynie mniejsza rii 85%.

Dopuszcza si do stosowania jedynie térodki adhezyjne, ktére posiadapktualne swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogovgimaprobat techniczia wydane przez upowRiona
jednostlk. Srodki adhezyjne naly przechowywé i stosowd zgodnie z warunkami podanymi w tych
dokumentach.

2.3.2. Wymagania dla betonu asfaltowego

Beton asfaltowy powinien méeuziarnienie dostosowane doelgbkasci wyfrezowanych miejsc (po
jego oczyszczeniu z lmych castek nawierzchni i zanieczyszézebcych), przy czym najwksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinny miiescic w przedziale od 1/3 do 1/4 efflokcsci uszkodzenia.
Wiasciwosci fizyko-mechaniczne betonu asfaltowego powinny #dgstosowane do olgienia ruchem KR 3-
6.

Przed przysipieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafldaboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikdw i probki materiatdw ddkeryania bad@akontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
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- doborze optymalnej ikei asfaltu,
- okresleniu jej wigciwosci i poréwnaniu wynikow z zaleniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna doie siic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartgi asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej betonu asfaltowego do likwidacji
kolein nawierzchni oraz orientacyjne zawaci@asfaltu

Wymiar oczek si#, Rzedne krzywych granicznych MM
mm Mieszanka mineralna, mm
od 0do 16 od 0dol12,8
Przechodzi przez:

20,0 100

16,0 90 - 100 100
12,8 80 - 100 87 - 100
9,6 70 - 88 73 -100
8,0 63 - 80 66 - 89
6,3 55-70 57 -75
4,0 44 - 58 47 - 60
2,0 30-42 35-48

zawartg¢ ziaren > 2,0 (58 - 70) (52 - 65)

0,85 18 - 28 25-36
0,42 12 -20 18 - 27
0,30 10-18 16 - 23
0,18 8-15 12 -17
0,15 7-14 11-15

0,075 6-9 7-9

Orientacyjna zawarto
asfaltu w MMA, %
m/m 5,0-6,0 5,0-6,5

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnymdtonu asfaltowego przedstawiono na
rysunkach 1 - 2.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mahej BA od 0 do 16 mm do likwidacji kolein
nawierzchni drogi o obgzeniu ruchem od KR3 do KR6

NR ASTM 200 10080 50 40 20 10
100 0
90 / 10
80 AW 20
° /
g 70 — 0
= / ®
§ o © 3
§ A
= 50 50 &
3 P A °
©
5 40 60 2
] o
N 70 o
o 30 3 a
/‘/
20 — — 80
—
90
10  —
o] 100
0,075 015 0,18 03 042 0,85 2 4 638 96 16 25 38,1

12,8 20 315
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maieej BA od 0 do 12,8 mm do likwidacji kolein
nawierzchni drogi o obgzeniu ruchem od KR3 do KR6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien ¢ byistalony na podstawie badaprobek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spétwymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 5.

Wbudowany fragment warstwigieralnej z betonu asfaltowego powinien spe&tmgmagania podane
w tablicy 31p. 61 7.
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Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnotagfgch produkowanych w otaczarce oraz wykonanej
warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Wymagania wobec MMA i
warstwyscieralnej z BA
1 | Modut sztywnéci petzania’, MPa >14,0
2 | Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w > 10,0
temperaturze 60C, kN
3 | Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 4,5
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., % viv od 2,0 do 4,0
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach od 78,0 do 86,0
jw., %
6 | Wskanik zag;szczenia warstwy, % >98,0
7 | Wolna przestraew warstwie, % (v/v) od 3,0do 5,0
Y oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instaj - zeszyt nr 48 [16],
dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA,
2 prébki zagszczone 2 x 75 udenzebijaka.

2.4. Lepiszcza do uszczelnienia

Do uszczelnienia dna i bokéw naprawianego miejszg likwidacji kolein nawierzchni bitumicznych
obcigzonych ruchem KR 3-6 nalg stosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane
szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-7® Imodyfikowane, odpowiad@je wymaganiom
podanym w EmA-99 [13].

Mazna stosowa tylko emulsje asfaltowe posiadag aprobat technicza wydary przez uprawnioq
jednostk.

Zastosowanie innych lepiszczy meo mig miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu
aprobaty technicznej dopuszcgagj do stosowania w budownictwie drogowym wydanpgaez upowzniona
jednostle.

2.5. Taéamy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu likwidacji kolein nawierzchni binicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi
na gopco mog by¢ stosowane kauczukowo-asfaltowéntg samoprzylepne w postaci wgt uformowanej z
asfaltu modyfikowanego polimerami, o przekroju po&stnym o grubéci od 2 do 20 mm, diugei od | do
10 m, zwinkte na rdzé tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowssig:
a) dobn przyczepnécia do pionowo przeetej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatacia nascinanie nie mniejsgniz 350 N/30 cm2,
¢) dobg gietkoscia w temperaturze -20°C na watkgl0 mm,
d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniejn800%,
e) odksztatceniem trwatym po wydieniu o 100%nie wigkszym niz 10%,
f) odporndcia na starzenie si

Tasmy te shia do dobrego pakzenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltomaejgonco z
pionowo przycttymi sciankami naprawiane] warstwy bitumicznej istacgj nawierzchni. Szeroké tasmy
powinna by rowna grubéci wbudowywanej warstwy lub mniejsza 0 2 do 5 mnen€ze tamy (2 mm)
nalezy stosowad przy szerokéciach naprawianych kolein do 1,5 metra.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

D 05.03.25.12 Likwidacja kolein nawierzchni bitummgych przy ayciu betonu asfaltowego



71
Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano wSST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

Wykonawca powinien wykazasic mozliwoscia korzystania ze spetu do przygotowania nawierzchni
do naprawy, takiego jak:

- frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Dgkamania robét
dopuszcza sifrezarki sterowane mechanicznie. Szekokmbna frezujcego powinna wynoéiod 0,5 do 1,0
m. Przy duych zakresach robot frezarki masky¢ wyposaone w przenanik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowaaow terenie zabudowanym frezarki masa
poza nimi powinny b§ zaopatrzone w system odpylania. Za zgtwyniera mana dopdci¢ frezarki bez
tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarze niezabudgwan
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie tobo

- sprzarki o wydajnéci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cknieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW aujyoymi dyskami z drutéw stalowyctsrednica
dyskow wirupcych (z drutdw stalowych) z gikoscia 3000 obr./min nie powinna Bymniejsza od 200
mm. Szczotki skl do czyszczenia naprawianyclekpie¢ oraz krawdzi przycetych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samglernych tdm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe Ilub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarmv z pochfaniaczami zanieczysagze
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

- zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i paglgania uszkodzonych miejsc nawierzchni.
- narzdzia do smarowania lepiszczem ke@&i przycitych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewné uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltogt®jsowanej do uszczelnienia
dna i bokéw naprawianego miejsca. Do wykonania rebmontowych mezna stosowé skrapiarki mate (ze
zbiornikiem pojemnéci od 250 do 500 litréw) zcznie prowadzomlanc spryskugca.

3.4. Sprat do wytwarzania betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania remontu nawierzchni betonem asigito powinien
wykaza& sig maozliwoscia korzystania z wytwdrni stacjonarnej (otaczarki)mieszaniu cyklicznym do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych o wiyddgi nie mniejszej ri 30 T/godz.

3.5. Sprat do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco"

Do uktadania warstwycieralnej w wyfrezowanych koleinach najestosowa uktadarki mechaniczne
do ukfadania mieszanek mineralno-asfaltowych tyggtszczanego.

Do zagszczenia rozionych mieszanek natg uzy¢ walcéw stalowych gtadkich, wibracyjnych lub
ogumionych. Zaleca si stosowanie walcéw ogumionych. Stosowany eprzag:szczajcy powinien
umazliwia¢ oshgniecie zagszczenia uktadanej warstwy wedtug wymagawartych w tablicy 3, poz. 6.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagan@neg p. 4.
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4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,naoraco"

Mieszank betonu asfaltowego néale przewozé¢ pojazdami z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkwodiadunku nie powinien kydtuzszy od 2
godzin oraz powinien unibwia¢ spetnienie warunku zachowania temperatury wbud@wvan cech
jakosciowych mieszanki.

Zaleca st stosowanie samochoddw termoséw z podwojngiginami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinné tognsportowana zgodnie z EmA-99 [13]. Inne
rodzaje lepiszczy powinny bytransportowane przy spetnieniu wymagdawianych przez producentow oraz
aprobaty techniczne.

4.4. Transport innych materiatow

Pozostate materialy powinny ®&ytransportowane zgodnie z zaleceniami producent§eh t
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady dotyegre wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D 0000 ymagania ogdéine”.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢hyrodukowana w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciagtym, zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszeni@ymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki.

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wsepne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
receps. Dopuszcza sidozowanie olefosciowe asfaltu, przy uwzgtlinieniu zmiany jego gptasci w zaleznosci
od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikéw mopgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wezlylie
przeptywomierza, lecz nie wgdej niz + 2% w stosunku do masy sktadnikirodek adhezyjny powinien By
dozowany do asfaltu w sposob i wsibeach przewidzianych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb fredni, z ukladem termostatowania,
zapewnigicym utrzymanie stalej temperatury z tolerantj5 °C. Minimalna i maksymalna temperatura w
zbiorniku dla asfaltu D 50/70 powinna wynésid 140 do 160 °C.

Kruszywo powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minergaadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna by
wyzsza o wecej niz 30 °C od maksymalnej temperatury mieszanki mimeralsfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej z asfaltem D 50/70 powinna
wynosi od 135 do 165 °C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oanakéitawego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nszej od wymaganej powinnadgotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.3. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem likwidacji kolein powinny dbgznakowane wedtug wymaga
zapisanych w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoélne”f.31
Przygotowanie koleiny do naprawy nalavykona& poprzez:
- Frezowanie na zimno zamh nawierzchni (kolein) wzdiu osi jezdni na gbokos¢ okoto 5 cm oraz
szerokd¢ okoto 0,%#1,0 m z uformowaniem prostoliniowego przebiegu omanowych krawdzi
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wciecia. Gkbokas¢ i szerokd¢ frezowania powinna liytak dobrana, aby obejmowata caly obszarzzni
poprzecznych nawierzchni oraz utfiziata wyrownanie dna wetia.

- W razie potrzeby frezowanie gzxiowe {ciecie garbow nawierzchni) do uzyskania odpowiedniego
profilu poprzecznego nawierzchni.

- Oczyszczenie wyfrezowanych weéi(usungcie pytu i luznych okruchow).

Zabrania si pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsac{gtych, nie wypetnionych kolein)
do ruchu pojazdow.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowej podcza wykonywania likwidacji kolein (destrukt
bitumiczny) stanowi wlasngé Zamawiajacego. O sposobie zagospodarowania destruktu (wykgrstanie
na miejscu lub odwiezienie na wskazany plac skladgiydecyduje Kierownik Rejonu.

5.4. Likwidacja kolein nawierzchni betonem asfaltowm ,na goraco"

Po przygotowaniu skoleinowanej nawierzchni do magréwg punktu 5.3), nale sprysk& dno i
boki wyfrezowanych wei szybkorozpadow kationows emulsp asfaltows w ilosci 0,5 I/nf. Zamiast
spryskania bocznycditianek mana réwnie przykleic samoprzylepne §ay kauczukowo-asfaltowe (p. 2.5).

Mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu O/1Ry8 0/16 mm, wyprodukowana w otaczarce
powinna by wbudowywana przy ayciu mechanicznej ukfadarki wypasmej w uktad automatycznego
sterowaniem grubigia i rowncdécia ukladanej warstwy. Mieszanka powinnacbwutozona z pewnym
nadmiarem, aby po jej zesgczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z paelenh sasiadupcych
czgsci nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istiej nawierzchni nie powinny By
wigksze od 4 mm, przy pomiarzedatvg BN-68/8931-04 [11]. Grulsé uktadanej warstwy powinna zgodna
Z projektowan (5 cm), z tolerangj+15%.

Temperatura mieszanki wbudowywanej oraz ptiaava temperatura mieszanki w czasie
zag:szczania powinna ldyzgodna z zaleceniami podanymi przez producentasiédtu rodzaju 50/70.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaie przy wyciu walca stalowego lub ogumionego
bezzwiocznie po uleniu. Wskanik zag:szczenia ulgonej warstwy powinien hyzgodny z wymaganiami
podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle do osi drogi.

Powierzchnie czolowe ew. wdzer usytuowanych w nawierzchni powinny doypokryte asfaltem,
topliwa tasma asfaltovg lub podobnym materiatem uszczela@jm zaakceptowanym przezzymiera.

Wyglad zewrtrzny powierzchni wykonanych warstw powinienchjgdnorodny, nie mce wykazywa
miejsc przebitumowanych oraz o zkgzonej porowatei. Spadki poprzeczne nawierzchni powinny atnaad
prawidtowe odprowadzenie wody.

5.5. Frezowanie garbéw nawierzchni

Jezeli zachodzi konieczrié dodatkowego frezowania garbéw nawierzchni, to kapa tekstura
powinna by jednorodna, zimona z nieciglych przkéw podienych lub innych form geometrycznych,
gwarantuacych rownaé, szorstkéc i estetyczny wygld. Zeby skrawajce na obwodzie dibna frezujcego
powinny by tak dobrane, aby zapewniegularna rzezbe powierzchni po frezowaniu. Zaleca sitosowanie
frezarek sterowanych elektronicznie watgm ustalonego poziomu odniesienia. Po wykonargaofvania
nalezy usuryé sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogomes.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzy&kaprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badamateriatdbw przeznaczonych do wykonania robot egstawt je Inzynierowi do
akceptaciji.
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6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania likwidacji kolein nawierzchprzy wyciu betonu asfaltowego naile
kontrolow&:
- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywé®etonu asfaltowego - na catej dhégo
- Skifad i wigciwosci wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego dagoz tablia 4 oraz p 6.3.2.
- Gruba¢ warstwy - codziennie,

- Réwnai¢ poprzeczna i podina nawierzchni po naprawie -datzterometrow wg BN-68/8931-04 [11] z
minimalra czstotliwoscia co 20 m. Nierowngi podiwzne i poprzeczne nawierzchni po wykonanej
naprawie nie powinny lywigksze od 6 mm, przy czym mdice medzy naprawion powierzchm a
sasiadupcymi powierzchniami nie powinny bywieksze od 4 mm,

- Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelo@j po zagszczeniu powinien Wy zgodny ze
spadkiem istniacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna lyykonana z zawseniem ponad
krawedz otaczajcej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Badania mieszanek betonu asfaltowego podczas pejpdubotaczarce powinny ldyprowadzone w
zakresie i z agstotliwoscia podan w tablicy 4.

Tablica 4. Castotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralsfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytworni
2 | Wiasciwosci asfaltu przy opracowywaniu receptury oraz
3 | Wiasciwosci wypetniacza przy kadej zmianie rodzaju asfaltu,
4 | Wiasciwosci kruszywa wypetniacza lub kruszywa
5 | Temperatura sktadnikdw mieszanki dozor cagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralng-kazdy pojazd przy zatadunku i w czagie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- jw.
asfaltowej
8 | Wiasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytwérni, wyszczegolnione w
tablicy 3, poz. 23
Ip.1i Ip.8 — badania maghy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

W uzasadnionych przypadkach (na polecenigydiera) naley wykonywa dodatkowo badania
zagszczenia i wolnej przestrzeni w warstwie na probkagycigtych z nawierzchni wediug wymaga
zawartych w tablicy 3, poz. 6 7.

6.3.2. Badania sktadu wbudowywanych mieszanek bedsfaltowego

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] pkostanej w otaczarce polega na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinnyd zgodne z receptlaboratoryjma z toleranci
okreslona w tablicy 5. Dopuszczaesivykonanie badainnymi rownowanymi metodami.
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Tablica 5. Tolerancje zawakm sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wedgm sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prdb&tody ekstrakcji, % m/m
Tolerancje skladu
Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | mieszanki mineralno-
asfaltowej [%]

1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0

2 | Ziarna pozostafe na sitach o oczkach # mm: +2,0
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075

3 |Ziarna przechodge przez sito o oczkaeh +15
0,075mm

4 | Asfalt +0,3

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.0M@0nagania ogdélne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk stosowan do obmiaru rob6t wedtug niniejszej SST jest (metr kwadratowy) wykonania
likwidacji kolein nawierzchni przy iyciu betonu asfaltowego z wyfrezowaniem uszkodzbnydejsc,
wywiezieniem destruktu, oczyszczeniem i skropienssfaltem oraz wbudowaniem i zagczeniem mieszanki
na gorco warstw, o grubdci 5 cm na powierzchniach powsj 5 nf.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.0M0fAnagania ogdlne” p. 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengacBEST i wymaganiami byniera, jgéli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie kolein do wbudowania betonu asfalgov@vyfrezowanie, kragdzie, oczyszczenie),

- spryskanie dna i bokow emujspsfaltove,
- ew. przyklejenie tam kauczukowo-asfaltowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyaee podstawy ptatrigi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | friikwidacji kolein nawierzchni przy zastosowaniudmeu asfaltowego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- 0znakowanie robat,
- dostarczenie materiatow i spta na budow,
- przygotowanie kolein do naprawy w tym:
- wyfrezowanie wai¢ frezarl,
- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przeyniera,
- oczyszczenie i ew. osuszenie gégi
- skropienie emulsgjw ilosci 0,5 I/nf,
- posmarowanie kragdzi i ew. uradzen obcych asfaltem lub przyklejeniesia dylatacyjnych,
- wbudowanie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego waysivgrubdci 5 cm zgodnie z SST i
zaleceniami layniera,
- ew. frezowanie agciowe garbow nawierzchni,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgtt z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa redte do nawierzchni drogowychwir i
mieszanka

. PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa taenda nawierzchni drogowych

. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoekowanie, znakowanie i transport

. PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty dnego

. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty upipme AUN do nawierzchni drogowych

. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

9. PN-S-96504.:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bidanych

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfa#t. Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tat

12. PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanyetcmanicznie

10.2. Inne dokumenty

A OWN

0 N O Ol

13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsi@liowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.

14. WT/MK-CZDP84 Woytyczne techniczne oceny j&tkiogrysow i zwirbw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonegawierechni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

SST opracowano w:
Generalnej Dyrekcji
Drég Krajowych i Autostrad

Oddziat w Lublinie
Laboratorium Drogowym — Gospodarstwie Pomocniczym
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