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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghtécznej SSTawymagania
dotyczce oznakowania pionowego i ydzer Brd dostarczanych w ramach poprawy Brd
na drogach krajowych nr 2,5,10,92.
1.2.Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyeasad dostawy i odbioru oznakowania
pionowego stosowanego na drogach krajowych w piostac
- znakdw ostrzegawczych,
- znakdéw zakazu i nakazu,
- znakdéw informacyjnych oraz kierunku i miejscaien
- znakow uzupetniagych,
- urzadze brd,
- elementow montaowych i konstrukcyjnych.

Znaki nalezy dostarczy¢ w ilosciach i asortymentach podanych w zakczniku nr

Tabela Elementow Rozliczeniowych.

Zamowienie obejmuje nasgpujace asortymenty dostaw:

Znaki i tablice odblaskowe 2-go typu i 2 typu pmyatyczne,

Znaki i tablice odblaskowe 3-go typu,

Konstrukcje wsporcze do znakow i tablic,
- Urzadzenia bezpiecastwa ruchu

- inne
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1.3.Okreslenia podstawowe

1.3.1.

1.3.2.

1.3.8.

1.3.4.

1.3.5.

1.3.6.

1.3.7.

1.3.8.

1.3.9.

Staly znak drogowy pionowy — skfada gilica, tarczy z uchwytem mori@avym oraz
z konstrukcji wsporczej.

Tarcza znaku — ptaska powierzchnia z usztywsikrawedzia, na ktdrej w sposob
trwaty umieszczone jest lico znaku. Tarczazemdy wykonana z blachy stalowej
ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej, zabezpieczqmaed procesami korozji
powtokami ochronnymi zapewniggymi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

Lico znaku — przednia €& znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowe;j
wraz z naniesion trescia, wykonar technilky druku sitowego, wyklejan
z transparentnych folii ploterowych lub z folii ddbkowych.

Uchwyt montaowy — element stalowy lub aluminiowy zabezpieczpnzed korozj,
stuzacy do zamocowania w sposob rgzny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze).

Znak drogowy odblaskowy — znak, ktorego lico wykazwiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym patgraznym).

Konstrukcja wsporcza znaku — Al rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy,
kratownice, wysigniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantgy przenoszenie obgien
zmiennych i statych dzialggych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub
tablice.

Znak drogowy poflietlany — znak, w ktorym wewitrzne zrodio swiatta jest
umieszczane pod przejrzystym licem znaku.

Znak drogowy éwietlany — znak, ktorego lico jestswietlane zrodiem swiatta
umieszczonym na zewtrz znaku.

Znak nowy — znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykwesie
do 3 miesicy od daty produkcji.

1.3.10.Znak wytkowany (eksploatowany) — znak ustawiony na drodiemagazynowany

przez okres diszy niz 3 miesace od daty produkciji.

1.3.11.Pozostate oki&enia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi

polskimi normami i z definiciami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.4.
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1.4.0go6lne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyaze robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdin
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0g06Ine wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padan
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2.Dopuszczenie do stosowania
Producent znakow drogowych powinien postaddla swojego wyrobu aprolat
technicz, wystawiona przez siebie deklaracjzgodndci, zgodnie z rozpordzeniem
Ministra Infrastruktury [21]. Folie odblaskowe stegane na licach znakow drogowych
powinny posiadéd aprobat techniczm wydam przez uprawniop jednostk oraz

deklaracg zgodndci wystawiora przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy

konstrukcyjne powinny miedeklaract zgodndci z odpowiednimi normami.

2.3.Znaki odblaskowe 2-go typu i 2-go typu pryzmatycze

2.3.1.

2.3.2.

Przepisy.

Symbole i rozmiary znakow winny bygodne z Zakcznikami nr 1, 2, 3i 4 do

Rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie

szczegotowych warunkow technicznych dla znakowgnsyow swietlnych oraz

urzadzen bezpieczéstwa ruchu i warunkow ich umieszczania na drog&ch\.

nr 220 z 2003r poz.2181) lub w przypadku zmianyposzdzenia - aktualnie

obowiazujacymi przepisami.

Tarcza znaku.

Tarcze znakéw powinny Bywykonane z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN EN

10327:2005(U)[10] lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A108(U)[9],

- blachy ocynkowanej ogniowo o grmd min. 1,5 mm wg PN EN

10327:2005(U)[10] lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A108(U)[9].

Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocymkoej ogniowo nie

moze by mniejsza ni 28 pm (200g Zn/f).
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Znaki i tablice powinny spelnéanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1
Klasa wg
. PN-EN 12899-
Parametr Wymaganie Jednostka 1- 2005
Wytrzymatai¢ na obcizenie > 1,00 kN m™ WL 4 dla
sita naporu wiatru konstrukcji
wsporczych
> 0,60 WL 2 dla tablic
I znakow
drogowych
Wytrzymatas¢ na obciazenie > 0,50 kN PL2
skupione
Chwilowe odksztatcenie <25 mm/m TDB4
zginapce
Chwilowe odksztalcenie <0,02 stopier [ TDT1
skretne <0,11 TDT3
<0,57 TDT5
<115 TDT6*
Odksztatcenie trwate 20 % odksztatcenia mm/m lub -
chwilowego stopieh [In
Rodzaj krawdzi znaku Zabezpieczona, kreay - E2
ttoczona, zaginana,
prasowana lub
zabezpieczona profilem
krawedziowym
Przewiercanie lica znaku Lico znaku niezady - P3
przewiercone zadnego
powodu

* klase TDT3 stosujemy dla tablic na 2 lubaeej podporach, klasTDT 5 dla tablic na
jednej podporze, klasTDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, kla®T6 dla
tablic na konstrukcjach wyggnikowych

NE 100, 2

4 mb

Konstrukcje wsporcze z cechami biernego bezpiestaa dla miejsc w ktorych niectla
ostonkte drogowymi barierami ochronnymi lub odsgieiod kravedzi jedni nie mniej i
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Krawedzie tarczy znaku powinny by

usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjigeie o promieniu gicia
nie wickszym ngz 10 mm whcznie z narénikami. Powierzchnia czotowa tarczy
znaku powinna by rébwna — bez wgi, pofatdowa i otworOw montaowych.
Dopuszczalna nierowé wynosi Imm/m.
Podwdjna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile
montaowe powinny usztywmitarcz znaku w taki sposdb, aby wymagania podane
w tablicy 1 byly spetnione a zarazem stanowity edatrkonstrukcyjny do monta
do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza ¢ siodksztatcenie trwale do 20%
odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie ¢sinie.
Tylna powierzchnia tarczy znaku zabezpieczona amogdyjnie ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powtakakiernicz o grubdci min.60 um, ktora
zapewni doby przyczepnéc farby proszkowej oraz zapobiegnie procesowi karozj
podpowtokowej. Farba proszkowa poliestrowa powibyakoloru ciemnoszarego,
matowa w kolorze RAL 7037; badania nalewykonywa zgodnie z PN-88/C-
81523[3] oraz PN-76/C-81521[1] w zakresie odpécnma dziatanie mgty solnej
oraz wody. Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 703& tylnej stronie znaku
powinna by rowna, gtadka bez smug i zaciekow. Sprawdzeniegaoha ocenie
wizualnej.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > imowinny spetnia dodatkowo
nastpujace wymagania: nafoiki znaku i tablicy powinny by zaokgnglone,
0 promieniu zgodnym z wymaganiami olomymi w zahczniku nr 1 do
rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200820] nie mniejszym
jednak nz 30 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano oragzenie
poszczegolnych segmentéw tarczy dla znakéw wielkagdowych) wzdha
poziomej lub pionowej kragdzi powinno by wykonane w taki sposéb, aby nie
wystepowaly przesuricia i przéwity w miejscach ichdczenia.
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2.3.3Lico znaku.

Strony czotowe znakdéw zawiegap ich tré¢ (lico znaku) nalgy wykona& z
materiatébw odblaskowych 2 typu.
Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakow mugasiadd odpowiednie
wiasciwosci fotometryczne i kolorymetryczne typu 2 potwiende uzyskanymi
aprobatami technicznymi dla poszczegélnych typéin, fbachowupc minimalne
wartasci gestasci powierzchniowej wspétczynnika odblasku w gwacavdanym
przez producenta folii okresie trwaey. 10 lat dla zachowania parametrow
odblaskowych dla folii typu 2 i 12 lat dla foliipy 2 pryzmatycznej, oraz petne
zwiazanie folii z tarcz znaku przez caly ten okres.

Sposoéb paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien uniemlowiaé
jej odlaczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Powierzchin@va znaku powinna
by¢ réwna i gtadka, bez rozwarstuiie pecherzy. Niedopuszczalnes dokalne

niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii eagowierzchni.

— Minimalna pocatkowa warté¢ wspétczynnika odblasku R’(det *m?) znakéw
odblaskowych, zmierzona zgodnie z procedmawart w CIE No0.54[24],
uzywajac standardowego iluminanta A, powinna spetniadpowiednio
wymagania podane w tablicy 2.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw klowanych, z wyjtkiem
biatego, nie powinien ymniejszy ni 70% wartdci podanych w tablicy 2 dla

znakéw z foly typu 2, zgodnie z publikagiCIE No 39.2[23].
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Tablica 2.

Ip wiasciwosci jednostki wymagania
1 | wspotczynnik odblasku R’ gk cd/nflx typ 2
oswietlenia 5°, lgt obserwacji 0,33°) dla
folii

- bialej > 180

- zéktej >120

- czerwonej > 45

- zielonej >21

- niebieskie] >14

- brazowej >8

- pomaraczowej > 65

- szarej >90
2 | wspotczynnik luminancji 3 dla folii: - typ 2

- bialej

- z0tej >0,27

- czerwonej >0,16

- zielonej 3>0,03

- niebieskigj 20,03

- brazowej 20,01

- pomaraczowej 0,09>13>0,03

- szarej >0,14

0,18-3>0,12

Kazdy powtarzalny symbol znaku oraz obwoédki znakow jktahych,
okragtych, prostoktnych musz by¢ wykonane metad sitodruku przy
zastosowaniu farb transparentnych odpowiednich tgtau i rodzaju folii
odblaskowych. Farby sitodrukowe muaszapewnt odpornd¢ na dziatanie
promieniowania UV i trwal nie nizsz niz trwalasé uzytej folii. Powstate

zacieki przy nanoszeniu farb transparentnych ndaslbwy czes¢ znaku nie
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mog by¢ wigksze nk 0.3 mm w kadym kierunku. Lica znakow powinny by
wolne od smug i cieni. Niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek

przerysowa powierzchni znaku.

2.3.4. Elementy montazowe.

— Znaki i tablice naley dostarczy jako kompletne tzn. wypogane
w odpowiedn ilo$¢ elementdw stiacych do zamontowania w tereniguby,
naketki, uchwyty, systemy mocowania, zabezpieczeniargualnie specjalne
narzdzia).

— Uchwyty do mocowania tarcz znakéw i tablic wykonanblach stalowych o
grubagci min 4 mm zabezpieczone antykorozyjnie metotiynkowania
ogniowego wg. normy PN-93/E-04500.

— Elementy zdcznesruby naketki, podktadki powinny by wykonane ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej

2.3.5. Oznakowanie znaku.
Producent znakéw drogowych pionowych ma olxaek i prawo umigci¢ na
swoim produkcie tylko jedninformackg zawierajca:

— numer i dat normy tj. PN-EN 12899-1:2005[12]

— typ folii,

— mieskc i dwie ostatnie cyfry roku produkciji,

— nazwg, znak handlowy i inne oznaczenia identyfiag producenta lub
dostawe jesli nie jest producentem

— numer aprobaty technicznej IBDIM,

— numer certyfikatu zgodr$oi i numer jednostki certyfikage;.

Informacja ma b§ zawarta wyicznie na tylnej powierzchni, tak, aby byta jak

najmniej widoczna dla jagych kierowcow, o kolorystyce zhbnej do szarego tta

znaku lub urzdzenia i ma b§ wykonana w sposob gwarantay trwate zwazanie
ze znakiem czy unzizeniem oraz méemazliwosé ich odczytania przez okres nie
krotszy n# okres gwarancji na znak czy adzenie, np. w postaci wybicia,
wyttoczenia, wytrawienia ew. nadruku, malowania exyentualnie naklejki lub

etykiety wykonanej z folii nieodblaskowej, o powdehni nie wikszej niz 30 cnf.

POZNAN 2008



Oferent zobowjzany jest przedstawiwyniki bada przeprowadzanych przez niezale
jednostki badawcze potwierdzaych spetnienie deklarowanych parametréw wykonania
poszczegolnych elementow oznakowania (wyniki smggchodzé z bada wyrobow

dostarczanych innym odbiorcom).

2.4.Znaki odblaskowe 3-go typu

2.4.1. Przepisy.
Symbole i rozmiary znakow winny bygodne z Zalcznikaminr 1, 2, 3i 4 do
Rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200@r sprawie
szczegoOtowych warunkow technicznych dla znakdw gnsyow swietlnych
oraz uradzen bezpieczéstwa ruchu i warunkoéw ich umieszczania na drogach
(Dz.U. nr 220 z 2003r p0z.2181). lub w przypadkuaanyg rozporadzenia -
aktualnie obowgzujacymi przepisami.

2.4.2. Tarcza znaku.
Tarcze znakéw powinny kywykonane z:
- blachy ocynkowanej ogniowo o grwmp min. 1,25 mm wg PN-EN
10327:2005(U)[10] lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A108(U)[9],

Tarcza tablicy o powierzchni >Frpowinna by wykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grmd min. 1,5 mm wg PN-EN
10327:2005(U)[10] lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A108(U)[9] lub
Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo

nie maze by mniejsza ni 28 um (200g Zn/RA).

Znaki i tablice powinny spetntanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Krawedzie tarczy znaku powinny by

- usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwgjieie o promieniu
giecia nie wegkszym ng 10 mm whcznie z narénikami. Powierzchnia
czotowa tarczy znaku powinna byoéwna — bez wgi, pofatdowa
i otworéw montaowych. Dopuszczalna nierowftowynosi 1mm/m.
Podwdjna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile

monta&zowe powinny usztywrdi tarcz znaku w taki sposéb, aby
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wymagania podane w tablicy 1 byly spelnione a zrazstanowity
element konstrukcyjny do moria do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza
si¢ odksztalcenie trwate do 20% odksztatcenia odpowedklasy na
zginanie i skecanie.

- Tylna powierzchnia tarczy znaku zabezpieczona ambgyjnie
ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powdolakiernicz o grubdci
min.60 um, ktoéra zapewni dabmprzyczepnét farby proszkowej oraz
zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej. Farljaroszkowa
poliestrowa powinna kykoloru ciemnoszarego, matowa w kolorze RAL
7037; badania natg wykonywa zgodnie z PN-88/C-81523[3] oraz PN-
76/C-81521[1] w zakresie odporw na dziatanie mgty solnej oraz wody.
Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylngjostie znaku powinna
by¢ réwna, gtadka bez smug i zaciekow. Sprawdzeniegaolna ocenie
wizualnej.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > inpowinny spetnia
dodatkowo nagpujace wymagania: nagmiki znaku i tablicy powinny by
zaoknglone, o0 promieniu zgodnym z wymaganiami @loBymi
w zahczniku nr 1 do rozporrizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003r. [20] nie mniejszym jednakzn80 mm, gdy wielkéci tego promienia
nie wskazano orazézenie poszczegolnych segmentéw tarczy dla znakow
wielkogabarytowych) wzdiupoziomej lub pionowej kragadzi powinno by
wykonane w taki sposéb, aby nie wystwaly przesuriia i przéwity
w miejscach ichdczenia.

2.4.3. Lico znaku.
Strony czotowe znakow zawiegap ich tréé (lico znaku) nalgy wykona&
z materiatéw odblaskowych 3-go typu
Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakoéw myszsiadéd odpowiednie
wiasciwosci fotometryczne i kolorymetryczne dla folii typu @otwierdzone
uzyskanymi aprobatami technicznymi dla poszczegdinytypow folii,
zachowugc minimalne wartéci gestasci powierzchniowej wspoétczynnika
odblasku w gwarantowanym przez producenta foliesla trwatdci (12 lat dla
zachowania parametréw odblaskowych), oraz petnezanie folii z tarcz

znaku przez caly ten okres.
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2.4.4.

2.4.5.

Sposob paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unieraoviac
jej odlaczenie od tarczy bez jej zniszczenia. PowierzcHmawa znaku
powinna by réwna i gtadka, bez rozwarstuiiepccherzy. Niedopuszczalna s
lokalne niedoklejenia, odklejenia lub odstawanik f@ jej powierzchni.
Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow klowanych, z wyjtkiem
biatego, dla folii pryzmatycznych typu 3 powiniempetiac minimalne
wymagania dla folii typu 2 lub zwkszone wymagania postawione
w aprobacie technicznej dla danej folii.

Kazdy powtarzalny symbol znaku oraz obwodki znakow jkitych,
okragtych, prostoktnych musz by¢ wykonane metagd sitodruku przy
zastosowaniu farb transparentnych odpowiednich tgba i rodzaju folii
odblaskowych. Farby sitodrukowe muaszapewnt odpornd¢ na dziatanie
promieniowania UV i trwal&t nie nizsz niz trwatos¢ uzytej folii. Powstate
zacieki przy nanoszeniu farb transparentnych ndaslbwy czes¢ znaku nie
moa by¢ wieksze nk 0.3 mm w kadym kierunku. Lica znakéw powinny by
wolne od smug i cieni. Niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek

przerysowa powierzchni znaku.

Elementy montazowe.

Znaki i tablice nalgy dostarczy jako kompletne tzn. wyposane
w odpowiedn ilo$¢ elementow steacych do zamontowania w tereniguby,
naketki, uchwyty, systemy mocowania, zabezpieczenigrgualnie specjalne
narzdzia.

Uchwyty do mocowania tarcz znakow i tablic wykonanblach stalowych o
grubagci min 4 mm zabezpieczone antykorozyjnie metotiynkowania
ogniowego wg. normy PN-93/E-04500.

Elementy zicznesruby naketki, podktadki powinny by wykonane ze stali

nierdzewnej kwasoodporne;.

Oznakowanie znaku.

Producent znakéw drogowych pionowych ma olaek i prawo umigci¢ na
swoim produkcie tylko jedninformacg zawierajca:

numer i dat normy tj. PN-EN 12899-1:2005[13]
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— typ folii,

— mieshc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji,

— nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfiag producenta Iub
dostawe jesli nie jest producentem

— numer aprobaty technicznej IBDiM,

— numer certyfikatu zgodr$oi i numer jednostki certyfikage;.

Informacja ma b§ zawarta wyicznie na tylnej powierzchni, tak aby byta jak

najmniej widoczna dla jagych kierowcow, o kolorystyce zhbnej do szarego tta

znaku lub urzdzenia i ma by wykonana w sposob gwarantay trwate zwazanie

ze znakiem czy ugdlzeniem oraz méemazliwosé ich odczytania przez okres nie

krotszy ni okres gwarancji na znak czy adzenie, np. w postaci wybicia,

wyttoczenia, wytrawienia ew. nadruku, malowania exyentualnie naklejki lub

etykiety wykonanej z folii nieodblaskowej, o powdehni nie wikszej n 30 cnf.

Oferent zobowizany jest przedstawiwyniki bada przeprowadzanych przez niezale
jednostki badawcze potwierdzaeych spetnienie deklarowanych parametrow wykonania
poszczegolnych elementéw oznakowania (wyniki sn@gchodzé z bada wyrobow

dostarczanych innym odbiorcom).

2.5.Konstrukcje wsporcze, rury i elementy montaowe.

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych rglevykona zgodnie z dokumentagj
projektowa uwzgkdniajaca wymagania postawione w PN EN 12899-1:2005[12] T SS
a w przypadku braku wystarczaeych ustalé, zgodnie z propozygj Wykonawcy
zaakceptowanprzez Irzyniera.

Konstrukcje wsporcze do znakow i tablic ngleaprojektowa i wykona w sposob
gwarantugcy stabilne i prawidtowe ustawienie w pasie drogowy

Konstrukcje wsporcze do znakow i tablic dobraneowdpdnio wg zasad

przedstawionych w tab. nr 1
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Tabela nr 1. Konstrukcje wsporcze pod tablmeaki ustawione na poboczu drogi.

Konstrukcja
Konstrukcja rurowa
rurowa spetniajca spetniajca .
klas \F;VL ZaI klgs:; V?/ﬁL 2 | konstrukcje wsporczg Konstrukcja Konstrukcja
Powierzchnia tablicy /H/ ” .| zgodne z norm kratowa . .
(wytrzymatas¢ na |(wytrzymatasé rurowa lekka kratowasrednia
obciazenie sih | na obcizenie PN'EN 12899
naporu wiatru) | sity naporu |  SPetniajce klag
wiatru) WL 4 (wytrzymala¢
na obcizenie sih

@76x3.2 naporu wiatru) | 2x @50x3.2 | 2x @60x3.2

Typ konstrukciji ?60x3.2 lub 2 lub skratowana skratowana

3x @76x3.2 pretem @1 pretem @16
F<15m wg pkt 6 X ] ] A
1.5 nf<F<2.5 m2 - X X \ B
2.5 nf<F < 4.5 m2 - - X C
45nf<F<5m2 - - - X D
F<5.0m2 - - - X E
U

UWAGA:

> Jeeli L >2000 /mm/iH= 1500 /mm/ - zastosuj konstrukcje kratowe w preegim przypadku konstrukcije

rurowe.

» Maksymalny rozstaw kratownic i stupkow 1900 /mm/.

» Rozstaw osiowy pasow konstrukcji kratowych — 5&0n].

» Konstrukcg wsporca naleey ponadto zaprojektowanasrednie obcizenie poziome wg PN-85/S-10030

| g = 2,44 kN/m¥/ lub obchzenie wynikajce z rzeczywistego naporu wiatru na powierzettablicy.

> Dolna krawedz tablicy mocowana na wysosm@ max 2100 /mm/.

Konstrukcje rurowep 60 stosowawytacznie dla znakow:

e pojedyncze znaki matesiednie,

e podwdjne znaki matedrednie hcznie z tabliczkami.
e tablice z grupy E-4, E13, E22a, E17a, E18a, D43.D4

» Konstrukcje rurowep 76 stosowadla znakow:

e pojedyncze znaki cue i wielkie,

e podwdjne znaki die i wielkie hcznie z tabliczkami.

e Wgpktl

Konstrukcje wsporcze powinny bygodne z normiPN EN 12899 i odpowiadlasie WL4

(dla rur - WL2).

Konstrukcje wsporcze pod D-6 powinnydygodne z normmPN EN 12 767 w klasie NE

100,2 parametry potwierdzone aktugaprobad wydary przez uprawniomjednostk.

14
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Zaleca si stosowanie tatwo zrywalnych lub tatwo raztalnych przekrojéw, aztzy
lub przegubéw o odpowiednio bezpiecznej konstrykajnieszczonych na wysod@ od
0,15 do 0,20 m nad pow. terenu.
tatwo zrywalne lub fatwo roztzalne zicza, przekroje lub przeguby powinnydbiak

skonstruowane, by znak wraz z konstrgkesporca po zerwaniu nie przewracaksnie
jezdnk. Wysoka¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po adteniu gornej jej c&ci
od fundamentu, nie nie by wicksza od 0,25 m.

Konstrukcja wsporcza znaku musi zapeivmazliwosé tatwej naprawy po najechaniu
przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych mumie¢ barwe szap neutrala

z tym, ze dopuszcza sibarwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabrania ¢sistosowania
pokry¢ konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie — z atkiem przypadkow, gdy jest to

wymagane odibnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmgmi.

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uotéwiajacy
jej przesungcie lub obrot.

Materiat i spos6b wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukcjvsporca musi
umazliwia¢, przy wyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od tej
konstrukcji przez caty okregzytkowania znaku.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgmagaicy
bezpdredniego przeprowadzeniseub mocujcych przez lico znaku.

Mocowanie znakow powinno odbywai¢c za pomog profili montazowych, nie dopuszcza
sie mocowania znakéw do kragzi.

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74200:1998, [17], PN-84/H-74220
[2] lub innej normy zaakceptowane] przezzyniera. Powierzchnia zewtizna
I wewrgtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢inie¢, zwalcowa
i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy wynikage z
procesu wytwarzania, miesace2 s¢ W granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych. Kace rur powinny by obckte rowno i prostopadle do osi rury. Rury
powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm
na 1 m dtugéci rury. Rury powinny b§ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczalnych
przez PN-H-84023.07 [4]. Rury powinny dycechowane indywidualnie lub na
przywieszkach metalowych.

Rury powinny by cynkowane ogniowo zgodnie z PN EN 1461.
Dla stupkéw naley uzy¢ rury stalowe zgodne z noanPN-H-74200 - grub& scianki min.

2,9 mm
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Ksztattowniki  powinny odpowiadd@ wymaganiom PN-91/H-93010 [19].
Powierzchnia ksztaltownika powinna dycharakterystyczna dla procesu walcowania
i wolna od wad jak widoczne tuskigkniccia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne s
usungte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tyre obrobiona powierzchnia
powinna mié tagodne wygicia i zaokaglone brzegi, a grudé ksztattownika nie maee
zmniejszy si¢ poza dopuszczadrdolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztaltownika nie powinna wykazy@azadzizn, rozwarstwig
peknigé i sladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okie

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néievtasnéci mechaniczne
wedtug aktualnej normy uzgodnionej pagizy Zamawiajicym a wytwora.

W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnej komej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona speldiavymagania PN EN ISO 1461:2000 [7] i PN-EN
10240:2001 [8]. Minimalna grulé powtoki cynkowej powinna wyno&i70 um.

Powierzchnia powtoki powinna Byciagta i jednorodna pod wzgdem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywa widocznych wad jak rysy, ¢iniccia, mcherze lub odstawanie
powtoki od podtga.

Materiaty do wykonania konstrukcji wsporczych.
Konstrukcje wsporcze do dla znakow rglevykona zgodnie z PN-EN 12899-1
i SST oraz konstrukcje wsporcze pod D-6 zgodni®&NZN 12767 i SST.
Dla stupkéw naley uzy¢ rury stalowe zgodne z noanPN-H-74200 - grub&@ scianki min.
2,9 mm
- trzon konstrukcji przestrzennych zuaaowych wykonany z materiatu zgodnie
z wymogami normy PN EN 573-3:1998, pozostate eldynemarki i faczniki wg
normy PN-88/H-84020.

Stupki stalowe musg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie
ogniowe zgodnie z norm PN EN 1461. Na etapie dostaw wymagane jest
przedstawieniéwiadectwa cynkowania ogniowego, minimalna powtoRgum.
Konstrukcje przestrzenne wykonane ze stopu alummmie wymagaj dodatkowego

zabezpieczenia antykorozyjnego.

Dopuszcza sgistupki z rur i profili otwartych.

Na etapie dostaw wymagane jest przedstawieni&@viadectwa cynkowania ogniowego,
minimalna powtoka 70 pm.
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2.6. Urzgdzenia brd.

2.6.1. Komplet znakéw C-9 + U-6a zasilanych gdem 230V AC z sieci
elektroenergetycznej.

Skiad kompletu:

a) znak C-9 aktywny

b) znak U-6a aktywny

c) sterownik

d) stupek z tulej

Wymagania:

17

a) znak C-9

* $rednica 800 mm

» wykonanie z w formie zamkeliego kasetonu zapewriaggo szczelnis.

* blacha aluminiowa zabezpieczona lakierem proszkowym

* lico znaku wykonane z folii odblaskowej pryzmatyegnparametry zgodnie ze
specyfikacjami dla odblaskowych znakéw drogowyaimpiwych

» Swiattowdd wieloramienny, jeden gd soczewek (minl100 szt.) umieszczony na
obrysie strzaty, & swiecenia 14 stopngwiattos¢ pojedynczego punktu 11 000 mcd,
barwa biata

e zrodio swiatta —zaréwka halogenowa 50 [W] ,10V DC

b) znak U-6a

e wymiary 500x750 mm

* wykonanie w formie zamkgniego kasetonu zapewrniaggo szczelnd

* blacha aluminiowa zabezpieczona lakierem proszkowym

* lico znaku - wykonane z folii odblaskowe] pryzmatyej, parametry zgodnie ze
specyfikacjami dla odblaskowych znakéw drogowyaimpivych

* Swiattowdd wieloramienny, cztery ¢dy soczewek (w sumie 78 szt.) umieszczone na
pograniczach barw biatej i czerwonej,atk swiecenia 14 stopni, swiattosé

pojedynczego punktu 15 750 mcd, barwa biata

e zrodio swiatta —zaréwka halogenowa 50 [W] ,10V DC
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c) sterownik mikroprocesorowy
wspolny dla znakéw C-9 i U-6a
posiada funkg ptynnego zwikszania i zmniejszania qg@u podczas viczania
i wytaczania znakow w pracy pulsacyjnej
zapewniagjcy pulsacyjny cykl pracy znakéw z gstotliwoscia 3015 cykli na minug,
przy czym czas wgietlania sygnatu do czasu braku sygnatu powinigmasic 0,6
do 0,4
posiada funke redukcji mocy w zalenosci od natzenia gwietlenia zewntrznego —

zmniejszenie - 20% w porze nocnej.

d) stupek
srednica @ = 60 mm
dtugasci L=2,70 m

parametry zgodnie ze specyfikacjami dla znakow anggh pionowych

2.6.2. Komplet znakéw C-9 +U-6a zasilanych gdem 12V DC z zestawu zasilania

energia stoneczn

18

Sktad kompletu:
a) znak C-9 aktywny
b) znak U-6a aktywny
c) sterownik

d) stupek z tulegy

Wymagania:
a) znak C-9
srednica 800 mm
wykonanie z w formie zamketiego kasetonu zapewrniaggo szczelris.
blacha aluminiowa zabezpieczona lakierem proszkowym
lico znaku wykonane z folii odblaskowej pryzmatyegrparametry zgodnie ze

specyfikacjami dla odblaskowych znakéw drogowyaimpiwych
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matryca diodowa LED koloraéttego 590-595 [nm], jedenad diod (min 100 szt.)
umieszczonych na obrysie strzatyt kwiecenia max 30 stopniyiattosé¢
pojedynczego punktu 10 000 mcd

max pobdor mocy 8 [W] 13V DC

b) znak U-6a
wymiary 500x750 mm
wykonanie w formie zamkeiego kasetonu zapewniaggo szczelnid
blacha aluminiowa zabezpieczona lakierem proszkowym
lico znaku - wykonane z folii odblaskowej pryzmatgej, parametry zgodnie ze
specyfikacjami dla odblaskowych znakéw drogowyaimpiwych
matryca diodowa LED kolor#ottego 590-595 [nm], cztery ¢dy soczewek (w sumie
90 szt.) umieszczonych na pograniczach barw hiategrwonej, kt swiecenia max
30 stopnigwiattos¢ pojedynczego punktu 10 000 mcd
max pobor mocy 7 [W] 13V DC

c) sterownik mikroprocesorowy
wspolny dla znakow C-9 i U-6a
posiada funkej ptynnego zwikszania i zmniejszania ggu podczas viczania i
wytaczania znakOw w pracy pulsacyjnej
zapewniajcy pulsacyjny cykl pracy znakow zestotliwoscia 3015 cykli na minug,
przy czym czas wgietlania sygnatu do czasu braku sygnatu powinignasgic 0,6
do 0,4
posiada funkej redukcji mocy w zakenosci od nagzenia gwietlenia zewgtrznego —

zmniejszenie - 20% w porze nocnej.

d) stupek
srednica @ = 60 mm
dhugcéci L =2,70 m

parametry zgodnie ze specyfikacjami dla znakow onggh pionowych
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2.6.3. Zestaw zasilania energistoneczn

Sktad kompletu:
a) panel fotowoltaiczny
b) akumulator kwasowo — otowiowy bezobstugowy
c) regulator tadowania
d) konstrukcja wsporcza na stupie
Wymagania:
a) Panel fotowoltaiczny
minimalna moc szczytowa 130 [W]
b) akumulator kwasowo — otowiowy bezobstugowy
pojemnda¢ 180 [Ah]
umieszczony w stalowej obudowie zabezpiegzagjprzed wptywem warunkow
atmosferycznych oraz degem oséb niepowotanych wypasaej w kratki
wentylacyjne i rurki odgazowage
c) regulator tadowania

wyposaony w zabezpieczenie naddowe

d) konstrukcja wsporcza na stupie do umieszczeniayskistonowej z
akumulatorem i panelu fotowoltanicznego
wysokai¢ stupa min 4,0 m
konstrukcja roziczana ze stupem

typowa dokumentacja fundamentowania wykonana pupeawnionego konstruktora.

2.6.4. Znaki zwijane — oznakowanie tymczasowe (kortgt).

20

Zestaw powinien zawieéa U-3c ze stelzem + C-10 oraz A-14, B-33 ,507, worki z
piaskiem

Lica znakéw powinny by wykonane z folii 2 typu, symbol znaku megositodruku.
Stela&z powinien gwarantow@ stabilne rozteenie konstrukcji, a po jego zeniu
powinien utrzymywa si¢ w zwartym gabarycie. Konstrukcja powinna gwararsdw
mozliwos¢ zamontowania dodatkowych znakow drogowych typBAC.

Worki z piaskiem odporne na rozerwanie ok. 5 kg.
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2.6.5. Ostony energochtonne — U-15a.

21

Ostona energochtonna U-15a naledo czynnych u rdzen bezpieczéstwa ruchu
drogowego ktérych zadaniem jest zmniejszenie skutgdwstajcych w czasie kolizji
Z pojazdem.

Przeznaczona do stosowania w szczegolnie niebezyiet miejscach ze waglu na
mozliwos$¢ najechania pojazdu na obiekty znajae) s w pasie drogowym (tunele,
podpory mostéw i wiaduktow, przed barierami ochgonhw miejscach rozwidie

I odgakzien tacznic wyjazdowych z drogi ekspresowej).

Wykonane w postaci pggzonych ze sab komor z elementow stalowych
ocynkowanych, ktére podczas zderzenia przesuwij po specjalnych stalowych
szynach. Do bocznych elementéw komor przymocowarstaowe panele twosze
prowadnice stzmce do ptynnego przekierowania udeszajgo pojazdu wzdiubokow

poduszki.

Ostony energochtonne powinny dbyznakowane na powierzchni czotowej biatymi
strzatami na zielonym tle z folii odblaskowe] typuwskazujcymi kierunek omijania
oston ( zgodnie z D.U. R.P. aaknik do nr 220 p0z.2181 z dnia 23.12.2003 r)
Pozostale okidenia podstawowe as zgodne z obowiezujacymi odpowiednimi

polskimi normami.
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Ostony energochtonne, w zatexici od typu, powinny posiadgarametry nie usze
niz zawarte w tabelach

Wymagania

o _ Klasa ze wzgidu , Klasa ze wzgidu Metody
Lp. Typ i opis badania na zachowanie i Poziom na trwate boczne| bada

pojazdu po mte(;lsywn(éCl przemieszczenie| Wedtug
zderzeniu uderzenia poduszki

1 2 3 4 5 6

TC 1.1.100

1 | (uderzenie pojazdem o masie 71 A D1
900 kg z przodu wérodek z
predkaoscia 100 km/h)

TC 1.3.110

2 | (uderzenie pojazdem o masi
1500 kg z przodu wrodek z
predkaoscia 110 km/h)

e Z1 A D1

TC 2.1.100

(uderzenie pojazdem o masi
3 |900 kg z przodu z _ 71 A D1
przesungciem o ¥ szeroki
pojazdu z pgdkoscia

100 km/h)

D

TC 3.3.110

PN-EN 1317-3:2003

(uderzenie pojazdem o masie
4 11500 kg z przodu wsrodek Z1 A D1
pod latem 15° z pgdkoscia
110 km/h)

TC 4.3.110

5 | (uderzenie pojazdem o masgie 71 A D1
1500 kg z boku podatem 15°
z predkoscia 110 km/h)

TC5.3.110"

6 |(uderzenie pojazdem o masgie 71 A D1
1500 kg z boku pod gtem
165° z pedkosciag 110 km/h)

D badanie nie wymagane gdy dojazd pojazdu nie jedlimg np. gdy ruch jest jedno kierunkowy lub w nseji

pobierania optat drogowych na rogatkach
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Ostony z bocznym rozwidleniem

Wymagania
o , _ Klasa ze wzgidu na| Metody
Lp. Typ i opis badania Klasa ze wzgidu na Poziom trwale boozne bada
o‘iiijzov;agljee?zlenu |ntensywnc_§C| przemieszczenie wedtug
poj p uderzenia poduszki
1 2 3 4 5 6
(uderzenie pojazdem o masie o
1 [900 kg z przodu wsrodek z Z1 B D1 Pl
predkaoscia 100 km/h) =9
z
(uderzenie pojazdem o masie w S
2 | 1500 kg z boku podatem 15° Z1 B D1 %

z predkoscia 110 km/h)
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Szczegdtowe warunki dopuszczenia dagytku oston energochtonnych podang vs

PN-EN 1317-3:2003.

Zakres i warunki stosowania oston energochtonnyotape s w rozporadzeniu

Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnianZarca 1999 roku w sprawie

warunkéw technicznych,

jakim powinny odpowiadadrogi

usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z dnia 14.05.1999 pof)43

Materiaty do wykonania oston energochtonnych

Dopuszcza si do

stosowania tylko

publiczne i

ich

takie konstrukcje drogowych tols

energochtonnych, na ktére wydano apreliathnicza.

Elementy systemu oston energochtonnych powinryvaykonane ze stali S275JR wg

PN—-EN 10025:2002.

Elementy montzowe i pohczeniowe

Poszczegolnetzniki srubowe powinny by klasy 5.8, 8.8 lub 10.8 wg PN-EN ISO
4017:2002 1 speinta wymagania normy PN-EN ISO 898-1:2001, s zaakktki

wymagania normy PN-EN 20898-2:1998.

L aczenie cgsci ze soh powinno by wykonywane za pomacspawania elektrodami

drutowymi dla stali S275JR w ostonie gazu ochroonegyklu potautomatycznym.
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Gruba¢ spoiny mae by do 20 % wgksza od grub&i nominalnej, a tylko
miejscowo dopuszcza ¢sigrubgé spoiny mniejsz od nominalnej do 10 %.
Niedopuszczalneasbraki przetopu, rysy lubgknigcia w spoinie lub materiale w jej
sasiedztwie. Powierzchnia spoiny nie powinna émetracen zuzla, pasmzuzlowych

lub zakEsnied.
Spoiny powinny b¥ sprawdzone wizualnie wg PN-EN 970:1999.

Ostony energochtonne natey dostarczy¢ jako kompletne tzn. wyposaone
w odpowiedm ilos¢ elementow stiacych do zamontowania w terenidrupy,
naketki, uchwyty, systemy mocowania, zabezpieczeniaergualnie specjalne

narzdzia).

Ochrona antykorozyjna

Powtoka antykorozyjna na wszystkich elementach rognergochtonnyclpowinna

mie¢ gruba¢ nie mniejsa niz 70 um wg PN-EN 1SO 1461:2000.

Skiadowanie materialdw

Elementy oston energochtonnych powinny bwagazynowane lub przechowywane
w miejscach i w warunkach, w ktorych niedh naraone na uszkodzenia. Madpy¢
one magazynowane na wolnym powietrzu z tyen,nie powinny by naraone na
intensywne oddziatywania korozyjne (np. bliskaniejsc sktadowania soli lub innych
materiatdw agresywnych korozyjnie).

Transport oston energochtonnych

Przew6z elementéw oston energochtonnychzendy dokonywany wszelkimi
srodkami transportowymi z zachowaniem ogo6lnych whkém bezpiecznego

transportu stalowych elementéw konstrukcyjnych

Badania przed przygtieniem do rob6t

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstalmizynierowi:
Aprobat Technicza IBDIM na ostore energochionn zaakceptowan przez

Inzyniera,
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Obmiar robdt.
Jednostlk obmiarow jest:
1 szt. (sztuka) ostony energochtonnej U-15a

2.6.6. Podwietlany kaseton D6 diodowy.
Cechy:

- wymiary kasetonu: 940x940x140 mm
- obudowa w formie zamkteégo kasetonu, wykonana z aluminium, malowana
proszkowo,
- lico znaku wykonane z potiglanu wyklejone fol transparenty

- lampa pulsacyjna grednicy 300 mm z lekkiego tworzywa

- maksymalny pobdér mocy (130 Watt — 230 VAC; 50 iWat2 VDC)

- podwietlenie lica — min. strumieswietlny 90 Im przy 700mA, temperatura barwy
6000K,

- oswietlenie przejcia — min. strumig swietlny 110 Im przy 700 mA, temperatura
barwy 5500K, kt swiecenia 45 stopni (15 stopni dla diodsaietlajacych chodnik/
pobocze)

Sterowanie:
- zewretrzny sterownik mikroprocesorowy z wbudowanym ulkiaxdzmierzchowym

do zahczenia poéwietlenia kasetonu i lampy prZeja oraz generatorem steycy
pulsatorem informacyjnym.

Zasilanie stoneczne:

- ukfad stoneczny wyposany powinien by w panele solarne adznej mocy 800
Watt i pojemnéci buforowej 720 Ah.
Zestaw stoneczny powinien umiiovi¢ poprawn prac kasetonu przez min. 6 dni
w przypadku ztych warunkow atmosferycznych, orgzemenc mazliwosé instalacji

bez przyhczy energetycznych i ponoszenia kosztOwazzmiazanych.

3. Zabezpieczenie przed kradzigg.
Tablice o powierzchni > 1,5 noraz ich konstrukcje powinny zoétapznakowane
w sposOb niewidoczny ,gotym okiem” umloviajacy, w razie kradzigy
zidentyfikowanie wi&ciciela.

4. Zabezpieczenie fol antyroszeniowg.
Lica tablic szlakowych i drogowskazowych oraz teldi powierzchni > 2,0 fnpowinny
zosta& zabezpieczone faliantyroszeniow.
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Zestawienie asortymentu -$lepy kosztorys obejmuje dostaw w okresie trzyletnim.
Przewiduje si zblizone ilcsci elementow w kadym z trzech lat. Przewidywane dostawy
beda zamawiane przez Rejony z jednomiegnym wyprzedzeniem i powinny &y
zrealizowane przez Dostaww terminie 1 miegica. Minimalna partia dostaw znakéw nie
maoze wynosé mniej niz 15 sztuk znakow lub 1 tablica wraz z konstrgkdjermin dostaw
awaryjnych, gdzie jedna dostawa niezm@rzekracza5 sztuk znakow wynosi 24 godzin
od ztazenia zamowienia. Przewidujegsie liczba dostaw awaryjnych w czasie trwania

umowy nie przekroczy 10 dostaw z jednego Rejonu.

Warunki dostawy.

Zamawiane elementy dostarczonedd na koszt Wykonawcy do wyznaczonych
siedzib Stab Liniowych. Wszystkie dostarczane wyroby winny ¢byppakowane
W sposob zabezpiecaay przed uszkodzeniem w czasie transportu od Wykopalo
magazynu Inwestora.

Za prawidiows organizagi i funkcjonowanie transportu przy realizacji zadani
odpowiada Wykonawca. dywane srodki transportu muszby¢ sprawne technicznie,
bezpieczne w zyciu i gwarantowé przewdz materiatdbw w sposéb uniethwiajacy

obnizenie ich jakéci.

Gwarancje.

Wymaga si, aby Wykonawca udzielit gwarancji:

- 10-letniej dla konstrukcji wsporczej

- 10-letniej dla parametréw odblaskowychytych folii na tablicach i znakach typu 2,
typu 2 pryzmatycznej i typu 3

- trwatos¢ znaku powinna hyco najmniej rowna trwakai folii

Gwarancje dla wkxiwosci folii odblaskowych winny b§ potwierdzone gwarancjami

przedstawionymi przez Producenta lub Dostafeti odblaskowych.

Podstawa ptatndgci.

Podstaw ptatnaci bedzie dokument stwierdzgjy rzeczywisi realizacg dostawy oraz
faktura na wart& otrzymanm w wyniku: iloczynu ilgci danego asortymentu i ceny
jednostkowej z kosztorysu ofertowego pekgizonego o wartg VAT. Faktura powinna

by¢ potwierdzona na odwrocie przez kierownika danegonu drog.
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9.

Reklamacja.

Na dostarczone wyroby dostawca udzieli gwarancjesddénej w ofercie przetargowej.
W przypadku zgtoszenia reklamacji dotycej znakow nie ustawionych na drodze
(magazynowanych) Odbiorca obagany jest zwrod na koszt Dostawcy wyrobytace
przedmiotem reklamacji, w celu ich wymiany (produkiezgodny z zamdwieniem)
naprawy lub wymiany na wolne od wad (produkt wagliwV razie wtpliwosci wybor
sposobu zatatwienia nale do Odbiorcy. Catkowity termin na zatatwienie rklacji
ustala s na dwa tygodnie. W przypadku znakow ustawionych dnadze ocena
uszkodzé bedacych przedmiotem reklamacji dokonywanadbie przez Dostawgcw
miejscu ustawienia znakéw, a zwrot reklamowanegorotwy po dostarczeniu

petnowartéciowego do wymiany.

10.Opébznienia.

W razie opénienia dostarczenia znakéw przez Dostawowiccej niz 5 dni od terminu
umowy, zobowizany jest zapta¢i Odbiorcy kary umowne w wysoko 10% wartdci
niezrealizowanej dostawy zagy dzien zwtoki. W przypadku dostaw awaryjnych kara
umowna wynosi 10% warfoi dostaw za przekroczenie deklarowanego termikazde

nastpne 24 godzin opiienia.

11.Termin zaptaty.

Odbiorca zobowizuje st dokon& zaptaty za faktycznie zrealizowane dostawy

w terminie 30 dni od daty otrzymania faktury.

12. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

12.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane — badanie odparingowioki
lakierowane] na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasikliwosci

2. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwugriione i walcowane na zimno
0g0lnego zastosowania

3. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane — Oznaczenie au@ori na
dziatanie mgty solnej

4. PN-89/H-84023.07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

27
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5. PN-B-03215:1998

6. PN-EN 485-4:1997

7. PN-EN ISO 1461:2000

8. PN-EN 10240:2001

9. PN-EN 10292:2003/

10. PN-EN 10327:2005(VU)

11.PN-EN 12767:2003

12.PN-EN 12899-1:2005
13.prEN 12899-5

14.PN-EN 60529:2003
15.PN-EN 60598-1:1990
16.PN-EN 60598-2:2003(U)

17.PN-H-74200:1998
18.PN-EN ISO 2802:2000
19.PN-91/H-93010
20.PN-EN 10264-1:2005
21.PN-EN 10025:2002

28

Konstrukcje stalowe — &aenia z fundamentami —
Projektowanie i wykonanie

Aluminium i stopy aluminium — Bigg tamy i ptyty —
Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobéw walcowanych
na zimno

Powtoki cynkowe nanoszone naal stmetod
zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie
| badanie

Wewirzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur
stalowych. Wymagania dotygze powilok wykonanych
przez cynkowanie ogniowe w  ocynkowniach
zautomatyzowanych

Bmy i blachy ze stali o podwgzonej granicy
plastycznéci
Al: 2004/A1:2005(V) powlekane ogniowo w
sposOb cigly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Bay i blachy ze stali niskoyglowych powlekane
ogniowo w sposob ggly do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Bierne bezpieagevo konstrukcji wsporczych dla
urzadzea drogowych. Wymagania i metody ba&da

State, pionowe znaki drogovizes¢ 1: Znaki state
State, pionowe znaki drogowe —¢d¢z5 Badanie

wstgpne typu
Stopnie ochrony zapewniane] pobexlowy (Kod IP)

Oprawywietleniowe. Wymagania ogodlne i badania

Oprawys$wietleniowe — Wymagania szczegotowe —
Oprawy éwietleniowe drogowe

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Farby i lakiery — oznaczemiédgsci powtoki

Stal. Ksztaltowniki walcowane naagor

Drut stalowy i wyroby z druirut stalowy na liny

Wyroby walcowane na agor z niestopowych stal
konstrukcyjnych
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22.PN-EN ISO 4017:2002 Sruby z gwintem na calej diugo z tbem

sze&ciokatnym.

23.PN-EN ISO 898-1:2001 Wiaskfm mechaniczne e%ci ztacznych wykonanych
ze stali wglowej oraz stopowej.Sruby i $ruby
dwustronne.

24.PN-EN 20898-2:1998 Wilasbd mechaniczne eZ#ci ztacznych. Nakitki

z okrelonym obcizeniem prébnym. Gwint zwykly

25.PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nienigzezzhczy spawanych.
Badania wizualne.

26.PN-EN 1317-3:2003 Systemy ograniczg drog. Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badéa zderzeniowych | metody batla
poduszek zderzeniowych.

12.2. Przepisy zwjzane

27. Zalczniki nr 1 i 4 do rozpowdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych diakbw i sygnatéw drogowych
oraz uradzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

28. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia02Qr. w sprawie sposobow
deklarowania zgodrici wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniazitéikiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

29. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 8 listopadaO20r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowesnych do ich wydawania
(Dz. U. nr 249, poz. 2497)

30. CIE No. 392 1983 Recommendations for surface celéurvisual signalling
(Zalecenia dla barw powierzchniowych sygnalizacawalnej)

31. CIE No. 54 Retroeflection definition and measuretr(@owierzchniowy wspotczynnik
odblasku definicja i pomiary)

32. Ustawa z dn. 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth (Dz. U. nr 92, poz. 881)

33. State odblaskowe znaki drogowe i aglizenia bezpiecastwa ruchu drogowego.
Zalecenia IBDIM do udzielania aprobat techniczngclz/2005-03-009

34. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigraa 2 marca 1999 roku w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpas& drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z dnia 14.05.1999 pof)43
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