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Przebudowa mostu statego 3

. CZES OGOLNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej STWIORB wymagania ogoéine dotygze wykonania i odbioru robot drogowych
zwigzanych z wykonaniem dojazdéw do mostu w ramachriadn. ,Przebudowa mostu statego na rz. San w m.
Zarzecze, w km 414+318 wagu drogi krajowej nr 19 Kinica Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem i ik
objazdu tymczasowego oraz przebudanzadzer obcych”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania ii@dbRob6t Budowlanych stanoaviczgs¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych i naleje stosowé w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpueKcil.

Przez Szczeg6lowe Specyfikacje Techniczne zgaleozumi€ ,Specyfikacje Techniczne Wykonania
i Odbioru Rob6t Budowlanych” w rozumieniu ustawy®o zamowié publicznych.

1.3. Zakres Robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejnuyymagania ogélne wspélne dla Robét etygh
szczegO6towymi specyfikacjami technicznymi dla pasg®inych asortymentéw robét drogowych i mostowych

1.3.1. Wymagania og6lne naig rozumie& i stosowa przy realizacji zadania w p.1.1., w pagé@niu z Innymi
Specyfikacjami Technicznymi:

1.3.2. Niezalennie od postanowie Dokumentéw Kontraktowych normy fistwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznyaldlp stosowane przez Wykonagwes jezyku polskim.

1.4.0kreslenia podstawowe
Uzyte w STWIORB wymienione pozej okre&lenia naley rozumie w kazdym przypadku nagbujaco:

1.4.1. Budowla drogowa- obiekt budowlany, nie dolacy budynkiem, stanowty catG¢ techniczno-aytkowa
(drogz) albo jego cgs¢ stanowica odebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekostowy,
korpus ziemny, wzef)

1.4.2. Cena umowna (kontraktowa) — kwota wymieniona w (Umowie) Konttak jako wynagrodzenie nalee
Wykonawcy za wykonanie robét budowlanych wraz zniggiem wad, zgodnie z postanowieniami warunkéw
Umowy (Kontraktu).

1.4.3. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odgynod jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony.

1.4.4. Data rozpocgcia — data, okréona w szczegdtowych warunkach Umowy (Kontraktua) ktorej Wykonawca
maoze rozpocz¢ roboty budowlane okéone w Umowie (Kontrakcie).

1.4.5. Data zakéczenia— data powiadomienia Zamawieggo przez layniera (Kierownika Projektu) o gotowa
robot budowlanych do odbioru.

1.4.6. Dlugdé mostu— odlegtd¢ miedzy zewrtrznymi kravedziami pomostu, a w przypadku mostow tukowych z
nadsypk - odlegié¢ w $wietle podstaw mierzona w osi jezdni drogowej.

1.4.7. Dokumentacja Projektowa— wszelkie opisy, obliczenia, dane techniczne ongzunki dostarczone
Wykonawcy przez Zamawigego w ramach Umowy (Kontraktu), jak rownhieszelkie opisy, obliczenia,
dane techniczne, rysunki, probki, wzory, modelestrukcje obstugi sposzizone przez Wykonawci
zatwierdzone przez Hgniera (Kierownika Projektu).

1.4.8. Droga- wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchupastoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi uradzeniami technicznymi zazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.9. Droga tymczasowa (monimwa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona udbur pojazdéw
obstugujcych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawizena do usugcia po jego zakiczeniu.

1.4.10. Dziennik Budowy- opatrzony piecgia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronamizagy do
notowania wydarzezaistniatych w czasie wykonywania zadania budoedan rejestrowania dokonywanych
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1.4.11.

14.12.
14.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.
1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.
14.21.
1.4.22.
1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.
1.4.26.

a)

b)

9)

h)

14.27.

1.4.28.
1.4.29.

odbiorow  Rob6t, przekazywania poléce i innej korespondencji technicznej paory
Inzynierem/Kierownikiem Projektu, Wykonawe projektantem.

Inzynier — osoba prawna lub fizyczna, w tym rownigracownik Zamawiagego (wyznaczona przez
Zamawiagcego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykwoa), odpowiedzialna za sprawowanie
kontroli zgodndci realizowanych robdt budowlanych z Dokumentaejojektova STWIORB, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniamikew Kontraktu (umowy).

Izolacja— lub hydroizolacja — warstwa wykonana na konsiiwkeelu niedopuszczenia wody do konstrukcji

Jednostka Uprawniona -jednostka naukowo-badawcza lub inna posigdauprawnienia wydane przez
Ministerstwo Komunikacji i Gospodarki Morskiej do/konywania bada przeghddéw konstrukgji lub innych
robét.

Jezdnia cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

Kierownik Projektu — osoba lub cata jednostka zgrgna wyznaczona przez Zamaw@go (pracownik
Zamawiagcego lub firma dziatajaca na zlecenie Zamasgigo), o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca i Nadzér, ktéra wypetnia obawki jakie wynikaj z roli Zamawiagcego na mocy Kontraktu.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawapowaniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kokia

Konstrukcja nawierzchni- uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem id¢hgzenia.

Konstrukcja ndna (przesto lub przesta obiektu mostowego) -cz$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworgca ustroj nioscy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

Korona drogi- jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikamtpkami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dziehcymi jezdnie.

Korpus drogowy- nasyp lub ta e&¢ wykopu, ktéra jest ograniczona kogairogi i skarpami rowéw.

Koryto- element uformowany w korpusie drogowym w cehzehia w nim konstrukcji nawierzchni.

Kosztorys ofertowy -wykaz Robét z podaniem ich fici w kolejnaci technologicznej ich wykonania.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakwegrte przez Zamawigjiego, nieztdne
do przeprowadzenia wszelkich badapréb zwizanych z ocenjakosci materialdw oraz Robot.

Materialy - wszelkie tworzywa nieziolne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentd®jojektovy i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przegniera/Kierownika Projektu.

Most -obiekt zbudowany nad przeszkododm dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pezgz

Nawierzchnia- warstwa lub zespét warstw gheych do przejmowania i rozktadania alen od ruchu na
podiaze gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bémminio oddziatywaniu ruchu i czynnikoéw
atmosferycznych.

Warstwa wiazaca - warstwa znajdara s¢ miedzy warstvy scieralra a podbudow, zapewniaica lepsze roz-
lozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

Warstwa wyréwnawcza- warstwa stizaca do wyréwnania nierowsa podbudowy lub profilu istniggej na-
wierzchni.

Podbudowa - dolna czs¢ nawierzchni shitaca do przenoszenia obzén od ruchu na podi@. Podbudowa
moze sktadé sic z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gorna oz¢ podbudowy spelnigga funkcje néne  w konstrukcji
nawierzchni. Mae ona sktadasi¢ z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocnicza dolna czs¢ podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przeni&m castek podiga. Maze zawiera warstwe
mrozoochrona, odsiczapca lub odcinagca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gldbwnym zadaniem jest ochronwiechni przed skutkami
dziatania mrozu.

Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu unietiwienia przenikania cgtek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lecej powye;.
Warstwa odsyczajaca - warstwa stizaca do odprowadzenia wody przedastej st do nawierzchni.

Niweleta -wysokd@ciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

Obiekt mostowy -most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieskypchepust.

Objazd tymczasowy droga specjalnie przygotowana i odpowiednioymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.
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1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

1.4.35.

1.4.36.

1.4.37.

1.4.38.

1.4.39.

1.4.40.

1.4.41.

1.4.42.

1.4.43.

1.4.44.

1.4.45.
1.4.46.

1.4.47.

1.4.48.

1.4.49.

1.4.50.

1.4.51.

1.4.52.

1.4.53.

Odpowiednia (bliska) zgodn& - zgodndé¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjamjesi
przedziat tolerancji nie zostat okleny - z przegitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Rob6t budowlanych.

Pas drogowy wydzielony liniami granicznymi pas terenu przazzony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nj urzadzer oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy iaadwniez obejmowé teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy wdzer chronicych ludzi isrodowisko przed ugkliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

Pobocze- cz$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazadw, umieszczenia wdzen
organizacji i bezpiec#stwa ruchu oraz do ruchu pieszych,zsba jednoczénie do bocznego oparcia kon-
strukcji nawierzchni.

Podtae nawierzchni- grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchaido gkbokasci przemarzania.

Podtae ulepszone nawierzchni gérna warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchai ulepszona w
celu umaliwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

Polecenie ltyniera/Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika Projektu, w formie pisemnej, diyce sposobu realizacji Robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczrédza autorem Dokumentacji Projektowej.

Przedsiwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego gr#enia drogowego lub calkowita
modernizacja / przebudowa (zmiana parametrow gegozetych trasy w planie i przekroju poditym)
istniefacego padczenia.

Przepust budowla o przekroju poprzecznym zamakynin, przeznaczona do przeprowadzania cieku, szlaku
wedrowek zwierzt dziko zyjacych lub uradzen technicznych przez korpus drogowy.

Przeszkoda naturalna element srodowiska naturalnego, stan@eoy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykiad dolina, bagno, rzekaksztalirowek dzikich zwierat, itp.

Przeszkoda sztucznadzieto ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania budowlanegopmagkiad
droga, kolej, ruroaig, kanal, cig pieszy lub rowerowy, itp.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokaljzac
charakterysty&i wymiary obiektu kdacego przedmiotem Robot.

Przyczélek- skrajna podpora obiektu mostowego.Aakiada sie z petnejsciany, stupéw lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzy komor.

Rejestr Obmiarow- akceptowany przez dgniera/Kierownika Projektu zeszyt z ponumerowangtronami,
stwzacy do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonywanych Rob6t w formie wylidzezkicow i ew.
dodatkowych  zatznikbw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaj potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

Rekultywacja - Roboty majce na celu uposazlkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Rozpgtosé teoretyczna —odlegtad¢ pomiedzy punktami podparcia ¢gskami), przsta mostowego.

Specyfikacje technicznezbidr wytycznych i wymagaokreilajacych warunki i sposoby wykonania, kontroli,
odbioru, obmiaru i ptatrigi za roboty budowlane.

Spret - wszystkie maszynysrodki transportowe i drobny spitzz uradzeniami do budowy, konserwaciji i
obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umip{i{ontraktem) realizacji rob6t budowlanych.

Szerok& catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegt@é miedzy zewrtrznymi kravedziami konstrukcji

obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi padligj, obejmuje catkowit szeroké¢ konstrukcyjm ustroju

niosacego.

Szerok& uzytkowa obiektu - szeroké¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegblmpdzajow
ruchu oraz szeroké chodnikow mierzona wwietle poeczy mostowych z wyczeniem konstrukcji przy
jezdni dotem oddzielagej ruch kotowy od ruchu pieszego.

Teren Budowy- teren udosgpniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim Robét oraz inne miejsca
wymienione w Kontrakcie jako twogze czs¢ Terenu Budowy.

Umowa (Kontrakt) - zgodne éwiadczenie woli Zamawiagego i Wykonawcy wyrgona na pgimie, o
wykonanie okrélonej w jej tr&éci roboty budowlanej w ustalonym terminie iza udigionym
wynagrodzeniem.

Wada - jakakolwiek cz$¢ robot budowlanych wykonana niezgodnie z Dokuméataerojektova,
Specyfikacjami technicznymi lub innymi dokumentdmdowy.

Wykonawca -0soba prawna lub fizyczna, z kiéEamawiagcy zawart Umow (Kontrakt) w wyniku wyboru
ofert oraz jej nagpcy prawni.



6

Specyfikacje Techniczne

1.4.54. Zadanie budowlane- cz$¢ przedsiwziecia budowlanego, stanaagia odebra calai¢ konstrukcyjm lub

technologiczn, zdolm do samodzielnego petnienia przewidywanych funiegjhniczno-aytkowych. Zadanie
moze polegd na wykonywaniu Rob6t zazanych z budow modernizagy/przebudow, utrzymaniem oraz
ochrory budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.55. Zmiana -kazde odstpstwo w wykonaniu Robo6t budowlanych przekazana Wgkey na gimie przez

Inzyniera (Kierownika Projekju

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakonykonanych Robdt, bezpiedmtwo wszelkich czynrigi na Terenie
Budowy, metody #yte przy budowie oraz za ich zgoddoz Dokumentag Projektows, STWIORB
i poleceniami layniera/Kierownika Projektu.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych prze&anVykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymdiranistracyjnymi, lokalizagj i wspoétrzdne punktow
gldwnych trasy oraz reperéw, Dziennik budowy orazdwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej (projekt
budowlany i projekt wykonawczy) i dwa komplety STRRB.

Wykonawca przez uprawnionego geadeytyczy punkty gtéwne trasy oraz zlokalizuje niedbe repery.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadioza ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniseezmaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
whasny koszt. Wykonawca do migsa od dnia przekazania terenu budowy wyniesie wntergranice pasa
drogowego.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadioza ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru kaicowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki gegde Wykonawca odtworzy
i utrwali na wtasny koszt.

W czasie przekazania terenu zamayggjprzekazuje wykonawcy:
a) dokumentacje projektayokreslona w p.1.5.2.

b) kopie decyzji o zezwoleniu na realizagjwestycji drogowej,

c) kopie umoéw zezwalagych na czasowe wgjie w teren,

d) kopie uzgodnik i zezwolé uzyskanych w czasie przygotowywania rob6t do zealji przez zamawiagego
dla umaliwienia prowadzenia robot

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

1.5.2.1 Dokumentacja jalg Zamawiajacy przekaze Wykonawcy
A. Wykaz Dokumentacji Projektowej, ktéra zostanie pzekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu.

Wykonawca po przyznaniu Kontraktu otrzyma od Zam@geego dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej.

Dokumentacja projektowa b _edzie zawiera é:

1. Projekt Budowlany

2. Projekty Wykonawcze

3. Szczego6towe Specyfikacje Techniczne
4. Przedmiar robét

5. Projekt stalej organizacji ruchu

6. Wykonawca na wiasny koszt opracuje i uzgodniwtasciwymi organami projekt Organizacji ruchu na
czas przebudowy mostu, a koszty jego wykonania uwizgini w cenie oferty.

B. Wykaz dokumentacji projektowej, ktéra Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

Wykonawca we wlasnym zakresie opracujeepiwymienione dokumentacje, rysunki oraz uzyska agame
uzgodnienia i przedstawi do akceptacfiyimierowi:
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1. Powykonawcz dokumentagj odbiorows (operat kolaudacyjny) w zakresie zgodnym z pkt.B-- 2
egz.

Miejsc przeznaczonych na tymczasowy lub staktamtigruntéw uzyskanych z wykopow.
Miejsc pozyskania materiatow miejscowych.

Projekty technologiczne i organizacyjne robdiym projekt zagospodarowania placu budowy.
Projekt Tymczasowej Organizacji ruchu na czasvpdzenia Robét

Projekty fundamentéw i konstrukcji wsporczych dhakéw drogowych wg statej organizaciji ruchu,
Projekty szczegétowe tablic drogowych statejamigacji ruchu

Technologi wykonywania wykopow pod fundamenty

Zabezpieczenie skarp wykopow i rozkopéw fundamench

Projekty odwodnienia dla odprowadzenia wodyykapow,

. Programy Zapewnienia Jakoi harmonogram rzeczowo-finansowy budowy

Drobne projekty robocze wyszczegolnione w Sfikagjach Technicznych

Projekt technologiczny rozbiérki elementow isfacego mostu

Projekt technologiczny podp6r tymczasowych

Projekt technologiczny mortabelek

. Projekt techniczny i technologiczny montdozysk

. Technologi osadzania wpustéw mostowych

Projekt techniczny i technologiczny agizen dylatacyjnych,

Projekty prébnych obgien statycznych i dynamicznych ustrojowsngch obiektow,

Projekty technologiczne rusztawaleskowa i betonowania poszczegélnych elementéw mostu oraz
podpér wraz ze sposobem pighacjiswiezego betonu

21. Technologi zabezpieczenia antykorozyjnego

22. Projekt rusztowado robdét antykorozyjnych

23. Projekt roboczycianek szczelnych, umocnigvykopdw i ich rozparcia
24. Projekt drég technologicznych, tymczasowychjaddowych

25. Inwentaryzagj geodezyja powykonawcz robét - 2 kopie oraz 1 kopiw wersji elektronicznej
umazliwiajacej edycg — format *.dwg, lub *.dxf lub *.dgn.

26. Program gospodarki odpadami zgodnie z wymagamigpiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. —
o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 zp@jszymi zmianami).

Do obowhzkéw Wykonawcy hdzie naleec:
(a) opracowanie programu gospodarowania odpadabenpiecznymi i zteenie wniosku o jego zatwierdzenie,
(b) uzyskanie decyzji zatwierdaagj program gospodarki odpadami niebezpiecznymi,

(c) sporadzenie informacji o wytwarzanych odpadach oraz @sepach gospodarowania wytworzonymi
odpadami i zlaenie jej do whaciwego organu ochronrodowiska przed rozpogziem robét rozbidrkowych

© N OA DN

O e e e o
© ©o N U hkwDNREO

Ponadto Wykonawca sporz adzi receptury na wykonanie w szczeg6lno  sci:
- podbuddéw oraz warstw wiacych, ochronnych dcieralnych,
« mieszanek betonowych dla poszczegdinych klas betonu
- innych jezeli wymaga tego technologia robét i/lub SST.
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia kruszywa w sz~ czegdlno Sci:
« na zasypk za przyczotkiem
» na staki nasypow
« na podbudow
- inne jeeli wymaga tego SST i prayp technologia
Dokumentacja Projektowa sporzadzona przez Wykonawce powinna zawiera¢ uzgodnienia z

wlascicielami terenéw przeznaczonych do tymczasowego lub statego zajecia oraz stosownymi
instytucjami zajmujgcymi sie ochrong srodowiska naturalnego.

W/w Dokumentagj Projektove Wykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji przed rozpaeczem robot
okreslonych Kontraktem.
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Jezeli w trakcie wykonywania Robét okea sk koniecznym uzupetnienie Rysunkéw, Wykonawca spiriz
brakupce rysunki i/lub Specyfikacje na wkasny koszt wgkemplarzach i przedig je Inzynierowi/Kierownikowi
Projektu do zatwierdzenia.

Wykonawca jest zobowzany do wprowadzenia w Projekcie Budowlanym wszghtkmian dot. nieistotnego
odstpstwa od zatwierdzonego Projektu Budowlanego. Koaggtowadzenia zmian w w/w dokumentacji
Wykonawca uwzgidni w Cenie Kontraktowej.

Przed rozpocgiem Rob6t, Wykonawca uzyska od wdwieli urzadzen obcych potwierdzenie lokalizacji tych
urzadzen.

Wykonawca ma obowzek opracowania Planu bezpieggva i ochrony zdrowia dla prowadzenia Robot.

1.5.2.2. Rysunki przedto zone przez Wykonawc ¢

Dodatkowo do Specyfikacji, Rysunkow i innych infaaj zawartych w Kontrakcie, Wykonawca winien
dostarczy wszelkie rysunki, dokumenty, odéte zezwolenia oraz inne dane nigdihe do wykonania robot i
spetnienia wymagawyszczegolnionych w Kontrakcie. Wykonawca inforjeate mae dostarczasukcesywnie
w czsciach z tymze kazda dostarczona ¢ musi by kompletna na tyle by umbwi ¢ jej ocer i akceptacj
przez kierownictwo oddzielnie jako € calej pracy projektowe;.

1.5.2.3. Rysunki zaakceptowane przez In  zyniera

Inzynier/Kierownik Projektu winien wnig uwagi i/lub zastrzeenia dotycace rysunkdw, dokumentaciji
i danych przedtonych przez Wykonawcw ciagu 28 dni od ich przedignia, a uwagi te i/lub zastzznia

winny by uwazane za przyte przez Wykonawg o ile nie oprotestuje ich pisemnie wagi 7 dni od ich

otrzymania.

Przed przedizeniem rysunkéw, dokumentéw i danych Wykonawca wirskonsultowa sie z Inzynierem.

O wymogu takiej konsultacji natg poinformowa z 7-mio dniowym wyprzedzeniem izeli konsultacji takiej
zazyczy sobie laynier wéwczas Wykonawca winien dostarézysunki w podanej liczbie egzemplarzy na 7 dni
przed dat tychze konsultaciji.

1.5.2.4. Rysunki powykonawcze

Wykonawca winien, bez zwitoki, wnié poprawki do dokumentacji i rysunkéw przedboych Irzynierowi w
zwiazku z modyfikacjami dokonanymi w trakcie wykonywanRobdt. Wykonawca winien dostarézy
Inzynierowi Rysunki powykonawcze w jasnej fatwej dmzrmienia formie, w trzech egzemplarzach dla
kazdego wykonanego odcinka Rob6t.

1.5.3. Zgodnéé Rob6t z Dokumentach Projektowsg i STWIORB

Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz dodatkowaudwnty przekazane przezymiera/Kierownika Projektu
Wykonawcy stanowii czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegélnione wdathojednym z nichgsobowazujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej dokumejitac

W przypadku rozbimosci w ustaleniach poszczegolinych dokumentéw ohowye kolejnéé ich waznaosci
wymieniona w Dokumentach Kontraktowych.

Wykonawca nie mge wykorzystywa bledow lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadominzyniera/Kierownika Projektu, ktéry dokona odpowiednzmian lub poprawek.

W przypadku rozbienoici wymiary podane na finie & wazniejsze od wymiaréw okéonych na podstawie
odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiedi kgodne z DokumentacProjektovs i STWIORB.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w STWIORB:da uwazane za warti docelowe, od ktdrych
dopuszczalneasodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdwenebntow budowli
musz by jednorodne i wykazywa  bliska zgodnéd z okrdlonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie magrzekraczadopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty niedh w peilni zgodne z DokumentacProjektows lub STWIORB,
i wplynie to na niezadowalkgia jakos¢ elementu budowli, to takie materiatyda niezwiocznie zagpione innymi, a
Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wakay.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
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1.5.4.1 Zabezpieczenie terenu budowy zg#ane z utrzymaniem i zabezpieczeniem ruchu. Roboty
budowlane (,pod ruchem”)

Wytyczne dotyczce tymczasowej organizacji ruchu na czas prowadzemirob6t oraz w okresie przerw w
ich wykonywaniu

Wykonaweca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymastniepcych obiektow (jezdnie,
sciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, adrenia odwodnienia, elementy
wyposaenia drogi, zielg itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realjzontraktu, & do zakaczenia i
odbioru ostatecznego rob6t. Do obgxkidéw Wykonawcy nie nalgy ,utrzymanie zimowe” polegage na
zwalczaniusliskosci zimowej i odniezaniu drég publicznych dopuszczonych do ruchu. Utagie zimowe
chodnikéw na mécie i dojazdach naky do Wykonawcy robét.

Organizacja ruchu na czas prowadzenia robot powrakdadé utrzymanie cigtosci ruchu na catej drodze,
obiektach mostowych i przepustach. Organizacjauywdwinna by zgodna z zatwierdzonym projektem zmiany
organizacji ruchu na czas przebudowy mostu.

Projekt tymczasowej organizacji ruchu powinien ulydgia¢ zamieszczenie tablic informagych
uzytkownikéw drogi o:

« Zmianie organizacji ruchu,

- oraz tablic z logo Zamawigego /wzor tablicy w zaézeniu[15]

Do wykonywania poziomego oznakowania tymczasowegavy zo6ttej nalery stosowé materialy tatwe do
usunkcia po zakéczeniu okresu tymczasow@. Linie wyznaczajce pasy ruchu zalecaesiuzupetné
punktowymi elementami odblaskowymi z oddsiikami takze barwyzotte;.

Czasowe oznakowanie poziome powinne ykonane z materiatéw odblaskowych. Do jego wykoaanaley
stosowa: farby, tamy samoprzylepne lub punktowe elementy odblaskdStesowanie farb dopuszcze si
wytacznie w takich przypadkach, gdy w wyniku przewidyweh robét nawierzchniowych oznakowanie to po
ich zakaiczeniu kedzie catkowicie niewidoczne, np. zostanie przykmybew warstwg scieralry nawierzchni.

Materialy stosowane do wykonywania oznakowania wasowego powinny tak posiadé aprobaty
techniczne, a producent powinien wystadeklaracg zgodndci.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca przedstawkynierowi/Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zaidem drogi i organem zagdzapcym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. Bmacowaniu i wdraaniu tymczasowej organizacji ruchu
nalezy bezwzgédnie przestrzegazapiséw podanych w ,Zasadach organizacji ruchczaa budowy”.

W zaleznoéci od potrzeb i pogpu robét projekt organizacji ruchu powinienéhya biezaco aktualizowany przez
Wykonawe. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projekiargezaciji ruchu, wymaga kdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczynstaiuje i ledzie obstugiwat (utrzymywat) wszystkie
tymczasowe urgdzenia zabezpieczdje takie jak: zaporywiatta ostrzegawcze, sygnaty, sygnalizagyietina,
itp., zapewniajc w ten sposob bezpiegmtwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca kdzie obstugiwat i utrzymywat wszystkie elementytetaorganizacji ruchu takie jak stupki
bariery, azyle, chodniki pieszych itp, ktérych pstawienie na czas przebudowy jest niglrte z uwagi na
zapewnienie bezpiecastwa pieszych i innychaytkownikéw drég.

Wykonawca zapewni (w zalrosci od zalecé projektu organizacji ruchu na czas przebudowyjostanie
reczne. Rczne sterowanie ruchem musi odbyve® wytacznie przez osoby posiagag stosowne uprawnienia i
sprzt. Koszt przygotowania kadry ponosi Wykonawca i jglaczony w cen kontraktov.

Przed przysipieniem do ¢cznego sterowania ruchem Wykonawca przedstawi &mig@ido zatwierdzenia
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu wykaz osob posiaglajch stosowne uprawnienia i wykaz niedbego
sprztu (kamizelki, tarcza stopadznai¢ radiowa itp).

Wykonawca zapewni stale warunki widoczoiow dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzegllow bezpieczstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne gizenia zabezpieczaje kxda
akceptowane przez igniera/Kierownika Projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obwi publicznie przed ich rozpoeziem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem Projektu oraz przez umiesziégerw miejscach i iléciach okrélonych przez
Inzyniera/Kierownika Projektu, tablic informacyjnychktérych tré¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika Projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie
przez caly okres realizacji robét.
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Wykonawca jest zobowtany do usumcia elementéw statej organizacji ruchwediicych whasnécia
Zamawiajcego takich jak znaki, stupki itp. kolidigych z elementami organizacji tymczasowej
i odtransportowania ich na bamateriatowqy w Nisku za pisemnym potwierdzeniem odbioru KierdarShwrby
Liniowej lub Kierownika Rejonu. Osoby texdts upowanione do sprawdzenia jas@ przywiezionych znakdw,
a w razie ich uszkodzenia marawo odsfpi¢ od podpisania protokotu. Wykonawca zniszczone etgynstatej
organizacji ruchu zakupi na koszt wtasny.

Po zakaczonych robotach zwzanych z przebudaywmostu i rozbiérk objazdu tymczasowego Wykonawca
zdemontuje elementy tymczasowej organizacji ruchwykona/odtworzy doceloav organizagi ruchu na
odcinku obgtym projektem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy, mamtalemontau i utrzymania elementéw statej (w razie konieczio
i czasowej organizacji ruchu nie podlegaebhej zaptacie i przyjmuje size s wkaczone w ceg kontraktov.

1.5.4.2 Pozostate koszty.
Drogi dojazdowe tymczasowe oraz dojazdy do dzialekalizowane w pobiiu placu budowy winny by
utrzymywane przez Wykonawma jego koszt przez caly czas budowy.

Wykonawca robdt dla drég dojazdowych, tymczasowychtechnologicznych, opracowag projekt
zagospodarowania placu budowy uveryii wysokie i niskie stany wod. Zmiana technologiykonywania
robot, dla ktorych byty wykonywane w/w drogi nieddega odebnej zaptacie i przyjmuje gize s wtaczone w
cere kontraktova.

Wszelkie pozostate koszty zabezpieczenia terenovsyidhie podlegaj odrebnej zaptacie i przyjmuje size a1
wtaczone w cea kontraktowy.

UWAGA: Przebudowe mostu nalezy przeprowadzi¢ przy zamknieciu dla ruchu odcinka drogi - ruch
kotowy i pieszy kzdzie odbywat s¢ droga objazdowy.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowzek zné i stosowa w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy datge ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykazania Robét Wykonawca:thzie:

a) utrzymywa Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody staj,

b) podejmowa wszelkie uzasadnione kroki rpe¢ na celu stosowanie e¢sido przepiséw i norm
dotyczicych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowyazolgdzie uniké uszkodzé lub
uciazliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, gnikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji i
Zanieczyszczenia, lub innych przyczyn powstatyatastpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymagé bedzie miat szczeg6iny wzgd na:

1) Lokalizacg baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopombgdiojazdowych;

2)  Srodki ostrandici i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnyclapy lub substancjami toksycznymi,
b) Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
C) mazliwoscig powstania pzaru,

d) uszkodzeniami budynkéw i budowli wsgedztwie prowadzonych robét.

W przypadku prowadzenia robdt wsgedztwie drzew nafy unikat ich mechanicznego uszkodzenia i
przesuszenia w wyniku prowadzenia robét odwodnienatn. W bezpérednim zasigu koron drzew nie powinny
by¢ lokalizowane place skltadowe i drogi dojazdowe. \Atdéezdego zagraonego drzewa natg wydzieli¢ stref
bezpieczastwa. W przypadku czasowego afenia poziomu zwierciadta wody gruntowejzpdane jest aby czas
trwania leja depresyjnego byt skrécony do minimiZimleca s prowadzenie prac odwodnieniowych poza okresem
wegetacyjnym.

Wykonawe uznaje si za wytwore odpadéw powstagych w czasie budowy. Uswmie odpadow, ich
wykorzystanie lub unieszkodliwienie ®bowikzkiem wykonawcy. Zamawiagy nie kedzie z tego tytutu ponosit
zadnych kosztéw w tym z tytutu optat za gospodaterzystanie zérodowiska.

Po przeprowadzeniu rozbiérek Wykonawca ma ohoek:

(a) zgromadzenia powstaych odpaddéw w sposob selektywny,
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(b) zapewnienia wikiwego posfpowania w czasie rozbidrki z odpadami niebezpienEnyp. odpadowy
eternit) i zgromadzenia ich w spos6b zapewaaipchror srodowiska,

(c) przekazania odpaddéw niebezpiecznych podmiotopriawnionemu do prowadzenia dziatdiciow
zakresie transportu i unieszkodliwiania odpadovbempiecznych,

(d) zagospodarowania wszystkich odpadéw powsyah w fazie budowy.

Wytwérca odpaddéw — Wykonawca prac budowlanyetizie mégt zleai wykonanie obowizku gospodarowania
odpadami innemu posiadaczowi odpadow, za ktéregdadizas¢ ponosi odpowiedzialrié przed Zamawiagcym.

Wykonaweca jest zobligowany do rygorystycznego przegania wszelkich obowdujacych przepisoéw, ustaw i
rozporadzeh z zakresu ochron§rodowiska.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizaafiét norm okréonych w odpowiednich przepisach dot. punktow
powyzej obchzaja Wykonawe.

1.5.6. Ochrona przeciwpgarowa
Wykonawca bdzie przestrzeg@gprzepiséw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca bdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpagarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biyabw mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materialy tatwopalne &da skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisazabezpieczone przed
dostpem oso6b trzecich. Wykonawceadzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowgmigrem wywotanym
jako rezultat realizacji Robot albo przez persaiigkonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktdre w sposaéb trwaly szkodliwe dla otoczenia, nigda dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza si wycia materialtdbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie o eséniu wikszym od
dopuszczalnego, olkilenego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadoweyie do Robdt &da miaty aprobat technicza wydary przez uprawnicnjednostl,
jednoznacznie okétajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatowéraowisko.

Materialy, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, azpkaczeniu Robo6t ich szkodlivid zanika
(np. materiaty pylaste) magby¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymadgachnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagag tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrayzgod: na uycie tych materiatéw od
wihasciwych organéw administracji patwowej.

Jezeli Wykonawca wayt materiatdbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie 3pecyfikacjami, a ich aycie
spowodowato jakiekolwiek zagreniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamaeyaj

1.5.8. Ochrona witasnéci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniglasndgci publicznej
i prywatne;j.

Jezeli w zwiazku z niewtdciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem lub brakidmataa ze strony
Wykonawcy nasipi uszkodzenie lub zniszczenie whascioprywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzpwlasnd¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wigsnbyt nie gorszy
niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochrpimstalacji napowietrznych, na powierzchni ziemai uradzenia podziemne,
takie jak linie napowietrzne, ruragji, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladdaeych wigcicielami
tych uradzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przemZwiapcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyeminstalacji i urzdzeh w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowizany jest umigci¢c w swoim harmonogramie rezegwezasow dla wszelkiego rodzaju
robét, ktére maj by¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzer podziemnych na terenie budowy i
powiadomé Inzyniera/Kierownika Projektu, wigiciela instalacji oraz wiadze lokalne o zamiaragpoczcia
robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych alasfi Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera/Kierownika Projektu i zainteresowanego dsteiela oraz (w zatenosci od potrzeby) zainteresowane
wtadze oraz &dzie z nimi wspotpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr
Wykonawca kdzie odpowiadé& za wszelkie spowodowane przez jego dzialania wzkda instalacii
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napowietrznych, na powierzchni ziemi i alzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonygeh
przez Zamawiajcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabuglomieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowa roboty w
spos6b powodggy minimalne niedogodroi dla mieszkacéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej wsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatatmp W celu
uniknieccia niestusznych roszcizeodszkodowawczych ze strony gicieli istniejpcych nieruchomgzi,
Wykonawca przed rozpoeziem robét budowlanych spadzi inwentaryzacje stanu istriepj zabudowy
zlokalizowanej w bezpmednim gsiedztwie pasa drogowego, dokumentugtan techniczny tych obiektow jak
rowniez, jesli wystapi taka sytuacja, Wykonawca okliepoziom wody pitnej w studniach. Nieagzry czescia

tej dokumentacji &da zdjecia, skatalogowane w sposéb nie a@yzwatpliwosci co do momentu ich wykonania
oraz obiektu, ktéry dokumentyj

Inzynier lkedzie na bieaco informowany o wszystkich umowach zawartych palmy Wykonawe a
wihascicielami nieruchoméi i dotyczicych korzystania z wlaskoi i drég wewrtrznych. Jednade, ani Irkynier
ani Zamawiajcy nie kedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nigdlp one sprzeczne z postanowieniami
zawartymi w Warunkach Kontraktu.

Przed rozpocagxiem robét budowlanych Wykonawca spgtzi dokumentagj stanu technicznego istrieych
drég lokalnych, znajdagych sé w najblizszym otoczeniu inwestycji oraz w dalszej odlégip
wykorzystywanych do eikiego transportu Wykonawcy. Dane inwentaryzacyjmavarte w dokumentaciji
Wykonawca potwierdzi u zagdcy drogi za zgodne ze stanem faktycznym w danym daglosi ten fakt do
lokalnych wtadz samoszlowych. Nieodiczm czg$cia tej dokumentacji &da zdjecia, skatalogowane w sposob
nie budacy watpliwosci co do momentu ich wykonania oraz obiektu, kidokumentu.

Wykonawca hdzie mégt transportowtamaterialy i wyposzenie na i z terenu budowy vagiznie po drogach,
ktérych stan zostat zinwentaryzowany w w/w spospbtwierdzony u Zargicy drogi.

W przypadku ewentualnych roszézeodszkodowawczych za zniszczenie drég przez trahspodowy
Wykonawca jest zobowzany do ich naprawy na wtasny koszt.

Po zakdéczonych pracach zazanych z przebudawmostu Wykonawca dostarczy Zamaw@gmu wszystkie
oswiadczenia oséb, ktérych grunty lub posesje bylgdawione lub ayczone na czas budowy mostu stalego i
objazdu tymczasowego, w ktorych téwdadczeniach wigciciele gruntéw i/lub posesji stwiergizze nie leda
wnosi zadnych roszczei/lub zadat odszkodowa od Wykonawcy, a teren, urdzenia, zjazdy, ogrodzenia itp.
zostaly uporazdkowane i/lub naprawione po zalazonych robotach. W/wswiadczenia s elementem operatu
kolaudacyjnego.

1.5.9. Ograniczenie obaizen osi pojazdow

Wykonawca bdzie stosowasie do ustawowych ogranicaanaciskéw osi na drogach publicznych przy transporc
materiatdw i wyposzenia na i z terenu Robot. Wykonawca uzyska wszelkiezdne zezwolenia i uzgodnienia od
whasciwych  wladz, co do przewozu nietypowych wagowo utddw (ponadnormatywnych)
i 0 kezdym takim przewoziedalzie powiadamiat lzyniera/Kierownika Projektu. kynier maze polect, aby pojazdy
nie spetniajce tych warunkow zostaty usgte z Terenu Budowy.

Pojazdy powoduice nadmierne obgienie osiowe niedala dopuszczone naviezo ukaiczony fragment budowy w
obrebie Terenu Budowy i Wykonawcaedizie odpowiedzialny za naprawwszelkich Rob6t w ten sposoéb
uszkodzonych, zgodnie z polecenianiyimera/Kierownika Projektu.

1.5.10. Bezpieczestwo i higiena pracy

Podczas realizacji Rob6t Wykonawogdbie przestrzegaprzepiséw dotycych bezpieczestwa i higieny pracy.
W szczegolnéci Wykonawca ma obowrek zadbé& aby personel nie wykonywat pracy —w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz psapcych odpowiednich wymagdasanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggdzenia zabezpieczgie, socjalne oraz spitzi odpowiedn
odziez dla ochronyzycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie orda zmhpewnienia bezpiedmtwa
publicznego.

W terminie wynikagcym z Warunkéw Kontraktu, Wykonawca (Kierownik Bwdg opracuje i dostarczy
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu szczegétowy plan Beeczéstwa i Ochrony Zdrowia (,BIOZ”") zgodnie z
rozporadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierp@@02 (Dz.U. Nr 151 poz. 1256).

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwzane z wypetieniem wymafjakreslonych powyej nie podlegaj odrebnej
zaptacie i g uwzgkdnione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robot
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Wykonawca khdzie odpowiedzialny za ochreriRobot i za wszelkie materialy i udzenia aywane do Robo6t od
Daty Rozpocgcia do daty wydania Potwierdzenia Zakpenia Robét przez tmniera/Kierownika Projektu.
Wykonawca kdzie utrzymywa Roboty do czasu Odbioru Ostatecznego.

Koszt ochrony, usuwania usterek i utrzymania Robé podlega odbnej zaptacie i powinien Iy
uwzgkdniony w Cenie Kontraktowej. Utrzymanie (ze szcizegh® uwzgkdnieniem objazdu tymczasowego)
powinno by prowadzone w taki spos6b, aby budowla drogowa,tnotazdowy i ich elementy byly w
zadowalajcym stanie przez caly okres funkcjonowania objazttu,momentu jego catkowitej rozbiorki. slle
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba robotgyrmaniowe, to na poleceniezymiera/Kierownika Projektu
powinien rozpocz je nie pé&niej niz w 24 godziny po otrzymaniu takiego polecenia. Vdypadku wystpienia
usterek konstrukcji mostu objazdowego, Wykonawetraobowazany jest przygpi¢ do ich usunicia nie péniej
niz w 24 godziny od ich wyspienia.

W przypadku prowadzenia robét w warunkach wysokipgeiomu wod gruntowych, odwodnienie wykopow na
czas budowy Wykonawca wykona we wlasnym zakresie.

Jezeli, na skutek zaniedhaNykonawcy, dojdzie do uszkodzenia jakiejkolwiels budowli drogowej lub jej
elementow, to Wykonawca na polecenigyimera/Kierownika Projektu dokona naprawy takiegzkodzenia
doprowadzajc budowt drogow lub jej element do zgodia z wymaganiami kontraktu. Wykonawca poniesie
wszelkie koszty zwizane z takimi naprawami.

Koszt ochrony i utrzymania Rob6t nie podlegacbdej zaptacie i jest zawarty w cenie kontraktowej.

1.5.12. Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowgzany jest znawszystkie zargzenia wydane przez wiadze centralne i miejscovag ome
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére w jakikolwiek sposdb zwizane z wykonywanymi Robotami édizie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postéefopodczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idalzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszeikic
wymaga prawnych odngnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionyatayw w odniesieniu do spgtu,
materiatdw lub urgdzen uzytych lub zwiazanych z wykonywaniem Rob6t i w sposohgty bedzie informowa
Inzyniera/Kierownika Projektu o swoich dziataniaclzqaistawiajc kopie zezwol i inne odnéne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty pegtowania, obeizenia i wydatki wynikle z lub zwzane z naruszeniem jakichkolwiek
praw patentowych pokryje Wykonawca, z wilgjiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknigngonania
Kontraktu lub specyfikacji dostarczonej przezytniera/Kierownika Projektu.

1.5.13. Réwnowano$¢ norm i zbioréw przepisdéw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane konkretne normy i przepisy, ktére spetimap materiaty, spra i
inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadareotgp lxda obowhzywat postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych normrzepiséw, o ile w Kontrakcie nie postanowiono
inaczej.

W przypadku, gdy powotane normy i przepigypsstwowe lub odnoszsie do konkretnego kraju lub regionu,
mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapevdomjzasadniczo rowny lub vgzy poziom
wykonania nt powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichagizenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika Projektu. Raiice pomédzy powotanymi normami a ich proponowanymi zami&ami
musz by¢ doktadnie opisane przez Wykonawicprzeditazone Irzynierowi/Kierownikowi Projektu co najmniej
na 28 dni przed dabczekiwanego przez Wykonagzatwierdzenia ich przez agniera/Kierownika Projektu.

W przypadku kiedy laynier stwierdzi,ze zaproponowane zmiany nie zapewniaasadniczo réwnego lub
wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosgjesinorm powotanych w dokumentach.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wadiowe, budowle oraz inne pozost&dd o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na TereBiglowy nie lgda uwazane za wlasnd Wykonawcy.
Wykonawca zobowizany jest powiadonilnzyniera/Kierownika Projektu / Kierownika Projektypostpowa

zgodnie z jego poleceniami.

Jezeli w wyniku tych polecgé Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia w Robotach, kynier po
uzgodnieniu z Zamawiagym i Wykonawe ustali wydtizenie czasu wykonania Robo6t i/lub wysékdkwoty, o
kt6ra nalezy zwickszy¢ Cere Kontraktows.

1.5.15. Niewypaly, niewybuchy:
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W przypadku natrafienia w trakcie prowadzenia rohét pozostakri po dziataniach wojennych tj. miny,
niewypaty, niewybuchy pociski i tego typu materiatyykonawca zobowrzany jest do niezwlocznego
przerwania robot, zabezpieczenia terenu oraz weawapowiednich sttb (policja, stra pozarna, pogotowie
saperskie) i niezwtocznego powiadomieniayimera/Kierownika Projektu.

Koszty zabezpieczenia terenu oraz akcji ustiainiewypatow/niewybuchdw poniesie Zamawaj.

1.5.16. Inwentaryzacja istniejcych budynkéw-monitoring stanu technicznego

Wykonawca jest zobowzany do spormlzenia szczegOlowej inwentaryzacji stanu budynk&imiepcych
zlokalizowanych w gsiedztwie terenu budowy magych by naraonymi na oddziatywanie robét.

1.6. Realizacja budowy

Wykonawca jest zobowzany dostosowaharmonogram robdt do kolejém realizacji poszczegoélnych robot i
organizacji ruchu do ,Zasad organizacji ruchu nasdaudowy”.

Realizacja rob6t powinna bygodna z zatwierdzonym harmonogramem rzeczowarimaym budowy.

1.7 Zaplecze Zamawiajcego
Wykonawca zobowgzany jest zabezpieczy lub udostpnic Zamawiajcemu pomieszczenia biurowe
pozwalajice na prawidtow prac Inzyniera/Kierownika Projektu oraz wypetnianie przézgo obowizkdw.

2. MATERIALY

Jakakolwiek nazwa handlowazyta w STWIORB lub Dokumentacji Technicznej oznacdmdzie definicg
standardu, a nie specyficzny produkt do zastos@namirojekcie.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegétinformacje dotycxe zamawiania materiatow i

odpowiednie aprobaty techniczne lbiadectwa badalaboratoryjnych do zatwierdzenia. Wszystkie matgri

i wyroby stosowane do wykonania robot powinny spétnvymagania polskich norm (PN), w tym norm
europejskich wprowadzonych do zbioru Krajowych aktprawnych (PN-EN), a w przypadku materiatow i
urzadzen, dla ktérych nie ustanowiono normy — aprobat tézimych oraz ustawy z dnia 16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych.

Wyréb budowlany mze by wprowadzony, jeeli nadaje € do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, w zakresie odpowiagajm jego widciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, to znaczy ma
wihasciwosci uzytkowe umdliwiajace prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektbodowlanym, w
ktérych ma by zastosowany w sposOb trwaty, spelnienie wymagadstawowych. Dopuszczaescztery
sposoby oznakowania wyrobow:

« oznakowanie CE, co oznaczae dokonano oceny jego zgodob z normay zharmonizowan albo
europejsk aprobai techniczim badZz krajowa specyfikacy techniczm paastwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodazagnan przez Komisi Europejsk za zgoda z
wymaganiami podstawowymi;

« 0znakowanie polskim znakiem budowlanym;
- wyroby regionalne, ktdredda znakowane specjalnym znakiem jako regionalny wymatowlany;

- wyroby budowlane wykonane wedlug indywidualnej dwolemtacji technicznej, spaidzonej przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktdr producent wydat &viadczenie wskazuage, ze
zapewniono zgodrié wyrobu budowlanego z dokumentagj oraz z innymi przepisami;

Ponadto wyroby budowlane dopuszczone do obrotwispechnego stosowania w budownictwie na podstawie
przepis6w sprzed 01-05-2004r. nadal nad&j do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych.

2.1.Zr6dka uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym axgkstaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczongich
Robot Wykonawca przedstawi szczeg6towe informaojgadace proponowanegirédta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatéw i odpowiedrii@iadectwa bada laboratoryjnych oraz prébki materiatéw do
zatwierdzenia przez igniera/Kierownika Projektu.

Zatwierdzenie partii (e&ci) materiatdw z danegrddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z danego
zrédfa uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobazany jest do prowadzenia bada celu udokumentowaniage
materiaty uzyskane z dopuszczonegadia w sposob egly spetniaj wymagania STWIORB w czasie realizacji
Robét.

2.2. Pozyskiwanie materialtéw miejscowych
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a)
b)

c)

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwotel wigcicieli i odnagnych wladz na pozyskanie materiatdw z
jakichkolwiek zrodet miejscowych wdczapc w to zrodta wskazane przez Zamawiizggo i jest zobowrzany
dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi Projektu wymagane dokumentggd rozpoczciem eksploatacjirodia.

Wykonawca przedstawi gnierowi/Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia dokentag} zawieragca raporty z
bada terenowych i laboratoryjnych oraz proponowamzez siebie metedwydobycia i selekcji, uwzgtiniajac
aktualne decyzje o eksploatacji, organéw admirggtrpanstwowej i samorgdowej. Wykonawca ponosi
odpowiedzialné za spetnienie wymagdailosciowych i jak@ciowych materiatdw z jakiegokolwiekrédia.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu wyglsh materiatéw, dzieawy i inne koszty jakie oka sie
potrzebne w zwizku z dostarczeniem materiatéw do Robot.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskanidenigtow miejscowych da
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce ultgkvacji terenu po ukiczeniu Robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykop@wTerenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w
Kontrakcie lda wykorzystane do Robét lub odwiezione na odkladowdednio do wymaga Kontraktu lub
wskaza Inzyniera/Kierownika Projektu. Z wyfkiem uzyskania na to pisemnej zgodyzyimiera/Kierownika
Projektu, Wykonawca nieghzie prowad# zadnych wykopow w olgbie Terenu Budowy poza tymi, ktdre zostaly
wyszczegOlnione w Kontrakcie. Eksploatagiédet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowizujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw magby¢ okresowo kontrolowane przezzmiera/Kierownika Projektu w celu sprawdzenia
zgodngci stosowanych metod produkcji z wymaganiami.

Prébki materiatdbw maghby¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $efavosci. Wyniki tych kontroli lzda stanowé
podstaw do akceptacji ok&donej partii materiatow pod wzgdlem jakdci.

W przypadku, gdy liynier kedzie przeprowadzat inspekajytworni, musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

Inzynier kgdzie miat zapewnian wspétprag¢ i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialtow wsieza
przeprowadzania inspekciji,

Inzynier kedzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tychgei wytworni, gdzie odbywa siprodukcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji Robét,

Jeeli produkcja odbywa si w miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika Projektu zezwolenie dla przeprdeenia inspekcji i badaw tych miejscach.

2.4. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawe wywiezione z terenu budowy i zione w

miejscu, ktére zorganizuje wkasnym staraniem Wykae Jeeli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych

materiatdw do innych robét, hite, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tyclatematéw zostanie
odpowiednio przewartgiowany (skorygowany) przez Wykonagvcprzedstawiony liaynierowi/Kierownikowi

Projektu do akceptacii.

Koszt zwikzany z usuriciem materiatbw nie podlega athnej zaptacie i musi iyuwzgkdniony w Cenie
Kontraktowej.

Grunty niendne pozostale po wymianie gruntow Wykonawca wywiep@za teren budowy. Miejsce
skladowania zostanie wskazane przez Wykorawmusi by zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca
musi uzyské zgod; na sktadowanie wgej wymienionych materiatow.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdupie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaamykonuje na
whasne ryzyko, licac sk z jego nie przyjciem, usunjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane rahterlo czasu, gdyeba one uyte do Robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly fakos¢ i wkasciwosci i byty dostpne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéydabzlokalizowane w olgbie Terenu Budowy lub poza Terenem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawczaakceptowanych przez Zyniera/Kierownika
Projektu.
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2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeili Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewiglojozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadoniiyhiera/Kierownika Projektu o swoim zamiarze co magn

3 tygodnie przedayciem tego materiatu, albo w okresie zimym, j&li bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie
bada wymaganych przez iyniera/Kierownika Projektu.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu niezendoyt pd&niej zmieniany bez zgody gniera/Kierownika
Projektu.

Koszt wariantowego zastosowania materiatéw powitighodpowiednio dostosowany przezyniera, jednak
wzrost ceny jednostkowej niedeie miat miejsca.

2.7. Materialy pochodace z rozbiérek
Materiaty z rozbiorki przechodeze na wiasn& Zamawiajicego:
— destrukt z rozbiérki nawierzchni najeprzekazéa na Baz Materiatova w Nisku, GDDKIiA Rejon Nisko,

— tablice znakéw oznakowania pionowego wraz zekstop, elementy stalowe pgizy mostowych naley
przekazé na Baz Materiatova w Nisku, GDDKIA Rejon Nisko.

Materialy z rozbiorki przechodze na wtasn& Zamawiajcego, Wykonawca przetransportuje orazyto
w miejscu wskazanych przez Kierownika Rejonu w Nisk

Pozostale materiaty z rozbiorki przechadm wlasné¢ Wykonawcy, ktéry usunie je poza Plac Budowy przy
przestrzeganiu przepiséw ustawy z dnia 27 kwie2@l r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 ze zani@h
Ich odzysk Wykonawca powinien uwzdhi¢ i pomniejszy o nie cer kontraktu.

Miejsce skladowania materiatow z rozbiorki Wykonavembezpieczy staraniem wlasnym, przy czym
lokalizacja terenu sktadowania musi uzyskazytywr opinie odpowiednich miejscowo wladz samaadpwych
i Inzyniera/Kierownika Projektu.

Koszt zwizany z rozbiork, transportem, sktadowaniem (utylizacyv/w materiatdw Wykonawca powinien
zawrze w cenie kontraktowej, w odpowiednich pozycjachtos/sowych.

Elementy pochodge z rozbiérek sieci uzbrojenia terenu Wykonawcaenzantuje i przetransportuje w miejsce
wskazane przez myniera/Kierownika Projektu (ktéry uprzednio uzgogkiz odpowiednim wkzicielem sieci
uzbrojenia terenu). W przypadku stwierdzenia prziggéciciela sieci uzbrojenia terentg elementy
pochodzce z rozbiérek nie odpowiadajvymaganiom, stosujecsustalenia punktu 2.4.

Koszt transportu w miejsca wskazane przegmiera/Kierownika Projektu nie podlega osobnej aajg i jest
zawarty w cenie kontraktowe;j.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgtzi, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakas¢ wykonywanych Robot. Spez uzywany do Rob6t powinien ldyzgodny z ofed Wykonawcy i powinien
odpowiada pod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w STWIORB, PZJ lub projelanganizaciji Roboét,
zaakceptowanym przezAyniera/Kierownika Projektu; w przypadku braku ustalvymienionych wyej w doku-
mentach, spet powinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika Projektu.

Liczba i wydajnd¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadamistkmgmi w
dokumentacji projektowej, STWIORB i zatwierdzonyatzez Irtyniera/Kierownika Projektu harmonogramach
Wykonawcy.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania Rob6t ma byitrzymywany w dobrym stanie i
gotowasci do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofrpdowiska i przepisami dotyseymi jego uytkowania.
Wykonawca dostarczy iynierowi/Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw paerdzapcych dopuszczenie
sprztu do wytkowania i badéa okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bdzie konserwow@sprzt jak rowniez naprawia lub wymieni@ sprzt niesprawny.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewidunazliwo$é wariantowego #ycia sprztu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomiyimera/Kierownika Projektu o swoim zamiarze wybadru
uzyska jego akceptacprzed ayciem sprztu. Wybrany sprat, po akceptacji lzyniera/Kierownika Projektu, nie
moze by p&zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkéw Kontraktu, zogtan
przez Irkyniera/Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i n@aliszczone do Robot.

Wykonawca powinien dysponowaprawnym rezerwowym spiem, gotowym do zytku, w przypadku awarii
sprztu podstawowego.
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4. TRANSPORT

Wykonawca stosowéasie bedzie do ustawowych ograniazebciazenia na 6 przy transporcie materiatow, spia
na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie nigltte zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypovigdonkow i w
sposob caigly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatAymiera/Kierownika Projektu.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigodkéw transportu, ktore nie wplymiekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robét i wkziwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewfigprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami dereymi w
dokumentacji projektowej, STWIORB i zatwierdzonypnzez Irzyniera/Kierownika Projektu harmonogramami
Wykonawcy.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgabspetnid wymagania dotyege przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw fiaionych parametréw technicznyc$rodki transportu niespetnigje
tych warunkéw mog by¢ dopuszczone przezAyniera/Kierownika Projektu, pod warunkiem przywmieestanu
pierwotnego gytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca kdzie usuwé na bigaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenigkagzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdacTerenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rdgitdnie z Kontraktem, oraz za jdkozastosowanych
materiatdw i wykonywanych Robét, za ich zgoétha Dokumentagj Projektovs, wymaganiami STWIORB, PZJ,
projektu organizacji Rob6t oraz polecenianiyimera/Kierownika Projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metodgnywania Robét.

Wykonawca we wilasnym zakresie zapewni odpowiedriempgat sprztowy, a take przedstawi projekty
technologiczne wykonania robdt, w szczegétmoprowadzenia prac w niskich temperaturach wraz z
zapewnieniem odpowiednich warunkéw technologicznydt ich wigciwego wykonania. Wykonawca
przedstawi rownie projekty technologiczne prowadzenie robo6t w olgegysokich i niskich stanéw wod wraz z
odpowiednim dobraniem drogi technologicznej do ieWasciwego wykonania. Wszystkie projekty
technologiczne musza zoétzatwierdzone przez tgniera/Kierownika Projektu. Zamawigjy dopuszcza zmian
sposobu i technologii wykonania deskdwa rusztowa pod warunkiem zatwierdzenia ich przez
Inzyniera/Kierownika Projektu. Wszelkie koszty awéne z prowadzeniem prac w okresie niskich temperat
oraz w okresie niskich i wysokich stanéw wéd jakvndez wprowadzenie zmiany technologii i sposobu
wykonywania deskowai rusztowa nie podlegaj odrebnej zaptacie. Przyjmuje size @1 wlaczone w cea
kontraktowa.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za doktadne wytyozemiplanie i wyznaczenie wysada wszystkich elementéw
Robo6t zgodni z wymiarami i edlnymi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanyrai pgmie przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawaev wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zosjamsunite przez Wykonawg na
whasny koszt, z wyjtkiem, kiedy dany hid okaze st skutkiem bidu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na gimie przez layniera/Kierownika Projektu.

Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wyswokprzez Irtyniera/Kierownika Projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich dokladng.

Decyzje Irtyniera/Kierownika Projektu dotyaze akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemeniobot leda
oparte na wymaganiach sformutowanych w KontrakBiekumentacji Projektowej i w STWIORB, a tak w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzjytrier uwzgedni wyniki bada@ materiatéw i Robét, rozrzuty
normalnie wystpujace przy produkcji i przy badaniach materiatdwswiadczenia z przeszoi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wplyvage na rozwzan kwestk.

Polecenia Inzyniera/Kierownika Projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
zgodnym z warunkami Kontraktu i okreslonym przez Inzyniera/Kierownika Projektu, pod grozbg
zatrzymania robot. W przypadku niewykonania w terminie Polecen Inzyniera/Kierownika Projektu,
skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.
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Inzynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawachazamych z jakécia robét, ocen jakaosci stosowanych
materiatdw i posipem robo6t, a tate we wszystkich sprawach zwanych z interpretagj Dokumentaciji
Projektowej i STWIORB oraz dotygeych akceptacji wypetnienia warunkéw Kontraktu grxéykonawe.

Inzynier jest upowzniony do kontroli wszystkich robét oraz materiat@astarczonych na budewub na jej
terenie produkowanych, wdzapc w to przygotowanie i produkgj materiatow. laynier powiadomi
Wykonawe o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiatyraboty, ktére nie spetnigaj wymaga
jakaosciowych.

Wykonaweca jest zobowzany do prowadzenia prac w systemie jednozmianoagrmoniedziatku do soboty, a na
pisemne polecenie tgniera/Kierownika Projektu wprowadzenie dwuzmiangwezasu pracy tj. 6.00-22.00 lub
pracy w systemie trzyzmianowym z uwagi na pgtayfechnologs wykonywania robot.

Wykonawca powinien zapewnbdpowiedni potencjat spgtowy, a take wykwalifikowary kadg techniczi oraz
zespoly robocze do realizacji Kontraktu w tym syste Inzynier kgdzie upowaniony do kontrolowania
kwalifikacji i doswiadczenia kadry kierugej i zespotdw roboczych. W razie stwierdzenia raejdtowasci

powiadomi o tym fakcie Kierownika Projektu kdrie mégt wnioskowé o zmiar i/lub dodatkow kade ze
wskazaniem potrzebnej specjalizaciji.

Inzynier kedzie miat prawazadat statej obecniei Kierownika Budowy na terenie budowy lub dépid na czas jego
nieobecnéci daswiadczonego, bramwego Kierownika Robdt z uprawnieniami.

Zada sé, aby Wykonawca w trakcie realizacji robot brawych dysponowat odpowiednimi osobami
(Kierownikami rob6t brazowych) posiadacymi stosowne kwalifikacje i dwiadczenie odpowiednie dla danej
brarvy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)

Wykonawca jest zobowtany opracowa i przedstawd do akceptacji layniera/Kierownika Projektu program
zapewnienia jak&i. W programie zapewnienia jal@ Wykonawca powinien okg@¢ zamierzony sposéb
wykonywania Rob6t, mdiwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji Robét gmutupcy wykonanie Robot
zgodnie z DokumentacProjektove, STWIORB, harmonogramem robot oraz odpowiednimaepisami prawa.

Wykonawca opracuje Program Zapewnienia Jakéci Robdt, uwzgkdniajac w nim prace sprzetu, kadry
technicznej i zespotéw roboczych w systemie dwuzmiawym (wykaz sprztu, kadry technicznej i zespotow
roboczych dla kazdej zmiany).

Program zapewnienia jas@ powinien zawieré&
a) cz$¢ ogolm opisujaca:
— organizagi wykonania Robo6t, w tym terminy i spos6b prowadadRobot,
- organizag ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
— spos6b zapewnienia bhp,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przyowanie praktyczne,

- wykaz osOb odpowiedzialnych za jakoi terminowa¢ wykonania poszczegdblnych elementéw
Robét,

— system (sposob i proce@liproponowanej kontroli i sterowania jak@ wykonywanych Robét,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumashego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza dgcowadzenie badj

— spos6b oraz formm gromadzenia wynikdw bada laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steragych a take wychganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,  proponowany sposob i ferm przekazywania tych  informacji
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu;

b) cz$¢ szczegotow opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

— wykaz maszyn i ukdzer stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wypoganiem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilé¢ srodkdw transportu oraz udzeh do magazynowania i
zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp
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- spos@b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedautia wiasciwosci
w czasie transportu,

— spos6b i procedarpomiaréw i badé (rodzaj i castotliwos¢, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie adze, itp.) prowadzonych podczas
dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i  wykonywa
poszczegolnych elementéw Robot,

— spos6b pogpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadgini
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot diizie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazora jakosé
Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pééontrok Robdt i jakdci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontrolgazbjc personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezkdne do pobierania prébek i badaaterialow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolkyimer mare zaadaé od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu
zademonstrowaniae poziom ich wykonywania jest zadowatj.

Wykonawca hdzie przeprowadZapomiary i badania materiatbw oraz Robot zstatliwoscia zapewniajca
stwierdzenieze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyrbiokumentacji Projektowej i STWIORB.

Ponadto, dla okreslonych w odpowiednich STWIORB rob6t Wykonawca bedzie wykonywat odcinki
prébne wedtug zasad i zakresu okreslonego w tych STWIORB. Celem wykonywania odcinkéw
prébnych jest sprawdzenie zaproponowanych przez Wykonawce w Programie Zapewnienia Jakosci
procedur i technologii wykonywania odpowiednich robét jak i doboru poszczegoélnych skiadnikow,
materiatow.

Minimalne wymagania, co do zakresu hadach czstotliwos¢ s3 okreslone w STWIORB, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam dloee, Irzynier ustali, jaki zakres kontroli jest koniecziajny zapewrdi
wykonanie Robo6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy iynierowi/Kierownikowi Projektuswiadectwaze wszystkie stosowane ydzenia i spret
badawczy posiadajwazna legalizacg, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglayymaganiom norm
okreslajacych procedury bada

Inzynier kedzie mi€ nieograniczony dogb do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier kedzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niegnieciach dotyczcych
urzadzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelumatnd badawczych.

Jezeli niedocagnigeia te lkeda tak powane, ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier natychmiast
wstrzyma aycie do Robot badanych materiatéw i dégije do uycia dopiero wtedy, gdy niedagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostamisunéte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakiych materiatow.

Wszystkie koszty zwzane z organizowaniem i prowadzeniem badaterialdw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobieAstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatlu w pobieraniu probek.

Ponadto Inzynier moze pobiera¢ prébki i bada¢ materialy niezaleznie od Wykonawcy, korzystajac w
tym celu z niezaleznego od Wykonawcy zaplecza.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika Projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownika Projektu bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposGb zaakceptowany
przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Koszty pobierania prébek przez Wykonawce oraz koszty prowadzenia badan ponosi Wykonawca.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika Projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli.
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Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetty przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @adip, gdy normy nie
obejmup jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB, st@8omazna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przezyimera/Kierownika Projektu.

Przed przyspieniem do pomiaréw Ilub bafla Wykonawca powiadomi fyniera/Kierownika Projektu
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub bada®a.wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca prasdsta
pismie ich wyniki do akceptacji ltyniera/Kierownika Projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inzynierowi/Kierownikowi Projektu kopie raportow z wigami bada jak
najszybciej, nie piniej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jalod Wyniki bada (kopie)
beda przekazywane bynierowi/Kierownikowi Projektu na formularzach wadtdostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera/Kierownika Projektu

6.6.1. Ogoine zasady prowadzonych badarzez Inzyniera/Kierownika Projektu

Inzynier/Kierownik Projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatbw powinien
udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik Projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i rob6t z
wymaganiami STWIORB na podstawie wynikéw wtasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
koszt Zamawiajgcego. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier oprze sie wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z
dokumentacijg projektowa i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce, chyba
ze okaze sie, ze badane materialy/roboty spetniajg wymagania i w takim przypadku koszty badan
poniesie Zamawiajacy.

6.6.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego
Laboratorium Zamawiagego wykonuje nagpujace badania zlecone przezyniera/Kierownika Projektu:

a) przed rozpoczeciem robot:
e badania materiatéw przewidzianych do wbudowania
b) w trakcie robdét:
* badania jakosci stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t
< badania sprawdzajace do odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
e badania i pomiary do odbioru ostatecznego w zakresie podanym w poszczegd6lnych STWIORB na
dany asortyment robot
W czasie trwania budowy prébki nalezy dostarcza¢ sukcesywnie w miare postepu robét.

Koszty za powtdrne (drugie i kolejne) wyniki badan sprawdzajacych jakos¢ materialdw
zaproponowanych przez Wykonawce do wbudowania oraz koszty za powtdrne (drugie i kolejne)
wyniki badan kontrolnych jakosci wykonanych rob6t uzyskane przez Laboratorium Zamawiajacego
bez wzgledu na wynik ponosi Wykonawca, gdyz zgodnie z klauzulg 7.5 stanowig dodatkowy koszt
Zamawiajacego.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
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Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko materialy zgodne z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich STWIORB lub réwnowazne na zasadach okreslonych w punkcie 2.6, ktére posiadajg
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma lub
aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

i ktére spetniajg wymogi STWIORB.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIORB, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszag posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi Projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnybovdazujacym Zamawigicego i Wykonawe w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowyatho& okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z ohpwicymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowyduala dokonywane na bigco i beda dotyczyé przebiegu Roboét, stanu bezpietsteva
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczejrstroudowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyellzie opatrzony datiego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonatsuap
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiskalmwego. Zapisy dila czytelne, dokonane trwatechniky, w
porzdku chronologicznym, bezgednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zakczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokungebtda oznaczone kolejnym numerem acnika i
opatrzone dati podpisem Wykonawcy i ltyniera/Kierownika Projektu.

Do Dziennika Budowy naley wpisywaé w szczeg6Ingci:

— dat przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
— dat przekazania przez Zamawieggo Dokumentacji Projektowej,

— uzgodnienie przez hyniera/Kierownika Projektu programu zapewnieniaofaki harmonogramoéw
Robét,

— terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczeg6lnych elementéw robét wraz zst@aem sposobu i
zakresu tymczasowej organizacji ruchu,

— przebieg Robot, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyozprzerw w Robotach,
— uwagi i polecenia lryniera/Kierownika Projektu,
- daty zarzdzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw Robo6t zanikgich i ulegaicych zakryciu, cgciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegggh ograniczeniom
lub wymaganiom szczegolnym w z&ku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedwi trakcie
wykonywania Robot,

- dane dotycace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

— dane dotyczre jakadci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przepmdzonych badaz
podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z poem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu Robdét.
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Propozycje, uwagi i wyjmienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowyedd przediaone
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do ustosunkowania.s

Decyzje Irkyniera/Kierownika Projektu wpisane do Dziennika Bugt Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zagciem stanowiska.

Whpis projektanta do Dziennika Budowy obligujeyniera/Kierownika Projektu do ustosunkowania §irojektant
nie jest jednak strarKontraktu i nie ma uprawntedo wydawania poleéeWykonawcy Robaot.

(2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do rejestru obmiaréw dokumentujgc narastajgco postep
rzeczowy robét.

Whpiséw do Rejestru Obmiaréw dokonuje Kierownik Budowy/Kierownik Robét (w przypadku kiedy
nadzor sprawowany jest przez pracownikbw Zamawiajacego) i sg one potwierdzane przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

lub
Whpiséw do Rejestru Obmiarow dokonuje Inzynier (w przypadku kiedy nadzér sprawowany jest firme
zewnetrzng wynajetq przez Zamawiajgcego) i sa one potwierdzane przez Kierownika

Budowy/Kierownika Robot.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodob lub certyfikaty zgodnai materiatdw, orzeczenia o jala
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki bad&'ykonawcy leda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jaé@. Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru Robét. Winny ldyudosgpnione na
kazdezyczenie lyniera/Kierownika Projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zaliczagsbprécz wymienionych w pkt (1)-(3) nagtijace dokumenty:
a) decyzja o zezwoleniu na realizaicjwestycji drogowej,
b) protokoty przekazania Terenu Budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inmaawy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robot,
e) protokoly z narad i ustae
f) korespondengj na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy &da przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpavitedabezpieczonym. Zagiaie
ktéregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jegdychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla Iyniera/Kierownika Projektu i przedstawiane do augl
nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robot &dzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodni2okumentacj Projektovy i
STWIORB, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca (w przypadku kienydzér sprawowany jest przez pracownikow
Zamawiajcego) po pisemnym powiadomieniu Apniera/Kierownika Projektu o zakresie obmierzanybot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tynmiaem.

lub
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Obmiaru Robét dokonuje dgnier (w przypadku kiedy nadzor sprawowany jestdizewrgtrzng wynagta przez
Zamawiagcego) po pisemnym powiadomieniu Wykonawcy o zakrebimierzanych Rob6t i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédiach podanych w Kosztorysie ofertowym lub gdzidziej w
STWIORB nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaiczenia wszystkich Robét.

Btedne dane zostampoprawione wg instrukcji liyniera/Kierownika Projektu nagmnie.

Obmiar gotowych Robotedzie przeprowadzony z ¢taicia wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie olfenym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawéd
Inzyniera/Kierownika Projektu.

7.2. Zasady okrélania ilosci Robdt i materiatow

Diugaosci i odlegtaici pomidzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymgda obmierzone poziomo wzdtuinii
osiowe;j.

Jesli STWIORB wiaiciwe dla danych Robét nie wymagaggo inaczej, objosci beda wyliczone w ni jako diugaé
pomnaona przeZredni przekroj.

llosci, ktére maj by¢ obmierzone wagowo,eda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
STWIORB.

Kazdy samochdd powinien byoznakowany w sposéb czytelny, uttiwiajacy jego identyfikacje. Obmiar winien
nastpowa: w punkcie dostawy.

7.3. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i spr@ pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robétlabzaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

Urzadzenia i sprg pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvc

Jereli urzadzenia te lub spez wymagajg bada atestujcych to Wykonawca duizie posiadé wazne swiadectwa
legalizacji. Wszystkie ueglzenia pomiarowe dola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robdét.

7.4. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agzenia wagowe odpowiadap odnénym wymaganiom SWiORB.
Wykonawca kdzie utrzymywd to wyposaenie zapewniag w sposob agly zachowanie doktadidoi wg norm
zatwierdzonych przez igniera/Kierownika Projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary keda przeprowadzone przedegéziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robéglkad w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikagych przeprowadzaesw czasie ich wykonywania.
Obmiar Robo6t podlegagych zakryciu przeprowadza girzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w spos6b zrozumiaty i
jednoznaczny oraz beda uzupetnione odpowiednimi szkicami oraz dokumentacjg fotograficzna,
skatalogowang w sposéb nie budzacy watpliwosci co do momentu jej wykonania oraz obiektu, ktory
dokumentuje.

Obliczenia wraz ze szkicami oraz dokumentacjg fotograficzng beda kazdorazowo zatgczone do
dokumentéw odbiorowych poszczegodlnych robét, a ich wyniki zostang zapisane w Rejestrze Obmiaru
i potwierdzone przez Inzyniera/Kierownika Projektu (w przypadku kiedy nadzo6r sprawowany jest przez
pracownikébw Zamawiajacego) Kierownika Budowy/Kierownika Rob6t (w przypadku kiedy nadzor
sprawowany jest przez pracownikéw Zamawiajacego).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich STWIORB, Roboty podlegaastpujacym etapom odbioru:
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a) odbiorowi Robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr Robét zanikapcych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru przedmiotowych robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika Projektu.

Jakosc¢ i ilosé robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikobw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

Wykonawca jest zobowigzany roéwniez do dokumentowania odbieranych robét w postaci
fotograficznej. Dokumentacja ta powinna by¢ skatalogowana w sposéb nie budzgcy watpliwosci co do
dat wykonania fotografii oraz obiektéw, ktére dokumentuje.

Koszt przygotowania dokumentacji odbiorowej, w tyfotograficznej, nie podlega ogbnej zaptacie
i przyjmuje sg, ze jest whczony w cen kontraktove,.

8.3. Odbiér czsciowy

Odbiér czesciowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ilosci,
jakosci

i wartosci wykonanych czesci robot.

Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robat.

Odbioru rob6t dokonuje Komisja w obecnosci Inzyniera/Kierownika Projektu i Wykonawcy.

Komisja jest powotywana przez Zamawiajgcego.

Warunkiem dokonania odbioru czesciowego jest uprzednie wystawienie przez Inzyniera/Kierownika
Projektu Swiadectwa Przejecia w zakresie czesci robét, o ile Wykonawca jest uprawniony do
uzyskania takiego swiadectwa zgodnie z warunkami Kontraktu.

8.4. Odbior ostateczny Robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego Robot

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstggo wykonania Robét w odniesieniu do iclédlpjakasci i
wartdsci. Calkowite zakaczenie RoboOt oraz gotovwd do odbioru ostatecznegoedzie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomem na pimie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika Projektu.

Odbiér ostateczny Robét ngst w terminie 14 dni licac od dnia potwierdzenia przezzymiera/Kierownika
Projektu zakaczenia Robot i przygpia dokumentow, o ktérych mowa w pkt 8.4.2. Warenkidokonania odbioru
ostatecznego jest uprzednie wystawienie przggniera/Kierownika ProjektSwiadectwa Przefia.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona Komisja wyznacporez Zamawiagego w obecnii Inzyniera/Kierownika
Projektu i Wykonawcy. Komisja odbiesap Roboty dokona ich oceny jak@mwej na podstawie przedionych
dokumentéw w tym dokumentacji fotograficznej, wydik bad#é i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodcio
wykonania Rob6t z Dokumentadprojektows i STWIORB.
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Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznegkonuje Laboratorium Zamawigego, na probkach
pobranych przez Wykonawav obecndci Inzyniera. Irzynier wskazuje miejsca poboru prébek. Préby do hada
odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamaagiego Irzynier.

Podstaw do odbioru ostatecznego robatmzede wszystkim wyniki badd aboratorium Zamawiagego.

Komisja dokonuje odbioru ostatecznego robdtelieich jakas¢ i ilos¢ w poszczegblnych asortymentach jest
zgodna z warunkami Kontraktu, STWIORB oraz ustaemii poleceniami layniera. Roboty z wadami niextis
podlegaty odbiorowi.

W toku odbioru ostatecznego Rob6t Komisja zapomfia sealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania relzépetniajcych i robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robo6t pgpoarych lub robot uzupehiggych, Komisja przerwie
swoje czynnéci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisge jakag¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych asortymentach
robot odbiega od wymaganej dokumerdagiojektova i STWIORB z uwzgtdnieniem tolerancji, ale nie ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu plEzdéstwo ruchu, Komisja me dokona potracen,
oceniajc pomniejszon wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagprzyjetych w dokumentach
umowy lub nakaz& Wykonawcy wykonanie robét poprawkowych, wyznagezajednoczénie nowy termin
odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm Robot jest protokdt odbioru ostatecznego Robd
sporadzony wg. wzoru ustalonego przez Zamaygago.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowé nastpujace dokumenty wchodeze w skiad
operatu kolaudacyjnego:

1. Geodezyjainwentaryzagj powykonawca (wydruk + wersja elektroniczna).

W oparciu o poligonizagj paistwows i osnove realizacyjm nalezy wykona geodezyja inwentaryzagj
powykonawcz robét, sieci uzbrojenia terenu i wszystkich obdekt nanié¢ zmiany na map zasadnicz
uzyskupc potwierdzenie Wojewddzkiegostddka Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej.

Mapa zasadnicza powinna zawierastpujace elementy:

a) kilometra drog

b) punkty referencyjne o ile wygiuja

¢) znaki drogowe pionowe i poziome

d) rzedne wysokéciowe wszystkich elementéw drogi w granicach pasmowego mierzone co 20m oraz w
punktach charakterystycznych trasy.

e) rury ochronne i trine wysokéciowe sieci uzbrojenia terenu.

f) oznaczenia rodzajéw nawierzchni drég, chodniksjazdoéw i placéw
g) obiekty mostowe (xzine wlotu ,wylotu, skrajniedwiatto)

h) granice pasa drogowego

Dokumentacja Inwentaryzacja Powykonawcza powinn&ingg wymagania Rozpogglzenia Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa Dz.U. 83ia@6 sierpnia 1991 poz. 376.

Brakujace znaki graniczne nalguzupeint i zastabilizowa.

2. Dokumentag projektowa podstawow z naniesionymi zmianami, potwierdzonymi przez
Inzyniera/Kierownika Projektu oraz dodatkawijesli zostala sporzdzona w trakcie realizacji
umowy; wymaga si przy tym,zeby dokumentacja zostata tak opracowana graficafug,wszelkie
naniesione zmiany byly fatwo rozpoznawalne.

Szczego6towe Specyfikacje Techniczne (podstaveentraktu i ew. uzupetigge lub zamienne).
Recepty i ustalenia technologiczne.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty)

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z STWIORB i ew. PZJ.

Deklaracje zgodnoi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIORB i ew.
PZJ.

No ok
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8. Opink technologicza opracowan przez Wykonawg sporadzorn na podstawie wszystkich
wynikbw bada i pomiaréw zaiczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z
STWIORB i PZJ w formie uzgodnionej zaynierem/Kierownikiem Projektu.

9. Ocer techniczi realizacji Kontraktu opracowarprzez lizyniera, zawierajca migdzy innymi:
krétki opis przebiegu realizacji kontraktu podtém spetnienia przez Wykonagonvymaga
dotycacych sprztu, materiatdw, kadry, harmonogramoéw, PZJ,sdloi jakosci wykonanych
pomiar6w i bada kontrolnych, jaké¢ dokumentacji przetargowej i technicznej itp. w nioe
uzgodnionej z Kierownikiem Projektu.

10. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot taysmcych (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych robét wiécicielom
urzadzen.

11. Dokumentagj fotograficzra skatalogowasm w sposdb nie budzy watpliwosci co do dat wykonania
fotografii oraz obiektow, ktore dokumentuje.
12. Dokumentagj powstay w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej:
(a) kopi mapy zasadniczej
(d) kopk mapy ewidencyjnej z zaznaczeniem granic faktycanmsa drogowego

13. Gwiadczenia wiécicieli gruntéw i/lub nieruchomiei, ktére byly dzierawione na czas wykonywania robét
zwigzanych z przebudaywmostu i z budowi rozbidrka objazdu tymczasowego.

Wykonawca opracuje operat kolaudacyjny w jednymeegdarzu oryginalnym i w jednej kopii. Dodatkowo
Wykonawca zeskanuje wszystkie dokumenty wchodav sktad operatu koaludacyjnego, zaatgigm pozycji
12, w rozdzielczéci umazliwiajacej czytelny wydruk w formacie odpowiadaym oryginatowi i zapisze na
nosniku danych w jednym egzemplarzu w formacie zamlanych uzgodnionym z #gnierem/Kierownikiem
Projektu. Pozycja 12 zostanie zapisana riika danych w formacie *.dwg lub *.dgn.

Koszt przygotowania wszystkich egzemplarzy dokumentodbiorowej wraz z wersj elektroniczi jest
zawarty w cenie kontraktowej i nie podlegaguirej zaptacie.

W przypadku, gdy wg Komisji, roboty pod wadem przygotowania dokumentacyjnego nigladbgotowe do
odbioru ostatecznego, Komisja w porozumieniu z Wyea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zargdzone przez Komigj roboty poprawkowe lub uzupelnigg leda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupegacych wyznaczy Komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanychdRawizanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gneygym.

Odbiér pogwarancyjny dulzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbi6r ostateczny robo6t”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogolne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaa jednosti obmiarove ustalomn dla
danej pozycji Kosztorysu ofertowego. Dla pozycjsktorysowych wycenionych ryczattowo podsigatnaci
jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagver danej pozycji Kosztorysu ofertowego. Cena jethmsa lub
kwota ryczaltowa pozycji Kosztorysowejedrie uwzgédnia¢ wszystkie czynnii, wymagania i badania
sktadajce st na jej wykonanie, okéone dla tej Roboty w STWIORB i w Dokumentacji Rakijowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robét¥obejmowd:

- robocizry bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartas¢ zwzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazymoajacwentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,

— kwoty zmniejszenia warfgi robot rozbiérkowych z tytutu odzysku materiatdozbiorkowych
przechodzcych na wtasn@& Wykonawcy.
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- koszty utylizacji materiatow rozbidrkowych zgodmmgrawem ochronyrodowiska

— wartcs¢ pracy sprgtu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie gpraa Teren Budowy i
z
powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

— koszty pdrednie, w sklad ktérych wchogzkoszty takie jak: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium, kosatgadzenia i eksploatacji zaplecza budowy
(w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drégaddowych itp.), koszty dotygee
oznakowania robot, wydatki dotygze bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty zarzte
placéw i bocznic, ekspertyzy dotyee wykonanych robdét, ubezpieczenia oraz kosztyadarz
przedsgbiorstwa Wykonawcy,

— zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wikdav
mogacych wystpi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym

— podatki obliczane zgodnie z oba®ujacymi przepisami.

— wszystkie koszty zwizane z uzgodnieniami, nadzorami i odbiorami przelgavanych linii/sieci
przez wiacicieli sieci

— koszty wykonania przekop6éw kontrolnych pod nadzovéedciciela sieci

- koszty wyhczen i przehczer oraz niedostarczenia mediow

— wykonanie uktadéw przégiowych na czas budowy

- wartaé¢ zakupu i zaytych materialtdbw do wykonania tymczasowych droghtedogicznych
wedtug potrzeb wynikagych z przygtej technologii robot

- przeprowadzenie pomiaréw, badeodbiorow zgodnie z wymaganiami SST

— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robdt i wywozedbych materiatdbw Wykonawcy na
sktadowisko Wykonawcy

- zapewnienie nieziiinych czynnikéw produkcji wynikagych z przygtej technologii robot.

Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.
9.2 Warunki Kontraktu i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00

Koszt dostosowaniagido wymaga Warunkéw Kontraktu i WymagaOgolnych zawartych w STWIORB DM
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki oltome w w/w dokumentach, a nie wyszczegdlnione wtaysie.

9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zmane z opracowaniem , zatwierdzeniem projektowcasowej
organizacji ruchu na czas prowadzenia rob6t i przer robotach oraz koszty zggwane z wykonaniem i
likwidacja objazdow. Jednosikozliczeniova jest ryczatt i obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami i zatwierdzenie w organie zarzadzajgcym
ruchem projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu oraz zainteresowanym zarzadcom drdg i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b) zakupy, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatéw,

(c) koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji

(d) zaprojektowanie i wybudowanie niezbednych objazdéw i drég dojazdowych,

(e) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(f) optaty/dzierzawy terenu,

(9) przygotowanie terenu,

(h) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

(i) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

() ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych budowy wg wzoru obowigzujacego w
GDDKIA

Koszt miesieczny utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
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(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i swiatet w ilosciach wynikajgcych z biezacych potrzeb zachowania wymaganego
standardu oznakowania i warunkéw bezpieczenstwa ruchu drogowego,

(b) utrzymanie ptynno$ci ruchu publicznego,

Koszt ryczattowy likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) demontaz objazdéw i drég dojazdowych po zakonczeniu robot,
(c) koszty zwigzane z naprawa/remontem drég objazdowych,

(d) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego w tym odtworzenie oznakowania zgodnego ze stalg
organizacja ruchu, zgodnie z wymaganymi standardami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budow(@=® U. Nr 89, poz. 414 z paiejszymi zmianami).

2. Zarzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2{201 r. w sprawie dziennika budowy, manta rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 535

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach puhjlatz(Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi zmianami).

4. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki MorskiegoiSpraw Wewgtrznych i Administracji z dnia 31
lipca 2002 w sprawie znakow i sygnatow drogowych.UD Nr 170 z dnia 12 peziernika 2002 r. poz. 1393

5. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2083sprawie szczegoétowych warunkéw technicznych dla
znakéw i sygnatéw drogowych oraz amlzer bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, padB)2- ,Szczegdlowe warunki techniczne dla znakéw
drogowych pionowych i warunki ich umieszczania ragach”

6. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochisagiowiska (j.t. Dz. U. z 2006r. nr 129, poz. 902),

7. Ustawa z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzesiawy - Prawo ochrongrodowiska, ustawy o odpadach oraz o
zmianie niektérych ustaw (Dz. U. 2001 nr 100, @@85; z péniejszymi zmianami),

8. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (D2001 nr 62, poz. 628; z frdejszymi zmianami),

9. Rozporzdzenie MinistraéSrodowiska z dnia 27 wrzeia 2001 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 260112,
poz. 1206),

10. Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchgowym (j.t. Dz. U. z 2005 nr 108, poz. 908; zméjszymi
Zmianami)

11. Rozporgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpni@02 z sprawie szczegOtowego zakresu i formy
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakrehoétr budowlanych stwarzaych zagraenie
bezpieczéstwa i zdrowia ludzi (Dz.U. Nr 151, poz. 1256).

12. Rozporzdzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25 z 1995r)pkasvie rodzaju i zakresu opracawgeodezyjno —
kartograficznych oraz czynéa geodezyjnych obowkujacych w budownictwie

13. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo gedguezykartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 zpiéjszymi
Zmianami).

14. Warunki Ogolne i Szczegoélne Kontraktu

15. Oznakowanie Zamawigiedo:



Przebudowa mostu statego 29

Pola ochronne, proporcje, wersje minimalne znakow
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Dla czytelnosci znaku konieczne jest wprowadzenie pola ochronnego.
Jest to obszar otaczajgey caly znak, na ktérym nie powinny byé umieszczane
teksty i zadne elementy graficzne. Dokladny apis na schemacie powyzej.
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Kolor podstawowy i kolory uzupetniajace

Kolorem podstawowym jest kolor pomarariczowy a kolorami uzupetniajacymi gama s5zarosci,
czerfi oraz srebro. Najwazniejszym kolorem w identyfikacji jest pomarariczowy. Kolory
uzupetniajace moga wystepowac zamiast Jub obok koloru podstawowego. W projektach
graficznych szarosci dobrze réwnowaza kolor pomaranczowy. Pomaranczowy przykuwa uwage
i dynamizuje a szarosci nadaja identyfikacji szlachetny i stonowany charakter.

W projektach graficznych ograniczamy sie do palety koloréw firmowych. Zdjecia lub ilustracje
stosujemy w petnym kolorze lub w wersji monochromatycznej w jednym z koloréw firmowych.

Pantone: 165 Kolor podstawowy
CMYK. 0/60/100/0 pomarafczowy
RGB: 239/108/0

FED: FS 32473 Zastosowanie
Kolor znaku firmowego,
tlai nazwy firmowej

Uwaga T

Dla technik reprodukeji nie objetych opisem nalezy
bezwarunkowo dobrac kolory najblizsze kolorom
podstawowym, postugujac sie wzornikiem ,Pantone
Color Formula Guide”

Uwaga 2 '

Uzyskanie identycznego koloru znaku dla wszystkich
technik reprodukgji jest niemoilivwe

CMYK: 0/0/0/10

Pantane: 877

CMYK: 070/0/50.
“Grayscale; 50 .

Grayscale: 70

Kolor uzupeiniajacy jasny szary

Zastosowanie
Kolor tta

Kolor uzupeiniajacy jasny szary

Zastosowanie
Kolor tia

Kolor uzupelniajacy szary
lub srebmy

Zastosowanie

Uzupetniajacy kalor znaku firmowego,
kolor tta i tekstu

Kolor uzupeiniajacy ciemny szary
Zastosowanie

Kotor tla i tekstu

Kolor uzupeiniajacy czarny
Zastosowarnie

Uzupetniajacy kolor znaku firmowego,
kelor tekstu
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Przebudowa mostu statego
na rz. San w m. Zarzecze,

DK19 - na dtugosci 0.5 km

Prosimy o ostrozna jazde

Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad

16 Przebudowa mostu statego
na rz. San w m. Zarzecze,
DK19 - na dlugosci 0.5 km

Dziekujemy za ostrozna jazde

Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad
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1. CZESC SZCZEGOLOWA

M.21.00.00.00 FUNDAMENTY

M.21.53.01.31 Wykonanie wykopéw w $ciance szczelnej - na wodzie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoblowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopow w gruntach I-V kategorii dla zadania pn,Przebudowa mostu stalego
na rz. San w m. Zarzecze, w km 414+318 wagu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka -
Rzeszow wraz z wykonaniem i rozbiork objazdu tymczasowegooraz przebudowa urzadzen
obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlna specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych zwigzanych z
wykonaniem wykopow w s$ciance szczelnej dla wykonania ptyt fundamentowych podp6r posrednich
przebudowywanego mostu.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub
wykopu.

Wykop ptytki - wykop, ktérego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktérego glebokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop, ktérego glebokos¢ przekracza 3 m.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy nasyp6w oraz innych prac zwigzanych z
trasg drogowa.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale |1 ,Wymagania ogéine”.

2.2. Zasady wykorzystania gruntow
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypOw. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg byc¢
wywiezione poza teren budowy tylko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci rob6t ziemnych i za
zezwoleniem Inzyniera.
Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inzyniera.
Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasyp6w, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na
odktad. Zapewnienie terenéw na odkfad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktérych
czasowa hieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET
3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w rozdziale | ,Wymagania ogdine”.
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3.2. Sprzet do rob6t ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu do:

e odspajania i wydobywania gruntdow (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

e jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

e transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
e sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w rozdziale | ,Wymagania ogdéine”.
4.2. Transport gruntow

Wyhor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.
Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesdniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia robét
Ogolne zasady prowadzenia robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

Spos6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w calym okresie
prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidiowego uksztalttowania skarp
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robot
ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywa¢ wykopy w taki sposéb, aby grunty o r6znym stopniu przydatnosci
do budowy nasypéw byly odspajane oddzielnie, w spos6b uniemozliwiajacy ich wymieszanie.
Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw
geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypoéw powinny byé bezposrednio wbudowane w nasyp
lub przewiezione na odktad. O ile Inzynier dopusci czasowe skladowanie odspojonych gruntéw,
nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych rob6t ziemnych.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos¢ warstwy gruntu (nadktadu)
powyzej rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch
maszyn wykonujacych te czynnos¢ budowlang. Moze odbywac sie jedynie sporadyczny ruch
pojazddw, ktore nie spowodujg uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej
warunkow obcigza Wykonawce robot ziemnych.

5.4. Doktadno $¢€ wykonania wykopow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz + 10
cm. Roznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekracza¢ + 1 cmii -
3cm.

5.5. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w calym okresie
trwania robot ziemnych.

W czasie rob6t ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podiuzny i nada¢ przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej
nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku
gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntdw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢
ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych robét
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na spetnienie wymagan dotyczacych prawidiowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robét
ziemnych.

Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujg¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe
i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa rob6t ziemnych.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale | ,Wiadomosci ogdine”.
6.2. Kontrola wykonania wykopow
Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy
zwrocic na:
* odspajanie gruntow w sposob nie pogarszajacy ich wtasciwosci,
e zapewnienie statecznosci skarp,
e odwodnienie wykopOw w czasie wykonywania robo6t i po ich zakonczeniu,

* dokfadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m* (metr sze$cienny) wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m® wykopéw w gruntach I-V kategorii obejmuije:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
» oznakowanie robot,

« wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,

e odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
« profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,
e zageszczenie powierzchni wykopu,
e przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
e rozplantowanie urobku na odktadzie,
» koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkciji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow
3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej
4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie piytg
7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
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10.2. Inne dokumenty
8. Wykonanie i odbior robot ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDIM, Warszawa 1978
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M.21.53.01.40 Wykonanie i usuniecie scianki szczelnej — na wodzie

M.21.53.01.45 Pompowanie wody z wykopu — na wodzie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wbiciem scianek szczelnych z grodzic stalowych ich usunieciem oraz pompowaniem
wody z wykopu dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w_m. Zarzecz® km
414+318 w _cigqu drogi krajowej nr 19 Kuznica Bialostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i
rozbidrk a objazdu tymczasoweqmraz przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych wyzej.
1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem whbicia $cianek szczelnych z grodzic stalowych, jako zabezpieczenia wykopow
na czas prowadzenia robét ziemnych przy filarach przebudowywanego mostu oraz pompowania wody
z dna wykopu, w celu utrzymania bezpiecznych warunkéw pracy.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg, normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w rozdziale
I . Wymagania ogélne”.

2.2. Stosowane materiaty

Stosowane materialy to ksztattowniki stalowe uzywane do budowy $cianek szczelnych wg normy PN-
86/H-93433.01.

3. SPRZET
3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogoélne”.
3.2. Stosowany sprz et

Sprzet do wykonywania $cianek szczelnych podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania odno $nie transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.
4.2. Transport materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialdw do wykonania $cianki szczelnej powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét
Ogolne warunki dotyczace wykonania robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

5.2. Sposo6b wykonania robot

Brusy stalowej Scianki szczelnej wbija sie zawsze parami, przy czym taczenie bruséw na zamek
(nanizywanie) wykonuje sie zawczasu na placu budowy, zwykle w pewnej odlegtosci od miejsca
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wbijania. Para zigczonych bruséw przywozona jest pod kafar i podnoszona jako catosé. Kafar wbija
brusy zawsze poprzez specjalny kotpak umieszczony na gtowicach ztaczonych brusow

Do whbijania stalowych scianek szczelnych nalezy uzywac ciezkich kafaréw z miotami szybkobijgcymi
lub wibromiotéw. Podplukiwanie strumieniem wody pod ciSnieniem moze utatwi¢ i przyspieszyc
whbijanie $cianki stalowe;.

Przed wbiciem zamek tgczacy dwa elementy nalezy zacisnaé, aby uniemozliwi¢ ich rozigczenie w
czasie whijania. Scianka stalowa mozna przebié sie przez klody drzewne w gruncie, przez zwiry i
pospoiki, a nawet przez gruzowiska i stabe betony. Szczelno$¢ zamkdédw mozna powiekszy¢ przez
zamulanie itami, popiotami itp.

Przy whbijaniu scianek szczelnych stosuje sie jako urzadzenia pomocnicze drewniane podwojne
kleszcze lub kleszcze z belek stalowych. Kleszcze takie $cigga sie srubami poprzez drewniane klocki
regulujgce odlegtos¢ kleszczy.

Whijanie $cianki rozpoczyna sie od naroznika. Narozny brus wbija sie bardzo starannie na taka
glebokos¢, aby byt nalezycie umocowany w gruncie. Nastepnie tuz przy nim na ziemi ukfada sie
prowadnice drewniane diugosci 3-5 m o takim rozstawie, aby pomiedzy nimi mozna bylo wstawi¢
brusy scianki. Pare bruséw nanizuje sie na zamek brusa naroznikowego i wbija w grunt na gtebokosc¢
2-4 m. Kolejno whija sie nastepne pary na odcinku objetym prowadnicami. Bardzo wygodnie jest
whija¢ scianke dwoma kafarami: pierwszy kafar ustawia brusy i wbija je na pierwsze 2-4 m, drugi w
odstepie 3-5 m za nim whbija juz na wlasciwg gtebokosc. Jezeli brusy podczas whijania wykazujg
nieregularne odchylenie od osi $cianki, wskazane jest zalozyé gérne kleszcze, ktére bedg sie
opuszczac razem z brusami.

Po wbiciu bruséw na projektowang gtebokos¢ wskazane jest zespawac¢ zamki u gory na dostepnej,
odstonietej diugosci, przynajmniej na odcinku 50-80 cm, w celu zapewnienia wspétpracy bruséw przy
zginaniu. Przez zespawanie unika sie réwniez mozliwosci wzajemnych przesunieé¢ bruséw w
zamkach.

Scianki szczelne stalowe przy napotkaniu podczas pogrgzania w grunt na przeszkody w formie
duzych gltazéw moga ulec uszkodzeniu. Uszkodzenia te mogg mie¢ jedna z dwoch form:

» rozerwanie blachy $cianki miedzy zamkami,
e zgniecenie dolnego konca scianki.

Uszkodzenia te dadza sie fatwo wyczu¢ podczas whijania. Oznakg tego jest powolne zagtebienie sie
brusa oraz to, ze przy uderzeniach miotem, miot odskakuje.

W $&ciankach szczelnych stalowych zamki tak mocno $ciggaja sasiednie blachy, ze nieraz wskutek
tego powstaje zjawisko polegajace na tym, ze poszczego6lne blachy wykazujg skionnos¢ do zbytniego
przywierania swg dolng czescig do poprzednio wbitych blach; wywotuje to odchylenie od pionu i
koniecznos¢ wprowadzania klinowych profili w ilosci 1%-2% ogdlnej ilosci blach, w celu wyréwnania
do pionu przedniej $cianki. Aby mozliwie zmniejszy¢ to odchylenie, nalezy dotem zacina¢ blachy
ukosne, lecz z pochyleniem w odwrotnym kierunku niz w $ciankach drewnianych.

Po wykonaniu prac ziemnych przy podporach przebudowywanego mostu, scianki szczelne nalezy
wyciagnac¢, w sposob niezagrazajacy wykonanym podporom.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.
Wykonaweca jest zobowigzany prowadzi¢ aktualna dokumentacje prac celem sporzadzenia

6.2. Opis bada n
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu wbicia $cianki do projektowanej gieboko$ci.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest [m — metr biezacy w planie] wbitej Scianki wysokosci 8 metrow
.8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru rob6t
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI



38 Specyfikacje Techniczne

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
«  zapewnienie niezbednych czynnikow produkciji,
e prace pomiarowe,
« whicie $cianek szczelnych na odpowiednig giebokosc,
e wyciggniecie scianek szczelnych po wykonaniu rob6t ziemnych przy podporach,
e uporzadkowanie terenu robdét,
» zakup dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-86/H-93433.01 Ksztaltowniki stalowe walcowane na gorgco. Grodzica G-62.
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej jakosci. Gatunki.
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M.21.53.02.11 Wykonanie wykopu otwarteqo bez zabezpieczen

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopéw w gruntach I-V kategorii dla zadania pn,Przebudowa mostu stalego
na rz. San w m. Zarzecze, w km 414+318 wagu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka -
Rzeszow wraz z wykonaniem i rozbiork objazdu tymczasowegaooraz przebudowa urzadzen
obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolna specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych zwigzanych z
wykonaniem przycz6tkéw przebudowywanego mostu.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Glebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub
wykopu.

Wykop piytki - wykop, ktérego glebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokosé przekracza 3 m.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy nasyp6w oraz innych prac zwigzanych z
trasg drogowa.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw
Ogdblne wymagania dotyczace materiatdw podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

2.2. Zasady wykorzystania gruntéw
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypOw. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg byc¢
wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za
zezwoleniem Inzyniera.
Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robo6t
ziemnych, zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inzyniera.
Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na
odktad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych
czasowa hieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do rob6t ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu do:
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e odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

« jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

» transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),
e sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1

4.2

. Ogélne wymagania dotycz Qace transportu
Ogblne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
. Transport gruntow

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.
Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

51

5.3

54

55

. Zasady prowadzenia robot
Ogoblne zasady prowadzenia robét podano w rozdziale | ,\Wymagania ogélne”.

Spos6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w calym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robot
ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywa¢ wykopy w taki sposob, aby grunty o roznym stopniu przydatnosci
do budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w spos6b uniemozliwiajacy ich wymieszanie.
Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw
geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp
lub przewiezione na odklad. O ile Inzynier dopusci czasowe skladowanie odspojonych gruntdw,
nalezy je odpowiednio zabezpieczyé przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢é go do giebokosci okolo 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.

. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$é warstwy gruntu (nadkfadu)
powyzej rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch
maszyn wykonujacych te czynnos¢ budowlang. Moze odbywac sie jedynie sporadyczny ruch
pojazdéw, ktore nie spowodujg uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robét ziemnych, wynikajgcych z niedotrzymania podanych powyzej
warunkow obcigza Wykonawce robét ziemnych.

. Doktadno $¢ wykonania wykopow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz £ 10
cm. Rdéznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekraczaé + 1 cmi -
3cm.

. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania rob6t ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podiuzny i nadaé przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajgce szybki odptyw wdd z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej
nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku
gruntdéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢
ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntdéw oraz termindw wykonywania innych robét
na spetnienie wymagan dotyczacych prawidlowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot
ziemnych.

Zrédia wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe
i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa rob6t ziemnych.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale | ,Wiadomosci ogoine”.
6.2. Kontrola wykonania wykopéw
Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy
zwrdci¢ na:
e odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wtasciwosci,
*  zapewnienie stateczno$ci skarp,
« odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robo6t i po ich zakonczeniu,

« doktadnos¢ wykonania wykopéw (usytuowanie i wykonczenie).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m?® (metr szescienny) wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogoéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m® wykopéw w gruntach I-V kategorii obejmuije:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
* o0znakowanie robot,

* wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujgce: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,

e odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
« profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,
e zageszczenie powierzchni wykopu,
e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
* rozplantowanie urobku na odktadzie,
e koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow
3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej
4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie piytg
7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
8. Wykonanie i odbiér rob6t ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiIM, Warszawa 1978
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M.21.03.02.12 Wykonanie pali o $redn. d=1200 mm - na ladzie beton klasy C25/30 (B-30)

M.21.03.02.22 Doptata za wykonanie pali d=1200 mm o dtugosci ponad 15 m - na ladzie

M.21.03.02.33 Wykonanie pali o Sredn. d=1500 mm - na wodzie beton klasy C25/30 (B-30)

M.21.03.02.98 Wykonanie zbrojenia pali duzych srednic

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pali
wielkosrednicowych o $rednicach ¢ 120 i ¢ 150 cm formowanych w gruncie, prostych, bez
pozostawionej stalowej rury ostonowej, stanowigcych fundament nowych przyczétkéw i podpor
posrednich prebudowywanego mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu stalego na rz. San w_m.
Zarzecze, w km 414+318 w ggu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z
wykonaniem i rozbiérka objazdu tymczasowegmraz przebudowy urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych wyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem pali wielkosrednicowych o $rednicy ¢ 120 i ¢ 150 cm formowanych w gruncie,
prostych, bez pozostawionej stalowej rury ostonowej, stanowigcych fundament nowych przyczotkow i
podpér posrednich przebudowywanego mostu.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6lne”.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacja, normami i poleceniami Inzyniera.

Roboty palowe powinny by¢ realizowane na podstawie Rysunkéw zawierajgcych:

* projekt techniczny palowania, okre$lajacy cechy materialowe pali, wartosci parametrow
geotechnicznych (w dokumentacji geotechnicznej), zagtebienie pali, niezbedny udzwig pali,

e projekt technologiczny, okreslajacy spos6b wykonania pali, a w szczegélnosci sposob
zapewnienia statecznosci otworow.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w projekcie
(Dokumentacji Geotechnicznej), nalezy odpowiednio dostosowac liczbe i wymiary pali - w uzgodnieniu
Z Inzynierem w celu spetnienia wymagan projektu.

Analogicznie nalezy postepowac¢ w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu w gruncie na
nieprzewidziane przeszkody (kamienie, ktody, drewna, itp.).

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w rozdziale
I ,Wymagania ogdine”.

2.2. Stosowane materiaty
Stosowane materiaty to:
e beton klasy B30
» stal klasy A-IIIN RB500W,
e stal klasy A-l.
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Beton dla danej klasy powinien spetniaé nastepujace wymagania.

Do betonéw stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do
16mm. Do napraw powierzchniowych mozna stosowaé kruszywo o uziarnieniu tylko do 8mm. Grysy
powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

e zawartos¢ podziarna : do 5 %,
e zawartos¢ nadziarna : do 10 %,
e zawartos$¢ pytéw mineralnych: do 1 %,

e zawartosc¢ ziarn nieforemnych (tj. wydtuzonych i ptaskich): do 20 %.
*  Wskazniki rozkruszenia:

e dla gryséw granitowych: do 16 %,
e dla gryséw bazaltowych: do 18 %,
. nasigkliwosc: do 1 %,
. mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej: do 2 %,

. mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (PN-84/6774-02): do 10 %,

. reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-78/B-06714/34: nie wywotujgca
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %,

e zawartos$¢ zwigzkéw siarki: do 1 %,
e zawartos$¢ zanieczyszczen obcych: do 0.25 % ,
e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

Zwir powinien spetiaé wymagania normy PN-86/B-6712 ,Kruszywa mineralne do betonu zwyklego ,,
dla marki 30 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W skfadzie ziarnowym ogranicza sie
zawartos¢ podziarna — do 5 % i nadziarna do 10 %.

Ponadto:

. reaktywnosé¢ alkaliczna zwirbw z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1 %,

. mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg PN-84/6774-02) do 10 % .

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywo grube pochodzgce z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepeinym obejmujgcym:
e oznaczenie skladu ziarnowego,

e 0znaczenie zawartosci ziarn nieforemnych,

e 0znaczenie zawartosci pyldw mineralnych,

e 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

e oznaczenie zawartosci grudek gliny (do czasu opracowania przepisow normowych odnosnie
sposobu oznaczenia tej cechy nalezy jg okresla¢ na probce kruszywa przeznaczonej do oznaczenia
zanieczyszczen obcych).

Dostawca powinien byé zobowigzany do przekazywania dla kazdej partii kruszywa swiadectwa jakosci
(atestu) zawierajgcego wyniki badan petnych kruszywa wg PN-86/B-06712.
2.2.3. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegoélnych frakcji w
stanie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w $rodku pola B zalecanego przez PN-88/B-06250
(rys.1) i wynosi¢ w przyblizeniu 3% - do 0.25 mm, 45% - do 1 mm.

Ponadto piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

e zawarto$¢ pytdbw mineralnych: nie wiecej niz 1.5 %,
e zawartos$¢ zwigzkéw siarki: do 0.2 %,
e zawartos$¢ zanieczyszczen obcych: do 0.25 %,

e zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej

. reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/b-06714/34 nie wywotujgca
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
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2.2

2.2

e oznaczenie skladu ziarnowego,
e znaczenie zawartosci pytdbw mineralnych,
e 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

Dostawca zobowigzany powinien by¢ do przekazywania, dla kazdej parti piasku, atestu
zawierajgcego wyniki badan petnych PN-86/B-06712.

4. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/C-4630 ,Woda do celéw budowlanych.
Wymagania i badania”. Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.

.5. Dodatki

Dopuszcza sie stosowanie dodatkow uplastyczniajgcych lub napowietrzajgco-uplastyczniajgcych
majacych aktualne swiadectwa dopuszczenia wydane przez Instytut Techniki Budowlanej. Ponadto
przy stosowaniu dodatku do mieszanki betonowej przeznaczonej do wykonywania konstrukcji
mostowych wskazana jest opinia Instytutu Badawczego Drég i Mostéw.

Sklad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej iloSci wody zapewnié szczelne ufozenie
mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.

Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2. Konsystencja mieszanek — nie rzadsza od
plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji metodg stozka
opadowego wylacznie w warunkach budowy.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie, powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnic
niezbedng urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 40 %
(przy kruszywie grubym do 16 mm).

Warto$¢ wspotczynnika A stosowanego do wyznaczenia wskaznika c/w charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o r6znych wartosciach wskaznika c/w
(mniejszym i wiekszym od wartodci przewidywanej teoretycznie), wykonanych ze stosowanych
materiatow.

Maksymalna ilo$¢ cementu nie powinna przekracza¢ 400kg/m°. Dopuszczalne jest przekroczenie do
10 %, ale tylko za zgoda inspektora nadzoru.

Nalezy wyznaczy¢ wartosci odchylenia standardowego — s, zwigzanego z poziomem wytwarzania
mieszanki betonowej w celu dokfadniejszego wyznaczenia wytrzymatosci sredniej R i umownej Ry, i
wynikajgcego z nich wartosci wskaznika c/w. Wartosci te nalezy wyznaczy¢ wg PN-88/B-06250.

Wszelkie wymagania odnosnie stali zbrojeniowej w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

3. SPRZET

3.1

3.2

. Og6Ilne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogoélne”.
. Stosowany sprz et

Narzedzia wiercagce nalezy dostosowa¢ do warunkéw gruntowych i wodnych oraz sposobu
zabezpieczenia statecznosci $cian otworu. Ksztatt i wymiary narzedzia powinny umozliwia¢ przeptyw
cieczy wypetniajacej otwor w czasie jego wyciggania z otworu w pozycji zamknietej. Powierzchnia
przeptywu przy wierceniu swidrem kubtowym powinna by¢ nie mniejsza niz 15% przekroju otworu.
Sprzet uzywany do wykonania pali musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Sprzet do produkcji mieszanki betonowej i do przygotowania i wbudowania zbrojenia zostat oméwiony
w rozdziale Ill ,Ogdlne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”
i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

4. TRANSPORT

4.1

4.2

. Ogélne wymagania odno $nie transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
. Transport materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw do wykonania pali powinny odbywac¢ sie
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.
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Szczegoty transportu sktadnikow do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale I
,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét
Ogoblne warunki dotyczace wykonania robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

5.2. Przygotowanie mieszanki betonowej i zbrojenia pali

Sposo6b przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposéb przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5.3. Wyznaczenia osi pali w terenie

Punkty wyznaczajace osie pali powinny by¢ oznaczone na gruncie w sposob trwaly. Szkic z podaniem
oznaczen i odlegtosci pomiarowych nalezy wigczy¢ do dokumentacji budowy.

5.4. Wykonanie pali
Wiercenie otworu

Sposo6b wiercenia i zabezpieczenia statecznosci $cian otworu nalezy dostosowa¢ do warunkow
terenowych, gruntowych i wodnych. W Rysunkach przewidziano wykonanie otworéw w rurach
stalowych o $rednicy zewnetrznej 1200 mm i 1500 mm oraz grubosci scianki 50 mm wycigganych
podczas betonowania.

Rure nalezy wprowadza¢ w grunt urzgdzeniami wymuszajgcymi jej pogrgzanie.

W gruntach spoistych nie nalezy uzywac¢ urzadzen wibracyjnych. W gruntach spoistych co najmniej
twardoplastycznych nie wymaga sie wyprzedzania dna otworu ostrzem rury. W pozostatych gruntach
ostrze powinno wyprzedzac¢ o co najmniej 20 cm narzedzie wiercace, zas poziom wody w otworze
powinien by¢ wyzszy od piezometrycznego poziomu wody gruntowe;.

Podczas wiercenia nalezy zabezpiecza¢ otwor zawiesing. Sktad zawiesiny powinien by¢ zgodny z
receptura, gestos¢ zawiesiny wlewanej do otworu nie powinna przekraczaé¢ 1,10 g/ml. Poziom
zawiesiny w otworze nie powinien by¢ nizszy od okreslonego w dokumentacji technologicznej oraz nie
nizszy od dolnej krawedzi rury. Nalezy go utrzymywaé co najmniej 1,0 m powyzej piezometrycznego
poziomu wody gruntowej. Zawiesina odzyskana z otworu w czasie betonowania moze by¢ powtoérnie
uzyta, z wyjatkiem konncowej iloci, odpowiadajgcej wysokosci 2,0 m otworu, stykajacej sie z uktadang
w otworze mieszankg betonowa.

Monta z szkieletu zbrojeniowego

Szkielet zbrojeniowy sklada sie z pretow podtuznych, uzwojenia, pierscieni usztywniajgcych
nadajacych szkieletowi sztywnos$¢ przestrzenng oraz elementéw zapewniajgcych otuline zbrojenia.
Pierscienie usztywniajgce powinny by¢ umieszczone w odstepach nie wiekszych od 3,0 m. Zbrojenie
podtuzne, zaprojektowane z pretéw ze stali A-lll RB500W o odpowiedniej srednicy, nie powinno by¢
zamieniane innymi srednicami bez uzgodnienia z Inzynierem i autorem projektu.

Potaczenia pretéw szkieletu powinny zapewnia¢ sztywnos$¢ szkieletu. Prety podtuzne taczy sie z
pierscieniami usztywniajacymi, spiralg lub strzemionami przez zgrzewanie lub spawanie spoinami
montazowymi. Polgczenie pretdw podtuznych ze spiralg lub strzemionami zaleca sie wykona¢ w 25%
stykow. Szkielet zbrojeniowy powinien byé przygotowany w odcinkach nie krétszych od 5,0 m.
Potaczenia odcinkéw szkieletu zbrojeniowego powinny zapewniac ciggtos¢ pracy szkieletu. Zaleca sie
laczenie na zakfad, ktérego dtugos¢ powinna by¢ = 40 $rednic pretéw podiuznych dla pretow
zebrowanych oraz = 50 $rednic dla pretéw gtadkich. Szkielet zbrojenia nalezy ustawia¢ w otworze
osiowo, z zachowaniem wymaganej odlegtosci od $cian otworu (otulenie > 5 cm) i zabezpieczyc¢
przed przesunieciem w trakcie formowania pala.

Betonowanie pala

Spos6b ukladania mieszanki betonowej powinien zapobiega¢ jej zanieczyszczeniu lub
rozsegregowaniu oraz zapewnic¢ dobre zespolenie betonu z gruntem. W otworach suchych mieszanke
nalezy wprowadzac sie bezposrenio przez rure, w otworach wypetnionych wodg lub zawiesing nalezy
zastosowac uktada sie metode typu kontraktor.

Srednica rury do uktadania mieszanki betonowej metoda kontraktor powinna wynosié co najmniej 20
cm, lecz nie mniej niz 20% $rednicy otworu. Rura kontraktor powinna byé zanurzona w mieszance
betonowej nie mniej niz 1,0 m i nie wiecej niz 4,0 m. Po zakonczeniu betonowania z otworu nalezy
usungé zanieczyszczong gorng warstwe betonu.
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Wycigganie rur wykonuje sie sukcesywnie w miare zapelniania otworu mieszankg betonowa.
Wysokos¢ stupa mieszanki betonowej w rurze powinna by¢ taka, aby zabezpieczyta przed
przedostaniem sie wody gruntowej do otworu. Przy betonowaniu bez uzycia sprezonego powietrza
wyciggang rure nalezy co najmniej 2 razy na dtugosci kazdego metra otworu wcisngé powtornie o 20
cm w celu poprawy zespolenie betonu z gruntem.

Predkos¢ ukiadania mieszanki betonowej powinna by¢ co najmniej 4 m/godz. za$ betonowanie pala
powinno trwaé nie dtuzej niz 4 godz.

Roboty wyko nczeniowe

Gtowice pali nalezy oczyscic i usunaé warstwe betonu zanieczyszczonego lub uszkodzonego w czasie
formowania pala. Z pretéw zbrojeniowych wystajacych ponad glowice nalezy usungé
zanieczyszczenia betonem, zawiesing lub gruntem.

Prébne obci azenie pali

Nalezy wykona¢ prébne obcigzenie pali na wciskanie. Probnemu obciazeniu nalezy poddac¢ po
jednym palu w kazdej podporze (2 pale srednicy 120cm oraz 2 pale srednicy 150cm, czyli w sumie 4
pale).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ aktualna dokumentacje prac celem sporzadzenia po
zakonczeniu budowy metryki pala zgodnie ponizszym wzorem.

METRYKA PALA WIELKO SREDNICOWEGONr..........

OBIEKT
Srednica pala cm Rzedna terenu m
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; npm;
Srednica podstawy pala cm Giebokos¢ odwiertu m;
Dlugos$¢ pala m; Projektowane MN;
777777777777777777777777777777 obcigzenie
Projektowana klasa
pbetooo
Uzbrojenie
Klasa i znak stali
Wiercenie: poczatek dni godzi
a na
koniec dni godzi
a na
Sposo6b wiercenia
Sposo6b zabezpieczenia statecznosci
Gtgbokos¢ rurowania m; Gestos¢ zawiesiny g/ml;
Dlugos¢ wbudowanej m;
ary
Betonowanie dnia od do
godziny godziny

Sposo6b betonowania

llo$¢ betonu m
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PROFIL GEOTECHNICZNY

Giebokos¢, (od - Migzszoéc¢ Rodzaj gruntu Stan gruntu Giebokos¢
do) warstw zw.wody
gruntowe;j

[m] [m] [m]

Brygadzista (mistrz) robot palowych

Inspektor nadzoru (kontroli jakosci)

Data Kierownik Budowy

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:

e rysunki z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robdt,
e dziennik formowania pali,

« metryki pali wg wzoru zamieszczonego powyzej,

* wyniki badan betonu.

6.2. Program bada n
Badania przed rozpoczeciem robot:
e sprawdzenie przygotowania terenu.
Badania w czasie robot:
e sprawdzenie jakosci materiatow,
e sprawdzenie podioza gruntowego,
« sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu,
« formowanie pala,
e kontrola ciggtosci betonowania pala.
6.3. Opis bada n
Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadza¢ na zgodnosé¢ z odpowiednim punktem
niniejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania niezinwentaryzowanych
urzadzen lub instalacji, otwory do gtebokosci 1,2 m powinny by¢ wykopane recznie.

Sprawdzenie jako $ci materiatdw
Sprawdzenie jakosci materiatdw nalezy prowadzi¢ na biezaco w czasie wykonywania robét.

Sprawdzenie podio za gruntowego

Sprawdzenie poditoza polega na porownaniu rzeczywistych warunkéw gruntowych z warunkami
podanymi w Rysunkach.

Dla wszystkich pali nalezy przeprowadza¢ makroskopowg ocene wydobywanego urobku zgodnie z
PN-74/B-04452. Szczeg6towe sprawdzenie podioza wykonuje sie w co najmniej jednym otworze dla
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kazdej podpory, oraz w przypadku, gdy badania makroskopowe wykazg istotne réznice w stosunku do
parametréw poditoza przyjetych w projekcie fundamentu. Sprawdzenie nosnosci podtoza powinno byc¢
wykonane poprzez nadzér autorski. Ewentualne przeprojektowanie winno byé dokonane przez nadzér
autorski i zaakceptowane przez Inzyniera.

Z kazdej przewierconej warstwy, lecz nie rzadziej niz co 2 m nalezy pobraé probke gruntu o
naturalnym uziarnieniu (NU) zgodnie z PN-74/B-04452. Prébki poddaje sie badaniom
makroskopowym i przechowuje do czasu kohcowego odbioru robét palowych. Przy posadowieniu
podstawy palami w gruncie spoistym nalezy wyznaczy¢ wytrzymatos¢ gruntu przy szybkim $cinaniu,
np. za pomocg sondy z koncowka krzyzakowg lub na prébkach o naturalnej strukturze (NNS)
(bezposrednio po ich pobraniu) przyrzadami polowymi zgodnie z PN-74/B-04452, ewentualnie w
laboratorium. Do badan nalezy pobra¢ 3 prébki NNS z poditoza podstawy. W gruntach niespoistych i
mato spoistych stan podioza podstawy nalezy sprawdza¢ w przypadku wystgpienia obwatéw w
otworze, uptynnienia dna, itp. Sprawdzenie polega na wykonaniu np. sondowania udarowego na
glebokos¢ réwna co najmniej Srednicy podstawy pala.

Sprawdzenie formowania pala

Badania w trakcie formowania pala polegajg na sprawdzaniu z dokladnoscig + 10 cm gtebokosci
otworu i glebokosci opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz sprawdzeniu w miare postepu robét:

e poziomu mieszanki betonowej w otworze,

» gtebokosci zanurzenia rury kontraktor w mieszance betonowej,
e poziomu dolnej krawedzi obsadowej,

e niezmiennosci potozenia szkieletu zbrojenia.

Poziom mieszanki betonowej nalezy mierzy¢ wycechowang linka lub tasmag z obcigznikiem z
dokfadnoscig £ 10 cm. Wymiary i masa obcigznika powinny by¢ takie, aby w mieszance betonowej
pozostat na jej powierzchni.

Probki betonu do badan na Sciskanie pobiera sie w ilosci nie mniejszej niz 3 z kazdego pala w czasie
wprowadzania mieszanki betonowej do otworu. W przypadku dostawy z wytwOrni mieszanki
betonowej o jakosci kontrolowanej przez producenta, dopuszcza sie zmniejszenie liczby prébek do 6
dziennie. Probki nalezy przygotowac, przechowywacé i bada¢ zgodnie z PN-88/B-06250.

Sprawdzenie zgodno s$ci z Dokumentacj g Projektow g

Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami polega na poréwnaniu wykonanych rob6t z Rysunkami
i rozdziatem niniejszej Specyfikacji dotyczacym kontroli betonéw. Potozenie glowicy pala i osi
zbrojenia pali nalezy sprawdzac przez pomiary przymiarem z podziatkg centymetrowa i niwelatorem.

Kontrola ci agto $ci pala

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia kontroli ciggtosci pali. Metoda kontroli musi zostaé
zaakceptowana przez Inzyniera.

Zaleca sie przeprowadzenie badania dzwiekowego. Do tego celu Wykonawca powinien zamontowac
2 sztywne rurki metalowe o wewnetrznej srednicy 5 cm na dlugosci od podstawy pala do wysokosci
50 cm powyzej poziomu gtowicy pala. rurki te powinny by¢ trwale przymocowane do zbrojenia pala i
by¢ rozmieszczone po srednicy pala. Podstawa rurki powinna by¢ zasklepiona dla uniemozliwienia
przedostania sie betonu do jej wnetrza, natomiast gérny koniec winien by¢ zaopatrzony w zakrecang
pokrywe (korek). Nalezy zwraca¢ uwage na utrzymanie pionowosci rurek na catej ich diugosci.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek prac przy wykonanych palach do czasu otrzymania
rezultatow badan.

Po zakonczeniu badan Wykonawca wypetnia rurki ptynng zaprawg cementowg i zasklepia gérny wylot
rurek metalowymi przykrywkami (korkami).

6.4. Tolerancja wymiaréw

Dopuszczalne odchylenia potozenia pala sg nastepujace:

e usytuowanie w planie 0,05 d (d = srednica pala), 0,04 d gdy wystepuje tylko 1 pal,

e pochylenie w stosunku do projektowanego 1:50, 1:100 gdy fundament jest jednorzedowy.
Dopuszczalne odchylenia wymiaréw pala sa nastepujace:

e rzedna podstawy pala + 20 cm, -20 cm,

* $rednica pala + bez ograniczen, -2 cm,

* rzedna gtowicy pala +5cm.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m diugosci wykonanych pali o srednicach 1200 i1500 mm. Do diugosci pala
nie wlicza sie wystajacego zbrojenia ani nadlewki betonu. Dlugos¢ pala przyjmuje sie od spodu stopy
pala do poziomu o 7.5 cm wyzszego od spodu tawy fundamentowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 OgobIne zasady odbioru rob6t
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogoéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
«  zapewnienie niezbednych czynnikow produkciji,
e prace pomiarowe,
e montaz, demontaz i przemieszczanie sprzetu,

« wykonanie odwiertow do projektowanej glebokosci z zabezpieczeniem statecznosci $cian,
z uwzglednieniem odwiertu nad gtowicg pala oraz cisnienia piezometrycznego,

e wywiezienie gruntu z odwiertu,

* wykonanie zbrojenia pala,

e zabetonowanie pala,

e pielegnacje betonu,

* wykonanie gtowicy pala,

» koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkciji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw na palach.
PN-78/B-02483 Pale wielkosrednicowe wiercone. Wymagania i badania.

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe. Wytyczne projektowania pali
wielkosrednicowych, Instytut Badawczy Drdg i Mostéw. Warszawa, grudzien
1991r.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
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M.21.20.01.13 Wykonanie taw fundamentowych w deskowaniu, beton kl. C25/30 (B-30)

- bez zabezpieczenia wykopu na ladzie

M.21.20.01.34 Wykonanie taw fundamentowych w deskowaniu, beton kl. C25/30 (B-30)

- z zabezpieczeniem wykopu w wodzie

M.21.20.01.97 Wykonanie zbrojenia taw ze stali klasy A-1ll

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem ptyt fundamentowych dla zwieczenia pali fundamentowych
projektowanego mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecz&,km
414+318 w_ciqu drogi krajowej nr 19 Kuznica Bialostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i
rozbidrk a objazdu tymczasoweqmraz przebudowy urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SSTxz
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie ptyt fundamentowych dla zwieczenia pali fundamentowych projektowanego mostu, czyli
oczepow pali pod przyczotkami oraz korpusami podp6r posrednich.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Stal zbrojeniowa i beton konstrukcyjny
Ptyty fundamentowe nalezy wykona¢ z betonu klasy B30.
Warstwa wyréwnawcza z betonu klasy B15.
Stal zbrojeniowa klasy A-1 i A-11IN.
Wymagania odnosnie betonu podano w rozdziale Il ,0gélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”, natomiast wszelkie wymagania odnosnie stali zbrojeniowej
w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

2.3. Drewno na deskowanie
Nalezy stosowac drewno klasy nie nizszej niz K33 bez sekéw, o grubosci nie mniejszej niz 18 mm,
taczone réwnolegle na wpust lub piéro z uszczelnieniem (np. za pomocg tasmy metalowej).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robot, zaakceptowanym przez Inzyniera.



Przebudowa mostu statego 51

Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale 1l w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport materiatéw

Szczegoty transportu skltadnikdéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale
,0goblne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
5.2. Wykonanie wykopow

Przed przystapieniem do rob6t ziemnych trzeba sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z rzednymi
podanymi w Dokumentacji Projektowej w celu uwzglednienia ewentualnych réznic w obmiarze robét.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ stan podtoza w spos6b przewidziany do badania gruntow metodami
polowymi, w celu sprawdzenia aktualnosci danych o podtozu przedstawionych w Dokumentaciji
Projektowej. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci rodzaju i wiasciwosci gruntu z podanymi w
Dokumentacji Projektowej, nalezy zgtosi¢ je Inzynierowi w celu podjecia stosownych decyz;ji.
Podobnie, jezeli natrafi sie podczas prowadzenia robot na nie inwentaryzowane urzadzenia
podziemne, przedmioty zabytkowe, czy pozostatosci wojenne nalezy przerwaé roboty i powiadomié
Inzyniera.

Wykopy pod fundamenty nalezy prowadzi¢ w taki spos6b aby nie nastgpito naruszenie naturalnej
struktury gruntu rodzimego ponizej podstawy fundamentu. Nalezy zatem tak prowadzi¢ pogtebianie
wykopu, aby co najmniej 20 cm od projektowanego poziomu posadowienia pozostata warstwa gruntu
0 nienaruszonej strukturze. Warstwe te usuwa sie recznie bezposrednio przed wykonaniem robét
fundamentowych.

Wykopy nalezy prowadzi¢ z jednoczesnym odpompowaniem wody i zabezpieczeniem wykopu przed
woda powierzchniowa i gruntowa. W przypadku wystepowania wdd gruntowych, glebokosé wykopu
bez stosowania scianek szczelnych nie powinna przekroczy¢ 1.0 m ponizej poziomu wody. Jezeli
wykop prowadzi sie pod ostong scianek szczelnych w sposéb mechaniczny mozna nie
odpompowywac wody z wykopu.

Poniewaz z poziomu dna wykopu bedg prowadzone prace zwigzane z wykonywaniem pali
fundamentowych, wyklucza sie wykonanie wykopdw rozpieranych od wewnatrz. Nalezy zatem
wykona¢ wykopy szerokoprzestrzenne, a ewentualne podparcie $cian wykopu wykonac z
zakotwieniem na zewnatrz wykopu. Wykopy o $cianach pionowych bez podparcia dopuszcza sie przy
braku wody gruntowej oraz, gdy naziom przylegty do $ciany nie jest obcigzony na szerokosci réwnej
€0 najmniej gtebokosci wykopu.

5.3. Przygotowanie mieszanki betonowej i zbrojenia
Sposéb przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposéb przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5.4. Wykonanie deskowania
Projekt deskowania przygotowuje Wykonawca i przedktada do akceptacji Inzynierowi.
Deskowanie oczepow nalezy oprze¢ na podlewce betonowej.

Deskowanie moze by¢ wykonane z desek drewnianych lub przestawne w postaci tarcz taczonych na
zlgcza tatwe do zalozenia i zdjecia.

Do potaczenia réwnolegtych scian deskowania nalezy uzywac rozporek i Sciagow.

Konstrukcja deskowania powinna by¢ dostatecznie sztywna, aby zapewni¢ nieodksztatcalnos¢ w
czasie betonowania w zakresie dopuszczalnych wartosci.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki (w stosunku do zalozonych w projekcie) w deskowaniu:
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e *5cmw planie,
e+ 2cm rzednej wierzchu fawy,
e+ 2 cm wychylenia krawedzi pionu.

5.5. Utozenie szkieletu zbrojeniowego

Sposo6b wykonania robét zbrojarskich zostat oméwiony w rozdziale 111 ,,0gdélne Specyfikacje
Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Istotne jest zachowanie grubosci otulin podanych w Dokumentacji Projektowej.
Razem ze szkieletem zbrojeniowym oczepo6w, nalezy ustawic¢ i zastabilizowa¢ prety pionowe, zbrojace
przyczoiki i stupy, ktére majg by¢ zakotwione w oczepach.

5.6. Betonowanie oczepow

Roboty zwigzane z produkcjg, betonowaniem, zageszczaniem i pielegnacjg mieszanki betonowej
zostaly podane w rozdziale Il ,,0g6Ine Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny”.

W szczegoélnosci nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad zwigzanych z betonowaniem w
konstrukcjach masywnych:

. mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na miejsce ulozenia w sposob ciagly przy
maksymalnym zmechanizowaniu jej transportu i uktadania,
e zageszczanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane za pomocg wibratoréw wgtebnych,

e w przypadku uktadania mieszanki betonowej warstwami, gérna powierzchnia poszczegélnych
warstw nie powinna by¢ wygtadzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy wierzchniej),

. mieszanka betonowa powinna by¢ ukladana warstwami poziomymi o jednakowej grubosci,
dostosowanej do charakterystyki wibratoréw przewidzianych do jej zageszczania,

. kazda warstwa mieszanki powinna by¢ uktadana bez przerwy i tylko w jedng strone.

5.7. Rozdeskowanie oczepéw

Catkowite rozmontowanie deskowania oczepdéw moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych
do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukciji.

Przy prawidiowe] pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonéw z
cementéw portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposéb normalny rozdeskowaé oczepy po
uptywie 4 dni, liczac od dnia ukonczenia betonowania lub po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
Rep = 5.0 MPa.

5.8. Pielegnacja betonu
Sposéb pielegnacji betonu zostat opisany w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfiacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

5.9. Izolacja powierzchni oczepéw
Powierzchnie boczne i gorna wszystkich oczepéw nalezy pokryé trzykrotnie lepikiem na zimno lub
abizolem R+2P. Sposéb wykonania tego zabezpieczenia opisano w SST M.27.01.01.

5.10. Zasypanie wykopow

Po wykonaniu fundamentéw dno wykopow powinno by¢ oczyszczone i ewentualnie odwodnione, po
czym nalezy niezwiocznie przystgpi¢ do zasypywania gruntem niespoistym niezamarznietym, bez
zanieczyszczen organicznych i innych. Zasypywanie nalezy wykonywaé poziomymi warstwami o
grubosci 0.20 m. Optymalng wilgotno$¢ gruntu dla kazdej warstwy wyznacza sie laboratoryjnie.
Orientacyjnie mozna przyjac:

e dla piaskéw 10%,

e dla piaskéw gliniastych 12%.
Kazda warstwa musi by¢ zageszczona recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego tak, aby
wskaznik zageszczenia nie byt mniejszy od 1.0 przy dopuszczalnej tolerancji + 2%. Zageszczenie nie
moze spowodowaé uszkodzenia wykonanych oczepo6w i ich izolacji.
Zasypywanie nalezy doprowadzi¢ do poziomu gory oczepdw i dokohAczy¢ po wykonaniu stupéw i
przyczotkbw.

5.11. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw

Odchyiki w potozeniu oczepdw nie powinny przekraczac:
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e +5cmw planie,

e+ 2cm rzednej wierzchu fawy,

e+ 2 cm wychylenia krawedzi pionu.
6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania szczeg6towe

Badania skladnikéw i sposobu przygotwania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale 1l ,0g0lne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Oczepy jako calos¢ nalezy sprawdza¢ kontrolujgc ich geometrie, dokonujgc odbioru robo6t
zanikajgcych, w tym $rednic i rozmieszczenia zbrojenia, sprawdzajac klase betonu, sktadniki
mieszanki betonowej oraz sposoéb jej uktadania. Nalezy kontrolowa¢ zageszczanie mieszanki.

W licu scian oczepéw mozna uzna¢ za dopuszczalne rysy skurczowe przy ich rozwarciu nie
przekraczajgcym 0.2 mm (przy zachowaniu otuliny zgodnej z Dokumentacjg Projektowg). Rysy te nie
powinny przekraczac¢ dtugosci 1.0 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatosé betonu w konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest m? betonu i kg zuzytej stali zbrojeniowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
. prace pomiarowe,
« wykonanie wykopu z odpowiednim jego zabezpieczeniem i odwodnieniem,
«  wykonanie warstwy wyrownawczej z chudego betonu,
* wykonanie deskowan,
« wykonanie zbrojenia,
*  zabetonowanie,
. pielegnacje betonu,
e zasypanie oczepOw gruntem z jego zageszczeniem do poziomu terenu,
e wywiezienie nadmiaru gruntu poza pas drogowy
. usuniecie materialtéw pomocniczych i odpadéw poza pas drogowy,
e oczyszczenie terenu robdét.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepisow zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.22.00.00.00 KORPUSY PODPOR

M.22.01.01.12 Wykonanie korpusow przyczotkdw - masywne, z betonu klasy C30/37 (B-35)

M.22.01.01.97 Wykonanie zbrojenia korpuséw przyczo6tkéw ze stali kl. A-lll

M.22.01.02.12 Wykonanie skrzydetek przyczétka z betonu klasy C30/37 (B-35)

M.22.01.02.97 Wykonanie zbrojenia skrzydetek ze stali kl. A-11l

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nowych przyczo6tkéw zelbetowych i skrzydetek przyczotka w
miejscu istniejacego przyczétka w ramach przebudowy mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu
statego na rz. San w_m. Zarzecze, w_km 414+318 waai drogi_krajowej nr 19 Kuznica
Biatostocka - RzeszOw wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowa
urzadzen obcych”..

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.
1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonaniem nowych przyczétkow zelbetowych i skrzydetek przyczotka w ramach przebudowy mostu.
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,\Wymagania ogoine”.

2.2. Stal zbrojeniowa i beton konstrukcyjny
Przyczéiki i skrzydetka nalezy wykona¢ z betonu klasy B35.
Ciosy podiozyskowe nalezy wykonaé z betonu B50.
Stal zbrojeniowa uzyta do budowy przyczotkow i skrzydetek jest klasy A-11IN RB50W.
Wymagania odnosnie betonu podano w rozdziale Il ,0gélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”, natomiast wszelkie wymagania odnosnie stali zbrojeniowej
w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

2.3. Drewno na deskowanie
Nalezy stosowac¢ drewno klasy nie nizszej niz K33 bez sekdéw, o grubosci nie mniejszej niz 18 mm,
laczone réwnolegle na wpust lub piéro z uszczelnieniem (np. za pomocg tasmy metalowej).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.
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Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,,Beton konstrukcyjny”.

Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale Ill w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.

4.2. Transport materiatéw

Szczegoty transportu skltadnikoéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale I
,0go0lne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Przygotowanie mieszanki betonowej i zbrojenia pali
Sposo6b przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposéb przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5.3. Wykonanie deskowania
Projekt deskowania przygotowuje Wykonawca i przedktada do akceptacji Inzynierowi.
Deskowanie przyczétka nalezy oprze¢ na oczepie pali wielkosrednicowych.

Deskowanie moze by¢ wykonane z desek drewnianych lub przestawne w postaci tarcz taczonych na
zlgcza tatwe do zalozenia i zdjecia.

Deskowanie nalezy podpierac¢ stojakami z okraglakéw o $rednicy 8 — 15 cm, ustawianych na poditozu
na ciggtych podkifadkach drewnianych lub na podktadkach z kawatkéw desek grubosci 32 — 36 mm z
podklinowaniem, zapewniajgcym roztozenie obcigzenia na wiekszg powierzchnia.

Zamiast stojakow drewnianych zaleca sie uzycie stojakéw metalowych teleskopowych usztywnionych
Zza pomocg stezen poziomych i rur.
Do potaczenia réwnolegtych scian deskowania nalezy uzywac rozporek i Sciagow.

Konstrukcja deskowania powinna by¢ dostatecznie sztywna, aby zapewni¢ nieodksztatcalnos¢ w
czasie betonowania w zakresie dopuszczalnych wartosci.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki (w stosunku do zalozonych w projekcie) w deskowaniu:
e odchylenie deskowania od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o0 0.1 %,
e roznice grubosci desek +0.2 cm,

* odchylenie scian od pionu 0 0.2 %, lecz nie wiecej niz 0.5 cm,
e wybrzuszenie powierzchni o £0.2 cm na odcinku 3 m,
e odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojow betonowych):

-0.2 % wysokosci, lecz nie wiecej niz — 0.5 cm,

+0.5 % wysokosci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,

-0.2 % grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz - 0.2 cm,
+0.5 % grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0.5 cm.

5.4. Ulozenie szkieletu zbrojeniowego

Sposéb wykonania robat zbrojarskich zostat omoéwiony w rozdziale 111 ,,0g6lne Specyfikacje
Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Istotne jest zachowanie grubosci otulin podanych w Dokumentacji Projektowej.

5.5. Betonowanie korpusu przyczo6tkéw i skrzydet

Roboty zwigzane z produkcjg, betonowaniem, zageszczaniem i pielegnacjg mieszanki betonowej
zostaty podane w rozdziale 11l ,,0gélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny”.
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W szczegodlnosci nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad zwigzanych z betonowaniem w
konstrukcjach masywnych:

« mieszanka betonowa powinna by¢é dostarczana na miejsce ulozenia w sposob ciagly przy
maksymalnym zmechanizowaniu jej transportu i uktadania,
* zageszczanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane za pomocg wibratoréw wgtebnych,

« w przypadku ukladania mieszanki betonowej warstwami, gérna powierzchnia poszczegdéinych
warstw nie powinna by¢ wygtadzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy wierzchniej),

 mieszanka betonowa powinna by¢ ukladana warstwami poziomymi o jednakowej grubosci,
dostosowanej do charakterystyki wibratoréw przewidzianych do jej zageszczania,

* kazda warstwa mieszanki powinna byé¢ ukfadana bez przerwy i tylko w jedng strone.

5.6. Rozdeskowanie przyczotkdw i skrzydet

Catkowite rozmontowanie deskowania przyczotkow i skrzydet moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

Przy prawidiowej pielegnaciji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonow z
cementéw portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w spos6b normalny mozna rozdeskowac
przyczotki po uptywie 4 dni, liczac od dnia ukonczenia betonowania lub po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci Rg, = 5.0 MPa.
5.7. Pielggnacja betonu
Sposob pielegnacji betonu zostat opisany w rozdziale 11l ,0gélne Specyfiacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.
5.8. Dopuszczalne odchytki wymiaréw
Odchyiki w potozeniu przyczotkéw nie powinny przekraczac:
+20 mm dla wymiaru w planie,
0.5 % wysokosci w odchyleniu od pionu,
+5 mm w odniesieniu do gérnej powierzchni niszy podtozyskowej i cioséw podtozyskowych,
+10 mm dla gdrnej powierzchni gzymsoéw skrzydetek.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe

Badania sktadnikéw i sposobu przygotwania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale 1l ,0g6lne Specyfikacje Techniczne” w  punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
11l ,Ogdlne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Podpory jako calo$¢ nalezy sprawdza¢ kontrolujgc ich geometrie, dokonujac odbioru rob6t
zanikajgcych, w tym $rednic i rozmieszczenia zbrojenia, sprawdzajac klase betonu, sktadniki
mieszanki betonowej oraz sposéb jej uktadania. Nalezy kontrolowaé zageszczanie mieszanki.

Szczegdlnie istotne jest sprawdzenie poziomow cioséw i nisz podiozyskowych.

Nalezy sprawdzi¢ wptyw odchytek pionowych przyczétka na nosnosé przy obcigzeniu projektowym i
na przecigzenie skrajnych pali fundamentowych.

W licu $cian przyczétka i skrzydetek mozna uzna¢ za dopuszczalne rysy skurczowe przy ich rozwarciu
nie przekraczajgcym 0.2 mm (przy zachowaniu otyliny zgodnej z Dokumentacjg Projektowa). Rysy te
nie powinny przekraczac¢ dtugosci 1.0 m.

Nalezy wykluczyé pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatosé betonu w konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest m? betonu i kg zuzytej stali zbrojeniowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko ncowy robot

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatdw.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,\Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. prace pomiarowe,
«  wykonanie pomostéw roboczych,
* wykonanie deskowan,
« wykonanie zbrojenia,
*  betonowanie,
. uformowanie taw i cioséw podtozyskowych,
. uformowanie gzymsoéw skrzydetek,
. pielegnacje betonu,
. rozbidrke wszystkich konstrukcji pomocniczych,
. usuniecie materialtéw pomocniczych i odpadéw poza pas drogowy,
e o0czyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepisow zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.22.02.01.32 Wykonanie filaréw masywnych z betonu klasy C25/30 (B-30) - na wodzie

M.22.02.01.97 Wykonanie zbrojenia filaréw masywnych ze stali klasy A-llI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nowych filaréw przebudowywanego mostu dla zadania pn.
Przebudowa mostu stalego na rz. San w m. Zarzecz@, km 414+318 w cigu drogi krajowej nr
19 Kuznica Biatostocka - Rzeszédw wraz z wykonaniem i roifirk 3 objazdu tymczasoweqmraz
przebudowa urzadzen obcych”..

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nowych filaréw przebudowywanego mostu.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

2.2. Stal zbrojeniowa i beton konstrukcyjny
Filary nalezy wykonac¢ z betonu klasy B30.
Stal zbrojeniowa uzyta do budowy filarow jest klasy A-l i A-IlIN RB500W.
Wymagania odnosnie betonu podano w rozdziale Il ,0gélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”, natomiast wszelkie wymagania odnosnie stali zbrojeniowej
w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

2.3. Drewno na deskowanie
Nalezy stosowac drewno klasy nie nizszej niz K33 bez sekéw, o grubosci nie mniejszej niz 18 mm,
taczone réwnolegle na wpust lub piéro z uszczelnieniem (np. za pomocg tasmy metalowej).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robét, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale 1l w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
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Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport materiatéw

Szczegoty transportu skltadnikdéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale
,0golne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Przygotowanie mieszanki betonowej i zbrojenia
Sposo6b przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposob przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,0g6lne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5.3. Wykonanie deskowania
Projekt deskowania przygotowuje Wykonawca i przedktada do akceptacji Inzynierowi.
Deskowanie filarobw nalezy oprzeé na oczepie pali wielkosrednicowych.

Deskowanie moze by¢ wykonane z desek drewnianych lub przestawne w postaci tarcz taczonych na
ztgcza tatwe do zatozenia i zdjecia.

Deskowanie nalezy podpiera¢ stojakami z okraglakéw o $rednicy 8 — 15 cm, ustawianych na podtozu
na ciagtych podktadkach drewnianych lub na podktadkach z kawatkdw desek grubosci 32 — 36 mm z
podklinowaniem, zapewniajgcym roztozenie obcigzenia na wiekszg powierzchnie.

Zamiast stojakéw drewnianych zaleca sie uzycie stojakOw metalowych teleskopowych usztywnionych
Zza pomocg stezeh poziomych i rur.
Do potaczenia réwnolegtych scian deskowania nalezy uzywac rozporek i $ciggow.

Konstrukcja deskowania powinna by¢ dostatecznie sztywna, aby zapewni¢ nieodksztatcalno$¢ w
czasie betonowania w zakresie dopuszczalnych wartosci.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki (w stosunku do zalozonych w projekcie) w deskowaniu filarow:

* pochylenie do 0.5% wysokosci i 15 mm,

e wymiary w planie 10 mm,

e rzedne goérnej powierzchni stupéw + 10 mm (nie dotyczy cioséw podtozyskowych),

e odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na calej
diugosci,

» zwichrzenie i skrzywienie powierzchni $ciany przyczotka nie wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz
20 mm na catej powierzchni Sciany.

5.4. Utozenie szkieletu zbrojeniowego

Sposo6b wykonania robét zbrojarskich zostat oméwiony w rozdziale 111 ,,0gélne Specyfikacje
Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Istotne jest zachowanie grubosci otulin podanych w Dokumentacji Projektowej.

5.5. Betonowanie korpusu podpor

Roboty zwigzane z produkcjg, betonowaniem, zageszczaniem i pielegnacjg mieszanki betonowej
zostaly podane w rozdziale Il ,,0g6Ine Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny”.

W szczegodlnosci nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad zwigzanych z betonowaniem w
konstrukcjach masywnych:

« mieszanka betonowa powinna byé dostarczana na miejsce ulozenia w sposob ciagly przy
maksymalnym zmechanizowaniu jej transportu i uktadania,

» zageszczanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane za pomocg wibratoréw wgtebnych,

« w przypadku ukladania mieszanki betonowej warstwami, gérna powierzchnia poszczegoélnych
warstw nie powinna by¢ wygtadzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy wierzchniej),



Przebudowa mostu statego 61

* mieszanka betonowa powinna by¢ uktadana warstwami poziomymi o jednakowej grubo$ci,
dostosowanej do charakterystyki wibratoréw przewidzianych do jej zageszczania,

« kazda warstwa mieszanki powinna by¢ uktadana bez przerwy i tylko w jedng strone.

5.6. Rozdeskowanie podpor

Catkowite rozmontowanie deskowania podp6r moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych
do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukciji.

Przy prawidiowe] pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonéw z
cementéw portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposéb normalny rozdeskowa¢ filary po
uptywie 4 dni, liczac od dnia ukonczenia betonowania lub po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci
Rep = 5.0 MPa.

5.7. Pielegnacja betonu
Sposoéb pielegnacji betonu zostat opisany w rozdziale 11l ,,0g6lne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

5.8. Dopuszczalne odchyitki wymiaréw
Odchyiki w potozeniu filaréw nie powinny przekraczac:

e pochylenie do 0.5 % wysokosci i do 15 mm,

e wymiary w planie do £ 10 mm,

* rzedne goérnej powierzchni stupa do + 10 mm,

» rzedne goérnej powierzchni ciosow podtozyskowych do = 5 mm.

5.9. Izolacja powierzchni stykaj acej si e z gruntem
Powierzchnie boczne filaréw, stykajace sie z gruntem nalezy pokry¢ trzykrotnie lepikiem na gorgco lub
abizolem R+2P. Sposéb wykonania tego zabezpieczenia opisano w SST M.27.01.03.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe

Badania sktadnikéw i sposobu przygotwania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale 1l ,0g6lne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
11l ,Ogdlne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Podpory jako calo$¢ nalezy sprawdza¢ kontrolujgc ich geometrie, dokonujac odbioru rob6t
zanikajacych, w tym $rednic i rozmieszczenia zbrojenia, sprawdzajgc klase betonu, skiladniki
mieszanki betonowej oraz sposoéb jej uktadania. Nalezy kontrolowa¢ zageszczanie mieszanki.

Szczegolnie istotne jest sprawdzenie pozioméw cioséw podiozyskowych.
Nalezy sprawdzi¢ wptyw odchytek pionowych filarow na nosnos¢ przy obcigzeniu projektowym ina
przecigzenie skrajnych pali fundamentowych.

W licu scian filarow mozna uzna¢ za dopuszczalne rysy skurczowe przy ich rozwarciu nie
przekraczajgcym 0.2 mm (przy zachowaniu otuliny zgodnej z Dokumentacjg Projektowg). Rysy te nie
powinny przekracza¢ dtugosci 1.0 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatosé betonu w konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest m? betonu i kg zuzytej stali zbrojeniowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
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Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyze,j.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatéw.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,WWymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. prace pomiarowe,
«  wykonanie pomostéw roboczych,
* wykonanie deskowan,
« wykonanie zbrojenia,
*  betonowanie,
. uformowanie taw i cioséw podtozyskowych,
. pielegnacje betonu,
. rozbidrke wszystkich konstrukcji pomocniczych,
. usuniecie materialtéw pomocniczych i odpadéw poza pas drogowy,
e oczyszczenie terenu robdét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepiséw zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.22.51.50.11 Wykonanie rozbiérki podpory - na lgdzie

M.22.51.50.31 Wykonanie rozbiérki podpory - nad wodg

M.22.58.50.11 Wykonanie rozbiorki ptyty przejsciowej

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérka podpdr betonowych i piyt przejsciowych
przebudowywanego mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze,
km 414+318 w cagu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i
rozbidrk a objazdu tymczasowegmraz przebudowa urzadzen obcych”..

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiorkg
podpér przebudowywanego mostu. W zakres rob6t objetych niniejsza specyfikacjg wchodzi czesciowa
rozbiérka podpér posrednich przez czesciowe ich obciecie oraz rozbiérka przyczétkdw wraz z ptytami
przejsciowymi.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w rozdziale |
~Wymagania ogoélne”.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do rozbiérki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiérkg podp6r moze byé wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

e spycharki,

* ladowarki,

e zurawie samochodowe,
* samochody ciezarowe,
e zrywarki,

* mioty pneumatyczne,

« pity mechaniczne,

o frezarki nawierzchni,

e koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
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Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materiatéw z rozbiérki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale |1 ,Wymagania ogoélne”.
5.2. Wykonanie robo6t rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inzyniera.

Elementy i materialy z usunietych podpér stajg sie wlasnoscig Wykonawcy i powinny by¢ usuniete
z terenu budowy.

Podpory przewidziane do czesciowej rozbiorki winny by¢ obciete na poziomie okreslonym w
Dokumentacji Projektowej z pozostawieniem istniejacego zbrojenia, celem lepszego zespolenia z
betonem dobudowywanej czesci.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola jako $ci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z rozbiérka podpér jest [m].
8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogoéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania rob6t obejmuije:
e wyznaczenie czesci podpor przewidzianych do rozbiorki,
« wykonanie pomostéw roboczych i rusztowan,
e wykonanie prac rozbiérkowych,
e odwo0z gruzu z miejsca budowy,
e uporzadkowanie terenu budowy,
e koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.23.00.00.00. USTROJE NOSNE

M.23.05.01.00. Ustroj no$ny stalowy do zespolenia z ptyta pomostu

M.23.05.01.35. Montaz konstrukcji blachownicowej, ze stali Rr>400 MPa i rozp. przesta od 50 do 90m -
nad woda

M.23.05.01.72. Wytworzenie konstrukcji blachownicowej ze stali Rr>400 MPa

M.23.05.01.87. Zabezp. antykorozyjne konstr. blachownicowej lub skrzynkowej poprzez malowanie
m2farbami na bazie zywic EP i PUR

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i obioru robot zwigzanych z wykonaniem, montazem oraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym
stalowej konstrukcji nosnej przesta do zespolenia z zelbetowg ptyta pomostu dla zadania pn.
.Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecz&.km 414+318 w cigu drogi krajowej nr
19 Kuznica Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i roitfirk g objazdu tymczasoweg@raz
przebudowa urzadzen obcych”..

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych jw. Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie, montaz oraz zabezpieczenie antykorozyjne stalowej konstrukcji nosnej przesta do
zespolenia z zelbetowg plyta pomostu.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine
Wszystkie wyroby ze stali nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zgodnosci:

. oznaczen gatunkow stali podanych w zamowieniu i w awizie wysytkowym ze znakami na
wyrobach,

. wynikéw badan podanych w atestach z wymaganiami podanymi w zaméwieniu,

. wymiaréw z normami przedmiotowymi.

Inne gatunki stali lub niezgodnos$ci wymiarowe miedzy wyrobami zamoéwionymi i dostarczonymi moga,
by¢ dopuszczone po zaopiniowaniu przez projektanta oraz w przypadku odchylen w jakosci przez
upowazniong jednostke naukowo-badawcza.

2.2. Stal konstrukcyjna

Dokumentacja Projektowa przewiduje do wykonania konstrukcji uzycie stali gatunku 18G2A zgodnie z
PN-82/S-10052.

Wyroby stalowe uzyte do budowy przesta powinny:
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. mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru (odbiér materiatow i wyrobéw stalowych do
mostow powinien by¢ dokonywany przez komisarza odbiorczego Ministerstwa Transportu,
Zeglugi i Lacznosci),

. mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przewieszek
ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,

. blachy uniwersalne i grube powinny spetnia¢ wymagania zawarte w PN-83/H-92120, PN-79/H-
92146 i PN-83/H-92203,

. walcowka, prety i ksztattowniki wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

. katowniki rGwnoramienne wg PN-84/H-93401,

. katowniki nieréwno ramiennych wg PN-81/H-93402,

. ceowniki wg PN-86/H-92403,

. dwuteowniki wg PN-86/H-93407.

2.3. Materiaty spawalnicze

Materiaty do potaczen spawanych odpowiednie do gatunkéw stali taczonych elementéw, musza by¢
zaakceptowane przez Inzyniera.

Powinny one spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

. elektrody wg PN-M-6943 O i PN-M-6943 3,

. druty spawalnicze wg PN-M-69420,

. topiki do spawania tukiem krytym PN-M-693 55,
. topiki do spawania zuzlowego PN-M-693 56.

2.4. Materiaty malarskie

Materiaty malarskie stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym w PN-71/H-97053.

2.5. Elementy rusztowa n

Rusztowania stalowe z elementéw sktadowych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom wg BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

. w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5% rozstawu,
. w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5% wysoko$ci jarzm, lecz nie wiecej
niz5cm,
. w rozstawie poprzecznie i podtuznie pomostu 5 cm.
3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Wytworca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca w Projekcie organizacji montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inzynier
jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadajg wazne
Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie staliuwy  tworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢
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utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest diugotrwale skiadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

4.3. Transport na miejsce monta zu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana.
Ze wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczego6lnie chronione muszg byé elementy potaczen/stykow
montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy
nakfadkowe czy blachy stanowigce potgczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone
w miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak
Sruby, podkiadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga byé one
transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i
innymi uszkodzeniami. Inzynier w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen.
Spos6b mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub
Zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb,
aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-
70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazdéw nalezy uzyska¢ zgode oddziatu GDDP i Zarzadéw Drogowych w
miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochéd
pilotujacy.

Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone,
a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet srub. Z dostawy
wylaczone sg farby i materialy spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwaranciji.
Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy
technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie.

4.4. Likwidacja uszkodze n transportowych

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zalozonej w Rysunkach geometrii.
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 5. niniejszej Specyfikaciji.
Jesli konieczne jest usuwanie odchytek i uszkodzen, to Wytwoérca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich
prac nie mozna wykonywa¢ bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwodrca
konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci Inzyniera.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub
jego czesc) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne wymagania dotycz ace robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Kwalifikacje wykonawcéw

Konstrukcja stalowa moze by¢ wytwarzana jedynie w wytwérniach zakwalifikowanych przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. Wytworca konstrukcji powinien razem z
ofertg przetargowa dostarczy¢ Inzynierowi kopie swiadectwa Komisji dla danej wytworni. Wytwaérca
nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej wytworni bez zgody Inzyniera.
Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytwdrcy musza rowniez posiadac¢ swiadectwa Komisje
Kwalifikacyjng MTiGM.

Termin waznosci $wiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem
wytwarzanej lub montowanej konstrukciji.

5.3. Dokumentacja techniczna
Konstrukcje wykonuje sie na podstawie Dokumentacji Projektowej, oraz Dokumentacji Wykonawczej.
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Dokumentacje Wykonawczg sporzadza we wtasnym zakresie i na wtasny koszt Wykonawca robét.
Dokumentacja Wykonawcza powinna zawierac:

e rysunki warsztatowe, opracowane z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego wg PN-82/S-
10052 oraz z uwzglednieniem przygotowania elementéw wysytkowych do transportu i montazu,

* projekt technologii spawania, zawierajgcy metode spawania, sprzet i materialy, kolejnosé
wykonywania spoin, pozycje faczonych elementdw przy spawaniu, sposOb prostowania
elementow po spawaniu, przygotowanie brzegow elementéw do spawania, rodzaje obrébki spoin,
metody kontroli i badan,

e projekt organizacji budowy, zawierajgcy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet posiadany przez
wykonawce, warunki budowy, (do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu oraz
projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych),

* projekt zabezpieczenia antykorozyjnego (wg punktu 5.5).

5.4. Wykonanie konstrukcji stalowej w wytwérni
Ciecie elementow

Ciecie elementéw mozna wykona¢ mechanicznie nozycami lub pitg albo stosowac ciecie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pdétautomatyczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu,
naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnaé na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy
wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie. W przypadku elementéw nie narazonych na wplywy
atmosferyczne, mozna dopuéci¢ krawedzie brzegowe pod katem 45° Nie zaleca sie ciecia
mechanicznego blach ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére majg by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktérych ciecia tlenowe bez obrébki
uwzgledniono w obliczeniach zmeczeniowych wg PN-82/S-10052.

Woyciecia blach i profiléw stalowych, w ktérych linie ciecia odrzuconego materiatu tworzg kat ostry
nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8 mm.

Rodzaj obrébki cietych powierzchni powinien by¢ okreslony w projekcie technicznym i rysunkach
warsztatowych.

Prostowanie i gi ecie elementéw

Blachy uniwersalne i grube, ptaskowniki i ksztattowniki mozna gig¢ na zimno na walcach i prasach
tylko przyzachowaniu warunkéw dotyczacych strzatki wygiecia i promienia krzywizny okreslonych w
normie PN-89/S-10050. Jezeli te warunki nie sg spetnione prostowanie lub giecie elementéw
stalowych nalezy wykonaé na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze
nie nizszej niz 750C. Obszar nagrzewania materiatlu powinien by ¢ od 1,5 do 2 razy wiekszy niz
obszar odksztalcany.

Ksztaltowniki nalezy nagrzewa¢ réwnomiernie na catym przekroju. Chtodzenie elementéw powinno
odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5C bez u zycia wody.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie powinny wystgpi¢ pekniecia i rysy, a w elementach
ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci miejscowe zahartowania.

Dopuszczalne odchyiki

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokladno$¢ nie zostala okreslona
w dokumentacji technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych
w tablicy 1, przy czym rozréznia sie:

e wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

« wymiary swobodne, ktérych doktadnosc¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny mm Dopuszczalne odchytki wymiaru (£), mm
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ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1.5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 25 6,0

8000 16 000 4,0 10,0
16 000 32 000 6,0 15,0

1/1000 wymiaru
32 000 10,0 lecz nie wiecej niz
50

Dopuszczalna odchytka co do prostosci elementéw sciskanych na odcinku od podpory do podpory
wynosi 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozciaganych odchytki moga byc¢
dwa razy wieksze.

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktéw przekrojow) moze wynosi¢ 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykéw spawanych nalezy wykonac z takg
doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecie stykajacych sie elementéw nie przekraczaty 1 mm.

Przygotowanie elementow dot aczenia

Powierzchnie blach i elementéw przylegajacych do siebie powinny by¢ tak przygotowane przez
prostowanie, usuniecie gratu, oczyszczenie i oszlifowanie, aby po ztozeniu szczelinomierz o grubosci
0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy te powierzchnie gtebiej niz na 20 mm.

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wyr6znik R, chropowatosci tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 ym.

Spawanie
Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z projektem technologii spawania.

W projekcie technicznym mostu powinny by¢ ustalone ztgcza montazowe konstrukcji przewidziane do
wykonania na budowie, a tym samym podziat na zespoty spawalnicze.

Wszystkie prace spawalnicze nalezy powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym
aktualne uprawnienia. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza,
wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od brzegu, a na dtugich spoinach w
odlegtosci co 1 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé
wyzsza niz 0C, a stali o podwy zszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5C.

Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego
metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeline i nierbwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢é podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkfadek), aby gran byla jednolita i gltadka. Dopuszczalna wielko$é
podtopienia lub wklesniecia grani w podpionie wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwoéci W1 dla ztaczy
specjalnej jakosci i W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowa¢ inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017 i
PN-88/M-69018.
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Czolowe spoiny paséw rozcigganych nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do
tego ptytek wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny mie¢ te samg grubos¢ i ten sam ksztatt co
spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (mozliwie za pomocg zaciskéw) spoina powinna by¢ na nie
wprowadzona przynajmniej na diugosci 25 mm. Przy usuwaniu piytek wybiegowych nalezy
przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegéw pasa, a nastepnie usungé¢ nadmiar
przez obrébke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg
rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Szczelnos$é spoin w przekrojach zamknietych nalezy zbada¢ sprezonym powietrzem.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnieé. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15%
grubosci spawanych elementéw.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczace badania spoin okresla sie wg PN-75/M-69703.

Wymaga sie zachowanie klasy wadliwo$ci nie wyzszej niz W2 wg PN-85/M-69775.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan
ultradzwiekowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Zdjecie spoiny
powinno znajdowa¢ sie w s$rodku radiogramu tak, aby przeswietlenie objelo réwniez materiat
laczonych elementdw z obu stron spoiny na szerokosci rownej co najmniej szerokosci lica spoiny.

Na radiogramie powinny by¢ podane: numer radiogramu, nazwa wytwoérni oraz wskaznik jakosci
obrazu okreslony wg PN-77/M-70001.

Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na
planie przedwietlenn lub badan ultradzwiekowych, a na okres przeswietlania spoiny nalezy na
konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przes$wietla¢ na catej ich dtugosci.

Na podstawie radiograméw wykonanych, wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-
75/M-69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z
PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775.

Klasa spoiny powinna by¢ wpisana do protokotu badar spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci ztacza R1, a wszystkie
spoiny normalnej jakos$ci w konstrukcjach mostowych wadliwosci ztagcza R2 wg PN-87/M-69772.
Ztacza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-88/M-69720.

Ztacza te nalezy réwniez zbadaé¢ na udarnos¢ samej spoiny, strefy przejscia i strefy ciepta materiatu
wg PN-88/M-69733.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku ogledzin zewnetrznych oraz przeswietlenia, jako
nieodpowiadajgce podanym wymaganiom nalezy usung¢ w sposéb nie powodujacy uszkodzen
konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.

Powtdrnie wykonane spoiny w miejsce usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym
zakresie facznie z przeswietleniem.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalo  wej

Projekt zabezpieczenia antykorozyjnego
Projekt zabezpieczenia antykorozyjnego sporzgadza Wykonawca robét. Projekt ten powinien okreslac:
» rodzaj elementow konstrukcji pracujacych w roznych grupach narazen korozyjnych,

e warunki eksploatacji obiektu mostowego z uwzglednieniem poszczegélnych elementéw
konstrukcji, zgodnie z PN-71/H-04653,

e stopien agresywnosci korozyjnej srodowiska, w ktérym bedzie eksploatowany obiekt mostowy
oraz stopnie agresywnosci mikrosrodowiska dla poszczego6lnych elementéw konstrukcji, zgodnie
z PN-68/H-04650 i PN-71/H-04651,

e wymagania i metode przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97050 i PN-70/H-97051
z oddzielnym uwzglednieniem stykéw montazowych i tozysk,

e dobor zestawdw powtok antykorozyjnych wraz z okresleniem zgdanych parametréw technicznych,
z uwzglednieniem réznic w poszczegoélnych elementach konstrukcji i stykach montazowych, z
podaniem liczby warstw i grubosci pokrycia,
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e warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytwérni jak i po zmontowaniu
konstrukcji, uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykdw montazowych w
czasie montazu,

- technologie wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu budowy, z
uwzglednieniem rdznic w zabezpieczeniu antykorozyjnym poszczegllnych elementow
konstrukcji, naprawy uszkodzen powlok w czasie montazu i zabezpieczenia stykow
montazowych,

e szczegOly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegolnych elementow
konstrukcji, szczegdlnie przy dylatacjach, na krawedziach przy spustach odwodnieniowych,

e wytyczne utrzymania i odnawiania pokry¢ antykorozyjnych,

e zestawienie materiatdw i sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na czesé¢ dotyczaca
konstrukcji i cze$¢ dotyczgcg montazu,

* inne dane okre$lone oddzielnymi normatywami.

Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnia elementéw przeznaczonych do malowania powinna by¢ oczyszczona do stopnia
oczyszczenia Sa2 (gruntowne czyszczenie strumieniowo-cierne, powierzchnia szara, metaliczna,
szczatkowe zanieczyszczenia przylegajace do podioza).

Wymagana chropowatos¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujacej Ry5 (Rz) = 25-750m, wg
PN-ISO 8503.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokryé farbg do gruntowania nie pozniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

SposOb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac¢ uzyskanie

wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania
odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Nanoszenie powtok malarskich

Warunki wykonywania prac

Dobdr zestawu malarskiego, liczba warstw, ich grubo$¢ zostanie dobrana przez Wykonawce w
Projekcie zabezpieczenia antykorozyjnego, po uwzglednieniu stopnia agresywnosci Srodowiska,
mozliwosci wykonawczych i wymaganej trwato$ci powtoki.

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jako$ci, przyczepno$ci do podioza, badz przydatno$ci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robét.
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegobinych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegdélnych
produktow, na wilgotno$¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukgji.

Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy -
temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 39C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢
powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (49Beauforta lub
silniejszym). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15+259C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac¢ czasu schniecia poszczegdéinych warstw.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych
w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $ciSle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W og6lnym ujeciu na procedure ta skladajg sie:
mieszanie zawartosci poszczego6lnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w
okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczeg6lnych skladnikéw (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do
temperatury otoczenia).
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Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacych
tym farbom. Szczeg6lng uwage nalezy poswigci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym,
ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powloki malarskiej w pasach o
szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajacy ochrong na okres do 12 miesigcy. Grunt ten
musi by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywaé po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do nakiadania nastepnej powioki.
Czas ten zalezy gléwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznos$ci od stosowanych preparatow.

Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwg. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony
okres jaki producent farb przewiduje pomiedzy nakladaniem miedzywarstwy a naktadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np.
przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w
sposéb okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez oszlifowanie i natychmiast po
oczyszczeniu nalozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej
Specyfikaciji.

Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania

Powierzchni przeznaczonych do pézniejszego zabetonowania (np. gorne powierzchnie paséw
go6rnych mostéw zespolonych) nie nalezy pokrywaé¢ powtokami malarskimi.

Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczy$ci¢ szczotkami.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chroniac od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie
transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty ufatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie skladowania elementéw konstrukcji bezposrednio na
ziemi, winny by¢ skladowane na podkiadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad
poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac¢ po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub ukfadanie prefabrykatow, badz asfaltu lanego, moze mie¢
miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotycz ace bezpiecze astwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikéw, nalezy wiec przestrzegaé¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

e czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywaé sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢
w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu
pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

e przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatdw malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci i
ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w
miejscach pracy, rece myé w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym  w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skore rak i twarzy posmarowac¢ przed
pracg odpowiednim kremem ochronnym.

5.6. Prébny monta z konstrukcji w wytworni

Wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa podlega prébnemu montazowi u Wytwaércy. Prébny montaz
wytworzonych elementdw stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-89/S-10050.
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Do prébnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stalowe;j
konstrukcji mostowej przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobow
przeprowadzenia prébnego montazu i stosowanych technologii.

Prébnemu montazowi nalezy poddac cale przesto jednej z jezdni.

W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu prébnego catej konstrukcji nie jest mozliwe technicznie
(np. w przypadku duzych przeset spawanych na miejscu budowy) Inzynier moze dopusci¢ wykonanie
montazu probnego polegajacego na sprawdzeniu przez przytozenie wymiaréw przylegajacych do
siebie zespotéw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie
wykonawcze.

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi +10 % projektowanego, pod warunkiem,
ze linia wygiecia wstepnego ma ptynny przebieg (odchyika réznic rzednych w sasiednich punktach nie
powinna przekraczaé¢ 10 % tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposoéb trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i
schemat ten zatgczyé do projektu wykonawczego mostu.

O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym
zawiadamia¢ Inzyniera oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie.

Na zakohczenie prébnego montazu Wytworca spisuje protokét z jego przeprowadzenia, podajac w
nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegolnosci:

» stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Rysunkami, wraz ze szczegGtowym
omowieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych,
< linie podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej,

e znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem
siebie w zmontowanej konstrukcji.
5.7. Monta z i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
Podpory tymczasowe

Projekt tymczasowych podp6r montazowych powinien sporzadzi¢ Wykonawca i przedstawi¢ do
akceptacji Inzynierowi. Rozmieszczenie podpdér montazowych i kolejnos¢é montazu okresla
Dokumentacja Projektowa.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadowych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom wg BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchyiki:
e wrozstawie szeregdw pali lub jarzm 5% rozstawu,

e w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5% wysokos$ci jarzm, lecz nie wiecej niz 5
cm,

e W rozstawie poprzecznie i podtuznie pomostu +5 cm.

Wyznaczenie osi podiuznej i osi tozysk

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposoéb trwaly 0$ mostu, osie dzwigarow gtéwnych i osie
lozysk.

Osie fozysk nalezy wyznaczac¢ dla temperatury tg = 10° C w odlegtosciach od osi srodka tozysk

statych odpowiadajgcych dokiadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg Dokumentacji Projektowej
i rysunkow warsztatowych.

Przesuniecia tozysk wzgledem osi podparcia catego mostu nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdtuz osi
mostu).

Wymagania odnosnie tozysk podano w SST M.24.00.00 ,tozyska”.

Monta z konstrukcji

Podczas montazu (skiadania) konstrukcji stalowej nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone
zgodnie z projektem organizacji budowy.

Wszystkie potgczenia montazowe wykonane na miejscu budowy powinny by¢ zbadane w tym samym
zakresie jak potaczenia wykonane w wytworni. Powinny tez odpowiada¢ tym samym wymaganiom.

Sprawdzenie geometrycznego ksztattu konstrukcji nalezy wykona¢ po opuszczeniu konstrukcji na
tozyska.
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Sprawdzenie podniesienia wykonawczego nalezy wykonac¢ po ztozeniu konstrukcji na miejscu budowy
przed wykonaniem potgczen montazowych oraz pézniej po catkowitym wykonaniu stykéw
montazowych i ustawieniu konstrukcji na tozyskach.

Odchyika wielkosci podniesienia wykonawczego nie powinna by¢ wieksza niz + 10% podniesienia
podanego w Dokumentacji Projektowej.
Zabezpieczenie antykorozyjne po monta zu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukoiczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczyé zgodnie
Z punktem 5.5 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania materiatow i konstrukcji w wytwérni
Badania stali
Nalezy sprawdzi¢ atesty materiatéw stalowych i protokoty odbioru z hut przez komisarza odbiorczego.

Badania elementow stalowych

Nalezy sprawdzié, czy uzyte do konstrukcji elementy stalowe: blachy grube i uniwersalne, ptaskowniki
i ksztattowniki sg zgodne z dokumentacja techniczng i odpowiadajg wkasciwym normom wg 2.2, czy
odchyiki prostoliniowosci i ksztattu elementdw i przekrojéw nie przekraczajg dopuszczalnych wartosci
wg 5.4.

Poza tym nalezy sprawdzi¢, czy:

e dlugosé elementow i ich ksztalt, szczegdlnie ksztalt blach weztowych, sg zgodne z rysunkami
warsztatowymi dla siatki kratownicy z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego,

e powierzchnie przylegajace sg dostatecznie szczelne, a krawedzie wtasciwie obrobione,

* elementy sg wiasciwie oznakowane.

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie wymiarow konstrukcji obejmuje:

e zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. rozpietosé, wysokos$¢, rozstaw dzwigaréw gtéwnych,
podniesienie wykonawcze, dtugos¢ przedziatdw, rozpietosci belek jezdni,

« przekroje wszystkich belek, rozstaw, przepon i przewigzek, rozstaw stezen poprzecznych i zeber
stezajacych sredniki blachownie, rozstaw katownikéw do przymocowania mostownic,

Doktadnos$¢ pomiaru powinna wynosi¢é 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny byé zgodne z projektem

technicznym i rysunkami warsztatowymi.

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji

Probny montaz konstrukcji powinien by¢ wykonany zgodnie z 5.6 w celu sprawdzenia:

e prostoliniowosci elementéw za pomoca fat oraz prawidtowosci ksztattu elementéw zakrzywionych
za pomocg szablonéw,

» wielko$ci ewentualnych wybrzuszen $rednika blachownicy z ptaszczyzny dzwigara,

e odchylenia ptaszczyzny dzwigara od ptaszczyzny przyjetej w projekcie (pionowej lub pochytej),

e podniesienia wykonawczego dzwigarow gtdéwnych przy probnym montazu przesta w pozycji
pionowej albo prébnym zmontowaniu dzwigara gtdwnego w pozycji poziomej za pomocag
domiaréw do naciggnietego drutu,

e zachowania wymagan wiasciwej skrajni budowli.

Badanie materiatéw spawalniczych

Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu, czy majg one atesty wydane przez
wytwornie tych materiatlow, gwarantujgce zgodnosé tych materiatow z przedmiotowymi normami
podanymi w 2.3 oraz czy okres wazno$ci gwarancji nie zostat przekroczony.
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Jezeli materialy spoiwa nie majg atestéw lub jezeli okres gwarancji podany w atestach juz minat
nalezy w wytworni konstrukcji stalowych wykonaé przy uzyciu tych materiatéw badania stopiwa i ztgcz
spawanych wg PN-89/S-10050.

Badanie zt gczy spawanych

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 i z punktem 5.4 niniejszej SST.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna
by¢ oznaczona markg spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin i przedtozy¢
rezultaty Inzynierowi do akceptacji. Badania radiograficzne i ultradZzwiekowe wykonywa¢ mogq jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng MTIiGM podczas przewodu kwalifikujacego
wytwornie. Inzynier uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i ztagczy spawanych
w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajace jako$¢ robdt spawalniczych,
prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci radiogramow i
protokotéw i przekazac¢ jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukciji.

Niedopuszczalne sa rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnieé. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 %
grubosci spawanych elementéw.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczace badania okresla sie wg PN-75/M-69703.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz
wskaznik jakosci obrazu. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie
zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen, a na okres przeswietlania spoiny nalezy na
konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ na catej ich dlugosci, chyba ze Rysunki stanowig
inaczej. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg
PN-75/M-69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie
z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Ztacza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-88/M-69720. Zlacza te
nalezy réwniez zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejscia i strefy ciepta materialu wg PN-
88/M-69773.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usung¢ w
sposéb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtérnie
wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie
lacznie z przeswietleniem.

Badanie zabezpieczenia antykorozyjnego
Kontrola jako$ci materiatéw malarskich

Ocena materiatléw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wiasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu 0 PN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji.
Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (sucho$¢, brak zapylen i zanieczyszczenh olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie p6zniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezpos$rednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czysto$ci
przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

Kontrola nakladania powtok malarskich

Kontrola nakiadania powtok malarskich winna przebiegaé pod katem poprawno$ci uzytego sprzetu,
techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych
powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.
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Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok poszczegélnych warstw
wg PN-93/C-81545.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysylkg elementow
konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem
grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powioki malarskiej. Badania
przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z Projektem zabezpieczenia antykorozyjnego. Mierzy sie jg przy
pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-
93/C-81515, lub innych zapewniajgcych doktadno$¢ £10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyja¢ srednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych
odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubosé ustalona dla danej powtoki.
Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeh powinna by¢é naprawiona pedzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadka bez pomarszczen, zaciekow
i chropowato$ci.

Powtoka nie moze odstawaé od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

6.3. Badanie konstrukcji w czasie monta zu
Sprawdzenie osi mostu

Potozenie osi mostu, osi wszystkich dzwigaréw gtownych i osi tozysk nalezy sprawdzi¢ wg punktu 5.4
niniejszej SST na wszystkich podporach i w punktach krancowych mostu.

Nalezy sprawdzi¢ rownolegtos¢ potozenia osi dzwigaréw gtéwnych oraz prostopadtosé osi tozysk do
osi podtuznej mostu.

Sprawdzenie rusztowa n

Rusztowania nalezy sprawdzaé zgodnie z ich projektem oraz punktem 5.7 niniejszej SST.

Sprawdzenie pot gczen monta zowych

Wszystkie styki montazowe poszczegolnych elementéw lub zespotow (blokéw) montazowych
wykonane na miejscu budowy powinny by¢ dokfadnie zbadane w tym samym zakresie jak styki
wykonywane w wytwérni. Nalezy usunaé wszystkie wady potaczen.

Zaleca sie szczegO6lng starannos$c¢ przy badaniu potaczen spawanych wykonanych na budowie
(facznie z przedwietleniem spoin) ze wzgledu na trudniejsze warunki spawania.

Sprawdzenie stykéw nalezy wykonaé przed ich zagruntowaniem i malowaniem.

Sprawdzenie geometrycznego ksztattu konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji nalezy wykonac¢ po opuszczeniu konstrukcji z rusztowan na tozyska.
Do zakresu sprawdzenia nalezy:

e pomiar za pomocg tasmy stalowej i teodolitu potozenia w planie osi mostu, osi dzwigarow
gtéwnych oraz srodkéw weztéw pasa dolnego i goérnego kazdego dzwigara kratowego albo co
najmniej wyznaczonych trzech punktéw blachownicy,

e pomiar niwelacyjny rzednych wyznaczonych punktow,

« sprawdzenie wielkosci wygiecia pretow Sciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia $rednika
blachownicy,

e sprawdzenie zgodnosci przekroju poprzecznego mostu z obowigzujacymi skrajniami budowli.
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Na podstawie danych pomiarowych nalezy wykona¢ szkic uktadu geometrycznego mostu, a wyniki
pomiaréw ujaé w protokole.

Sprawdzenie podniesienia wykonawczego

Sprawdzenie zgodnosci podniesienia wykonawczego dzwigar6w gtownych nalezy wykazac przez
pomiar rzednych spodu konstrukcji w weztach paséw dolnych kazdego dzwigara kratowego i
wyznaczonych punktéw blachownicy.

Pomiar nalezy wykona¢ za pomocg niwelacji z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie podniesienia
wykonawczego nalezy wykonaé po ztozeniu konstrukcji na miejscu budowy przed wykonaniem
potaczen montazowych oraz po catkowitym wykonaniu stykow montazowych i ustawieniu konstrukcji
na tozyskach.

Odchyika wielkos$ci podniesienia wykonawczego nie powinna by¢ wieksza niz +10% podniesienia
podanego w projekcie technicznym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [t] uzytej stali i [mz] zabezpieczenia antykorozyjnego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr konstrukcji u wytwérecy

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050. Odbior polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i
sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W
komisji odbierajacej, ktoérej skitad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujagcego most oraz autor Dokumentacji Projektowej. Wytworca powinien
przedstawi¢ komisji:

« Dokumentacje Projektowa i Dokumentacje Wykonawcza,

e dziennik wytwarzania,

e atesty uzytych materiatéw,

e Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

«  protokoty odbioréw czesciowych,

« protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji,

* inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

8.3. Odbidr ko Acowy

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone
majg by¢ roboty zwigzane z pomostem, izolacja, nawierzchnig, dojazdami itp.) i po prébnym
obcigzeniu. Wszystkie obiekty mostowe musza by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw
okreslonych w PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzié¢
protokét odbioru koncowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci
Ogoblne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e w zakresie wytworzenia konstrukcji:

- przygotowanie rysunkéw warsztatowych,
- badanie materiatow,
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- wykonanie konstrukgciji,

- prowadzenie badan rob6t spawalniczych,

- prébny montaz i oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie,
e w zakresie montazu na budowie:

- odbiér konstrukcji w wytwérni i transport na budowe,
- przygotowanie placu montazowego,
- wykonanie rusztowan i pomostéw roboczych,
- wykonanie montazu wstepnego i kohcowego,
- badanie potaczen w tym nieniszczacych,
- rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych,
- usuniecie materiatdbw pomocniczych i odpadkéw poza pas drogowy,
« wykonanie kompletnego zabezpieczenia antykorozyjnego w wytwarni i na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-89/S-10050
PN-97/B-06200
PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-70/K-02056
PN-69/K-02057
PN-87/M-04251

PN-90/H-01103
PN-86/H-84018
PN-88/H-84020

PN-83/H-92120

PN-94/H-92203

PN-89/H-84023/01

PN-84/H-93000

PN-79/H-04371
PN-89/M-01134

PN-75/M-69014

PN-73/M-69015

PN-90/M-69016

PN-73/M-69355
PN-91/M-69430

PN-88/M-69433

PN-80/M-69420
PN-75/M-69703
PN-88/M-69710

PN-57/M-69723

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametréw.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci og6lnego stosowania.
Gatunki

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jako$ci i
niskostopowej

Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane
na goraco

Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach

Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Potgczenia
spawane i powierzchnie napawane

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
Ogblne wymagania i badania

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymaltosci

Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia

Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych zigczy lub
zgrzewanych

Spawanie. Préba statyczna rozciggania materiatu spoiny
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PN-88/M-69720

PN-88/M-69733
PN-72/M-69770

PN-71/M-69771

PN-87/M-69772

PN-76/M-69774

PN-85/M-69775

BN-70/9080-02

BN-84/0601-05

Spawalnictwo. Proby zginania do czotowych ztgczy spawanych lub
zgrzewanych

Spawalnictwo. Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

Radiografia przemystowa. Radiogramy spoin czolowych w zigczach
doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania

Spawalnictwo. Wady ztgczy doczotowych wykrywane badaniami
radiograficznymi. Normy i okreslenia

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ziaczy spawanych na podstawie
radiograméw

Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm.
Jakos¢ powierzchni ciecia

Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy
wadliwosci ogledzin zewnetrznych

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan

Badania ultradzwiekowe wyrobdéw hutniczych. Badanie blach grubych.
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M.23.10.01.13. Wykonanie ptyty pomostu konstr. zespolonej z betonu klasy C35/45 (B-40) - nad woda

M.23.10.01.51. Wykonanie i wbudowanie drobnych konstrukcji stalowych jak np. marki itd.

M.23.10.01.97. Wykonanie zbrojenia pityty zespolonej ze stali klasy A-lll

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem piyty zelbetowej pomostu, zespolonej z konstrukcjg stalowa,
przesta dla przebudowywanego mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m.
Zarzecze, w km 414+318 w giu droqgi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszow wraz z
wykonaniem i rozbiérka objazdu tymczasowegmraz przebudowy urzadzen obcych”..

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonaniem ptyty zelbetowej pomostu, zespolonej z konstrukcjg stalowg przesta.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

2.2. Stal zbrojeniowa i beton konstrukcyjny
Ptyte pomostu nalezy wykonac¢ z betonu klasy B40.
Stal zbrojeniowa uzyta do wykonania ptyty jest klasy A-IIIN RB500W.
Wymagania odnosnie betonu podano w rozdziale Il ,Og6lne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”, natomiast wszelkie wymagania odnosnie stali zbrojeniowej
w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

2.3. Materialy na deskowania

Drewno - deskowania drewniane nalezy stosowaé¢ drewno klasy nie nizszej niz K33 bez sekdéw, o
grubosci nie mniejszej niz 18 mm, tgczone réwnolegle na wpust lub piéro z uszczelnieniem (np. za
pomocg tasmy metalowej).

Stal — deskowania z profili i tarcz stalowych, systemowe.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

3.2. Rodzaj sprz etu
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robo6t, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.
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Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale Ill w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.
4.2. Transport materiatow

Szczegoty transportu skladnikéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale 1l
,0goblne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Przygotowanie mieszanki betonowej i zbrojenia

Sposo6b przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposob przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,Og6lne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5.4. Wykonanie deskowania

Deskowanie ptyty pomostu nalezy uktadaé¢ ze strzatkg ,podniesiong” odwrotng do kierunku ugiecia
konstrukcji. Wartosc tej strzatki okreslona jest w Dokumentacji Projektowej.

Wykonane deskowanie nie powinno sie odksztalca¢ pod dziataniem ciezaru wilasnego uktadanej
mieszanki, z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych od rzucanej lub opuszczaniem mieszanki, jak
tez parcia mieszanki w trakcie jej zageszczania.

Tarcze deskowan i elementy form powinny po ziozeniu zapewnia¢ szczelnos¢ uniemozliwiajaca
wyciekanie mieszanki i zaczynu cementowego. Material na deskowania nie moze pecznieé, ulegaé
zwichrowaniu czy przebarwieniu po utozeniu mieszanki betonowej. W przypadku form stalowych tby
srub, nitdw nie moga wystawac z lica formy. Prety, $ciggi i inne urzadzenia taczace deskowania czy
formy powinny byé zamontowane tak, aby w czasie betonowania zostaly usuniete (szczegdlnie
rozpérki drewniane). Natomiast w przypadku ich pozostawienia w betonie odlegtosé ich od
zewnetrznych powierzchni (po zdemontowania form czy deskowan) nie byta mniejsza od 25 mm, a
powstate otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowa.

Wszystkie krawedzie betonu powinny by¢ wyokraglone badz sciete pod katem 45° przy uzyciu listwy
tréjkatnej o boku ok. 20 cm, lub okreslonym w Dokumentacji Projektowej.

5.5. Utozenie szkieletu zbrojeniowego

Sposo6b wykonania robét zbrojarskich zostat oméwiony w rozdziale Il ,Ogélne Specyfikacje
Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Istotne jest zachowanie grubosci otulin podanych w Dokumentacji Projektowej.

5.6. Betonowanie

Roboty zwigzane z produkcjg, betonowaniem, zageszczaniem i pielegnacjg mieszanki betonowej
zostaly podane w rozdziale Il ,,0g6Ine Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny”.

Przed przystgpieniem do betonowania ptyty nalezy sprawdzi¢ stan tgcznikdw metalowych
przymocowanych do dzwigarow stalowych (wg SST M.23.05.01 ,Ustréj nosny stalowy do zespolenia z
ptyta pomostu”). Kontroli nalezy poddac co najmniej 1/5 liczby tacznikéw przez ostukanie swobodnego
konca tacznika miotkiem o masie okoto 0.3 kg i co najmniej 1/20 liczby tgcznikow przez odgiecie
sworznia pod katem 30°C do ptaszczyzny zespolenia za pomocg uderzen miotkiem. Prawidiowo
wykonany tacznik zachowuje sie podczas ostukiwania jak pret sprezysty, a po odgieciu spoina tgczaca
taczniki nie powinna by¢ zarysowana.

Kolejnos¢ betonowania poszczegoélnych przeset musi byé zgodna z projektem. Konieczne sg przy tym
pomiary kontrolne w poszczego6lnych fazach realizacji aby nie doszto do ograniczenia zespolenia
wskutek uszkodzen betonu czy nadmiernych deformacji (ugieé). Orientacyjnie mozna przyjaé, ze
kolejne betonowanie powodujace zmiane odksztalcen dzwigaréw stalowych moze by¢ zrealizowane
gdy wytrzymato$¢ betonu wczesniej wykonanego nie bedzie mniejsza od 70% wytrzymatosci
koncowej (min. 20 MPa).
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5.7. Rozdeskowanie piyty

Calkowite rozmontowanie deskowania pilyty pomostu moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

Przy prawidtowej pielegnaciji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonéw z
cementow portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposéb normalny usunaé deskowanie ptyty po
uptywie 12 dni, liczac od dnia ukohczenia betonowania lub po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
0.7 Rgp.

5.7. Pielgegnacja betonu
Sposob pielegnacji betonu zostat opisany w rozdziale 11l ,0gélne Specyfiacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.
5.8. Dopuszczalne odchyitki wymiaréw
Odchyitki wymiarowe dopuszczalne dla ptyty pomostu sg nastepujace:
e 0$ podiuzna w planie +2 cm,

e grubos¢ piyty £0.5 cm,
e rzedne gory ptyty £0.5 cm.
6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania betonu i stali zbrojeniowej

Badania skiadnikéw i sposobu przygotowania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale 1l ,0g0lne Specyfikacje Techniczne” w  punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
6.3. Kontrola deskowa n

W badaniach kontrolnych deskowan, nalezy sprawdzi¢ wymiary, rodzaj stosowanych materiatow,
szczelnos¢, czystos¢, potaczenia i stezenia. Deskowania powinny podlega¢ biezacej kontroli
geodezyjnej we wszystkich fazach budowy.

W odniesieniu do deskowan dopuszcza sie nastepujace odchytkki od wymiaréw przyjetych w
Dokumentacji Projektowej:

* rozstawu zeber £0.5% i maksimum 2 cm,
e grubosci desek £0.2 cm,
*  prostoliniowosci deskowan 0.1%,
e wybrzuszenia powierzchni 0 £0.2 cm na odcinku 3 m,
e odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojow poprzecznych):
-0.2% wysokosci, lecz nie wiecej niz -0.5 cm,
+0.5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
-0.2% grubosci, lecz nie wiecej niz -0.2 cm,
+0.5% grubosci, lecz nie wiecej niz +0.5 cm.

6.4. Kontrola wykonania zespolonej ptyty pomostu

W badaniach odbiorczych nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zapewnienie skutecznosci i trwatosci
zespolenia. Odlegto$¢ brzegu tgcznika od krawedzi blachy pasowej nie moze by¢ mniejsza od 2.5 cm,
a w przypadku stosowania skoséw — co najmniej 5.0 cm od jego dolnej krawedzi. Wolna przestrzen
pomiedzy tacznikami, w celu zapewnienia odpowiedniego zageszczenia betonu nie powinna byc¢
mniejsza od 5.0 cm, a zbrojenie poprzeczne powinno by¢é umieszczone co najmniej 3.0 cm ponizej
gornej krawedzi tacznika (4.0 cm w przypadku ptyty ze skosami).
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Po rozdeskowaniu nalezy przeprowadzi¢ dokftadne ogledziny powierzchni gérnej i dolnej ptyty.
Niedopuszczalne sg pekniecia. Powierzchniowe rysy skurczowe, wykruszyny betonu, raki
dopuszczalne sg tylko wtedy, jezeli pozostaje 1 — centymetrowe otulenie zbrojenia betonu. Rysy te o
szerokosci do 0.2 mm nie mogq przekraczac diugosci 1 m.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [m3] betonu i [kg] zuzytej stali zbrojeniowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr ko Acowy robot
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyze,j.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
. prace pomiarowe,
« wykonanie pomostow roboczych i rusztowan,
* wykonanie deskowan,
* wykonanie zbrojenia,
. przygotowanie otworéw dla odwodnienia obiektu,
. betonowanie wraz z pielegnacja betonu,
. rozbidrke wszystkich konstrukcji pomocniczych,
e usuniecie materialtdbw pomocniczych i odpadéw poza teren robot,
e 0czyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepisow zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.23.30.05.31. Wykonanie "prostej" kapy chodnikowej "na_mokro" z betonu klasy C25/30 (B-30) - nad
wodag

M.23.30.05.97. Wykonanie zbrojenia kapy ze stali klasy A-1ll

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zelbetowej kapy chodnikowej na przebudowywanym moscie
dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, km 414+318 w cigu
drogi krajowej nr 19 Ku znica Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i roatirk 3 objazdu
tymczasoweqmraz przebudowy urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonaniem zelbetowej kapy chodnikowej na przebudowywanym moscie.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Stal zbrojeniowa i beton konstrukcyjny
Kape chodnikowg nalezy wykonac¢ z betonu klasy B30.
Stal zbrojeniowa uzyta do nadbudowy jest klasy A-11l RB500W.
Wymagania odnosnie betonu podano w rozdziale Il ,O0g6lne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”, natomiast wszelkie wymagania odnosnie stali zbrojeniowej
w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robét, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale Ill w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.
4.2. Transport materiatow
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Szczegoty transportu skladnikéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale 1l
,0goblne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoline”.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t
Sposo6b przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposéb przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5.3. Osadzenie kotew do zamocowania por eczy i bariery

Przed zabetonowaniem kapy, nalezy osadzi¢ w niej marki kotwigce, stuzace do zamocowania poreczy
mostowej, bariery sprezystej i latarni. Osadzenie marek powinno byé wykonane w sposéb
uniemozliwiajacy ich przemieszczenia podczas betonowania kapy.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania szczeg6towe

Badania sktadnikéw, sposobu przygotowania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale Il ,0gllne Specyfikacje Techniczne” w  punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Kapy nalezy sprawdza¢ kontrolujgc ich geometrie, dokonujac odbioru rob6t zanikajacych, w tym
sposobu rozmieszczenia i zakotwienia marek do mocowania poreczy, bariery i latarni, srednic i
rozmieszczenia zbrojenia, sprawdzajgc klase betonu, sktadniki mieszanki betonowej oraz sposéb jej
uktadania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [m3] betonu i [kg] zuzytej stali zbrojeniowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko ncowy robot
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatow.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
e prace pomiarowe,
«  wykonanie pomostéw roboczych,
« wykonanie niezbednych rusztowan i deskowan,
« wykonanie zbrojenia,
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e osadzenie marek do mocowania poreczy, barier i latarni,

. betonowanie,

. pielegnacje betonu,

. rozbidrke wszystkich konstrukcji pomocniczych,

. usuniecie materialtdw pomocniczych i odpadéw poza pas drogowy,
e 0czyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepisow zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.23.51.52.31. Wykonanie rozbiérki pomostu betonowego - nad woda

M-23.52.54.31.. Wykonanie rozbiérki dzwigarow stalowych o konstrukcji kratowej - nad woda

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérka dzwigaréw stalowych oraz ptyty zelbetowej

pomostu istniejacego mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu stalego na rz. San w m. Zarzecze,
w km 414+318 w ciqu drogi krajowej nr 19 Kuznica Bialostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem
i rozbiork a objazdu tymczasoweg@raz przebudowg urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacii

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikaci a

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
rozbiorke stalowej konstrukcji ustroju niosacego oraz zelbetowej ptyty pomostu na istniejgcym
obiekcie mostowym. Rozbidrka ta wynika z przebudowy istniejacego obiektu mostowego.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.
2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w rozdziale
I . Wymagania ogélne”.

3. Sprzet
3.2. Sprzet do rozbiérki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiérkg podp6r moze byé wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

* ladowarki,

e zurawie samochodowe,

e samochody ciezarowe,

e pity mechaniczne.
4. Transport
4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.
4.2. Transport materiatéw z rozbiérki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

5.2. Wykonanie robo6t rozbiorkowych
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Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inzyniera.

Elementy i materiaty z usunietych przeset stajg sie wtasnoscig Wykonawcy. Wykonawca pomniejszy
wartos¢ pozycji kosztorysowej 0 koszt pozyskanego materiatu.

6. Kontrola jako s$ci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola jako $ci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbidrkowych.
7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z rozbiérka przesta jest [m*] w odniesieniu do gruzu i [t] w
odniesieniu do przeset stalowych.

9. Podstawa ptatno sci

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogoéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

e wyznaczenie czesci przewidzianych do rozbiorki,

« wykonanie pomostéw roboczych i rusztowan,

e wykonanie prac rozbiérkowych,

« odwoz rozebranej konstrukcji poza pas drogowy,

« uporzadkowanie terenu budowy.
uporzadkowanie terenu budowy.

10. Przepisy zwi gzane

Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.24.00.00.00 +OZYSKA

M.24.02.01.01 Koszt tozyska garnkowego o no$nosci < 4000 kN

M.24.02.01.02 Koszt tozyska garnkowego o nosnosci 4001-8000 kN

M.24.02.01.11 Montaz tozyska garnkowego o0 nosnosci < 4000 kN nad ladem

M.24.02.01.12 Montaz tozyska garnkowego o nosnosci 4001-8000 kN nad ladem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z zakupem i zamontowaniem tozysk garnkowych na przebudowywanym
moscie dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze,km 414+318 w
ciagu drogi krajowej nr 19 Ku znica Biatostocka - RzeszOw wraz z wykonaniem i roairk g
objazdu tymczasowegmraz przebudowg urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
zakup i zamontowanie tozysk garnkowych na przebudowywanym moscie.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi

normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

tozysko garnkowe - przestrzenny przegub umozliwiajacy obroty wokot dowolnej osi poziomej dzieki
plastycznym odksztalceniom poduszki elastomerowej umieszczonej w stalowej obudowie
cylindrycznej (tzw. garnku), zamknietej ptytg petnigca role tloka. Poduszka elastomerowa zachowuje
pod wplywem trojosiowego Sciskania statg objeto$¢ co powoduje, ze tozysko nie osiada pod wpltywem

obcigzenia.

PTFE — politetrafluoroetylen, znany pod nazwami handlowymi tarflen (w Polsce) i teflon (w USA),
produkt polimeryzacji tetrafluoroetylenu, stosowany w tozyskach w celu zmniejszenia tarcia

powierzchni slizgowych.
Stal austenityczna - stal odporna na korozje.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg

Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,\Wymagania ogoine”.
Wszystkie tozyska montowane na obiekcie powinny mie¢ aktualne atesty IBDiM.

2.2. tozyska garnkowe

tozyska powinny zapewnia¢ przeniesienie sit i umozliwiaé przesuwy i obroty przewidziane w

Dokumentacji Projektowej.

Celem przeniesienia sit poziomych konieczne jest zapewnienie odpowiedniego tarcia miedzy stalg

lozyska a betonem. Jezeli sita tarcia jest niewystarczajgca nalezy zastosowac tozyska kotwione.

tozyska wczesniej zmontowane w wytwdrni nie moga byé rozkladane, chyba, ze zachodzg istotne
koniecznosci wymagajace ich roziozenia. Wtedy operacje te nalezy przeprowadzac¢ pod nadzorem

przedstawiciela producenta tozysk lub upowaznionego przez niego specjalisty.
Wymagania odnosnie elementéw sktadowych tozyska, to jest:
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e plyty elastomeru,

e cylindra i tloka,

e prowadnicy,

e plyty Slizgowej,

e blachy slizgowej,

e arkusza PTFE,

e smarowania,

»  zakotwienia,

e zabezpieczenia antykorozyjnego,

tozyska powinny byé zgodne z Aprobatg Techniczng wydang przez IBDiM dla danego typu tozyska.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robét, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

4.2. Spos6b transportu o zysk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania ustawiania tozyska powinny byé czyste oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym, cieptem, zanieczyszczeniem iinnymi
szkodliwymi czynnikami.

Elementy tozysk powinny by¢ pakowane w szczelne skrzynki, z przetozeniem materiatem chronigcym
przed wzajemnym obcieraniem, wstrzagsami i uderzeniami. Przed ustawieniem na podporach tozyska
powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami i korozja.

tozyska powinny by¢ zaopatrzone, o ile jest to wymagane, w odpowiednie uchwyty do ich
przenoszenia.

tozyska nalezy transportowaé na miejsce wbudowania w fabrycznych opakowaniach ochraniajgcych
elementy tozysk przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymieni¢ na
nowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Wykonanie to zysk

tozyska powinny by¢ wytwarzane zgodnie z wymaganiami technicznymi zawartymi w Aprobacie
Technicznej wydanej dla danego typu fozyska przez IBDiM.

Producent tozysk obowigzany jest do wystawienia atestu potwierdzajgcego zgodnos$¢ wykonania z
wymaganiami Aprobaty Technicznej, niniejszej Specyfikacji oraz Rysunkéw i przedstawia go
Inzynierowi do akceptaciji.

5.3. Montaz tozysk

Ustawienie fozysk na podporach podlega akceptacji Inzyniera. Ustawiajgc pojedyncze dzwigary mostu
na tozyskach, nalezy zapewnic ich statecznosé przed wywréceniem.

W dowigzaniu do wysokosci tozysk nalezy ustali¢ wysokos$¢ cioséw podiozyskowych. W czasie
betonowania cioséw nalezy zabetonowa¢ ewentualne kotwy tozyskowe. Po stwardnieniu betonu
ciosOw mozna przystgpi¢ do ustawienia i regulacji tozysk. Operacje te nalezy wykonywa¢ $cisle wg
instrukcji producenta tozysk.

Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z niszy tozyskowej jest niedozwolone.

tozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposéb, aby potozenie naturalne zajmowaty w temp.
otoczenia + 10°C.
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tozyska osadza sie na podlewce o grubosci wynikajacej z regulacji wysoko$ciowej fozysk, ale nie
cienszej niz 15mm i nie grubszej niz 50mm. Materiat na podlewke podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

5.4. Tolerancje
Podane nizej tolerancje powinny by¢é bezwzglednie przestrzegane, chyba, Zze Inzynier postanowi
inaczej.
tozyska powinny by¢ ustawiane w ten sposéb, aby potozenie ich osi nie odbiegato wiecej niz + 3 mm
od projektowanego.

Poziom jednego tozyska lub $srednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny miesci¢ sie
w tolerancji £0,0001 sumy dtugosci sasiednich przeset belki ciagtej i nie powinny przekracza¢ + 3 mm.
Tolerancja pochylenia tozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym kierunku. Ewentualne
zamocowania Srubowe (wg PN-72/M-85061) powinny by¢ réwnomiernie doprezone, aby unikngé
zwiekszonego docisku dowolnej czeéci tozyska. Ztacza powinny by¢ odporne na drgania.

Nalezy stosowac podsadzanie tozysk na calej ich powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢
pustek ani twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przytozone do konstrukcji
sity bez uszkodzen. Opuszczenie konstrukcji przesta na tozysko moze nastgpi¢ dopiero po osiagnieciu
przez podsadzke wymaganej wytrzymatosci.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania to zysk

Kazdg partie materiatdw nalezy sprawdzi¢ wg pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Wyniki badan winny by¢
potwierdzone w atescie wydanym przez producenta tozysk.

Badania fozysk nalezy wykonywac zgodnie z warunkami podanymi w Aprobacie Technicznej. Badania
te dotycza;

» tolerancji wymiaréw zewnetrznych tozysk,

* rownolegtosci plaszczyzn zewnetrznych,

« plaskosci,

e grubosci ptyty elastomerowej w tozysku garnkowym,

» grubosci warstw elastomeru i grubosci otulenia blach zbrojenia,

« jakosci materiatéw sktadowych.

6.3. Badania ustawienia to zysk
Badanie tozysk po ustawieniu obejmuje zgodnos$¢ wykonania robo6t z pkt. 5 niniejszej Specyfikacji oraz
Zz wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowej i zaleceniami producenta.
Tolerancja wymiaréw w planie wynosi +3 mm.
Tolerancja grubosci lub wysoko$ci wynosi £3 mm.

Tolerancja réwnosci garnej i dolnej powierzchni wynosi 0,2% $rednicy powierzchni okragtej lub 0,2%
diuzszego boku powierzchni prostokatne;.

Tolerancja pasowania miedzy ttokiem a cylindrem powinna wynosié¢ od +0,75 do +1,25mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 szt. wykonanego oraz oczyszczonego i zakonserwowanego tozyska.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
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Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatéw.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,WWymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. prace pomiarowe,
. przygotowanie ciosow podtozyskowych,
. ustawienie na podlewce i zamocowanie tozyska,
« wykonanie i rozebranie rusztowan,
e oczyszczenie stanowiska i usuniecie materialtéw pomocniczych poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BN-66/8935-01 Drogi samochodowe. £ ozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania
i badania przy odbiorze.

BN-69/8935-03 Drogi samochodowe. tozyska mostowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze wzorce
chropowatosci powierzchni obrabianych.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow

PN-80/C-04238. Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a.

PN-92/C-89035. Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci i gestosci wzgledne;j
tworzyw nieporowatych.

PN-83/C-89031. Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy

statycznym $ciskaniu.
10.2. Inne przepisy
Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych. IBDIM, zeszyt 43,1994 rok.
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M.25.00.00.00 URZADZENIA DYLATACYJNE

M.25.01.02.02 Koszt dylatacji blokowej o przesuwie do 100 mm

M.25.01.02.03 Koszt dylatacji blokowej o przesuwie do 165 mm

M.25.01.02.52 Montaz dylatacji blokowej o przesuwie do 100 mm

M.25.01.02.53 Montaz dylatacji blokowej o przesuwie do 165 mm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z zakupem i zamontowaniem przekry¢ dylatacyjnych na
przebudowywanym moscie dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze,
w km 414+318 w ciqu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem
i rozbiork a objazdu tymczasowegmraz przebudowg urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
zakup i zamontowanie dylatacji szczelnych blokowych na przebudowywanym moscie.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

Urzadzenie dylatacyjne - urzadzenie zapewniajace cigglo$é nawierzchni nad szczeling dylatacyjng
miedzy konstrukcjami niosgcymi przeset lub miedzy konstrukcjg niosacg obiektu a korpusem.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,\Wymagania ogoine”.

Doboru przekrycia dylatacyjnego dokonuje Wykonawca. Wybrany typ urzadzenia dylatacyjnego musi
posiadac aktualng Aprobate Techniczng IBDiM.

Do wybranego przekrycia dylatacyjnego nalezy dostosowa¢ materiaty wg Aprobaty Technicznej.
2.2. Stosowane materiaty
Do wykonania dylatacji blokowej sg stosowane nastepujace materiaty:
e tasmy elastyczne,
« stalowe sworznie gwintowane wraz z nakretkami,
e zaprawa polimerowa,
e utwardzalny kit do uszczelniania stykéw tasmy miedzy soba,
e $rodek do gruntowania powierzchni,
e zaprawa epoksydowo-smotowa do wypetlniania otworéw na sworznie,
* tasma z kauczuku lub PCW wklejana do szczeliny dylatayjne;.
Wymagania techniczne do wyzej wymienionych materiatdw powinny by¢ zgodne z Aprobatg
Techniczng IBDiM wydang dla danego typu dylatacji.
3. SPRZET
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3.1. Ogdllne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

3.2. Rodzaj sprz etu
Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robdt i Specyfikacjg Producenta. Sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz agce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

4.2. Spos6b transportu
Sposo6b transportu poszczegdllnych elementéw sktadowych dylatacji okresla producent i Aprobata
Techniczna dla danego typu dylataciji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Projekt dylatacji

Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien wykonaé¢ jego Producent w uzgodnieniu z Projektantem
przebudowy mostu. Projekt montazu dylatacji wykonuje Wykonawca rob6t w uzgodnieniu z
Producentem.

Nie mozna zastosowac urzgdzenia dylatacyjnego zaprojektowanego na inny obiekt niz przedmiotowa
przebudowa mostu.

Projekt montazu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien zawierac:
* rodzaj, odmiane i typ stosowanych tasm,
* spos6b montazu tasm na budowie,
e sposéb regulacji (Scisniecia lub rozciggniecia) tasmy, jezeli temperatura montazu bedzie inna
niz +10°C,
e sposOb wykonania urzadzenia dylatacyjnego w strefie przejscia z jezdni na chodnik,
e rodzaj stosowanych sworzni kotwigcych,
» rodzaje stosowanych zapraw, zalew i kitbw uszczelniajgcych,
* warunki odbioru wbudowanego urzadzenia dylatacyjnego.

5.3. Monta z dylataciji

Spos6b montazu dylatacji okresla projekt techniczny. Tasmy dylatacyjne sg mocowane do konstrukcji
mostowej za pomoca sworzni osadzanych w wywierconych otworach na zaprawie eoksydowej.

Montaz dylatacji mozna rozpocza¢ po sprawdzeniu:
» zgodnosci ksztattu i wymiaréw wnek pozostawionych w konstrukcji na blok dylataciji,
» zgodnosci wyznaczenia otworéw pod kotwy do mocowania dylataciji,

- doktadnosci pionowego usytuowania tasmy dylatacyjnej w stosunku do projektowanej niwelety
drogi.
Podczas wykonywania prac nalezy odnotowac¢ w Dzienniku Budowy temperaturg powietrza panujacq
w czasie montazu urzadzenia dylatacyjnego.
6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania dylatac;ji

Kazda partie materialdbw nalezy sprawdzi¢ wg pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Wyniki badan winny by¢
potwierdzone w atescie wydanym przez producenta tozysk.

Poszczegdlne materialy sktadowe dylatacji blokowych powinny spetnia¢c wymagania okreslone w
Aprobacie Technicznej dla danego typu dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m wykonanego urzadzenia dylatacyjnego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr ko Acowy robot

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru rob6t Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych Iub
zaswiadczenie o jakosci materiatow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

. prace pomiarowe,

. przygotowanie i wyregulowanie rozstawu elementéw przekrycia dylatacji w dostosowaniu do
aktualnej temperatury,

e dopasowanie przekrycia do przekroju poprzecznego pomostu,

e zamocowanie przekrycia w konstrukcji obiektu,

* wykonanie uszczelnienia dylatacji z nawierzchnig

e oczyszczenie stanowiska i usuniecie materialtéw pomocniczych poza teren budowy,
e zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-88/B-06250 Beton zwyktly
PN-82/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci na przyspieszone starzenie w powietrzu o

podwyzszonej temperaturze za pomocg zmian wtasciwosci fizycznych

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a
PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokgtnym

PN-82/M-82144 Nakretki szesciokatne
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M.25.51.50.51 Wykonanie rozbiérki dylatacji szczelnych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem demontazu istniejacych  dylatacji szczelnych z
przebudowywanego mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze,
km 414+318 w cagu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i
rozbidrk a objazdu tymczasoweqmraz przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczeg6towa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie demontazu istniejgcych dylatacji szczelnych z
przebudowywanego mostu.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
Materiaty wbudowane nie wystepuja.

3. Sprzet
3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu
Do wykonania robét nalezy uzywaé¢ sprzetu mechanicznego. Nie wyklucza sie odpalania elementéw
stalowych przy uzyciu palnikbw gazowych.
Sprzet do wykonania robot winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.
4.2. Srodki transportu
Elementy demontowane moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Wywo6z elementéw
poza pas drogowy. Zdemontowane elementy i gruz stajg sie wiasnoscig Wykonawcy.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Zakres wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt technologii robét rozbiérkowych oraz Projekt
organizacji robot, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

Wykonanie robét polega na mechanicznym usunieciu elementéw dylatacji z obiektu.

Przed przystgpieniem do robo6t rozbiérkowych nalezy wykona¢ zabezpieczenia, gwarantujgce
bezpieczng prace na krawedzi przeset mostu i uniemozliwiajgce spadanie z mostu demontowanych
czesci lub ich fragmentéw.

Demontowane elementy powinny byé w trakcie demontazu zabezpieczone przed przewrdceniem sie
wzglednie spadnieciem z obiektu.
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6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli rob6t
Ogolne zasady kontroli rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

6.2. Obowi gzujace badania
Sprawdza sie zgodnosé sposobu prowadzenia rob6t z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii i organizacji rob6t, stan oczyszczenia oraz miejsce i sposob sktadowania, ktére réwniez
powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest metr [m] usunietej dylatacji.

8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot

Przewiduje sie tylko odbiér koncowy robaét.

9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

* wykonanie zabezpieczen,

. usuniecie dylataciji,

*  wywdz ztomu i gruzu poza pas drogowy,

e demontaz zabezpieczen,

e zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.
10. Przepisy zwi azane

Przepisy zwigzane nie wystepuja.




98 Specyfikacje Techniczne

M.26.00.00.00 ODWODNIENIE

M.26.01.01.02 Koszt wpustu zeliwnego d=200 mm - "odpt. pion."

M.26.01.01.52 Montaz wpustéw zeliwnych d=200 mm

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z zakupem i montazem wpustéw mostowych na przebudowywanym
obiekcie dla zadania pn,Przebudowa mostu stalego na rz. San w m. Zarzecze/, km 414+318 w
cigqu drogi _krajowej nr 19 Kuznica Bialostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem i roafrk g
objazdu tymczasowegmraz przebudowg urzagdzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie odwodnienia remontowanego obiektu a mianowicie:
. montaz wpustéw mostowych zeliwnych,
e wbudowanie rur spustowych 200 mm.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Szczego6towe wymagania dotyczace rob6t i materiatdw sg okreslone przez Producenta wpustow.
Roboty montazowe powinny by¢ wykonane recznie.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogdlne dotyczace materiatbw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.
2.2. Stosowane materiaty
Materiat na wpusty wg PN-84/H-9300.
Stosowane materialy to typowe mostowe wpusty zeliwne i rury spustowe @200 mm.
Do wypetnienia spoin pionowych nalezy stosowac:
. mase silikonowa,
. niskoskurczowg mase PC lub PCC,
e zalewe bitumiczna.
Do wykonania kotew stosowane mogg by¢ wszystkie gatunki stali zbrojeniowej wg PN-91/S-10042.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
3.2. Stosowany sprz et
Roboty zwigzane z osadzeniem w konstrukcji wpustu sciekowego powinny byé wykonane recznie.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
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Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

4.2. Srodki transportu
Materiaty moga by¢ dowozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoline”.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty. Montaz w/w elementow
odwodnienia winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa przy zachowaniu szczegdlnej
dokfadnosci i starannosci wykonania.

Wopusty nalezy osadzaé wg rzednych podanych w Dokumentacji Projektowej. 1zolacje nalezy wywingé
na kotnierz kielicha dolnego wpustu. Nalezy zapewni¢ mozliwosc¢ fatwego sptywu wody do wpustu tak
z izolacji jak i z nawierzchni mostu. Potgczenie wpustu mostowego z rurg spustowag winno zapewnic
pelng szczelnosc¢ tak by uniemozliwi¢ sptyw wody obok rury i zamakanie konstrukcji nosne;.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Przy kontroli robét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
e sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
«  sprawdzenie materiatow,
e sprawdzenie wpustow,
e sprawdzenie sprawnosci dziatania catego odwodnienia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robo6t. Wyniki
badan nalezy zapisa¢ do Dziennika Budowy.

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych elementow
odwodnienia z dokumentacjg techniczng oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru.

Sprawdzenie materialdbw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie zapisow
w Dzienniku Budowy lub innych dokumentdéw stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialdw z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi w
niniejszej ST i szczegétowymi wymaganiami Producenta.

Sprawdzenie wpustow polega na poréwnaniu ich konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
niwelacyjnemu i sytuacyjnemu sprawdzeniu pofozenia poszczeg6inych wpustéw. Badania nalezy
wykonywac¢ za pomoca niwelatora, taSmy stalowej, ogledzin zewnetrznych oraz préby wodne;.

Nalezy sprawdzi¢ czy woda odprowadzana z nawierzchni mostu nie zagraza konstrukcji nosnej
mostu.

Jezeli wymienione wyzej badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno z badan da wynik ujemny cato$¢ robét odbieranych lub ich czesé
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i nie mogq by¢ one przyjete. W tym celu nalezy poprawic
wykonane niezgodnie z niniejszymi wymaganiami roboty w celu doprowadzenia ich do zgodnosci z
normami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest jedna sztuka. Ptaci sie za wbudowang i odebrang ilo$¢ wpustow.

8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
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8.2. Odbidr ko Acowy i cz esciowy robot
Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegaja odbiorom:
e czesciowemu w trakcie prowadzenia robot,
. koncowemu po zakonczeniu robét montazu catego odwodnienia.

9. Podstawa ptatno sci

9.1. OgdIne ustalenia

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

e oczyszczenie i dopasowanie otworow w ptycie pomostu,

e o0sadzenie i umocowanie wpustu wraz z uszczelnieniem po obwodzie,

«  wykonanie warstwy filtracyjnej wokét wpustu,

e 0czyszczenie otoczenia wpustu,

e zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.

10. Przepisy zwi gzane
Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.26.01.03.53 Wykonanie drenéw z kruszywa lakierowanego zywicami "z taSma"

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem drenéw z geowtdkniny odwadniajacych izolacje dla zadania
pn. ,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, km 414+318 w cigu drogi krajowej
nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i roairk a objazdu tymczasoweqo
oraz przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie odwodnienia izolacji ptyty pomostu za pomoca drendéw z geowtékniny.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogéine
Wymagania ogolne dotyczace materiatdw podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Stosowane materiaty
Zestaw materiatow zawiera:
« pasek z geowtokniny,
« dwusktadnikowg kompozycje epoksydowg do wykonania masy stuzgcej do otoczenia grysu,
« kit asfaltowo-kauczukowy do przyklejanie paska geowtdkniny do powierzchni hydroizolacji.

Do wykonania paska odsgczajgcego drenu nalezy stosowa¢ geowtdknine przeszywang. Geowtdknina
ta winna posiada¢ Aprobate Techniczng do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym
wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

Do wykonania warstwy ochronnej drenu nalezy stosowaé grys bazaltowy jednofrakcyjny o uziarnieniu
4-6mm.

W przypadku lokalizacji drenu pod elementami betonowymi wykonywanymi ,na mokro” warstwe
ochronng drenu nalezy zabezpieczyé zaprawg cementowo — piaskowg (1:4) o konsystencji
gestoplastycznej i grubosci 1-2cm. Betonowanie elementdw mozna rozpocza¢ po stwardnieniu
zaprawy.

Do formowania warstwy ochronnej drenu nalezy stosowac¢ listwy drewniane:

e grubosci 10mm (moze by¢ uzyta sklejka),

+  grubosci 15mm jednostronnie sfazowana pod katem 80°.

Listwy powinny byé proste i nie wykazywac zwichrowania.

Dlugosc¢ listew okoto 1,5 m.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Stosowany sprz et
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Roboty zwigzane z utozeniem drenu nalezy wykonywac recznie.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

4.2. Srodki transportu
Materiaty moga by¢ dowozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogodlne
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Sposo6b wykonania robot

Wykonanie paska 0os aczajacego z wtdkniny

Z nawoju geowtékniny nalezy wycig¢ paski o szerokosci 6 cm i po zgieciu ich w potowie szerokosci
spiaé¢ przy uzyciu zszywacza do papieru w odstepach co okoto 15 cm uzyskujac paski podwdjne o
szerokosci 3 cm.

Paski nalezy wycina¢ réwnolegle do kierunku przeszycia geowtdkniny.

Przygotowane paski nalezy taczy¢ ze sobg na zaktad (okoto 2-3 cm) i spina¢ zszywaczem do papieru,
az do uzyskania wymaganej dtugosci.

Otaczanie grysu

Do otoczenia grysu nalezy stosowa¢ zywice epoksydowe, ktdre nalezy przygotowywa¢ do uzycia
zgodnie z wytycznymi producenta. Nalezy przyjaé iz nalezy przygotowac 1 czes¢ objetosciowg zywicy
na 50 czesci grysu.

Grys nalezy otacza¢ w metalowym pojemniku w nastepujacej kolejnosci:

e odsypa¢ do odrebnego naczynia okoto 1 kg grysu, a pozostatg czes¢ wsypaé do pojemnika,

* wlaé przygotowang wczesniej mase epoksydowg do pojemnika rozprowadzajgc jg na calej
powierzchni grysu,

* do naczynia po masie epoksydowej wsypa¢ uprzednio odsypang porcje grysu idokfadnie
wymieszac usuwajac w ten sposob pozostatg na sciankach naczynia mase epoksydowa,

zawartos¢ grysu w pojemniku mieszaé¢ pretem stalowym ¢ 10 mm tak dlugo, az wszystkie ziarna
zostang catkowicie pokryte masa epoksydowa (okoto 3 min).

Formowanie drenu na powierzchni izolacji
Prace nalezy prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
» dokfadnie odpyli¢ pasmo powierzchni izolacji w linii drenu,

* wyznaczy¢ linie utozenia paska geowtokniny na izolacji przy pomocy sznurka konopnego
natartego kredg szkolng, metoda ciesielska,

e na wyznaczonej linii w odlegtosciach co okoto 0,5 m wcisngé mocno kciukiem w podioze porcje
kitu,

e pasek geowtokniny lekko naciggnac¢ i docisna¢ do podtoza przez nadepniecie paska w miejscach
natozonego kitu,

e ulozy¢ na powierzchni izolacji dwie drewniane listwy w odstepie 6 cm, symetrycznie wzgledem
osi paska odsaczajacego drenu i obcigzyé¢ je dwoma obcigznikami.

* w celu zabezpieczenia listew przed przesuwaniem sie w czasie wykonywania warstwy ochronnej
drenu, nalezy wczesniej nanies¢ na powierzchnie listew od spodu co okoto 0,5 m warstwe kitu
asfaltowo kauczukowego,

e otoczony grys nalezy wsypywa¢ pomiedzy listwy drewniane waskg szufelkg tak, aby nieco
wystawat powyzej powierzchni listew. Po catkowitym wypetnieniu przestrzeni pomiedzy listwami
grysem, nalezy go zagescic¢ przez lekkie uklepanie packa drewniana. Nadmiar ziaren zebra¢ do
pojemnika. W szczegélnosci nalezy usung¢ ziarna grysu, ktére spadly na izolacje, gdyz moga
one by¢ przyczyng lokalnych jej uszkodzen,

e poO zageszczeniu grysu nalezy ostroznie odsung¢ listwy i przestawi¢ je tak, aby obejmowaty

wczesniej utozong warstwe ochronng na dlugosci okolo 10 cm ipowtarzaé wyzej opisane
czynnosci, az do uzyskania wymaganej dtugosci drenu.
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Warstwa ochronna z grysu otoczonego masg epoksydowg uzyskuje petng wytrzymato$¢ po 7 dniach.
Po 24 godzinach, przy temperaturze +20°C osigga ona 85% petnej wytrzymatosci i moze byé
przykryta nawierzchnig bitumiczna.

Inne warunki wykonania robot

W czasie wykonywania prac nalezy chroni¢ widkning przed przypadkowym zanieczyszczeniem jej
tluszczem Ilub produktami ropopochodnymi. W przypadku zabrudzenia wtékniny takimi produktami,
nalezy ja wypraé stosujac $rodek piorgcy zawierajacy detergenty.

Wykonanie drenu na obiekcie moze byé prowadzone tylko przy bezdeszczowej pogodzie i suchym
podtozu.

Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni bitumicznej (nie wczesniej niz po 8 h) na obiekcie, dreny
nalezy lekko zwilzy¢ przez polanie ich od géry cienkim strumieniem wody z dodatkiem ptynu do mycia
naczyn, zawierajacego detergenty o stezeniu wg wskazan producenta.

Jezeli okres miedzy wykonaniem drenu a utozeniem nawierzchni przekracza 24 godziny, nalezy
zabezpieczyé¢ drenaz przed zniszczeniem specjalnymi ostonami przyklejanymi do izolaciji.

5.3. Warunki BHP przy wykonywaniu drenu

Sktadniki kompozycji epoksydowej nie sg zaliczone do $rodkéw silnie toksycznych. Jednak u
niektérych osoéb diuzszy kontakt z nimi moze spowodowac podraznienie skéry lub drég oddechowych.
Dlatego tez wszelkie prace zwigzane z przygotowaniem kompozycji, otaczaniem grysu lub jego
uktadaniem nalezy wykonywac¢ w rekawicach ochronnych.

Do zmywania kompozyciji lub jej sktadnikéw nalezy stosowaé rozpuszczalnik nitrocelulozowy "nitro".
Wszelkie odpady kompozycji lub jej sktadnikéw, a takze zanieczyszczone nimi papiery lub szmaty
oraz poptuczyny pozostate po myciu naczyn lub narzedzi, nalezy spali¢ na otwartej przestrzeni.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Sprawdzenie zgodno $ci z Dokumentacj g Projektow g
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych elementow
odwodnienia z rysunkami oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru.

6.3. Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materiatlow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy lub innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatow z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi w p.2
niniejszej Specyfikaciji.

6.4. Ocena wynikéw bada n
Jezeli wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli choé¢ jedno z badan da wynik negatywny cato$é rob6t odbieranych lub ich
czes¢ nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami i nie mogg by¢ przyjete. W tym celu nalezy
poprawi¢ wykonane niezgodnie z niniejszymi wymaganiami roboty w celu doprowadzenia do
zgodnosci z Specyfikacja, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest [m] utozonego drenu.
8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr ko Acowy i cz esciowy robot
Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegaja odbiorom:
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czesciowemu w trakcie prowadzenia robét,
koncowemu po zakonczeniu wykonywania robét.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. OgdIne ustalenia
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogdélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
prace pomiarowe,

utozenie drenu,

ewentualne zabezpieczenie drenu ostonami,
oczyszczenie terenu robot,

usuniecie zbednych odpadéw poza pas drogowy,

zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.

10. Przepisy zwi gzane

Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.26.02.01.32 Wykonanie instalacji z rur zeliwnych o $rednicy d=200 (250, 300) mm - nad wodg

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rur Zzeliwnych taczacych wpusty mostowe z separatorem dla zadania pn,Przebudowa
mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, w km 4148 ciaqu drogi krajowej nr 19 Kuznica
Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowy
urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie instalacji z rur zeliwnych, odprowadzajgcych wode z wpustéw mostowych do
separatora. Roboty obejmujg podtacz wpustéw do kolektora oraz wykonanie samego kolektora, az do
podigczenia do separator6w. Roboty objete niniejsza specyfikacjg obejmujg réwniez wykonanie
zawiesia podtrzymujgcego.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogéine
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

Doboru systemu odwodnieniowego dokonuje Wykonawca. Wybrany system musi posiadac aktualng
Aprobate Techniczng IBDIiM.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg rury i ksztattki zeliwne systemu bezkielichowego odwodnienia, gumowe
elementy kompensacyjne, oraz obejmy systemowe do wykonania potaczen i mocowania rur.

Nalezy stosowac materiaty wedlug nastepujacych przepisow:

. ksztattowniki stalowe wg PN-81/H-93402,

e  zeliwo wg PN-92/H-83101,

e faczniki zeliwne wg PN-88/H-74393,

. balchy wg PN-84/H-9300,

e $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-74/M-82101 i PN-75/M-82144.

Pozostate wymagania odnosnie materiatébw wedlug Aprobaty Technicznej dla wybranego systemu
odwodnienia.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

3.2. Stosowany sprz et

Dobor sprzetu i urzadzen niezbednych do wykonania nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu
Z Inzynierem.
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Sprzet do montazu zgodny z projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.

4.2. Srodki transportu

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane rury spustowe.

Zawiesia do mocowania rur spustowych nalezy osadzi¢ w plycie zelbetowej pomostu zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

Potaczenie wpustu mostowego z rurg odwadniajacg winno zapewnia¢ peitng szczelnos¢, tak by
uniemozliwi¢ wyptyw wody obok rury i zamakanie konstrukcji obiektu mostowego.

Odchylenie rur odwadniajacych od pionu nie powinno przekracza¢ 20 mm przy dtugosci rur do 10 m
oraz 30 mm przy diugosci rur wiekszych niz 10 m.

Odchylenie rur odwadniajacych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 m nie powinno przekraczaé¢ 3
mm.

Rury powinny by¢ mocowane w mozliwie réwnych odstepach nie przekraczajgcych odlegtosci 2 m.
Rury o dlugosci 2-3m powinny by¢ zamocowane w dwdch miejscach. Krétsze rury nalezy
przymocowac¢ w jednym lub dwdch miejscach, w zaleznosci od $rednicy nominalnej (lub ciezaru).
Miejsca mocowania powinny znajdowac sie w réwnych odstepach miedzy potgczeniami, przy czym
odlegtos¢ mocowania od miejsca potaczenia nie powinna byé wieksza niz 750 mm.

Pozostate wymagania odnosnie sposobu wykonania robét wedtug Aprobaty Technicznej i przepiséw
producenta wybranego systemu odwodnienia.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania szczeg6towe

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowosé zamocowania rur spustowych do konstrukcji wiaduktu,
prawidlowos$¢ wykonania potaczen pomiedzy poszczeg6lnymi ksztaltkami, prawidiowos¢é wykonania
zamocowania rur spustowych do konstrukcji wiaduktu.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [m] zamontowanych rur.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
8.1. Roboty podlegaj ace odbiorowi

Odbiorom podlegaja:
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dostarczone na budowe elementy rur spustowych Zzeliwnych,
utozenie rur wraz z wykonaniem potgczen,

wykonanie mocowan rur spustowych do konstrukcji wiaduktu,
zakup i dostarczenie niezbednych materiatéw.

9. Podstawa ptatno sci

9.1. Ustalenia ogolne
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

wykonanie rusztowan i pomostéw,

zmontowanie rurociggéw odprowadzajgcych $cieki z wpustow mostowych do separatora,
wykonanie potaczen, urzadzen rewizyjnych, podwieszen do konstrukcji obiektu,
zabezpieczenie antykorozyjne podwieszenia i rur,

rozebranie rusztowan i pomostow,

uporzgdkowanie terenu robo6t i usuniecie zbednych materiatéw i odpadéw poza pas drogowy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-89/H-92125 Stal. Blachy, tasmy ocynkowane.
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej

Srodowiska

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania

PN-92/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-88/H-74393 taczniki z zeliwa ciggliwego
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M.27.00.00.00 HYDROIZOLACJA

M.27.01.01.53 Wykonanie powtokowej izolacji bitumicznej uktadanej "na zimno"

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegobtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji powierzchni stykajgcych sie z gruntem (izolacje wykonywane na zimno) z
zastosowaniem roztworéw asfaltowych (np. Abizol R + 2 x Abizol P) dla zadania pn,Przebudowa
mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, w km 414-8v ciaqu drogi krajowej nr 19 Kuznica
Biatostocka - RzeszOw wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowa
urzadzen obcych”.
Specyfikacja okresla metode wykonania izolacji oraz pézniejsze badanie jej jakosci.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj q
Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji czesci przyczéotkéw, skrzydet oraz schodéw skarpowych stykajacych sie z gruntem.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Roztwér asfaltowy - (np. Abizol R, Abizol P)

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjq i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Izolacja powierzchni stykajacych sie z gruntem:
e roztwor asfaltowy rzadki (np. Abizol R)
e roztwor asfaltowy potgesty (np. Abizol P)
Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje wykonawca i przedktada go do akceptacji Inzynierowi.
Wiasciwosci  zastosowanego roztworu winny by¢é zgodne z instrukcjami technologicznymi
opracowanymi przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.

3. Sprzet
Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu
wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inzyniera.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna uzywacé
watkéw lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowaé
sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.

4.Transport
Roztwér asfaltowy - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogolne
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét oraz projekt
technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne .

5.2. Zgodno $¢€ z Dokumentacj g Projektow g

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z Dokumentacje Projektowa. Odstepstwa od Dokumentacji
muszg by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez
Inzyniera.
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Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatdbw pod warunkiem uzyskania takich samych
efektow dziatania oraz uzyskania zgody Inzyniera na zamiane.

5.3. Warunki wykonania izolaciji
Do rob6t mozna przystapic¢ po zakonczeniu okresu pielegnaciji betonu wg Specyfikaciji M.13.01.00
Roboty nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie ukfadania.

5.4. Podlo ze pod izolacj q

Podloze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, byé réwne czyste i suche (wilgotnos¢ betonu
nie moze przekraczac 4%).

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i
wybrzuszen a takze brakiem wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci
do 3 mm lub wglebienia do 5 mm.

W momencie przystgpienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona, a sam beton suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni
betonu nalezy jg wypiaskowac i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygtadzone a wystajgce czesci skute i
wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetni¢ zaprawa naprawcza, mniejsze zagtebienia nalezy
zaszpachlowac kitem trwale plastycznym.

5.5. Gruntowanie podto za
Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych sie z gruntem wykona¢ nalezy roztworem
asfaltowym rzadkim (np. Abizolem R).

5.6. Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajacych sie z gruntem nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowg z roztworu
asfaltowego pétgestego (np. Abizolu P).

Wykonanie moze by¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu
natryskiwacza.

Naktadanie roztworu asfaltowego poétgestego moze odbywac sie po wyschnigeciu warstwy gruntujacej.
Naktadanie drugiej warstwy roztworu asfaltowego poilgestego moze nastapi¢ po wyschnieciu
pierwszej.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Wymagania ogélne
Sprawdzaniu rob6t izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
e sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania
* sprawdzenie jakosci gruntowania

e sprawdzenie ilosci zuzytych materiatdbw w poszczegéinych warstwach zgodnie z instrukcja
Producenta

+ kontrola ilosci warstw.

6.2. Opis bada n

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa nalezy przeprowadzi¢é przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar wymiarow liniowych izolacji.

Sprawdzenie materiatow nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodéw dostaw i opiséw opakowan.
Sprawdzenie jakosci podtoza nalezy wykonaé¢ za pomoca taty o dtugosci 4 m przytozonej w dowolnie

wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni sprawdzajgc z doktadnoscig do 1 mm zgodnos$c¢ z
warunkami przygotowania podioza wg pkt. 5.4. niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapis6w w
Dzienniku Budowy stwierdzajac zgodnos¢ z pkt. 5.3. Specyfikacji.
6.3. Sprawdzenie prawidtowo $ci wykonania roboét

Sprawdzenie dokonuje sie wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sie, czy cafa
powierzchnia betonu podlegajagca zabezpieczeniu pokryta zostala roztworem, czy nie wystepujg
pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy.
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Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilos¢ zuzytego materiatu i liczbe natozonych warstw zgodnie z pkt. 6.1.

6.4. Ocena wynikéw bada n
Jezeli wyniki badan przewidzianych w pkt. 6.3. sg pozytywne - wykonanie robot izolacyjnych nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.
W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatdw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nalezy dokona¢ natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowg
warstwe.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [mz] izolowanej powierzchni. Placi sie za rzeczywidcie wykonang i odebrang
ilos¢ [m?] zgodna z Dokumentacja Projektowa.

8.0dbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr ko ncowy robot

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie jeden
protokét odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajgcych (dodatkowych).
Podstawg do odbioru rob6t sg badania obejmujace:
e sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami,
«  sprawdzenie dostarczonych materiatow,
e sprawdzenie podioza pod izolacje,
e sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,
*  sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.
Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
»  Swiadectwa dostaw materiatow,
. protokét odbioréw czesciowych,
e zapisy w dzienniku budowy.
9. Podstawa ptatno_$ci
9.1. Ogolne ustalenia
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
« wykonanie rusztowan, pomostéw roboczych, itp.
. przygotowanie powierzchni pod izolacje,
e zagruntowanie oraz pomalowanie materiatem izolacyjnym zabezpieczanej powierzchni,
. rozebranie rusztowan i pomostoéw roboczych,
e oczyszczenie terenu robdét,
e zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.
10. Przepisy zwi azane
PN-90/B-24620. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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M.27.02.01.01 Koszt papy zgrzewalnej

M.27.02.01.51 Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na betonowych ptaszczyznach poziomych - 1 X
m2 papa

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z izolacjg ptyty Zzelbetowej ustroju nosnego dla zadania pn,Przebudowa
mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, w km 414-8v ciaqu drogi krajowej nr 19 Kuznica
Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowy
urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych jw.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace
na celu wykonanie izolacji termozgrzewalnej ptyty nosnej wiaduktu.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Stosowane materiaty

Zastosowana do remontu wiaduktu izolacja winna posiadaé¢ pozytywng opinie Instytutu Badawczego
Drég i Mostow (IBDiM), dopuszczajaca do stosowania na obiektach mostowych w Polsce.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu
Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego z instrukcjg firmy wykonujacej
materiat izolacyjny.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

4.2. Srodki transportu

Rolki materiatu izolacyjnego nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, ukladajac je w
pozycji lezacej najwyzej w pieciu warstwach, gdy temperatura nie przekracza 5 C. Jezeli temperatura
jest wyzsza materiat nalezy przewozi¢ najwyzej w trzech warstwach. Rolki papy nalezy uktadac
dlugoscig w kierunku jazdy $rodka transportowego na catej szerokosci, tak aby uniemozliwi¢
przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy.

5. Sposéb wykonania robat
5.1. Wymagania ogolne
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.




112 Specyfikacje Techniczne

5.2. Sposo6b wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong Dokumentacjg Projektowg, uwzgledniajaca
wymagania norm.

Odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢é udokumentowane zapisem dokonanym w
Dzienniku Budowy i potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru lub innym réwnorzednym dowodem.

Warunki uktadania izolacji:

. roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej
pogodzie; niedopuszczalne jest prowadzenie robét podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio
po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%,

. niedopuszczalne jest prowadzenie robo6t gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C,

. roboty izolacyjne powinny by¢é wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych
pracownikow; zwraca sie uwage iz, wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest
bardzo pracochtonne i w przewazajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok
izolacyjnych,

. po wykonaniu robo6t izolacyjnych nalezy natychmiast utozy¢ warstwe ochronng (najpdzniej na
nastepnej zmianie roboczej),

e w czasie prowadzenia robét izolacyjnych na obiekcie dopuszczalny jest wytacznie ruch
technologiczny zwigzany z prowadzeniem ww. robot, w miejscach gdzie taki ruch bedzie prowadzony
nalezy specjalnie starannie zabezpieczyc¢ izolacje przed uszkodzeniem,

e do chwili ulozenia warstwy ochronnej niedozwolony jest ruch pojazdéw nie zwigzany
bezposrednio z robotami izolacyjnymi, a takze sktadowanie na obiekcie jakichkolwiek materiatow.

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ gladkie, czyste i suche.
Ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowaé podczas
betonowania ptyty. Spadki poprzeczne ptyty okresla Dokumentacja Projektowa. Powierzchnie ptyty
powinno sie wyréwnywa¢ podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci
powierzchni zmierzone na facie dtugosci 4.0 m nie powinno przekraczac¢ 1.0 cm.

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i
wybrzuszen, wystajacych ziarn kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wgtebienia do 5 mm.

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen,
mleczka cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni
wykonaé nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody
pod cisnieniem. Po zmyciu powierzchnia pomostu powinna zostaé¢ osuszona.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Cze$ci wystajgce powinny by¢ skute
lub zeszlifowane, a zagtebienie wypelnione betonem zywicznym o skladzie:

e zywica epoksydowa Epidian 51 100 cz. wagowo,
. utwardzacz Aquanil 50 40 +50 cz. wagowo,
*  wypelniacz 200 - 300 cz. wagowo.

Jako wypetniacz moze by¢ stosowany cement, talk, maczka kamienna i piasek oraz ich mieszaniny.
Dob6r wypetniacza uzalezniony jest od grubosci nakladanej warstwy betonu zywicznego (w
warstwach cienkich - wypetniacz drobnoziarnisty). Mokrg powierzchnie przed ulozeniem izolacji
nalezy osuszyc.

Gruntowanie powinno sie wykona¢ przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujgcy nanosi sie przy
uzyciu watka malarskiego. Zuzycie primera wynosi 1 litr na 4 = 5 m® powierzchni normalnego,
zwartego betonu.

Schniecie zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4 + 6 godzin i jest uzaleznione od
temperatury otoczenia. W praktyce czekamy az do chwili, kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest
lepka, a primer nie brudzi reki.

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego samego
dnia. W przyblizeniu oznacza to, ze przy uzyciu recznego palnika o szerokosci 1 m i zatrudnieniu 2
0s6b wynosi to 150 m* w ciagu dnia. Powierzchnie zagruntowana, nie zaizolowang w ciagu tego
samego dnia, nalezy ponownie zagruntowac. Przed ufozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie
ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.
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Warunkiem sprawnego ukiadania izolacji jest posiadanie palnika na propan - butan o szerokosci rolki
papy izolacyjnej, czyli 1 m oraz prostego narzedzia stuzacego do odwijania materiatu izolacyjnego z
rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest réwniez zastosowanie recznego watka celem lepszego
dociskania $wiezo zgrzanej izolacji.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materialu nalezy przyja¢é do 15% wiecej izolacji niz istniejgca
powierzchnia.

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie
ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robét oraz dokumentacyjng forme
protokotu - konieczny jest staly i bezposredni nadz6r nad robotami personelu technicznego budowy
oraz Inspektora Nadzoru

W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywa¢ kontroli zwracajac
szczego6lng uwage na:

e sprawdzenie materiatbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialéw z powotanymi normami i niniejszg ST. Materiaty nie
majace dokumentow stwierdzajacych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badah odnotowany w Dzienniku
Budowy,

e sprawdzenie réwnosci powierzchni podkfadu,

e sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita,
czystg powtoke przylegajaca do powierzchni podkiadu lub do uprzednio utozonej warstwy,

. kontrole ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
6. Kontrola jako_$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania szczeg6towe

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowg i opisem technicznym wg wymagan pkt. 5
niniejszej ST oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru
wymiarow liniowych z doktadnoscig do 0.5 cm.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzaé na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapisow w
Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z powotanymi normami.

Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci powinny byé poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badah odnotowane w
Dzienniku Budowy.

Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty o dlugosci 4.0 m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m® powierzchni podktadu i przez pomiar
jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm na zgodnos¢ z wymaganiami niniejszej ST.

Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robét nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy na zgodnos$¢ z wymaganiami niniejszej ST.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podkfadu nalezy przeprowadzaé¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde
10 =20 m? powierzchni izolacji.

Charakterystyczny gluchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podktadem.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo w czasie
ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatéw i liczbe ich warstw.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powlok z materiatdw rolowych nalezy przeprowadza¢ w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatéw, liczbe warstw i wielkosé
zakladow oraz dokfadnos¢ sklejenia poszczegdlnych warstw zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania
izolacji, kontrolujgc zachowanie wymagan zabezpieczajgcych dylatacje zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.
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Sprawdzenie zabezpieczenia elementdéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadza¢é w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujac zachowanie wymagan podanych w Dokumentaciji Projektowe;j.

W razie uznania robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST, komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy cailkowicie lub czesciowo uznaé roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie
poprawek, ktore doprowadza do zgodnosci robdt z wymaganiami niniejszej ST.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest [m?] izolowanej powierzchni piyty nosnej. Paci sie za rzeczywiscie wykonana i
odebrang ilos¢ [mz] zgodng z Dokumentacjg Projektowa.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr ko Acowy robot

Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza sie jeden
protokot odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej.

W protokole odbioru nalezy odnotowa¢ fakt dokonywania poprawek okreslajac ich rodzaj i miejsce.
Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sa badania obejmujace:

e sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,

e sprawdzenie materiatéw,

*  sprawdzenie podioza pod izolacje,

«  sprawdzenie warunkéw prowadzenia robét,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.
Do odbioru robét wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
. protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatow,
. protokoty odbioréw czesciowych,
e zapisy w Dzienniku Budowy.
9. Podstawa platno_$ci
9.1. OgdIne ustalenia
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
« wykonanie niezbednych rusztowan, pomostow roboczych oraz zadaszen,
. przygotowanie powierzchni betonu z gruntowaniem,
. utozenie izolacji z jej zabezpieczeniem,
. rozebranie rusztowan, pomostéw i zadaszen roboczych,
e oczyszczenie terenu robot,
«  zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.

10. Przepisy zwi gzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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M.28.00.00.00 WYPOSAZENIE POMOSTU

M.28.01.02.01 Koszt bariery aluminiowej - h=1100 mm

M.28.01.02.51 Montaz balustrady aluminiowej o wys. h=1100 mm

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru balustrad aluminiowych na przebudowywanym moscie dla zadania pn,Przebudowa mostu
staleqo na rz. San w_m. Zarzecze, w_km 414+318 waaqui_drogi krajowe] nr 19 Kuznica
Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowa
urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu montaz ww. elementéw typu okreslonego w Dokumentacji Projektowej na moscie.
W zakres rob6t wchodzg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
zamocowanie balustrad.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoélne dotycz ace materiatow

Wymagania ogélne dotyczace materiatbw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

2.2. Stosowane materiaty
Na moscie stosuje sie szczeblinkowe balustrady aluminiowe wedtug specyfikacji producenta.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogolne
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

4.2. Srodki transportu
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.

5. Sposéb wykonania robot

5.1. Wymagania ogdlne
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Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane porecze.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t
Balustrady aluminiowe montowane sg przez przedstawiciela producenta. Stupki nalezy montowaé¢ we
wnekach z zalaniem zaprawa.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowos¢ i prawidtowos¢ zamocowania balustrad.

7. Obmiar robot
7.1. Zasady ogolne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m. Ptaci sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg techniczng i odebrang
ilos¢ metréw poreczy.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Roboty podlegaj ace odbiorowi
Odbiorom czesciowym podlegaja;
« dostarczone na budowe elementy poreczy,
e zamocowanie elementéw poreczy.
Odbiér koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ustalenia ogdine

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

e zapewnienie niezbednych czynnikow produkciji,

e warsztatowe wykonanie nowych elementéw,

e transport i wbudowanie w obiekt,

e oczyszczenie terenu robot,

» zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatow.

10. Przepisy zwi gzane
Nie wystepuja.




Przebudowa mostu statego 117

M.28.03.02.51 Montaz bariery ochronnej jednostronnej o rozstawie stupkéw - 1.0 m

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot polegajacych na ustawieniu barier ochronnych stalowych typu SP-06 na
przebudowywanym moscie dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze,
w km 414+318 w cigqu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem
i rozbiork a objazdu tymczasowegmraz przebudowg urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét .

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty objete niniejszg szczegdlowg specyfikacja techniczng obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie iodbiér robét, polegajacych na ustawieniu barier
ochronnych stalowych typu SP-06 na przebudowywanym moscie.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
2.2. Stosowane materiaty

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery podany w
dokumentaciji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza;

e prowadnica,

e shupki,
e pas profilowy,
e wysiegniki,

*  przekitadki, wsporniki, Sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,
* laczniki ukosne,
obejmy stupka, itp.
3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
4.2. Srodki transportu

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjnej.
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5. Wykonanie robot
5.1. Zasady ogélne
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji rysunki robocze rozmieszczenia stupkéw
barier i dylatacji barier oraz zakotwien pod stupy oswietleniowe w odniesieniu do dylatacji ustroju
niosgcego oraz Projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda montowane bariery i ich zakotwienia na obiekcie.

5.2. Sposo6b wykonania robot

Montaz barier ochronnych rozpoczyna sie od ustawienia kotew stupkéw réwnoczesnie z montazem
zbrojenia kap chodnikowych. Kotwy te muszag by¢ ustawione zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
ustaleniami jak w pkt. 5.1. oraz na odpowiednich wysokosciach z takim wyliczeniem aby gorna
krawedz tasmy profilowej potozona byta 0.75 m ponad powierzchnig chodnika.

Bariera powinna byé montowana zgodnie z instrukcjag montazowag lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw Iub ciec,
naruszajacych powtoke cynkowg poszczegoinych elementéw bariery.

Sasiednie odcinki tasmy profilowej, nakladajac nastepny odcinek na wytloczenie odcinka
poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztgczy. Sasiednie
odcinki tasmy sg taczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢
na kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany Scisle wedtug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wlasciwych srub i podkfadek.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
e czerwone, po prawej stronie jezdni,
e Dbiate , po lewej stronie jezdni.
Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposoéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier.
6. Kontrola jako $ci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu dokumentdéw jakosci materialdw i zgodnosci wykonania
Z wymaganiami podanymi wyzej.
Wymagania jakosciowe:

e dla materiatow - jak wyzej
. usytuowanie - jak w Dokumentacji Projektowe;j
e wysoko$¢ - 0,75 m od powierzchni kraweznika metalowego,

e dopuszcza sie tolerancje wykonania + 2 cm,
. réwnosc¢ - bariery powinny by¢ réwnolegte do krawedzi jezdni.
7. Obmiar robot
7.1. Zasady ogolne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1mb wykonanej bariery i zawiera wszystkie elementy skladowe wymienione
w niniejszej specyfikacji.
Dlugos¢ wykonanej bariery obejmuje wszystkie odcinki wykonanych barier tgcznie z odcinkami
poczatkowym i koncowym.
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8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Roboty podlegaj ace odbiorowi
Odbiorom cze$ciowym podlegaja:
e dostarczone na budowe elementy stalowe barier ochronnych,
e zamocowanie barier (przed ich zabetonowaniem),
» bariera po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potaczen elementow,
« ochrona antykorozyjna.
Odbiér koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. Podstawa ptatno_$ci
9.1. Ustalenie ogdine
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za 1mb wykonanej bariery.
Cena obejmuje:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. przygotowanie do montazu bariery uprzednio wykonanego zakotwienia,
e transport materiatéw,
e wyznaczenie lokalizacji barier,
. montaz elementow barier,
. kontrole prawidtowosci przeprowadzonych robét,
e oczyszczenie terenu robdét,
«  zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.

10. Przepisy zwi gzane
PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci og6inego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
podwyzszonej wytrzymatosci
.Katalog drogowych barier ochronnych” — opracowanie , Transprojektu” Warszawa, ze stycznia 1993 r.
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M.28.15.01.01 Zakup kraweznikéw kamiennych

M.28.15.01.52 Ustawienie kraweznikéw kamiennych na podlewce z mieszanek bitumiczno-
epoksydowych

M.28.15.01.68 Wykonanie uszczelnienia pomiedzy kraweznikiem i betonem chodnika

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru kraweznikéw kamiennych 20x20 na przebudowywanym moscie dla zadania pn.
.Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, km 414+318 w cigu drogi krajowej nr
19 Kuznica Biatostocka - Rzeszédw wraz z wykonaniem i roifirk 3 objazdu tymczasoweqmraz
przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot .

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie kraweznikéw kamiennych na remontowanym obiekcie.

W zakres rob6t wchodza :
e zakup i dostarczenie na budowe kraweznikow,
. przygotowanie podioza,
. ustawienie kraweznikow,
e wypelnienie spoin,
. przyklejenie tasmy bitumicznej o szer. 5 cm na styku w-wa $cieralna — kraweznik.
1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Kraw ezniki
Wymagania odnosnie kraweznikdw kamiennych wg SST D.08.01.02 ,Krawezniki kamienne”.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty moga by¢é wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.

4.2. Srodki transportu
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Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je uktadaé na podktadach obok
siebie, dlugoscig w kierunku jazdy a wysokoscig pionowo. Krawezniki mogg by¢ przewozone tylko w
jednej warstwie.

5. Wykonanie robét
5.1. Zasady ogolne
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoline”.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t
Krawezniki nalezy ustawia¢ na zaprawie z mieszanek niskoskurczowych. Ustawienie kraweznikdw
winno uwzglednia¢ poprawki na trwate ugiecie konstrukcji pod ciezarem nawierzchni. Zalewanie spoin
masg bitumiczng powinno by¢ szczelne.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Zakres badan:
e sprawdzenie cech zewnetrznych,
. badania laboratoryjne,
*  sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika.
Sprawdzenie cech zewnetrznych:
e ogledziny zewnetrzne,
e sprawdzenie wymiarow.
Pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowa.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
wysokosci £ 1 cm,
szerokos¢ £ 0,3 cm.
e sprawdzenie rownosci powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami normy BN-66/6775-01,
e sprawdzenie katow - wg jw.
e sprawdzenie szczerb i uszkodzen - wg jw.
e wizualne sprawdzenie faktury.
Badania laboratoryjne:
. badanie wytrzymatosci skaly z ktorej zostaty wyprodukowane krawezniki wg PN-84/B-04110,
. badanie nasigkliwosci wg PN-85/B-04101,
. badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-85/B-04102,
. badanie scieralnosci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111,
. badanie wytrzymatosci na uderzenie wg PN-67/B-04115.
Pobieranie prébek, sposob badania i ocena wynikow badan zgodna z norma BN-66/6775-01.
Sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika
*  wizualna ocena jakosci robot,
*  sprawdzenie szczelno$ci zalania spoin,
e sprawdzenie prostoliniowosci utozenia.
Odchylenie mierzone na facie o diugosci 4.0 m nie powinno by¢ wieksze niz 5mm.
. niwelacyjne sprawdzenie prawidtowos$ci wysokosciowego utozenia.
Odchyika spadku niwelety nie powinna by¢ wigeksza niz 0.2 %.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg miary jest 1 m biezacy kraweznika ustawionego i odebranego na obiekcie. Ptaci sie za
rzeczywiscie ustawiong ilos¢ m kraweznika.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Roboty podlegaj ace odbiorom
Dokonuje sie nastepujacych odbiorow:
e odbior kraweznikéw przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w niniejszej ST,
. koncowy odbior utozonego kraweznika na podstawie badan podanych w niniejszej ST.
Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

9. Podstawa platno_$ci
9.1. Ustalenia ogdine
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. przygotowanie podtoza,
. ustawienie kraweznikdw na podlewce z uwzglednieniem trwalego ugiecia konstrukciji,
* wypelnienie spoin materialem zalewowym,
. uszczelnienie styku kraweznika z nawierzchnig i betonem kapy,
e czyszczenie terenu robdét,
«  zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow.
10. Przepisy zwi gzane
SST D.08.01.02 ,Krawezniki kamienne”.
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M.28.51.50.51 Wykonanie rozbiérki kraweznikdw betonowych

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbidrka kraweznikdw na istniejagcym moscie dla zadania pn.
.Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, km 414+318 w cigu drogi krajowej nr
19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem i ro&firk a objazdu tymczasoweqamraz
przebudows urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbiérkg
elementow drogi na dojazdach do przebudowywanego mostu i na samym moscie. Zakres robot
objetych niniejszg specyfikacjg obejmuje rozbiérke kraweznikdw na istniejacym moscie.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w rozdziale |
~Wymagania ogolne”.
3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do rozbiérki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrkg elementéw drog moze by¢ wykorzystany sprzet podany
ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

e spycharki,
« ladowarki,

e zurawie samochodowe,
« samochody ciezarowe,
e zrywarki,
* mioty pneumatyczne,
e pity mechaniczne,
« frezarki nawierzchni,
*  koparki.
4. Transport
4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.
4.2. Transport materiatéw z rozbiorki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
5.2. Wykonanie robo6t rozbiorkowych
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Roboty rozbiérkowe elementéw drég obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST Iub
przez Inzyniera.

Wszystkie elementy przewidziane do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny byé usuniete z
terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementéw drég znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowg beda wykonane wykopy drogowe, powinny byé tymczasowo

zabezpieczone. W szczeg6lnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

6. Kontrola jako _$ci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
6.2. Kontrola jako $ci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz

sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z rozbiérkg kraweznikow jest m (metr)

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

9. Podstawa ptatno_$ci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:

* wykonanie rozbiérki,
e odwiezienie gruzu poza pas drogowy,
e koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji.

10. Przepisy zwi azane
Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.28.53.52.51 Wykonanie rozbiérki poreczy stalowej

M.28.54.50.51 Wykonanie rozbiérki barier stalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem demontazu poreczy stalowych oraz istniejacych czesci
barier stalowych na przebudowywanym moscie dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz.
San w m. Zarzecze, w km 414+318 wagju drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszow
wraz z wykonaniem i rozbiorka objazdu tymczasowegmraz przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczego6towa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajagce i majace na celu wykonanie demontazu poreczy stalowych oraz istniejgcych czesci
barier stalowych na przebudowywanym moscie.

1.4. Okre Slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Materiaty wbudowane nie wystepujg. Materiatl z rozbiorki staje sie wlasnoscia Wykonawcy i jest
usuniety z terenu budowy.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Do wykonania rob6t nalezy uzywa¢ sprzetu mechanicznego. Nie wyklucza sie odpalania elementéw
stalowych przy uzyciu palnikbw gazowych.
Sprzet do wykonania robot winien byé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.
4.2. Srodki transportu
Elementy demontowane mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Wywo6z elementéw
poza pas drogowy. Zdemontowane elementy i gruz stajg sie wikasnoscig Wykonawcy.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Zakres wykonania rob6t

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt technologii robét rozbiérkowych oraz Projekt
organizacji rob6t, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich prowadzone bedg roboty.

Wykonanie robot polega na mechanicznym usunieciu elementéw bariery z obiektu.
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Przed przystgpieniem do robo6t rozbiérkowych nalezy wykona¢ zabezpieczenia, gwarantujgce
bezpieczng prace na krawedzi przeset mostu i uniemozliwiajgce spadanie z mostu demontowanych
czesci lub ich fragmentéw.

Demontowane elementy powinny byé w trakcie demontazu zabezpieczone przed przewrdceniem sie
wzglednie spadnigeciem z obiektu.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli robét
Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

6.2. Obowi gzujace badania
Sprawdza sie zgodnosé sposobu prowadzenia rob6t z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii i organizacji rob6t, stan oczyszczenia oraz miejsce i sposob sktadowania, ktére réwniez
powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest tona [t].

8. Odbidr robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot

Przewiduje sie tylko odbiér koncowy robat.

9. Podstawa ptatno_$ci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

« wykonanie zabezpieczen,

. rozbranie bariery,

e wywoz ztomu i gruzu poza pas drogowy,
e demontaz zabezpieczen.

10. Przepisy zwi azane
Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.29.00.00.00 ROBOTY PRZYOBIEKTOWE

M.29.01.01.11 Wykonanie odwodnienia zasypki przyczoétka zuzyciem warstwy filtracyjnej z gruntu

M.29.03.01.11 Wykonanie zasypki przyczotka - zasypanie przestrzeni za $cianami_przyczétka m3
gruntem niespoistym

M.29.03.05.01 Wykonanie nasypow stozka przyczétka gruntem niespoistym

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robd6t zwigzanych z zasypaniem przyczo6tkéw przebudowywanego obiektu wraz z utozeniem
odwadniajacej warstwy filtracyjnej i uformowaniem skarp i stozkéw przy przyczotkkach dla zadania pn.
.Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, km 414+318 w cigu drogi krajowej nr
19 Kuznica Biatostocka - Rzeszédw wraz z wykonaniem i roifirk 9 objazdu tymczasoweqmraz
przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu zasypanie przyczotkéw przebudowywanego obiektu wraz z ulozeniem odwadniajacej warstwy
filtracyjnej i uformowaniem skarp i stozkow przy przyczotku.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoélne
Ogolne wymagania dotyczace materialéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.
2.2. Materiat na zasypk e
Do zasypywania przyczo6tkdw nalezy stosowac tatwo zageszczajgce sie gruntu niespoiste:
. piasek,
o Zwir,
*  pospoike.
2.3. Warstwa filtracyjna
Warstwe filtracyjng nalezy wykona¢ z pospéiki o nastepujacych wiasciwosciach:
4 < %15t < 59 dsout < 5
15zs dSOZs
gdzie:
dis dso - Srednice czastek dla ktérych odpowiednio 15 i 50% prébki przechodzi przez sito o
wymiarach oczek odpowiadajgcym danej $rednicy (zs- zasypka, wf — warstwa filtracyjna).

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogolne
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Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Zageszczanie warstwy filtracyjnej i bezposrednio przy niej potozonej zasypki nalezy wykonywac
recznymi ubijakami.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogoéine”.

4.2. Srodki transportu
Do transportu gruntdw mozna uzywac dowolnego typu srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét
5.1. Zasady ogolne
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoline”.

5.2. Sposob wykonania rob6t

Przed przystgpieniem do zasypywania przyczétkdw powinna by¢ wykonana i odebrana ich izolacja
przeciwwilgociowa.

Wskaznik zageszczenia gruntu za przyczétkiem powinien wynosi¢ minimum Ig = 1.03.
Ciezar objetosciowy gruntu uzytego do zasypki musi by¢ mniejszy od 22.0 kN/m?,
Pionowg warstwe filtracyjng z gruntu o parametrach wg punktu 2.2 o grubosci 50 cm nalezy ukfadac i

zageszcza¢ rownoczesnie z zasypka. GoOrng powierzchnie stop fundamentowych nalezy pokryc
warstwa gliny uformowanej w spadku 5%.

Zasypywanie przyczoétka powinno odbywaé sie warstwami o grubosci 15 do 20 cm i zageszczane.
Warstwe filtracyjna i bezposrednio przy niej potozong zasypke nalezy ubija¢ recznymi ubijakami.
Wraz z zasypywaniem przyczotkdw nalezy uformowaé skarpy i stozki nasypowe o ksztalcie
okreslonym w Dokumentacji Projektowe;j.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania materiatow
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatow i przedstawic¢
wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie cechy okreslone w punkcie 2.

6.3. Kontrola wykonania zasypki

Podczas wykonywania zasypki nalezy kontrolowa¢ jej zageszczenie. Oznaczenie wskaznika
zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-12, oznaczenie modutow
odksztatcenia wedtug normy BN-64/8931-02.

Nalezy kontrolowa¢ poprawno$¢ utozenia warstwy filtracyjnej, jej grubosé i dokiadnosc
rozmieszczenia wokot cian pionowych przyczoétka i skrzydet.
6.4. Kontrola uformowania skarp i sto  zkéw
Kontrola polega na pomiarze ksztattu skarp i stozkéw i obejmuje:
. prawidtowosci wykonania skarp i stozkéw,
»  szerokosci korony korpusu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp i stozkéw polega na skontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami dotyczacymi pochylen i doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi w dokumentacji
projektowej.

Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szerokosci korony korpusu na
poziomie wykonywanej warstwy zasypki z szerokoscig wynikajgca z wymiardw geometrycznych
korpusu, okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
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Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka miary jest [m®] wykonanej zasypki i [m?] utozonej warstwy filtracyjne;.

8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczng, jezeli wszystkie
badania daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatno_s$ci
9.1. Ustalenia ogdine

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

e prace pomiarowe,

* wykonanie warstwy filtracyjnej,

e dostarczenie i wbudowanie gruntu,

e zageszczenie gruntu,

. uformowanie stozkéw nasypowych i skarp,

. uporzadkowanie terenu robot,

e zakup, dostarczenie i sktadowanie potzrebnych materiatow.

10. Przepisy zwi gzane

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie piytg

7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
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M.29.05.01.12 Wykonanie ptyt przejSciowych z betonu kl. C30/37 (B-35)

M.29.05.01.97 Wykonanie zbrojenia ptyt przejsciowych ze stali klasy A-lll

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem zelbetowych plyt przejsciowych monolitycznych na styku
nasypu z przebudowywanym obiektem dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m.
Zarzecze, w km 414+318 w ggu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z
wykonaniem i rozbiérka objazdu tymczasowegmraz przebudowy urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonaniem i odbidr zelbetowych piyt przejsciowych monolitycznych na styku nasypu z
przebudowywanym obiektem.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Plyta przejsciowa - zelbetowa ptyta utozona pod jezdnia, potgczona na jednym konhcu z konstrukcjg
przyczétka lub ustroju niosacego, drugim koncem wchodzaca w nasyp drogowy, w celu amortyzacji
i tagodnego przejscia z warunkdéw sztywnosci poditoza na obiekcie mostowym do sztywnosci podtoza
na jezdni za przyczétkiem, oraz niwelujgca wptyw osiadania nasypu za przyczotkiem na warunki jazdy.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

2.2. Stosowane materiaty
Do budowy ptyt przejsciowych nalezy stosowa¢ nastepujace materiaty:
. beton konstrukcyjny B35 wedtug OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”,
e stal zbrojeniowa A-Ill wedlug OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”,
. izolacja z papy zgrzewalnej wedtug SST M.27.02.01 ,Izolacja z papy zgrzewalnej”,
e chudy beton na podlewke wedtug OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale 1l w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.

4. TRANSPORT
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4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport materiatéw

Szczegoty transportu skltadnikoéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale
,0goblne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Sposo6b wykonania robot

Sposob przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposob przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,Ogolne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Spos6b wykonania izolacji z papy zgrzewalnej zostat opisany w SST M.27.02.01 ,lzolacja z papy
zgrzewalnej”.

Wykonanie i zageszczenie podtoza pod ptyty nalezy wykona¢ zgodnie ze SST M.29.03.01 ,Zasypka
przyczotka”. Podloze powinno byé zageszczone do stopnia zageszczenia ls = 1.03.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania szczeg6towe

Badania skfadnikéw, sposobu przygotowania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale 1l ,0g0lne Specyfikacje Techniczne” w punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Kontrola jakosci rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji wedtug SST M.27.02.01 ,lzolacja z papy
zgrzewalnej”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [m3] betonu i [kg] zuzytej stali zbrojeniowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko ncowy robot
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatéw.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. prace pomiarowe,
. przygotowanie podioza,
* wykonanie dekowania,
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« wykonanie zbrojenia,

. betonowanie wraz z pielegnacjg betonu,

. rozebranie deskowania,

« wykonanie izolacji ptyty,

« wykonanie zabezpieczenia izolacji warstwg piasku,
e 0czyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepisow zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.29.10.01.11 Wykonanie schodéw na skarpie dla obstugi - jednobiegowe, prostopadie do osi drogi z
elem. prefabrykowanych

M.29.10.01.21 Wykonanie balustrady schodéw dla obstugi na skarpie

M.29.10.01.71 Wytworzenie elementdédw prefabrykowanych schodow

M.29.10.01.75 Wytworzenie konstrukcji stalowej elementéw balustrad schodéw

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robo6t
zwigzanych z wykonaniem prefabrykowanych schodéw skarpowych z porecza dla obstugi dla zadania
pn.,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecz@, km 414+318 w cjqu drogi krajowej
nr_19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem i rosfirk a3 objazdu tymczasowego
oraz przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie i odbiér monolitycznych schodéw skarpowych z poreczg dla obstugi.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Stosowane materiaty
Do budowy elementéw prefabrykowanych schodéw nalezy stosowac nastepujace materiaty:
. beton konstrukcyjny B25 wedtug OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”,
e stal zbrojeniowa A-Il wedtug OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”,
e Zwir na podsypke wedtug BN-66/6774-01,
. Rury stalowe na porecze ze stali gatunku R35 wg PN-89/H-84023.07.

3. SPRZET
3.1. Ogdllne wymagania dotycz gce transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnego z Projektem Organizacji
Robo6t, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet stosowany od produkcji, transportu i wbudowania mieszanki betonowej zostat opisany w
rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Sprzet do przygotowania zbrojenia zostat podany w rozdziale Ill w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu
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Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport materiatéw

Szczegoty transportu skltadnikdéw do produkcji mieszanki betonowej i zbrojenia podano w rozdziale
,0golne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST
M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Wykonanie schodéw

Sposo6b przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej oraz sposob przygotowania zbrojenia
podano w rozdziale Il ,0g6lne Specyfikacje Techniczne” w punktach OST M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Zabezpieczenie antykorozyjne poreczy wedlug SST M.28.01.01 ,Balustrady stalowe na obiektach
mostowych”

Podstawowe wymiary schodéw powinny spetniaé¢ nastepujagce wymagania:
*  szerokos¢ podn6zka stopnia min. 24 cm,

*  wysoko$¢ czota stopnia min 20 cm,

e szerokos$¢ uzytkowa min 75 cm.

Wykonanie schodéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST, przy uwzglednieniu
wykonania schodoéw z elementéw prefabrykowanych - na odpowiednio przygotowanym podtozu oraz
Z wypetnieniem spoin miedzy elementami zaprawg cementowg odpowiadajgcg wymaganiom PN-B-
14501.

Czesci betonowe schoddéw stykajace sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ powtokg bitumiczng
uktadang na zimno wg SST M.27.01.01 ,Powloka izolacyjna bitumiczna — na zimno”

Jako materialy izolacyjne mozna stosowac lepik asfaltowy, emulsje asfaltowg i inne materiaty
izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania szczeg6towe

Badania sktadnikéw, sposobu przygotowania, transportu, wbudowania i pielegnacji mieszanki
betonowej podano w rozdziale Il ,0g6lne Specyfikacje Techniczne” w  punkcie
OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny”.

Wymagania odnosnie stali zbrojeniowej i przygotowania szkieletéw zbrojenia podano w rozdziale
Il ,Ogélne Specyfikacje Techniczne” w punkcie OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.

Kontrola wykonania schodéw polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjg Techniczna.
Kontrola wykonania izolacji polega na ogledzinach jednolitosci i ciggtosci powtoki i jej przylegania do
izolowanej powierzchni, przy czym wystepowanie zluszczen, spekan, pecherzy itp. wad jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [m] wykonanych schodéw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr ko Acowy robot
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Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyzej.
Do odbioru rob6t Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych Iub
zaswiadczenie o jakosci materiatow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
e prace pomiarowe,
« wykonanie tawy zwirowej,
« wykonanie deskowania,
« wykonanie zbrojenie,
. betonowanie wraz z pielegnacjg betonu,
« wykonanie izolacji schoddw,
« wykonanie poreczy,
e  zabezpieczenie antykorozyjne poreczy,
e 0czyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykaz norm i przepisow zwigzanych podano w rozdziale Il ,Ogoélne Specyfikacje Techniczne”
w punktach OST M.13.01.00 ,Beton konstrukcyjny” i OST M.12.01.00 ,Stal zbrojeniowa”.
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M.29.15.01.16 Wykonanie umochienia stozkéw przyczétkowych drobnowymiarowymi ptytami
betonowymi o grub.15 cm (szes$ciokatne)

M.29.15.01.26 Wykonanie tawy oporowej dla umocnienia stozkéw przyczoétkowych z betonu klasy B-25

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoOtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robot
zwigzanych z wykonaniem umocnienia skarp i stozkdw przyczoétkéw elementami prefabrykowanymi
dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, km 414+318 w cigu
drogi krajowej nr 19 Ku znica Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem i roaiirk 3 objazdu
tymczasoweqmraz przebudowy urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych wyzej.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
umocnienie skarp i stozkow przyczotkéw elementami prefabrykowanymi.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

2.2. Stosowane materiaty
Materialy stosowane do umocnienia skarp i stozkow przyczotkéw to:
« betonowe prefabrykaty szesciokatne
« piasek na podsypke srednioziarnisty lub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04,
« zaprawa cementowo-piaskowa do wypetniania spoin wg PN-90/B-14501.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

3.2. Rodzaj sprz etu
Uktadanie elementow reczne. Zageszczanie podsypki oraz wibrowanie utozonego umocnienia z kostki
betonowej zageszczarkg ptytowa.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport materiatéw
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgdIne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoline”.
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5.2. Sposo6b wykonania rob6t

Podtoze, na ktérym uktadane bedg elementy prefabrykowane, powinno by¢ zageszczone do
wskaznika ls = 1,0. Na przygotowanym podiozu nalezy utozyé podsypke cementowo-piaskowg o
stosunku 1:4 i zagesci¢ do wskaznika Is = 1,0. Elementy prefabrykowane nalezy uktadac z
zachowaniem spadku podtuznego i rzednych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Prefabrykaty nalezy oprze¢ na oporowej fawie betonowej posadowionej w gruncie rodzimym pod
warstwag umacniana.

Spoiny pomiedzy plytami nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg o0 stosunku 1:2 i utrzymywaé
w stanie wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Wymagane parametry techniczne dla prefabrykatéw azurowych do umocnienia skarp
« klasa betonu B25 wg PN-88/B-06250,
* nasigkliwos¢ betonu 5 % wg PN-88/B-06250,
e stopien wodoszczelnosci W6 wg PN-88/B-06250,
»  stopierh mrozoodpornosci F100 wg PN-88/B-06250,
» $cieralnos¢ na tarczy Boehmego nie wigksza niz 3,5 mm wg PN-84/B-04111.

Doktadnos¢ wykonczenia powierzchni umocnienia stozka kontroluje sie 3 metrowg tatg. Najwieksze
zagtebienie pod taka fatg nie moze przekraczac¢ 1cm.

Szeroko$é spoin pomiedzy elementami nie moze przekracza¢ 5mm. Spoiny winny byé zalane
zaprawg cementowag na petng grubosé elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [mz] wykonanego umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji wg zasad podanych wyze,j.
Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ protokét badan kontrolnych lub
zaswiadczenie o jakosci materiatéw.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
. prace pomiarowe,
* wykonanie umocnienia skarp wraz z wykonaniem tawy oporowej,
e 0czyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie scieralnosci na tarczy Boehmego.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.
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BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

BN-80/6775-03/01  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

BN-80/6775-03/02  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.
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M.30.00.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE | ZABEZPIECZAJ ACE

M.30.01.01.51 Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego modyf. - warstwa wigzaca grub. 4 cm

M.30.01.01.53 Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego modyf. - za kazdy nastepny 1cm wigzacej

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z mieszanek z betonu asfaltowego o
zwiekszonej odpornoéci na odksztalcenia trwate dla ruchu KR-6 z zastosowaniem asfaltu DE 80 B
i grysu bazaltowego:

e w warstwie wigzacej o uziarnieniu (0/12.8) grubosci 4.5 cm na moscie,
*  w warstwie $cieralnej o uziarnieniu (0/12.8) grubosci 5 cm na moscie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych jw. Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie nawierzchni na przebudowywanym obiekcie.

1.4. Okre Slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania szczegotowe

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco nalezy stosowac
kruszywa tamane, naturalne i naturalne uszlachetnione:

a) na warstwe Scieralng;
e grysyKkl. | wg BN-84/6774-02,
« piasek famany lub kruszywo drobne granulowane Kl. I i I,
e piasek gat. | lub Il wg BN-87/6774-04.
b) na warstwe wigzaca :
e grysy Kkl I'lub Il —wg BN-84/6774-02,
e 2wir kl. | wg BN-66/6774-01, zwiry kruszone Kl. | uszlachetnione wg PN-87/B-01100,
e piasek tamany lub kruszywo drobne granulowane Kkl. | ill,
e piasek gat. I'i 1l wg BN-87/6774-04.
Do modyfikacji nalezy uzy¢ polimeru, ktory zapewni poprawe odpornosci nawierzchni na:
* koleinowanie,
e pekanie,
e zZmeczenie,
* niszczace dziatanie srodkow odladzajacych.

Polimeroasfalt gatunku DE80 B, musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM i posiada¢ aprobate
techniczna.
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3. Sprzet
3.1. Wymagania ogoine
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Wytwornia masy

Wydajnos$¢ wytworni musi zabezpieczaé zapotrzebowanie na mase dla budowy. Wytwérnia powinna
by¢ wyposazona w urzgdzenia automatycznego sterowania produkcjg oraz w zasobnik do czasowego
magazynowania masy.

Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wytwérni do ruchu przez inspekcje sanitarng i
wladze ochrony srodowiska. Wytwérnia powinna by¢ zlokalizowana nie dalej jak 30 km od miejsca
wbudowania masy.

3.3. Sprzet do wbudowania i zag eszczania masy

Ukftadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwérni, wyposazona w
automatyczne sterowanie umozliwiajgce utozenie warstwy o0 zalozonej grubosci zgodnie z
projektowang niweletg nawierzchni.

Uktadarka musi posiada¢ podgrzewang deskg wibracyjna.
Optymalna predkos¢ uktadania ok. 2m/min.
Walce do zageszczania muszg by¢ wyposazone:

e w system zwilzania waléw przy uzyciu plynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sie
mieszanki,

« w fartuchy ostonowe kot (dot. Walcéw ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury,
e w urzadzenie umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,
« we wskazniki wibracji-czestotliwosci drgan i sity wymuszajacej (dot. Walcéw wibracyjnych),
* w balast umozliwiajgcy zmiane obcigzenia.
Wskazanym jest wyposazenie walcow ogumionych w system podgrzewania opon promiennikami
podczerwieni.
3.4. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarki wyposazonej w urzgdzenia pomiarowe
pozwalajgce na kontrole i regulacje temperatury, cisnienia, obrotdbw pompy dozujacej lepiszcze,
predkos¢ jazdy, ilos¢ rozkladanego lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany
termicznie.

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg #10% w stosunku do ilosci
zatozonej.
3.5. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni
Do czyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
» szczotki mechaniczne,
e sprezarki,
e zhiorniki z woda,
* szczotki reczne,
e inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

4.2. Transport kruszywa

Transport kruszywa $rodkami transportowymi samowytadowczymi w warunkach zabezpieczajacych
przed zanieczyszczeniem.

4.3. Transport wypelniacza
Transport wypetniacza luzem w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich.
Transport powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.



Przebudowa mostu statego 141

4.4. Transport lepiszcza

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych zaopatrzonych w
urzadzenia grzewcze i zawory spustowe.

Transport emulsji powinien odbywaé¢ sie w cysternach samochodowych. Cysterny do przewozu
emulsji powinny byé podzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemno$ci nie wiekszej niz 1
m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emuls;ji.
Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.
Wszelkie pojemniki do transportu i skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek
innych lepiszczy.

4.5, Transport srodkéw adhezyjnych
Srodki adhezyjne nalezy przewozi¢ w autocysternach lub pakowane w beczki polietylenowe albo
blaszane ocynkowane. Beczki nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi.

4.6. Transport mieszanki
Transport mieszanki do miejsca wbudowania powinien spetniaé nastepujace warunki:
» do transportu nalezy uzywac¢ wytgcznie samochodéw samowytadowawczych,

e samochody powinny byé wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa sie mieszanke w czasie
transportu, jak i oczekiwania na roztadunek,

e transport powinien by¢ takiej tadownosci i tak zorganizowany aby nie dopusci¢ do spadlow
temperatury przewozonej mieszanki z wytwérni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury
wyjsciowe;j.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz
wykonywania z ustalong w PZJ czestotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych. Wyniki tych badan
nalezy przekazywac¢ w okre$lonym trybie Inspektorowi Nadzoru. W umowie z dostawcg (producentem)
oraz w PZJ nalezy jednoznacznie okreslic spos6b postepowania w przypadku dostawy materiatu
niezgodnego z wymaganiami niniejszej ST.

Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny byé wczesniej zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien zaproponowa¢ zrodio dostaw kruszyw oraz przedstawi¢ wyniki badan ich
jakosci w ramach PZJ. Poszczeg6lne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢
z jednego zrodta. Wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw powinna zapewnié mozliwosé zgromadzenia na
sktadowiskach, uprzednio uzgodnionych z nadzorem zapasow réwnych:

*  50% potrzebnych materiatéw — przed rozpoczeciem robét,
e 15— dniowej produkcji wytworni — w trakcie robot.
Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac wypetniacz wapienny podstawowy.

Transport i przechowywanie wypetniacza muszg odbywaé sie w sposdb chronigcy go przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Zaleca sie transport wypelniacza luzem
w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialtdbw sypkich oraz jego
przechowywanie w silosach stalowych. Objetos¢é siloséw powinna umozliwi¢ jednoczesne
przechowywanie wypetniacza dla zapewnienia ciggtosci pracy otaczani.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej przyczepnosci asfaltu do kruszywa nalezy doda¢ do asfaltu
Srodki adhezyjne. Dodatek srodka adhezyjnego powinien zapewni¢ przyczepno$¢ asfaltu do kruszywa
€O najmniej 75%.

Srodki adhezyjne musza mieé wazne $wiadectwo dopuszczenia do produkcji mas mineralno —
bitumicznych.

Wymagania dla mieszanek mineralno-bitumicznych w warstwie wigzacej:

e stabilnosc¢ =>11.0 kN,
e odksztalcenie 1.5 +4 mm,
e wolne przestrzenie w mieszance 4 +8%,

* wolne przestrzenie w mieszance wypetnione lepiszczem < 75%,
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« wskaznik zageszczenia warstwy = 98 %,
* nasigkliwo$¢ - nie wiecej niz 2% obj.
Wymagania dla mieszanek mineralno-bitumicznych w warstwie scieralnej:

o stabilnosc¢ >10.0 kN,

» odksztatcenie 2 +4.5 mm,

e wolne przestrzenie w mieszance 2 +4 %,

* wolne przestrzenie w mieszance wypetnione lepiszczem 78 +86%,

e wskaznik zageszczenia warstwy = 98 %,

e nasigkliwos¢ - nie wiecej niz 4% obj.

Mieszanka mineralna w betonie asfaltowym $rednioziarnistym winna spetia¢ wymagania wg PN-
74/S-96022 na warstwe Scieralna.

Mieszanka mineralnej w betonie asfaltowym o strukturze czesciowo zamknietej winna spetnia¢
wymagania wg PN-74/S-96002 na warstwe wigzaca.

Mieszanke modyfikowang polimerami projektuje sie na takich samych zasadach jak dla asfaltobetonu
konwencjonalnego.

Wytwornia mieszanek:

* powinna by¢ zlokalizowana nie dalej niz 30 km od miejsca wbudowania masy, co pozwala na
transport wytworzonej mieszanki maksimum w ciggu 1 godziny,

e nie moze zakidca¢ warunkéw ochrony srodowiska.

Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wytwOrni do eksploatacji przez inspekcje
sanitarng i wkadze ochrony srodowiska.

Wydajnos¢ wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwornia o
produkcji cyklicznej powinna mie¢ wydajnos¢ min 50 mg/h. Wytwornia musi by¢ wyposazona w
urzadzenia automatycznego sterowania produkcja.

Kruszywo musi byé czyste, suche, sypkie i podzielone na frakcje, ktére z placow skladowych
dostarczane jest do dozatora wstepnego, nastepnie kierowane do suszarki, skad trafia na sita. Po

przesianiu poszczegolne frakcje kierowane sga na wage, ktéra automatycznie odwaza skiadniki
zgodnie z zaprogramowana recepturg i dalej kierowane sg do mieszalnika.

Lepiszcze wstepnie podgrzane w zbiornikach, kierowane jest do kotta, gdzie jest podgrzewane do
wymaganej temperatury, a nastepnie po odwazeniu porcji trafia do mieszalnika i zostaje wymieszane
z mieszankg mineralng sktadajaca sie z kruszywa i wypelniacza.

Wypetniacz dostarczany jest z silosu do mieszalnika mechanicznie w temperaturze otoczenia. Zaleca
sie podgrzewanie wypetniacza do temperatury nie wyzszej niz 120 <.

Dozowanie sktadnikow powinno odbywac¢ sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.
Wymagana doktadnos¢ dozowania:

e dla kruszywa +2.5 %,
e dla wypelniacza 1.0 %,
« dlalepiszcza 0.3 %,

w stosunku do zarobu masy.
llos¢ dodawanego srodka modyfikujacego (polimeru) zostanie ustalona laboratoryjnie

Kolejnos¢ podawania sktadnikéw do mieszalnika: kruszywo grube, kruszywo s$rednie, kruszywo
drobne i wypeiacz, a po ich wymieszaniu lepiszcze. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywa¢ sie do
chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wzgledem wygladu i konsystencji, a wszystkie ziarna
powinny by¢ catkowicie otoczone lepiszczem. Wskazane jest aby wytwodrnia posiadata zasobnik do
czasowedo przechowywania mieszanki.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na goraco mozna produkowac¢ w okresie
od 15 kwietnia do 15 wrzesnia. Ewentualne przediuzenie tego okresu moze nastgpi¢ po wyrazeniu
zgody przez Inspektora Nadzoru w przypadku dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad
10<C.

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego. Otaczarka musi zostac
zaprogramowana zgodnie z ustalong i zatwierdzong recepta.
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Najpierw nalezy wykona¢ zar6b na sucho w celu kontroli dozowania kruszyw, a nastepnie
Z lepiszczem.

Dobor sprzetu pod wzgledem typdw i ilosci powinien byé zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Z uwagi na maty zakres robét nie jest wymagany drogi i skomplikowany sprzet. Rodzaj sprzetu nalezy
dostosowac¢ do zakresu wykonywanych prac.

Warstwe wigzacg nalezy utozyé gruboscig 5 cm na catej szerokosci. Wykonanie przeciwspadkéw
bedzie uzyskane poprzez reczne roziozenie mieszanki bitumicznej na szerokosci 0.25 m przy
kraweznikach z nadaniem jej osmioprocentowego spadku do $rodka jezdni. Tak utozong mieszanke
nalezy zagesci¢ reczng ptyta wibracyjng. Przed ukladaniem masy bitumicznej wczesniej utozong
warstwe Scieralng nalezy skropi¢ na szerokos$ci przeciwspadku.

Ukfadanie mieszanki na warstwe $cieralng musi odbywaé¢ sie w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie
mieszanki na warstwe wigzacg moze byé wykonywane w temperaturze powyzej 5°C za zgoda
Inspektora Nadzoru. Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie ciggtych opadow deszczu.

Przed przystgpieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. W przypadku uktadania
warstwy wigzacej niwelete wyznacza sie przy uzyciu stalowej linki, po ktorej przesuwa sie czujnik
urzadzenia sterujgcego ukiladarka. W przypadku warstwy Scieralnej niwelete okre$la powierzchnia
warstwy wigzacej, na ktérg uklada sie warstwe Scieralng o rownej grubosci. Plyte wibracyjng nalezy
podgrza¢ przed rozpoczeciem pracy. Ukladanie mieszanki musi odbywaé¢ sie w sposoéb ciagly, bez
przestoju, z jednostajng predkoscig w granicach 2-4 m na minute. Uktadarka powinna byé stale
zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku zawsze znajdowata sie mieszanka. Temperatura
zageszczanej mieszanki polimeroasfaltowej powinna by¢ zgodna ze wskazaniami producenta.

Zlgcza poprzeczne wynikajgce z dziennej dzialki nalezy wykonaé przez réwne obciecie, nastepnie
posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwg przed uszkodzeniem. W wyniku rozkiadania
mieszanki potowg szerokosci jezdni, wystepujace zlgcza podtuzne nalezy réwno obcigé i posmarowaé
lepiszczem. Lokalizacja ztgczy podtuznych kolejnych warstw nawierzchni powinna byé przesunieta o
okoto 20 cm, aby nie zachodzity na siebie.

Nalezy stosowac¢ sposdb zageszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym. Efektywnos¢
zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury mieszanki.

Podstawowe zasady zageszczania sg nastepujace:

» zageszczanie powinno odbywaé sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca, a w
zaleznosci od szerokosci zageszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i rodzaju
mieszanki, zgodnie z wynikami osiggnietymi na odcinku prébnym,

* zageszczanie nalezy przeprowadzaé¢ poczgwszy od krawedzi ku $rodkowi,

e nalezy najezdza¢é na walowang warstwe kotem napedowym (w celu unikniecia sfalowan
nawierzchni),

« walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gtadkim, a nastepnie wprowadza¢ walec ogumiony przy
niskim ci$nieniu, podwyzszajgc je w miare watowania,
e manewry walca nalezy przeprowadzac¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

» predkos$c¢ przejazdu walca powinna byé jednostajng 2 =4 km/h na poczatku i4 =6 km/h w dalszej
fazie watowania,

* walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi ku
gorze,

e walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenie regulujgce zakres stosowanej czestotliwosci
wibracji (33 =35 Hz), a pierwsze walowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego
statycznego.

6. Kontrola jako $ci robét
6.1. Wymagania ogoéine
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Wymagania jakosciowe dla mieszanki sg nastepujgce:
« wskaznik zageszczenia (wartosci minimalne)
e warstwa wigzaca z betonu asfaltowego - 0,97
e warstwa betonu asfaltowego - 0,98
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« maksymalne wartosci $cieralna z nieréwnosci warstw nawierzchni:

e warstwa wigzaca z betonu asfaltowego - £6mm,
e warstwa $cieralna z betonu asfaltowego - #4mm.
e grubos¢ warstw - tolerancja #5 mm,

e szerokos¢ warstw - tolerancja 5 cm,

e niweleta - tolerancja 10 mm.

Wyglad zewnetrzny powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych, tuszczacych sie,
przebitumowanych, bez spekan. Ziacza podituzne i poprzeczne powinny by¢ $cisle zwigzane
i jednorodne z nawierzchnia.

W czasie produkcji mieszanki nalezy kontrolowac:

e sprawnos¢ urzadzen wytwérni i maszyn wspotpracujacych,

e temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzine,
« skiad granulometryczny mieszanki mineralnej dwa razy dziennie,

« skilad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakciji.
Dopuszcza sie tolerancje uziarnien:

e grys dlaziaren < 0,075 mm 2 %,

» asfalt +0.15 %.

Ekstrakcje mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy wykonywa¢ min. Raz dziennie przy produkcji
wytworni ponizej 500 ton i dwa razy dziennie przy produkcji powyzej 500 ton.

Prébki nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania mieszanki po roztozeniu przez uktadarke. Czesé prébki
0 masie 1000 g przeznaczona jest do ekstrakcji, a cze$¢ do wykonania wzorcowych prébek Marshalla.
W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza sie zawartos¢ asfaltu, a pozostale kruszywo zostaje
przesiane w celu kontroli sktadu granulometrycznego.

Nalezy wykonac trzy wzorcowe prébki w celu ustalenia:

* gestosci pozornej,

« stabilno&ci i odksztatcenia.

Stabilnos¢ i odksztatcenie sprawdza sie wg BN-70/8931-09
W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac

e doktadnos¢ spr%/skania podioza emulsjg lub asfaltem uptynnionym pod wzgledem jednorodnosci i
zuzycianal m?,

e sprawnos¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci
uktadanej warstwy,

e prawidtowos¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodnosci z przyjetymi zatozeniami w PZJ i
zasadami podanymi wyzej,

e temperature zageszczanej mieszanki.

Temperature mieszanki nalezy bada¢ w sposéb ciagty poczawszy od chwili zatadowania do uktadarki,
po jej roztozeniu i w czasie watowania. Wyniki pomiaréw powinny zosta¢ zapisane w specjalnym
zeszycie z podaniem lokalizacji i etapu rob6t. W czasie ukfadania nawierzchni nalezy kontrolowac
sposéb wykonywania ztgczy podiuznych i poprzecznych, ktére nie mogg powodowac nieréwnosci,
powinny by¢ scisle zwigzane i jednorodne z nawierzchnia.

Badania i pomiary warstwy nawierzchni nalezy rozpoczg¢ nastepnego dnia po jej wbudowaniu.
Badania i pomiary prowadzi Wykonawca z udzialem Izyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje
sie to poprzez wyciecie probki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i ostygnieciu. Wyciecie
probki powinno nastgpi¢ w godzinach porannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana. Do
wyciecia probek powinno sie uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne probki w
stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. Dwie probki. Wskaznik zageszczenia oblicza sie
przez poréwnanie gestosci pozornej probki wycietej z nawierzchni do gestosci pozornej $redniej
wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshalla i wyraza sie w procentach. Do oceny
zageszczenia odcinka przyjmuije sie srednig z dwoch prébek.

Dopuszcza sie i inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Inspektora Nadzoru.
Pomiaru nieréwnosci w kierunku podtuznym dokonuje sie:
« dla warstw Scieralnych — planografem w spos6b ciagty,
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» dla warstw lezgcych ponizej Scieralnej — fatg o diugosci 4 m w odstepach co 20 m lub planografem
w sposob ciggtly.

Pomiaru nieréwnosci w kierunku poprzecznym dokonuje sie fatg o dtugosci 4 m w odstepach co 100

m.

Grubos¢ warstw nawierzchni powinna byé zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Kontrole grubosci
utozonej warstwy przeprowadza sie przy okazji wycinania prébek nawierzchni w celu badania
zageszczenia, w dwoch lub czterech miejscach dziennego odcinka. Wybor miejsca powinien byc¢
losowy i mie¢ miejsce w odlegtosci okoto 1 m od krawedzi.

Szeroko$¢ warstwy powinna byé zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Sprawdzenia szerokosci
warstwy wykonuje sie przez pomiar bezposredni tasmag miernicza, prostopadle do osi drdg.
Dopuszczalna tolerancja wynosi 5 cm.

Nalezy dokonywaé¢ kontroli wolnej przestrzeni w zageszczonej nawierzchni na prébkach wycietych z
nawierzchni zgodnie z PN-67/S-04001.

Sprawdzenie nasigkliwosci nalezy wykona¢ na probkach wycietych z nawierzchni co najmniej po
jednej prébce na 1 km, zgodnie z PN-67/S-04001.

Rzedne niwelety warstw nawierzchni powinny odpowiada¢ rzednym podanym w Dokumentacji
Projektowej. Dopuszczalna tolerancja wynosi +10 mm. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw
nawierzchni nalezy wykona¢ za pomoca niwelatora na odcinkach ustalonych przez Inspektora
Nadzoru.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstw nawierzchni nalezy wykona¢ przez bezposrednie
ogledziny. W czasie budowy nalezy sprawdza¢ wyglad kazdej z warstw na dtugosci odcinka bedacego
w budowie. Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy Scieralnej na catej diugosci
zbudowanego odcinka.

Kontrola jakosci wykonanego podtoza polega na sprawdzeniu zgodnosci:
« spadkoéw poprzecznych, pochylen podtuznych oraz réwnosci — w sposob ciagty,
« doktadnosci oczyszczenia istniejacej nawierzchni na dojazdach.
Powierzchnia podtoza przed utozeniem kazdej warstwy powinna by¢ oczyszczona z luznego
kruszywa, piasku, pytu i innych zanieczyszczen, w razie potrzeby zmyta wodg. Przed skropieniem
podbudowa powinna by¢ sucha i czysta.
7. Obmiar robét
7.1. Zasady og0lne
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest m?® warstwy wykonanej nawierzchni o grubosci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej i Slepym Kosztorysie.

8. Odbidr robot

8.1. Zasady ogélne
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr ko ncowy robo6t i odbidr robét zanikaj  gcych

Warstwa wigzaca podlega odbiorowi robdt zanikajacych i odbiorowi czesciowemu, a warstwa
Scieralna — odbiorowi czesciowemu i koncowemu wg zasad okreslonych w ST - ,Wymagania ogdine”.

Badania odbiorowe przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania nawierzchni
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Badania polegajg na sprawdzeniu:
«  technicznych dokumentow kontrolnych,

. réwnosci w przekroju podtuznym i poprzecznym,
e szerokosci,
e grubosci warstw,
e zageszczenia i no$nosci,
. stanu zewnetrznego nawierzchni.
9. Podstawa platno_$ci
9.1. Ustalenia ogdine
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sie za [m?] wykonanej warstwy wigzacej i $cieralnej.

Cena obejmuje:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

e prace pomiarowe,

. przygotowanie podtoza,

« wykonanie mieszanki w wytwarni,

e transport mieszanki,

* utozenie warstwy wigzacej i Scieralnej,

. badanie wykonanych mieszanek.

10. Przepisy zwi gzane

PN-74/S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas z betonu asfaltowego.
PN-74/8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z bitumicznych mas otaczanych na goraco.
PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy, okreslenia.
BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

BN-66/6774-01 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i pospétka.
PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci i odksztalcenia mas
mineralno-asfaltowych.

GDDP - Technologia robét drogowych w latach 1987 — 1990 z uzupetnieniami
IBDIM — Katalog typowych konstrukcji jezdni podatnych
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M.30.01.02.55 Wykonanie nawierzchni z mieszanki "SMA" - warstwa $cieralna grub. 4 cm

M.30.01.02.56 Wykonanie nawierzchni_z mieszanki "SMA" - za kazdy nastepny 1 cm grubosci m2
warstwy Scieralnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SzczegoOtowej Specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z mieszanki mastyksowo-
grysowej, zwanej w dalszym ciggu mieszankg SMA na nowym moscie dla zadania pn. ,Przebudowa
mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, w km 414+31 8 w cigqu drogi krajowej nr 19 Ku Znica
Biatostocka - Rzeszéw wraz z wykonaniem i rozbiérk g objazdu tymczasowego  oraz
przebudow g urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczego6towej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej nawierzchni na moscie z SMA (wg PN-S-96025:2000
[9]) o uziarnieniu 0/12,8 dla ruchu KR-6 , asfalt modyfikowany D-80, kruszywo tamane, grub. warstwy
4cm.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym skitadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci gryséw, zawierajgca stabilizator
mastyksu.

Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wiékno celulozowe, mineralne),
zapobiegajacy jej rozsegregowaniu.
Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow

mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mine-
ralnoasfaltowej.

Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
whasciwos$ci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST 00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Asfalt
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Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [6].
Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych w zaleznosci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.
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2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami,
to polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM [16] i posiadac aprobate techniczna.

Rodzaje polimeroasfaltéw i ich stosowanie w zaleznosci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy sScieralnej z mieszanki SMA

Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow w
zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 KR 3do KR 6
Kruszywo famane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998[4] kl. 1, II; gat.1, 2 kl. 1, 1Y; gat.1
ze skat magmowych i przeobrazonych jw. jw.?
ze skat osadowych
Z surowca sztucznego (zuzle pomie- jw. kl. I; gat.1
dziowe i stalownicze)
Kruszywo tamane zwykie kl. I, Il; gat.1, 2 -
wg PN-B-11112:1996 [ 2 ]
Zwir i mieszanka KL 1, 11 -
wg PN-B-11111:1996 [ 1]
Grys i zwir kruszony z naturalnie kl. I, Il; gat.1, 2 kl. I; gat.1
rozdrobnionego surowca skalnego wg
WT/MK-CZDP 84 [ 12]
Piasek wg PN-B-11113:1996 [ 3] gat. 1,2 -
Wypetiacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [ 10 ] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z odpylania, -
laboratoryjnego popioty lotne -
Asfalt drogowy D 50, D 70, D 50”, D 70
wg PN-C-96170:1965[ 6 ] D 100
Polimeroasfalt drogowy wg DES80 A,B,C, DE80 A,B,C,
TWT -PAD -97[16] DE150” A,B,C, DP80
DP80
1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat. 1
2) tylko dolomity KI. I, gat.1 w ilo$ci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez
ograniczenia ilosciowego
3) preferowany rodzaj asfaltu
4) gtéwnie do cienkich warstw

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spetniajgcy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 [10] dla
wypetniacza podstawowego i zastepczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [10].

2.5. Kruszywo
W zalezno$ci od kategorii ruchu nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1.

W celu uzyskania trwalej szorstkosci warstwy $cieralnej, nalezy stosowaé grysy o duzej odpornosci na
polerowanie. Nie zaleca sie stosowac gryséw wapiennych i dolomitowych.
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Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.8. Srodek adhezyjny
Nalezy stosowac srodek adhezyjny spetniajgcy wymagania aprobaty technicznej.

2.9. Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowac stabilizator mastyksu ( np. widékno celulozowe, mineralne, polimer) spetniajacy
wymagania aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA powinien wykazaé
sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, wyposazonej w dozownik stabilizatora,

e uktadarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
e skrapiarek,

» walcdw stalowych gtadkich srednich, ciezkich lub bardzo ciezkich,

» rozsypywarek kruszywa ,

e samochodbéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw,

e szczotek mechanicznych i /lub innych urzadzenh czyszczacych.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024 [5].
Transport asfaltéw drogowych moze odbywac sie w:
» cysternach kolejowych,
e cysternach samochodowych,
e bebnach blaszanych,
» lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru .
4.2.2. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDIM [ 16 ] oraz w
aprobacie technicznej.

4.2.3. Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

4.2.5. Mieszanka SMA

Mieszanke SMA nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.
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Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w
system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegodlinych sktadnikéw i prébki materiatdw pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru do
wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:
» doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
» doborze optymalnej ilosci asfaltu,
» doborze stabilizatora mastyksu,
» doborze $rodka adhezyjnego,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci
asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zaleznosci od kategorii ruchu

Wymiar KR 1 lub KR 2 od KR 3 do KR 6

oczek sit Mieszanka mineralna, mm

#,

mm od0 0od 0 0od 0 od0 0od 0 od0 od0

do 9,6 do 8 do 6,3 do 4 do 12,8 do 9,6 do 8
Przechodzi
przez:
16,0 100
12,8 100 90 + 100 | 100
29 90 +100 | 100 45+ 60 | 90+100 | 100
8.0 45+ 80 | 90+100 |100 35+ 48 | 45+ 75 | 90+ 100
6.3 35+ 55 45+70 |90+ 100 100 30 = 40 35+ 47 45 = 70
4.0 26 + 40 28 +40 |35+ 50 90+ 100 24 + 32 26 ~ 32 28 + 35
20 |20+ 30 | 20+30 |25+ 35 |[30+40 | 17+ 25 | 20+ 25 20+ 25
zawartosc
zlam > 2,0 (70 + 80)| ( 70+ 80) |(65+ 75) (60+70) (75+83) | (75+ 80) (75 + 80)
0,85 .
0.42 15+ 24 |15+25 |17+ 27 [19+29 | 10: 21 | 15+ 22 15+ 23
0.30 11+ 21 |12+:22 |13+ 24 |15+26 | 10- 20 | 11+ 19 | 12+ 21
0,18 9+ 19 11+21 12+ 23 13+24 10 = 19 9+ 18 11 = 20
0,15 8+ 17 | 10+19 10+ 201 11+21 | 9-18 8+ 16 10+17
0,075 8+ 16 10+18 |10+ 19 11+20 9=+17 8+ 15 10+ 16
8+ 13 |10+15 |10+ 15 [10+15 | g 13 8-+ 13 10 = 13

Orientacyjn od 6,0 od 6,0 od 6,5 od 7,0 od 5,5 od 6,0 od 6,0
a do 7,0 do 7,0 do7,5 do 8,0 do 6,8 do 7,0 do 7,0

zawartosé
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asfaltu w
SMA, %
m/m

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykona-nych wg metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1
do 2. Wyko-nana warstwa $cieralna z mieszanki SMA powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy
3lp.od 3do5.

Tablica 3. Wymagania wobec prébek laboratoryjnych przy projektowaniu mieszanki SMA

Wymagania wobec MMA
| Wiasciwosci i warstwy z SMA w zaleznosci
f od kategorii ruchu

KR1IlubKR2 | KR3doKR6

1 Zawartos¢ dodatkdéw (orientacyjna) w
mieszance SMA, % (m/m)

a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu 0d 0,2 do 0,9
b) stabilizujgcego, w stosunku do MMA 0d 0,2do 1,5

Wolna przestrzen w probkach Marshalla
% (V/V), zageszczonych

[NGY

a) 2x50 uderzen ubijaka w temp. 135 +5°C od 2,0 do 4,0

b) 2x75 uderzen ubijaka w temp. 145 +5°C 0d 3,0do 4,0
3 Grubosé¢ warstwy Scieralnej w cm o

uziarnieniu:

od 0 mm do 4,0 mm od1,5do 2,5

od 0 mm do 6,3 mm od 2,0do 3,0

od 0 mm do 8,0 mm od 2,5do 3,5 0d 3,0do 4,0

od 0 mm do 9,6 mm od 3,5do 4,5 od 3,5do 4,5

od O mm do 12,8 mm - od 3,5do 5,0

4 Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0 >98,0

[dn]

Wolna przestrzen w warstwie $cieralnej przed | od 2,5 do 6,0
dopuszczeniem do ruchu, % (V/V)

Przy projektowaniu mieszanki SMA zaleca sie:

» dla kategorii ruchu KR3 i KR4 okreslenie modutu sztywnosci petzania statycznego w
temperaturze 400 C, ktérego warto$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 16 Mpa,

» dla kategorii ruchu KR5 i KR6 okreslenie odksztatcenia w badaniu koleinowania
metodg LCPC, w temperaturze 600 C, ktérego warto$¢ po 10000 cyklach nie powinna
przekracza¢ 10% poczatkowej grubosci prébki.

Jako alternatywa do powyzszych metod, moze by¢ zastosowany koleinomierz maty (angielski) wg
proce-dury podanej w ,Katalogu wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i potsztywnych”
IBDiM-2001 [17].
Temperatura badania i wyniki:
» dla KR3, 450 C — predkos¢ przyrostu koleiny 2,0 mm/h , max. gtebokos¢ koleiny 4,0
mm,

» dla KR4 do KR6, 600 C — predkos¢ przyrostu koleiny 5,0 mm/h , max. gtebokos¢é
koleiny 7,0 mm

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych SMA przedstawiono na rysunkach od 1 do 7.
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Rys. 5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej SMA od 0 do 12,8 mm do warstwy
Scieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem od KR3 do KR6
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5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy produkowa¢ w wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych zachowujac
zasady okreslone w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilo$ciach okreslonych w recepcie.
Stabilizator powinien by¢é dozowany do mieszalnika réwnoczes$nie z gorgcym grysem. Zaleca sie
automa-tyczne dozowanie dodatkéw.

Tolerancje dozowania sktadnikébw moga wynosic¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywo-mierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajg-cym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg = 50 C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosic:
« dlaD50 od 1450 C do 1650 C,
e dlaD70 od 1400 C do 1600 C,
« daD100 od 1350 C do 1600 C,
« dla polimeroasfaltu — wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie
powinna byé wyzsza o wiecej niz 300 C od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wynosic:

« zD50 od 1400 C do 1800 C,

« zD70 od 1350 C do 1750 C,

« zD100 od 1300 C do 1600 C,
z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Temperature mieszanki SMA uzaleznia sie od wtasciwosci stabilizatora.
5.4. Przygotowanie podio za

Podloze ( warstwa wyréwnawcza, warstwa wiazaca lub stara warstwa $cieralna) powinno mieé
odpowiedni profil, powierzchnia powinna byé sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen (kurzu, btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwnosci podtoza pod warstwe $cieralng nie powinny by¢ wieksze od:
e dladrég klasy A, SiGP 6 mm,
 dladrég klasyGiz 9 mm,
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o dladrég klasy L i D oraz placéw i parkingow 12 mm.

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wieksze od podanych, podtoze nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozlozeniem mieszanki SMA, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem
uptynnionym w ilosci ustalonej w SST.

Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny byé pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajgcym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
5.5. Warunki przyst agpienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +100 C. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki SMA na wilgotnym podiozu, podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).

5.6. Zardb prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecno$ci Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji wedtug zasad okreslonych w SST D-05.03.05
.Na-wierzchnia z betonu asfaltowego”.
5.7. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

» stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wkasciwy,

» okre$lenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed zageszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej grubos$ci warstwy,

» okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego
zageszczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru .
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inspektora Nadzoru .

5.8. Wykonanie warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Elementy
uktadarki rozkladajace i dogeszczajace powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku probnym.

Zageszczenie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik zageszczenia
utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi

W celu poprawy szorstkosci powykonawczej warstwe nalezy posypac grysem od 2 mm do 4 mm lub
grysem lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% m/m), w ilo$ci od 1 do 2 kg/m2. Grysy nalezy
rozsypywac na goracag mieszanke SMA bezpos$rednio po utozeniu i przywatowac.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposéb
wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .

Za zgoda Inspektora Nadzoru , nawierzchnie mozna odda¢ do ruchu zaraz po jej wykonaniu.
6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przedstawi¢ wyniki tych badar Inzynierowi w
celu akceptaciji.
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6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Czestotliwo $¢ oraz zakres bada n i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA
poda-no w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z
mieszanki SMA

L| Wyszczegblnienie badan Czestotliwos¢ badan.
p Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1| Skifad i uziarnienie mieszanki SMA 1 prébka przy produkcji do 300 Mg
pobranej w wytwérni 2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg
2| Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3| Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4] Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5[ Temperatura sktadnikéw mieszanki | dozor ciagty
SMA
6| Temperatura mieszanki SMA kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7| Wyglad mieszanki SMA jw.
8| Wiasciwosci probek mieszanki jeden raz dziennie
SMA
Lp. 1ilp. 8 — badania mogg by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001: 1967 [8]. Wyniki
powin-ny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna, z tolerancjg podang w tablicy 5. Dopuszcza sie
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki SMA wzgledem zaprojektowanego skfadu
przy badaniu pojedynczej prébki metodg ekstrakcji, % m/m

L Sktadniki mieszanki Mieszanki do nawierzchni drég o kategorii
p ruchu
KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6

1 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach +50 +4,0

#mm: 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach +3,0 +20

#mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach +2,0 +15

#0,075 mm
4 Asfalt +0,5 +0,3

6.3.3. Badanie wia $ciwo sci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migeknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wia $ciwo $ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
6.3.5. Badanie wia $ciwo $ci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
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6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i
SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powinien byé dokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania
w nawierzchnie. Pomiar nalezy wykonaé przy uzyciu termometru bimetalicznego z doktadnoscig +
20C, a temperatura powinna byé zgodna z wymagang w recepcie.

6.3.8. Sprawdzenie wygl gdu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygladu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkciji,
zaladunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwo $ci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolng przestrzen na prébkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢
zgodne z receptg laboratoryjng

6.4. Badania dotycz gce cech geometrycznych i wta $ciwo $ci nawierzchni z mieszanki SMA

6.4.1. Czestotliwo $¢ oraz zakres bada n i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki

|  Wyszczegoblnienie badan Minimalna czestotliwosé badan i pomiaréw

!

1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km

4  Réwnos¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10m

d ROwnosé poprzeczna warstwy nie rzadziej nizco 5 m

4 Spadki poprzeczne warstwy’ 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

4  Rzedne wysoko$ciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz

usytuowania osi wedtug dokumentac;ji

Uksztaltowanie osi w planie budowy

1 Grubosé warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m*

§ Zlacza podtuzne i poprzeczne cala dtugos¢ zigcza

9  Krawedz, obramowanie warstwy cafa dlugos¢

1 Wyglad warstwy ocena ciggta

(

1 Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

]

1 Wolna przestrzen w warstwie jw.

]

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztalttowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroko $¢ warstwy
Szerokos$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +5 cm.
6.4.3. ROwno $¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny byé
wieksze od :

- drogiklasy A, SiGP - 4 mm,
- drogaklasyGiz - 6 mm,
- drogaklasy Li D oraz place i parkingi - 9 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg + 0,5%.
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6.4.5. Rzedne wysoko $ciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa z tolerancjg 5 cm.
6.4.7. Grubo $¢ warstwy

Grubos$c¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg + 10% (nie dotyczy bardzo
cienkich i cienkich warstw), a:

- dla bardzo cienkich warstw od 1,5 do 2,5 cm, tolerancja + 5 mm,
- dla cienkich warstw od 2,5 do 3,5 cm, tolerancja + 5 mm.
6.4.8. Ztgcza podiu zne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcza podtuznego i poprzecznego polega na ogledzinach.
Ztacza powinny byé réwne i zwigzane.
6.4.9. Kraw edz, obramowanie warstwy

Warstwa scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3mm do
5 mm ponad ich powierzchnie. Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana a w miejscach
gdzie zaszla koniecznos$é obciecia, pokryta asfaltem.

6.4.10. Wygl ad warstwy

Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszczacych sie i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny by¢ usuniete.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrze n w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzeh w warstwie powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady ogolne

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest m? warstwy wykonanej nawierzchni o grubosci okreslonej w Dokumentagcii
Projektowej i Slepym Kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogolne

Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko ncowy robo6t i odbidr robét zanikaj  gcych

Warstwa wigzaca podlega odbiorowi robdt zanikajacych i odbiorowi czesciowemu, a warstwa
Scieralna — odbiorowi czesciowemu i koncowemu wg zasad okreslonych w ST - ,Wymagania ogdéine”.

Badania odbiorowe przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania nawierzchni
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Badania polegajg na sprawdzeniu:

« technicznych dokumentéw kontrolnych,

. réwnosci w przekroju podtuznym i poprzecznym,
*  szerokosci,

e grubosci warstw,

*  zageszczenia i no$nosci,

e stanu zewnetrznego nawierzchni.

9. PODSTAWA P+ ATNO SCI

9.1. Ustalenia og6lne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sie za [m?] wykonanej warstwy wigzacej i $cieralnej.
Cena obejmuje:

e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
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prace pomiarowe,

przygotowanie podtoza,

wykonanie mieszanki w wytwaérni,
transport mieszanki,

utozenie warstwy wigzacej i Scieralnej,
badanie wykonanych mieszanek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.

A W

0 N o O

9.
10. PN-S-96504:1961

PN-B-11111:1996

. PN-B-11112:1996
. PN-B-11113:1996
. PN-B-11115:1998

. PN-C-04024:1991
. PN-C-96170:1965
. PN-C-96173:1974
. PN-S-04001:1967

PN-S-96025:2000

11. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty

Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.

12. WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwiréw kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonych do nawierzchni
drogowych. CZDP, War-szawa, 1984

13. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA (ZW-SMA 95). Informacje, instrukcje - zeszyt
49, IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje -
zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje
- zeszyt 54, IBDIM, Warszawa, 1997.
17. Katalog wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDIM, Warszawa, 2001.

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warun-kéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z
1999 r., poz. 430).
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M.30.05.02.61 Wykonanie nawierzchni na chodniku z zywic syntetycznych o grub. 5 mm

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t polegajacych na utozeniu nawierzchni poliuretanowej z piaskiem kwarcowym na
chodnikach na przebudowywanym moscie dla zadania pn,Przebudowa mostu statego na rz. San w
m. Zarzecze, w km 414+318 w gu drogi krajowej nr 19 Kuznica Biatostocka - Rzeszéw wraz z
wykonaniem i rozbidrka objazdu tymczasowegmraz przebudowy urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie nawierzchni poliuretanowej z piaskiem kwarcowym na chodnikach na moscie.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

2.2. Stosowane materiaty

Zastosowana nawierzchnia do pokrycia chodnika winna posiada¢ pozytywng opinie Instytutu
Badawczego Drog i Mostéw (IBDiM), dopuszczajgca do stosowania na obiektach mostowych w
Polsce.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaje sprz etu
Typowy sprzet drogowy do uktadania nawierzchni epoksydowej podaje jej Producent.

4. Transport
4.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogdélne dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

4.2. Srodki transportu
Materiaty i sprzet do ukfadania nawierzchni mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

5.2. Sposo6b wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robo6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. Wykonanie nawierzchni z zywic
epoksydowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami technologicznymi i technicznymi podanymi
przez Producenta.
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6. Kontrola jako _$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Wymagania szczegétowe

Zasady kontroli nawierzchni poliuretanowej z piaskiem kwarcowym podaje Producent, a ponadto
sprawdzeniu podlega:

*  szczelnosé nawierzchni wzdtuz kraweznikéw oraz przekry¢ dylatacyjnych,
*  splywalno$¢ wody po powierzchni nawierzchni.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest [m?] utozonej nawierzchni. Placi sie za wykonang i odebrang ilo$é [m?]
nawierzchni chodnika.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr robo6t ko ncowych

Odbiorowi podlega zgodnos$¢ wykonania nawierzchni na chodniku z zakresie zgodnym z
Dokumentacjg Projektowg, odnosnie grubosci nawierzchni a takze szczelnosci wzdtuz chodnikéw i
sptywalnosci wody po powierzchni.

Z odbioru sporzadza sie jeden protokét odbioru nawierzchni.
W protokole odbioru nalezy odnotowa¢ fakt dokonywania poprawek, jesli takowe wystapig, okreslajac
ich rodzaj i miejsce.
9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie uszczelnien
i dylatacji, utozenie nawierzchni z nadaniem wiasciwego spadku poprzecznego zgodnie z niniejsza ST
i Dokumentacjg Projektowa. Cena jednostkowa uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz
oczyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwi azane
Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.30.20.05.14 Wykonanie zabezpieczenia pow. betonowej powtokg o grub. 0.05<d<0.3 mm - wodnymi
emulsjami zywic epoksydowych (EP)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t polegajacych na zabezpieczeniu antykorozyjnym betonu kap chodnikowych
przebudowywanego mostu za pomocg wybranego preparatu dla zadania pn,Przebudowa mostu
stalego na rz. San w_m. Zarzecze, w_km 414+318 waaqu drogi krajowej nr 19 Kuznica
Biatostocka - RzeszOw wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowa
urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych jw. zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie antykorozyjnego zabezpieczenia wszystkich powierzchni betonu catej konstrukcji:
przyczotkéw i skrzydet, filaréw, ptyty pomostu i kapy chodnikowe;.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé
aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

Przed zastosowaniem materiatdw do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta materiatow.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu mozna stosowaé tylko materialy o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

Wybory producenta powtok malarskich dokonuje Wykonawca, przy czym Wykonawca zobowigzany
jest do przedtozenia Inzynierowi listy zawierajacej co najmniej 3 producentdw powtok spetniajacych
wymagania niniejszej SST, z ktorej Inspektor wskaze wybranego przez siebie producenta.

2.2. Wymagania szczegétowe

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 by¢ wieksza od
0.5 MPa.

Poza tym wybrany do zastosowania preparat powinien charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:
e odpornos¢ na dziatanie mrozu i soli stuzgcych do zimowego utrzymania drég,

* zdolnos¢ pokrywania zarysowan obcigzonych ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0.3
mm),

e nie uleganie starzeniu,

« hamowanie doptywu do konstrukcji szkodliwych gazéw, takich jak CO, i SO,,

* mozliwosc¢ przenikania pary wodnej,

» elastyczno$c,

* fatwo$é stosowania.

Grubos$c¢ stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu.



Przebudowa mostu statego 161

Grubos¢ warstwy powietrza, ktérej opdr dyfuzyjny jest rownowazny oporowi dyfuzyjnemu powloki dla
pary wodnej nie wieksza niz 4 m.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogodlne
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnic¢
ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i powinien byé zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogdélne dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

4.2. Srodki transportu
Spos6b transportu materialtdw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze powodowaé
obnizenia ich jakosci.
Przew6z sktadnikow chemicznych i materiatdw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien
sie odbywa¢ w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. Wykonanie robét

5.1. Zasady ogolne
Ogolne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

5.2. Sposo6b wykonania rob6t

Zabezpieczenie antykorozyjne wybranym preparatem wykonywane by¢ moze tylko przez Wykonawce
zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie i pod kierownictwem personelu przeszkolonego w
zakresie wykonywania powtok ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych materiatami na bazie
zywic syntetycznych, co potwierdzone winno by¢ odpowiednim swiadectwem.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy starannie oczysci¢ podioze Dbetonowe przez
przedmuchanie powierzchni betonu sprezonym powietrzem i wyréwnanie ubytkéw betonu zaprawg
powierzchniowej naprawy betonu. Szorstko$¢ powierzchni okreslona sposobem podanym nizej nie
powinna przekracza¢ 1.0 mm. Powierzchnie malowane powinny by¢ czyste i speinia¢ wymagania
stawiane przez producenta preparatu. Nalezy stosowac sie $cisle do instrukcji fabrycznych wybranego
materiatu i ostrzezen podanych na opakowaniach.

Nalezy sprawdzié wytrzymato$é na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m® powierzchni
oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego elementu.

Wilgotnos¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spetniaé wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania” dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz:

* 4% dla materiatéw stosowanych na suche podtoze,
« matowo-wilgotne poditoze dla materiatéw stosowanych na mokre podioze.

Naktadanie preparatu, ochrona i pielegnacja powierzchni winny odbywaé sie $cisle wg instrukcji
fabrycznych wybranego materiatu.

Wykonawca powinien zapewni¢ wykonanie pol kontrolnych  —zabezpieczenia antykorozyjnego
fragmentéw powierzchni konstrukcji betonowych wykonanych przez przedstawiciela Wykonawcy,
pod kontrolg przedstawiciela producenta srodka antykorozyjnego. W przypadku stwierdzenia zlej
jakosci powierzchni kontrolnej podczas odbioru, lub w czasie okresu gwarancyjnego,
to odpowiedzialnos¢ za zlg jakos¢ pomalowanej catej konstrukcji ponosi producent farby.
W przypadku gdy jako$¢ powierzchni kontrolnej bedzie spetniata wszystkie warunki, to za ewentualne
stwierdzenie ztej jakosci malowania na innym miejscu konstrukcji odpowiada Wykonawca malowania.
Pola te nalezy zatozyé na jednym przyczotku, na jednym filarze i w dwoch przestach na plycie
pomostu. Wielko$¢ pola kontrolnego proponuje sie min 25cm x 25cm.
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Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5<C i
wyzszych do +25 C.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy
chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem
(chyba, ze "Wytyczne stosowania" materialu méwig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych iinnych
urzadzen pomochiczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do
Wykonawcy.

Sposob prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowaé skazenia Srodowiska. Resztek materialtow pozostatych w pojemnikach i po myciu
przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw
Wykonawca obowigzany jest usunac z terenu i poddac utylizacji.

Wykonawca jest obowigzany zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczego6lnie w
przypadku materialtdw nanoszonych metodg natryskowa.

6. Kontrola jako sci robot

6.1.Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania szczeg6towe
Kontrola jakosci rob6t obejmuije:
« sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,

* stwierdzenie posiadania przez Wykonawce $wiadectwa dopuszczenia preparatu do stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym,

» stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu i atestu producenta,
e nie przekroczenia dopuszczalnego okresu magazynowania,
e sprawdzenie prawidtowosci przygotowania powierzchni betonowej,

e sprawdzenie zgodnosci warunkéw pogodowych w trakcie nanoszenia powtoki z wymaganiami
Producenta,

e sprawdzenie prawidtowosci przygotowania mieszaniny sktadnikéw z wymaganiami Producenta,

* wizualng ocene wykonanego pokrycia; ocenia sie jednorodnos¢ wykonania i ewentualnie
stwierdza wystepowanie pecherzy lub odspojen wzglednie uszkodzen,

* wyznaczenie wytrzymalo$ci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metodg okreslong
"pull off", przy $rednicy krazka prébnego @ 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m®, przy min 5
oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

e sprawdzenie grubosci wykonanej powtoki zmierzonej w oderwanej prébce metoda "pull off".
e 0znaczenie wytrzymatosci powtoki na odrywanie od podtoza.
Nalezy wykona¢ 1 pomiar na kazde 25 m’ powtoki, przy czym nie mniej niz 5 pomiaréw na jednym
elemencie. Miejsca badan wskaze Inzynier.
7. Obmiar robét
7.1. Zasady ogélne
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest [mz] powierzchni betonu powleczonej wybranym preparatem.
Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ [m?] wykonanej i odebranej powierzchni powleczenia zgodnej z
Dokumentacjg Projektowa.
8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
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8.2. Zakres odbiorow
Odbiorowi podlegaja:
e materiat do powlekania,
e przygotowana powierzchnia.
Koncowy odbiér wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:
» stwierdzenia zgodno$ci zakresu z Dokumentacjg Projektowa,
e oceny wizualnej,
e pomiaru grubosci,
e pomiaru wytrzymatosci na odrywanie.
9. Podstawa ptatno_$ci
9.1. Ustalenia ogdine

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatow, przygotowanie powierzchni betonu do
powlekania, ostoniecie elementdw niezabezpieczanych, powleczenie (ilo$¢ warstw zgodnie z
zaleceniami producenta), pielegnacje wykonanej powioki, wykonanie badan, oczyszczenie i
uporzadkowanie terenu robo6t, zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji. Odpady i ubytki
materialowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej. W cenie jednostkowej uwzglednione jest takze
wykonanie wraz z rozhiérkg ewentualnych podestéw roboczych niezbednych dla wykonania
zabezpieczenia.

10. Przepisy zwi gzane

PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe
i zelbetowe - Nazwy i okre$lenia
PN-86/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe
i zelbetowe - Zasady diagnostyki konstrukciji
PN-92/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i
zelbetowe - Zabezpieczenia powierzchniowe - Zasady doboru
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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M.30.51.51.51 Wykonanie rozbiérki nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikowanego o grubosci

M.30.51.51.52 Wykonanie rozbiérki nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikowanego -doptata za
kazdy 1 cm grubosci powyzej 5 cm

M.30.52.50.51 Wykonanie rozbiérki nawierzchni chodnikéw z asfaltu

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z rozbiérka nawierzchni na jezdni i na chodniku w ramach
przebudowy mostu dla zadania pn,Przebudowa mostu staleqo na rz. San w m. Zarzecze, km
414+318 w_cigu drogi krajowej nr 19 Kuznica Bialostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i
rozbidrk a objazdu tymczasoweqmraz przebudowa urzadzen obcych”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wyzej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiorkg
nawierzchni na przebudowywanym moscie. Zakres rob6t objetych niniejsza specyfikacjg obejmuje
rozbiérke:

e nawierzchni bitumicznej gr. w-wy 13 -17 cm na jezdni,
e rozebranie nawierzchni chodnikéw z asfaltu.
1.4. Okre$lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6lne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w rozdziale |
~sNymagania ogolne”. Materiat z rozbiorki jest wlasnoscia Inwestora i bedzie dostarczony rzez
Wykonawce do lokalnej bazy GDDKIA.

3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiorkg nawierzchni moze by¢ wykorzystany sprzet podany
ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

* ladowarki,

* zurawie samochodowe,

« samochody ciezarowe,

e zrywarki,

« mioty pneumatyczne,

e pity mechaniczne,

» frezarki nawierzchni.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.

4.2. Transport materiatéw z rozbiérki
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Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.
5.2. Wykonanie robo6t rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST Iub
przez Inzyniera.

Wszystkie elementy przewidziane do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny byé usuniete z
terenu budowy.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
6.2. Kontrola jako $ci robét rozbidrkowych
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robo6t rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa rob6t zwigzanych z rozbiérkg elementéw drog jest:
« dlarozbieranych nawierzchni - m? (metr kwadratowy),
« dla wywiezienia gruzu pochodzacego z rozbiorki — m® (metr szescienny).

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
e wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,
» rozKkucie i zerwanie nawierzchni,

e ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z
utozeniem na poboczu,

e zaladunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
* wyrownanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki,
e zapewnienie niezbednych czynnikow produkgciji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwigzane nie wystepuja.
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M.31.01.00.00 PROBNE OBCIAZENIE MOSTU

M.31.01.02.51 Dostarczenie obcigzonych balastem pojazdéw samochodowych

M.31.01.02.52 Wykonanie prébnego obcigzenia mostu - statyczne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z prébnym obcigzeniem mostu dla zadania pn,Przebudowa
mostu statego na rz. San w m. Zarzecze, w km 41483{v ciaqu drogi krajowej nr 19 Kuznica
Biatostocka - Rzeszow wraz z wykonaniem i rozbidek objazdu tymczasowegmraz przebudowy

urzadzen obcych”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Ogoblna specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z przeprowadzeniem prébnego obcigzenia mostu.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
przeprowadzeniem prébnego obcigzenia mostu.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w rozdziale | ,\Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w rozdziale |
~Wymagania ogoéine”.

2.2. Materiaty do wykonania robot
Materiaty do wykonania prébnego obcigzenia wedtug Projektu prébnego obcigzenia mostu
sporzadzonego przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania prébnego obci  gzenia

Sprzet do przeprowadzenia probnego obcigzenia (Srodki obciazajace oraz sprzet pomiarowy)
powinien odpowiada¢ wymaganiom Projektu prébnego obcigzenia oraz podlega akceptacji przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale | ,Wymagania og6ine”.

4.2. Transport elementéw barier stalowych
Transport materiatow i sSrodkéw do przeprowadzenia prébnego obcigzenia dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Przeprowadzenie probnego obci azenia
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Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji wykonane we wtasnym zakresie i na koszt wtasny
projekt prébnego obcigzenia, projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedzie wykonywane prébne obcigzenie obiektu.

Projekt prébnego obcigzenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug nastepujacych zatozen:

konstrukcja obliczona zostata dla klasy obcigzenia zgodnej z podang w Dokumentacji Projektowej
i Materiatach Przetargowych,

probne obcigzenie obiektdbw mostowych ze stalowym ustrojem niosgcym powinno wywotywac
wartosci sit wewnetrznych bliskie normowych wartosci obliczeniowych. Wartosé obcigzenia
prébnego nie powinna by¢ mniejsza niz 75% i nie wieksza niz 105% normowego obcigzenia
obliczeniowego.

Prébne obcigzenie przeprowadza sie na podstawie szczeg6towego programu badan okreslonego w
Projekcie probnego obcigzenia zawierajagcego miedzy innymi:

okreslenie wielkosci obcigzenia i jego ustawienia w kolejnych fazach badania,

obliczenie strzalek ugiecia od rzeczywistych obcigzen uzytych w badaniach, wykonane dla
wszystkich punktow ugie¢ wskazanych w projekcie prébnego obciazenia,

szczeg6towy tok postepowania przy wprowadzaniu i wyprowadzaniu obcigzenia na obiekt,
okreslajacy kolejnos¢ i czas trwania poszczego6inych faz,

okreslenie miejsc pomiaru osiadania podpér i przemieszczen elementéw ustroju nosnego.

Badania polegajg na pomiarach ugie¢ ustroju niosacego obiektu oraz osiadania podp6r pod wptywem
prébnego obcigzenia. Jezeli w projekcie prébnego obcigzenia nie ustalono inaczej, badania
przeprowadza sie z zachowaniem nastepujacych warunkow:

pomiary ugie¢ nalezy wykona¢ za pomoca niwelacji precyzyjnej lub mechanicznych przyrzadow
pomiarowych z doktadnoscig do 0,1 mm,

obciazenie statyczne powinno stanowié pierwszg probe, przed ktérg nie wolno obiektu obcigzaé
taborem, za wyjgtkiem pojedynczych pojazdow budowlanych o ciezarze wraz z tadunkiem nie
wiekszym niz 200kN

obcigzenie powinno by¢ wprowadzone z predkoscig nie wieksza niz 0,5 m/s,
obcigzenie powinno pozostawa¢ na przesle dopodki przyrost ugie¢ w ciggu 15 minut stanie sie
mniejszy niz 1% calkowitego ugiecia obliczeniowego,
ugiecie nalezy mierzy¢ we wszystkich dzwigarach gtéwnych przynajmniej w przekroju
obliczonego ugiecia maksymalnego w kazdym przesle,
najwieksze ugiecia dzwigarow gtéwnych powinny byé ustalone na podstawie serii odczytéw, a
mianowicie przynajmniej:

- dwa odczyty w odstepie co najmniej 15 minut przed wprowadzeniem obcigzenia ha most,

- jeden odczyt bezposrednio po catkowitym obcigzeniu obiektu,

- seria odczytow nastepujacych po sobie w odstepach nie diuzszych niz 15 minut w czasie
znajdowania sie obcigzenia na moscie,

- odczyt bezposrednio po odcigzeniu,
- seria odczytdw nastepujacych po sobie po odcigzeniu, w odstepach co najmniej 15 min.,
dopdki rdznice ugiet nie stang sie mniejsze niz 1% ugiecia catkowitego,
lacznie z pomiarem ugie¢ dzwigaréw nalezy wykona¢ badania dotyczace osiadania podpor,
rownolegle z pomiarem odksztalcen nalezy wykonywa¢ ogledziny konstrukcji w punktach
charakterystycznych, w celu wykrycia wad w postaci rys i peknie¢,
po wykonaniu prébnego obciazenia nalezy dokona¢ szczeg6towych ogledzin catej konstrukciji,
ugiecia pomierzone powinny miescic¢ sie w granicach dopuszczalnych odchylen:
- ugiecie sprezyste nie wieksze od obliczonego,
- ugiecie trwate nie powinno przekracza¢ 20% ugiecia catkowitego wywolanego peinym
obcigzeniem,

- przemieszczenie podpér przy obcigzeniu maksymalnym nie powinno przekraczaé¢ 0,5 cm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robot
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci przebiegu probnego obcigzenia z Projektem prébnego
obcigzenia i wymaganiami niniejszej Specyfikacji.
Spos6b zatadowania srodkéw obcigzajacych podlega sprawdzeniu przez okreslenie za pomocg
wazenia naciskOw na poszczegolne osie bezposrednio przed ich uzyciem. Naciski te moga sie rézni¢
od zatozonych w projekcie probnego obcigzenia o nie wiecej niz + 5%.
Wykonawca winien posiada¢ dokument zwazenia wszystkich pojazdéw przewidzianych do uzycia przy
prébnym obcigzeniu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 th (tonogodzina) uzytkowania pojazdéw na prébnie obcigzanym obiekcie.
taczna ilos¢ tonogodzin jest sumg iloczyndéw ciezaru kazdego z zatadowanych pojazdéw i czasu
zaangazowania kazdego z nich w procesie prébnego obcigzenia. Czas zaangazowania kazdego z
pojazdéw w prébnym obcigzeniu liczy sie od chwili wjazdu na obiekt do chwili jego zwolnienia przez
nadzér inwestora.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale | ,Wymagania ogolne”.
Prawidtowos$¢ wykonania prébnego obcigzenia ustala sie komisyjnie przy udziale:
e Inzyniera,
e przedstawiciela uzytkownika drogi,
« przedstawiciela autorskiego biura projektow, ktore sporzadzito Dokumentacje Projektowa obiektu,
*  Wykonawcy.
Z prébnego obcigzenia sporzadza sie protokoét zawierajgcy m.in. wyniki badan i ogledzin konstrukcji
oraz wnioski.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale | ,Wymagania ogoéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
* wynajem pojazddw,
e zaladunek pojazdow balastem,
e wazenie i ustawienie pojazdéw w okreslonym terminie i miejscu na obiekcie,
e usuniecie pojazdéw i wytadunek balastu,
« wykonanie prac pomocniczych i zabezpieczajacych,
e Oczyszczenie terenu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie



Przebudowa mostu statego 169

M. OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.12.01.00.00 STAL ZBROJENIOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczace wykonania
i obioru rob6t zwigzanych ze zbrojeniem betonu obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewddzkich.

1.3. Zakres robét obj etych OST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu obiektéw mostowych.
W zakres tych robét wchodza;
e przygotowanie zbrojenia,

e montaz zbrojenia,
« ulozenie zbrojenia w deskowaniu.

e 1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
2.2. Stosowane materiaty
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach mostowych stosuje sie nastepujace klasy i gatunki stali:

o Al St0, St3S-b stal okragta, gtadka,
o A 18G2-b stal okragta, zebrowana,
« Al BSt500S stal okragta, zebrowana

Winny one spetnia¢ wymogi normy PN-81/H-84023.

2.3. Wtasno $ci stosowanych materiatéw

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Granica Wytrzymatosé .
lg?;i? Gatunek plastyczno na Wydi:szeme Zginanie *

stali Sci rozcigganie [180°]

[%0]

[MPa] [MPa]

A-l St3S-b 240 370 — 460 24 a=2d
A-ll 18G2-b 355 490 - 620 20 a=3d

A-llI BSt500S 16

* d—$rednica preta, a —$rednica trzpienia
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3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

3.2. Rodzaj sprz etu
Urzadzenia do prostowania, ciecia i giecia pretdw zbrojeniowych mogg by¢ reczne lub mechaniczne.
Reczne ciecie i giecie moze by¢ wykonywane na pretach o srednicy nie wiekszej niz 20 mm.
Zbrojarnie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do trasportu poziomego i pionowego.
Zbrojarnie wytwarzajgce siatki i szkielety zbrojeniowe zgrzewane powinny by¢é wyposazone w:
e zgrzewarki elektryczne punktowe jedno- lub wielopunktowe,
e zgrzewarki elektryczne doczotowe,
e agregaty spawalnicze,
« piece do suszenia elektrod,
e pojemniki do przechowywania wysuszonych elektrod.

4. Transport

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.

4.2. Srodki transportu

Transport pretow zbrojeniowych do zbrojarni i gotowych szkieletow na plac budowy mozna prowadzic¢
dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Szkielety zbrojeniowe
nalezy zabezpieczyé na czas przewozu przed przewracaniem sie co mogloby doprowadzi¢ do
pogiecia pretéw i rozformowania sie szkieletu.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne wymagania dotycz gce robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
5.2. Wykonywanie zbrojenia
5.2.1. Czysto $¢é powierzchni zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i blota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno byé dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowacé. Ciecie i giecie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywac¢ mechanicznie.
Haki, odgiecia pretdw, zlgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji
Projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

5.2.3. Monta z zbrojenia
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.
Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac¢ bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu
pretow.
Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczy¢ zgodnie z
rysunkami roboczymi przez spawanie.
taczenie pretébw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do
zgrzewania i spawania pretdbw mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy
odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretdéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczyé specjalnymi zaciskami.
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Skrzyzowania zbrojenia ptyt nalezy wigzac, zgrzewac lub spawac:
e w dwodch rzedach pretéw skrajnych — kazde skrzyzowanie,
e w pozostatych rzedach — co drugie w szachownice.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow
i strzemion, styki spawania moga sie znajdowac¢ na jednym precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie
powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby.

6. Kontrola jako $ci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Obowi gzujace badania
Sprawdzenie jakosci wykonania robdét polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowej.
Sprawdzenie dokumentéw kontrolnych dotyczy:
e Dziennikoéw Budowy,

«  protokotéw odbioréw roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakosci robot.
Tolerancje wykonania:

e dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm,

e dopuszczalna réznica diugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 100 mm,

e dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podiuznego nie powinno
przekraczac 3 %.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢ naderwan
i rozwarstwien.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowe] pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

» jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcéwki i pretéw gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,
za$ 0.7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest [kg]. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ [kg]
zmontowanego zbrojenia tj. faczng diugos¢ pretéw poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich ciezar jednostkowy kg/mb. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

Ptaci sie za rzeczywidcie zamontowang i odebrang ilo$¢ zbrojenia zgodng z Dokumentacjg
Projektowa.

8. Odbiodr robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr robét ko hAcowych

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:
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e znak wytworcy,
e $rednice nominalna,
e gatunek stali,
. numer wyrobu lub partii,
e znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢é dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy tez preta.
Dostarczong na budowe stal, ktora:
. nie ma zaswiadczenia (atestu),
* ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlasnosci,
. peka przy wykonywaniu hakéw,
* mozna dopusci¢ do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan wg PN-
91/H-04310.
Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:
e zgodnos¢ ksztattu pretow,
*  zgodnos¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegdinych przekrojach,
*  rozstaw strzemion,
. prawidtowe wykonanie hakéw, zigcz i diugosci zakotwien,
e zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.
9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,
przycinanie, tgczenie spawane ,na styk” lub ,zaklad” przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz
zbrojenia w deskowaniu, osadzenie pretbw w wywierconych otworach zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i niniejsza Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpaddéw zbrojenia,
stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow
niezbednych dla wbudowania stali zbrojeniowej, wraz z ich rozbiorka.
10. Przepisy zwi gzane

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-77/S10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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M.13.01.00.00 BETON KONSTRUKCYJINY

1. Wstep

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z uzyciem betonu konstrukcyjnego w obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewddzkich.

1.3. Zakres rob6t obj etych OST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z uzyciem
betonu konstrukcyjnego w obiektach mostowych.
e 1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania rob6t i ich zgodnosé z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce materiatow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.
2.2. Sktadniki mieszanek betonowych
2.2.1. Cement

Do betonu nalezy stosowa¢ cement portlandzki czysty marki 45 lub marki 35. Wymaga sie, aby
cement ten charakteryzowat sie nastepujgcym sktadem:

e zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S): 50 + 60%,

e zawartosc¢ glinianu tréjwapniowego C3A- mozliwie niska, £ 7% ,

+  zawartos¢ alkaliow — do 0.6%, a maksymalnie do 0.9% pod warunkiem stosowania kruszywa
niereaktywnego.

Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF + 2xC3 £ 20%.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a
wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla
ktorej jest atest z wynikami badan cementowni mozna ograniczy¢ do oznaczenia wytrzymatosci na
sciskanie. Powyzsze wymogi spetnia m.in. cement drogowy.

2.2.2.Kruszywo grube

Do betonéw stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do
16mm. Do napraw powierzchniowych mozna stosowaé kruszywo o uziarnieniu tylko do 8mm. Grysy
powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

e zawartos$¢ podziarna : do 5 %,
e zawartos¢ nadziarna : do 10 %,
e zawartos$¢ pytéw mineralnych: do 1 %,

»  zawartosc¢ ziarn nieforemnych (tj. wydtuzonych i ptaskich): do 20 %.
*  Wskazniki rozkruszenia:

e dla gryséw granitowych: do 16 %,
e dla grysoéw bazaltowych: do 18 %,
. nasigkliwosc: do 1 %,
. mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej: do 2 %,

. mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (PN-84/6774-02): do 10 %,
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. reaktywnosé¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-78/B-06714/34: nie wywotujaca
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %,

e zawartos$¢ zwigzkéw siarki: do 1 %,
e zawartos$¢ zanieczyszczen obcych: do 0.25 % ,
e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

Zwir powinien spetia¢ wymagania normy PN-86/B-6712 ,Kruszywa mineralne do betonu zwyklego ,,
dla marki 30 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W skfadzie ziarnowym ogranicza sie
zawartos¢ podziarna — do 5 % i nadziarna do 10 %.

Ponadto:

. reaktywnos¢ alkaliczna zwirébw z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1 %,

. mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg PN-84/6774-02) do 10 % .

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywo grube pochodzgce z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepeinym obejmujgcym:
e oznaczenie skladu ziarnowego,

e 0znaczenie zawartosci ziarn nieforemnych,

e oznaczenie zawartosci pyldw mineralnych,

e 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

e oznaczenie zawartosci grudek gliny (do czasu opracowania przepisow normowych odnosnie
sposobu oznaczenia tej cechy nalezy jg okresla¢ na probce kruszywa przeznaczonej do oznaczenia
zanieczyszczen obcych).

Dostawca powinien byé zobowigzany do przekazywania dla kazdej partii kruszywa swiadectwa jakosci
(atestu) zawierajgcego wyniki badan petnych kruszywa wg PN-86/B-06712.
2.2.3. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegoélnych frakcji w
stanie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w $rodku pola B zalecanego przez PN-88/B-06250
(rys.1) i wynosi¢ w przyblizeniu 3% - do 0.25 mm, 45% - do 1 mm.

Ponadto piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

e zawartos¢ pyldbw mineralnych: nie wiecej niz 1.5 %,
e zawartos$¢ zwigzkéw siarki: do 0.2 %,
e zawartos$¢ zanieczyszczen obcych: do 0.25 %,

e zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej

. reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/b-06714/34 nie wywotujgca
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
e oznaczenie skladu ziarnowego,

e znaczenie zawartosci pytébw mineralnych,

e 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

Dostawca zobowigzany powinien by¢ do przekazywania, dla kazdej partii piasku, atestu
zawierajgcego wyniki badan petnych PN-86/B-06712.

2.2.4. Woda
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/C-4630 ,Woda do celéw budowlanych.
Wymagania i badania”. Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.

2.2.5. Dodatki
Dopuszcza sie stosowanie dodatkéw uplastyczniajgcych lub napowietrzajaco-uplastyczniajgcych
majacych aktualne $wiadectwa dopuszczenia wydane przez Instytut Techniki Budowlanej. Ponadto

przy stosowaniu dodatku do mieszanki betonowej przeznaczonej do wykonywania konstrukcji
mostowych wskazana jest opinia Instytutu Badawczego Drég i Mostéw.

Sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ufozenie
mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.
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Warto$é stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2. Konsystencja mieszanek — nie rzadsza od
plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji metodg stozka
opadowego wylacznie w warunkach budowy.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie, powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnic
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 40 %
(przy kruszywie grubym do 16 mm).

Warto$¢ wspotczynnika A stosowanego do wyznaczenia wskaznika c/w charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspoiczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika c/w
(mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie), wykonanych ze stosowanych
materiatow.

Maksymalna ilo$¢ cementu nie powinna przekracza¢ 400kg/m°. Dopuszczalne jest przekroczenie do
10 %, ale tylko za zgoda inspektora nadzoru.

Nalezy wyznaczy¢ wartosci odchylenia standardowego — s, zwigzanego z poziomem wytwarzania
mieszanki betonowej w celu dokladniejszego wyznaczenia wytrzymatosci sredniej R i umownej Ry, i
wynikajacego z nich wartosci wskaznika c/w. Wartosci te nalezy wyznaczyé wg PN-88/B-06250.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
3.2. Rodzaj sprz etu

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Dozatory
musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci minimum
6000 drgan/min. Z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
krzyzujacymi sie w ptaszczyznie poziomej.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostow powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

Wykonanie mieszanki betonowej.

Wszystkie skfadniki mieszanki nalezy dozowac wylgcznie wagowo z doktadnoscia;

e 2% przy dozowaniu cementu i wody,

e 3 % przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mieé¢ aktualne swiadectwa legalizaciji.

Mieszanie skiladnikbw powinno sie odbywa¢ w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Czas
mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole konsystencji mieszanki betonowej i dokonywaé korekty jej sktadu
roboczego przy stwierdzonych zmianach wilgotnosci i uziarnienia kruszywa. Pomiary konsystencji
mieszanek betonowych nalezy wykona¢ 2 razy na zmiane robocza.

Zbadana konsystencja mieszanek nie moze r6zni¢ sie od konsystencji zatozonej o wiecej niz 20 %
wartosci wskaznika Ve-Be oraz przy pomiarze stozkiem opadowym 2 cm.

Produkcja betonu powinna odbywac¢ sie zgodnie z zasadami podanymi w normach: PN-88/B-06250
(Beton zwykty), PN-88/B-30000 (Cement portlandzki), PN-75/C-04630 (Woda do celéw budowlanych),
BN-69/6731-08 (Cement, Transport i Przechowywanie).

Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujacymi:
. naruszenia jednorodnosci masy
»  zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukiladania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i
rodzaju konstrukciji.
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Dopuszczalne odchylenie ciektosci badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego
projektem moze wynosi¢ *1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gestych badanych
metoda ,Ve-be” réznice nie powinny przekraczac:

e dla betonéw gestoplastycznych +4do 60
e dla betonéw wilgotnych +10 do 15 o.
4. Transport
4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
4.2. Srodki transportu
4.2.1. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb gwarantujacy
unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

4.2.2. Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. ,,gruszkami”).

llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

4.2.3. Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien byc¢ dtuzszy niz:

e 90 minut przy temperaturze otoczenia +150 C,
e 70 minut +200 C,
e 30 minut +300 C.

4.2.4. Transport masy betonowej

Transport masy betonowej przenosnikami taSmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujacych
warunkow:

. masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej (6 cm wg stozka opadowego),
e szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

. kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18 ° przy transporcie do goéry i 12 ° przy
transporcie w dot,

. przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rbwnomiernego wysypywania masy oraz
do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarniety materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywaé sie $cisle wedtug
odpowiednich instrukcji opracowanych dla danego urzadzenia.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogéine”.
5.2. Sposo6b wykonania rob6t

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretébw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowaé. Ciecie i giecie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Haki odgiecia pretow, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg Dokumentacji
Projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.
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Montaz zbrojenia ptyty nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu
pretow.

Dla zachowania wilasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczy¢ zgodnie z
rysunkami roboczymi przez spawanie.

taczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do spawania
pretdw moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzac, zgrzewac lub spawac:

e« w dwoch rzedach pretow skrajnych — kazde skrzyzowanie,

e w pozostatych rzedach — co drugie w szachownice.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretdw i strzemion, styki spawania moga sie znajdowac na jednym precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie
powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby.

Powierzchnia styku starego betonu musi byé starannie przygotowana. W tym celu nalezy jg oczy$ci¢
ze wszystkich zanieczyszczen oraz luznych warstw betonu i wygroszkowac¢. Ponadto powierzchnie te
nalezy odpyli¢ sprezonym powietrzem oraz zmy¢ strumieniem wody pod ciSnieniem. Przed
betonowaniem stary beton nalezy nasaczy¢ wodg oraz wykona¢ obrzut z rzadkiego zaczynu
cementowego o grubosci 2=3 mm. Po uplywie jednej godziny nalezy przystapi¢ do ukfadania betonu.
Obrzut zaczynu cementowego oraz betonowanie whasciwe nalezy tak prowadzié, aby na danej partii
réznica miedzy wykonywaniem tych dwdch czynnosci nie przekraczata 1.5 godziny.

Jednym z podstawowych warunkéw wiasciwego wykonania prac betoniarskich jest wtasciwe
deskowanie. Ma by¢ ono wykonane zgodnie z projektem roboczym opracowanym przez Wykonawce i
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Projekt ten musi by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi
W.P.-DP 31 oraz normg do projektowania mostoéw drewnianych.

Deskowanie i rusztowanie powinny spetnia¢ warunki sztywnosci (niezmienno$¢ ksztattu) i
statecznosci oraz bezpieczenstwa konstrukcji, a takze wymogi wytrzymatosciowe (sity wywotane
parciem Swiezej mieszanki betonowej, uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw) uwzgledniajace
szybkos$¢ betonowania oraz spos6b zageszczania. Niezaleznie od tego deskowanie musi byé
szczelne, aby zabezpieczyé przed wyciekami zaprawy mieszanki betonowej.

Rozwigzania konstrukcyjne deskowan powinny umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotne uzycie. Szalunki muszg by¢ tak realizowane, aby nie nastgpito rozszerzenie szczelin na
skutek skurczu drewna. Sciggi mozna wykonaé¢ z pretéw stalowych, $rub, a nawet z drutu.
Pozostawione na state w konstrukcji betonowej sruby, prety i Sciggi ze stali nalezy obcig¢ lub wytopi¢
do glebokosci co najmniej 20mm pod powierzchnig betonu. Powstale wglebienia nalezy zatrzeé
zaprawg cementows.

Deski uzyte na szalunek powinny mie¢ jednakowg grubosc¢ i zblizone szerokosci. Drewno nie moze
pecznie¢, mie¢ pecherzy lub zwichrowan ani plami¢ betonu. Celem uzyskania réwnych i gtadkich
powierzchni mozna, a nawet jest wskazane stosowanie blatow inwentaryzowanych, wykonanych z piyt
pilsniowych twardych lub sklejki wodoodporne;.

Przed przystgpieniem do betonowania deskowania powinny by¢ oczyszczone z rdzy, tluszczéw i
innych zanieczyszczeh. Aby zabezpieczyé deskowanie przed przywieraniem do betonu nalezy
stosowac atestowane srodki antyadhezyjne takie jak ,Separbet” lub ,Olform 2.

Demontaz deskowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu,
okreslonej na prébkach normowych wg PN-88/B-06250, przechowywanych w warunkach najbardziej
zblizonych do warunkéw dojrzewania w konstrukcji. Powierzchnie boczne mozna rozdeskowac¢ po 14
dniach dojrzewania betonu (przy temperaturze powyzej 5°C) natomiast powierzchnie dolne po 28
dniach.

Po rozdeskowaniu na powierzchniach zewnetrznych elementéw betonowych nie powinno by¢ ,rakow”.
Jezeli takie miejsca wystepujg to nalezy je bezzwiocznie naprawié przy uzyciu zaprawy cementowej
podobnie jak wglebienia po odcietych lub wypalonych koncéwkach sciggéw lub hakéw montazowych.

Zgodnie z tym co podano wyzej, deskowanie podlega odbiorowi. Przy odbiorze nalezy sprawdzic:
e sztywnosé i szczelnos¢ deskowania,
e odchytki wymiarowe,
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e czystos¢ deskowania,
. powleczenie deskowania od wewnatrz srodkami antyadhezyjnymi.

taczniki i kotwy nalezy osadzi¢ na zaprawie cementowej. Nawiercony otwor w betonie nalezy
wypetni¢ zaprawag cementowa, a nastepnie wilozy¢é w otwdr osadzany pret pobijajac miotkiem.
Wyciekajacy na zewnatrz nadmiar zaprawy nalezy na biezaco przechwytywaé, a zabrudzone
powierzchnie czyscic.

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez Wykonawce akceptowanej
przez Inspektora Nadzoru dokumentacji technologicznej. Przy betonowaniu nalezy zachowac
nastepujace warunki:

. przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym
do stosowania w budownictwie (np. “Separbet”, “Olform 2"),

. przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, potozenie stalowych dewiatorow i
zakotwien kabli sprezajacych, zgodnosc¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢
wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang grubosé otuliny,

. betonowanie konstrukcji wykona¢ wytacznie w temperaturze nie nizszej niz plus 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15Mpa przed pierwszym
zamarznieciem. Prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone pod bezposrednim nadzorem Inspektora
Nadzoru,

. mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktorg
opada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za posrednictwem
rynny zsypowe;j,

*  wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci minimalnej 6000 drgan na minute z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

. podczas zageszczania wibratorami nalezy butawe zagtebia¢ na gtebokosé 5 + 8 cm w warstwe
poprzednig i przetrzymac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20 + 30 sekund, po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujacym,

. kolejno miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1.4R (R — promien
skutecznego dziatania wibratora); odlegtosé ta zwykle wynosi 0.35 + 0.70m,

e czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sekund.

Nalezy unika¢ przerw w betonowaniu. Jezeli muszg wystgpi¢ to nalezy ich miejsca uzgodni¢ z
projektantem i uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru. W miejscu przerwania betonowania
powierzchnie betonu nalezy starannie przygotowac do potaczenia betonu stwardniatego z nowym.

W tym celu konieczne jest:

. usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
powstatego szkliwa cementowego,

. bezposrednio przed ponownym rozpoczeciem betonowania zwilzenie wodag powierzchni i
utozenie cienkiej warstwy (kilka milimetréw) zaprawy cementowej (o sktadzie zblizonym do zaprawy w
betonie lub zaczynu cementowego).

Jezeli nastagpita przerwa w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie ponowne betonowanie
nie powinno sie rozpoczaé¢ pozniej niz po trzech godzinach lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza przekracza 20°C wowczas przerwa nie moze by¢ diuzsza niz 2 godziny.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem poprzednio utozonego betonu,
deskowania i zbrojenia.

W przypadku betonowania nocg konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego
oswietlenia, pozwalajgcego na prawidtowe wykonanie rob6t i zapewnienie bezpiecznych warunkéw
pracy.

Dokumentacja technologiczna betonowania powinna zawiera¢ spos6b postepowania na wypadek
ulewnego deszczu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ odpowiednig ilo$¢
oston wodoszczelnych.

Bezposrednio po zakornczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
innymi wodami.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz 12 godzin od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni
(polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
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Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-75/C-04630.
Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga jej badan.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania zgodnej (konstrukcje monolityczne) z normg PN-63/B-06251.

Wszystkie powierzchnie betonowe muszg byé réwne oraz gladkie i nie mie¢ zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow oraz wybrzuszen, niedopuszczalne sg pekniecia.

Rysy powierzchniowe pochodzace od skurczu betonu sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostanie
zachowana otulina zbrojenia nie mniejsza niz 1 cm, a diugo$¢ rysy skurczowej nie jest wieksza od
1.0 m, a takze potowy wysokosci ptyty w przypadku rys na sciankach bocznych.

. réwnos¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny byé wieksze niz 2 mm,

. powierzchnie plyty powinno sie wyrownywaé¢ podczas betonowania tatami wibracyjnymi.
Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na facie 4.0 m nie powinno przekracza¢ 1.0 cm,

+ gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i
wybrzuszen, wystajacych ziarn kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wgtebienia do 5 mm,

. powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen,
mleczka cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni
wykonaé nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody
pod cisnieniem. Po zmyciu powierzchnia pomostu powinna by¢ osuszona,

* wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny byc¢
skute lub zeszlifowane, a zagtebienie wypetnione betonem zywicznym w sktadzie:

- zywica epoksydowa Epidian 51 100 cz. Wagowo,
- utwardzacz Aquanil 50 40 +50 cz. Wagowo,
- wypetniacz 200 300 cz. Wagowo.

Jako wypetniacz moze by¢ stosowany cement, talk, mgczka kamienna i piasek oraz ich mieszaniny.
Dobdr wypetniacza uzalezniony jest od grubosci naktadanej warstwy betonu zywicznego (w
warstwach cienkich — wypelniacz drobnoziarnisty). Bardzo duze ubytki i nierébwnosci piyty
przekraczajgce 2 mm nalezy naprawi¢ betonem cementowym wykonanym wg specjalnej technologii.
Do naprawy uszkodzen powierzchni betonu dopuszcza sie stosowanie innego niz podano powyzej
sposobu i preparatéw pod warunkiem ich dopuszczenia przez projektanta i inspektora nadzoru.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

e wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrbwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ specjalnym betonem modyfikowanym
lub preparatem do napraw powierzchniowych wg punktu 24.02.01.

Przygotowanie probek swiadkowych, ich przechowywanie i pielegnacja oraz badania jakosci betonu
nalezy do obowigzkéw wykonawcy. Badania te winny by¢ przeprowadzone zgodnie z normg PN-88/B-
06250 i obejmowac skiladniki betonu (cement, piasek, kruszywo, woda), mieszanke betonowg
(urabialnosé, konsystencja, zawarto$¢ powietrza) oraz beton. Alternatywg jest stosowanie betonu z
atestem, kupowanego w specjalistycznej wytwérni. Zakres badan w tym przypadku okresla Inspektor
Nadzoru.

W zakres badan betonu wchodzi okreslenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (po ustaleniu
receptury i po wykonaniu kazdej partii betonu), nasigkliwosci (po ustaleniu recepty oraz 3 razy w
okresie wykonywania konstrukcji), mrozoodpornosci (badania jak w przypadku nasigkliwosci) oraz
przepuszczalnosci wody (badania jak w przypadku nasiakliwosci). W przypadkach watpliwych nalezy
przeprowadzi¢ nieniszczace badania jakosci betonu wbudowanego w konstrukcje.

Nalezy takze przeprowadzi¢ badanie kontrolne po ukonczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych
osadzonych pretéw tgcznikowych. Zakotwiony w betonie pret poddaje sie w wycigganiu sitg réwng
80 % sity obliczeniowej preta na rozcigganie. Prébe mozna uzna¢ za pozytywna, jezeli pod wptywem
przytozonej sity nie nastapi wysuniecie preta z betonu o wiecej niz 0.5 mm.

Inspektor Nadzoru ma prawo kontroli pobrania, przechowywania i pielegnacji prébek, kontrolowania
badan betonu i jego sktadnikobw. Ma tez prawo zapoznania sie z wynikami badan betonu, mieszanki
betonowej i sktadniku betonu.
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6. Kontrola jako_$ci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdine”.
6.2. Obowi gzujace badania

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatbw, zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami.
Zbrojenie podlega odbiorowi.

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobng partie stali nie wiekszg od 60 ton.

Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy
plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na prébkach zginanych
nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.

Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zgdanej —
stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie materialtébw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomnicg i tasma,
suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacjg Projektowg oraz PN-63/B-06251.

Badanie na wytrzymatos¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich
liczbe o ciezarze nie przekraczajagcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich nie
powinna byé mniejsza niz 3 na partie.

Badania nalezy przeprowadzaé rozrywajac prety w kierunku prostopadiym do ptaszczyzny siatki lub
szkieletu na catej siatce, podpierajac pret gérny w miejscach tgczenia i podwieszajgc ciezar do preta
dolnego. Badany wezet powinien wytrzymaé obcigzenie nie mniejsze od podwdéjnego ciezaru siatki lub
szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac¢ trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach
srodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, prébom nalezy podda¢ co
najmniej czes¢ siatek lub szkieletow ptaskich. Jesli badanie podwdjnej liczby prébek da réwniez wynik
ujemny, wowczas partie nalezy odrzucic.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST — rozdziat ,Wymagania ogolne”.
Wymagane wiasciwosci betonu.
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

. nasigkliwosc: - nie wieksza niz 4% wg normy PN-88/B-06250,
- (dla betonu napowietrzonego - nie wieksza niz 5%),
e wodoszczelnos¢: - co najmniej 0.7 MPa wg PN-88/B-06250,
. mrozoodpornosc: - ubytek masy nie wiekszy niz 5% oraz spadek wytrzymato$ci nie wiekszy

niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania wg PN-75/S-98015 oraz PN-88/B-06250,
e wytrzymatos¢ betonu: - zgodnie z projektem.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest [m3] wbudowanego betonu. Placi sie za rzeczywistqg ilo$é [m3] wbudowanego
i odebranego betonu, zgodng z Dokumentacjg Projektowa.

8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbidr ko Acowy robot
Odbiorom podlegaja:
e materialy uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),
* dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,
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*  beton wykonanych elementéw obiektu mostowego.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru dokumenty okreslajace
parametry zastosowanych materiatow do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiarébw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzadza sie raport.

9. Podstawa ptatno_$ci

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace platno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa dla ST 13.01.05. uwzglednia dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
wykonanie potrzebnych deskowan, oczyszczenie podtoza, przygotowanie, transport i utozenie
mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjg, oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie
bedacych wlasnoscig Wykonawcy materiatdow rozbiérkowych poza pas drogowy.

Wykonanie zbrojenia jest ptatne wg ST 12.01.01i 12.01.02.

10. Przepisy zwi gzane

PN-87/B-01100
PN-88/B-04300
PN-86/B-04320
PN-90/B-06240

PN-88/B-06250
PN-63/B-06251
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

PN-86/B-06712
PN-76/B-06714/00
PN-76/B-06714/10
PN-76/B-06714/12
PN-76/B-06714/13
PN-76/B-06714/15
PN-76/B-06714/16
PN-76/B-06714/18
PN-76/B-06714/34
PN-69/B-10260
PN-88/B-30000
PN-88/B-30001
PN-88/B-30002
PN-88/B-32250
PN-78/C-04541

PN-71/C-04554/02

PN-82/C-04566/02

PN-82/C-04566/03

PN-73/C-04600/00

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okres$lenia.
Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek do
betonu.

Beton zwykly.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie jamistosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczeh obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
Izolacje Bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cementy specjalne.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych lotnych.

Woda i scieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogélnej powyzej 0.357
mval/dm?® metodg wersenianowa.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkéw rozpuszczalnych metoda kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznazcanie siarkowodoru
i siarczkéw rozpuszczalnych metoda tiomerurymetryczna.

Woda i scieki. Badania zawartosci chlorku i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczanie pozostalego uzytecznego chloru metodg miareczkowg
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PN-76/C-04628/02

PN-92/D-95017

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-76/P-79005
PN-77/S-10040
PN-91/S-10042
PN-92/S-10082
BN-84/6774-02
BN-66/7113-10
BN-86/7122-11/21

jednometryczna.

Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow ogoélnych, cukréow
rozpuszczonych i skrobi nie rozpuszczonej metodg kolometryczng z antronem.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspd6lne wymagania i
badania.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Opakowania transportowe. Worki papierowe.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Sklejka szalunkowa.

Ptyty pilSniowe. Piyty twarde zwykte. Wymagania.



