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M-19.01.05 OSLONY PRZECIW PORAZENIOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (zwanej dalej SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru oston przeciw porazeniowych na obiektach inzynierskich
projektowanych w ramach zadania ,,BUDOWA WIADUKTU PRZEZ LINIE KWB KONIN W CIAGU DROGI
KRAJOWEJ NR 25 W M. HONORATKA”.

1.2. Zakres stosowania SST
ST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu oston przed porazeniem
pradem montowanych do bariery skrajnej lub balustrad.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ostona — element chronigcy przed niezamierzonym dotykiem bezposrednim, lecz nie chronigcy przed
dotykiem bezposrednim spowodowanym dziataniem rozmyslnym.

1.4.2. Cze$¢é czynna — przewod lub cze$¢ przewodzaca, ktora moze znajdowacé si¢ pod napigciem w normalnych
warunkach pracy; umownie nie obejmuje to szyn jezdnych i czgsci z nimi polaczonych.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”[1], pkt 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne™[1], pkt 2.

Ostony przeciw porazeniowe na obiekcie nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.

Nalezy stosowa¢ materialy, ktore sa oznakowane CE 1lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnoéci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobata techniczng wydana przez IBDiM lub europejska
aprobatg technicznag.

2.2.1. Oslony przeciwporazeniowe

Przeciwporazeniowe ostony nalezy wykona¢ wg norm PN-EN 50122-1 [3] i PN-EN 50122-2 [4].

Element cztonu ostony przeciwporazeniowej powinien sktadaé sie z:

a) przestony pelnej — litej konstrukcji lub bariery speiniajacej wymagania dotyczace stopnia ochrony IP2X,
zdefiniowane w PN-EN 60529 [5]. Wysoko$¢ wypelienia powinna wynosi¢ co najmniej 1,2 m.

b) przestony azurowej z siatki ogrodzeniowej plecionej z drutdéw stalowych $rednicy co najmniej 4 mm;
maksymalna powierzchnia oczka siatki nie powinna przekroczy¢ 1200 mm2. Siatka powinna by¢ wykonana tak,
aby niemozliwe bylo wspinanie si¢ po niej. Wypetnienie azurowe powinno stanowi¢ uzupetnienie przestony do
wysokosci 2,1 m.

Konstrukcja ostony przeciwporazeniowej, jej wysoko$¢ i dtugos¢ sg uzaleznione od dlugosci strefy pantografu i
czg$ci czynnych systemu sieci jezdnej. Wysoko$¢ ostony powinna umozliwi¢ utrzymanie odstepu izolacyjnego
wymaganego w PN-EN 50122-1 [3].

2.2.2. Elementy mocujace oslong¢ przeciwporazeniowa do bariery skrajnej lub balustrady

Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do mocowania oston do bariery skrajnej i balustrady
mozna stosowac:

— prety stalowe o $rednicy zgodnej z dokumentacjg projektowa, spelniajace wymagania SST M-12.01.00[2],

— rury i ksztattowniki o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa, ze stali S235, spetniajacej wymagania
PN-EN 10025-1 [7],

— $ruby, nakretki, podktadki zabezpieczone przed odkrecaniem si¢ — wg dokumentacji projektowej.

2.2.3. Material do uszczelnienia szczeliny miedzy spodem oslony przeciwporazeniowej i podlozem
betonowym
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Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do uszczelniania szczeliny migdzy ostonami
przeciwporazeniowymi i betonem ptyty chodnikowej/gzymsowej mozna stosowaé kit na bazie zywicy
poliuretanowej, jednosktadnikowy, sieciujacy pod wpltywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania
przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli,
kwaséw i zasad oraz paliw i smarow. Kit powinien zachowywaé wlasciwosci elastyczne w szerokim zakresie
temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i wykazywa¢ odporno$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji.
Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw gruntujacych, zachowywac¢ bardzo dobra przyczepnos¢ do
betonu 1 stali. Powinien nadawa¢ si¢ do wykonywania uszczelnien w elementach z betonu i stali narazonych na
dziatanie wody. Jezeli producent tak wymaga, przed natozeniem kitu powierzchnie szczeliny nalezy zagruntowac
srodkiem rekomendowanym przez producenta. Kit powinien by¢ barwy zblizonej do naturalnego koloru betonu.
Kit powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1SO 11600.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”[1], pkt 3.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robot zostana
przez Inzyniera / Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”[1], pkt 4.

4.2. Pakowanie i transport osprzetu

Pakowanie powinno zabezpiecza¢ osprzet przed uszkodzeniem mechanicznym i korozja podczas przechowywania i
transportu. Osprzet w stanie zmontowanym nalezy pakowa¢ w skrzynki, klatki Iub kosze.

Na kazdym opakowaniu powinien by¢ umieszczony napis zawierajacy co najmniej:

—nazwe lub znak wytworni,

— oznaczenie osprzetu i liczbe sztuk,

— rok produkgiji,

— mase¢ brutto,

— znaki ostrzegawcze.

Transportu dokonuje si¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami.

4.3. Transport i sktadowanie materialu do uszczelniania szczelin

Materiaty uszczelniajace nalezy przewozi¢ i sktadowaé w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z
jego zaleceniami. Transport opakowan z materiatami moze si¢ odbywaé¢ dowolnym $rodkiem transportu pod
warunkiem zachowania warunkow okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowaé w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wplywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzegac
terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze spowodowac utrate
wlasciwosci materiatoéw uszczelniajacych.

Na kazdym opakowaniu materiatu uszczelniajagcego powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

- nazwg¢ i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- 0znaczenie,

- date produkcji i okres przydatnos$ci do stosowania,

- masg¢ netto,

- znak CE lub B,

- sposOb przechowywania i stosowania materialow i zachowania przy tym niezbgdnych srodkow ostroznosci, bhp i
ochrony srodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne[1], pkt 5.

Wykonawca wykonana na wlasny koszt projekt roboczy oston przeciwporazeniowych. Projekt powinien zawierac
rysunki warsztatowe czlonéw oslon przeciwporazeniowych oraz powinien precyzowac sposéb mocowania oston
do bariery skrajnej lub balustrady oraz taczenia czlonéw miedzy soba. Jezeli dokumentacja projektowa tak
przewiduje, projekt powinien tez okresla¢é mocowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajacych przed
oddzialywaniem trakcji elektrycznej oraz przed pradami bladzacymi.
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5.2. Wykonanie oslon trakcyjnych

5.2.1. Montaz oston trakcyjnych

Ostony powinny by¢ tak montowane, aby szczelnie przylegaly do powierzchni chodnika. Powinno by¢ to
zapewnione za pomoca elastycznych, wodoszczelnych przekltadek umieszczanych miedzy powierzchnia
chodnika, a ostong i uformowanych tak, aby nie zatrzymywaly wody przy obrzezach oston. Przektadki powinny
by¢ dostarczone przez producenta oston. Zamiast przektadek mozna stosowa¢ uszczelnienie z kitu wg pktu 2.2.3.
W takim przypadku nalezy przygotowaé powierzchni¢ uszczelniana zgodnie z wymaganiami producenta kitu (np.
przez wypiastowanie, ewentualnie zagruntowanie) i wypeli¢ szczeling kitem za pomoca urzadzenia
rekomendowanego przez producenta (np. kartusza).

Poszczegblne ostony powinny przylega¢ do siebie w sposob trwaly i szczelny. Sposdb montazu bariery
przeciwporazeniowej zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzynierowi. Montaz bariery
przeciwporazeniowej, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscia otworow w panelach,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery przeciwporazeniowej niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cieé
naruszajacych powloke antykorozyjng poszczegdlnych elementdéw bariery. Wszystkie ewentualne uszkodzenia
muszg by¢ naprawione zgodnie z wymaganiami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

5.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne oston przeciwporazeniowych powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje, wszystkie stalowe elementy ostony przeciwporazeniowej
(réwniez aczniki) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe, w taki sposob aby zapewnié
trwalo$¢ powloki przez okres co najmniej 25 lat. Warstwa powloki cynkowej na elementach powinna wynosic¢
$rednio 85 pm i co najmniej 70 um, a na tgcznikach 50 pm.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow stalowych zgodnie z wymogami
normy PN-EN 1SO 1461 [5], powinna zosta¢ wykonana w wytworni. Na placu budowy, przed przystapieniem do
ewentualnego spawania, nalezy usunaé¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich
elementow nalezy w miejscu spawow uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez r¢czne natozenie kilku
warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 pm wigcej niz grubo$¢ pierwotnej powloki. Nalezy rowniez
uzupeié¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu.

5.3. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Do robdt wykonczeniowych naleza
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkow budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementow Oston (sprawdzenie wygladu zewngtrznego elementéw Oston
przeciw porazeniu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni
poszczegolnych elementéw oraz kompletnosci 0ston).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi / Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Kontrola jako$ci wykonania oslony

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki montazu ostony:
odchylenie ostony od ustawienia w pionie =+ 0,5%,

lokalizacja oston wzglgdem tor6w powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa torow + 0,5 cm,
odchytka od prostoliniowosci wykonanej ostony <0,5%.

Oceng jakos$ci powtoki antykorozyjnej nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN 1SO 1461:2000 [5].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest 1 mb (metr biezacy) Ostony przeciw porazeniowe;.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt.8.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikoéw pomiardw, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé
za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty
do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.3. Odbidr ostateczny

Odbior dokonuje si¢ protokolarnie na podstawie ogledzin, badan materiatow, deklaracji zgodnosci
przedstawionych przez producenta oraz protokoldow odbioru stwierdzajacych poprawno$é montazu. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inzyniera / Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. W
przeciwnym wypadku Wykonawca zobowiazany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodno$ci z wymaganiami
dokumentacji projektowej oraz SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady odbioru prac

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie projektu roboczego oston przeciwporazeniowych,

- dostarczenie materialow i wszystkich pozostalych czynnikéw produkc;ji,

- montaz ostony do bariery skrajnej lub balustrady zgodny z dokumentacja projektowa i projektem
roboczym ostony,

- wykonanie uszczelnien,

- wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,

- oczyszczenie terenu robot.

Cena uwzglednia rowniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy

9.3. Sposéb rozliczenia robo6t tymczasowych i robot towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje rowniez:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych, nie zaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Specyfikacje Techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00. Wymagania og6lne”

2. M.12.01.02 Zbrojenie betonu

10.2. Normy

3. PN-EN50122-1 Zastosowania kolejowe - Urzadzenia stacjonarne - Bezpieczenstwo elektryczne,

uziemianie i sie¢ powrotna -- Cze$¢ 1: Srodki ochrony przed porazeniem
elektrycznym.

4.  PN-EN 50122-2 Zastosowania kolejowe - Urzadzenia stacjonarne - Bezpieczenstwo elektryczne,
uziemianie i sie¢ powrotna -- Cze$¢ 2: Srodki ochrony przed skutkami pradow
btadzacych powodowanych przez systemy trakcji pradu statego.

5. PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnione przez obudowy (kod IP)

6. PN-ENISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniows
- Wymagania i metody badan

7. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czgs$¢ 1: Ogodlne
warunki techniczne dostawy

8. PN-ISO 2137 Przetwory naftowe i §rodki smarowe -- Oznaczanie stozkiem penetracji smarow
plastycznych i petrolatum

9. PN-ISO 37 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie wiasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozciaganiu

10. PN-EN ISO 11600 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania

dotyczace kitow
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