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Dotyczy zabezpieczenia osuwiska w m. Korzeniec w ciagu drogi krajowej Nr 28 w km
316+673+3174139.

Inwestycja Zabezpieczenie osuwiska w m. Korzeniec

Nazwa firmy WYG Internaticnal Sp. z o.0.
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Zabezpieczenie osuwiska w m. Korzeniec D 10.01.01. Mury oporowe

D 10.00.00. INNE ROBOTY
D 10.01.01. MURY OPOROWE

D 10.01.01.41  WYKONANIE MURU OPOROWEGO Z GRUNTU ZBROJONEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukgji
oporowej z gruntu zbrojonego dla zabezpieczenia osuwiska w m. Korzeniec w ciagu drogi krajowej Nr 28 w km
3164-673+-317+139.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Rebot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robot chjetych SST

W zakres robdt wchodzi budowa écian oporowych w technologii zbrojonych konstrukgji ziemnych ze zbrojeniem
niepodatnym przy zastosowaniu systemu sktadajacego sie ze stalowego ocynkowanego zbrojenia gruntu, prefabrykatow
ostonowych i gruntu nasypowegg, ukladanego w kolejnych warstwach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Sciana oporowa - konstrukcja inZynierska w systemie Ziemi Zbrojonej przeznaczona do utrzymania w stanie
statecznoédci uskoku naziomu gruntdw rodzimych lub nasypawych.

Zasada dzialania écian oporowych z gruntu zbrojonego - aktywne sily wywierane przez grunt i obcigzenia
zewnetrzne sg przenoszone czesciowo przez grunt i czesciowo przez zbrojenie. Zbrojenie jest potaczone z zelbetowa
elewacja za pomoca systemu $ciggéw oraz Srub. Zbrojenie jest kotwione w gruncie poprzez tarcie.

Okres uzytkowy konstrukcji z gruntu zbrojonego jest zaktadany na 100 lat dla paséw stalowych ocynkowanych przy
ubytku zbrojenia 1,5mm (PN-83/B-03010).

Pozostate okresienia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji D-M 00.00.00. "Wymagania Ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosc
z projektem technicznym, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania 0gdlne”
Wykonawca winien we whasnym zakresie uzyskac dostep do prefabrykatéw ostonowych (uruchomi¢ produkcje lub
zakupi€) zakupi¢ pasy zbrojeniowe, taczniki, elementy dylatacyjne oraz inne niezbedne materialy zgodne z niniejszg
specyfikacia.

2.2, Betonowe prefabrykaty oslonowe
Celem niwelacji skutkdw nierdwnomiernych osiadan podioza, prefabrykaty ostonowe powinny zachodzi¢ na siebie np.
element typu T lub phyta krzyzowa . Nie dopuszcza sie plyt ukladanych w rzedach pionowych i poziomych, ktére s
wzajemnie dostawiane np. plyta prostokatna.
Beton winien by¢ klasy B-35 (C30/37), zgodny z wymogami OST M 13.00.00. Dla wymagar odnoSnie betonu XF2 ma
zastosowanie PN-EN 206-1. Kruszywo do betonu moze by¢ zwirowe lub grysowe zgodne z PN-EN 12620, kategoria
mrozoodpornosci Fi.
a) Wykohczenie betonu
Wz6r i wykonczenie betonu na powierzchniach odkrytych winny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera na podstawie
propozycji Wytworcy. Tylne powierzchnie plyt winny by¢ przetarte w celu usunigda pustych przestrzeni miedzy
kruszywem oraz nieréwnosci powierzchni przekraczajgcych 6.5mm. W przypadku prefabrykatow, kidre nie beda pokryte
powloka malarskg powierzchnie zewnetrzne lica prefabrykatu beda gtadkie w kolorze naturalnege betonu. W tym
przypadku kolor prefabrykatéw moze posiadal miejscowe przebarwienia i roznorodne oddienie, odpowiadajgce procesowi
technologicznemu dojrzewania betonu.
b) Tolerance
Wszystkie elementy winny by¢ wytwarzane z zachowaniem nastepujacych tolerancji wymiarowych:
+  wszystkie wymiary - w zakresie +/- Smm
e odchylenie katowe w stosunku do wysokosci prefabrykatu nie powinno przekraczac 5mm na 1,5m
» nierdwnodct powierzchni czofowej nie powinny byé wieksze niz 7mm na 1,50m
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c) Wytrzymatosd na Sciskanie
Odbiér betonowych prefabrykatéw ostonowych pod katem wytrzymatosci na ciskanie zostanie przeprowadzony
na podstawie niniejszej specyfikacji. Nalezy pobrac jeden zestaw kostek kontrolnych z kazdej partii 50 piyt.

d) Oznaczenie
Data wytworzenia winna by¢ w czytelny sposéb wypisana na tylnej Scianie kazdej phyty.

2.3. Stai zbrojeniowa
Typ, rozmiar, dhugodd i rozmieszczenie stali zbrojeniowej w prefabrykatach ostonowych winny by¢ zgodne z rysunkami
poszezegolnych prefabrykatdw i OST M-12.00.00.

2.4. Betonowe lawy fundamentowe
Beton na fawy fundamentowej winien by¢ kiasy C20/25, zakres robot ujeto w OST M.13.00.00.
Tolerancje wykonania fundamentdw na szerokosci +30mm na wysokosci odchylenie od poziomu +5mm na dhugosci 4m.

2.5. Podbudowa z kruszywa pod tawami fundamentowymi

Materiatem do wykonania podbudowy powinno byé kruszywo tamane 0/63, uzyskane w wyniku pokruszenia surowca
skalnego lub kamieni narzutowych i otoczkéw albo ziaren zwiru. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych | domieszek gliny.

Nie dopuszcza sie stosowania kruszywa pochodzacego ze skat wapiennych, ze wzgledu na ich tendencje do utraty swych
wiasciwosci po diuzszym czasie eksploatacji, co nie gwarantuje wymaganej trwatosc podbudowy. Uziarnienie mieszanki
mineralnej powinno by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-06102:1997 ,Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.”

Krzywa uziarnienie powinna leze¢ pomiedzy krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 1.

Tablica 1. Graniczne krzywe uziarnienia dla podbudowy zasadniczej z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie

Sito kwadratowe # [mm] Krzywe graniczne
31,5 100
16 70 + 93
8 50+75
4 36 + 58
2 26+ 42
1 19+ 32
0.5 13+24
0,25 8+15
0,075 3+ 10

Wiasciwosci kruszyw powinny byé zgodne z wymaganiami PN-S-06102:1997 .Drogi samochodowe. Podbudowa
z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.” oraz tablica 2.

Wymagania normowe rozszerzono o badanie plastycznosci drobnych frakcji ze wzgledu na wypadki uplastycznienia
sie niektérych podbuddw z kruszyw po nasaczeniu ich woda.

Do wykonania podbudowy nalezy stosowac wodg studzienng lub wodociggowa bez specjalnych badan. W innych
przypadkach woda powinna spetniac wymagania normy PN-EN 1008:2004 " Woda zarobowa do betonu --
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkgji betonu”,

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa
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Ip. Whasciwosel Kruszywoe famane | Badanie wedtug normy
1 | Zawarto$¢ nadziarna, %, nie wigcej niz 5 PN-B-06714-15
2 | Zawartogé ziarn nieforemnych, %, nie wigcej niz 35 PN-B-06714-16
3 | Nasigkliwosc, %, nie wigeej niz 3 PN-B-06714-18
4 | Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach 5 PN-B-06714-1%9

zamrazania, %, nie wigcej niz
5 ]Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, %, mie 1 PN-B-06714-26
wiecej niz
6 |Zawartosé zanieczyszezef oboych, %, nie wigcej 0,2 PN-B-06714-12
7 | Zawartos¢ siarki w przeliczeniu na SO3, % 1 PN-B-06714-28
nie wigeej niz
8 | Scieralno$é w bebuie Los Angeles, %, nie wigeg) PN-B-06714-42
niz: 35
s 7o pelnej Hiczbie obrotow
» fcieralnosé po 1/5 pelnej liczby obrotéw w 30
stosunku de pelniej liczby obrotéw
9 {Wskaznik nosnosci CBR, mieszanki kruszywa, 120 PN-S8-06102:1997
przy 1s = 1,03, %, nic mnigjszy niz {zatacrnik A)

10 | Wskaznik piaskowy po 3-krotnym zageszczeniu 30+ 70 BN-64/8931-01

wg Proctora metodg [ lob I, %

11 |Rozpad kizemianowy i zelazowy lacznie, %, nie - PN-80/B-06714/37

wigeej niz PN-80/B-06714/39

Zrédta poboru kruszywa i wody musza byC zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem dostaw. Wykonawca
zobowiazany jest dostarczyé probki materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i deklaracje zgodnosci z Polskimi Normami
Zgodnie z poleceniem Inzyniera.

Zmiana #rodet poboru materiatdw wymaga pisemnej zgody Inzyniera.

Sposéb skiadowania materiatéw powinien je zabezpiecza¢ przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami kruszyw. Warunki skladowania, lokalizacja i parametry .sktadowiska powinny uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.5. Zbrojenie pasami stalowymi.

Zbrojenie gruntu powinno by¢ wykonane pasami zebrowanymi ze stali walcowanej niskostopowej, odpowiedniej do
cynkowania i zatwierdzonej przez Inzyniera. Pasy powinny by¢ wykonane w specjalistycznej wytworni i posiadad
wytrzymatos¢ Rm>520 MPa. Zebrowanie na powierzchni pasow musi by¢ naddatkiem przekroju , a same Zebra
dwustronne, prostopadie do osi zbrojenia o minimalnej wysokodci 3mm, tak aby zapewni¢ odpowiednie tarcie migdzy
pasami a gruntem zasypowym. Zbrojenie powinno by¢ wykonane z pasow o szeroko$ci 45 i 50mm | grubosci 5 i 4mm.
Nodnosé pasdw powinna wynosi¢ min. 100 kN.

Grubos¢ powioki ocynku powinna wynosic min. 70um. Wiasciwosci powloki ocynku, ewentualne uszkodzenia oraz
poprawki dotyczace samej powtoki powinny odpowiadac (PN-EN ISO 1461).

2.6. Elementy laczace i
kaczenie pasow z prefabrykatami ostonowymi powinno odbywac sie za pomoca systernu stalowych Sciagéw i Srub. Sciagi
powinny by¢ wykonane i rozmieszczone w prefabrykatach zgodnie z projektem wykonawczym. Sciagi powinny by¢
wykonane ze stali ocynkowanej o przykryciu cynku min.5g/dm? (min.70pm) i wymiarach 45x4mm?. Sruby M 12x30 klasy
10.9 powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej o przykryciu cynku 3g/dm’

2.7. kaczenie prefabrykatéw ostonowych

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ ustawiane jeden na drugim i oddzielone tozyskami elastomerowymi (EPDM)
o wymiarach 100x85x20mm, po dwa pod kazda ptyte dla scian do wysokosci 12m i na czterech tozyskach dla Scian
o wysokosci wiekszej niz 12m.

2.8. Uszczelnienie prefabrykatow

Niezaleznie od u?ytego materiatu zasypowego i warunkow wodnych zaprojektowane wozenie od strony gruntu na
wszystkich ztaczach pionowych i poziomych paséw z geowiokniny o szerokoéci 400mm. Geowidknina powinna
charakteryzowal sie nastepujacymi parametrami, masa powierzchniowa >200g/m2, wytrzymatosC na rozcigganie
>10kN/m, odporno$¢ na dynamiczne przebicie <20mm, Charakterystyczna wielkosE otwartych porow Og<120um.

2.9. Wybrany materiat zasypowy

2.9.1. Charakterystyka fizyczna

Material zasypowy wybrany do wykonania zasypki zbrojonej winien by¢ wolny od materiatéw organicznych lub innych
zanieczyszczen. Wskaznik réznoziarnistosci gruntu U powinien by¢ nie mniejszy niz 5. Kat tarcia wewnetrznego powinien
Wwynosic min. $=34°
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W przypadku kiedy materiat zasypowy nie spetni wymagarh wsptczynnika wodoprzepuszczalnosci min. 8m/dobe nalezy
wykona¢ warstwe filtracyjng na szerokosci 0,5m rownolegle do muru oporowego z materialu spetniaigcego wymagania
zasypki.

Wymiar czastek % Przejscia przez sito
125mm* 100
80pum 0-15

"Czastki pomiedzy 125mm-250mm mogy stanowi¢ zasypke bloku gruntu zbrojonego ale muszg byC umieszczone
w odlegtoéci 2m od lica Sciany.

Jedli wiecej niz 15% materiatu przechodzi przez sito 80pm wtedy wymagania fizyczne dia zasypki powinny by¢
powtérzone i beda odpowiednie, jesli mniej niz 10% materiatu bedzie przechodzito przez sito 20um.

2.9.2. Charakterystyka chemiczna i elektrochemiczna
Wybrany materiat zasypowy powinien spetnia¢ nastepujace kryteria:

e bS<pH<10

« Odporno$¢ nasyconego gruntu — powyzej 1000 Qcm

s ZawartoSC soli rozpuszezalnych:

—  zawartos¢ jondw chlorkowych: ponizej 260mg/kg
—  zawartoSt jonow siarczanowych: ponizej 800mg/kg
Testy nalezy przeprowadzac na kazde 5000m® materiatu zasypowego oraz przy kazdej zmianie Zrédia.
2.10. Stal zbrojeniowa oczepu
Kiasy AIIIN wg OST M-12.00.00.
2.11. Beton oczepu
Beton oczepu wedtug Dokumentacji Technicznej i OST M 13.00.00.
Materialy do wytworzenia betonu oraz dodatki do betonu wedtug OST M 13.00.00.
2.12. Balustrada stalowa
Wysokos¢ balustrady powinna byé zgodna z dokumentacjg projektows i powinna wynosi¢ 1100 mm.
Profile do wykonania balustrady to:
—  porecz: plaskownik 100x12 mim,
- stupki: ptaskownik 100x12 mm (wysokos¢ zalezna od wysokosci balustrady),
- szczeblinki: ptaskownik 50x10x958 mm,
— element poziomy: plaskownik 50x10 mm,
elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosowanych do przesunigcia.
Prof le powinny byé wykonane ze stali St3S wg PN-EN 1993-2:2010. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny byc
zaokragione promieniem 2 mm.
Stupki balustrady mocowane sg za pomoca kotew stalowych. Elementy zakotwieri powinny by zgodne z dokumentacja
projektowa. W przypadku zastosowania rozwigzan konstrukcyinych wg Katalogu detali mostowych.
Elementy zakotwienia:
a) Kotew:
—  blacha 12x14x160 mm ze stali $t3S wg PN-EN 1993-2:2010,
— prety @ 12 mm ze stali A-II lub A-ITIN wg PN-H-93215:1982.
b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej
Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez

ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2009. Elementy balustrad powinny byé dodatkowo pokryte powtokami
malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy stosowaé jeden z systemdéw podanych w tablicy 3.
Tablica 3. Powtoki malarskie stosowane na zabezpieczeniu z ocynkowania ogniowego

Nr Powioka Powloka Powtoka GrubosC catkowita
systemu | gruntowa | miedzywarstwowa | nawierzchniowa suchych powtok (um)
Ci PVC PVC PVC 160 + 400
c2 AY AY AY 160 + 400
PUR
C3 EP EP AY 160 + 320
PS
gdzie:

EP - farby epcksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanow

2.13 zestaw do wykonania izolacji przeciwwilgociowej, posiadajacy aktualng aprobate techniczng IBDIM.

3. SPRZET
0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podanc w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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Wybdr sprzetu do wykonania robdt zwigzanych z montazem prefabrykatow i ich zakotwien, nalezy do "Wykonawcy".
W przypadku, gdy uiyty przez "Wykonawce" sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania
wymaganej jakosci robdt, "Inzynier” moze zazadad zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi,

Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Balustrady nalezy montowac recznie.

Do wykonania robdt Wykonawca powinien dysponowac lekkim sprzetem - spawarka, sprzetem do prostowania
elementdw balustrady, sprzetem do malowania recznego lub natryskowego. Do przygotowania zaprawy niskoskurczowej
nalezy stosowac mieszadio wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Sposéb transportu przez "Wykonawce" prefabrykatéw przeznaczonych do wykonywania robdt nie moze powodowac
cbniZenia ich jakosci lub uszkodzen trwalych.

Wszystkie elementy nalezy traktowad, przechowywaé i transportowal tak, by nie wystepowato niebezpieczefstwo
oblupywania, pekania oraz wystepowania nadmiemych napreZen zginajacych. Podczas przechowywania prefabrykaty
winny opiera¢ sie na wytrzymatych podkladach umieszczonych bezposrednio przy Sciggach. Prefabrykaty, a takze
elementy taczace uszkodzone podczas obchodzenia sie, przechowywania lub transportu zostang przez Inzyniera
odrzucone,

Transport mieszanki betonowej i stali zbrojeniowej wg cdpowiednic OST M-12.00.00 i OST M-13.00.00.

Transport segmentdw balustrady moze sie odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem ogolnych warunkow
bezpiecznego transportu stalowych elementéw konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢
np. za pomocg pretow & 10 mm przyspawanych spoinami punkiowymi.

Elementy nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu. W czasie transportu nalezy zwracaC uwage, aby nie
zostata uszkodzona powtoka antykorozyina. Stalowe elementy pokryte powtoka gruntujacg powinny by¢ przechowywane
w odpowiednich warunkach. Elementy zagruntowane, ale bez miedzywarstwy powinny by¢ chronione przed wptywami
temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny by zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkami przed
obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢ sktadowane na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30
cm prze$witem nad ziemia. Zagruntowane elementy moga by¢ transportowane tylko po catkowitym wyschnigciu farby.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.1. Wykopy pod $ciany
Wykopy wykonywa¢ zgodnie z SST D 02.01.01.00 zawartej w tomie II1.1 Branza drogowa.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod konstrukcje winno by wyrownane na szerokosci réwnej lub przekraczajacej diugo$é materiatu zbrojonego -
wedtug rysunkéw. Przed wykonaniem Sciany, nalezy zbada¢ nosnos¢ gruntu pod konstrukcia przy uzyciu piyty VSS.
Uzyskane wyniki powinny wynosi¢ min Ex=50 MPa i [,<2,2.

W miejscach, gdzie zaprojektowano betonowe prefabrykaty ostonowe, na poziomie posadowienia kazdej ptyty nalezy
wykonaé betonowg fawe. kawa winna by¢ poddana pielegnagji minimum 24 godziny przed ulozeniem phyt.

5.3. Wykonanie podbudowy z gruntu niespoistego

Mieszanka kruszyw powinna by¢ uktadana ukiadarka lub skrzynia najlepiej na pelng szerokos¢ warstwy. Wyjatkowo,
w miejscach trudnodostepnych, dopuszcza sie moZliwosé recznego ukladania mieszanki lub ukladania z uZyciem
réwniarki .

W czasie profilowania nalezy wyréwnac wszystkie lokalne nieréwnosci. Kruszywo w miejscach, w ktdrych widoczna jest
jego segregacja powinno by¢ przed zageszczaniem zastapione materiatem o odpowiednich whasciwosdiach.

Natychmiast po sprawdzeniu, 2e ulozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapic do jej zaggszczania.
Zageszczanie powinno odbywac sie zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania oraz praktycznymi zasadami jak:

- walce powinny dochodzi¢ jak najblize] uldadarki,

- pierwsze przejécia walcéw wibracyjnych powinno by¢ statyczne. Wynika to z faktu, Zze tak gruba warstwa mieszanki
podbudowy jest w niewielkim stopniu zageszczona przez deske uktadarki.

- zageszczanie nalezy rozpoczynac od potaczen {szwow) i od nizszej krawedzi ,

- manewry zmiany ruchu walcéw powinny sie odbywacC na zageszczonej warstwie.

Nie zezwala sie na pozostawienie nie zageszczonej warstwy do nastgpnego dnia.

Sprzet | metoda zageszczenia powinny zapewnic jednorodne | wymagane zageszczenie warstwy w catym jej przekroju.
Jakiekolwiek nierdwnoéci Jub zagtebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢ wyrdwnane przez spulchnienie
warstwy kruszywa na powierzchni co najmniej 1 m?, na glebokos$¢ co najmniej 10 cm i dodanie iub usuniecie materiatu
az do otrzymania rownej powierzchni.

5.4. Ukladanie betonowych prefabrykatéow oslonowych

Warstwy prefabrykatdw betonowych ulkiada sie przy pomocy diwigu, rozstaw zapewniony jest poprzez prety
polipropylenowe o diugosci 250mm umieszczone w specjalnie do tego przygotowanych otworach w rozstawie, co
1500mm. Prefabrykaty powinny by¢ ustawiane pierwotnie z lekkim nachyleniem w kierunku gruntu nasypowego dla
zredukowania ruchu, ktory wystapi w czasie zasypywania | zageszczania.
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Tolerancje dopuszczone w uktadanych warstwach prefabrykatéw:
» max £25mm wychylenie z plaszczyzny w jakimkolwiek punkcie na calej dhugosci
s  max £25mm wychylenie w jakimkolwiek punkcie na wysokosci
¢ max £15mm przesuniecie szczelin
« max +10mm poziom dowoinego prefabrykatu

5.5. UloZzenie pasdw i zasypki

Utozenie zbrojenia powinno nastepowac bezpoérednio po utozeniu kazdego poziomu prefabrykatow. Zbrojenie gruntu
nalezy uktada¢ warstwami poziomymi na zageszczonej warstwie gruntu. Stalowe pasy nalezy uktadac na wyréwnanym
podiozu prostopadie do sciany. Dhugoé¢ wysytkowa stalowych paséw wynosi max.12m. Laczenie pasow nastgpuje za
pomoca specjalnych piyt naktadanych z dotu i z géry a nastepnie mocowanych na $ruby. GruboS¢ warstwy zasypki nie
powinna przekracza¢ 375mm.Wykonawca winien zmniejszyé grubosc warstwy, jesli bedzie to konieczne dla uzyskania
zageszézenia. Modut odksztatcenia powinien wynosié 1,<2,2 w przypadku badan piytg VSS. Wskaznik zageszczenia
w przypadku badan optymalnej wilgotnosci wg Proctora powinien wynosic Lz 0,97.Badanie zaggszczenia nalezy wykonac
min. jedno badanie na 75 cm grubosci zasypki. Po zakorficzeniu prac danego dnia Wykonawca winien uksztattowaé
ostatnig warstwe zasypki w taki sposob, by umozliwi¢ odptyw wody od powierzchni Sciany. Zageszczanie zasypki winno
przebiega¢ bez naruszenia czy odksztalcenia zbrojenia i plyt. Zageszczenie w pasie o szerokosci 2 metrow przylegajacym
do tyhu sciany nalezy wykonywac lekkimi ubijakami mechanicznymi.

Wszystkie prace specjalistyczne powinny by¢ wykonywane przez firmy posiadajace udokumentowane
doswiadczenie w wykonywaniu $cian z gruntu zbrojonego.

5.5. Zbrojenie i betonowanie oczepu.
Roboty wykonywac wg OST M-12.00.00 i OST M-13.00.00..

5.6. Montaz balustrad.
Kolejnoé¢ montazu balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew obejmuje czynnosci:
1) w plycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, nalezy osadzi¢ blachy z kotwami i tak zastabilizowal, aby nie
przesunely sie w czasie betonowania. Blachy powinny by¢ osadzone 35 mm ponizej poziomu oczepu,

2) nalezy ustawi¢ stupki | wyregulowa¢ je wysokosciowo, ewentualnie stosujac kliny wyrdwnawcze,
3) przyspawac stupki do blach z kotwami,
4) uzupehni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania,
5) wneki na stupki balustrady nalezy wypetni¢ zaprawa niskoskurczowa.
Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci oc.ynkowanla ogniowego elementdw stalowych zgodnie z wymogami normy PN-
EN ISO 1461:2009, zostanie wykonane w wytworni. Na placu budowy, przed przystapieniem do spawan:a nalezy usungé
powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich. elementéw nalezy w miejscu spawow uzupelni¢ ubytki
ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkoweij, az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubosc
pierwotnej powtoki. Nalezy réwniez uzupetni¢ ubytki powloki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie
z zaleceniami Inzyniera.
Elementy balustrady nalezy dodatkowo pokry¢ powlckami malarskimi. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagaja
uszczelniania przed malowaniem, powinny by¢ jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktdre majg dobrg
przyczepno$E do tego typu powierzchni (wg tablicy 3).

Czynnosci zwigzane z malowaniem obejmuja:
a) Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do nakladania farb

Miejsca uszkodzefi powiok metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktdre sg zawiesing zmikronizowanego
cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku w suchej powloce).

Zapewnienie trwatosci powlok malarskich na pomerzchmach ocynkowanych ogniowo mozna uzyskac:

1) malujac powierzchnie w wytwdmi po usunieciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej wytwarzania, nalezy naniesé
wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubos¢ powtoki 50 < 80 ym,

2) dokladnie przygotowujac powierzchnie cynku przed malowaniem i nanoszac powloki malarskie na czystg
uszotstniong powierzchnie.

Metody przygotowania powierzchni cynku przed malowaniem obejmuja:

1) myde woda pod cisnieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH jub amoniaku do lekko alkalicznej
wartosci pH i sptukiwanie wodg),

2) mycie rozpuszezalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego Scierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powloki wigzacey.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidujg inaczej, jako metode przygotowania powierzchni zaleca sie metodg
umycia powierzchni wodg pod cinieniem i delikatne omiecenie Scierniwem 0,4 + 0,6 mm z przewaga drobnych frakgji
pod katem nie wiekszym niz 60°C. Nalezy zwracac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym powtoki cynkowej. Poniewaz na
przygotowanej w ten sposéb powierzchni tworzg sie szybko tlenki cynku, nalezy przeprowadzac te prace w dobrych
warunkach pogodowych (temperatura powyzej 10°C i wilgotnos¢ ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego
samego dnia) nanosi¢ powtoki malarskie.

b) Warunki nakiadania farb

Podczas schniecia | utwardzania powlok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu. Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,
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2) sprawdzenie czy poprzednia powfoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegla zabrudzeniu i ewentualne usunigcie
zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok byta diuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub diuzsza niz 1
miesigc dla powlok epoksydowych (Gesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnie przed nakiadaniem kolejnej warstwy
nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym Scierniwem (frakgi 0,4+0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat
czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajacymi
srodowisku {np. rozpuszczalinikami zawierajacymi weglowodory aromatyczne).

Jedli dokumentacja projektowa, ani ST nie podaja inaczej, w wytwdrni powinny zostal naniesione wszystkie
powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powtoki ostatniej, ktdrej naniesienie jest przeniesione na budowe.
Wykonawca powinien zaopatrzy< sie w dostateczng iloéé farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna bylo
dokonywac poprawek na budowie.
¢) Nakfadanie kolejnych powiok

Kolejne powloki malarskie nalezy wykonywac nastepujaco:

1) warstwe gruntujacg nalezy naktadaé na odpowiednio przygotowana ccynkowang powierzchnig — sucha, pozbawiong
produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleca sie naktadac farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.
Spoiny i krawedzie powinny by¢ dokiadnie pokryte farbg gruntujaca, a przy krawedziach, przeznaczonych do
pozniejszego spawania nalezy pozostawiC nie pomalowane pasy szerckosci 50 mm. Pasy te powinny w czasie
transportu byC chronione przy zastosowaniu: - spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasowa ochrone na okres
przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten powinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub pasy nalezy
chroni¢ przy pomocy: _

— primera natryskiwanego {grubosc warstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed spawaniem,
—  papieru.

2) druga warstwe (miedzywarstwe) mozna nakladaé po uplywie czasu zalecanym przez producenta, w zaleznosci od
temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby  ( zwykle w temp. 20° C wynosi on 2 godz.). Przed
utozeniem. drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie
powierzchni np. przeéz ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna
by¢ sucha, pozbawiona thuszczu, kurzu i soli, Farbe nalezy nakiadac natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby
w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowa mozna naktadac po uptywie czasu
podanego przez producenta systemu { w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

3) po przetransportowaniu konstrukgji, rozladowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte migdzywarstwy
powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwa nawierzchniowa. Jezeli uptynagt dopuszczalny, przez producenta farb, okres
miedzy natozeniem miedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, miedzywarstwe nale?y poddaé obrébce zaleconej
przez producenta systemu malowania. Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebrac
wczedniej Wozone warstwy | zledié ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztacza nalezy
uzupelni¢ tym samym, jak w wytwdémi, systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢
zgodne z wymaganiami producenta. Jesli miedzywarstwa nie wymaga naprawy powierzchnie nalezy przygotowac do
naktadania warstwy nawierzchniowej: .

— catg powierzchnie nalezy umyC woda, aby usunaC zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej
ciepta wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie splukac czysta woda),

—~ przygotowad powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowa nalezy naktadaé na suchg powierzchnie, pozbawiong zanieczyszczen, wolng od
ttuszczu i kurzu. Zaleca sig stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas schniecia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8
godz., czas pethego utwardzenia powioki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakoficzyé na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stofica. Umozliwi to wyschnigcie

powloki przed osadzeniem sie wieczornej rosy. Powloka, w okredlonym przez producenta, okresie utwardzania musi by¢

zabezpieczona przed nadmierng wilgocia

5.7. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

Zestaw do wykonania izolacji przeciwwilgociowej powinien by zaakceptowany przez Inzyniera. Przy wykonywaniu prac

izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen producenta materiatu dotyczacych wymaganych warunkéw

atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza. Parametry pogodowe musza odpowiadac wymaganiom podanym

w kartach technicznych, Polskich Normach i aprobatach technicznych. Przed natoZeniem pierwszej warstwy izolacji

cienkiej (warstwy gruntujacej), Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy wilgotnosé podioza gruntowego jest zgedna z

wymaganiami producenta. Jesli producent nie okresla innych wymagan, wilgotnos¢ podioza na gtebokosci 20 mm nie

powinna byé wyzsza niz 4%. Jesli powyzszy warunek nie jest spetniony, Wykonawca przed rozpoczeciem robGt powinien
zastosowal system osuszania podioZza betonowego zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli producent w kartach
technicznych nie podaje inaczej, to izolacje mozna ukladaC na betonie po co najmniej 14 dniach od jego utozenia.

Naktadanie kolejnych warstw przeprqwadzi(: zgodnie z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy kontrolowac na biezaco sposob prowadzenia prac.

Materiat zasypki powinien byé badany zgodnie z PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek.

Zageszczenie zasypki zgodnie z PN-5-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Badanie nasigkliwosci i mrozoodpornoéci betonu wg PN-EN 206-1:2003

Badanie wytrzymatosci betonu wg PN EN 12390-3:2009

Nalezy sprawdzaé wszystkie dopuszczalne tolerancje podane w p.5.3 niniejszej SST.

Badanie wykonanej warstwy podbudowy z kruszywa:
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Czestotliwo$¢ badan prowadzonych w czasie robdt powinna by¢ zgodna z podang w tablicy 3.
Tablica 3. Minimalna czestotliwo$é badan w czasie wykonywania podbudowy

Lp. Wyszezegdlnienie badah Minimalna liczba | Maksymalna powierzchni
badan na dziemnej | podbudowy przypadajaca
dzialce roboczej 14 jedno badanie
1 | Uziamnienie kruszywa
2 | Wikgotnosé kruszywa 2 600 m*
3 | Zageszczenic warstwy
4  Zawarto$t zanieczyszczen obcych
5 | Grubosé warsiwy 3 400 o
6 | Wiasciwoscl kmszyw wedlug tablicy 2 - 12 000 m”
i przy kazdej zimianie
kruszywa
7 | Zawarto$¢ ziam tamanych 1 -

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z projektem mieszanki z tolerancjy:
» 2% dla frakgji przechodzgcych przez sito #0,075 mm,

e +49% dla frakgji od 0,075 do 2 mm,

» 6% dla frakcji powyzej 2 mm.

Wilgotnoé¢ kruszywa podczas badania no$noéci powinna by réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja -2%, +1 %.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza co 600 m? wykonanej warstwy i nie rzadziej niz w 2 punktach na kazdej
dziennej dzialce roboczej. Zageszczenie ulepszonego podioza nalezy sprawdza¢ metoda obcigzen plytowych stosujac
ptyte o érednicy 300 mm. Nalezy wykona¢ 1 badanie na 600 m?. Kontrole zageszczenia podbudowy nalezy oprzec na
metodzie obciazen plytowych wg BN-64/8931-02, stosujac plyte o $rednicy 300 mm. Modutu nalezy oblicza¢ w zakresie
obciazen jednostkowych 0,25 — 0,35 MPa, doprowadzajac obcigZenie kohncowe do 0,55 MPa. W obliczaniach modutu
nalezy zastosowaé w wzorze dodatkowo mnoznik %.
Grubosé warstwy nalezy mierzyé poprzez odkopanie podbudowy na calg jej grubos¢ (najlepiej w miejscu badania
wskasnika zageszczenia) lub poprzez pomiary geodezyjne. Grubos¢ warstwy nie moze réznic sie od grubosci
projektowanej o wigcej niz £2 cm.
Czestotliwosc i zakres wykonanej podbudowy powinna byC zgodna z tablica 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ badan wykonanej podbudowy

Ip. Wyszczegblnienie badafi i | Minimalna czestotliwos¢ badait i Dopuszczalne
poriaréw pomiaréw tolerancje

1 ] Szerokoét podbudowy +10 cim, -5 cm
2 | ROwnos¢ popizeczna co 100 m 10 mm

3 | Spadki poprzeczne +0,5%

4  |Roéwnodé podinzna co 20 m lata 10 mm

5 | Rzedne wysokodciowe co i00m +0 cm, -2 cm
6 | Uksztaltowanie osi w planie 15 cm

Kontrola wykonania oczepu Zelbetowego wg OST M-12.00.00 i OST M-13.00.00.

Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie podajg inaczej, mozna przyja¢ nastepujace dopuszczalne odchytki montazu
balustrad:
- odchylenie stupka od pionu + 0,5%,

- odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%.

Nalezy skontrolowac styk stupka z powierzchnig betonu oczepu - powinien by¢ szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak
uformowana, aby odplyw wody byt na zewnatrz.

7.

OBMIAR ROBOT

GHowng jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanej okladziny muru oporowego.
Jednostki zwigzane:

m’ - wykonanie wykopu,

m’ - podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

m® - betonu tawy fundamentowej,

m’ - wbudowanego materiatu zasypowego,

m’ - wykeonanie oczepu,

m - montaz balustrady stalowej,

kg - wykonanie zbrojenia oczepu i osadzenie kotew zamocowan balustrady
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8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robdt poedano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, Szczegblows Specyfikacia Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.1. Odbidr robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu
Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdinego postepu Robot.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier Kontraktu,
Gotowos¢ danej czedci Robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera Kontraktu. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3
godzin od momentu zgioszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakdie Inzyniera Kontrakiu.
Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie przez "Inzyniera” w dzienniku budowy wykonania
okreslonych robot zgodnie z projektem technicznym oraz wymaganiami zawartymi w ST oraz wyrazenie zgody na
przystapienie przez "Wykonawce" do realizacji kolejnej fazy robot.
Podstawg odbioru korcowego jest pisemne stwierdzenie przez "Inzyn;era" w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robot zwiazanych z montazem zestawu, a takze spetnienia wymagan okreslonych w projekcie technicznym i ST.
9. PODSTAWA PI:ATNOSCI
Cena jednostkowa wykonania 1 m?® wykopu obejmuije:
koszty zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgji,
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
oznakowanie robot
koszt wykonania wykopu z zatadunkiem i transportem urobku na nasyp, odklad iflub poza teren budowy,
koszt utylizacji nadmiaru gruntu z wykopu (z uwzglednieniem gruntu nieprzydatnego do wbudowania),
koszt zabezpieczenia dna i skarp wykopu przed negatywnymi skutkami czynnikdw atmosferycznych,
mechanicznych, itp.,
zageszczenie powierzchni wykopu,
odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania wraz z niezbednymi urzgdzeniami dostosowanymi do
warunkow na terenie budowy,
koszt utrzymania czystoéci na drogach w zwigzku z transportem gruntu,
przeprowadzenie pomlarow i badan wymaganych w specyfikacji,
Cena }ednostkowa wykonania 1 m® podbudowy z kruszywa famanego 0/63 obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
oznakowanie robdt
koszty zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatow,
opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepty,
sprawdzenie i ewentualna naprawa podtoza,
dostarczenie mieszanki na migjsce wbudowania,
rozlozenie | zageszczenie roziozonej warstwy,
przeprowadzenie pomiardw i badar laboratoryinych wymaganych w specyfikacji technicznej
Cena jednostkowa wykonania 1 m® tawy fundamentowej z betonu cbejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robdt,
koszty zapewnienia niezbednych czynnikdw produkdji,
zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatow,
wykonanie szalunkow,
przygotowanie mieszanki betonowej, zgodnie z recepta,
dostarczenie mieszanki na miejsce whudowania,
rozlozenie | zageszczenie wbudowanej mieszanki betonowej oraz pielegnacja betonu,
» przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
Cena jednostkowa wykonania 1 m? paneli oktadzinowych wraz ze Sciggami pasami zbrojonymi grunt, srubami, tozyskami
i pasami geowldkniny cbejmuje: obejmuje:
« roboty przygotowawcze
e  zakup niezbednych materiatow
o wykonanie, dostarczenie i ustawienie prefabrykatow ostonowych o wymaganym wykohczeniu wraz
z dopasowanymi uchwytami i przyrzadami oraz wykonaniem izolacji,
+ dostarczenie, ulozenie i zamocowanie stalowego ocynkowanego zbrojenia gruntu, wszystkich uszczelnien
i uchwytow, Sciggdw i srub
dostarczenie i utozenie tozysk elastomerowych,
dostarczenie i utozenie geowtdkniny szer. 40 cm uszczelniajacej styki prefabrykatow ostonowych
przygotowanie i przedstawienie do akceptacji Projektanta szczegStowego projektu technologicznego dla
przyjctego przez Wykonawce systemu wykonania gruntu zbrojonego (min. paneli oktadzinowych, sposcbu
mocowania pasow ocynkowanych).
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D 10.01.01. Mury oporowe 3 Zabezpieczenie osuwiska w m. Korzeniec

s  przeprowadzenie pomiaréw i badafi laboratoryjnych wymaganych w specyfikagji technicznej,
Cena jednostkowa wykonania 1 m? zasypki obejmuije:
« roboty przygotowawcze
zakup niezbednych materiatdw
dostarczenie i wykonanie zasypki wraz zageszczeniem wg niniejszej STWIORB pomigdzy prefabrykowanymi
panelami okfadziny do poziomu terenu przed wykonaniem wykopow.
« przeprowadzenie pomiardw i badani laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej,
Cena jednostkowa wykonania 1 m? oczepu obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
koszty zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgi,
zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,
wykonanie deskowania,
przygotowanie mieszanki betonowej, zgodnie z recepta,
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
rozlozenie | zageszezenie whudowanej mieszanki betonowej oraz pielegnacja betonu,
wykonanie izoladii,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznei,
Cena jednostkowa wykonania 1 mb balustrady stalowe]j obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robét,
koszty zapewnienia niezbednych czynnikow produkdji,
zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,
montaz balustrady,
malowanie balustrady,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
Cena jednostkowa wykonania 1 kg kotew zamocowan balustrad, bariero porgczy i lamp obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
koszty zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcii,
zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,
montaz kotew
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej,
Cena jednostkowa wykonania 1 kg zbrojenia obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
koszty zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgii,
zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiaiow,
oczyszczenie 1 wyprostowanie zbrojenia
wygiecie, przecinanie zbrojenia,
taczenie spawanie ,na styk” lub ,na zaktad” pretéw zbrojeniowych,
montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i specyfikacjg techniczng
oczyszczenie terenu z odpadéw zbrojenia stanowiacych whasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich z terenu budowy,
przeprowadzenie pomiaréw i badar laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
Cena jednostkowa uwzglednia uszczelnienie przerw dylatacyjnych oraz stykdw elementdw.
Cena jednostkowa zawiera rowniez wszelkie badania wymagane przez ninigjsze SST i Dokurmentacie Techniczng.
Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz wszetkich drobnych elementéw stalowych wykazanych w projekcie
(zestawy kotwigee) z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-EN 14475 Wykonawstwo specjainych rob6t geotechnicznych-Grunt zbrojony

PN-83/B-03010 Sciany oporowe — Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wiasciwosd, produkcja i zgodnose,

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali kenstrukcyjnych.

PN-EN 1SO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg Zanurzeniowq {cynkowanie
jednostkowe) - Wymagania i badania

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie | ocena przydatnosci
wody zarohowe] do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkgjt betonu

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane — Badania prébek gruntu.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe — Robaoty ziemne — Wymagania | badania,

PN EN 12390-3:2009 Badania betonu -- Cze$€ 3: Wytrzymatosé na Sciskanie probek do badania.

PN-EN 1993-2:20100biekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Projekfowanie.
PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN IS0 1461:2009 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg {cynkowanie jednostkowe) -- Wymagania i
badania.

Katalog detali mostowych, GDDKIiA, Warszawa, 2002/2004.

NF P 94-220 Reinforcement dcs  sols.  Ouvrages en  sols  rapportes  renforces  par  armatures

ou nappes peu extensible et souples. Norma dotyczaca gruntéw zbrojonych.
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