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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna zostata oprmcawa podstawie Ogdélnych Specyfikacji Techniczriyersja 2.25) wykonanych przez Brawy
Zaktad Déwiadczalny Budownictwa Drogowego i Mostowego Sp.az z Warszawy.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotycge wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem frezowania nawierzchni asf@tch na zimno w ramach zadapidykonanie
organizacji ruchu na wéle Ostréw Wikp.”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robo6t z&anych z wykonaniem:
- frezowania istniejcych nawierzchni bitumicznych na zimno,
- wywiezieniem destruktu w miejsce wskazane przezbtora.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - koloiwvany proces skrawania warstw nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oitoma gicbokasc.
1.4.2. Pozostate okitenia g zgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pks.1

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpie 1.6.

2. MATERIALY

Nie wystpuja

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotycgce sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt

3.2. Sprzet do frezowania
Do frezowania istnigcej nawierzchni nalgy stosowa frezarki drogowe umidiwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno, na citoma giebokasc.
Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie wzgem ustalonego poziomu odniesienia i zapegvnia
zachowanie wymaganych projektowanychdrzych oraz rownéei i pochyler poprzecznych i podimych
powierzchni po frezowaniu.
Frezarka powinna Iy wyposaona w przenénik frezowanego materiatu, poday go z jezdni na
samochody.
Wydajnai¢ frezarek powinna zapewmvykonanie Robot, przy jak najmniejszych zakiocehia ruchu.
Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu aalezywaé sprztu mechanicznego (szczotki mechaniczne z
ewentualnym gyciem spgzonego powietrza).
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4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdllne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagawgéloe” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materialu powinient gk zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez
postojow. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@(QWymagania ogélne” pkt 5.
Wykonawca przygotuje Program Zapewnienia Jakawzgkdniajgc wszystkie warunki, w jakich eola
wykonywane roboty.

5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna ¢y frezowana do gbokdsci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektowg i SST.
Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejea jezdni, to woéwczas, ze wzgléw
bezpieczéstwa naley spetné nasgpujace warunki:

- nalezy usuny¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

- przy frezowaniu poszczegoélnych pasow ruchu, wysokmdiuznych pionowych krawdzi nie mae

przekracz& 40 mm,
- krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydiinowo sciete.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Czestotliwosé oraz zakres pomiardéw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
Czstotliwaos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimeo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 | Rowna¢ podiwzna taty 4-metrowg co 20 metréw
2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowy co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug DP

6.2.2. ROwnas¢ nawierzchni
Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinyéyzgodne z dok. proj., z toleranc 0,5%.
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6.2.4. Szeroka¢ frezowania
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokéci okrelonej w dokumentacji projektowe] z

doktadndcia £ 5 cm.

6.2.5. Glebokosé¢ frezowania
Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiaglagiebokasci okreslonej w dokumentacji projektowe] z

doktadndcia £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@@ymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto8ST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Szczegobtowe zasady dotyce podstawy platrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzabfaltowej obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie frezowania,

- transport materiatu pofrezowego w miejsce akcept@vprzez layniera i wskazane przez Rejon

GDDKIA,
- wykonanie pomiarow wymaganych w specyfikacji teclang;.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenoawierzchni planografem i tat




