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PROJEKT WYKONAWCZY

M-19.01.04 Elementy stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z balustradami, barieroporeczami i kotwami talerzowymi w zwigzku z zadaniem: ,Remont
mostu przez rzeke Jeziorka w ciggu drogi krajowej nr 79 w km 12+244 w m. Zabieniec’.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu balustrad stalowych.
Ksztatt i wymiary zgodne z rysunkami Projektu Wykonawczego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z normami podanymi w D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakosS¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg

Projektowg, Specyfikacjg SST oraz poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Balustrade nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowg. Nalezy stosowac¢ materiaty, ktore sg
oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodno$ci z Polskg Norma, Norma
Zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg aprobatg techniczna.

2.2. Materialy do wykonania balustrady stalowej
Balustrada powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa. Profile powinny by¢é wykonane
ze stali S235, spetniajgcej wymagania PN-EN 10025-1[3].

2.4.1. Balustrada:
Balustrada zostanie wykonana jako element powtarzalny sktadajgcy sie z przeciggu dolnego,
szczeblinek, pochwytu oraz stupkdéw nosnych.

2.4.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢é przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 [4] w taki sposob, aby zapewnié trwato$é
powioki przez okres co najmniej 25 lat. Elementy powinny byé ocynkowane w wytworni.

Dodatkowo balustrady powinny by¢ pomalowane zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej.
Kolor powtoki nawierzchniowej balustrad powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowa.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét

zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Rodzaj sprzetu

Do wykonania i montazu balustrady Wykonawca powinien dysponowaé co najmniej sprzetem:
—  spawarka,

—  sprzetem do prostowania balustrady,

—  sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.
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4. Transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Sktadowanie i transport segmentéw balustrady

Elementy dtuzsze balustrad mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typéw nalezy uktadac
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe nalezy
sktadowac¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Transport segmentow balustrady moze sie odbywaé dowolnymi srodkami transportu. Elementy nie
powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. W warsztacie nalezy wykonac¢ odcinki balustrady
diugosci do 4,0 m. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka
antykorozyjna. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezyé np. za pomocag pretéw 10
przyspawanych spoinami punktowymi. Elementy montazowe ipofgczeniowe zaleca sie przewozié
w pojemnikach handlowych producenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przed przystgpieniem do Robdét przedstawi Inspektorowi do akceptaciji Projekt Technologii i
Organizacji Robét oraz Program Zapewnienia Jakosci dla Robét (PZJdR) uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. W Projekcie Technologii i Organizacji Robot Wykonawca
zawrze opis szczegotowych uwarunkowan montazu balustrad, projekty ewentualnych pomostow i
podestéw roboczych, harmonogram wbudowania, opis prac przygotowawczych, zagadnienia
bezpieczenstwa pracy oraz bezpieczenstwa ruchu w trakcie prowadzenia robdt, a takze rysunki
warsztatowe balustrad.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposbéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg i SST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

— oczyszczenie stali poprzez piaskowanie,

— wykonanie przedtuzenia balustrady,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wiercenie i wklejanie kotew na zywice chemoutwardzalna,

— montaz balustrady,

—  roboty wykonczeniowe.

5.3. Montaz balustrady stalowej
Montaz wykona¢ na podstawie Katalogu Detali Mostowych karta BAL6. Stupki balustrady nalezy

montowac do konstrukcji zelbetowej przy uzyciu kotew z nagwintowang kohcowkg zalewanych zywicg
dostosowang do stopnia wilgotnosci betonu.

5.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie

z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [4], zostanie wykonane w Wytworni. W Wytwérni nalezy tez
natozy¢ dwie pierwsze warstwy powtoki malarskiej. i. Nalezy rowniez uzupetnié ubytki powtoki cynkowe;j
powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inspektora. Nastepnie nalezy natozy¢
warstwe nawierzchniowg powtoki.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowg. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw remontu
obiektu i roboty porzadkujgce.
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6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdline”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami
pkt. 2 niniejszej specyfikaciji,

— ew. wykona¢ wiasne badania wiadciwodci materiatbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkt 2 lub przez Inspektora,

—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego elementow
balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni
poszczegoblnych elementéw oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola jakosci wykonania balustrady

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowo$é i prawidtowos¢ wykonania i zamocowania balustrady oraz
prawidtowos¢é ochrony antykorozyjnej.

W czasie wykonywania robét nalezy zbadac¢:

a) zgodnos¢ wykonania balustrady z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokosc),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw :

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

— odchylenie stupka od pionu + 0,5%

— odchyika w odlegtosci ustawienia stupka w planie + 0,5 cm

— odchyika od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%

c) prawidtowosé¢ ochrony antykorozyjne;j.

Ochrone antykorozyjng nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000[7]. Ocenie podlega ciggtosc,
wyglad i grubosé powtoki cynku. Grubos¢ mierzy sie grubosciomierzami magnetycznymi zgodnie z EN
ISO 2178 [8].

7. Obmiar robét
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- 1 komplet (kpl) projektu warsztatowego

- 1 kilogram (kg) wykonanej balustrady,

- 1 kilogram (kg) zamontowanej balustrady,

- 1 metr kwadratowy (m?) zabezpieczenia antykorozyjnego

- 1 sztuka (szt.) kotew z wierceniem i wklejeniem kotwy na zywice chemoutwardzalng
- 1 metr szescienny (m3) podlewki z PCC pod balustrady

- 1 metr (m) bariery H2W2 wraz z montazem

- 1 sztuka (szt) kotwy talerzowej

- 1 metr kwadratowy (m?2) kotew zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez cynkowanie

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Odbiér robét jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Jezeli
wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac
za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane
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roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.2. Odbiér ostateczny
Odbiér dokonuje sie protokolarnie na podstawie ogledzin, badan materiatdéw, deklaracji zgodnosci

przedstawionych przez producenta oraz protokotow odbioru stwierdzajgcych poprawnos¢ montazu.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. W
przeciwnym wypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodnosci z wymaganiami
dokumentac;ji projektowej oraz SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m montazu balustrady obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie Projektu Warsztatowego balustrad,

—  biezaca obstuge geodezyjna,

— dostarczenie wszystkich materiatow i pozostatych srodkéw produkciji,
—  montaz stalowych elementéw balustrady

—  zabezpieczenie antykorozyjne stalowej balustrady,

—  wykonanie badan wg pkt. 6,

—  szkice powykonawcze,

— uporzadkowanie terenu.

Cena uwzglednia réwniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak réwniez

wykonanie i rozbiorke niezbednych zabezpieczen robdt, rusztowan i pomostéw roboczych..

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do robét
tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne
[1]1 SST D.00.00.00. Wymagania ogolne

[2] Antykorozyjne zabezpieczenia powierzchni konstrukcji stalowych

10.2. Akty prawne
[3] PN-EN ISO 1461:2000. Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa;

[4] PN-88/M-69433. Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci

[5] PN-EN 10025-1. Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

[6] PN-EN ISO 2178. Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym-Pomiar grubosci powtok-
Metoda magnetyczna



