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M.14.02.01 POKRYWANIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

. WSTEP

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robo6t zwigzanych z
pokrywaniem powifokami malarskimi konstrukcji stalowej obiektu inzynierskiego wykonywanego w
ramach zadania: ,Remont mostu przez rzeke Jeziorka w ciggu drogi krajowej nr 79 w km 12+244 w m.
Zabieniec”.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi nowej
konstrukcji stalowej (poddanej lub nie poddanej wczesniej metalizacji) i obejmujg przygotowanie
powierzchni do malowania oraz natozenie warstw malarskich na wszystkie odkryte elementy stalowe
oraz warstwy sczepnej na powierzchnie pasow gornych dzwigarow i tych poprzecznic oraz podtuznic,
ktére przylegajg do ptyty betonowej, dla obiektu inzynierskiego wykonywanego dla zadania
wymienionego w punkcie 1.1.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami przyjetymi do stosowania i
okresleniami podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrdb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze

Farba — wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzgcy powtoke kryjgca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie
sie wody zawartej w powietrzu.

Podklad gruntujgcy — warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia

Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zewnetrzna powtoka malarska

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce Robét podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

. MATERIALY

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 2.
Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia
przy kazdej dostawie, ze materialy spetniajg przynajmniej jeden z ponizszych warunkéw: posiadajg
oznakowanie europejskie CE, oznakowanie znakiem budowlanym, deklaracje zgodnosci z PN lub PN-
EN lub Aprobate
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Techniczng, a takze Karty Techniczne poszczegdlnych materiatdw. Za sprawdzenie przydatnosci
materiatéw oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. WLASCIWOSCI OGOLNE MATERIALOW MALARSKICH DO ZABEZPIECZENIA
ANTYKOROZYJNEGO POWIERZCHNI METALIZOWANYCH | OCYNKOWANYCH OGNIOWO

Nalezy stosowa¢ materiaty malarskie, nalezagce do jednego systemu, nadajgce sie odpowiednio na
powierzchnie stalowe ocynkowane (natryskowo Ilub ogniowo) lub na powierzchnie stalowe
nieocynkowane. Kolor farb — zgodny z dokumentacjg projektows.

Powtoka malarska powinna odznacza¢ sie pietnastoletnig trwatoscig w rozumieniu normy 1SO 12944-
2 przy eksploatowaniu jej w srodowisku, dla ktérego kategoria korozyjnosci zostata okreslona przez
Wykonawce w projekcie technologicznym zabezpieczenia antykorozyjnego (pkt. 5.2). Trwatosc
catkowitego zabezpieczenia (zestawu metalizacyjno-malarskiego) powinna wynosi¢ 25 lat.
Wykonawca powinien zastosowac system powtokowy do stosowania na powierzchniach narazonych
na wplywy warunkéw atmosferycznych, okresowy wptyw soli zimowego utrzymania drég okreslony wg
zalecen IBDiM Nr 2/9803-004 i eksploatowanych w srodowisku o kategorii korozyjnosci minimum C4
okreslonej w normie PN-EN ISO 12944-2.

Przy wyborze rodzaju powitoki nalezy zwréci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne
stwierdzenie przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ ja w pierwszym rzedzie na
danych z praktyki, odnoszgcych sie do podobnych przypadkéw zastosowan, determinowanych przez
warunki srodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powtoke, sposéb aplikacii
materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiatdw bedzie dokonane przez Inzyniera po ocenie
wykonanych przez Wykonawce prébnych, kompletnych powtok (powierzchnie referencyjne) w 5

miejscach konstrukcji po okoto 0,5m2 (pkt.5.4) . Miejsca do préb wskazuje Inzynier wybierajgc miejsca
o réznym stanie powierzchni, roznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostepie do czyszczenia i
malowania.

2.3. FARBY STOSOWANE POSZCZEGOLNE
ANTYKOROZYJNEGO

Przy wyborze systemu malarskiego nalezy stosowa¢ zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i
odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych”,
nowelizacja w 2006 r, stanowigcych Zatgcznik do Zarzadzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r, zwanych dalej Zaleceniami.

Grubos¢ poszczegdlnych warstw powinna byé zgodna z zaleceniami producenta podanymi w Kartach
Technicznych materiatow.

NA WARSTWY ZABEZPIECZENIA

System malarski na powierzchnie stalowe metalizowane natryskowo
Na powierzchnie metalizowane nalezy zastosowac system metalizacyjno-malarski wg tabeli nr 1.

Tabela nr 1. System malarski na powierzchnie ocynkowane natryskowo

Nazwa rzygotowanie  |Grunt Miedzywarstwa | Nawierzchniowa Grubosé
systemu powierzchni catkowita
powtok
malarskich
(Fm)
Metalizacyjno- [Sa3, metalizacja [EP, EP Misc, [EP, EP Misc, EP PUR AY PS 240-320
malarski W1 natryskowa, EP (R) (R)
powtoka
uszczelniajgca
(wg SST
M.14.02.02.) PS lub EP; Ep - PS 180-240
Misc; EP(R)
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2.3.2. System malarski na powierzchnie stalowe nieocynkowane

2.3.3.

Na powierzchnie nieocynkowane konstrukcji stalowej

malarskich wg tabeli nr 2.

Tabela nr 2. System malarski na powierzchnie nieocynkowane

nalezy zastosowaé jeden z systeméw

Nr System ’rzygotowanie | Powloka wioka miedzy- Powloka Grubosé
Systemu powierzchni |gruntowa warstwowa nhawierzchniowa catkowita
powtok
malarskich (Cm)
\W2a EP/PUR Sa21/2 EPZn EP Misc. HB PUR 280-40(
lub AY EP Misc. HB |PS AY
lub PS EP (R) PS
\W2b EP/PS EPZn - PS 240-32(
\W3a ESIZn Sa21/2 ESIZn EP, EP Misc, PUR AY 240-32(
EP/PUR i powtoka EP(R)
lub AY uszczelniajgca
")
\W3b ESIZn/PS - PS 220-24(
\W4 Wodny lub |Sa 2 1/2 EP HB EP HB AY 320-40(
mieszany PUR HB PUR HB PUR
W5 PUR Sa21/2 PUR lub PUR HB PUR 280-40(
PUR mod.

*) Niskoczagsteczkowa zywica. Zuzycie 70-150 g/m2 Ekwiwalent zuzycia uszczelniacza w
przeliczeniu na grubos¢ powtoki, ktérg mozna by z niego wytworzyé wlicza sie do grubosci Systemu.
Dla powiok etylokrzemianowych wysokocynkowych o grubosci 70 [m ekwiwalent zuzycia
uszczelniacza nalezy przyjg¢ 10 Om.

System malarski na powierzchnie stalowe cynkowane ogniowo
Na powierzchnie ocynkowane ogniowo (zanurzeniowo) nalezy zastosowac jeden z systemoéw
malarskich wg tabeli nr 3.

Tabela nr 3. System malarski na powierzchnie ocynkowane ogniowo (zanurzeniowo)

Nr Powtoka Powloka Powtoka Grubosé
systemu |gruntowa miedzywarstwowa |nawierzchniowa |catkowita
suchych
powtok (T'm)
C1 PvC PVC PVC 160-400
C2 AY AY AY 160-400
C3 EP EP PUR AY PS 160-320
Oznaczenia:
EP - farby epoksydowe

EPZn - farby epoksydowe wysokocynkowe ESIZn - farby etylokrzemianowe wysokocynkowe Misc -
wypetniacze ptatkowe

R- pigmenty aktywne (np. fosforany cynku) PUR - farby poliuretanowe

AY - farby akrylowe alifatyczne

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe PVC - farby poliwinylowe.
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2.4. MATERIALY DO WYKONANIA WARSTWY SCZEPNEJ

Jako warstwe sczepng na gorne powierzchnie dzwigaréw stykajgce sie z betonem nalezy stosowac
jednoskfadnikowg zaprawe na bazie cementu, modyfikowang polimerami z dodatkiem
mikrokrzemionki.
Zaprawg powinna charakteryzowac sie wtasciwosciami:

— fatwosé przygotowywania

— doskonata przyczepnos$¢ do betonu i stali

— wysoka odporno$¢ na penetracje przez wode i chlorki

— wysokie parametry wytrzymatosciowe

— materiat nietoksyczny

— zawiera inhibitory korozji

— produkt na bazie cementu o podwyzszonej odpornosci na siarczany

— wilasciwosci mechaniczne:

— wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: min. 45 MPa

— wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: min. 5,5 MPa

— przyczepnosc¢ do podtoza po 28 dniach: min.2 MPa

— statyczny modut sprezystosci ok. 20 000MPa

— wytrzymatos¢ na odrywanie: min. 1,5 MPa wg Procedury IBDiM PB-TM-XI

— przyczepnosé do powierzchni stalowej: min 1,5 MPa wg Procedury IBDiM —TWm-18/97.

2.5. MATERIALY DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA
2.5.1. Materiaty do odttuszczania powierzchni

do odttuszczania powierzchni stalowej mozna stosowa¢ wodne $rodki myjace lub rozpuszczalniki
organiczne. zaleca sie stosowanie $rodkéw myjgcych nie zawierajgcych fosforanéw. z wodnych
Srodkéw myjacych zaleca sie $rednio alkaliczne fosforanowe s$rodki myjgce z wysokag zawarto$cig
srodkéw powierzchniowo czynnych. ze wzgledu na wiasciwosci szkodliwe dla Srodowiska nalezy
unikaé stosowania srodkoéw zawierajgcych chlorofluoreweglowodory.

2.5.2. Materiaty do obrébki strumieniowo-$ciernej

do przygotowania powierzchni nalezy uzy¢ jednego z nastepujgcych materiatow sciernych:

- $rutu z zeliwa utwardzonego, wg PN-EN ISO 11124-2,

- zuzlu pomiedziowego, wg PN-EN ISO 11126-3,

- zuzlu paleniskowego, wg PN-EN ISO 11126-4,

- elektrokorundu, wg PN-EN 1SO 11126-7,
Materiat Scierny, niezaleznie od typu, powinien by¢ czysty i suchy. materiaty Scierne uzywane w
obiegu zamknietym nie powinny by¢ wczesniej uzywane do innych celdéw, gdyz mogg zawierac
zanieczyszczenia wprowadzone wskutek np. obrébki strumieniowo-Sciernej tworzyw sztucznych,
usuwania powitok, obrébki powierzchni zaolejonych Ilub zanieczyszczonych w inny sposéb.
Odpowiednig chropowato$sé mozna uzyskac tylko przez stosowanie ostrokgtnego materiatu sciernego.
Wielko$¢ ziarna materiatu sciernego powinna by¢ kazdorazowo dobrana do konkretnego przypadku.
Wielko$¢ ta na ogot zawiera sie miedzy 0,5 mmi 1,5 mm.
Sprezone powietrze uzywane do obrdbki strumieniowo-$ciernej rowniez powinno by¢ wystarczajgco
czyste i suche, aby unikngé zanieczyszczenia materiatu lub powierzchni czesci przeznaczonej do
natryskiwania.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 3.
3.2.SPRZET DO CZYSZCZENIA POWIERZCHNI

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowaé sprezarki sSrubowe o wydajnosci
minimum 5-7 m3/minute sprezonego powietrza(na jedno stanowisko piaskarskie) o cisnieniu tak
dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametréw przygotowania podtoza, tj. ok. 0,6 - 1,2
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MPa.

Urzadzenia cisnieniowe stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do pracy ciggtej
przy cisnieniu min. 1,0 MPa. Sprezone powietrze powinno by¢ odpowiedniej jakosci tzn. odolejone,
odwodnione, nie zawieraé czynnikow przyspieszajgcych korozje stali. W tym celu nalezy stosowaé
sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca sie stosowanie
inzektorowego urzgdzenia do czyszczenia powietrza i miotka igtowego.

Przy projektowaniu ilosci sprzetu mozna zatozyé, ze jeden piaskarz na dobe jest w stanie oczysci¢ 20-

80 m2 powierzchni.

W czasie czyszczenia metodg strumieniowo-$cierng nalezy stosowaé urzgdzenia zmniejszajgce
pylenie oraz urzadzenie do natychmiastowego odsysania Scierniwa i odspojonych zanieczyszczen.
Przy oczyszczaniu przestrzeni zamknietych niezbedny jest system wentylacji z odpylaniem. Do
wybierania Scierniwa zaleca sie stosowanie pompy odsysajgcej (np. pompy Rootsa o mocy 30kW).

Do czyszczenia konstrukcji wodg nalezy stosowaé urzgdzenie myjgce, zapewniajgce cisnienie
minimum 20 MPa o wydajnosci 30-50 I/min. Do odsysania wody mozna stosowa¢ zwyklg pompe
wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonieciu obiektu, gdy wilgotnosé
powietrza jest zbyt wysoka lub gdy temperatura jest za niska, zalecane jest stosowanie osuszacza
powietrza i ewentualnie podgrzewacza powietrza oraz urzgdzen do wyciggania powietrza w celu
doktadnej wentylacji. Wydajnos¢ instalacji wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta
zapewniona nalezyta widocznos¢.

. SPRZET DO MALOWANIA

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowa¢ mieszadto zasilane sprezonym powietrzem.

Do filtrowania farb, nalezy stosowac siatki fosforobrgzowe o gestosci zalecanej przez producenta
wyrobu lub sita wibracyjne.

Farby nalezy naktada¢ za pomocg natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o cisnieniu i pod
katem zalecanym przez producenta materiatdw. Do malowania nowoczesnymi materiatami o duzej
zawartosci czesci statych, niezbedna jest maszyna do malowania hydrodynamicznego, ttokowa, o
przetozeniu minimum 1:60; ich liczba powinna by¢ proporcjonalna do wielkosci obiektu, na przyktad w

obiekcie o powierzchni zabezpieczanej 20000m? | dwumiesiecznym terminie wykonania robdt
potrzebne sg 2-3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonieciu obiektu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza oraz urzgdzeh do wyciggania powietrza w celu
dokfadnej wentylaciji..

Sprzet do mycia konstrukcji i wykonania badan — wg SST M.14.02.02. pkt.3.

Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie
parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

34. SPRZET DO NANOSZENIA WARSTWY SCZEPNEJ NA POWIERZCHNIE STYKAJACE
SIE Z BETONEM

Do wymieszania suchego $rodka z wodag nalezy stosowaé wolnoobrotowe mieszadto
elektryczne (max. 500 obrotdw/min). Gotowy produkt nalezy nanosi¢ szczotka, pedzlem lub
agregatem do natrysku zalecanym przez Producenta.

. TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 4.

SKLADOWANIE MATERIALOW MALARSKICH

Materiaty malarskie nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynéw materiatéw
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tatwo palnych zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych
powinna wynosi¢

+51250C. Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta
okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:
nazwe i adres producenta,

nazwe farby,

date produkciji i okres przydatnosci do stosowania,

mase netto,

warunki przechowywania,

klase bezpieczenstwa pozarowego,

opis srodkow ostroznosci i wymagan BHP,

informacja o dokumentach dopuszczajgcych wyréb budowlany do obrotu.

TRANSPORT MATERIALOW DO ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Transport wyroboéw do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywaé sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisbw o przewozie materiatdbw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C- 81400.

TRANSPORT ELEMENTOW ZAGRUNTOWANYCH

Stalowe elementy pokryte powilokg gruntujgcg powinny byé przechowywane w odpowiednich
warunkach. Elementy zagruntowane powinny by¢ chronione przed wptywami temperatury. W trakcie
transportu elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podkladkami przed
obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢é skladowane na drewnianych, betonowych lub
stalowych paletach z 30cm przeSwitem nad ziemig. Zagruntowane elementy mogg byé
transportowane tylko po catkowitym wyschnieciu farby.

TRANSPORT MATERIALU DO WYKONYWANIA WARSTWY SCZEPNEJ

Materiat nalezy przewozi¢ w opakowaniach Producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe i adres producenta

nazwe wyrobu

mase netto

date produkcji i okres przydatnosci do stosowania

warunki przechowywania

ogolne zasady stosowania

informacje o dokumentach dopuszczajgcych wyréb budowlany do obrotu.
Materiat nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed
dziataniem mrozu. Okres przydatnosci do stosowania materiatdw przechowywanych w oryginalnie

zapakowanych , nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturach od +50¢C do +259¢C wynosi zwykle
12 miesiecy od daty produkciji.

. WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania Robét podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 5. Wykonawca
w trakcie wykonywania i po wykonaniu robét wypetni odpowiednie protokoty przedstawione w
Zatgcznikach do niniejszej SST i przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia.

PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONANIA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera projekt technologiczny wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego.
Projekt zabezpieczenia antykorozyjnego, powinien zawierac:
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wybér konkretnego systemu powtokowego spetniajgcego wymagania ponizszej SST,

wymagania ekologiczne uwzgledniajgce ochrone srodowiska, ochrone uzytkownikdw drog na obiekcie
i w jego otoczeniu oraz wymagania BHP ograniczenia czasowe wynikajgce ze wzgledow
klimatycznych

i wtasciwosci materiatéw, wymagania dotyczgce sposobow aplikacji,

instrukcje przysztej konserwacji i renowacji systemu powtokowego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dostepnej w kazdej chwili dla Inzyniera dokumentacji
kontroli wewnetrznej zawierajgce;j:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét,

wilgotnos¢ i temperatura podtoza,

grubosé naniesionych warstw powtok,

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdlnych warstw.

WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Jesli okreslona w warunkach zamdwienia data zakonczenia robét wypada pozniej niz 15 wrzesnia,
wykonawca powinien obligatoryjne okresli¢ swoje przygotowanie sprzetowe do prowadzenia prac w
ostonach pozwalajgcych utrzymywaé korzystne dla jakosci robdét warunki mikroklimatyczne.
Wykonawca musi udokumentowac, ze jest w stanie na kazdym etapie pracy zapewni¢ jako$¢ zgodng z
odpowiednimi przepisami. W przypadku, gdy generalnym Wykonawcg jest firma nie wykonujgca sama
zabezpieczen antykorozyjnych, w ofercie przetargowej powinna przedstawi¢ umowe wstepng z
konkretng firmg specjalizujgcy sie w tej dziedzinie wraz z wyzej podanymi danymi o tej firmie.
Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program
Zapewnienia Jakosci (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposéb wigzacy:

sktad kierownictwa robét z udokumentowaniem kwalifikacji,

organizacje brygad roboczych,

wyposazenie w sprzet robot podstawowych,

sposdb zabezpieczenia sprzetowego i organizacyjnego bezpieczehstwa prac i ochrony otoczenia,
organizacje, zabezpieczenie kadrowe i sprzetowe kontroli wewnetrznej,

technologie i organizacje usuwania odpadéw,

organizacje dostaw materiatéw i metodyke kontroli ich jakosci,

podstawowe dane o proponowanej technologii nanoszenia powtok z uwzglednieniem czynnikow
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogdinym harmonogramie wznoszenia obiektu,
okreslenie sposobu umozliwiania Inzynierowi dostepu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czgstkowych we wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

POWIERZCHNIE REFERENCYJNE

Powierzchnie referencyjne stuzg do:
ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robét

sprawdzenia czy dane podane przez producentow i innych kontrahentéw sg zgodne z kartg wyrobu i
technologiami,

okreslenia zachowania systeméw lakierowych w wymaganym czasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych nalezy oprze¢ na normie PN-EN 1SO 12944-
7 Zatgcznik A i PN-EN I1SO 12944-8 Zatgcznik B.

Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczy¢ Inzynier. Dla zabezpieczanej powierzchni konstrukgc;ji
liczba powierzchni referencyjnych powinna wynosi¢ co najmniej 3, a catkowita ich powierzchnia
powinna by¢ co najmniej 1,0 % przewidywanej powierzchni do zabezpieczenia, lecz nie wiecej niz
100m2.

Roboty na powierzchniach referencyjnych wykonuje Wykonawca w obecnosci Inzyniera i
przedstawiciela materiatéw. Powierzchnie referencyjne powinny znajdowac sie na kazdym waznym
elemencie konstrukcji uwzgledniajgc réznice zagrozen korozyjnych na réznych elementach. Powinny
one zawiera¢ spawy, potgczenia, krawedzie i inne element o duzym zagrozeniu korozyjnym.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA

W trakcie przygotowywania powierzchni (dotyczy rowniez SST M.14.02.02) Wykonawca wypehi
protokét wg Zatgcznika 2B.

Konstrukcja ocynkowana natryskowo

Konstrukcje stalowag ocynkowang natryskowo wg SST M.14.02.02. nalezy przygotowaé do malowania,
przez odtluszczenie (wszelkie zanieczyszczenia state, roztwory soli i zattuszczenia nalezy usungé np.
wodg pod cisnieniem, z dodatkiem detergentow). Niezaleznie od tego sposoéb przygotowania podtoza
do malowania powinien $cisle odpowiada¢ zaleceniom producenta powtoki.

Powierzchnie nieocynkowane

Odttuszczanie

Przed obrobkg strumieniowo-$cierng nalezy bardzo starannie usung¢ z powierzchni wszelkie slady
zanieczyszczen z oleju i ttuszczéw. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na otwory i kanaty. Powinien
by¢ umozliwiony odptyw cieczy z czyszczonej konstrukcji. Odtluszczanie mozna wykonywac¢ przez
podgrzewanie, zanurzenie lub spryskiwanie, z dodatkowym wspomaganiem mechanicznym lub bez
niego z uzyciem ultradzwiekow, szczotek wzglednie strumieniem pary. Do odtluszczania mozna
stosowac srodki myjgce wg pkt.2.5.1. Po odttuszczeniu powierzchnie nalezy sptukaé czystg Swiezg i
wysuszyc.

Obrdbka strumieniowo-$cierna

Stopien przygotowania powierzchni nieocynkowanej do malowania powinien by¢ nie gorszy niz Sa 2
1/2 wg PN-ISO 8501-1. Przed czyszczeniem nalezy zeszlifowac krawedzie ciete na gorgco.
Nastepnie przy pomocy obrébki strumieniowo-Sciernej nalezy usungé z powierzchni zanieczyszczenia
w postaci rdzy, zgorzeliny (warstw tlenkéw), zadzioréw, nieréwnosci po spawaniu. Obrébke
strumieniowo- $cierng nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN SO 8504-2. Parametry obrobki
strumieniowo-$ciernej powinny umozliwia¢ uzyskanie stopnia chropowatosci Ry5=50-70 [Jm wg PN-
ISO 8503-4 i zgodnego z Kartg Techniczng produktu.

Nalezy wygtadzi¢ spoiny oraz usungc topnik po spawaniu przy pomocy szlifowania, tak aby niemozliwe
byto gromadzenie sie zanieczyszczen w obrebie spoin.

Wszystkie krawedzie nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz r= 2mm.

W procesie obrébki strumieniowo-Sciernej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

1. Obrébke strumieniowo-$cierng powierzchni mozna wykonywac gdy temperatura powierzchni jest o
3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wyzszej od 85 %. Na wolnym powietrzu wykonywac czyszczenie tylko przy dobrej pogodzie
(niedopuszczalne jest wykonywanie czyszczenie przy silnym wietrze lub opadach atmosferycznych).

. Nalezy stosowac suche i pozbawione zanieczyszczen scierniwo.

. Nie nalezy prowadzi¢ czyszczenia w bezposredniej bliskosci Swiezo pomalowanych powierzchni.
. Odlegtos¢ miedzy narzedziem a podtozem powinna wynosi¢ od 200 mm do 400 mm.

. Nie wolno dopusci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczeniu powierzchni:

Nie nalezy dotyka¢ powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz zostawia¢ na niej sladéw pytow po
obrobce strumieniowo-Scierne;j.

Jezeli malowanie gruntem nie zostanie rozpoczete zaraz po przygotowaniu powierzchni, to przy
wyzszej wilgotnosci powietrza pojawi sie rdza nalotowa. Wéwczas przed malowaniem wymagane jest
ponowne oczyszczenie powierzchni lub zastosowanie farb tolerujgcych powstaty stopien rdzy
nalotowej.

6. Osoby przeprowadzajgce czyszczenie muszg mie¢ odpowiedni stréj ochronny, a zwlaszcza maski
na twarzy, chronigce drogi oddechowe przed pytem oraz mechanicznym uszkodzeniem przez odbite
czgstki Scierniwa badz oczyszczonego materiatu.

Czyszczenie koncowe

Doktadne czyszczenie kohcowe powierzchni obrobionej strumieniowo-Sciernie z resztek materiatu
Sciernego i pylu nalezy przeprowadzi¢ za pomocg odsysania lub odmuchiwania suchym i
pozbawionym oleju strumieniem sprezonego powietrza.

Zabezpieczenie oczyszczonej powierzchni stalowej
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Po oczyszczeniu powierzchni, przed malowaniem, nalezy zabezpieczy¢ jg gruntem ochrony czasowe;.
Miejsca, w ktorych grunt zostanie uszkodzony nalezy oczysci¢ przed naktadaniem powtok.

Mozna nie stosowacC gruntu ochrony czasowej, gdy proces produkcyjny odbywa sie w hali z
kontrolowang wilgotno$cig ponizej 50%.

Konstrukcja ocynkowana oghiowo

Zapewnienie trwato$ci powtok na powierzchniach ocynkowanych ogniowo mozna uzyskac:

1) malujgc powierzchnie w wytwdrni po usunieciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej
wytwarzania, nalezy nanies¢ wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubo$¢ powtoki 50-
80 [Im

2) dokfadnie przygotowujgc powierzchnie cynku przed malowaniem.

5.6.

5.7.

Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo polega na umyciu powierzchni wodg pod
cisnieniem i delikatne omiecenia scierniwem o granulacji 0,4-0,6 mm z przewaga drobnych frakcji pod

katem nie wiekszym niz 609C. Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym powtoki cynkowe;.
Poniewaz na przygotowanej w ten sposob powierzchni tworzg sie szybko tlenki cynku, nalezy

przeprowadzacé te prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 100C i wilgotnosci
ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢ powtoki malarskie.

WARUNKI WYKONYWANIA PRAC MALARSKICH

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15 0c do

+300C, a nie powinna byc¢ nizsza niz +50¢C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80
%, nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy oraz
przy silnym wietrze (40 Beauforta).

Temperatura poditoza powinna wynosi¢ co najmniej +100C i powinna by¢ o 30c wyzsza od punktu
rosy. Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie
schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.

W przypadku prowadzenia robo6t malarskich po 15 wrzesnia Wykonawca powinien by¢ gotowy do
uzycia oston z mozliwoscig regulacji temperatury i wilgotnosci.

Oproécz ww. warunkéw nalezy przestrzegaé warunkéw podanych przez Producenta materiatow
malarskich. Wzér protokotu z warunkéw klimatycznych podano w Zatgczniku 1.

PRZYGOTOWANIE MATERIALOW MALARSKICH ORAZ SPRZETU

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych danego materialu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia u Inzyniera
sporzadzonych przez Producenta kart technicznych stosowanych materiatdw i przestrzegania
zawartych w nich ograniczen.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1513 i zapisa¢ w
protokole:

stan opakowania,

ocene kozuszenia,

ocene konsystencji (np. zzelowanie),

rozdziat faz,

obecnos¢ zanieczyszczen,

ocene osadu.

Wzér protokotu z kontroli jakosci farb podano w Zatgczniku 2A.

W przypadku wystgpienia kozucha nalezy go usung¢. Nie nadajg sie do uzytku farby zzelowane oraz
zawierajgce twardy osad. Osad miekki nalezy wymiesza¢, zeby ujednorodnic farbe.

Poza tym kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywaé do stosowania scisle wg procedury
podanej we wiasciwej dla danego materiatu karcie techniczne;j.

Procedura ta powinna zawierac:

sposob mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystenciji

dozowanie sktadnikéw

minimalny czas schniecia dla farby
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Jedli to mozliwe nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdow dwu-komponentowych, mieszanie sktadnikéw musi odbywaé
sie zgodnie z zaleceniami producenta, w szczegdlnoSci w zakresie czasu mieszania i czasu
przydatnosci produktu do stosowania. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej ilosci farby w
okresie, w ktérym zachowuje ona swojg zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

NAKLADANIE WARSTW FARBY
Warunki ogélne

Podczas schniecia i utwardzania powtok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne usuniecie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejng powtoke wykonuje sie po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek diuzszej
przerwie, nalezy zbadaé poziom zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia
dopuszczalnych stezen nalezy powierzchnie konstrukcji umy¢é woda podcisnieniem minimum 20 MPa.
Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta dtuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub
dtuzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli w aprobacie technicznej nie jest okreslone
inaczej), powierzchnie przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstnié poprzez omiecenie
drobnym $cierniwem (frakcji 0,4-0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wiekszy niz

600). Nie dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajgcymi
srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawierajgcymi weglowodory aromatyczne).

Zaleca sie pierwsze dwie warstwy naktada¢ w wytworni, natomiast warstwe nawierzchniowg na placu
budowy, po zmontowaniu catej konstrukciji.

Nakladanie kolejnych powtok

1). Warstwe gruntujgca nalezy nakiadaé¢ na odpowiednio przygotowang powierzchnie — sucha,
pozbawiong produktdow korozji, soli, tluszczu i kurzu. Zaleca sie nakfadaé farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. W przypadku powierzchni ocynkowanych, powinna by¢é ona
uszczelniong sealerem zgodnie z SST M.14.02.02).

Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farbg gruntujgcg, a przy krawedziach,
przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie pomalowane pasy szerokosci 50
mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy zastosowaniu: - spawalnego primera,
ktéry zapewni tymczasowg ochrone na okres przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten powinien byé
kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub primera natryskiwanego (grubosé warstwy okoto
20 mikronéw, usuwanego przed spawaniem.

2). Drugg warstwe (miedzywarstwe) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanym przez
producenta, w zalezno$ci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby ( zwykle w

temp. 209 ¢ wynosi on 2 godz.).

Przed utozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta
farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy
naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co

najmniej 150C. Warstwe nawierzchniowg mozna nakfadaé po uplywie czasu podanego przez

producenta systemu ( w temp. 209¢ wynosi on zwykle 8 godz.)

Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte
miedzywarstwg powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwa nawierzchniowg. Jezeli uptynat dopuszczainy,
przez producenta farb, okres miedzy natozeniem miedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej,
miedzywarstwe nalezy poddac¢ obrobce zaleconej przez producenta systemu malowania.

3). Warstwe nawierzchniowg (w przypadku malowania na budowie) nalezy naktadac po utozeniu
izolacji, zamontowaniu systemu drenazowego i dylatacji.
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Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebra¢ wczesniej utozone warstwy i
zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztgcza nalezy uzupetni¢ tym
samym, jak w wytwoérni, systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb muszg by¢
zgodne z wymaganiami producenta. Je$li miedzywarstwa nie wymaga naprawy powierzchnie nalezy
przygotowac do naktadania warstwy nawierzchniowe;j:

catg powierzchnie nalezy umy¢ wodg, aby usung¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia
jonowe (najlepiej cieptg wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptukaé czysta
woda),

przygotowa¢ powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w Kkarcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy nakfada¢ na suchg powierzchnie, pozbawiong zanieczyszczen,
wolng od tluszczu i kurzu. Zaleca sie stosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schniecia farby w temp. 209C wynosi okoto 3 — 8 godz., czas petnego utwardzenia powtoki 7
dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢é na godzine (w temp. 2OOC) przed zachodem sfonca.
Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzeniem sie wieczornej rosy. Powtoka, w okreslonym przez
producenta, okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.

Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypetni protokét wg Zatgcznika 2C.

WARUNKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

Malowanie moze by¢ operacjg niebezpieczng dla robotnikéw, dlatego podczas naktadania materiatow
nalezy

Scisle przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

robotnicy pracujgcy wewnatrz pomieszczeh muszg miec pytoszczelne, wentylowane kombinezony

W czasie czyszczenia metodg strumieniowo-$cierng robotnicy muszg nosi¢ dzwiekoszczelne hetmy,
przy czyszczeniu za pomocg szczotek muszg by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne

W czasie transportu, sktadowania i malowania powinny by¢ przestrzegane zasady higieny osobistej.
W szczegdlnosci robotnicy nie powinni przechowywac jedzenia ani ubran, jak rowniez nie powinni
spozywaé positkbw w poblizu miejsca robot. Do mycia rgk powinni uzywac¢ bawetnianych szmat
namoczonych w rozpuszczalniku. Po wyschnieciu rozpuszczalnika powinni umyc¢ rece mydtem i woda.
Do pielegnaciji rgk powinni stosowac specjalne kremy ochronne.

Materiaty malarskie nie powinny dostac sie do srodowiska.

Powinny by¢ Scisle przestrzegane zasady ochrony przeciwpozarowe;j

WARUNKI GWARANCJI

Zamawiajgcy w umowie z Wykonawcg zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyzyjnie okresli¢
kryterium, wg ktérego bedzie egzekwowane wykonanie poprawek. Zalecane jest przyjecie
nastepujgcych warunkéw:

sprawdzenie stanu powioki w ramach przegladu gwarancyjnego nastgpi 5 lat po dacie odbioru
koncowego

ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg Raportu z Inspekcji Powtok, w ktérym oceniane beda:

stan powtok wg wzorcow zawartych w normach: PN-EN I1SO 4628-2, PN-EN ISO 4628-3, PN-EN ISO
4628-4, PN-EN I1SO 4628-5, PN-EN ISO 4628-6.

przyczepnos¢ powtok metodg nacie¢ wg PN-EN ISO 2409 lub ASTM:D 3359-97 i metodg odrywania
wg PN-EN ISO 4624 z podaniem przyrzadu, ktérym bedzie wykonane badanie,

do wykonania poprawek kwalifikujg sie powtoki na tych elementach konstrukgcji, na ktérych wystepuje
skorodowanie wigksze niz na wzorcu Ri1 (powierzchnia skorodowana 0,05%), kredowanie powyzej
stopnia 2, jakiekolwiek pecherzenie, tuszczenie i pekanie powlok, wytgczajgc uszkodzenia
mechaniczne spowodowane przez uzytkownikow drég; adhezja do podioza i adhezja
miedzywarstwowa powiok powinna mie¢ stopien 1 wg PN-EN ISO 2409 (dla powiok z farb
tiksotropowych 2) lub powyzej 3A wg ASTM:D 3359-97 i wartos¢ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO
4624. W przypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen elementu (do 0,05% powierzchni elementu)
dopuszcza sie wykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2.
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5.11. NAKLADANIE WARSTWY SCZEPNEJ NA POWIERZCHNIE STYKAJACE SIE Z
BETONEM

Warstwe sczepna nalezy naktada¢ na gorne, niemetalizowane powierzchnie dzwigaréw, ktére bedg
stykac¢ sie bezposrednio z betonem.

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone do co najmniej Sa 2 stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1. Srodek sczepny nalezy przygotowaé przez mieszanie suchego produktu z wodg. Woda uzyta
do wykonania zaprawy powinna spetnia¢c wymagania PN-EN 1008. Zastosowane proporcje wody i
suchego produktu powinny by¢ zgodne z wymaganiami Producenta. Zaprawe nalezy mieszac za
pomocg wolnoobrotowego mieszadta elektrycznego az do uzyskania konsystencji gestej Smietany, ale
CO najmniej przez 3 minuty.

Srodek mozna naktadaé przy temperaturze powietrza i podtoza w granicach od +59¢C do +300C.
Sposéb wykonania prac (metoda aplikacji oraz grubo$é gotowej powtoki) powinien by¢ zgodny z
wymaganiami Producenta.

W czasie robot nalezy chroni¢ skére i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywacé ubran, rekawic i
okularéw ochronnych. Materiat nie powinien przedostac sie do kanalizacji, gruntu lub wod gruntowych.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

SPRAWDZENIE JAKOSCI MATERIALOW MALARSKICH

Mozna stosowaé jedynie materialty majgce odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do obrotu i
stosowania w budownictwie, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych
(Dz.U. 22004 r. Nr 92, poz.881).

Materialy, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetnia¢ wymagania podane w pkt.2.
niniejszej SST. Materialy nie spetniajgce wymogoéw nalezy wyeliminowac¢. Przed wbudowaniem
materialu Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materiatéw.
Przed rozpoczeciem malowania nalezy doswiadczalnie ustalic parametry malowania. Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ prébne malowanie powierzchni za pomocg wybranego systemu farb i
przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowaé lepkos¢ materiatu
malarskiego kazdego pojemnika.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdéw oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

SPRAWDZENIE PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA

Ocena przygotowania powierzchni stali do malowania obejmuije:

. Wizualng ocene stanu powierzchni

Wizualng ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie sucho$ci, braku zapyleh i zanieczyszczen
olejami i smarami

Badanie odtuszczenia:

Powierzchnia powinna wykazywacé brak zattuszczenia.

Ocene ilosciowa przeprowadza sie wg ISO/DIS 8502-7 poprzez zdjecie z powierzchni zatluszczen
metoda Bresla wg PN-EN ISO 8502-6 z uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastepnie
oznaczenie kolorymetrycne ttuszczéw w reakcji z kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jakosciowej zaleca sie stosowac¢ metode fluorescencyjng dla wszystkich zattuszczen, ktére
Swieca w Swietle UV. Metoda polega na oswietleniu badanej powierzchni swiattem UV o dlugosci fali
w zakresie 380-430 nm. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w ciemnosci, wiekszosS¢ zanieczyszczen
ttuszczowych $wieci w ciemnosci pod wplywem oswietlenia swiattem UV. Ocene nalezy
przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zanieczyszczen
ttuszczowych, ktére nie swieca w swietle UV ocene przeprowadza sie wg normy PN-H-97052. Na
badang powierzchnie naktada sie 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane
miejsce przyktada sie krgzek bibuty do sgczenia, a na drugi krgzek wzorcowy z tej samej bibuty daje
sie 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje sie krgzki przy swietle
dziennym.
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Réznica wygladu krgzkéw (obecnos¢ lub brak plamy tluszczowej) $Swiadczy o zattuszczeniu
powierzchni. Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

Badanie skutecznosci odpylenia

Ocene przeprowadza sie zgodnie z PN-EN ISO 8502-3.

Na badang powierzchnie naklada sie pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A dilugosci 15 cm i
trzykrotnie przecigga kciukiem przez catg dtugos¢ tasmy. Tasme po zdjeciu nakfada sie na
kontrastowe podfoze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.

Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Stopien zapylenia
powinien by¢ nie wyzszy niz 3.

d) skutecznos$¢ usuniecia zanieczyszczen jonowych Metoda zdejmowania zanieczyszczen z
powierzchni

Metode zdejmowania zanieczyszczenh jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-EN ISO
8502- 5.

W miejscu pomiarowym nakleja sie szablon o wymiarach 10 0 10 cm z papieru samoprzylepnego
celem ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tego obszaru zdejmuje sie zanieczyszczenia za
pomocg trzech tamponéw z waty zamoczonych w wodzie destylowanej o maksymalnym

przewodnictwie 50Scm™ . Tampony moczy sie w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po
przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon umieszcza sie w suchym pojemniku. Po
zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczeh ograniczony obszar wyciera sie suchym tamponem i
umieszcza sie go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa sie reszte niewykorzystanej
wody destylowanej i intensywnie miesza.

Liczba punktéw zdejmowania zanieczyszczen jonowych:

Wielko$é powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5

101 - 1000 10

1 001-5000 20

powyzej 5000 20 punktéw na kazde 5000 m?

Oznaczanie zanieczyszczen w zdjetej prébce Oznaczenia dokonuje sie zgodnie z PN-EN ISO 8502-9.
Przewodnos¢ roztworu wody destylowanej ze zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy sie
konduktometrem z kompensacjg temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa odejmuje sie
przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen wody destylowanej. Wynik w temperaturze
2001C podaje sie w mS/m.

Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m..

Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywac brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502-4 i PN-EN
ISO 8502-8.

KONTROLA NAKLADANIA POWLOK MALARSKICH

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci uzytego sprzetu i
techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkow
pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajgc nanoszenie powitok, a takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materiatéw nalezy na
biezgco kontrolowa¢ grubo$¢ nakfadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem malarskim
zgodnie z PN- EN ISO 2808 metoda 7B.

Wykonywanie i kontrole robét utatwia przyjecie roznych koloréw dla kazdej powtoki.

Nalezy kontrolowa¢ tzw. Wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykonywane po wyschnieciu
naniesionej powtoki na krawedziach, obrzezach otwordéw, szczelinach, spoinach , Srubach. Do
Lwyrabiania” nalezy stosowac¢ farbe w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

SPRAWDZENIE JAKOSCI WYKONANYCH POWLOK
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Wykonawca wykaze, ze poszczegodlne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie z

przedmiotowymi normami, Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Projektowa:

po zagruntowaniu

po wykonaniu miedzywarstwy, przed wysyikg z warsztatu

po wykonaniu warstwy nawierzchniowej

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujgc:

Wyglad zewnetrzny powtoki — (ocena niedomalowan, zaciekéw, wtrgcen, zmarszczen, cofania sie
wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki
pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

Grubosc¢ powtok

Przyczepnos¢ powtok

Twardos¢ powtoki

Wyglad zewnetrzny powtoki (ocena starannosci wykonania powtok)

Ocene wyglagdu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 0,5 — 1,0 m od powierzchni.

Za miejsce obserwacji przyjmuje sie obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z

odlegtosci 0,5 - 1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jako$ci wymalowania w danym rejonie mozna go

podzieli¢ na czesci roznigce sie miedzy sobg i kazda z nich traktowaé jako oddzielna czesc.

Miejsca obserwaciji powinny by¢é w réwnomierny sposob rozmieszczone na ocenianej powierzchni

Liczbe miejsc obserwacji nalezy przyjmowac wg tabeli:

Powierzchnia w m# Liczba miejsc obserwacji
do 50 1-2

od 51 do 100 2-4

od 101 do 1000 5

na kazde nastepne 1000 5

Wynik obserwacji podaje sie w sposdb nastepujacy:

-liczba wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujgca 100% ocenianej
powierzchni

-liczba miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfrach bezwzglednych

-procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w stosunku do wszystkich
miejsc obserwaciji

a) Ocena wygladu powtok posrednich

Powtoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.

Za niedopuszczalne wady powiok malarskich uznaje sie wady wynikajgce ze ziej jakosci farb lub
zastosowania w zestawie farb niewspotpracujgcych ze sobg oraz niestarannego prowadzenia prac
malarskich, w wyniku czego wystepuje na ogét podnoszenie sie pokrycia, specherzenie i
zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne nalezy uznaé:

grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

grube zacieki konczace sie kroplami farby,

skérka pomaranczowa i kratery wynikajgce z podnoszenia sie pokrycia,

kratery przebijajgce powtoke do podtoza,

duze specherzenia,

zmarszczenia, spekania wgtebne,

spekania deseniowe.

Wystgpienie choéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie
powierzchni.

b) Ocena wygladu powtoki nawierzchniowe;j

W ocenie koloru nalezy postugiwac sie kartg kolorow RAL i postepowac zgodnie z PN-EN ISO 3668.
Wymagana jest klasa Il wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Il na
maksymalnie 30% miejsc obserwaciji (wg tabeli 1).
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Klasy jakosci powlok malarskich

Wady powtoki

Klasa Il

Klasa Il

Zmiana koloru i
odcienia

Kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia na
zaciekach

kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczne réznice w odcieniu

Zanieczyszczenia
mechaniczne

Pojedynce zanieczyszczenia
wmalowane w powtoke lub osadzone
w warstwie

nawierzchniowej

Zanieczyszczenia w formie
pojedynczych zgrupowan, ktérych

pow. nie przekracza 1 cm?

Zacieki

Nieznaczne zacieki uwidaczniajgce
sie jedynie zmiang odcienia powtoki

Mate, ptaskie niekonczgce sie
kroplami farby

Uktucia igtg, kratery

Pojedyncze uktucia igtg

dos¢ liczne uktucia igta,
pojedynczne kratery

Zmarszczenia,
specherzenia, skorka
pomaranczowa,
spekania
powierzchniowe

Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia, niedopuszczalne
spekania, skérka pomaranczowa i
specherzenia

drobne zmarszczenia, nieznaczna
skorka pomaranczowa,
niedopuszczalne spekania i
specherzenia

6.5.2.Grubos¢ powloki

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808. Zaleca sie metode nieniszczgcg (metoda

6).

Do pomiaru nalezy stosowal miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na

przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidiowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymég, aby 90%
wynikdw pomiaréw wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze
mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubosé nie moze by¢ wieksza od
dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wieksza niz 6000m. Liczbe punktow pomiarowych nalezy
okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO 2808.

6.5.3. Przyczepnosc¢ powtok

Przyczepnos¢ powtok nalezy testowaé metoda odrywowg (pull-off) wg PN-EN ISO 4624 i jedng z
metod nacieciowych: metoda siatki nacie¢ wg PN-EN ISO 2409 lub metodg naciecia krzyzowego wg
ASTM D 3359. Przyczepnos¢ powinna wynosic:

- nie mniej niz 5MPa wg metody odrywowej

- Stopien nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nacie¢

- Stopien nie nizszy niz 4A wg metody krzyza
Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczong powloke malarska
tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczbe punktow
pomiarowych przyczepnosci nalezy okresla¢ wg tabeli:

Wielkos¢ powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
do 100 3
101-1000 5
1001-10000 6

powyzej 10000

6 na kazde 10000 m<

6.5.4. Twardos¢ powtoki

Twardos¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H.

6.6.

SPRAWDZENIE
NAKLADANEJ

ULOZENIA WARSTWY
NA POWIERZCHNIACH NIEM

SCZEPNEJ
ETALIZOWANYCH

Materiat nalezy sprawdzaé¢ na podstawie norm i aprobat na zgodno$¢ z SST.
Przygotowanie materiatu powinno byé zgodne z zaleceniami Producenta podanymi w Karcie

Technicznej Produktu.
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Powierzchnia stali powinna by¢ oczyszczona do Sa 2 wg PN-ISO 8501-1.
Grubosc¢ naktadanej powtoki (ilos¢ warstw) oraz sposéb aplikacji powinny byé zgodne z zaleceniami
Producenta.

PROTOKOL Z KONTROLI
Protokdt z kontroli catego systemu powtokowego oraz Karta Dokumentacji Powykonawczej zostaty
przedstawione w Zatacznikach 2D i 3.

. OBMIAR ROBOT
. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 7.

JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiarowg jest 1 m?2 (metr kwadratowy) konstrukcji stalowej pokrytej powtoka

antykorozyjng o projektowanej grubosci i 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni pasa gérnego
konstrukcji przylegajgcej do ptyty betonowej pokrytej warstwg sczepng okreslonej grubosci na
podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie.

W przypadku przekrojéw stalowych zamknietych jednostkg obmiarowg dla proby szczelnosci
wykonanych elementéw jest 1 m2 (metr kwadratowy wewnetrznej powierzchni blach stalowych.

. ODBIOR ROBOT

OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robot podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 8.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;.

Odbidr robét ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robét przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje Inzynier, po zgtoszeniu przez Wykonawce i potwierdza w formie pisemne;j.
Odbidér czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonywanych robét
objetych odbiorem czesciowym. Przedmiotem odbioru czesciowego mogg by¢ wytgcznie zakonczone
elementy obiektu (np. przesto).

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonanych
robét. Przedmiotem odbioru kohcowego mogg by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.
Odbiory nastepujg na podstawie wynikow badan przedstawionych w pkt. 6. Jezeli wszystkie badania
daty wyniki pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W
tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z SST i przedstawic je
do ponownego odbioru.

. PODSTAWA PLATNOSCI

OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt
9.

CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:
dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,
zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,
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= przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,

= wykonanie powtok malarskich przewidzianych w Dokumentac;ji Projektowej i SST,

= wykonanie projektu rusztowan i konstrukcji zabezpieczajgcych,

= wykonanie niezbednych rusztowan i ich przektadanie,

= wykonanie prac zabezpieczajgcych,

= przeprowadzanie badan przewidzianych w Specyfikacji,

= dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdolnymi
operacjami (warstwami),

= naprawa uszkodzonej powioki antykorozyjnej,

= zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robaét,

= zabezpieczenie wykonanych powiok w trakcie ich schniecia przed skutkami czynnikéw
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

= demontaz rusztowan

= zapewnienie odpowiednich warunkoéw przechowywania materiatdw malarskich i skladowania
dostarczonych z Wytwérni elementéw konstrukciji,

= zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

= wykonanie prébnych powtok malarskich,

= wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportow

= uporzgdkowanie miejsca robot.
Cena wykonania warstwy sczepnej obejmuje:

= zakup i dostarczenie wszystkich srodkéw produkciji,

= przygotowanie powierzchni stalowej do naktadania warstwy sczepnej,

= przygotowanie zaprawy (wymieszanie suchego produktu z wodg)

= natozenie warstwy sczepnej na powierzchnie stalowa,

= projekt ewentualnych rusztowan, ich montaz i demontaz,

=  zabezpieczenie wykonanej powtoki przed skutkami czynnikéw atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

= zabezpieczenie odpowiednich warunkéw BHP,

= wykonanie badan,

= uporzgdkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

PN-EN ISO 12944-2: Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgc;ji
stalowych za pomoca

ochronnych systemoéw malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja Srodowisk.

PN-C-81400:1989 Farby i lakiery-Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgc;ji
stalowych za pomocg

systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgciji
stalowych za pomoca

systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowacji.

PN-EN ISO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzenie przygotowania probek do
badan.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4628-2 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powilok. Okreslanie

ilosci i rozmiaru

uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia.
PN-EN ISO 4628-3 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powilok. Okreslanie
ilosci i rozmiaru

uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia.
PN-EN ISO 4628-4 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powilok. Okreslanie
ilosci i rozmiaru

uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 4: Ocena stopnia spekania.
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PN-EN ISO 4628-5 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia.
PN-EN ISO 4628-6 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie
intensywnosci,
ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metoda tasmy.
PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.
PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
ASTM D 3359 Oznaczenie przyczepnosci powitoki do podtoza metoda tasmy
(metoda
krzyza Andrzeja)
ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych

produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$é 7: Mozliwe do stosowania w
warunkach terenowych analityczne metody oznaczania olejow i smardéw.

PN-EN ISO 8502-6 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i
podobnych

produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczeh do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa

do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-EN ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
podobnych

produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych

produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczgce oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-EN ISO 8502-8 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych

produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 8: Metoda polowa
refraktometrycznego oznaczania wilgoci.

ISO 15184 Faby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metoda otdwkows.
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Zalacznik 1
POMIARY KLIMATYCZNE
Data Godzina | Wilgotno$¢ [Temperatura Temperatura[Temperaturajkonujgcy Uwagi
wzgledna | Powietrza Podtoza |punktu rosy [pomiar
% Oc Oc Oc
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujgcego pomiary

Podpis Inzyniera
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Zalacznik 2
Protokoét kontroli jakosci

Zatacznik 2A Farby )

Obiekt

A1 [Producent

A2 Nazwa

A3 |Nr partii

A4 Swiadectwo kontroli jakosci Nr

A5 [Stan opakowania:
Uszkodzone Nieuszkodzone

A6 [Kozuszenie

A7 |Osad:
t atwy do rozmieszania Trudny do rozmieszania
Niemozliwy do rozmieszania

A8 \Wtrgcenia

A9 Rozdziat faz

A10 [Konsystencja (np. zelowanie)

A11 Kolor

A12 Uwagi

*) nalezy wypeni¢ dla kazdej partii farby

Zalacznik 2B.
Przygotowanie powierzchni*)

B1/Obiekt

B2Fragment konstrukcji wg szkicu;
(element)

B3|Informacje dotyczgce mycia konstrukcji (ciSnienie detergentu,
jego
stezenie itp.)

B4Przygotowanie powierzchni do pierwszego malowania lub metalizacji

B4.1 |Data i godziny czyszczenia

B4.2 Rodzaj i parametry Scierniwa (granulacja, czystos¢ jonowa itd.)

B4.3 Stopien przygotowania powierzchni

B4.4 [Stopien odpylenia Profil powierzchni

B4.5 [Zanieczyszczenie jonowe

B4.6

B5[Zakres drugiego przygotowania powierzchni po naniesieniu
gruntu
(stan powtoki, zastosowane operacije, itd.)

B6Data przeprowadzenia oceny

B7Uwagi

*) nalezy wypetnia¢ kazdego dnia po skonczonym fragmencie pracy






Zalgcznik 2C Naktadanie powlok

Powloka (grunt, nawierzchniowa)

C1Obiekt

C2Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

C3|Parametry powierzchni przed malowaniem

C4Rodzaj farby

C5[Technika aplikacji (parametry aplikacji)

C6|Czas malowania

C7\Wyglad:

Cofanie sie wymalowania, Zacieki

Zanieczyszczenia wmalowane w powioke, Kraterowania igtowe
Kraterowania z pekajgcymi pecherzami, Zmarszczenia, Spekania Skorka
pomaranczowa, Suchy natrysk, Podnoszenie, Niedomalowania

C8|Grubos¢ [[Im] ( liczba wykonanych pomiaréw, zakres wynikow, czy spetnia
zasade, ze max. 10% pomiaréw jest ponizej 0,9 wartosci nominalnej, a
grubosé
max. nie przekracza trzykrotnej warto$ci nominalnej)

C9PPrzyczepnosé (w przypadkach watpliwych)

C10|Data przeprowadzenia oceny

C11Uwagi

* nalezy wypetnia¢ kazdego dnia po skornczonym fragmencie pracy

Zatacznik 2D
Kontrola catego systemu powlokowego

Powloki

D1 Obiekt

D2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

D3 Parametry powierzchni przed malowaniem

D4 Rodzaje farb w kolejnych powtokach

D5 \Wyglad:

D6 Grubos¢ [[Im) (liczba wykonanych pomiaréw, zakres wynikéw, czy spetnia
zasade, ze max. 10% pomiaréw jest ponizej 0,9 wartosci nominalnej , a
grubos¢ max. nie przekracza trzykrotnej wartosci nominalnej)

D7 Przyczepnosé catego systemu dop odtoza (w przypadkach watpliwych)

D8 Przyczepnosé miedzywarstwowa ( w przypadkach watpliwych)

D9 Data przeprowadzenia oceny

D10 |[Uwagi

Podpisy:
Wykonawca Inzynier



Zatacznik 3

KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ

1 Obiekt
2 Przygotowanie powierzchni:
2.1 [Terminy: rozpoCzZecia.......cccovveeeeiiiiciniieeeeennn. P41 (o] 0 [07.4=) - O
2.2 [Metoda
2.3 |Rodzaj scierniwa
2.4 (Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1
2.5 [Stopien odpylenia wg ISO 8502-3
2.6 [Profil powierzchni wg Pr PN-EN-ISO 8503-2
2.7 [|Zanieczyszczenia jonowe wg ISO 8502-9
2.8 |Uwagi o stanie podtoza
3 Malowanie:
3.1 [Producent farb
3.2 [System powtokowy: .
Nazwa farby Kolor Wymagana grubosé Nr partii, data produkcji Swiadectwo kontroli jakosSci
1 Powtoka
1 Powtoka
2 Powtoka
4 Powtoka
3.3 [Termin aplikacji: rozpoczecia.........ccccooeeeeeeeeeennnn. zakonczenia................
3.4 |Uwagi o jakosci pokrycia (grubosc¢, wyglad, przyczepnosc itd.)
Podpisy:
Inzynier Wykonawca




Zatacznik 4

RAPORT Z INSPEKCJI POWLOK

Zalacznik 4A. Wiadomosci podstawowe
A1 |Obiekt
A2 |Data
A3 |Dokonujgcy przegladu
A4 |Producent | nazwa farb
A5 |Wykonawca zabezpieczenia podstawowego, data
A6 |[Element
Masa Mg / Powierzchnia m?2
A7 |Szczegolne narazenia korozyjne
A8 |Przewidywany czas trwato$ci zabezpieczenia
A9 |Okres gwarangciji:
Od....cccennee. o [0 JOUR

Zatacznik 4B. System powlokowy

B1 Przygotowanie powierzchni

B2 Profil powierzchni

B3 Podtoze

B4 Grunt ochrony czasowej

B5 Grunt

B6 Powtoka ostatnia

B7 Czy farby zawieraty zwigzki otowiu i chromu?

B8 Czas aplikacji

B9 Data i opis renowaciji, jesli byty

B10 |Grubos¢ suchej powtoki, Data pomiaru Miejsce/powierzchnia

Grubo$¢ min. [’m Grubos$¢ nominalna, 'm Grubos$¢ max. ['/m
Czy spetnia zasade, ze tylko 10% pomiaréw moze by¢
ponizej 0,9 wartosci grubosci nominalnej?




Zatacznik 4C Okreslenie stanu powtok

Rodzaj uszkodzenia Miejsce Stopien grafia nr | Przewidywana Czy
uszkodzenia uszkodzenia przyczyna |potrzebuje
uszkodzenia [naprawy
(tak/nie)
C1 |[Stopien specherzenia [Potozenie Dotyczy
PrPN-ISO 4628-2 warstwy,
Cata
powierzchnia,
miejscowo
C2 |[Stopien skorodowania [Potozenie Dotyczy
PrPN-ISO 4628-3 warstwy,
Cata
powierzchnia,
miejscowo
C3 |[Stopien spekania Potozenie Dotyczy
PrPN-1SO 4628-4 warstwy,
Cata
powierzchnia,
Miejscowo
C4 [Stopien zluszczenia Potozenie Dotyczy
PrPN-ISO 4628-5 warstwy,
Cata
powierzchnia,
miejscowo
C5 |[Stopien skredowania [Potozenie Dotyczy
PrPN-ISO 4628-6 warstwy,
Cata
powierzchnia,
Miejscowo
C6 |Korozja spawow,
potgczen itd.
C7 |Przyczepnosé do Potozenie
podtoza ISO 2409 I/lub [Cata
ISO 4624 powierzchnia,
I/lub ASTM D 3359 miejscowo
C8 |Przyczepnosé Potozenie Dotyczy
miedzywarstwowa ISO  (warstwy,
4624 Cata
I/lub powierzchnia,
ISO 4624 miejscowo
C9 |Inne defekty Potozenie Dotyczy
warstwy,
Cata

powierzchnia,

miejscowo




