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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne dotyczace
wykonania iodbioru robdt realizowanych w ramach: ,Wykonania zabiegdw wyréwnujacych na
drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od km
265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080
do km 265+830 w m. Zawada” drogi krajowej nr 17 administrowane] przez Generalng Dyrekcje Drog
Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie Rejon w ZamoSciu.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich
robot realizowanych z zakresu remontu wymienionego w p. 1.1.

Wymagania Ogdlne niniejszej ST stosuje sie do nastepujacych SST:

SPIS TRESCI:
D 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE. 2
D 04.00.00. PODBUDOWY.
D 04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza. 17
D 04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych. 23

D 05.00.00. NAWIERZCHNIE.
D 05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wyréwnawcza wg. WT-1 i WT-2

z 2014 roku. 29
D 05.03.11 Recykling. Frezowanie nawierzchni asfaltowych. 51
D 05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA). 55
D 06.00.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE.
D 06.03.01 Scinanie i uzupetnienie poboczy. 77
D 06.04.01 Rowy (w przypadku robét remontowych i utrzymaniowych). 83
D 07.00.00. OZNAKOWANIE DROG | URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU.
D 07.01.01 Oznakowanie poziome jezdni. 85
D 07.02.01 Oznakowanie pionowe jezdni. 95

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte wSST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowg (droga/ulica) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet);
1.4.2. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, o odpowiedniej
konstrukcji nawierzchni, przeznaczony do ruchu pieszych, a w przypadkach konstrukcji wzmocnionej
—réwniez z dopuszczalnym parkowaniem pojazdéw;
1.4.3. Droga/ulica - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
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pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem

ruchu;

1.4.4. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig Zamawiajgcego,

wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot

budowlanych, stuzagcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robat,
rejestrowania dokonywanych odbiorow robdt, przekazywania polecen iinnej korespondencji
technicznej pomiedzy Inzynierem projektu (Inspektorem nadzoru), Wykonawcg i projektantem;

1.4.5. Jezdnia - cze$¢ korony drogi/drogi przeznaczona do ruchu pojazdow;

1.4.6. Inspektor nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego lub Inzyniera projektu,

dziatajgca wjego imieniu w zakresie przekazanych uprawnien iobowigzkéw dotyczacych

sprawowania kontroli zgodnosci realizacji robdt budowlanych z dokumentacjg projektowg, Normami,

Wytycznymi, Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej

oraz postanowieniami warunkow Umowy kontraktu;

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania

robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu;

1.4.8. Korona drogi/drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami autobusowymi,

pasami awaryjnego postoju i pasami dzielgcymi jezdnie;

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz z technologig ich potgczenia;

1.4.10. Koryto - element uformowany w koronie drogi/drogi w celu utozenia w nim konstrukcji

nawierzchni;

1.4.11. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera projektu zeszyt z ponumerowanymi

stronami stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych robét w formie wyliczen,

szkicow i ewentualnych dodatkowych zatgcznikdéw. Wpisy w ksigzce obmiardw podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera projektu (Inspektora Nadzoru);

1.4.12. Llaboratorium - drogowe Ilub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez

Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci

materiatow oraz robdt;

1.4.13. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg

projektows i Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera projektu;

1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu oraz

stuzacych do przyjmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe;

a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych;

b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajaca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe;

c¢) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyrdwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni;

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej;

e) Podbudowa zasadnicza - goérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona sktadac¢ sie z jednej lub dwdch warstw;

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtfoza.
Moze zawieraé warstwe mrozoochronng, odsgczajacg lub odcinajacg;

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu;

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej;

i)  Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do

nawierzchni.
1.4.15. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju
w osi jezdni;
1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi

tolerancjami, ajesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - zprzecietnymi tolerancjami,
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przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych;

1.4.17. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana iodpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.18. Pobocze - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.19. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi/drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew ikrzewdw. Pas drogowy moze réwniez
obejmowad teren przewidziany do rozbudowy drogi/drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi
i Srodowisko przed ucigzliwos$ciami powodowanymi przez ruch na drodze/drogi;

1.4.20. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania;

1.4.21. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod
nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania
nawierzchni;

1.4.22. Polecenie Inzyniera projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy;

1.4.23. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji
projektowej;

1.4.24. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejgcego potaczenia.

1.4.25. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia
cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjgcych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.
1.4.26. Przeszkoda naturalna - element sSrodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.27. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.28. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robdt;

1.4.29. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego;

1.4.30. Slepy kosztorys - wykaz robét zpodaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania;

1.4.31. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

1.4.32. Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjna lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polegaé¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudowsa,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.33. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie drogi oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi iadministracyjnymi,
lokalizacje iwspotrzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej idwa komplety SST. Zchwilg przejecia terenu budowy
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone przekazanych mu punktdw pomiarowych do czasu
odbioru ostatecznego robodt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
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i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja.
Dokumentacja bedzie zawierac przedmiary i opis przedmiotu zamdwienia.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacjq i SST.

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajgcego stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione choc¢by w jednym z nich s3
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby byty zawarte wcatej dokumentacji. W przypadku
rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,0gdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczenn w dokumentach kontraktowych,
aoich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera projektu, ktory podejmie decyzje
o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie dostarczone i wbudowane materiaty oraz wykonane roboty muszg by¢ zgodne
z dokumentacjg i SST. Dane okreslone w dokumentacji i w SST sg wartosciami docelowymi, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach przedziatu tolerancji okreslonego w odpowiedniej SST.
Cechy materiatow i elementéw robdt muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg lub SST
i wptynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu robét, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
spetniajgcymi ustalone wymagania, a elementy robdt rozebrane iwykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Realizacja zadania w ciggu drogi krajowej bedzie prowadzona ,pod ruchem”, w zwigzku
z czym Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektow (jezdnie, ciggi piesze, znaki drogowe, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy,
w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do akceptacji,
uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji
ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. Projekt organizacji ruchu powinien by¢ na
biezgco aktualizowany przez Wykonawce, w zaleznos$ci od potrzeb i postepu robét, ztym ze kazda
zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu.

Na czas wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zapewniajace bezpieczenstwo ruchu pojazddw i pieszych oraz terenu
budowy, takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp. Wykonawca zapewni state warunki
widocznosci w dzien iw nocy tych zapdr iznakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw
bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inzyniera projektu.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w sposib uzgodniony zInzynierem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach iilosciach
okreslonych przez Inzyniera projektu, tablic informacyjnych, ktdrych tresé¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene kontraktows.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac istosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony s$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie
podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisdéw inorm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
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ucigzliwosci dla oséb lub ddébr publicznych iinnych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie
do tych wymagan Wykonawca bedzie miat w szczegdlnosci wzglad na:

¢ lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych;

e utrzymywac teren budowy i miejsca dokopu w stanie bez wody stojacej;

e Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikdw iciekow wodnych: pytami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami toksycznymi;

e przekroczeniami norm odnos$nie zanieczyszczen powietrza pytami i gazami,

e przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

¢ mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej oraz utrzymywac,
wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw, sprawny sprzet przeciwpozarowy na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, socjalnych, magazynach, atakze w maszynach
budowlanych i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel
Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére trwale sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia,
w szczegblnosci nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty
odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdbw na Srodowisko.

Materiaty, ktdre s3g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwo$¢ zanika, np. materiatéw pylastych, ktére mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jesli uzycie takich materiatéw wymaga
uzyskania pozwolenia od wtasciwych organdéw administracji panstwowej na podstawie odpowiednich
przepisow, Wykonawca powinien je wczesniej uzyskac.
W przypadkach, gdy Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie z SST, aich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak przewody, rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych
wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego
w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca powiadomi o zamiarze przystgpienia do robdt w poblizu
tych urzadzen ich wtascicieli oraz zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera projektu i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw
uszkodzenia. Wykonawca bedzie odpowiadad za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzagdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowa
mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposéb powodujgcy minimalne
niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia w substancji
mieszkaniowej w sgsiedztwie terenu budowy, spowodowane jego dziatalnoscia. Inzynier projektu
bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg
a wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci, nie ingerujac w takie
porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.



1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskédw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatéw, sprzetu oraz urzadzen zaplecza na i z terenu robét.
Wykonaweca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw ponadnormatywnych i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamiat Inzyniera projektu, co nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenie
drdég i urzadzen infrastruktury, spowodowanych ruchem tych pojazdéw. Wykonawca nie moze
uzywac pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejgcych i wykonywanych
warstwach nawierzchni w obrebie robét i bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot
uszkodzonych ruchem budowlanym, zgodnie z poleceniami Inzyniera projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczegdélnosci zadba, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdéb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego. Uznaje sig, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty przekazania terenu budowy do daty potwierdzenia zakoriczenia robdt, wydanego przez
Inzyniera projektu lub do czasu ich odbioru ostatecznego. Utrzymanie robét powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby catos¢ robdt lub ich elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
projektu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia
robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakdw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatdw oraz urzgdzen uzytych lub zwigzanych
z wykonywaniem robdt i w sposdb ciggty bedzie informowaé Inzyniera projektu o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolenr i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania,
obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje
Wykonawca, z wyjagtkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inacze;.

W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego
kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub
wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia
i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera projektu. Roznice pomiedzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone
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Inzynierowi projektu do zatwierdzenia.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce
z odpowiednim wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot. Wykonawca, w terminie ustalonym przez
Inzyniera projektu przedstawi do zatwierdzenia, szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego
7rodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz dostarczy reprezentatywne probki materiatow do
laboratorium wskazanego przez Inzyniera projektu. Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrédta
nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zZrddta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan laboratoryjnych w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposéb ciggly spetniajg wymagania asortymentowego SST
w czasie realizacji robdét. Wybrany i zatwierdzony rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony
bez zgody Inzyniera projektu.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoled od wtascicieli iodnosnych wtadz na
pozyskanie materiatéw ze zrédet miejscowych, wigczajgc w to Zzrédta wskazane przez Zamawiajgcego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajgcg raporty z badan terenowych ilaboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia iselekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organdéw administracji
panstwowe] i samorzgdowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych ijakosciowych
materiatow pochodzacych ze zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu
wydobycia materiatéw, dzierzawy iinne jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem
materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych bedg formowane w hatdy iwykorzystane przy zasypce irekultywacji terenu po
ukonczeniu robdt. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub
z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na
odkfad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera projektu. Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione
w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera projektu.

Eksploatacja Zrédet materiatow bedzie zgodna =z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy iztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera projektu. Jesli Inzynier projektu zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera projektu.

Kazdy rodzaj robdét, w ktédrym znajdujg sie nie zbadane inie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie zjego nieprzyjeciem, usunieciem
i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badan laboratoryjnych wymaganych przez Inzyniera projektu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej ponownie zmieniany bez zgody
Inzyniera projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte



do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos$¢ i wtasciwosci i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera projektu. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem projektu lub poza
terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera
projektu.

2.6. Inspekcja wytworni mieszanek
Wytwadrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw mogg by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci, a wyniki tych kontroli bedg stanowié¢ podstawe do
akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Inzynier projektu
bedzie przeprowadzat inspekcje wytwadrni, muszg byé spetnione nastepujgce warunki:
¢ Inzynier projektu bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji;
¢ Inzynier projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robét;
e Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt oraz jest zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Sprzet uzywany do robdt powinien byc
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw iilosci wskazaniom
zawartym w SST, aw przypadku braku takich ustalen, sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inzyniera projektu. Liczba iwydajnos¢ jednostek sprzetowych powinny
gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
SST iwskazaniami Inzyniera projektu. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie przez konserwacje, naprawy lub wymiane
jednostek niesprawnych, w petnej gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi projektu kopie dokumentédw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera projektu, nie
moze by¢ pdzniej ponownie zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inzyniera projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
srodkédw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie zzasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST iwskazaniami Inzyniera projektu, w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢c wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o0$ iinnych parametréow
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do miejsc robét.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdw, za stosowane metody prowadzenia robét oraz jako$¢ wykonanych
robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST oraz poleceniami Inzyniera
projektu.



Wykonaweca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie zwymiarami irzednymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera projektu. Btedy popetnione przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usuniete przez Wykonawce na wtasny koszt,
z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego we wczesniej dostarczonych
danych Wykonawcy na piSmie przez Inzyniera projektu. Sprawdzenie wytyczenia robot lub
wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera projektu dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw ielementow
robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej
i wSST, atakze w normach iwytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier projektu uwzgledni
wyniki badan materiatéw irobot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inzyniera projektu, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac iprzedstawi¢ do akceptacji Inzyniera projektu
program zapewnienia jakosci, w ktérym powinien okresli¢ zamierzony sposéb wykonywania robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe iplan organizacji robét gwarantujacy wykonanie robdt zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami. Program zapewnienia jakosci powinien zawierac
czes$¢ ogdlng oraz odrebng dla kazdego asortymentu robdt czes¢ szczegotows.

6.1.1. Cze$¢ ogdlna powinna opisac:

- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét;

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot;

- sposéb zapewnienia bhp;

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow
robot;

- system (sposdb iprocedure) proponowanej kontroli isterowania jakoscig wykonywanych
robot;

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdéw sterujacych, atakze wycigganych wnioskéw izastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb iforme przekazywania tych informacji Inzynierowi
projektu.

6.1.2. Czesci szczegotowe powinny opisac:

- wykaz maszyn iurzadzen stosowanych na budowie zich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne;

- rodzaje iilos¢ srodkdéw transportu oraz urzagdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.;

- sposbb zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu;

- sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementéw robét;

- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robét
Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem iwykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét ijakosci
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materiatow. Dla osiggniecia tego celu Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek
i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary ibadania materiatdbw oraz robot
z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan iich czestotliwos¢ sg
okreslone w asortymentowych SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inzynier projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazing legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane iodpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu
ich inspekcji. Inzynier projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazine, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem iprowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo, przy czym zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier projektu bedzie miec
zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce, a ich rodzaj i wielko$¢
powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera projektu.

Préobki dostarczone przez Wykonawce do badan kontrolnych wykonywanych przez
laboratorium wskazane przez Inzyniera projektu bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb
zaakceptowany przez Inzyniera projektu. Na polecenie Inzyniera projektu Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania materiatdw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, oile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku potwierdzenia
nieprawidtowosci, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania ipomiary bedg przeprowadzone zgodnie zwymaganiami norm,
a w przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w asortymentowym
SST, beda stosowane wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera
projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania, a po ich wykonaniu Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inzynierowi projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi projektu kopie raportéw z wynikami badan
niezwtocznie, nie pdiniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Raporty te beda przez Wykonawce sporzgdzane na formularzach wedtug wzoru dostarczonego przez
Inzyniera projektu lub innych, przez niego zaakceptowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera projektu
Inzynier projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek ibadania
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materiatébw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow s3
zobowigzani do udzielenia mu w tym niezbednej pomocy.

Obowigzkiem Wykonawcy jest umozliwienie poboru prébek asfaltéw na Wytwérniach Bitumicznych.
Wykonawca ma obowigzek umozliwienia poboru prébek z miejsc przeptywu asfaltu tj. przed pompa
tankujaca ( kontrola dostarczanego asfaltu ) oraz przed pompga dozujaca ( kontrola zastosowanego do
mma asfaltu). Obowigzkiem Wykonawcy jest dostosowanie urzadzen do poboru prébek we
wskazanych miejscach przez Laboratorium Inzyniera.

Inzynier projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robot
z wymaganiami SST na podstawie wynikow witasnych badan kontrolnych, jak iwynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier projektu ma prawo do pobierania probek materiatéw
i prowadzenia badan, niezaleznie od Wykonawcy, na koszt Zamawiajgcego. Jezeli wyniki tych badan
wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier projektu oprze sie wytgcznie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw irobdt z dokumentacjg projektowsg i SST.
Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan niezaleznemu laboratorium, wtakim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuscié do uzycia:

1. Wyroby posiadajgce znak CE — bez ograniczen;

2. Wyroby, ktdre nie posiadajg znaku CE — pod warunkiem, gdy:

a) wyroéb zostat wyprodukowany na terytorium Polski

- w zgodzie z istniejgcy Polskg Norma a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z tg norma,

- w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapiséw, to w zgodzie z uzyskang
aprobatg techniczng, a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z tg aprobatg,

- posiada znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci z Polskg Normg wyrobu albo aprobatg
techniczng,
a producent zatgczyt odpowiednig informacje o wyrobie;

b) wyrdb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty
technicznej a producent zatgczyt do wyrobu deklaracje zgodnosci z tg aprobatg;

c) jest to wyrdb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego, wdanym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktérego producent wydat specjalne oswiadczenie
0 zgodnosci wyrobu z tg dokumentacjg oraz z przepisami.
Wyréb budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE lub znak budowlany, albo posiada deklaracje
zgodnosci, nie moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci dokumentéw dopuszczajgcych do
wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikacji nalezy uzyskaé aprobate techniczng dla tego
wyrobu.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy, zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2],
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty iinne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatacznika iopatrzone datg i podpisem Wykonawcy ilnzyniera projektu. Do dziennika
budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy;

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowej;

- date uzgodnienia przez Inzyniera projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw
robot;

- terminy rozpoczecia i zakorficzenia poszczegdlnych elementdéw robdt;

- przebieg robdt, trudnosci iprzeszkody wich prowadzeniu, okresy iprzyczyny przerw
w robotach;

- uwagi i polecenia Inzyniera projektu;

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu;

- zgtoszenia idaty odbiorow robdt zanikajgcych iulegajgcych zakryciu, czeSciowych

i ostatecznych odbioréw robot;

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

- stan pogody itemperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi;

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed iw trakcie
wykonywania robét;

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét;

- wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat;

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi iwyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inzynierowi projektu do ustosunkowania sie. Decyzje Inzyniera projektu wpisane do
dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera projektu do ustosunkowania sie,
projektant jednak nie jest strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robét.

Dopuszczalne jest przeniesienie zapisow, ktore ze wzgledu na duzg objetos¢ nie mogg znalez¢
miejsca w dzienniku budowy do innych dokumentéow budowy ( dot. np. wynikdéw badan
laboratoryjnych, danych dotyczgcych jakosci materiatéw, zgodnosci warunkow geotechnicznych itp.).

6.8.2. Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego zelementdw robdét. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposéb ciggty
w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze ikontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera projektu.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. 6.8.1 — 6.8.3 nastepujgce
dokumenty:
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robat,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje budowy drogi.
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- zgodnos$¢ rzeczywistych  warunkéw geotechnicznych zich opisem w dokumentacji
projektowej; dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedy zawsze dostepne
dla Inzyniera projektu i przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowsq i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inzyniera projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.
Z obmiaru nie nalezy potraca¢ powierzchni urzadzen obcych znajdujgcych sie w podbudowie lub
nawierzchni, ktérych powierzchnia jest mniejsza od 1 m2.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne
dane zostang poprawione wg pisemne;j instrukcji Inzyniera projektu.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagang do celu miesiecznych
rozliczen Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inzyniera projektu.

7.2. Zasady okre$lania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz lub prostopadle do linii osiowej. Jesli asortymentowe SST, wtasciwe dla danych robét
nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugosé¢ pomnozona przez sredni
przekréj. llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami asortymentowego SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia isprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét zostang
dostarczone przez Wykonawce imuszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera projektu. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robdt, jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie
posiadac¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy izainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom SST oraz Bedzie utrzymywacd to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie
doktadnosci wazenia wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robot, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, a obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza
sie przed ich zakryciem. Prace pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane
w sposOb zrozumiaty ijednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg
uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku
miejsca szkice mogg by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktdérego
wz0r zostanie uzgodniony z Inzynierem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich asortymentowych SST, roboty podlegajg
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nastepujgcym etapom odbioru:

-odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
-odbiorowi czesciowemu,

-odbiorowi ostatecznemu,

-odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych iulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci ijakosci
wykonywanych robdét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiodr robdt zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier projektu.
Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inzyniera projektu. Jakos$¢ iilosé robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier projektu na
podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikdéw badan laboratoryjnych iw oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji zdokumentacjg projektowg, SST iuprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci ijakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot
dokonuje Inzynier projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy zbezzwitocznym
powiadomieniem na piSmie otym fakcie Inzyniera projektu. Odbidr ostateczny robdt nastgpi
w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera projektu
zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i SST. W toku odbioru ostatecznego robdt komisja
zapozna sie zrealizacjg ustaled przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajacych
w warstwie Scieralnej lub robotach wykorczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowgq i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy;
- szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy iewentualne
uzupetniajgce lub zamienne);
- recepty i ustalenia technologiczne;
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- oryginaty dziennikéw budowy i ksigzek obmiarow;

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST;

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST;

- opinie technologiczng sporzagdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych irobodt
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym izaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt 8.4 ,,0dbidr ostateczny robét”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg ptfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosSci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty
w SST iw dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét beda
obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami;
- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy;
- wartos$é pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami;
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny;
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U . Nr 89, poz. 414 z pézniejszymi zmianami).

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U . Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2015 poz. 460).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.00.00 PODBUDOWY

D.04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza.
45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonania
nawierzchni autostrad, drég.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem koryta pod warstwe konstrukcyjng pobocza
ulepszonego wraz z profilowaniem i zageszczeniem podfoza w ramach: ,Wykonania zabiegow
wyrownujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamosé od km 262+830 do km
263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego
od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada” drogi krajowej nr 17 administrowanej przez
Generalng Dyrekcje Drég Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie Rejon w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacjg projektows,

dotyczg zasad prowadzenia iodbioru robdt zwigzanych z zadaniem p.n.: ,,Wykonanie zabiegéw
wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamo$¢ od km 262+830 do km
263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego
od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada” i obejmuja:
- mechaniczne wykonanie koryta pod konstrukcje ulepszonego pobocza o gr. 10 cm

SST obejmuje réwniez wykonanie robdét jw. wramach zamoéwien uzupetniajgcych na
istniejgcym lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie
3 lat od udzielenia zamdwienia (podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podstawowe s3g zgodne zobowigzujagcymi odpowiednimi Polskimi Normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ICH zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera projektu.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt3.

3.2. Sprzet do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza
Do wykonania koryta i jego profilowania oraz zageszczania podfoza gruntowego Wykonawca
powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- rowniarki;
— koparki, w tym z czerpakami profilowymi do wykonywania waskich koryt na poszerzeniach;
- walcédw ogumionych oraz walcéw stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania;
- zageszczarek ptytowych, ubijakdw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do
zageszczania w miejscach trudno dostepnych.
Sprzet wykorzystywany do wykonywania koryta, jego profilowania i zageszczania nie moze
powodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 4.

4.2. Transport gruntu

Grunt mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych go
przed zmieszaniem z asortymentami kruszywa oraz innymi materiatami. Podczas transportu grunt
powinien by¢ zabezpieczony przed zsypywaniem sie na jezdnie oraz przed rozpylaniem i nadmiernym
zawilgoceniem.

Liczba itadownos$¢ wykorzystywanych srodkéw transportowych do odwozu gruntu, na
miejsce wbudowania lub odkfadu, wskazane przez Inzyniera projektu, powinna by¢ tak dobrana, aby
zapewnic prace koparki lub tadowarki bez przestojow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Wykonywanie koryta, jego profilowanie izageszczanie podtoza gruntowego powinno
nastepowac bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem dolnych warstw
konstrukcyjnych nawierzchni, tj. warstwy podbudowy z gruntu/kruszywa stabilizowanego cementem
oraz podbudowy zchudego betonu. Wyprzedzajgce w czasie wykonanie koryta wraz zjego
profilowaniem i zageszczeniem podtoza, jest mozliwe wyfacznie za zgodg Inzyniera projektu i moze
by¢ zrealizowane w okresie o korzystnych warunkach atmosferycznych.

W korycie o wyprofilowanym izageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie zaden ruch
technologiczny, za wyjatkiem ruchu zwigzanego bezposrednio z wykonywaniem pierwszej warstwy
konstrukcyjnej nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Dla prawidtowego wyznaczenia koryta w planie i profilu Wykonawca zapewni odpowiednie
ilosci palikdw i szpilek. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w rzedach réwnolegtych do osi robét,
lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera projektu, a ich rozmieszczenie powinno umozliwiac
naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10m. Rodzaj
sprzetu, a w szczegblnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone s3
roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto pod warstwy konstrukcyjne dla chodnikéw i wjazdéw
do posesji moze by¢ wykonywane recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
lub mechanicznie przy uzyciu koparek/tadowarek, ztym, ze sposdb jego wykonania wymaga
akceptacji Inzyniera projektu. Grunt wydobyty przy wykonywaniu koryta powinien by¢ wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej lub dyspozycjami Inzyniera projektu.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podfoza

Podtoze wykonanego wykopu powinno byc¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen, po czym
nalezy sprawdzi¢ rzedne terenu w aspekcie uzyskania projektowanych rzednych podtoza po jego
profilowaniu. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza. W przypadku wystepowania zanizen od tak ustalonego poziomu
w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokosc
zaakceptowang przez Inzyniera projektu, dowiezé¢ dodatkowy grunt, spetniajgcy wymagania
obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu drogowego, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych izagesci¢c warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Profilowanie podifoza na matych i waskich powierzchniach nalezy wykonywaé recznie, dla
pozostatych odcinkdow robdt nalezy stosowaé rdowniarki lub spycharki ze skosnie ustawianym
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lemieszem. Grunt uzyskany z profilowania powinien by¢é wykorzystany zgodnie z dyspozycjami
Inzyniera projektu.

Natychmiast po ostatecznym wyprofilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania,
ktore nalezy prowadzi¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia wedtug normalnej préby Proctora,
przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1], nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia gruntu nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podfoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia zgodnie z BN-77/8931-12 [5], kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie
obcigzen ptytowych, okreslajgc pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-
02 [3]. Stosunek modutu wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac
wartosci 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej
z tolerancjg -20%, +10%. W przypadku, gdy wilgotnos¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej,
grunt nalezy osusza¢ przez mieszanie i napowietrzanie, natomiast w sytuacji, gdy wilgotnos¢ gruntu
jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, nalezy go zwilzy¢ okreslong iloscig wody iréwnomiernie
wymieszac.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartosé | dla:

Strefa Innych drég

korpusu Ruch ciezki Ruch mniejszy
i bardzo ciezki od ciezkiego

Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza | 1,00 0,97

5.5. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Zageszczone podtoze gruntowe koryta przed utozeniem warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie, tzn. nie nalezy dopuszczaé¢ po nim zadnego ruchu, za
wyjatkiem ruchu pojazdéw, zwigzanego z wykonywaniem wyzej lezgcej warstwy nawierzchni.

Jezeli po wykonaniu profilowania izageszczeniu podtoza gruntowego w korycie nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast po odbiorze tych robdét do uktadania
kolejnej warstwy konstrukcji nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ przygotowane podtoze przed
skutkami opaddw, tj. nadmiernym zawilgoceniem w sposdb uzgodniony z Inzynierem projektu.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze jednak ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy Wykonawca bedzie modgt przystapi¢ dopiero po jego naturalnym
osuszeniu. Po osuszeniu podtoza gruntowego Inzynier projektu oceni jego stan i ewentualnie zaleci
wykonanie niezbednych robét poprawkowych.

W przypadku, gdy zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to Koszt
wszelkich napraw obcigza Wykonawce robdét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie i po zakonczeniu robot

W czasie robdot Wykonawca powinien wykonywaé systematycznie pomiary ibadania
kontrolne dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci wykonywanego koryta i przygotowywanego
podtoza gruntowego, przy czym ich zakres iczestotliwos¢ powinny wynikaé z gwarantowania
zachowania wymagan jakosci robét. Wyniki tych badan i pomiaréw nalezy dostarczaé Inzynierowi
projektu.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ipomiaréw cech geometrycznych iwfasciwosci koryta
i podtoza gruntowego w czasie wykonywania oraz po zakoriczeniu robét podaje Tablica 2.
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Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ipomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego

podtoza
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwosé
i pomiaréw badan i pomiarow
1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1l km
2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne ” 10 razy na 1 km

co 25 m wosi jezdni ina jej krawedziach dla
autostrad idrég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog
Uksztattowanie osi w planie|{co 25 m wosi jezdni ina jej krawedziach dla
Y autostrad idrég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

5 Rzedne wysokosciowe

7 Zageszczenie,  wilgotnos$¢ | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonaé w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.1 Szeroko$¢ koryta i wyprofilowanego podtoza
Szerokosé wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza gruntowego nie moze réznic sie od
szerokosci projektowanej o wiecej niz +10, -5 cm.

6.2.2 Rdwnosc¢ podtoza gruntowego

Nieréwnosci podtuzne wyprofilowanego podtoza gruntowego nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg,
zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4].

Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 20 mm.

6.2.3 Rzedne wysokosciowe

Sprawdzenie usytuowania wysokosciowego wyprofilowanego podioza gruntowego jest
przeprowadzane za pomocg przyrzadow geodezyjnych. Dopuszczalne Rdéznice pomiedzy rzednymi
wyprofilowanego podtoza gruntowego i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm, -2
cm.

6.2.4 Rownosc¢ poprzeczna podtoza
Nieréwnosci poprzeczne wyprofilowanego podfoza gruntowego nalezy mierzy¢é 4-metrowg fata.
Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 20 mm.

6.2.5 Spadki poprzeczne podtoza
Spadki poprzeczne wyprofilowanego podtoza gruntowego powinny by¢é zgodne
z dokumentacjg projektowa z tolerancjg @ 0,5%.

6.2.6 Uksztattowanie osi w planie
0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz@ 5 cm.

6.2.7 Wilgotnosc¢ i zageszczenie podtoza gruntowego

Wilgotno$¢ podtoza gruntowego w czasie zageszczania nalezy badaé¢ wedtug PN-B-06714-17
[2], powinna ona by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg -20%, +10%.
Wskaznik zageszczenia podtoza gruntowego, okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od wartosci podanych w Tablicy 1.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia zgodnie z BN-77/8931-12 [5], kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie
obcigzen ptytowych, okreslajac pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-
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02 [3]. Stosunek modutu wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac¢
wartosci 2.2.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie przygotowanymi powierzchniami podfoza

Wszystkie powierzchnie wyprofilowanego izageszczonego podtoza gruntowego, na ktorych
zostang stwierdzone odchylenia cech geometrycznych lub wskaznika zageszczenia przekraczajgce
tolerancje podane w pkt 6.2, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie na gteboko$¢ co najmniej
10 cm, z uzupetnieniem niedoboru lub usunieciem przewyziszenia gruntu, wyréwnane i ponownie
zageszczone. Uzupetnianie gruntem bez uprzedniego spulchnienia przygotowanego podtoza
gruntowego jest niedopuszczalne.

Roboty te, jako roboty poprawkowe, Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu
robot poprawkowych nastgpig ponowne badania, pomiary oraz ocena cech geometrycznych
i wskaznika zageszczenia, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robét wykonania koryta, jego profilowania i zageszczania jest m? (metr
kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa mechanicznego lub recznego wykonania 1 m? wyprofilowanego i zageszczonego
podtoza gruntowego w korycie obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

- oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu;

- profilowanie podtoza gruntowego do wymaganego profilu;

- zageszczenie podtoza gruntowego;

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w SST;

- utrzymanie podtoza do czasu wykonania kolejnej warstwy konstrukcyjne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

1 PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2 PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

10.2. Branzowe Normy

3 BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podfoza przez obcigzenie ptytg

4 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdéwnosci nawierzchni
planografem i fatg

5 BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.00.00 PODBUDOWY

D 04.03.01.12 Oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych

D 04.03.01.22 Skropienie warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltowa

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania i fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drég

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z oczyszczeniem iskropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni drogi, dla zadania o nazwie: ,,Wykonanie zabiegow wyréwnujacych na drodze krajowej
nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km
265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w
m. Zawada”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
drogi dla zadania o nazwie: ,Wykonanie zabiegéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74
odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km
265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w
m. Zawada” i obejmuja:
- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych bitumicznych pod warstwy wyréwnawczg
i $cieralng;
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych ulepszonych emulsjg asfaltows, ilo$¢ zuzycia
czystego asfaltu wytrgconego z emulsji powinna wynosié 0,3 kg/m?
SST obejmuje rdwniez wykonanie robdt j.w. wramach zamowien uzupetniajgcych na
istniejgcym lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie
3 lat od udzielenia zamdéwienia (podpisania umowy w sprawie zamodwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe:
- Emulsja asfaltowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
Polskimi Normami i z definicjami podanymi w SST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogélne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$é wykonanych robét oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Emulsja asfaltowa
Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do skrapiania warstw konstrukcyjnych nawierzchni:
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
- do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni z betonu asfaltowego - kationowe emulsje
szybkorozpadowe, przeznaczone specjalnie do potfgczenn miedzywarstwowych, produkowane
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z asfaltédw o odpowiedniej twardosci, jako skropienie miedzywarstwowe, wilosci 0,3 kg/m2,
spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13808 [3]. Zatgcznik Krajowy, Tablica NA 2.

Inne rodzaje lepiszcza niz drogowe kationowe emulsje asfaltowe do skrapiania warstw
konstrukcyjnych nawierzchni mogg by¢ stosowane pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej
wydanej przez uprawniong jednostke oraz zaakceptowania przez Inzyniera projektu.

2.3 Sktadowanie emulsji asfaltowych

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji asfaltowych i obnizenia
ich jakosci. Emulsje asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych
w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody oraz zanieczyszczeniem. Mozna tu
wykorzysta¢ opakowania transportowe lub stacjonarne zbiorniki pionowe z nalewaniem od dna,
z zachowaniem nastepujgcych warunkdéw:
- czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty produkgji,
- temperatura przechowywania nie powinna by¢ nizsza niz 5 st.C,
- innych wymogdw ustalonych przez producenta.

Do przechowywania emulsji asfaltowych nie nalezy wykorzystywaé zbiornika walcowego
lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy , kozucha” asfaltowego, mogacego
powodowac zatykanie dysz kolektora skrapiarki.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni powinno by¢é wykonywane szczotka
mechaniczng, wyposazong w urzadzenia pochtaniajgce pyly oraz umozliwiajgce czyszczenie
powierzchni na sucho ina mokro. Szczotka mechaniczna winna posiadaé system zestawow
dwuszczotkowych, przy czym pierwsza ze szczotek w zestawie powinna by¢ wykonana z twardych
elementéw czyszczacych istuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka w zestawie powinna posiadaé miekkie elementy czyszczace
i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikéw z wodg,

- szczotek recznych.

Powierzchnie niedostepne dla szczotki mechanicznej powinny by¢ oczyszczone przy uzyciu szczotek
recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni.

Do skrapiania poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzywacd
samojezdnej skrapiarki samochodowej. Skrapiarka powinna byé wyposazona w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzanie iregulowanie
nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cis$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

- predkosci przemieszczania sie skrapiarki w czasie skrapiania,
- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci wydatkowanego lepiszcza na 1 m2 skrapianej warstwy.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze
szczelinowe (nie dopuszcza sie dysz stozkowych) oraz posiadaé mozliwos¢ regulacji wysokosci jego
ustawienia nad jezdnig, dla zapewnienia rGwnomiernego skrapiania warstwy nawierzchni.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, zawierajgce
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zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:
- ci$nieniem lepiszcza,
- obrotami pompy,
- predkoscig jazdy skrapiarki,
- temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci projektowane;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport emulsji asfaltowych

Transport emulsji asfaltowych powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych lub
skrapiarkach samojezdnych. Za zgody Inzyniera projektu do transportu emulsji mogg byc
wykorzystane beczki lub inne pojemniki stalowe, niepowodujgce rozpadu emulsji. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mieé¢ wykroje w dnie umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji
powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni.

Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu,
btota ikurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych z urzadzeniem odpylajgcym. W razie potrzeby
proces czyszczenia moze by¢ wspomagany wodg pod cisnieniem.

W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni.

Skropienie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni moze by¢ wykonywane po dokonaniu
odbioru przez Inzyniera projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek z kolektorem,
a w miejscach trudno dostepnych recznie za pomocg weza z dyszg rozpryskowa.

Temperatura emulsji asfaltowych kationowych przy skrapianiu powinna wynosi¢ 20 °C — 40
°C, W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkos¢ wg
wskazania producenta.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, ailos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna
ilosci ustalonej w SST dla poszczegdlnych asortymentéow robdt ztolerancja 10%. Warstwy
konstrukcyjne skropione emulsjg asfaltowg powinny by¢ catkowicie wytgczone zruchu na czas
niezbedny dla umozliwienia penetracji asfaltu w warstwe i odparowania wody z emulsji (w zaleznosci
od ilosci i rodzaju uzytej emulsji czas ten powinien wynosi¢ od 0,5 godz. do 2 godz.). Wymiar czasu
winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera projektu.

Do czasu wykonania kolejnej warstwy nawierzchni Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe przed uszkodzeniem, dopuszczajagc tylko konieczny ruch zwigzany
z prowadzeniem robdt. Ograniczenia wruchu nie dotyczg pojazdow uprzywilejowanych
uczestniczacych w akcjach ratowniczych.

Wszelkie uszkodzenia powierzchni skropienia powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed rozpoczeciem robdét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania wfasciwosci emuls;ji
asfaltowych, A wyniki tych badan przedstawic Inzynierowi projektu do akceptacji.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

W zakresie badania sprzetu, Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi projektu
aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki oraz przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki.

6.3. Badania i pomiary w czasie robét.
6.3.1 Badania emulsji asfaltowych

Badania wtasciwosci emulsji asfaltowych powinny by¢ oparte na Aprobatach Technicznych
producenta, ztym, ze Wykonawca powinien przeprowadza¢ dla kazdej dostawy badanie lepkosci,
jednorodnosci i indeksu rozpadu wedtug WT EmA-99 [3].
6.3.2 Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza na jednostke obmiarowg warstwy nawierzchni nalezy
przeprowadzac wedtug PN-EN 12272-1:2005 [2].
6.3.3 Czestotliwosé oraz zakres pozostatych badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pozostatych badan ipomiaréw wykonywanych w czasie robot
podano w Tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres pozostatych badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan.

Minimalna liczba badan

1 Sprawdzenie stanu czystos$ci warstwy w sposoéb ciagty

Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robdt (odcinek
probny) i w przypadku watpliwosci
Sprawdzenie temperatury otoczenialcodziennie przed rozpoczeciem robdt

i skrapianej warstwy
4 Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane robocza

Lp. |Wyszczegélnienie badan i pomiaréw

2

3

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.1. Obmiar robét oczyszczenia i skropienia warstw nawierzchni.
Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z oczyszczeniem iskropieniem poszczegdlnych
warstw konstrukcyjnych nawierzchni jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pKT 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega oczyszczenie poszczegdlnych
warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Odbiér tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2
SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa oczyszczenia oraz skropienia 1 m2 warstwy przy uzyciu emulsji
asfaltowych w ilosci 0,3 kg/m2, tzw. skropienie miedzywarstwowe warstwy nawierzchni obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym uzyciem
wody pod cisnieniem, w zaleznosci od potrzeb;
- reczne odspojenie i usuniecie stwardniatych zanieczyszczen;
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury;
— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w pkt 2.2 niniejszej lub asortymentowej SST;
- oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu;
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
1. PN-C-04014

2. PN-EN12272-
1:2005
3. PN-EN 13808

Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
Englera

Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Cze$s¢ 1: Dozowanie
i doktadnos$¢ dozowania lepiszcza i kruszywa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.00.00 NAWIERZCHNIE

D-05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wyréwnawcza wg WT-1 i WT-2
z22014r.

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania i fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, dréog

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu nawierzchni z betonu asfaltowego
AC 16W warstwa wyrdownawcza, o grubosci w-wy 5 cm po zageszczeniu, dla zadania o nazwie:
»Wykonanie zabiegow wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢
od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania
pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacjg projektowg, dotycza
zasad prowadzenia iodbioru robdt zwigzanych z zadaniem p.n.: ,Wykonanie zabiegéw
wyrownujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamosé od km 262+830 do km
263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego
od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada"’ i obejmuja:

— wykonanie warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego o grubosci 5 cm (AC 16W) po
zageszczeniu — na drogach kategorii ruchu KR 3+4.

SST obejmuje réwniez wykonanie robdét jw. wramach zamowien uzupetniajgcych na
istniejgcym lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie
3 lat od udzielenia zamdéwienia (podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg , Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”
GDDP-IBDiM [66].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm oraz d >2 mm.
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1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 2 mm, ktdrego wieksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm..

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej

nie okreslac),
TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [25]. Rodzaje stosowanych lepiszczy
asfaltowych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka .
. Lepiszcza asfaltowe
ruchu mineralno - asfaltowa
KR3 — KR4 ACl6 W PMB 25/55-60

Polimeroasfalt drogowy powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu modyfikowanego polimerami wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Ry Metoda . )
Wiaéciwoséé badan Jedn. polimerami (PMB)
adania 25/55 - 60
wymaganie klasa
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0,1 mm 25-55 3
Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °C > 60 6
Kohezja Sita rozciggania metoda z PN-EN
duktylometrem 13589 >2
o . J/em? 6
(rozcigganie 50 mm/min) PN-EN w 10°C
13703
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Zmiana masy PN-EN
L % <0,5 3
Odpornos¢ na 12607-1
starzenie wg Pozostata penetracja
% > 60 7
PN-EN 12607- PN-EN 1426
1 Wozrost temperatury
. °C <8 2
mieknienia PN-EN 1427
PN-EN ISO
Temperatura zaptonu °C > 235 3
2592
S PN-EN
Temperatura tamliwosci wg Fraassa °C <-10 5
12593
Nawrot w25°C PN-EN o 260 4
sprezysty w 10°C 13398 0 NR? 0
PN-EN
- 14023
Zakres plastycznosci °C NR? 0
Podpunkt
5.2.84
Spadek temperatury mieknienia po starzeniu
P P ymie P PN-EN 1427 °C TBRP 1
wg PN-EN 12607-1
Nawrét sprezysty w 25°C po starzeniu wgPN- PN-EN
prezysty p 8 % > 50 4
EN 12607-1 13398
Nawrdt sprezysty w 10°C po starzeniu wg PN-EN % NR? 0
PN-EN 12607-1 13398 °
L, . PN-EN
Stabilno$¢ magazynowania .
e S 13399 C <5 2
Rdéznica temperatur mieknienia
PN-EN 1427
L, . PN-EN
Stabilnos¢ magazynowania
e . 13399 0,1 mm NR? 0
Roznica penetracji
PN-EN 1426

2 NR — No Requirement (brak wymagan)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni
z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w
mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikac
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN
13043 [42] i WT-1 Kruszywa 2014 [62], obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne lub o ciggtym
uziarnieniu i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli 3,4,5.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podfoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie
odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji

Tabela 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego
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Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR3-KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz : Gc 85/20
e o .. G 20/15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wedtug 6 25/15
kategorii:
G 20/17,5
Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz: f2

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kat. nie
WYyZsza niz:

FI 25 lub S/ 25

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j i
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kat. nie nizsza niz

C50/10

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badana
na kruszywie o wymiarze 10/14,rozdz. 5; kat. nie wyzsza niz:

LA 30

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwosé wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz:

F2

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kategoria

SB LA

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2,
kategoria nie wyzsza niz:

meec0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1,
p.19.1

wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.2

wymagana odpornos¢

Statos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1,
p.19.3; kat. nie wyzsza niz:

Vis

Tabela 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniudo D < 8

mm do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR3-KR4

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria :

Gr 85 lub Ga 85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wedtug

kategorii: Gre 20
Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz: f3
Jakosé pytow wg PN-EN 933-9; kat. nie wyzsza niz: MB(10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z

kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. nie Ecspekiarowana

nizsza niz:

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwosé wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta
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Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2,

L. . .. mMerc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

Tabela 5. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8
mm do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii
Wtasciwosci kruszywa ruchu
KR3-KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria : Gr 85 lub Ga 85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wedtug
.. Grc 20
kategorii:
Zawartos$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz: f16
Jakosé pytow wg PN-EN 933-9; kat. nie wyzsza niz: MB(10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN Ecs30
933-6, rozdz. 8, kat. nie nizsza niz:
Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwosé wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1
p.14.2, kategoria nie wyzsza niz: Miec0,1

Wypetniacz powinien spetnia¢ wymagania podane w tabeli 6.

Tabela 6. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii

Wtasciwosci kruszywa ruchu
KR3-KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043
Jakosé pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MBF 10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu V 28/45
wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria

Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1,

, PRR&B 8/25

wymagana kategoria
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. nie

. .. WS 10
wyZsza hiz
Zawarto$¢CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN cc70
196-21, kat. nie nizsza niz
Zawartos$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, K a Deklarowana

wymagana kategoria

Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana
) BN Deklarowana
kategoria




2.4. Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnosc¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac
srodek adhezyjny posiadajgcy wazny dokument dopuszczajgcy Wyrdb do robdt budowlanych.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty Technicznej IBDiM.

Sktadowanie s$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych) z tego
samego materiatu wykonywanego w rdznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réinych
materiatow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajacymi, nalezy stosowac:
- asfalt na gorgco tego samego rodzaju i gatunku, ktéry zostat uzyty do wytworzenia MMA.

2.6. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyrdwnawcza z warstwag Scieralng)
nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedtug PN-EN 13808 [56].

Emulsje asfaltowg mozna sktadowac w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukfadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

sprzet drobny.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.
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4.2. Transport materiatéw

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie
bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za przygotowanie docelowego sktadu (recepty) odpowiada Wykonawca, ktdry przedstawi je
do akceptacji Inspektorowi na minimum 4 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem produkgji.
Inspektor przedstawia dostarczone recepty do weryfikacji Laboratorium Drogowemu GDDKiA
O/Lublin.

Recepty powinny by¢ dostarczone wraz ze sprawozdaniem z badania typu wg PN EN 13108-
20 z prébkami sktadnikéw w ilosciach wystarczajgcych do wykonania niezbednych badan
sprawdzajacych.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicy 7.

Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 8.

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wyréwnawczej, dla ruchu KR3+KR7 [63]

Przesiew [% (m/m)]
Wtasciwosé ACleW
KR3-KR7
Wymiar sita #, [mm] od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
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2 25 50

0,125 4 12

0,063 4,0 10,0

Zawartosc¢ lepiszcza,
.. *) Bmin4,6
minimum

“'Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza rozpuszczalnego
i nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej, przy zatozonej
gestosci mieszanki 2,650 Mg/m?3.

Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosc ( g4), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci

lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspoétczynnik @ wedtug réwnania:

_ 2650

Aq

Tablica 8.Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyrownawczej, dla
ruchu KR3+ KR4 [63]

Warunki
zageszczania
Wiasciwosé ge Metoda i warunki badania AClewW
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartos$¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vmin 4,0
. i PN-EN 12697-8 [33], p. 4
przestrzeni 2x75 uderzen Vimax 7,0
€120 PN-EN 12697-22, metoda B
Odpornoé¢ na T w powietrzu, PN-EN 13108- WTSar 0,15
) watowanie, .
deformacje trwate© 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli PRDair7,0
Pag-P100
[38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TSR
dziatanie wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania, %
badanie w 25°C?

AGrubosc ptyty: AC16 60mm.

b Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014
[63]w zatgczniku 1,

9 procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed formowaniem prébek do badan
podano w WT-2 2014 zatacznik 2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé:
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- wg wskazan producenta dla polimeroasfaltu drogowego PMB 25/55-60,

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Maksymalna temperatura gorgcego
kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 9. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni.

Tablica 9. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [63]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°Cl
Asfalt PMB 25/55-60 Wg wskazan producenta

Sposdb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (podbudowa lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe wyréwnawczg z betonu

asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzagdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢
zapewniony odptyw wody.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy $cieralnej) nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie.

Wykonane w podtozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposdb ubytki wypetni¢ materiatem o
wtasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [58] lub PN-EN 14188-2 [59] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekarn zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktdra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepty. W tym celu nalezy zaprogramowac
otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan
nalezy pobraé mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.
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Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w
silosie lub zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z
metodg okreslong w PN-EN 12697-27 [37].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inzynier podejmuje decyzje o ewentualnym wykonaniu
odcinka prébnego.

5.6. Potgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
miedzy warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. podbudowa asfaltowa), przed utozeniem warstwy
wyréwnawecze] z betonu asfaltowego powinno byé wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na
pozostate lepiszcze, tj. 0,3 kg/m? czystego asfaltu wytragconego z emulsji, przy czym:

— zaleca sie stosowac emulsje modyfikowang polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wiekszg ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktore po utozeniu warstwy uszczelni jg.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione
podtoze nalezy wytgczyc¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podfozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.6.

Przyjmuje sie, ze warstwa wyrdwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy
temperatura otoczenia jest nie nizsza niz: 0 °C przed przystgpieniem do robdt i +5 °C w czasie robét,

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas
opadow atmosferycznych, mgty oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). Powierzchnia podtoza po
przelotnym deszczu, jezeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np. dmuchawag lub sprezonym
powietrzem. W przypadku, gdy podtoze podgrzewa sie, temperatura w czasie robot moze by¢ nizsza
niz podano powyzej.

Warunki atmosferyczne powinny zapewniaé zakoriczenie zageszczania mieszanki AC zanim jej
temperatura opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania wymaganej dla
mieszanek, opisanych w niniejszej Specyfikacji (p.5.3).

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w
uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie
reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).
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Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.8. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktadac i zageszczaé warstwami umozliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie réwnosci i
zageszczenia.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpocza¢ niezwtocznie, gdy nie
zageszczony materiat bedzie mogt by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczen
warstwy lub spekan powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury
watowania. Watowanie nalezy kontynuowa¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich
Sladow po walcach. Nie dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi walcami stalowymi gtadkimi, wibracyjnymi lub tez
zespotem tych walcow, o ciezarze 80 — 100 kN i szerokosci watu walca nie mniejszej niz 1450 mm. Dla
zageszczania mieszanki na bazie asfaltu bez modyfikacji, dopuszcza sie réwniez zageszczanie walcami
ogumionymi.

Powierzchnie warstw betonu asfaltowego nalezy wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub
wibracyjnym z wytgczong wibracjg. Na pomostach obiektéw mostowych nie nalezy stosowac walcéw
wibracyjnych z wtgczong wibracja.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku rownolegtym do osi drogi, a
kota napedzane powinny znajdowac sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpoczgé od spoin i
prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przej$¢ walca powinny
zachodzié na siebie na szeroko$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowac z predkoscig nie wieksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju
walca na nie zageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowac srodki zapobiegajgce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyng i innymi substancjami obcymi w
czasie pracy lub postoju walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do két walcdw, mozna je zwilzac
woda. Nalezy stosowac tylko takie ilosci wody, ktére sg wymagane w celu zapobiegania przyleganiu
mieszanki do két, przy czym zaleca sie stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na cze$ciowo
wykoniczonej nawierzchni nie mogg tworzy¢ sie katuze wody.

5.9. Ztacza

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej ztgczy podtuznych i poprzecznych,
mieszanka powinna by¢ w nich petni zageszczona, a brzegi ztgczy powinny by¢ ze sobg zréwnane, co
mozna uzyskac stosujac jedng z wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztgczy poprzecznych
nalezy stosowac¢ jedynie metode opisang w punkcie 2:
1. Przez zastosowanie dwdch lub wiecej uktadarek pracujgcych w zespole w takiej odlegtosci, aby
mozliwe byto catkowite zageszczenie sgsiednich pasdéw roboczych przez ciggte (nieprzerwane)
watowanie. Zakonczenie dziatek roboczych kazdego pasa powinno by¢é w tym przypadku przesuniete
ook.5+8m.
2. Przez obcinanie odstonietych ztgczy na gtebokos¢ rdwng wymaganej grubosci warstwy, do
uzyskania pionowej krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu. Jezeli sgsiedni pas roboczy nie
bedzie uktadany w tym samym czasie, obcietg krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
listwg drewniana.

Obciete ztacza przed utozeniem sasiedniego pasa roboczego, nalezy posmarowac za pomocg
gorgcego asfaltu. Nalezy jednak przestrzegac zasady, by do wykonywania uszczelnien ztgczy
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technologicznych stosowac lepiszcze asfaltowe tego samego rodzaju i gatunku, ktére zostato uzyte do
wytworzenia MMA. Nie dopuszcza sie stosowania do tego celu emulsji asfaltowych.

Wszystkie ztgcza powinny byé przesuniete o co najmnie;j:
- 20cm wzgledem ztgczy podtuznych do nich réwnolegtych,
- 100cm wzgledem ztgczy poprzecznych do nich réwnolegtych, wystepujacych w nizej potozonej
warstwie.

Uktad ztgczy powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

5.10. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywac w czystosci. Po warstwie
bitumicznej, na ktérej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch
pojazddw i maszyn pracujgcych przy uktadaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien
podjac¢ starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Inzynier podejmie decyzje o
rozbidrce warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.6.

6.2. Badania w czasie robét oraz badania dot. cech geometrycznych i wtasciwosci warstwy
6.2.1. Parametry gotowej warstwy

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 10.

Tablica 10. Typ i wymiar mieszanek mineralno- asfaltowych do warstw nawierzchni

. Zawartosc
] ) Projektowana L.
. , Typ i wymiar L, Wskaznik wolnych
Warstwa i sposéb . . grubos¢ warstwy . .
. mieszanki, . . zageszczenia przestrzeni w
wykonania . technologicznej .
przeznaczenie [%] warstwie
[cm]
[%(v/V)]
Wyréwnawcza,
projektowanie AC16 W, KR3-4 $rednio 5,0 >98 40+7,0
empiryczne

6.2.2. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, nie moze przekroczy¢
wartosci dopuszczalnych okreslonych w tablicy 10.
6.2.3. Rownos¢ podtuzna

Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu pomiaréw réwnosci podtuznej. Pomiary réwnosci
podtuznej nalezy wykonywac planografem w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu. Miarg
przekroczenia dopuszczalnej nierdwnosci jest bez wzgledu na jej dtugosc zawsze najwieksza odchytka
od wartosci granicznej.

Nieréwnosci powierzchni przy pomiarach planografem nie powinny przekraczaé dla drogi
klasy GP i G - dla warstwy wyréwnawczej: 6 mm.

Maksymalna nieréwnos¢ nie powinna przekraczac 1,5 krotnej wielkosci odchylenia
dopuszczalnego.
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6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg + 0,5%.
6.2.5. Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz+ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng tolerancjg = 1 cm, przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiardéw nie moze przekraczaé przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztacza podtuzine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢
w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

6.2.6. Ponadto warstwa bitumiczna powinna charakteryzowad sie nastepujgcymi cechami:

- ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtosci zgodne z
p.5.9,

- ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie,
krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznos$¢ obciecia
pokryte asfaltem,

- warstwa powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.

6.3. Dopuszczalne odchytki
6.3.1. Mieszanka mineralno- asfaltowa

Na etapie kolaudacji wykonanych robét i zwigzanej z tym oceng jakosci wbudowywanej
mieszanki mineralno-asfaltowe]j podaje sie dalej wartosci dopuszczalne i tolerancje, w ktorych
uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu prébek, doktadnosé metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materiatow budowlanych nalezy okreslaé dla kazdej warstwy technologicznej, a
metody badan powinny by¢ zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi. Jezeli nie ma danych o
materiatach budowlanych przeznaczonych do uzycia oraz sktadzie mieszanki mineralno-asfaltowej, to
wyniki badan kontrolnych powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w p.2 i 5.

Wiasciwosci materiatdéw nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;j.

6.3.1.1. Wtasciwosci lepiszcza odzyskanego
Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu drogowego) wyekstrahowanego z mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 11.

Tablica 11 Najwyzsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu drogowego
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Rodzaj

Temperatura mieknienia,
nie wiecej niz, °C

PMB 25/55-60

73

6.3.1.2. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki AC pobranej z
mieszanki mineralno-asfaltowe]. Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie
moze odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek z tabeli

ponizej.

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen

Stosuje sie potracenia

Nie do odbioru

ACW

<+0,3

10,4 + +0,5

>+0,6

6.3.2.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegac od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej:

Dopuszczalne odchyftki dotyczgce zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potragcen

Stosuje sie potracenia

ACW

<#1,5

1,6 +£3,0

Dopuszczalne odchyftki dotyczgce zawartosci kruszywa o wymiarze <0,125 mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen

Stosuje sie potracenia

ACW

<+2

3+44

Dopuszczalne odchyftki dotyczgce zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze <2 mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen

Stosuje sie potracenia

ACW

<+3

+4 + +6

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci kruszywa grubego o wymiarze <D/2mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen

Stosuje sie potracenia

ACW

<+3

+4 + +6

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci kruszywa grubego o wymiarze <D mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen

Stosuje sie potracenia

ACW

<+3

+4 + +6

UWAGA!

Po przekroczeniu odchytek dopuszczalnych Wykonawca przedstawi program naprawczy lub usunie
warstwy niewtasciwie wykonane. Potracenia na nieprawidtowg zawartosc¢ asfaltu oblicza sie na
podstawie nastepujgcego wzoru:
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P=A*p,*(;

Gdzie:
A — powierzchnia
pa — wspotczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ lepiszcza
¢j— cena jednostkowa
p — potracenia

Wspodtczynnik ,,pa” do obliczenia potracen za niewtasciwg ilos¢ lepiszcza:

Odchylenie od recepty
w %
Pa 0,08 0,16 -

0,4 0,5 -

Potracenia na nieprawidtowg zawarto$¢ kruszyw w mieszance mineralno-asfaltowej oblicza sie:

P=A*psw*c;*r
Gdzie:

A — powierzchnia

P; - wspdtczynnik do obliczania potrgcen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze
>2mm

pw - wspoétczynnik do obliczania potrgcen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze
<2mm

¢j— cena jednostkowa

p — potracenia

r — udziat procentowy ziaren w recepcie

Wspdtczynnik ,,pw”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$é kruszywa o wymiarze < 0,063 mm
Odchylenieod |y ¢ 451 18-19 | 2,0-24 | 2,5-3,0
recepty w %
Pw 0,13 0,15 0,17 0,2

Wspdtczynnik ,,pw”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$é kruszywa o wymiarze < 0,125 mm

Odchylenie od 3 4 i i
recepty w %
Pw 0,2 0,2 - -
Wspdtczynnik ,,pw”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$é kruszywa drobnego o wymiarze <2mm
Odchylenie od 4 5 6 i
recepty w %
Pw 0,2 0,3 0,3 -

WSspotczynnik,,p;”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$¢ kruszywa grubego o wymiarze <D/2mm
Odchylenie od
recepty w %

Pw 0,2 0,3 0,3 -

4 5 6 -

Wspdtczynnik,,p;”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze <D mm
Odchylenie od
recepty w %

Pw 0,2 0,3 0,3 -
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
réwnoczesnie.

4 5 6 -
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6.3.2. Warstwa asfaltowa
6.3.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [38] moze odbiega¢ od
projektu o nie wiecej niz £10% wartosci projektowane;j.

W wypadku okreslania $redniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjac za
podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czesciowe. Odcinek czesciowy
powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka czesciowego obowigzujg te
same wymagania jak do odcinka budowy.

6.3.2.2. Zageszczenie warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscia
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 10. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci. Warstwe o zageszczeniu 95% nalezy
rozebrac.

6.4. Badania laboratoryjne
6.4.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 6.

6.4.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wifasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.4.3. Uwagi ogdlne
Badania dzielg sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).
Warunki wbudowania mieszanek oraz kryteria zgodnosci sktadu powinny by¢ zgodne z WT-2
2014.

6.4.4. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢.
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Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier moze

zdecydowacd o dokonaniu odbioru na podstawie badann Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze

przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [34]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.4.5. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢

materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw

do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg

wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i

wykonaniem badan zajmie sie Laboratorium Drogowe GDDKIiA O/Lublin.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy

podano w tablicy 17

Tablica 17. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa -

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

1.3 Gestosci gestosc objetosciowa i zawartosé wolnych przestrzeni
2 probki

2.1 Warstwa asfaltowa

2.2 Wskaznik zageszczenia

2.3 Spadki poprzeczne

2.4 Rownos¢ (na polecenie Inzyniera)

2.5 Grubos¢ lub ilos¢ materiatu

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni @

3 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna prébka;
w razie potrzeby liczba probek moze zostac zwiekszona (np. nawierzchnie
drég w terenie zabudowy)

b w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4.6. Badania kontrolne dodatkowe

ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla

dodatkowych.
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Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu
odcinkdéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzagdkowany do
badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien
by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.
6.4.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore
nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej
niekorzys$¢ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wyréwnawczej z
betonu asfaltowego (AC 16W), Srednia gr. w-wy 5 cm i powierzchni naprawianej w jednym miejscu
powyzej 150m2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega:
— oczyszczenie i skropienie podtoza,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych lub
zaleci wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni. Inzynier uzna wade za nie majacg zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchni kiedy uzyskane parametry badanej
mieszanki nie przekraczajg odchytek dopuszczalnych i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong
jakos¢ wszystkich badanych parametréw. Przy ustalaniu dopuszczalnych odchytek i potrgcen zaleca
sie korzystaé¢ z Wymagan Technicznych WT-2 ,, Nawierzchnie asfaltowe” 2008.

Roboty poprawkowe lub wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni na nowg, Wykonawca
zrealizuje na wtasny koszt, w terminie ustalonym przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogoblne” [1] pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego (AC 16W), $rednia gr. w-
wy 5 obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- oczyszczenie podtoza i skropienie podtoza emulsjg asfaltowa w ilosci 0,3 kg/m?
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- wykonanie préby technologicznej — zgodnie z poleceniem Inzyniera,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— zageszczenie, obciecie nieréwnych krawedzi wykonanej warstwy i posmarowanie ich asfaltem po
zewnetrznej stronie jezdni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposdb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie s3
przekazywane Zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy
2. PN-EN932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
3. PN-EN933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania
4. PN-EN933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci
5. PN-EN933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych
7. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢é 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
8. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badania btekitem metylenowym
9. PN-EN933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)
10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
11. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,

25.
26.
27.
28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodag
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na
sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wpltywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg
hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
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35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.
56.

57.

58.
59.

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2

asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metodg PierScienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czesc 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metoda pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformac;ji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czesc¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
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60. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metodg otwartego tygla Clevelanda

61. PN-ENISO 2592  Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne
62. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i
Autostrad z dnia 25 wrzesnia 2015 r.
63.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych — Zatgcznik
do zarzadzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18 listopada
2014 .

10.4. Inne dokumenty

64. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)

65. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.00.00 NAWIERZCHNIE

D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonania
nawierzchni autostrad, dréog

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno, dla zadania o
nazwie: ,,Wykonanie zabiegéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn -
Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang
oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, dotycza
zasad prowadzenia iodbioru robdt zwigzanych z zadaniem p.n.: ,Wykonanie zabiegéw
wyrownujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamosé od km 262+830 do km
263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego
od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada” i obejmuja:

— wykonanie frezowania nawierzchni bitumicznej na s$rednig gtebokos¢ 5 cm — wykorzystanie
materiatu z frezowania do wbudowania na remontowanym odcinku oraz utwardzenia ubytkdéw
poboczy drogi krajowej Nr 17 na odcinku Gorajec - Zamos¢.

SST obejmuje réwniez wykonanie robdt j.w . w ramach zamdwien uzupetniajacych na istniejgcym
lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie 3 lat od
udzielenia zamowienia (podpisania umowy w sprawie zamdwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe:
Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢;
Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.
Pozostate okreslenia s3 zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi Polskimi Normami
i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera projektu.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na gtebokos¢ okreslong w dokumentacji projektowej. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie
i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni
po frezowaniu. Celem uzyskania tych parametréw do frezowania nawierzchni jezdni nalezy stosowac
frezarke posiadajgca beben frezujgcy o szerokosci co najmniej rownej 1200 mm.

Frezarka musi by¢ wyposazona w systemy odpylania oraz w przenosnik sfrezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na srodki transportu.
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Z uwagi na decyzje Inwestora o przeznaczeniu odzyskanego materiatu do recyklingu na
gorgco przy innych robotach remontowych, zaleca sie wykonywanie tego frezowania jako
wspotbiezne, tzn. takie, w ktdrym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkiem
ruchu frezarki.

Za zgoda Inzyniera projektu moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie,
w ktdrym kierunek obrotdw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarki Inzynierowi projektu i uzyskac
akceptacje na jej stosowanie do prowadzenia robdt, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Liczba ifadownos¢ wykorzystywanych $rodkéw transportowych do odwozu sfrezowanego
materiatu, na sktadowisko wskazane przez Inzyniera projektu, powinna by¢ tak dobrana, aby
zapewnic¢ prace frezarki bez przestojow. Materiat moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami
transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Frezowanie istniejgcej nawierzchni ma na celu zmniejszenie nierdwnosci podtuznych i kolein
oraz lokalnych deformacji. Frezowanie powinno by¢ sterowane elektronicznie, a zakres
gtebokosciowy i powierzchniowy frezowania powinien wynika¢ z ustalonego poziomu odniesienia,
zgodnego z dokumentacjg projektowa, zapewniajgcego uzyskanie projektowanego profilu
podtuznego i wtasciwych spadkéw poprzecznych. Wymagana doktadnos¢ frezowania wynosi £5mm.
W przypadku, gdy Wykonawca robdét uzyska zgode Inzyniera na dopuszczenie ruchu
drogowego po sfrezowanej czesci jezdni, to ze wzgledow bezpieczenstwa ruchu i mieszkancow
posesji oraz celem unikniecia ewentualnych szkéd materialnych, zardwno sposéb frezowania, jak
i tekstura sfrezowanej nawierzchni muszg spetniaé¢ nastepujgce warunki:
¢ sfrezowana nawierzchnia powinna by¢ dokfadnie oczyszczona z luznego materiatu,
e tekstura nawierzchni powinna by¢ ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych,
e przy frezowaniu poszczegdlnych pasow, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 50 mm, krawedzie poprzeczne na zakonczenie frezowanych powierzchni
powinny by¢ klinowo sciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania dotyczgce cech geometrycznych i wtasciwosci warstwy nawierzchni frezowanej na
zimno.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw.

Minimalng czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno
Lp. |Witasciwos$é nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnos¢ podtuzna tatg 4-ro metrowg co 20 m

Rownos¢ poprzeczna

Rzedne  wysokosciowe  warstwy  poPomiar rzednych niwelacji podtuznej
frezowaniu i poprzecznej wedtug dokumentacji
projektowej
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Szeroko$¢ frezowania co50m
Na biezgco, wedtug SST

Gtebokos¢ frezowania

6.2.1. R6wnos$¢ podtuzna i poprzeczna nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04
[1] nie powinny przekraczaé¢ 12mm.
6.2.2. Rzedne wysokosciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe istniejgcej warstwy nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg z tolerancjg £1cm.
6.2.3. Szerokos¢ frezowania

Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji
projektowej z tolerancjg +5cm.
6.2.4. Gtebokos$¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnoscig +1cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot frezowania nawierzchni.
Jednostka obmiarowg robdét zwigzanych z frezowaniem istniejgcej nawierzchni na zimno jest
m3 (metr szescienny).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1m2 frezowania na zimno istniejgcej nawierzchni asfaltowe;j
obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
— oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu;
— frezowanie z zatadunkiem materiatu na srodki transportowe;
— transport sfrezowanego materiatu na plac wskazany przez Inzyniera;
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

Nie wystepuja.

10.2. Branzowe Normy

1 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
i tata.

10.3. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.00.00 NAWIERZCHNIE

D 05.03.13 WARSTWA SCIERALNA Z MASTYKSU GRYSOWEGO (SMA)

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania i fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, dréog

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu nawierzchni z mieszanki mastyksowo-
grysowej (SMA) warstwa Scieralna, srednia gr. w-wy 4 cm, dla zadania o nazwie ,, Wykonanie
zabiegéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830
do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i
poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, dotycza
zasad prowadzenia iodbioru robdt zwigzanych z zadaniem p.n.: ,Wykonanie zabiegéw
wyrownujgcych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamosé od km 262+830 do km
263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego
od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada” i obejmuja:

— wykonanie warstwy S$cieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA11, z zastosowaniem
polimeroasfaltu PMB 45/80-55, warstwa $cieralna o grubosci 4 cm po zageszczeniu — droga
kategorii ruchu KR 3+4.

SST obejmuje réwniez wykonanie robot j.w . w ramach zamoéwien uzupetniajgcych na istniejgcym
lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie 3 lat od
udzielenia zamowienia (podpisania umowy w sprawie zamdwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania

i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna — gdérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wzgledu
na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) — mieszanka mineralno-asfaltowa o
nieciggtym uziarnieniu, sktadajgca sie z grubego tamanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego
zaprawg mastyksowa.

1.4.6. Dodatek stabilizujgcy — stabilizator mastyksu, zapobiegajacy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z
ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

1.4.7. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg , Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”
GDDP - IBDiM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £45 mm orazd > 2 mm.
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1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 2 mm, ktdrego wieksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — jest to kruszywo, ktdrego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe s zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - witasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej
nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRl - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac polimeroasfalt wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaj stosowanego lepiszcza
asfaltowego podano w Tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek SMA

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza do mieszanek SMA
ruchu SMA polimeroasfalt
KR3 — KR4 SMA 11 PMB 45/80-55

Polimeroasfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu modyfikowanego polimerami (polimeroasfaltu) wg PN-EN 14023

(59]
Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Ny Metoda . .
Whasciwosé badani Jedn. polimerami (PMB)
adania 45/80 - 55
wymaganie klasa
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0,1 mm 45-80 4
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Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °C > 55 7
Kohezja Sita rozciggania metoda z PN-EN
duktylometrem 13589 5 23
o . J/em 2
(rozcigganie 50 mm/min) PN-EN w 5°C
13703
Zmiana masy PN-EN
. % <0,5 3
Odpornos¢ na 12607-1
starzenie wg Pozostata penetracja
% > 60 7
PN-EN 12607- PN-EN 1426
1 Wozrost temperatury
S °C <8 2
mieknienia PN-EN 1427
PN-EN ISO
Temperatura zaptonu °C > 235 3
2592
L PN-EN
Temperatura famliwosci wg Fraassa °C <-15 7
12593
Nawrét w25°C PN-EN o 270 3
spreysty w 10°C 13398 ’ NR? 0
PN-EN
L. 14023
Zakres plastycznosci °C NR? 0
Podpunkt
5.2.84
Spadek temperatury mieknienia po starzeniu
P peratiy mig P PN-EN 1427 |  °C TBR® 1
wg PN-EN 12607-1
Nawrét sprezysty w 25°C po starzeniu wgPN- PN-EN
prezysty p g8 % > 50 4
EN 12607-1 13398
Nawrot sprezysty w 10°C po starzeniu wg PN-EN % NR? 0
PN-EN 12607-1 13398 °
o . PN-EN
Stabilno$¢ magazynowania .
o S 13399 C <5 2
Réznica temperatur mieknienia
PN-EN 1427
S . PN-EN
Stabilno$¢ magazynowania
e . 13399 0,1 mm NR? 0
Réznica penetracji
PN-EN 1426

2 NR — No Requirement (brak wymagan)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni
z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w
mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikac
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo do mieszanki SMA

Do mieszanki SMA nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa
2014 [64], obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetniaé
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 tablica 16, 17, 18. Sktadowanie kruszywa powinno sie
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odbywaé¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o
innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione.
Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia
W celu zwiekszenia wspoétczynnika tarcia wykonanej warstwy scieralnej, w poczgtkowym
okresie jej uzytkowania, nalezy gorgcg warstwe posypacé kruszywem mineralnym naturalnym lub
sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm i doktadnie przywatowac
Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetnia¢ wymagania podane w
tablicy 3. Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2.3.

Tablica 3. Wymagania dotyczgce kruszywa do uszorstnienia warstwy scieralnej z SMA [65]

Wtasciwosci Metoda Wymagania
kruszywa badania dla kruszywa 2/4 lub 2/5 mm
Uziarnienie PN-EN 933-1 [3] kat. Gc 90/10
Zawartos$¢ pytu PN-EN 933-1 [3] kat. fos

Odpornosé na pole-
rowanie kruszywa, PN-EN 1097-8 [16] kat. PSVso
kat. nie nizsza niz

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,

Gestosc ziaren deklarowana przez producenta
8, 9 [14]
Grube zanieczysz-
] ) . PN-EN 1744-1
czenia lekkie, kat. nie . mpc0,1,
p. 14.2 [23]

WYyZsza niz

2.5. Stabilizator mastyksu

W celu zapobiezenia sptywania lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej
mieszance SMA podczas transportu nalezy stosowac stabilizatory, ktorymi mogag byé witdkna
mineralne, celulozowe lub polimerowe, spetniajgce wymagania okreslone przez producenta. Wtdkna
te moga by¢ stosowane takze w postaci granulatu, w tym ze Srodkiem wigzgcym.

Sktadowanie stabilizatora mastyksu dozwolone jest tylko w oryginalnych opakowaniach
Producenta lub w odpowiednich do tego celu przystosowanych zbiornikach zgodnie z warunkami
okreslonymi w Aprobacie Technicznej przez Producenta.

2.6. Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnosc¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac
srodek adhezyjny posiadajgcy wazny dokument dopuszczajgcy Wyrdb do robdt budowlanych.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty Technicznej IBDiM.

Sktadowanie s$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

2.7. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych) z tego
samego materiatu wykonywanego w rdznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réinych
materiatow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajacymi, nalezy stosowa¢ samoprzylepng, topliwg tasme uszczelniajgcg na bazie
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polimeroasfaltéw, o grubosci min. 10 mm. Materiat powinien posiada¢ wazne dokumenty
dopuszczajgce wyrdb do stosowania w robotach budowlanych.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [25], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych, po ich akceptacji przez Inzyniera.

2.8. Materiaty do ztgczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyréwnawcza z warstwg Scieralng)
nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedtug PN-EN 13808 [58]

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na goraco.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowaé¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

- wytwoérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z mozliwoscia dozowania
stabilizatora mastyksu,

- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub/i termosami,

- sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych
i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

59



Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie
bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od
postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury wbudowania oraz cech jakosciowych
mieszanki w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéow uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko s$rodki antyadhezyjne
niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Za przygotowanie docelowego sktadu (recepty) odpowiada Wykonawca, ktory przedstawi je
do akceptacji Inspektorowi na minimum 4 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem produkcji.
Inspektor przedstawia dostarczone recepty do weryfikacji Laboratorium Drogowemu GDDKiA
O/Lublin.

Recepty powinny by¢ dostarczone wraz ze sprawozdaniem z badania typu wg PN EN 13108-
20 [48] z prébkami sktadnikéw w ilosciach wystarczajgcych do wykonania niezbednych badan
sprawdzajacych.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawartosc¢ lepiszcza oraz orientacyjng zawartos¢
srodka stabilizujgcego podane sg w tablicy 7.

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartos¢ lepiszcza oraz srodka stabilizujgcego
mieszanki SMA do warstwy Scieralnej [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wtasciwosé SMA 11
KR 3+4
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 50 65
5,6 35 45
2 20 30
0,125 9 17
0,063 8 12
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Zawartos$¢ srodka stabilizujgcego, [% (m/m)] 03 15

Zawarto$¢ lepiszcza, minimum® Bmins,6

“'Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$é lepiszcza rozpuszczalnego
i nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej, przy zatozonej
gestosci mieszanki 2,650 Mg/m3.

Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (P2y), to do wyznaczenia minimalnej

zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspétczynnik @ wedtug réwnania:

_ 2650

Ad

Wymagane wiasciwosci mieszanki SMA podane sg w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wtasciwosci mieszanki SMA do warstwy Scieralnej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]

Warunki SMA 11
Witasciwosé zageszczania ) . )
Metoda i warunki badania
wg PN-EN KR3 + KR4
13108-20 [48]
Zawartos$¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, Vimin1,5
. i PN-EN 12697-8 [33], p. 4
przestrzeni 2x50 uderzen Vmax 3,0
.. PN-EN 12697-22 [38],
Odpornos¢ na C.1.20, . WTSairo,15
. . metoda B w powietrzu,
deformacje trwate watowanie, PRDardekiarow.nie
23) PN-EN 13108-20, D.1.6,
Pos-P100 . . wiecej niz 9,0
60°C, 10000 cykli [48]
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TSR
dziatanie wody 2x35 uderzen | jednym cyklem zamrazania, %
badanie w 25°C %
Sptywnos¢ lepiszcza - PN-EN 12697-18 [37], p. 5 Dos
b Grubo$é ptyty: SMA11 40mm.

2 Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody w jednym cyklu zamrazania

podano w WT-2 2014 w zatgczniku 1.
3 procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed formowaniem prébek do badari podano
w WT-2 2014 zatacznik 2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA
Mieszanke SMA nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikdéw mieszanki SMA w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikdw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu
nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.
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Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczac
temperatury wskazanej przez producenta dla polimeroasfaltu drogowego PMB 45/80-55.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature witasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Maksymalna temperatura gorgcego
kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej (SMA) dostarczonej na
miejsce wbudowania, najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytwérni nie powinna przekracza¢ wartosci wskazanych przez producenta asfaltu
PMB 45/80-55.

Sposdb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkdw modyfikujgcych lub stabilizujgcych powinien zapewnic
jednorodnos¢ dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywaé na
skutecznosé dziatania tych dodatkow.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa scieralna) pod warstwe

SMA powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Jezeli nieréwnosci poprzeczne sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podfoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub j3
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien byc
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podfoza nalezy usungé.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnacd
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposéb ubytki wypetni¢ materiatem o
wtasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedtug norm lub aprobat technicznych.

62



5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préoby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci wihasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowac
otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan
nalezy pobraé mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w
silosie lub zatadowaé na samochéd. Prébki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z
metodg okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o ewentualnym wykonaniu
odcinka prébnego.

5.6. Potgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia
miedzy warstwami i ich wspdtpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzgcej asfaltowej), przed utozeniem warstwy
z mieszanki SMA, powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj.
0,3 kg/m?, przy czym:

— zaleca sie stosowac¢ emulsje modyfikowang polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podfoza oraz porowatosci mieszanki SMA,
jesli mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza
do skropienia, ktére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni j3.

— Wymagana szczepno$¢é pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez naprezenie $cinajgce
powinna wynosi¢ dla potgczenia warstwa $cieralna / warstwa wigzgca — min. 1,0 MPa.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione
podtoze nalezy wytgczyc¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podfoze powinno byé skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy SMA w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.6.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki SMA powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 5.3.

Mieszanke SMA nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Nie
dopuszcza sie uktadania mieszanki SMA podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

63



Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w
uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowag. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie
reczne. Przy wbudowaniu recznym nie dopuszcza sie tzw. ,zarzucania” recznie utozonej wczesniej
mieszanki SMA.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w cigglty sposdb podawac¢ do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do
uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Ukfadarka
powinna pracowacé z witgczong wibracjg, w sposob ciggty, zawsze gdy jest to mozliwe. Nalezy
stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej pracy, ktére zapewniajg jednorodne
podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i
segregacji materiatu.

Minimalna grubos¢ mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu uktadarki powinna by¢ zgodna z
minimalnymi wielkosciami podanymi w p.1.3 niniejszej Specyfikacji, z dodatkowym uwzglednieniem
zapasu grubosci na zageszczenie. Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m,
w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢é rdwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z mieszanki SMA mozna stosowac wytgcznie walce drogowe stalowe gtadkie. Nie zaleca
sie stosowania wibracji podczas zageszczania SMA.

5.8. Uszorstnienie warstwy SMA

Warstwa $cieralna z SMA powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture, dostosowang do
przeznaczenia, np. ze wzgledu na wtasciwosci przeciwposlizgowe, hatas toczenia kot lub wzgledy
estetyczne.

Do zwiekszenia szorstko$ci warstwy scieralnej konieczne moze by¢ jej uszorstnienie. Do
warstw z mieszanki SMA o D > 11 mm mozna stosowac posypke o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm.

Na powierzchnie gorgcej warstwy nalezy réwnomiernie nanies¢ posypke i doktadnie
zawatowad. Nanoszenie posypki powinno odbywaé sie maszynowo, a jedynie w miejscach trudno
dostepnych dopuszcza sie wykonanie reczne. Przy wyborze uziarnienia posypki nalezy wzigé pod
uwage wymagania ochrony przed hatasem. Jezeli wymaga sie zmniejszenia hatasu od két pojazdow,
nalezy stosowaé posypke o drobniejszym uziarnieniu.

Zalecana ilo$¢ posypki do warstwy z mieszanki SMA:

—  kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m2,
—  kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wifasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone przez Inzyniera,

- sprawdzic¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dzielg sie na:
— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungé.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zgdanie. Inzynier moze
zdecydowacd o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [35]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

— wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej,

— dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich wtasciwosci
przeciwposlizgowych,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktdrych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badan zajmuje sie Laboratorium Drogowe GDDKIiA Oddziat w Lublinie.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy
podano w tablicy 11

Tablica 11. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
a), b)

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

1.1 Uziarnienie
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1.2 Zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

1.3 Gestosci gestosc objetosciowa i zawartos$é wolnych przestrzeni
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Réwnos¢

24 Grubos¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni @

2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe

2 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2 nawierzchni jedna prébka;
w razie potrzeby liczba probek moze zostac zwiekszona (np. nawierzchnie
drég w terenie zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek mieszanki

mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).

Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;j.

6.4.1.1. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki pobrane;j z
mieszanki SMA. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej prébki nie moze odbiegac od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek z tabeli ponizej.

Dopuszczalne odchyftki dotyczgce

zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m.m]

Odchytki od wartosci projektowanej

Rodzaj mieszanki

Bez potrgcen Stosuje sie potracenia Nie do odbioru

SMA

<+0,3 10,4 + +0,5 > 10,6

6.4.1.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze

odbiegac od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej:

Dopuszczalne odchyftki dotyczqgce

zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potracen Stosuje sie potracenia

SMA

<+1,5 +1,6 + 43,0

Dopuszczalne odchyftki dotyczqgce

zawartosci kruszywa o wymiarze <0,125 mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potrgcen Stosuje sie potracenia

SMA

<+2 3+ 14

Dopuszczalne odchytki dotyczgce

zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze <2 mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki

Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potrgcen Stosuje sie potracenia

SMA

<+3 4+ 16

Dopuszczalne odchytki dotyczgce

zawartosci kruszywa grubego o wymiarze <D/2mm [%(m.m]
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Rodzaj mieszanki Odchytki od wartosci projektowanej

Bez potrgcen Stosuje sie potracenia

SMA <+3 4+ 16

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci kruszywa grubego o wymiarze <D mm [%(m.m]

Rodzaj mieszanki Odchytki od wartosci projektowane;j

Bez potrgcen Stosuje sie potracenia

SMA <+3 4+ 16

UWAGA!
Po przekroczeniu odchytek dopuszczalnych Wykonawca przedstawi program naprawczy lub usunie

warstwy niewtasciwie wykonane. Potracenia na nieprawidtowg zawartosc¢ asfaltu oblicza sie na
podstawie nastepujgcego wzoru:

P=A*p,*c;

Gdzie:
A — powierzchnia
pa — wspotczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ lepiszcza
¢;— cena jednostkowa
p — potracenia

Wspodtczynnik ,,pa” do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$¢ lepiszcza:

Odchylenie od recepty 0,4 0,5 -
w %
0s 0,08 0,16 -

Potracenia na nieprawidtowg zawarto$¢ kruszyw w mieszance mineralno-asfaltowej oblicza sie:

P=A*psw*c;*r
Gdzie:

A — powierzchnia

P; - wspdtczynnik do obliczania potrgcen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze
>2mm

pw - wspoétczynnik do obliczania potrgcen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze
<2mm

¢j— cena jednostkowa

p — potracenia

r — udziat procentowy ziaren w recepcie

Wspdtczynnik ,,pw”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$é kruszywa o wymiarze < 0,063 mm
Odchylenie od
recepty w %

Pw 0,13 0,15 0,17 0,2

16-17 | 1,8-19 | 2,0-2,4 2,5-3,0

Wspdtczynnik ,,pw”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$é kruszywa o wymiarze < 0,125 mm
Odchylenie od
recepty w %

Pw 0,2 0,2 - -

3 4 - -

Wspdtczynnik ,,pw”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$é kruszywa drobnego o wymiarze <2mm
Odchylenie od
recepty w %

4 5 6 -
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Wspotczynnik,,p;”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilo$¢ kruszywa grubego o wymiarze <D/2mm
Odchylenie od
recepty w %

Pw 0,2 0,3 0,3 -

4 5 6 -

Wspdtczynnik,,p;”do obliczenia potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze <D mm
Odchylenie od
recepty w %

Pw 0,2 0,3 0,3 -
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
réwnoczesnie.

4 5 6 -

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [40] moze odbiegaé¢ od
projektu o nie wiecej niz £10% wartosci projektowane;j.

W wypadku okreslania Sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjgé za
podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki cze$ciowe. Odcinek czesciowy
powinien zawierac co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka czesciowego obowigzujg te
same wymagania jak do odcinka budowy.
6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaZznikiem zageszczenia oraz zawartoscig
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 16. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci. Warstwe o zageszczeniu 95% nalezy
rozebrac.

Gestosc objetosciowg nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-EN 12697-6 [31].

Tablica 16. Wtasciwosci warstwy SMA

. Zawartosc
Zakresy grubosci L.
Wskaznik wolnych
. N . warstwy . .
Typ i wymiar mieszanki . . zageszczenia przestrzeni w
technologicznej .
[%] warstwie
[cm]
[%(v/V)]
SMA11 4,0 >98 2,0:5,0

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, nie moze przekroczyc
wartosci dopuszczalnych okreslonych w tablicy 16.
6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5%.
6.4.2.5. Rdwnosé podtuzna i poprzeczna
Nalezy zastosowaé wymagania okreslone w DZIENNIKU USTAW Poz. 329 zmieniajace rozporzgdzenie
w sprawie warunkow technicznych, jakimi powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.
Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réownosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drég klasy A, S, GP oraz G nalezy
stosowa¢ metode profilometryczng bazujgcg na wskaznikach réwnosci IRl [mm/m]. Wartos¢ IRI
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nalezy wyznacza¢ z krokiem co 50 m. Dtugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢
wieksza niz 1000 m. Odcinek koricowy o dtugosci mniejszej niz 500 m nalezy ocenia¢ tgcznie z
odcinkiem poprzedzajgcym.

Do oceny réwnosci odcinka nawierzchni ustala sie minimalng liczbe wskaznikéw IRl réwng 5.
W przypadku odbioru robot na krétkich odcinkach nawierzchni, ktorych catkowita dtugosé jest
mniejsza niz 250 m, dopuszcza sie wyznaczanie wskaznikdéw IRl z krokiem mniejszym niz 50 m, przy
czym nalezy ustala¢ maksymalng mozliwg dtugosc kroku pomiarowego, z uwzglednieniem minimalne;j
wymaganej liczby wskaznikéw IRl rowne;j 5.

Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona przez dopuszczalng wartosé srednig wynikdw pomiaru
IRl $r. oraz dopuszczalng warto$s¢ maksymalng pojedynczego pomiaru IRl max, ktérych nie mozna
przekroczy¢ na dtugosci ocenianego odcinka nawierzchni.

Wartosci dopuszczalne przy odbiorze warstwy $cieralnej metodg profilometryczng okresla tabela 17.

Tablica 17. Dopuszczalne wartosci przy odbiorze warstwy Scieralnej metodg profilometryczng

Dopuszczalne odbiorcze wartosci
Klasa drogi Element nawierzchni wskaznikow dla zadanego zakresu
dtugosci odcinka drogi [mm/m]
IRI $r* IRI max
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 13 24
A, 'S, GP wtaczania i wytaczania, jezdnie tacznic ’ ’
Utwardzone pobocza, jezdnie MOP 1,5 2,7
Pasy: ruchu, dodatkowe, wiaczania i 17 34
G wytaczania, postojowe, jezdnie fgcznic ’ ’
Utwardzone pobocza 2,0 3,8

* w przypadku:

- odbioru odcinkéw warstwy nawierzchni o catkowitej dtugosci mniejszej niz 500 m,

- odbioru robot polegajacych na utozeniu na istniejgcej nawierzchni jedynie warstwy scieralnej
(niezaleznie od dtugosci odcinka robot),

dopuszczalng wartosc¢ IRl $r wg tabeli nalezy zwiekszy¢ o 0,2 mm/m.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz placéw i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego rownowazng uzyciu taty i klina,
umozliwiajagcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu
drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtos¢ (przeswit) pomiedzy teoretyczng tata (o
dtugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy.

Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rédwna szerokosci mierzonego pasa ruchu (elementu
nawierzchni) z tolerancjg #15%. Wartos¢ odchylenia réwnosci poprzecznej nalezy wyznaczac
z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostepnych dla profilografu pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy
wykonaé z uzyciem taty i klina. Dtugos¢ taty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna wynosic¢ 2 m.
Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci poprzecznej przy odbiorze warstwy okresla tabela 18.

Tabela 18. Dopuszczalne wartosci odchyler rdwnosci poprzecznej warstwy scieralnej

Wartosci odchylen

Klasa drogi Element nawierzchni rownosci poprzecznej
[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 4
A 'S, GP wigczania i wytaczania, jezdnie facznic
Utwardzone pobocza, jezdnie MOP 6
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Pasy: ruchu, dodatkowe, wtgczania i 6
G,Z wyfaczania, postojowe, jezdnie tgcznic
Utwardzone pobocza 9

6.4.2.6. Wihasciwosci przeciwposlizgowe
Nalezy zastosowa¢ wymagania okreslone w DZIENNIKU USTAW Poz. 329 zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie warunkdw technicznych, jakimi powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.

Przy ocenie wtasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drég wyzszych klas
powinien by¢ okreslony wspdtczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony
testowe;j.

Pomiar wykonuje sie urzadzeniem o petnej blokadzie kota nie rzadziej niz co 50 m na
nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczalny na warto$é
przy 100% poslizgu opony testowej rowkowanej (ribbed tyre) rozmiaru 165 R 15 - zalecanej przez
Swiatowg Organizacje Drogowa (PIARC) — lub innej wiarygodnej metody réwnowaznej, jesli
dysponuje sie sprawdzong zaleznoscig korelacyjng umozliwiajaca przeliczenie wynikéw pomiaréw na
wartosci uzyskiwane zestawem o petnej blokadzie kota. Pomiary powinny by¢ wykonywane w
temperaturze otoczenia od 50C do 300C, na czystej nawierzchni. Badanie nalezy wykona¢ przed
dopuszczeniem nawierzchni do ruchu drogowego oraz powtérnie w okresie od 4 do 8 tygodni od
oddania nawierzchni do eksploatacji. Badanie powtdrne nalezy wykona¢ w $ladzie kota. Jezeli
warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢
on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

Uzyskane wartosci wspoéfczynnika tarcia nalezy rejestrowac z dokfadnoscig do trzech miejsc
po przecinku. Miarg wfasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspétczynnik tarcia.
Za miarodajny wspodfczynnik tarcia przyjmuje sie rdinice wartosci sredniej E(m) i odchylenia
standardowego D : E(m) - D. Wyniki podaje sie z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku. Dtugos¢
ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m, a liczba pomiaréw nie mniejsza
niz 10. Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500 m nalezy oceniaé facznie z odcinkiem
poprzedzajgcym.

Minimalne wartosci miarodajnego wspdtczynnika tarcia nawierzchni dla konkretnej predkosci
zablokowanej opony wzgledem nawierzchni okresla tabela:

Tablica 19. Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspdtczynnika tarcia wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspodfczynnik tarcia
. . . przy predkosci zablokowanej

Klasa drogi Element nawierzchni . .
opony wzgledem nawierzchni

60 km/h

Pasy: ruchu, dodatkowe, jezdnie
GP, G . >0,41
tacznic, utwardzone pobocza

6.4.2.7. Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokosé warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz+ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuinej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg +1cm,
przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.
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Ztacza podtuine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢é réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢
w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszanki SMA.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i SST jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub
zaleci wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni. Inzynier uzna wade za nie majgcy zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchni kiedy uzyskane parametry badanej
mieszanki nie przekraczajg odchytek dopuszczalnych i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong
jakos¢ wszystkich badanych parametréw. Przy ustalaniu dopuszczalnych odchytek i potracen zaleca
sie korzysta¢ z Wymagan Technicznych WT-2 ,, Nawierzchnie asfaltowe” 2008.

Roboty poprawkowe lub wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni na nowa, Wykonawca
zrealizuje na wtasny koszt, w terminie ustalonym przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania

ogodlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z mieszanki SMA 11 o gruboéci 4 cm obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- oczyszczenie podtoza i skropienie podfoza emulsjg asfaltowa w ilosci 0,3 kg/m?
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- wykonanie préby technologicznej — zgodnie z poleceniem Inzyniera,
- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,
- pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzagdzen obcych, kraweznikdw oraz ztgczy technologicznych
- roztozenie i zageszczenie mieszanki SMA,
— posypanie grysem i przywatowanie,
- obciecie nieréwnych krawedzi wykonanej warstwy i posmarowanie ich asfaltem po zewnetrznej
stronie jezdni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.
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9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez:
- roboty tymczasowe, ktdére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktdre sy niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
i powinna zosta¢ wkalkulowana w cene jednostki obmiarowej wymienionej w punkcie 9.2.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci

5. PN-EN 9334 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢é 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

7. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢é 6: Ocena wtasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

8. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czagstek — Badania btekitem metylenowym

9. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czesé 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

11. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

12. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

13. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

14. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

15. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

16. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

17. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
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18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.
26.
27.
28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodag
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na
sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
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Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
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Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
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Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
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Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badania mieszanek mineralno-
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asfaltowych na gorgco — Czes¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 5: Mieszanka SMA
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czesc 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie stabilnosci
podczasmagazynowania asfaltéwmodyfikowanych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sity rozciggania asfaltu
modyfikowanego. Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie energii odksztatcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czesc¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda
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10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i
Autostrad z dnia 25 wrzesnia 2014 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych — Zatgcznik
do zarzadzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i Autostrad z dnia 18 listopada
2014r.

10.4. Inne dokumenty
67. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostédw, Warszawa 1997
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-06.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE

D.06.03.01 Uzupetnienie poboczy

D 06.03.01.34. Uzupetnianie poboczy destruktem z frezowania nawierzchni

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania i fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drég

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z utwardzeniem pobocza destruktem bitumicznym,
dla zadania o nazwie: ,,Wykonanie zabiegéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek
Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz
ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”.

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3

1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem utwardzonego pobocza destruktem bitumicznym, przy
robotach zwigzanych z realizacjg zadania pod nazwa: ,Wykonanie zabiegdw wyréwnujacych
na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od
km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080
do km 265+830 w m. Zawada” i obejmuja:
- wykonanie poboczy ulepszonych z destruktu bitumicznego (materiat pozyskany z frezowania
nawierzchni) Srednia grubos$¢ warstwy po zageszczeniu 10 cm;
- wykorzystanie materiatu z frezowania do utwardzenia ubytkdw poboczy drogi krajowej Nr 74
na odcinku Gorajec — Zamosc.
Utwardzone pobocze moze by¢ wykonane na istniejgcym poboczu gruntowym (wymagajac
wykonania w nim koryta), wzglednie moze byé wykonane jednoczesnie z nawierzchnig jezdni
w czasie budowy nowej drogi (nie wymagajac koryta).
SST obejmuje réwniez wykonanie robdt j.w. w ramach zamoéwien uzupetniajgcych na
istniejgcym lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$é¢ wykonania moze wynikna¢ w okresie
3 lat od udzielenia zamdéwienia (podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1.Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.2.Utwardzone pobocze - cze$¢ pobocza drogowego, posiadajgca w ciggu catego roku nosnosé
wystarczajgcy do przejecia obcigzenia statycznego od két samochoddw, dopuszczonych do ruchu na
drodze.
1.4.3.Gruntowe pobocze - czes$¢ pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza,
przeznaczona do ustawiania znakéw i urzagdzen zabezpieczenia ruchu.
1.4.4. Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym niezwigzanym - proces technologiczny,
polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie
dobranym uziarnieniu (proces ten nazywany byt dawniej stabilizacjg mechaniczng).
1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i zdefinicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.
1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" [1]
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" [1] pkt 2
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2.2. Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowa
Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
lub SST.

2.2.2. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza s3: piasek, destrukt i
woda.
2.2.3. Piasek
W przypadku wystepowania w konstrukcji utwardzonego pobocza warstwy odsgczajgcej,
odcinajacej i innej, wykonanej przy uzyciu piasku, to powinien on odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
13242:2004 [4] lub PN-EN 13285:2004 [5].

2.2.4. Woda

Nalezy stosowac przy watowaniu nawierzchni kazdg czystg wode z rzek, jezior, stawdw i
innych zbiornikéw otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowaé¢ wody z
widocznymi zanieczyszczeniami, np. $mieciami, roslinnosciag wodng, odpadami przemystowymi,
kanalizacyjnymi itp.

2.2.,5. Skfadowanie kruszyw

Okresowo sktadowane kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania kruszyw powinno by¢
rowne, utwardzone i odwodnione.

2.2.6 Destrukt bitumiczny
Do uzupetnienia poboczy gruntowych nalezy uzy¢ destruktu bitumicznego. Wtasciwosé
doboru sktadnikéw nalezy sprawdzi¢ na prébce laboratoryjnej.
Destrukt bitumiczny powinien by¢ w takiej postaci jakiej zostat pozyskany. W przypadku
zbrylenia sie podczas magazynowania przed uzyciem powinien by¢ rozkruszony i doprowadzony do
postaci pierwotne;.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" [1]
pkt 3.

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
- réwniarki albo uktadarki do rozktadania mieszanki kruszywa i profilowania destruktu,
- walce lub ptytowe zageszczarki wibracyjne,
- przewoine zbiorniki na wode do zwilzania mieszanki, wyposazone w urzadzenia
do réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

- koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardzania istniejgcego pobocza gruntowego.
- tadowarek i samochoddw do przewiezienia destruktu.

Nalezy korzysta¢ ze sprzetu, ktéry powinien by¢é dostosowany swoimi wymiarami
do warunkow pracy w korycie, przygotowanym do utozenia konstrukcji utwardzonego pobocza.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.0go6Ilne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" [1]
pkt 4.

4.2.Transport materiatéw

Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" [1] pkt 5.

5.2.Zasady wykonywania roboét

Sposdb wykonania robét powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsq i ST. W przypadku
braku wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie koryta,
3. utozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzenie i wbudowanie mieszanki),
4. roboty wykonczeniowe.
5.

3.Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub

wskazan Inzyniera:
- ustali¢ lokalizacje terenu robdt,
- przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia
robdt oraz ustalenia danych wysokosSciowych,

usungc przeszkody, np. elementy drdg, ew. stupki, zatrawienie itd.,
- ew. splantowac pobocze istniejace,
- zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczecia budowy.

Zaleca sie korzystanie z ustalen SST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do

wykonania robét przygotowawczych oraz z ustaler SST D-02.00.00 [3] przy wystepowaniu robdt
ziemnych.

5.4.Wykonanie koryta i przygotowanie podtoza

Koryto wykonuje sie w przypadku utwardzania pobocza istniejgcego gruntowego.

Koryto powinno by¢é wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni utwardzonego pobocza. Wczesniejsze wykonanie koryta jest mozliwe
wytgcznie za zgodga Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mozina wykonywaé recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie
posiadanych maszyn. Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju
gruntu, w ktdrym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkfad
w miejsce wskazane lub zaaprobowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do profilowania dna koryta, podtoze powinno byé oczyszczone
z wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.

Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia
poziomu w podfozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé¢ dodatkowy grunt, spetniajgcy wymagania
obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wskaznika zageszczenia 1,00.

Profilowanie mozna wykonac recznie lub sprzetem dostosowanym do szerokosci koryta.
Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania, ktére
nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00.

Wilgotnos¢ gruntu podfoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej, z tolerancjg od -20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania nawierzchni, to
powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie
folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.
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Jezeli podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania nawierzchni mozna
przystgpic¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5 Whbudowanie i zageszczenie destruktu

Nalezy wykona¢é sciecie poboczy gruntowych $redniej grubosci 5 cm przy uzyciu
rowniarek do profilowania w celu uzyskania spadku 6%. Nastepnie wbudowa¢ destrukt bitumiczny
Sredniej grubosci 10 cm. Wbudowany destrukt nalezy zagesci¢ przy uzyciu walcéw lub ptytowych
zageszczarek wibracyjnych

Zbedny grunt uzyskany ze scinania poboczy nalezy odwiezé poza teren budowy

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do
robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdét do
istniejgcych warunkdow terenowych, takie jak: - wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza
i gruntowego pobocza z ewentualnym splantowaniem istniejgcego gruntowego pobocza,
odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych, niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot
roslinnosci, np. zatrawienia, roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" [1]
pkt 6.

6.2.Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatow wykonane przez dostawcow itp.), ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatéw
przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone przez Inzyniera, sprawdzi¢ cechy zewnetrzne
gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3.Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktére nalezy wykonaé w czasie robdt podaje

tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robdt
Lp. |Wyszczegdlnienie robot Czestotliwos¢|Wartosci dopuszczalne
badan

1 Lokalizacja i zgodnosé¢ granic 1lraz Wg pktu 5 i
terenu robét z dokumentacja dokumentacji

2 Roboty przygotowawcze lraz Wg pktu 5.3

3 Wykonanie koryta i Biezgco Wg pktu 5.4
przygotowanie podtoza

4 Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pktu 5.5

5 Whbudowanie i zageszczanie Jw. Wg pktu 5.6
mieszanki kruszywa

6 Wykonanie roboét wykonczeniowych  |Ocena ciggta |Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakoriczeniu robo6t\
Wykonane utwardzone pobocze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:
- szerokos¢ utwardzonego pobocza moze sie rozni¢ od szerokosci projektowanej nie wiecej niz
+10cmi-5
cm,
- nieréwnosci pobocza mierzone 4-metrowa fatg nie mogg przekracza¢ 10 mm,
spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja + 0,5%,
réznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm,
- grubos¢ utwardzonego pobocza nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o + 10%.
Zaleca sie badac grubos$¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?, a pozostate cechy co 100 m wzdtuz osi drogi.
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Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow w czasie prowadzenia robét:

-jednorodnos¢ wbudowanego destruku oraz zageszczenie na podstawie oceny wizualnej

-spadki poprzeczne powinny by¢ dostosowane do warunkdw istniejgcych - 2 razy na I0OOm
-nierownos$¢ podtuzna i poprzeczna mierzona 4 metrowg fata wg. BN-68/893 |-04.max przeswit 15
mm.

6.5. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréow w czasie prowadzenia robét przy utwardzaniu

destruktem bitumicznym:

-jednorodnos¢ wbudowanego destruktu oraz zageszczenie na podstawie oceny wizualnej

-spadki poprzeczne powinny by¢ dostosowane do warunkdw istniejgcych - 2 razy na IOOm
-nierownos¢ podtuzna i poprzeczna mierzona 4 metrowa fata wg. BN-68/893 |-04.max przeswit 15
mm.

7.OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" [1] pkt 8. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
podlegaj 3: wykonanie koryta i przygotowanie podtoza.
Odbidr tych robdét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt. 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne" [I]ekt9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1m2 utwardzonego pobocza obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie
robodt, przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i
sprzetu,
ewentualne Sciecie istniejgcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie
gruntowego
pobocza,wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedtug wymagan dokumentacji
projektowej, oraz specyfikacji technicznej,
- wbudowanie destruktu w pobocza
- zageszczenie poboczy i zjazddw z destruktu i gruntu
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktére sy potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robdt tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (SST)

1 D-M-00.00.00  wymagania ogdlne Roboty
2. D-01.00.00 przygotowawcze Roboty
3. D-02.00.00 ziemne
10.2. Normy
4. PN-EN Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
(patrz: poz.7i8)
PN-EN Mieszanki niezwigzane. Specyfikacje (patrz: poz. 7i 8)
13285:2004 Grunty budowlane. Badanie préobek gruntu
PN-B-04481:1988 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych (W
PN-B-11112:1996 okresie przejéciowym norma moze byé stosowana zamiast poz. 4 i 5)
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
(W

okresie przejsciowym norma moze by¢ stosowana zamiast poz. 4 i 5)
10.3. Inne dokumenty

9. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.
Dz. U.

nr 43,poz. 430 z pdzn. zm.
10. Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny Zarzagd Drég Publicznych, Warszawa, 1981 r
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-06.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE

D.06.04.01 Rowy

D 06.04.01.21. Oczyszczenie rowow z namutu z profilowaniem skarp rowu
45112000-5 CPV: Roboty w zakresie usuwania gleby

1 WSTEP
11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem rowdéw z namutu wraz
z profilowaniem skarp rowu 1:1,5 $rednia ilos¢ 0,5 m3/mb, dla zadania o nazwie: , Wykonanie
zabiegow wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km
262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania
pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.
1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem wyrdwnania i oczyszczenia rowu z namutu i roslinnosci z profilowaniem skarp 1:1,5.
1.4. Okreslenia podstawowe
Row - otwarty wykop o gtebokosci co najmniej 30 cm, ktdry zbiera i odprowadza wode.
ROw przydroiny - réow zbierajgcy wode z korony drogi.
Row odptywowy - row odprowadzajgcy wode poza pas drogowy.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne".
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M.00.00.00.”Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujagcy do wykonania robdt powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparek podsiebiernych,
— spycharek lemieszowych,
— roéwniarek samojezdnych lub przyczepnych,
— urzadzen kontrolno-pomiarowych,
— zageszczarek ptytowych wibracyjnych.

4, TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 4. Przy wykonywaniu robot okreslonych w niniejszej ST, mozna korzysta¢ z dowolnych

Srodkow transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie wyréwnania i oczyszczenia rowu z profilowaniem skarp

Projektuje sie wykonanie wyréwnania i oczyszczenia dna rowu na dtugosci ok. 39 m
(pomiedzy istniejgcymi zjazdami) od strony naptywu oraz na dtugosci ok. 5 m (do istniejgcego
chodnika dla pieszych) od strony odptywu.

Koryto rowu nalezy oczysci¢ poprzez wybranie namutu naniesionego przez wode, Sciecie
trawy i roslinnosci w obrebie rowu.
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5.3. Roboty wykonczeniowe

Namut i nadmiar gruntu pochodzacy z remontowanego rowu nalezy wywiezé poza obreb
pasa drogowego i rozplantowac w miejscu zaakceptowanym przez Inzyniera.

Sposdb zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢ zgodny ze
wskazaniami Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
Spadki podtuzne rowu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg = 0,5%
spadku.

7. OBMIAR
Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr) remontowanego rowu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogoblne” pkt 9.

Cena jednostkowa obejmuje :

— zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkgji,

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— wyrdwnanie i oczyszczenie rowu z profilowaniem skarp,

— Sciecie trawy i roslinnosci,

— odwiezienie urobku,

— roboty wykonczeniowe,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— inne roboty towarzyszgce nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania robot
podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drég
"Drogowe roboty ziemne" - St. Datka, St. Lenczewski
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07.00.00 OZNAKOWANIE DROG | URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D-07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME
D-07.01.01.31 Oznakowanie poziome jezdni materiatami grubowarstwowymi
(masy termoplastyczne) — linie ciagte
D-07.01.01.32 Oznakowanie poziome jezdni materiatami grubowarstwowymi
(masy termoplastyczne) — linie przerywane
D-07.01.01.70 Usuniecie starego oznakowania poziomego jezdni
45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentéw oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drég

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
oznakowaniem poziomym wykonywanym w ramach realizacji zadania pod nazwa: ,,Wykonanie
zabiegoéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km
262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania
pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i odbiér oznakowania poziomego drogi w technologii
oznakowania grubowarstwowego (masy termoplastyczne) dla realizacji zadania pod nazwa:
»Wykonanie zabiegdw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢
od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania
pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada” w postaci:
- linii ciggtych,
- linii przerywanych,
— usuniecie starego oznakowania poziomego jezdni.
Dodatkowo specyfikacia obejmuje roboty zwigzane z usunieciem starego oznakowania poziomego
na odcinku nie obejmujacym frezowanie nawierzchni.
Specyfikacja techniczna obejmuje réwniez wykonanie robdét jw. w ramach zaméwien
uzupetniajgcych na istniejagcym lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos¢ wykonania
moze wynikng¢ w okresie 3lat od udzielenia zamdwienia (podpisania umowy w sprawie
zamdwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych
linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.2. Znaki podtuine - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujace jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggte.

1.4.3. Strzatki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujgce jako strzatki kierunkowe stuzgce do
wskazania dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajgce, ktére uprzedzajg o
koniecznosci opuszczenia pasa, na ktérym sie znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajagce miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i
rowerzystow w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.

1.4.5. Znaki uzupetniajgce - znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystankowych oraz inne
okreslajace szczegdlne miejsca na nawierzchni.

1.4.6. Materialy do poziomego znakowania drog - materiaty zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od
rozpuszczalnikdw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zosta¢ naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na
nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszone;.
Materiaty te powinny by¢ retrorefleksyjne.
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1.4.7. Materiaty do znakowania grubowarstwowego - materiaty naktadane warstwa grubosci od
0,9 mm do 5 mm. Nalezg do nich chemoutwardzalne masy stosowane na zimno oraz masy
termoplastyczne. Dla linii strukturalnych i profilowanych grubos¢ linii moze wynosi¢ 5 mm.

1.4.8. Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na oznakowanie
wykonane materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy.

1.4.9. Kruszywo przeciwposlizgowe — twarde ziarna pochodzenia naturalnego lub sztucznego
stosowane do zapewnienia wtasnosci przeciwposlizgowych poziomym oznakowaniom drég,
stosowane samo lub w mieszaninie z kulkami szklanymi.

1.4.10. Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktdrym zakonczyt sie czas schniecia i nie uptyneto 30
dni od wykonania oznakowania. Pomiary wtasciwosci oznakowania nalezy wykonywac¢ od 14 do 30
dnia po wykonaniu oznakowania.

1.4.11. Odblaskowe tasmy prefabrykowane - tasmy wbudowywane w nowg warstwe S$cieralng w
ostatnim cyklu watowania.

1.4.12. Powyisze i pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-
00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drég powinny spetnia¢ warunki
postawione w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury [7].

Producenci powinni oznakowaé¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury [8], co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng (np.
dla farb, tasm prefabrykowanych oraz mas chemoutwardzalnych i termoplastycznych) lub znakiem
CE, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury [12], co oznacza wystawienie deklaracji
zgodnosci z normg zharmonizowang (np. dla kulek szklanych [3, 3a] i punktowych elementéw
odblaskowych [5, 5a]).

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejscia w zycie rozporzadzenia [15] nie mogg by¢
zmieniane lecz

zachowujg wazno$¢ przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu
znakiem budowlanym B wystarcza deklaracja zgodnosci z aprobatg technicznga.

2.3. Badanie materiatéw, ktérych jakos¢ budzi watpliwos¢

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci
jego lub Inzyniera, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom
okreslonym w aprobacie technicznej. Badania te Wykonawca zleci IBDiM lub akredytowanemu
laboratorium drogowemu. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1871:2003 [6].

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zgda¢ od producenta, aby oznakowanie opakowarn materiatéw do poziomego

znakowania drég byto wykonane zgodnie z PN-0-79252 [2], a ponadto aby na kazdym opakowaniu

byt umieszczony trwaty napis zawierajacy:

- nazwe i adres producenta,

- date produkgji i termin przydatnosci do uzycia,

- mase netto,

— numer partii i date produkgji,

- informacje, ze wyrdéb posiada aprobate techniczng IBDiM i jej numer,

- nazwe jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu, jesli dotyczy [8],

- znak budowlany ,B” wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [8] i/lub znak ,CE” wg
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [12],

- informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

- ewentualne wskazéwki dla uzytkownikow.

W przypadku farb rozpuszczalnikowych i wyrobéw chemoutwardzalnych oznakowanie opakowania

powinno by¢ zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia [13].
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2.5. Przepisy okreslajace wymagania dla materiatéow
Podstawowe wymagania dotyczgce materiatdw podano w punkcie 2.6, a szczegétowe wymagania
okreslone sg w Warunkach technicznych POD-97 [9].

2.6. Wymagania dla materiatéw do znakowania drég

2.6.1. Materiaty do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do wykonywania oznakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty
umozliwiajgce naktadanie ich warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm takie jak masy
chemoutwardzalne stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno-, dwu- lub tréjsktadnikowymi,
mieszanymi ze sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na nawierzchnie z
uzyciem odpowiedniego sprzetu. Masy te powinny tworzy¢ powtoke, ktdrej spdjnosé zapewnia
jedynie reakcja chemiczna.

Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikdw,
dostarczanymi w postaci blokéw, granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny dac sie
podgrzewaé do stopienia i aplikowac recznie lub maszynowo. Masy te powinny tworzy¢ spéjng
warstwe przez ochtodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materiatébw do oznakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich
elementow prefabrykowanych okreslajg aprobaty techniczne.

Dostawca materiatow przedstawi gwarancje jakosci na okres min. 60 miesigcy.

2.6.2. Materiaty do posypywania

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na
materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy.

Kulki szklane powinny charakteryzowac sie wspoétczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywad
odpornosc na wode, i nie zawiera¢ wiecej niz 20 % kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywacé stopien hydrofobizacji co najmniej
80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, lub certyfikaty , CE”.

2.6.3. Wymagania wobec materiatéw ze wzgledu na ochrone warunkéw pracy i Srodowiska
Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawieraé substancji zagrazajacych
zdrowiu ludzi i powodujgcych skazenie sSrodowiska.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiatly do znakowania grubowarstwowego i oznakowania tasmami prefabrykowanymi
nawierzchni powinny zachowywac stato$¢ swoich wtasciwosci chemicznych i fizykochemicznych
przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w warunkach okreslonych przez producenta.
Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przechowywaé¢ w magazynach odpowiadajgcych
zaleceniom producenta, zabezpieczajgcych je od napromieniowania stonecznego, opadéw
i w temperaturze ponizej 40°C.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00. 00 "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego w zaleznosci od zakresu robét,

powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego przez

Inzyniera:

- szczotek mechanicznych wyposazonych w urzadzenia odpylajgce oraz szczotek recznych,

- frezarek,

- sprezarek,

- uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,

- sprzetu do badan, okreslonych w SST,

- frezarek do usuniecia starego oznakowania poziomego (wymagania wg pkt. 3.2 D-05.03.11
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno).

- walce stalowe gtadkie
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

4.2. Przewd6z materiatéw do poziomego znakowania drég

Materialy do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ w opakowaniach zapewniajgcych
szczelnosé, bezpieczny transport i zachowanie wymaganych witasciwosci materiatéw. Pojemniki
powinny by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-0-79252 [2]. W przypadku  materiatéw
niebezpiecznych opakowania powinny by¢ oznakowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia [13].

Masy chemoutwardzalne nalezy transportowaé zgodnie =z postanowieniami umowy
miedzynarodowej [14] dla transportu drogowego materiatdw palnych, klasy 3, oraz szczegétowymi
zaleceniami zawartymi w karcie charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta. Wyroby,
wyzej wymienione, nie posiadajgce karty charakterystyki nie powinny by¢ dopuszczone do
transportu.

Pozostate materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1] oraz zgodnie
Z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. Warunki atmosferyczne
W czasie wykonywania znakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna by¢ wieksza od
5°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85 %.

5.3. Przygotowanie podfoza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z
pytu, kurzu, piasku, smardéw, olejéw i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w
SST i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta
i sucha.

5.4. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonac¢ przedznakowanie,
stosujgc sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowe], w zatgczniku nr 2 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury [7], SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcieficzong
rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek.
Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreskg poprzeczng.

5.5. Wykonanie znakowania drogi

5.5.1. Dostarczenie materiatow i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materiaty do znakowania drogi, spetniajgce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢
dostarczone w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST,
producenta oraz wymaganiami znajdujgcymi sie w aprobacie technicznej.

5.5.2. Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi i tasmami
prefabrykowanymi

Wykonanie oznakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku
ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami, tasmy prefabrykowane
odblaskowe nalezy wbudowaé¢ w nowg warstwe Scieralng w ostatnim cyklu watowania.

Materiat znakujacy nalezy naktadac¢ rownomierng warstwg o grubosci (lub w ilosci) ustalonej w SST,
zachowujgc wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubos$é nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowaé przy
pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce metalowej, podktadanej na drodze malowarki. llos¢
materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze sie
roznic od ilosci ustalonej, wiecej niz o 20%.
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W przypadku mas chemoutwardzalnych i termoplastycznych wszystkie wieksze prace (linie
krawedziowe, segregacyjne na dtugich odcinkach drég) powinny by¢ wykonywane przy uzyciu
urzadzen samojezdnych z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew.
materiatem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydajnosé i jakos¢ sprzetu
nalezy dostosowac¢ do ich zakresu i rozmiaru. Decyzje dotyczacg rodzaju sprzetu i sposobu
wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

5.6. Usuwanie oznakowania poziomego

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu,

nalezy doktadnie usung¢ zbedne stare oznakowanie.

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejgcego oznakowania poziomego, czynnos$¢ te nalezy

wykonac jak najmniej uszkadzajac nawierzchnie.

Zaktada sie usuwanie oznakowania poprzez frezowanie mechaniczne o minimalnej grubosci.

W uzgodnieniu z Inzynierem mozna zastosowac inne metody dla oznakowania:

- cienkowarstwowego - wodg pod wysokim cisnieniem (waterblasting), piaskowania, Srutowania,
trawienia, wypalania lub zamalowania,

- grubowarstwowego - metodg piaskowania, kulkowania.

Srodki zastosowane do usuniecia oznakowania nie moga wptywaé ujemnie na przyczepno$¢ nowego

oznakowania do podtoza, na jego szorstkos¢, trwatos¢ oraz na wtasciwosci podtoza.

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usung¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty

Srodowiska, w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.2. Badanie przygotowania podtoza i przedznakowania
Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno byé wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.4.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego

6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.3.1.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w celu okreslenia wtasciwosci oznakowania drég w czasie
ich uzytkowania. Wymagania okresla sie kilkoma parametrami reprezentujgcymi rdéine aspekty
wtasciwosci oznakowania drog wedtug PN-EN 1436:2000 [4] i PN-EN 1436:2000/A1:2005 [4a].

Badania wstepne, dla ktdrych okreslono pierwsze wymaganie, s wykonywane w celu kontroli przed
odbiorem. Powinny by¢ wykonane w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu. Kolejne badania
kontrolne nalezy wykonywaé po okresie, od 3 do 6 miesiecy po wykonaniu i przed uptywem 1 roku,
oraz po 2, 3 i 4 latach dla materiatow o trwatosci dtuzszej niz 1 rok.

6.3.1.2. Widzialnos¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspdtczynnikiem luminancji 3 i barwg
oznakowania wyrazong wspotrzednymi chromatycznosci.

Warto$¢ wspotczynnika B powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego w terminie od 14 do 30 dnia po
wykonaniu, barwy biatej na nawierzchni asfaltowej, co najmniej 0,50, klasa B4.

Warto$¢ wspotczynnika B powinna wynosi¢ po 30 dniu od wykonania dla catego okresu uzytkowania
oznakowania, barwy biatej, na nawierzchni asfaltowej, co najmniej 0,40, klasa B3.

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg PN-EN 1436:2000 [4] przez wspotrzedne
chromatycznosci x i y, ktére dla suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym
przez cztery punkty narozne podane w tablicy 1.

Tablica 1. Punkty narozne obszaréw chromatycznosci oznakowan drég

Wspotrzedne Punkt narozny
chromatycznosci
dla oznakowania biatego 1 2 3 4
X 0,355 | 0,305 | 0,285 0,335
y 0,355 | 0,305 | 0,325 0,375
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Pomiar wspotczynnika luminancji B moze by¢ zastgpiony pomiarem wspétczynnika luminancji w
Swietle rozproszonym Qd, wg PN-EN 1436:2000 [4] lub wg POD-97 [9].

Do okreslenia odbicia $wiatta dziennego lub odbicia oswietlenia drogi od oznakowania stosuje sie
wspotczynnik luminancji w swietle rozproszonym Qd.

Wartosé wspdtczynnika Qd dla oznakowania nowego w ciggu 14 - 30 dni po wykonaniu powinna
wynosi¢ dla oznakowania $wiezego, barwy biatej, co najmniej 130 mcd m? Ix? (nawierzchnie
asfaltowe), klasa Q3.

Wartos$¢ wspotczynnika Qd powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego po 30 dniu od
wykonania, w ciggu catego okresu uzytkowania, barwy biatej, co najmniej 100 mcd m? Ix?
(nawierzchnie asfaltowe), klasa Q2.

6.3.1.3. Widzialnos¢ w nocy

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspoétczynnik odblasku R, okreslany wedtug
PN-EN 1436:2000 [4] z uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2005 [4a].

Wartos$¢ wspotczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego (w stanie suchym) w ciggu 14
- 30 dni po wykonaniu:

- biatej co najmniej 250 mcd m2 Ix%, klasa R5,

Wartosé wspodtczynnika R. powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego w ciggu od 2 do 6
miesiecy po wykonaniu:

- biatej co najmniej 200 mcd m2 Ix%, klasa R4,

Wartosé wspdtczynnika R, powinna wynosié¢ dla oznakowania eksploatowanego od 7 miesigca po
wykonaniu:

- biatej, dla proj. DK 19 i tgcznic weztéw, co najmniej 150 mecd m2 Ix?, klasa R3.

Wartos¢ wspdtczynnika RL dla oznakowania profilowanego, nowego (w stanie wilgotnym)
i eksploatowanego w okresie gwarancji wg PN-EN 1436:2000 [4] zmierzona od 14 do 30 dni po
wykonani powinna wynosi¢ co najmniej 50 mcd m-2 Ix-1, klasa RW3 zas w okresie eksploatacji co
najmniej 35 mcd m-2 Ix-1, klasa RW2. Powyisze wymaganie dotyczy jedynie oznakowan
profilowanych, takich jak oznakowanie strukturalne wykonywane masami termoplastycznymi,
masami chemoutwardzalnymi i tasmami w postaci np. poprzecznych wygarbien (baretek), drop-on-
line, itp.

Wykonywanie pomiardw na oznakowaniu ciggtym z naniesionymi wygarbieniami moze by¢
wykonywane tylko metoda dynamiczng. Pomiar aparatami recznymi jest albo niemozliwy albo
obcigzony duzym btedem.

Wykonywanie pomiarow odblaskowosci na pozostatych typach oznakowania strukturalnego, z
uwagi na jego niecatkowite i niejednorodne pokrycie powierzchni oznakowania, jest obarczone
wiekszym btedem niz na oznakowaniach petnych. Dlatego podczas odbioru czy kontroli, nalezy
przyjac jako dopuszczalne wartosci wspétczynnika odblasku 0 20 % nizsze od przyjetych w SST.

6.3.1.4. Szorstkos¢ oznakowania

Miarq szorstkosci oznakowania jest wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester)
mierzona wahadtem angielskim, wg PN-EN 1436:2000 [4] lub POD-97 [9] i POD-2006 (po wydaniu)
[10]. Wartos¢ SRT symuluje warunki, w ktorych pojazd wyposaziony w typowe opony hamuje z
blokadq két przy predkosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sie, aby wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu w ciggu catego
okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).

Wykonywanie pomiaréw wskaznika szorstkosci SRT dotyczy oznakowan jednolitych, ptaskich,
wykonanych farbami, masami termoplastycznymi, masami chemoutwardzalnymi i tasmami. Pomiar
na oznakowaniu strukturalnym jest, jesli mozliwy, to nie miarodajny. W przypadku oznakowania
z wygarbieniami i punktowymi elementami odblaskowymi pomiar nie jest mozliwy.

UWAGA: Wskaznik szorstkosci SRT w normach powierzchniowych zostat nazwany PTV (Polishing
Test Value) za PN-EN 13036-4:2004 [6a]. Metoda pomiaru i sprzet do jego wykonania sg identyczne
z przyjetymi w PN-EN 1436:2000 [4] dla oznakowan poziomych.

6.3.1.5. Trwatos¢ oznakowania

W stosunku do materiatdw grubowarstwowych ocena trwatosci jako stopien zuzycia w 10-
stopniowej skali LCPC okreslonej w POD-97 [9] jest stosowana dopiero po 2, 3, 4, 5i 6 latach, gdy w
oznakowaniu pojawiajg sie przetarcia do nawierzchni.

W celach kontrolnych trwatos$¢ jest oceniana posrednio przez sprawdzenie spetniania wymagan
widocznosci w dzien, w nocy i szorstkosci.
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6.3.1.6. Czas schniecia oznakowania

Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajqgcy miedzy wykonaniem oznakowania a
jego oddaniem do ruchu.

Czas schniecia oznakowania nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego przez producenta, z
tym ze nie moze przekracza¢ 2 godzin w przypadku wymalowan nocnych i 1 godziny w przypadku
wymalowan dziennych. Metoda oznaczenia czasu schniecia znajduje sie w POD-97 [9] lub POD-2006
(po wydaniu) [10].

6.3.1.7. Grubos¢ oznakowania
Grubos¢ oznakowania, tj. podwyziszenie ponad gérng powierzchnie nawierzchni, powinna wynosi¢
dla oznakowania grubowarstwowego, co najmniej 0,90 mm i co najwyzej 5 mm.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu grubowarstwowego i z tasm
prefabrykowanych
Wykonawca wykonujgc znakowanie poziome przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz
w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie nastepujgce badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowan,
wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

- badanie lepkosci farby, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],
b) w czasie wykonywania pracy:

— pomiar grubosci warstwy oznakowania,

— pomiar czasu schniecia, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],

— wizualng ocene réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,

- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowq

i zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7],

— wizualng ocene réwnomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii,

— o0znhaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [9].
Protokdt z przeprowadzonych badan wraz z jedng prdbka, jednoznacznie oznakowang, na blasze
(300 x 250 x 1,5 mm) Wykonawca powinien przechowac do czasu uptywu okresu gwarancji.
Do odbioru i w przypadku watpliwosci dotyczgcych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier
moze zleci¢ wykonanie badan:
- widzialnosci w nocy,
— widzialnosci w dzien,
— szorstkosci,
odpowiadajgcych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych
w Warunkach technicznych POD-97 [9]. Jezeli wyniki tych badan wykazg wadliwo$¢ wykonanego
oznakowania to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajgcy. Badania
powinien zleca¢ Zamawiajgcy do niezaleznego laboratorium badawczego, co gwarantuje wieksza
wiarygodnos¢ wynikow.
W kazdym z mierzonych punktéw nalezy wykona¢ po 5 odczytdw wspodtczynnika odblasku i po
3 odczyty wspodtczynnikow luminancji w odlegtosci jeden od drugiego minimum 1 m. Minimalna
czestotliwosé i ilos¢ pomiaréw podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos$¢ pomiaréw wspdtczynnikdw odblaskowosci i luminancji aparatami

recznymi

L . Czestotliwos¢
Dtugosc odcinka, . . S o
Lp. km pomiardéw, co Minimalna ilo$¢ pomiaréow
najmniej
1 od0do3 od 0,1 do 0,5 km 3-6
od 3-10 colkm 11

6.3.3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla wykonanego oznakowania
W tablicy 3 podano wymagania dla wykonanego oznakowania na remontowanym odc. DK 74.
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Tablica 3. Wymagania dla wykonanego oznakowania

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wy:i\aaga- Klasa
1 | Wspdtczynnik odblasku R, dla oznakowania nowego
(w ciggu 14 - 30 dni po wykonaniu) w stanie suchym mcd m? > 250 R5
barwy biatej, Ix?
2 | Wspodtczynnik odblasku R, dla oznakowania
eksploatowanego od 2 do 6 miesiecy po wykonaniu, mcd m? =200 R4
barwy biatej Ix?
3 | Wspétczynnik odblasku R, dla oznakowania suchego od | mcd m?
L . . 1 >150 R3
7 miesigca po wykonaniu barwy biatej Ix
4 | Wspbétczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego med m?2
strukturalnego oznakowania wilgotnego od 14 do 30 L =50 RW3
dnia po wykonaniu, barwy biatej
5 | Wspodtczynnik odblasku R, dla grubowarstwowego med m?2
strukturalnego oznakowania wilgotnego po 30 dniu od L =35 RW2
wykonania, barwy biatej
6 | Wspdtczynnik luminancji 3 dla oznakowania nowego
(od 14 do 30 dnia po wykonaniu) barwy biatej na - =0,50 B4
nawierzchni asfaltowe;j
7 | Wspétczynnik luminancji B dla oznakowania
eksploatowanego (po 30 dniu od wykonania) barwy - >0,40 B3
biatej
8 | Wspodtczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do ) dla oznakowania nowego w ciggu
od 14 do 30 dnia po wykonaniu, barwy biatej na mcd m™ =130 Q3
nawierzchni asfaltowe;j Ix?
9 | Wspétczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd
(alternatywnie do B) dla oznakowania
eksploatowanego w ciggu catego okresu eksploatacji
po 30 dniu od wykonania, barwy biatej na nawierzchni | mcd m™ >100 Q2
asfaltowe;j Ix?
10 | Szorstkos¢ oznakowania eksploatowanego wskaznik
SRT =45 S1
11 | Trwato$¢ oznakowania cienkowarstwowego po 12 skala
L >6 -
miesigcach LCPC
12 | Czas schniecia materiatu na nawierzchni
- wdzien h <1 -
- W nocy h <2 -

6.4. Tolerancje wymiaréw oznakowania

6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjq projektowg
i zatgcznikiem nr 2 do rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. [7], powinny
odpowiadac nastepujgcym warunkom:

szerokosc¢ linii moze réznié sie od wymaganej o + 5 mm,

dtugos¢ linii moze byé mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza co najwyzej o
150 mm,

dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiegaé od
$redniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz £ 50 mm dtugosci wymaganej,

dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktédw naroznikowych nie moze mieé¢ wiekszej odchyitki od
wymaganego wzoru niz = 50 mm dla wymiaru dtugosci i + 20 mm dla wymiaru szerokosci.
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6.5. Usuwanie oznakowania poziomego

Po usunieciu starego oznakowania poziomego nawierzchnia nie powinna wykazywac znaczniejszych
uszkodzen oraz pogorszenia warunkéw przyczepnosci nowego oznakowania do podtoza, na jego
szorstkos¢, trwatosé. Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania powinny by¢ usuniete z drogi.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa oznakowania poziomego jest m? (metr kwadratowy) powierzchni danej grupy
naniesionych znakow.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i normami, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 2.6 i 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania
robot, moze by¢ dokonany po:

— oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,

- przedznakowaniu,

— usunieciu istniejgcego oznakowania poziomego,

8.3. Odbidr ostateczny
Odbioru ostatecznego nalezy dokonac po catkowitym zakornczeniu robdt, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach od 2 do 6.

8.4. Odbidér w okresie gwarancji

Odbioru w okresie gwarancji nalezy dokona¢ przed uptywem okresu gwarancyjnego. Sprawdzeniu
podlegajg cechy oznakowania okreslone w POD-97 [9].

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu dodatkowg wiarygodng gwarancie na _trwatos$¢
oznakowania na dalsze 24 miesigce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw

produkgcji

Cena 1 m? wykonania oznakowania poziomego obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,

— przygotowanie i dostarczenie materiatow,

— oczyszczenie podtoza (nawierzchni),

- przedznakowanie,

- naniesienie powtoki znakdéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych
z dokumentacjg projektows i zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury [7],

— ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robat,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2.  PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie.

Wymagania podstawowe
3.  PN-EN 1423:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drég Materiaty do

93



3a.

5a.

5b.

6a.

posypywania. Kulki szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich
mieszaniny
PN-EN Materialy do poziomego oznakowania drég Materialty do
1423:2000/A1:200 posypywania. Kulki szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich
5 mieszaniny
PN-EN 1436:2007 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace
poziomego oznakowania drog

PN-EN 1463- Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy

1:2000 odblaskowe Czesé 1: Wymagania dotyczgce charakterystyki nowego
elementu

PN-EN 1463- Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy

1:2000/A1:2005 odblaskowe Czesé 1: Wymagania dotyczace charakterystyki nowego
elementu

PN-EN 1463- Materiaty do poziomego oznakowania drég. Punktowe elementy

2:2003 odblaskowe Czes¢ 2: Badania terenowe

PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wtasciwosci fizyczne

PN-EN 13036-4: Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czes¢ 4:

2004 Metoda pomiaru oporow poslizgu/poslizgniecia na powierzchni:
proba wahadta

10.2. Przepisy zwigzane i inne dokumenty

7.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

Zatgcznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegotowe
warunki techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach
(Dz. U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje.
Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-2006. Seria ,1” - Informacje, Instrukcje.
IBDiM, Warszawa, w opracowaniu

Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 2 1984 r., poz. 272 z pézniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr
195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)

Umowa europejska dotyczagca miedzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych
(RID/ADR)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz. U. nr 249, poz.
2497)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.00.00 OZNAKOWANIE DROG | URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

D-07.02.01.41 Ustawienie stupkow z rur stalowych dla znakéw drogowych

D-07.02.01.44 Przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowych do gotowych stupkow

45233000-9 CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentéw oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drég

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem SST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych
z oznakowaniem pionowym wykonywanym w ramach realizacji zadania pod nazwa: ,Wykonanie
zabiegoéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74 odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km
262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km 265+830 wraz ze zmiang oznakowania
pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w m. Zawada”

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i odbiér kompletnego oznakowania pionowego drogi dla
realizacji zadania pod nazwa: ,,Wykonanie zabiegéw wyréwnujacych na drodze krajowej nr 74
odcinek Szczebrzeszyn - Zamos¢ od km 262+830 do km 263+330 oraz od km 265+400 do km
265+830 wraz ze zmiang oznakowania pionowego i poziomego od km 265+080 do km 265+830 w
m. Zawada”

W postaci:
- ustawienia stupkéw z rur stalowych dla znakéw drogowych,
- przymocowania tarcz znakdéw drogowych odblaskowych do gotowych stupkow.

Specyfikacja techniczna obejmuje réwniez wykonanie robét j.w. w ramach zamdwien
uzupetniajgcych na istniejagcym lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos¢ wykonania
moze wynikng¢ w okresie 3lat od udzielenia zamdwienia (podpisania umowy w sprawie
zamdwienia publicznego).

1.4.  Okreslenia podstawowe
Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresé znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako
jednolita lub sktadana.
Lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane (folig odblaskowg lub nieodblaskowg). W przypadkach szczegdlnych
(znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.
Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).
Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.)
Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od
daty produkgji.
Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce
od daty produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne" pkt. 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY
2.1.  Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiadaé dla swojego wyrobu aprobate techniczng,
certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgca, znak budowlany ,B” i
wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
[27]. Folie odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczna
wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta.
Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi
normami.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
— z betonu zbrojonego,
— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego nalezy wykonaé z
betonu lub betonu zbrojonego klasy, co najmniej B20 wg PN-B-06250. Zbrojenie nalezy wykonac
zgodnie z normg PN-B-03264.

24, Konstrukcje wsporcze
2.4.1. 0Ogdlne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg
projektowg uwzgledniajagcg wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 a w przypadku braku
wystarczajgcych ustalen, zgodnie z propozycjg Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic nalezy zaprojektowaé i wykonaé w sposdb
gwarantujgcy stabilne i prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

2.4.2. Stupki do zamocowania znakéw

Nalezy je wykona¢ z ocynkowanych rur @ 70 mm wg PN-EN-10210-2:2000 i PN-H-74220 lub
innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowann i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:

- doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamdwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5
mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytky dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci
dokfadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczaé 1,5
mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach (np. R55, R65, 18G2) dopuszczonych przez
normy: PN-H-84023, PN-EN-10113-1:1997, PN-EN-10083-1+A1:1999, PN-H-84030-02 lub inne
normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny byé cechowane indywidualnie lub na
przywieszkach metalowych. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy srednic 31.8 mm i
wiekszych i grubosci Scianek 3.2 mm i wiekszych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co
najmniej obejmowac : znak wytwoércy, znak stali i numer wytopu.
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2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwato$¢ materiatéw na wpltywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze
sposéb wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornosé na oddziatywanie swiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujagce w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez
wytworce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z
odbiorcg, trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie
odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-EN
10292:2003/A1:2004/A1:2005(U),
- blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997,
- innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta
aprobaty techniczne;j.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m? powinna byé wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) lub PN-EN
10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) lub z
- blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997.
Grubos¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢
mniejsza niz 28 um (200 g Zn/m?).

Znaki i tablice powinny spetniaé nastepujgce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakdéw drogowych

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN  12899-1:
2005
Wytrzymatosé  na|kN m™ >0,60 WwL2
obcigzenie sitg
naporu wiatru
Wytrzymatosé na | kN =>0,50 PL2
obcigzenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztatcenie
zginajace
Chwilowe stopien [m <0,02 TDT1
odksztafcenie <0,11 TDT3
skretne <0,57 TDT5
<1,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate | mm/m lub[20 % odksztatcenia |-
stopien [in chwilowego
Rodzaj krawedzi | - Zabezpieczona, E2
znaku krawedz ttoczona,
zaginana, prasowana
lub zabezpieczona
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Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN  12899-1:
2005

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica|- Lico znaku nie moze|P3
znaku by¢ przewiercone z

zadnego powodu

* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla tablic
na jednej podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6
dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablicg 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL2), chwilowe
odksztatcenie zginajgce, zardwno znak, jak i samg tarcze znaku nie moze by¢ wieksze niz 25 mm/m
(klasa TDB4).

2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakdéw powinny spetniaé takze nastepujace wymagania:

— krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne
giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez
zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

— powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ réwna — bez wgieé, pofatdowan i otwordw
montazowych. Dopuszczalna nieréwnos¢ wynosi 1 mm/m,

— podwadjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny
usztywnic¢ tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w tablicy 1 byty spetnione a
zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie
maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i
skrecanie,

— tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powtoka lakierniczg o grubosci min. 60 um z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy
wykonywa¢ zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie
mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakdw i tablic o powierzchni > 1 m? powinny spetnia¢ dodatkowo nastepujgce
wymagania:

— narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. nie
mniejszym jednak niz 30 mm, gdy wielkosci tego promienia nie wskazano,

— 1t3czenie poszczegdlnych segmentéw tarczy (dla znakdw wielkogabarytowych) wzdtuz poziomej
lub pionowej krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie wystepowaty przesuniecia
i przeswity w miejscach ich taczenia.

2.6.  Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego

z samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F,

G, T i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie s3g dopuszczone do

stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie technicznej.
Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

— samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 2
(folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobatami
technicznymi,

- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowaé: farby transparentne do sitodruku,
zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajgce aprobaty
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techniczne,

— dopuszcza sie wycinanie ksztattéw z folii 2 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi

lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakdw statych,

— folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwatosci mogg by¢ wykorzystywane do znakow tymczasowych
stosowanych do oznakowania robdt drogowych, pod warunkiem posiadania aprobaty
technicznej i zachowania zgodnosci z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na

drogach.

Minimalna poczatkowa wartos¢ wspdtczynnika odblasku

R’(cd-Ix*m™

znakéw

odblaskowych, zmierzona zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54, uzywajac standardowego
iluminanta A, powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspodtczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw drukowanych, z wyjgtkiem biatego, nie
powinien by¢ mniejszy niz 70 % wartosci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folig typu 2, zgodnie z

publikacjg CIE No 39.2.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0
wspotrzedne chromatycznosci i wspétczynnik luminancji B powinny by¢ zgodne z wymaganiami

podanymi w tablicach 2i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspdtczynnika luminancji B i wspétrzednych chromatycznosci x, y oraz

wspotczynnika odblasku R’

Lp. | Wtasciwosci Jednostki | Wymagania
1 Wspdtczynnik  odblasku R’ |cd/milx |typ 2
(kat oswietlenia 5°, kat
obserwac;ji 0,33°) dla folii:
- biatej =180
- 20ttej >120
- czerwonej > 25
- zielonej > 21
- niebieskiej > 14
- bragzowej > 3
- pomaranczowej > 65
- szarej > 90
2 Wspotczynnik luminancji B i|- typ 2
wspotrzedne chromatycznosci
x, y *) dla folii:
- biatej B=0,27
- 26ttej 320,16
- czerwonej 3=0,03
- zielonej B=0,03
- niebieskiej B=0,01
- brazowej 0,09 2B >0,03
- pomaranczowe;j B>0,14
- szarej 0,18 2B > 0,12

*) wspdtrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspodtrzedne punktéw naroznych wyznaczajgcych pola barw

Wspodtrzedne chromatycznosci punktow
Barwa folii naroznych wyznaczajgcych pole barwy
(zrédto swiatta Des, geometria pomiaru 45/0 °)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
0,355 0,305 0,325 0,375
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Wspotrzedne chromatycznosci punktow
Barwa folii naroznych wyznaczajgcych pole barwy
(Zzrédto swiatta Des, geometria pomiaru 45/0 °)
1 2 3 4
76tta typ 2 foli X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
X 0,735 0,674 0,569 0,655
Czerwona
y 0,265 0,236 0,341 0,345
_— X 0,078 0,150 0,210 0,137
Niebieska
y 0,171 0,220 0,160 0,038
. X 0,007 0,248 0,177 0,026
Zielona
y 0,703 0,409 0,362 0,399
X 0,455 0,523 0,479 0,558
Brazowa
y 0,397 0,429 0,373 0,394
. X 0,610 0,535 0,506 0,570
Pomaranczowa
y 0,390 0,375 0,404 0,429
X 0,350 0,300 0,285 0,335
Szara
y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2. Wymagania jakosciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ réwna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i
odklejerr na krawedziach. Na powierzchni mogg wystepowac¢ w obrebie jednego pola srednio nie
wiecej niz 0,7 btedéw na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg
prawa wystgpic.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéow znaku, ktére moga
powstac przy nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz podane w
p.2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny by¢ wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub rama z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie znaku powinna by¢ réwna, gtadka
bez smug i zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych
2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach
Sprawdzenie srubg mikrometryczna:
— dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi -0,14 mm,
— dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi -0,10 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 um wynosi +15
nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %.
Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw
Sprawdzenie przymiarem liniowym:
— wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1m? podane w opisach szczegétowych zatacznika nr 1
nalezy powiekszy¢ o 10 mm i wykonac¢ w tolerancji wymiarowej £ 5 mm,
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wymiary dla tarcz znakdw i tablic o powierzchni > 1m? podane w opisach szczegétowych
zatgcznika nr 1 oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy powiekszy¢ o 15 mm i wykona¢
w tolerancji wymiarowej £ 10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg * 1,5 mm,
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metodg wyklejania wynoszg +£2 mm,

— kontury rysunku znaku (obwdédka i symbol) muszg by¢ réwne z doktadnoscig w kazdym kierunku
do 1,0 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie
moze wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie
wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4
X 4 cm dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i
catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz
5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i dtugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze
zarysowania te nie znieksztatcajg tresci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie réwniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajgcej 6 mm? kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku
matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 8 mm? kazde - w liczbie nie wiekszej
niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (witaczajac znaki
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajgcych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg
wielkosci okreslonych ponize;j.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jest wystepowanie co najwyzej dwdch lokalnych
ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieciu
tarczy o 90° przy promieniu fuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie,
bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbdéw.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od ich wielkosci. taczniki powinny byé ocynkowane ogniowo lub wykonane z
materiatdw odpornych na korozje w czasie nie krétszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- koparek kotowych, np. 0,15 m? lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
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- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
- S$rodkéw transportowych do przewozu materiatéw,

- przewoznych zbiornikéw na wode,

— sprzetu spawalniczego, itp.

4, TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 4.

Do wykonania robét moze by¢ stosowany dowolny rodzaj srodkéw transportowych,
zaakceptowany przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczyc:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza

umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w
czasie trwania i odbioru robét istniata mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoko$s¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.

Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu zabezpieczenia pracownikéw i
kierujgcych pojazdami na drodze.

5.3.  Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakorczeniu
mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrownac i zagesci¢. Wolne przestrzenie
miedzy Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym, np. klincem i
doktadnie zagesci¢ ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gdrna powierzchnia prefabrykatu
powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz
0,03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,,na mokro” lub z betonu
zbrojonego nalezy wykonaé zgodnie z PN-S-02205:1998.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badZ rozpartych nalezy wykonywac
zgodnie z dokumentacjg projektowgq lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed
naptywem waéd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw
wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno byé wyréwnane z doktadnoscig * 2
cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usungé i miejsce wypetni¢ do
spodu fundamentu betonem. Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykajgce sie z gruntem nalezy
zabezpieczy¢ izolacjg, np. emulsjg asfaltowg. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac
warstwami grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.
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5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecej niz£ 1 %,

— odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia
znaku zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
w sprawie szczegotowych warunkdw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach.

5.5. Konstrukcje wsporcze
5.5.1. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikow drogi i terenu przylegtego - przez
konstrukcje wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢é wykonana w sposéb ograniczajgcy zagrozenie
uzytkownikéow pojazdow samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do niej
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewnic
mozliwo$¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.5.2. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakdw drogowych (drogowskazéw tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczanych na dwéch
stupach lub podporach - odlegto$é¢ miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadle do
przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wiekszej liczby stupdw niz dwa - odlegtos¢ miedzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.5.3. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub innym
podobnym - pozadane jest, by gérna cze$¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnig pobocza, pasa
dzielgcego itp. lub byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku
konstrukcji wsporczych, znajdujacych sie poza korong drogi, gérna czes¢ fundamentu powinna by¢
wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15 m.

5.5.4. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych muszg mieé barwe szarg neutralng z
tym, ze dopuszcza sie barwe naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢
konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjgtkiem przypadkdéw, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.6. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania pofaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporczg musi
umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty
okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca
sie stosowanie elementéw ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich
roztaczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $Srub mocujgcych przez lico znaku.

5.7. Ustawienie barier z tworzywa U-14c

Za tablicg i zaporami prostopadtymi do osi jezdni oraz zaporami wzdtuz jezdni nalezy
ustawi¢ zapory energochtonne typu U-14c wypetnione piaskiem lub wodg wraz z przestawieniem i
demontazem.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania materiatow do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatdéw do wykonania fundamentéw
betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na
whniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolnié¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych
robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwosé badan i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z ustaleniami zawartymi w
tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow dostarczonych
przez producentéw

Lp. | Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocerlwal
badania wynikow
badan

1 |Sprawdzenie |od 5 do 10 badan z | Powierzchnie zbadaé nieuzbrojonym okiem.
powierzchni | wybranych losowo | Do ew. sprawdzenia giebokosci wad uzy¢ | Wyniki badan
elementéw w kazdej | dostepnych  narzedzi (np. liniatdw z|powinny  by¢
dostarczonej partii | czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. zgodne

2 | Sprawdzenie \ivgggk;?:vmléc;?gvezlj do Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami ;vlrrw(?ﬁazmaml

wymiaréw pomiarowymi lub sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania roboét nalezy sprawdzaé:
- zgodno$é¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary
znakéw, wysokos¢ zamocowania znakdw),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z punktem 2 5,
- prawidtowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnos¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4 5.5,
- zgodnosé rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowsg jest:
— ryczatt dla wykonanego zabezpieczenia strefy robdt znakami pionowymi oraz urzgdzeniami
bezpieczenstwa ruchu drogowego z montazem i demontazem dla wszystkich etapow robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i normami, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00. “Wymagania
ogoblne" pkt. 9

Cena jednostkowa obejmuje:

D.00.00.00 Wykonanie zabezpieczenia strefy robét wg projektu czasowej organizacji ruchu

10.
10.
1.

O Nowu

10.

11.

12.

13.

zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikédw produkcji,
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie fundamentéw,
dostarczenie materiatow,
ustawienie stupkow z rur stalowych dla znakéw drogowych wraz z montazem i demontazem
niezbedng ilos¢ razy,
przymocowanie tarcz znakéw drogowych do gotowych stupkéw wraz z montazem i demontazem
niezbedng ilos$¢ razy (znaki ostrzegawcze, zakazu, nakazu, informacyjne),
przystoniecie istniejgcego oznakowania pionowego na czas robot,
ustawienie urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego z montazem i demontazem niezbedng
ilos¢ razy:
e ustawienie tablic prowadzacych U-3d,
e ustawienie zapér drogowych U-20a oraz U-20b,
e ustawienie bariery z tworzywa wypetnionej piaskiem U-14c,
e ustawienie tablicy zamykajgcej U-263,
e  ustawienie tablicy ostrzegawczej U-26 na pojezdzie zabezpieczajgcym wraz ze znakami
nakazu i tabliczkami,
e ustawienie pachotkéw drogowych U-23a,
e przymocowanie lamp zéttych pulsujgcych U-35 o $r. 200 mm do oznakowania pionowego,
e ustawienie tablic wczesnie ostrzegajgcych.
koszt amortyzacji oznakowania tymczasowego,
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w SST,
inne roboty towarzyszgce nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania robdt podstawowych.

A1:2004/A1:2005(U)

PRZEPISY ZWIAZANE
1. Normy

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na
dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
zastosowania

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie
mgty solnej

PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

PN-H-82200 Cynk

PN-EN-10210-2:2000  Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne.

PN-EN-10113-1:1997  Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali
konstrukcyjnych. Ogdlne warunki dostawy.

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Tolerancje
ksztattu i wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i badanie

PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania dotyczagce powtok wykonanych przez cynkowanie
ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci

powlekane ogniowo w sposdb ciggty do obrébki plastycznej na zimno.
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Warunki techniczne dostawy

14. PN-EN 10327:2005(U) Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposdb

ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

15. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 1: Znaki state

16. PNEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 5 Badanie wstepne typu

17. PN-EN-10083-1 Stal do ulepszania cieplnego. Techniczne warunki dostawy wyrobow
+A1:1999 ze stali specjalnych.

18. PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

19. PN-ENISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki

20. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

21. PN-B-06250 Beton zwykty

22. PN EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniac
przeznaczonych do ruchu.

23. PN-B-03264:2002 Konstrukcie betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczr

projektowanie

10.2  Przepisy zwigzane

26. Zatgczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegdtowych warunkdw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220,

poz. 2181)

27. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

28. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
nr 249, poz. 2497)

29. CIE No.39.21983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia

dla barw powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

30. CIE No.54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspétczynnik

odblasku definicja i pomiary)

31. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

State odblaskowe znaki drogowe i urzgdzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009

do
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