TOM III

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonywaniem ogrodzen w ciggu
drogi krajowej nr 16c odc. Barczewo - Ruszajny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym do
wykonania i odbioru robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
1.3.1. Zakres stosowania systemow ogrodzen drog

Ogrodzenie drog jest srodkiem zabezpieczajagcym droge przed zaktdceniami ruchu,
ktére moga powsta¢ na skutek wtargniecia z bezposredniego jej otoczenia - ludzi,
zwierzat lub pojazdéw. Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia z siatki metalowej na stupkach metalowych
osadzonych w fundamencie betonowym w lokalizacji zgodnej z mapg ktérg zamawiajacy
przekaze wykonawcy przed podpisaniem umowy.

1.3.2. Wymagania odnosnie ogrodzenia

Wymagana wysoko$¢ ogrodzenia czesci nadziemnej - 2,00 m, w czesci
podziemnej 0,30 - 0,50 m. Wymiary oczek ogrodzenia powinny wynosic:
od 0,00 mdo 0,40 m 2x5 cm
od 0,40 m do 0,80 m 5x15 cm
od 0,80 mdo 1,50 m 15x30 cm
od 1,50 mdo 2,00 m 30x30 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie drogowe - przegroda fizyczna bedgaca urzadzeniem bezpieczenstwa
ruchu, chronigca przed przedostawaniem sie na jezdnie niepozadanych intruzéw spoza
pasa drogowego, tj. ludzi, zwierzat i pojazdéw, mogacych niebezpiecznie zaktéci¢ ruch na
drodze.

1.4.2. System ogrodzeniowy - system budowy kompletnego ogrodzenia drogi,
obejmujacy wszystkie niezbedne elementy, jak stupki, siatki, bramy, furtki, akcesoria
montazowe, itp.

1.4.3. Stupek naciqggowy - stupek o wzmocnionej konstrukcji, stuzacy do mocowania i
napinania siatki.

1.4.4. Stupek posredni - stupek, ustawiony pomiedzy stupkami naciggowymi, stuzacy
wytacznie do zawieszenia siatki.

1.4.5. Stlupek podporowy - stupek ukosnie podpierajacy stupek naciggowy w celu
wzmocnienia jego stabilnosci i zabezpieczenia go przed odchyleniem sie od pionu.

1.4.6. Siatka metalowa weztowa gtéwna - siatka weztowa wykonana z drutu stalowego
ocynkowanego ze stali wysokoweglowej lub w powtoce cynkowo-aluminiowej, stworzona
przez wzajemnie prostopadte pasma drutdow fgczonych przez zawlekanie, o zmiennych
wielkosciach oczek. Rozstaw drutéw poziomych wynosi w dolnej czesci 5 cm, a w
wyzszych czesciach jest wiekszy, zalezny od wysokosci siatki.

1.4.7. Siatka pomocnicza metalowa zgrzewana ocynkowana ogniowo - siatka wykonana
z drutdw stalowych zgrzewanych oporowo, a nastepnie cynkowanych ogniowo. Srednica
drutdw wynosi co najmniej 1mm, a warstwa cynku na siatce minimum 115 g/m?. Oczka
siatki majg wielkos¢ 16x16mm.



1.4.8. Siatka pomocnicza z polietylenu - siatka bezwezetkowa z krzyzujacych sie nitek
tworzacych oczka zblizone ksztattem do kwadratu, wykonane z polietylenu wysokiej
gestosci (HDPE) z dodatkiem koncentratéw barwnych.

1.4.9. Droga technologiczna - pas terenu, potozony miedzy krawedzig nasypu lub
wykopu a ogrodzeniem drogi, pozwalajgcy na mechaniczng obstuge skarp i urzadzen
drogowych. Szerokos¢ drogi technologicznej zwykle wynosi 3 m, a jej geometria pozioma
i pionowa powinna zapewni¢ poruszanie sie sprzetu utrzymaniowego z predkoscig 10
km/h, przy najwiekszym pochyleniu stoku do 15°.
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1.4.10. Wysoko$¢ ogrodzenia - odlegto$¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym
punktem ogrodzenia. W przypadku lokalizacji ogrodzenia na stoku, wysokos$¢ te okresla
sie w odlegtosci 0,5 m od osi ogrodzenia, w kierunku od drogi (jak na szkicu: hmin).

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

1.5.1. Ogodlne zasady wykonywania ogrodzen
Ogrodzenie powinno spetnia¢ nastepujace warunki:

1. podstawowa wysokos$¢ ogrodzenia wynosi 2,00 m,

2. siatka ogrodzenia gtdwnego musi by¢ wykonana z jednej czesci. Niedopuszczalne jest
stosowanie tgczenia dwdch lub wiekszej liczby fragmentdéw siatek,

3. Brama powinna by¢ wykonane ze stali ocynkowanej ogniowo,

4. materiaty na brame powinny spetnia¢ wymagania przewidziane dla elementow
ogrodzenia i stanowi¢ integralng czes$¢ systemu ogrodzeniowego,

5. ogrodzenie powinno zachowywac trwato$¢ co najmniej przez 10 lat. W zwigzku z tym
gtdowne elementy metalowe ogrodzenia jak stupki posrednie, naciggowe i podporowe
oraz brama powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powtoki cynkowe z
gruboécia cynku min. 320 g/m? oraz poprzez powtoki cynkowo-aluminiowe grubosci
minimum 215 g/m? (95% Zn + 5% Al) dla drutdw siatki,

6. zaleca sie stosowanie siatek w ogrodzeniu gtéwnym z powtokg cynkowo-aluminiowg ze
wzgledu na wymdg trwatosci systemu ogrodzeniowego,

7. niedopuszczalne jest stosowanie siatek zgrzewanych jako ogrodzenia gtéwnego,

8. samodzielnie pracujace sekcje ogrodzenia powinny stanowié¢ odcinki nie dtuzsze niz
okoto 500 m. Granice sekcji powinny stanowi¢ stupki wzmocnione sko$nymi podporami
(stupkami podporowymi) w plaszczyznie pracy ogrodzenia. Takie same stupki
naciggowe, wzmocnione stupkami podporowymi powinny by¢ umieszczone w linii
przebiegu ogrodzenia co 50 m oraz przy bramie i na wszystkich zmianach kierunku.

9. ogrodzenie powinno by¢ tatwo wymienialne w celu utatwienia naprawy uszkodzen lub
potrzeby demontazu na przewidywanych przejazdach awaryjnych.



2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Materiaty, stosowane przy wykonywaniu ogrodzenia drogowego, powinny posiadac
aprobate techniczng IBDiM, wydang dla catego systemu ogrodzeniowego.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu systemu ogrodzeniowego, objetymi
niniejszg SST, sq:
— siatki metalowe,
- stupki metalowe i elementy metalowe potaczeniowe,
- brama,
— materiaty do wykonania fundamentow betonowych ,na mokro”.

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Siatki metalowe
2.3.1.1. Siatka metalowa weztowa gtéwna

Siatka weziowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez PN-EN
22768-1:1999 [7].

Dtugos¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosic¢
od 50 do 100 m. Odchyiki dtugosci dla siatek nie powinny przekracza¢ -0% +2%.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen.

Siatki w rolkach nalezy przechowywaé w pozycji pionowej w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujaco.

Drut w siatce powinien by¢ okragly, pokryty stopem cynku (95%) i aluminium
(5%), wedtug PN-EN 10244-2:2003 [5]. Wytrzymato$¢ na rozcigganie drutéw wzdtuznych
(zwanych poziomymi lub nosnymi) powinna zawiera¢ sie w granicach 1050 + 1400 MPa,
a drutdéw poprzecznych (zwanych pionowymi) 400 + 550 MPa.

Minimalna nominalna $rednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 1,90 mm.
Zaleca sie jednak stosowanie siatek z srednicg nominalng 2,50 mm, co znacznie poprawia
parametry funkcjonalne systemu ogrodzeniowego. Odchyiki srednic drutéw powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 1.

Tablica 1. Odchytki Srednic drutéw w siatce weztowej, wedtug PN-EN 10218-2:2001 [2]

Nominalna $rednica Dopuszczalna odchytka drutu siatki, mm
drutu, mm
od 1,66 do 2,05 + 0,05 - 0,05
od 2,05 do 2,94 + 0,06 - 0,06
od 2,94 do 4,01 + 0,07 - 0,07

Drut musi by¢ pokrywany warstwg Zn95A15 zanurzeniowo (ogniowo) z wyzszg
doktadnoscig ocynkowania, okreslong zgodnie z PN-EN 10244-2:2003 [5], podang w
tablicy 2.

Producent drutu, na zadanie odbiorcy, ma obowigzek wystawi¢ zaswiadczenie
zawierajace m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej.



Tablica 2. Grubos¢ powtoki Zn95A15 dla drutu uzywanego do produkcji siatki weztowej
zawlekanej, wg PN-EN 10244-2:2003 [5], typ A

Srednica drutu, mm Minimalna grubo$¢ powtoki, g/m?
od 1,85 do 2,15 215
od 2,15 do 2,50 230
od 2,50 do 2,80 245
od 2,80 do 3,20 255

Nie dopuszcza sie stosowania jako ogrodzenie gtdwne siatek metalowych innych
typow niz okreslone w punkcie 2.3.1.1.

2.3.2. Stupki i elementy metalowe
2.3.2.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywac z rur okragtych zamknietych. Stupki
powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez norme PN-EN-10219-
2:2007 [4].

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki rur do stupkéw nalezy przyjmowac
zgodnie z tablicg 4.

Tablica 4. Rury stalowe okragte ze szwem walcowane na zimno

Srednica Grubos¢ Masa 1 m, ] Tolerancje
zewnetrzna, Scianki, Srednicy Grubosci
mm mm kg/m zewnetrznej $cianki
38,0 1,5mm 1,35 o _
48,0 1,5 mm 1,72 = 1%, min. | 400,
0,5 i max.

Dtugos¢ stupkow uzalezniona jest od wysokosci ogrodzenia oraz przyjetego
systemu posadowienia (fundament betonowy na mokro, stupki wbijane).

Kazdy stupek powinien posiada¢ indywidualne znakowanie specyficzne dla
zastosowania w infrastrukturze drogowej, pozwalajace na identyfikacje w przypadku
kradziezy, np. poprzez specyficzne wyttoczenia lub przettoczenia.

2.3.2.2. Wymagania dla rur na stupki

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez norme PN-
EN-10219-2:2007 [4].

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci
tusek, peknie¢, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdéwnosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dtugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 6 mm,

— dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamowionych dtugosci dokfadnych ponizej
3 m z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie
powinny przekraczac¢ 0,2% catkowitej dtugosci rury.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku wediug PN-EN ISO 1461:2000 [8]
z gruboscig warstwy cynku minimum 320 g/m?.



Rury powinny by¢ dostarczone zgodnie z normg PN-EN-10219-1:2007 [3]. Rury
powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach. Cechowanie na rurze lub
przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytwodrcy, znak stali i numer wytopu.

2.3.3. Wymagania dla bram i/lub furtek

Konstrukcja bramy i/lub furtki powinna zabezpiecza¢ jg przed kradziezg lub
niepowotanym otwarciem.
Brama i/lub furtka powinna obejmowac nastepujace elementy:

— rame (oprocz stupow zewnetrznych) z ksztattownika 40 x 40 x 1,5 mm,

— stupek zewnetrzny z ksztattownika 60 x 60 x 1,5 mm, stanowigcy jednoczesnie
zawias, obracajacy sie na rurze stalowej @ 51 mm, znajdujacej sie wewnatrz stupka,

— dodatkowy stupek pionowy, usztywniajacy skrzydio bramy w sSrodku jej rozpietosci z
ksztattownika 40 x 40 x 1,5 mm,

— stupek zamkowy z rury @ 60 x 2,0 mm,

— wypetnienie skrzydet bramy i furtki z siatki stalowej zgrzewanej o oczkach 50 x 50 x
3 mm i pretach stalowych gatunku S235JRG2,

— zamkniecie na s$rube bezpieczng z systemem klucza strazy pozarnej lub kiddke w
ostonie zabezpieczajacej przed niepowotanym otwarciem oraz stanowigcym ochrone
przed wptywem warunkdéw atmosferycznych,

— rygiel blokujgcy w gruncie jedno ze skrzydet bramy,

— tabliczke znamionowg o wymiarach 100 x 200 mm, umieszczong w srodku rozpietosci
furtki lub skrzydta bramy, na wysokosci 1/3 od gory, z naniesionym na niej w sposob
trwaty, np. numeratorem, napisem okreslonym przez Zamawiajacego (zabezpieczenie
przed kradziezq).

Wymagania dla ksztattownikéw zamknietych uzywanych do produkcji bram i/lub
furtek sq nastepujace:

— ksztattowniki powinny by¢ wykonane ze stali gatunku ST3SX (EU S235JR) wedtug
normy PN-EN-10219-2:2007 [4] oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug PN-EN
10002-1:2004 [1],

— powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne ‘tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie, z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ fagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg
dla ksztattownika,

— ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem,

— ksztattowniki powinny by¢ dostarczone zgodnie z normag PN-EN-10219-1:2007 [3].
Ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarcza sie tylko w wigzkach.

2.3.4. Wymagania dla tacznikéw metalowych do mocowania elementéw ogrodzenia

taczniki do taczenia i napinania drutdow sasiednich sekcji siatki powinny by¢
wykonane z odlewu nie podlegajacego korozji. taczniki powinny umozliwiaé
samozaciskowe tgczenie i napinanie siatki. taczniki muszg posiada¢ wytrzymatosc¢ nie
mniejszg niz poszczegodlne druty napinane. Sposob faczenia drutow w tgcznikach musi
przebiega¢ w sposéb nie powodujacy zginania drutéw pod katem wiekszym niz 45°, co
mogtoby obnizy¢ wytrzymatosc drutéw.

Wszystkie inne drobne ocynkowane faqczniki metalowe przewidziane do mocowania
miedzy sobg elementdw ogrodzenia jak $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste,
gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbdéw. taczniki te muszag
posiada¢ wytrzymatos$¢ nie mniejszg niz poszczegolne elementy ktore tacza.

Do kazdej partii dostawy, na zadanie skfadajagcego zamowienie, powinno by¢
wystawione przez wytworce zaswiadczenie, zawierajace co najmniej: date wystawienia



zaswiadczenia, nazwe i adres wytworni, oznaczenie wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk,
ew. mase partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytwdrni.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobdw.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych
przez uszkodzeniem.

Grubos¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z normg PN-EN 12500:2002 [6].

2.3.5. Wymagania dla hakow kotwigcych siatke do gruntu

Haki kotwigce (Sledzie) wykonane ze stali ocynkowanej, dtugosci min. 50 cm,
stosowane sg do kotwienia siatki pomiedzy stupkami do gruntu. Hak powinien posiadac
zabezpieczenia przeciwdziatajace wyjeciu go z gruntu. Hak osadzony w gruncie nie moze
ulec wyrwaniu sitq 200 N.

2.3.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powitoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach
stalowych bram, furtek lub zabezpieczen ciekow wodnych, powinna ona by¢ z cynku o
czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 1461:2000 [8].
Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 320 g/m? i powinna by¢ wykonana
wg PN-EN 10244-2:2003 [5].

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie
moze ona wykazywac¢ widocznych wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza.

2.3.7. Materiaty do wykonania elementéw betonowych ,na mokro”

Beton powinien mie¢ wytrzymatosé okreslong klasg w dokumentacji projektowej
lub ST, lecz nie nizszg niz klasa C 16/20 (B 20) lub zgodng ze wskazaniami Inzyniera.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1:2003 [10] i PN-B-06265:2004
[14]. Skiadnikami betonu sg: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim CEM 1 klasy
32,5 N, spetniajacym wymagania PN-EN 197-1:2002 [9].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, kruszywo tamane itp.) powinno spetniac
wymagania PN-EN 12620:2004 [13].

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004 [12].
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wode z wodociggdow miejskich (wode pitna).

Domieszki chemiczne moga by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja
projektowa, ST Ilub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych
dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobdér oraz wymagania powinny by¢ zgodne z
zaleceniami PN-EN 934-2:2002 [11].

Skfadowanie materiatdw obejmuje nastepujace zalecenia:

- cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna
przechowywac do: a) 10 dni, w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podfozu
twardym i suchym, b) terminu trwatosci podanego przez producenta, w
pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach suchych i czystych,

— kruszywo nalezy sktadowaé¢ na utwardzonym i odwodnionym podiozu, w sposdb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i
frakcjami kruszyw,

— stal zbrojeniowag nalezy magazynowaé¢ w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie; zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali,
magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powitoka wykonana z mleczka
cementowego,

— domieszki chemiczne nalezy sktadowa¢ w opakowaniach producenta, zabezpieczone
przed zawilgoceniem i zbryleniem.



3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego
sprzetu pomocniczego, jak: szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, wyciagarki do
napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna
stosowac: srodki transportu, zurawie samochodowe, wodzki widtowe, wiertnice do
wykonywania dotéw pod stupki, ptugi do wykonywania koryta do siatki wkopywanej,
mioty pneumatyczne reczne, elektryczne badz hydrauliczne lub mocowane do koparki,
stuzagce do wbijania kotew pod stupki, mate betoniarki przewozne do wykonywania
fundamentéw betonowych ,na mokro”, przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy,

itp.
4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Siatke metalowg nalezy przewozi¢ $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych jg przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Rury stalowe na stupki przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W
przypadku zatadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Przy transporcie przedmiotdw cynkowanych zalecana jest ostroznos¢, ze wzgledu
na podatnos¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy uderzeniach.

taczniki, sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, np. za pomocg tasmy stalowej lub plastikowej lub folii
termokurczliwej.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi lub wagonami
towarowymi, na paletach lub w sposdb niespaletowany, tak aby nie powodowac
uszkodzen opakowania.

Kruszywa mogq by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu, w sposéb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

Stal zbrojeniowg, dostarczang zwykle w wigzkach, nalezy przewozi¢ $rodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy przed trwatymi odksztatceniami.

Domieszki chemiczne przewozi sie w opakowaniach producenta, zabezpieczajac je
przed uszkodzeniami i wptywami atmosferycznymi.

Mieszanke betonowa nalezy transportowaé w sposéb nie powodujacy segregaciji
ani zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do skfadu poczatkowego. Czas trwania
transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ konsystencje mieszanki jaka zostata
ustalona dla sposobu zageszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ze wzgledu na specjalne przeznaczenie materiatdw ogrodzeniowych (jedynie do
ogrodzenia drdég), w celu utrudnienia kradziezy elementow w trakcie eksploatacji, zakup
materiatdbw powinien odbywac sie w firmie prowadzacej sprzedaz tych materiatdw na
zasadzie Scistego zarachowania, jedynie dla infrastruktury drogowej.

5.2. Zasady wykonania ogrodzen

Przed wykonaniem wilasciwych robdt ogrodzeniowych nalezy wytyczyé trase
ogrodzenia w terenie na podstawie wskazan Zamawiajacego..



Do podstawowych czynnosci, objetych niniejszg SST, przy wznoszeniu ogrodzen
naleza:
— wykonanie dotow pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— whbijanie kotew stalowych do gruntu,
- ustawienie stupkow metalowych,
- instalacja wtasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki metalowej weztowej),
— instalacja furtki.

5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od
wymiarow stupka, a gtebokos$¢ od 0,8 do 1,2 m.

Najpierw nalezy wykonac¢ doty pod stupki naciggowe (narozne, bramowe i na
zatamaniach ogrodzenia), a nastepnie dokonaé podziatu odcinkdw prostych na mniejsze
odlegtosci, w celu ustawienia stupkéw posrednich co 4+6 m (zalecane 5 m) w linii
ogrodzenia. Nalezy dazy¢, aby odlegtosci miedzy stupkami posrednimi byty jednakowe na
wszystkich odcinkach ogrodzenia.

5.4. Wykonanie fundamentow betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku na terenie budowy.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszankg betonowq
odpowiadajaca wymaganiom punktu 2.3.7. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy
W razie potrzeby podeprzed.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktorym osadzono stupek,
mozna wykorzystywaé do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny stac
pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej
wysokosci. Stupki powinny mie¢ natozony plastikowy kapturek, zabezpieczajacy przed
dostaniem sie wody opadowej do wnetrza stupka.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach ogrodzenia i
wzniesieniach o kacie wiekszym od 15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie
ukosnymi stupkami podporowymi, na dwusiecznej kata, w liczbie 1 sztuki na jedno
zatamanie.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na
nich siatki przez posiadanie odpowiednich wycie¢, uszek lub otwordéw do zaczepdw i
hakéw metalowych. Stupki koncowe, narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo
przystosowane do umocowania na nich siatki.

5.6. Rozpiecie siatki ogrodzeniowej

Rozwijanie siatki nalezy rozpocza¢ od umocowania jej do koncowego stupa
naciggowego, a potaczenia z kolejng rolkg nalezy dokonaé¢ za pomocg tacznikéw
napinajacych. Nacigganie siatki powinno sie dokonywac¢ na odcinkach pomiedzy stupkami
naciggowymi, po potaczeniu rolek siatki pomiedzy sobg, za pomoca specjalnych ztaczek
samozaciskowych, umozliwiajacych jednoczesne napinanie drutow poziomych siatki. Po
napieciu siatki nalezy umocowac jg do stupkow posrednich na odpowiednich zawiesiach.
Siatka wysokosci 30 cm musi by¢ zakopana w gruncie.

5.7. Montaz bram i furtek

Bramy i furtki powinny by¢ osadzone w gruncie w stopach fundamentowych
betonowych o srednicy 300 mm i gtebokosci posadowienia minimum 900 mm.



Podczas montazu nalezy umiesci¢ wewnatrz kazdego stupka bramy i furtki dwdch
pretdbw zbrojeniowych i zalaniu kazdego z nich szybkowigzaca zaprawg betonowa.

Mozliwe jest zastosowanie kotew stalowych wbijanych przy montazu bram i furtek
lecz muszg to by¢ specjalne wzmocnione kotwy stalowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw
zaswiadczenie o jakosci (atesty) i przedstawi¢ je Zamawiajacemu w celu akceptacji
materiatéw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.

Do materiatéw, ktérych producenci sg zobowigzani dostarczy¢ zaswiadczenie o
jakosci (atesty) naleza:

— siatki ogrodzeniowe,
— rury na stupki,
— prety zbrojeniowe.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni ochronnej wyrobu i jego
wymiardw (tab. 5).

Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami
podanymi w aprobacie technicznej.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarédw wyrobdéw
dostarczonych przez producenta
Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan chnia
badania wymkqw
badan
1 |Sprawdzenie|od 5 do 10 Powierzchnie zbada¢ | Wyniki
powierzchni |badan z nie uzbrojonym powinny by¢
wybranych okiem. Do ew. zgodne z
losowo sprawdzenia wymaganiami
elemen- téw | gtebokosci punktu 2.3.
w kazdej wad uzy¢ dostepnych
dostarczanej |narzedzi (np. liniatow
partii Z czujnikiem,
wyrobow suwmiarek,
liczacej do mikrometrow, itp.)
2 |Sprawdzenie | 1000 Przeprowadzic¢
wymiarow elementow uniwersal-nymi
przyrzgdami pomiaro-
wymi lub
sprawdzianami

zbadanie wiasciwosci

W przypadkach budzacych watpliwosci
dostarczonych wyrobdéw i

podanych w punkcie 2.3.

6.2.2. Kontrola w czasie instalacji ogrodzenia

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2.3,

W czasie instalacji ogrodzenia nalezy zbadac:
a) zgodnos$¢ wykonania ogrodzenia w zakresie lokalizacji, wymiarow,

mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
materiatbw w zakresie wymagan




c) prawidtowos¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.4,
e) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5,

f) prawidtowos$c¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.6,
g) poprawnosc¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.7,

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich
punktach SST zostang przez Zamawiajacego odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od
postanowien SST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg ogrodzenia jest m (metr) oraz szt. w przypadku bram i
furtek.

Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dlugosci ogrodzenia oraz okreslenia
liczby bram i furtek.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Stosowanie obnizek ceny za niewfasciwg jakos$¢ robét jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostek obmiarowych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie wymaganych materiatéw,

— zakup i dostarczenie na plac budowy sktadnikdw oraz przygotowanie mieszanki
betonowej w przypadkach jej uzycia,

- wykonanie wykopéw pod stupki bram i furtek wraz z odwozem gruntu na wysypisko
Wykonawcy oraz kosztami sktadowania i utylizacji,

- ustawienie stupkow bram i furtek w sposéb zapewniajacy stabilnos¢,

- wypetnienie wykopdéw pod stupki mieszankg betonowa,

— zastabilizowanie stupkdéw w pionie i na jednakowej wysokosci na czas wigzania betonu,

— whbicie kotew pod stupki ogrodzenia,

— montaz stupkéw ogrodzenia na kotwach,

— wykonanie wymaganych stupkow wspierajacych (podporowych),

— rozpiecie siatki ogrodzeniowej,

— wykonanie wymaganych mocowan i zgczy,

- koszty ewentualnego opracowania projektu konstrukcji bram i furtek,

— wykonanie i zamocowanie bram i furtek, zgodnie z zatwierdzonym projektem,

— zabezpieczenie przejscia ogrodzenia nad rowami i ciekami wodnymi, zgodnie z
rozwigzaniem zatwierdzonym przez Zamawiajgcego,

— uporzadkowanie terenu,

— sprawdzenie kompletnosci robdt,

- sprawdzenie funkcjonalnosci ogrodzenia,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie robét i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robot objetych niniejsza SST,

— wykonanie powykonawczego operatu geodezyjnego.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

10.1.1. Normy dotyczace elementéw metalowych

7.

8.

10.1.2. Normy dotyczace

10.

11.

12.

13.

14.

PN-EN 10002-
1:2004
PN-EN 10218-
2:2001
PN-EN 10219-
1:2007

PN-EN 10219-
2:2007

PN-EN 10244-
2:2003

PN-EN
12500:2002

PN-EN 22768-
1:1999

PN-EN ISO
1461:2000

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 1008:2004

PN-EN
12620:2004
PN-B-06265:2004

Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w
temperaturze otoczenia

Drut stalowy i wyroby z drutu. Postanowienia ogoélne. Wymiary
i tolerancje wymiardw drutu

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziar-nistych. Czes¢ 1:
Warunki techniczne dostawy

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziar-nistych. Czes¢ 2:
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki z metali niezelaznych
na drucie stalowym. Czes¢ 2: Powtoki z cynku lub ze stopu
cynku

Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

betonu

Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementu powszechnego uzytku

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos¢ (W okresie przejsciowym mozna stosowa¢ PN-B-
06250:1988 Beton zwykty)

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 2: Domieszki
do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i
etykietowanie

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

Kruszywa do betonu (W okresie przejsSciowym mozna
stosowac PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu)
Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003. Beton. Cze$¢ 1:
Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢



