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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.00.00.00. 
WYMAGANIA OGÓLNE 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) opartej na Ogólnej Specyfikacji 
Technicznej (OST) są wymagania techniczne dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych 
związanych z budową ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 
410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne wspólne dla robót objętych niżej 
wymienionymi specyfikacjami szczegółowymi. 
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE 
D.01.01.01. Wytyczenie obiektów inżynierskich 16 
D.01.01.02. Usunięcie drzew i krzewów oraz cięcia pielęgnacyjne 19 
D.01.01.03. Roboty rozbiórkowe 22 
ROBOTY ZIEMNE 
D.02.01.01. Roboty ziemne - wymagania ogólne 24 
D.02.01.02. Nasypy i skarpy 30 
FUNDAMENTOWANIE 
D.03.01.01. Pale wiercone CFA 41 
D.03.01.02. Pale wiercone SDP 47 
D.03.01.03. Mikropale iniekcyjne 51 
EKRANY AKUSTYCZNE 
D.04.01.01. Ekrany akustyczne z paneli betonowych 55 
D.04.01.02. Ekrany akustyczne polimerowe (PCV) z wypełnieniem wełną mineralną 57 
D.04.01.03. Ekrany akustyczne przezroczyste 61 
ZBROJENIE 
D.05.01.01. Stal zbrojeniowa 65 
D.05.01.02. Zbrojenie betonu stalą RB500W 69 
BETON 
D.06.01.01. Beton C30/37 70 
KONSTRUKCJA STALOWA 
D.07.01.01. Konstrukcja stalowa 84 
D.07.01.02. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej 95 
D.07.01.03. Powłoki cynkowe wykonywane metodą zanurzeniową 98 
URZĄDZENIA BEZPIECZEŃSTWA RUCHU DROGOWEGO 
D.08.01.01. Oznakowanie pionowe 99 
D.08.01.03. Bariery energochłonne 101 
1.4. Określenia podstawowe. 
Użyte w SST wymienione poniżej określenia należy rozumieć następująco: 
Dziennik budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, służący do 
notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania 
dokonanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy 
Inżynierem, Wykonawcą i projektantem. 
Inżynier – osoba (zespół osób) wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez 
Zamawiającego, o której wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), pełniąca rolę Inspektora 
Nadzoru inwestorskiego (w myśl ustawy „Prawo budowlane”) posiadająca odpowiednie uprawnienia 
budowlane dla danego zakresu robót , odpowiedzialna za nadzorowanie robót zgodnie z projektem i 
STWiORB oraz administrowanie kontraktem. 
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do 
występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 
Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorys ślepy. 
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Kosztorys ślepy - opis robót w kolejności technologicznej ich wykonania. 
Księga obmiarów - akceptowany przez Inżyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami do wpisywania 
przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ew. dodatkowych 
załączników. Wpisy w księdze obmiarów podlega potwierdzeniu przez Inżyniera. 
Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodnie z dokumentacją projektową i 
specyfikacjami, zaakceptowana przez Inżyniera. 
Niweleta - wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego przekroju w osi drogi 
lub obiektu mostowego. 
Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli 
przedział tolerancji nie został określony - z przyjętymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla 
danego rodzaju robót budowlanych. 
Podłoże - grunt rodzimy lub nasypowy, leżący pod powierzchnią do głębokości przemarzania. 
Podłoże ulepszone - wierzchnia warstwa podłoża leżąca bezpośrednio pod nawierzchnią, ulepszona w celu 
umożliwienia przejęcia ruchu budowlanego i właściwego wykonania nawierzchni. 
Polecenie Inżyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inżyniera, w formie pisemnej, 
dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem dokumentacji projektowej. 
Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego lub całkowita 
modernizacja (zmiana parametrów geometrycznych trasy w planie i przekroju podłużnym) istniejącego 
połączenia. 
Rekultywacja - roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenom 
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 
Rysunki - część dokumentacji projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary obiektu 
będącego przedmiotem robót. 
Szerokość całkowita obiektu - odległość między zewnętrznymi krawędziami obiektu, mierzona w linii 
prostopadłej do osi podłużnej, obejmuje całkowitą szerokość konstrukcyjna ustroju niosącego. 
Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiące odrębną całość konstrukcyjną lub 
technologiczną, zdolną do samodzielnego spełniania przewidywanych funkcji techniczno - użytkowych. 
Zadanie może polegać na wykonywaniu robót związanych z budową, modernizacją, utrzymaniem oraz 
ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 
Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie będący budynkiem, stanowiący całość techniczno-uŜytkową 
(droga) albo jego część stanowiącą odrębny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt 
mostowy, korpus ziemny, węzeł , ekran akustyczny ). 
Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, przeznaczony do ruchu 
pieszych. 
Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz ruchu pieszych wraz 
z wszelkimi urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu. 
Droga tymczasowa (montaŜowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdów 
obsługujących zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jego 
zakończeniu. 
Jezdnia - część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 
Kierownik projektu – osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiającego, 
o której wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robót i 
administrowanie kontraktem. Relacje pomiędzy Inżynierem , Kierownikiem projektu i Wykonawcą 
robót zastaną sprecyzowane w umowie o realizację robót. 
Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i 
pasami dzielącymi jezdnie. 
Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami rowów. 
Książka obmiarów - akceptowany przez Inżyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, służący do 
wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ew. 
dodatkowych załączników. Wpisy w książce obmiarów podlegają potwierdzeniu przez 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, 
niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz 
robót. 
Wyrób budowlany – rzecz ruchoma , bez względu na stopień jej przetworzenia , przeznaczona do 
obrotu , wytworzona w celu zastosowania w sposób trwały w obiekcie budowlanym , wprowadzona do 
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obrotu jako wyrób pojedynczy lub jako zestaw wyrobów do stosowania we wzajemnym połączeniu 
stanowiącym integralną całość użytkową i mająca wpływ na spełnienie wymagań podstawowych o 
których mowa w art. 5 ust. 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 – Prawo budowlane ( Dz. U. z 2003r. Nr 207 
poz. 216 oraz z 2004 r. Nr 6 poz. 41 ) wprowadzony do obrotu zgodnie z obowiązującymi przepisami 
Aprobata techniczna – pozytywna ocena techniczna przydatności wyrobu budowlanego do 
zamierzonego stosowania , uzależnioną od spełnienia wymagań podstawowych przez obiekty 
budowlane , w których obiekt jest stosowany. 
Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i 
związanych z nią urządzeń oraz drzew i krzewów. Pas drogowy może również obejmować teren 
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed 
uciążliwościami powodowanymi przez ruch na drodze. 
Pobocze - część korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdów, umieszczenia urządzeń 
organizacji i bezpieczeństwa ruchu oraz do ruchu pieszych, służąca jednocześnie do bocznego oparcia 
konstrukcji nawierzchni. 
Przeszkoda naturalna - element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie w realizacji zadania 
budowlanego, na przykład dolina, bagno, rzeka, szlak wędrówek dzikich zwierząt itp. 
Przeszkoda sztuczna - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na 
przykład droga, kolej, rurociąg, kanał, ciąg pieszy lub rowerowy itp. 
Przetargowa dokumentacja projektowa - część dokumentacji projektowej, która wskazuje lokalizację, 
charakterystykę i wymiary obiektu będącego przedmiotem robót. 
Teren budowy - teren udostępniony przez Zamawiającego dla wykonania na nim robót oraz inne 
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzące część terenu budowy. 
Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość konstrukcyjną 
lub technologiczną, zdolną do samodzielnego pełnienia funkcji techniczno-użytkowych. Zadanie może 
polegać na wykonywaniu robót związanych z budową, modernizacją/ przebudową, utrzymaniem oraz 
ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 
Ekran akustyczny - sztuczna przeszkoda na drodze rozprzestrzeniania się dźwięku od źródła do 
odbiorcy, powodująca zmniejszenie jego poziomu. 
Ekran akustyczny dźwiękochłonny - ekran, którego powierzchnia zwrócona w kierunku źródła hałasu 
ma właściwości dźwiękochłonne. 
Ekran akustyczny odbijający - ekran, którego powierzchnia zwrócona w kierunku źródła hałasu ma 
właściwości odbijające dźwięk. 
Panel dźwiękochłonny (stosowana także nazwa dźwiękochłonno-izolacyjny) - segment w formie kasety 
z materiału sztywnego (blacha, tworzywo) perforowanego lub bez perforacji, wypełnionego 
materiałem mającym 
właściwości silnie dźwiękochłonne. 
Panel przezroczysty ( odbijający ) – składa się z elementu przezroczystego oprawionego ( okutego ) 
na całym obwodzie elementami metalowymi umożliwiającymi montaż pomiędzy elementami nośnymi ( 
słupami ) ekranu akustycznego. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami Inżyniera. 
1.5.1. Przekazanie placu budowy. 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach kontraktowych przekaże Wykonawcy plac 
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacją i 
współrzędne punktów głównych trasy oraz reperów, dziennik budowy i księgę obmiaru robót oraz dwa 
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST. Na Wykonawcy spoczywa 
odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili odbioru końcowego 
robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 
1.5.2. Dokumentacja Projektowa 
Dokumentacja Projektowa składa się z części architektoniczno-konstrukcyjnej oraz elektrycznej. 
1.5.3. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez 
Inżyniera Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z 
nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte były w całej Dokumentacji. 
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o ich 
wykryciu winien natychmiast powiadomić Inżyniera, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. 
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Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. 
Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i 
elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, 
a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 
W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST, i 
wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie 
zastąpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 
1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania ruchu publicznego na 
placu budowy, w sposób określony w ST w okresie trwania realizacji Kontraktu aż do zakończenia i 
odbioru końcowego robót. 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi Inżynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z 
odpowiednim Zarządem drogi i organem zarządzającym ruchem projekt organizacji ruchu i 
zabezpieczenia robót w okresie trwania budowy. W zależności od potrzeb i postępu robót projekt 
organizacji ruchu powinien być aktualizowany przez Wykonawcę na bieżąco. 
W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie 
tymczasowe urządzenia zabezpieczające takie jak: ogrodzenia, sygnały i znaki ostrzegawcze, zapory 
itp., zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. 
Wykonawca zapewni stale warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla których jest 
to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. 
Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane przez Inżyniera. Fakt 
przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z 
Inżynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inżyniera, tablic 
informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez Inżyniera. Tablice informacyjne będą 
utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót. 
Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w 
cenę kontraktową. 
1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania budowy realizacji kontraktu, aż do zakończenia i odbioru końcowego robót. 
Wykonawca będzie podejmował wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do 
przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół placu budowy oraz będzie unikał 
uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, 
hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych 
przepisów i norm Wykonawca zapewni spełnienie następujących warunków: 
− Miejsca na bazy, magazyny składowiska i wewnętrzne drogi transportowe zostaną tak wybrane, 

aby nie powodować zniszczeń w środowisku naturalnym, 
− Plac budowy i wykopy będą utrzymywane bez wody stojącej, 
− Zostaną podjęte odpowiednie środki zabezpieczające przed: 
• zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami, paliwami, olejami, materiałami 

bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami, 
• zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
• możliwością powstania pożaru. 
Opłaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robót norm, określonych w odpowiednich przepisach 
dotyczących ochrony środowiska, obciążają Wykonawcę. 
1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa 
Wykonawca będzie przestrzegał przepisów ochrony przeciwpożarowej. 
Wykonawca będzie utrzymywał sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie 
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach 
oraz w maszynach i pojazdach. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone 
przed dostępem osób trzecich. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako 
rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 
1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
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Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. 
Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od 
dopuszczalnego. 
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez 
uprawnioną jednostkę jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. 
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich 
szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań 
technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy Zamawiający powinien 
otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 
Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich użycie 
spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie Wykonawca. 
1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej i 
prywatnej. 
Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem robót lub brakiem koniecznych działań 
ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej lub prywatnej, to 
Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. Stan naprawionej własności 
nie powinien być gorszy niż przed powstaniem uszkodzenia. 
Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za ochronę urządzeń uzbrojenia terenu takich jak przewody, 
rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego odnośnie dokładnego położenia tych 
urządzeń w obrębie placu budowy. 
O zamiarze przystąpienia do robót w pobliżu tych urządzeń, bądź ich przełożenia. Wykonawca 
powinien zawiadomić właścicieli urządzeń i Inżyniera. 
Wykonawca jest zobowiązany w okresie trwania realizacji kontraktu do właściwego oznaczenia i 
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urządzeń. 
0 fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urządzeń podziemnych Wykonawca bezzwłocznie 
powiadomi Inżyniera i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej 
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. 
Wykonawca będzie odpowiadał za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia urządzeń 
uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 
Wykonawca będzie stosował się do ustawowych obowiązujących ograniczeń obciążeń osi pojazdów 
podczas transportu materiałów i sprzętu na drogach publicznych poza granicami placu budowy. 
Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od odpowiednich władz na użycie pojazdów o 
ponadnormatywnych obciążeniach osi i w sposób ciągły będzie powiadamiał Inżyniera o fakcie użycia 
takich pojazdów. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za uszkodzenie 
dróg, które mogą być spowodowane ruchem tych pojazdów. 
Wykonawca nie może używać pojazdów o ponadnormatywnych obciążeniach osi na istniejących i 
wykonywanych warstwach nawierzchni w obrębie placu budowy. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i 
będzie zobowiązany do naprawy uszkodzonych elementów na własny koszt, zgodnie z poleceniami 
Inżyniera. 
1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegał przepisów dotyczących bezpieczeństwa i 
higieny pracy. 
W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach 
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i 
odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. 
Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają 
odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do 
robót od daty rozpoczęcia do daty zakończenia i odbioru końcowego. 
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Wykonawca będzie utrzymywał roboty do czasu końcowego odbioru, Utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej elementy były w zadawalającym stanie przez 
cały czas, do momentu odbioru końcowego. 
Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inżyniera powinien 
rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Źródła uzyskania materiałów 
Źródła uzyskania wszystkich materiałów powinny być wybrane przez Wykonawcę z wyprzedzeniem, 
przed rozpoczęciem robót. 
Nie później niż trzy tygodnie przed zaplanowanym użyciem materiałów Wykonawca dostarczy 
Inżynierowi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania lub wydobywania, 
odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych i reprezentatywne próbki materiałów do 
zatwierdzenia. W przypadku nie zaakceptowania przez Inżyniera materiału ze wskazanego źródła, 
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inżyniera materiał z innego źródła. Zatwierdzenie partii 
materiałów z danego źródła nie oznacza, że wszystkie materiały z tego źródła będą przez Inżyniera 
dopuszczone do wbudowania. 
Wykonawca zobowiązany jest prowadzić na bieżąco badania w celu udokumentowania, że materiały 
uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły będą spełniać wymagania Specyfikacji 
Technicznych. 
2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie 
materiałów z jakichkolwiek źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane przez Zamawiającego 
i jest zobowiązany dostarczyć Inżynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji 
źródła. 
Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych oraz 
proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inżynierowi. 
Biorąc pod uwagę fakt, że na podstawie próbek pobranych ze źródła nie można dokładnie określić 
granice zalegania materiałów i że mogą wystąpić normalne wahania ich cech, Inżynier może polecić 
selekcję materiału z danej części źródła oraz może odrzucić część źródła jako nienadające się do 
eksploatacji. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów z 
jakiegokolwiek źródła. 
Wykonawca poniesie wszystkie koszty związane z pozyskaniem materiałów i dostarczeniem ich do 
robót. 
Wszystkie materiały odpowiadające wymaganiom pozyskane z wykopów na placu budowy lub z innych 
miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych będą wykorzystane do robót lub odwiezione na 
odkład odpowiednio do wymagań kontraktu lub wskazań Inżyniera. 
Z wyjątkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inżyniera, Wykonawca nie będzie prowadził żadnych 
wykopów w obrębie terenu budowy poza tymi, które zostały wyszczególnione w dokumentach 
kontraktowych. 
Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, ukopów i miejsc pozyskania kruszyw powinny być 
składowane w hałdach i wykorzystane przy zasypce lub do rekultywacji. Po zakończeniu eksploatacji 
źródła, materiały odpadowe powinny być z powrotem przemieszczone do wyrobisk. Skarpy powinny 
być złagodzone w stopniu jak najbardziej zbliżonym do ukształtowania otaczającego terenu. Nadkład 
powinien być równomiernie rozłożony. Obszar wyrobiska powinien być następnie pokryty roślinnością. 
Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi obowiązującymi na 
danym obszarze. 
2.3. Inspekcja wytwórni materiałów 
Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inżyniera w celu sprawdzenia 
zgodności stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane 
w celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli będzie podstawą akceptacji określonej partii 
materiałów pod względem jakości, W przypadku, gdy Inżynier będzie przeprowadzał inspekcję 
wytwórni będą zachowane następujące warunki: 
− Inżynier będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiałów w 

czasie przeprowadzania inspekcji, 
− Inżynier będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, gdzie odbywa 

się produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji kontraktu. 
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2.4. Materiały nieodpowiadające wymaganiom 
Materiały nieodpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy, 
będą złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera. Jeśli Inżynier zezwoli Wykonawcy na użycie tych 
materiałów do innych robót niż te, dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie 
przewartościowany przez Inżyniera. 
Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 
wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem j niezapłaceniem. 
2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały zachowały swoją jakość i przydatność do 
robót oraz zgodność z wymaganiami ST i były dostępne do kontroli przez Inżyniera. 
Miejsca czasowego składowania materiałów będą po zakończeniu robót doprowadzone przez 
Wykonawcę do ich pierwotnego stanu w sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
2.6. Wariantowe stosowanie materiałów 
Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju 
materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim zamiarze co najmniej 
3 tygodnie przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym, jeżeli będzie to wymagane dla badań 
prowadzonych przez Inżyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później 
zmieniany bez zgody Inżyniera. 
3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być 
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inżyniera; w przypadku 
braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 
Inżyniera. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera w terminie przewidzianym 
Kontraktem. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami 
dotyczącymi jego użytkowania. 
Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia Inżynierowi kopii dokumentów potwierdzających 
dopuszczenie sprzętu do użytkowania, w przypadkach, gdy wymagają tego przepisy. 
Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy 
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim zamiarze wyboru, co najmniej 3 
tygodnie przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inżyniera, nie może być później 
zmieniany bez jego zgody. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące zachowania warunków 
kontraktu, zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 
4. TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 
wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. 
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. 
Środki transportu nieodpowiadające warunkom kontraktu na polecenie Inżyniera będą usunięte z 
placu budowy. 
Wykonawca będzie usuwał na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Zakres i jakość robót. 
5.1.1. Wykonawca przy współpracy z Zamawiającym powinien po przetargu możliwie szybko 
uzgodnić harmonogram robót. Harmonogram służy Zamawiającemu do oceny postępu robót. 
Wykonawca powinien uaktualnić harmonogram, jeżeli nastąpiły odchyłki w zgodności z postępem 
wykonywanych robót. 
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5.1.2. Roboty powinny być wykonywane przez Wykonawcę zgodnie z Umową oraz załącznikami do 
Umowy. Wykonawca powinien dostarczyć wszelkie materiały i zapewnić usługi niezbędne do pełnego 
wykonania robót oraz oczyszczenia terenu tych robót. Wykonawca powinien przygotować niezbędne 
rysunki robocze oraz rysunki, obliczenia i opisy dla konstrukcji pomocniczych (na przykład rusztowań), 
specjalnych metod budowy itd. 

Jeżeli Wykonawca proponuje niekonwencjonalne metody budowy lub materiały, powinien 
udowodnić Zamawiającemu na własny koszt przydatności takich propozycji. 
5.1.3. Wykonawca powinien wytyczyć podstawowe osie budowli i podać repery oraz pozostałe pomiary. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę przekazanych punktów pomiarowych, reperów, 
graniczników, słupków kilometrażowych itd. tak, aby w chwili oddania robót były one w doskonałym 
stanie. W razie konieczności naprawy koszt ponosi Wykonawca. 
5.1.4. Roboty objęte umową powinny być zadawalające i gwarantowanej jakości, oraz wykonane z 
materiałów - gdy nie podano szczegółowych wymagań - dobrego handlowo gatunku. 
5.1.5. Dowody jakości materiałów będą zbierane w ciągu całego okresu robót w ilości uzgodnionej z 
Inżynierem o ile nie jest to określone w Dokumentach Przetargowych. 

Kontrola powinna być prowadzona przez personel wykwalifikowany, z użyciem aparatury 
odpowiedniej do tego celu. Pracownikom nadzoru należy umożliwić uczestniczenie w pobieraniu próbek i 
badaniu materiałów wszędzie tam, gdzie prowadzone są czynności związane z kontrolą jakości robót. 

Wykonawca bezpłatnie powinien dostarczyć próbki do wyrywkowego zbadania przez Inżyniera. 
Pisemne wyniki badań kontrolnych stanowić będą załączniki do protokółów odbioru robót. 
5.1.6. Zamawiający i Inżynier powinni mieć dostęp do miejsca budowy i miejsc wykonywania robót i 
mogą żądać od kierownika tych robót informacji dla oceny wykonawstwa. 
5.1.7. Zamawiający i Inżynier mają prawo w trakcie realizacji umowy, odrzucić każdą robotę i 
materiały niezgodne ze specyfikacją (wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru robót) lub Polską 
Normą. Takie odrzucenie winno nastąpić jak najwcześniej, po stwierdzeniu niezgodności. 
5.1.8. Wykonawca powinien obwieścić publicznie fakt przystąpienia do robót na drodze publicznej 
przed ich rozpoczęciem. Wykonawca jest również zobowiązany do spowodowania naprawy każdej szkody 
wyrządzonej prowadzeniem takich robót i do uzyskania wymaganego zezwolenia od władz drogowych. 
Wykonawca powinien podporządkować się zarządzeniom, przepisom i obowiązującym nakazom wydanym 
przez władze państwowe i lokalne odnośnie wykonywanych robót, m.in. w zakresie oświetlenia, 
oznakowania, czyszczenia, ogrodzenia, zabezpieczenia itd. 

Przeszkody i utrudnienia dla ruchu publicznego spowodowane wykonywaniem robót powinny być 
utrzymane w granicach określonych w dokumentach przetargowych. Dodatkowe ograniczenia dla ruchu 
mogą być wprowadzone tylko za pozwoleniem Inżyniera. Wykonawca winien uzgodnić z 
Zamawiającym plan zagospodarowania placu budowy, jego zabezpieczenia i wyposażenia. 

Wykonawca sam zapewni sobie niezbędną przestrzeń na wykonanie robót i składowiska poza tą, 
którą wskazano w dokumentach przetargowych. Wykonawca powinien stosować się ściśle do poleceń 
Inżyniera. 
5.2. Zmiana robót objętych umową. 
Wykonawca powinien na żądanie Zamawiającego przedstawić dzienne szczegółowe raporty (wg wzoru 
podanego przez Inspektora Nadzoru) dotyczące ilości zatrudnionych przy poszczególnych pracach 
robotników wg specyfikacji oraz pracowników dozoru, a także ilości pracującego sprzętu na budowie. 
5.3. Zabytki. 

Wykonawca, prowadzący roboty budowlane i ziemne, w razie ujawnienia przedmiotu, który 
posiada cechy zabytku, obowiązany jest niezwłocznie zawiadomić o tym Zamawiającego, urząd 
właściwej gminy, oraz właściwego konserwatora zabytków. Jednocześnie jest obowiązany zabezpieczyć 
odkryty przedmiot i wstrzymać wszelkie roboty, mogące go uszkodzić lub zniszczyć, do czasu wydania 
przez wojewódzkiego konserwatora zabytków odpowiednich zarządzeń (Ustawa z dnia 15.02.1962r. o 
ochronie dóbr kultury i muzeach). Wykopaliska i znaleziska archeologiczne stanowią własność Państwa. 
5.4. Nadzór sprawowany przez Zamawiającego. 
5.4.1. Inżynier reprezentuje zamawiającego wobec Wykonawcy w odniesieniu do planowania i wykonania 
robót. Może on w związku z tym wydawać i przyjmować uwagi odnośnie robót, aprobować lub 
odrzucać materiały albo wykonane roboty i wydawać instrukcje dotyczące rozplanowania robót 
poszczególnych Wykonawców z uwzględnieniem ich wzajemnych uzależnień (porównaj punkt 5.9.). 
5.4.2. Bezpośredni nadzór nad robotami sprawuje w imieniu Zamawiającego - Inspektor Nadzoru. 
Inspektor Nadzoru winien być obecny na budowie lub dostępny na żądanie. 
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5.4.3. Nadzór sprawowany przez Zamawiającego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za 
własny dozór i jakość powierzonych mu robót, (porównaj punkt 5.7.1.). 
5.6. Narady robocze. 
5.6.1. Narady robocze (rady budowy) mogą być inicjowane przez Zamawiającego lub przez 
Wykonawcę. 
5.6.2. Wykonawca jest zobowiązany do osobistego udziału w naradach lub delegowania swojego 
przedstawiciela. 
5.6.3. Inżynier jest odpowiedzialny za sporządzenie protokółu z narady i rozesłania go do wszystkich 
Wykonawców, możliwie jak najszybciej. W protokóle należy określić stan i tempo robót, ustalenia 
techniczne, oraz ustalenia dotyczące spraw finansowo - rozliczeniowych. Ustalenia można uznać za 
przyjęte, jeżeli na następnej naradzie nie zostanie zgłoszony wobec nich protest. Ustalenia mogą być 
dokonywane także w okresach między naradami, ale z uwzględnieniem okresu potrzebnego na złożenie 
ewentualnego protestu. 
5.6.4. Na każdej naradzie należy podać liczbę dni, które upłynęły od poprzedniej narady, liczbę dni, 
które upłynęły od rozpoczęcia robót, oraz liczbę i przyczyny utraconych dni (np. deszcz, mróz) w tym 
liczba utraconych dni w odniesieniu do każdego asortymentu robót. 
5.7. Załoga Wykonawcy. 

Wykonawca powinien zatrudnić tylko takich pracowników, których kwalifikacje odpowiadają 
wymogom kontraktu i w takiej liczbie, która zapewni zgodny z harmonogramem postęp robót. 
5.7.1. Wykonawca powinien dozorować roboty osobiście lub przez swoich przedstawicieli, 
upoważnionych do reprezentowania go wobec Zamawiającego i Inżyniera w zakresie planowania i 
wykonania robót. 

Z chwilą wygrania przetargu, Wykonawca powinien podać Zamawiającemu nazwisko Inżyniera, 
któremu powierza kierownictwo i nadzór robót, oraz jego zastępcy. Zarówno Inżynier (kierownik budowy) 
jak i jego zastępca, winien uzyskać zatwierdzenie ze strony Zamawiającego. Zatwierdzenie to może być 
cofnięte w uzasadnionym przypadku. 
5.7.2. Wykonawca lub upoważniony jego przedstawiciel powinien przebywać na budowie lub być 
osiągalny na żądanie. 
5.7.3. Każdy pracownik Wykonawcy, który przez swoje zachowanie lub niekompetencję daje powód 
do uzasadnionych skarg, winien na żądanie Zamawiającego być usunięty z budowy i niezwłocznie 
zastąpiony innym pracownikiem. 
5.7.4. Zamawiający jest upoważniony do pokrycia na koszt Wykonawcy każdej uzasadnionej należności 
za pracę, której wykonanie było konieczne dla uniknięcia przerwy w kontynuacji robót. 
5.8. Zamawiający lub Wykonawca mieszkający za granicą. 

Jeżeli Wykonawca mieszka za granicą lub przeniósł siedzibę za granicę po zawarciu umowy, 
winien wyznaczyć osobę mieszkającą w kraju, upoważnioną do podejmowania wiążących decyzji 
finansowych w jego imieniu i przeciw której mogą być prowadzone negocjacje w zakresie jej uprawnień do 
reprezentowania Wykonawcy z wiążącym skutkiem. 
5.9. Współpraca z innymi Wykonawcami. 

Wykonawca powinien współpracować z innymi Wykonawcami. Powinien on we właściwym czasie 
dokonać niezbędnych uzgodnień z Inżynierem, aby można było uniknąć błędów i przestojów, które 
mogłyby powstać w konsekwencji niewłaściwej współpracy między Wykonawcami. 
5.10. Wykonawca. 
5.10.1. Wykonawca może żądać wydłużenia czasu na wykonanie robót w następujących przypadkach: 
- zmiany robót zarządzonej przez Zamawiającego, wpływającej na powstanie opóźnień w stosunku do 

harmonogramu; 
- opóźnienia dostaw lub usług świadczonych przez Zamawiającego do realizowania przez innych 

Wykonawców; 
- powstania przeszkód w utrzymaniu odpowiedniego postępu robót, bez winy Wykonawcy, będących 

następstwem takich okoliczności jak wojna, pożar, strajk (z wyłączeniem strajku załogi Wykonawcy i 
podwykonawcy); 

- gdy zakłócenia atmosferyczne - niskie temperatury, silne wiatry lub inne warunki pogodowe, które 
wpływają na postęp robót - wystąpią z istotnie większym natężeniem niż zazwyczaj w tym okresie i 
tym regionie; 

- gdy roboty trzeba przerwać lub opóźnić na żądanie Władz Publicznych. 
5.10.2. Wykonawca powinien starać się unikać lub ograniczać opóźnienia robót. 
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5.10.3. Wykonawca powinien niezwłocznie informować Zamawiającego pisemnie o wystąpieniu zjawisk 
lub zdarzeń upoważniających go do przedłużenia okresu robót i na żądanie powinien to uzasadnić. 
5.11. Zamawiający. 

Zamawiający w przypadkach wyszczególnionych w punkcie 5.10.1. jest upoważniony do 
przedłużenia umownego okresu robót z uwzględnieniem zasad podanych w punkcie 5.10.3. 
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Program Zapewnienia Jakości (PZJ). 

Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inżynierowi przed 
przystąpieniem do robót Programu Zapewnienia Jakości, w którym przedstawia się zamierzony sposób 
wykonania robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujące wykonanie robót 
zgodnie z projektem, ogólnymi specyfikacjami technicznymi, szczegółowymi specyfikacjami technicznymi, 
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inżyniera. 
Program Zapewnienia Jakości powinien w szczególności zawierać: 
- organizację wykonania robót, w tym terminy, sposób prowadzenia robót, organizację ruchu na 

budowie wraz z oznakowaniem, bhp; 
- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne; 
- wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi, oraz 

wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne; 
- rodzaje i ilości środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku; 
- sposób i procedurę kontroli wewnętrznej podczas dostaw materiałów, sprawdzenia i cechowania 

sprzętu oraz prowadzenia robót; 
- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania elementów robót; sposób 

postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 
Do obowiązków Wykonawcy należy: 
- wyegzekwowanie od producenta (dostawcy), materiałów odpowiedniej jakości; ustalenie i 

przestrzeganie takich warunków transportu i przechowywania materiałów, które zagwarantują 
zachowanie ich jakości i przydatności do planowania robót; 

- określenie i uzgodnienie takich warunków dostaw (wielkości i częstotliwości) aby mogła być zapewniona 
rytmiczność produkcji; 

- prowadzenie systematycznej kontroli jakości otrzymywanych materiałów; 
- zgromadzenie na stanowiskach przed rozpoczęciem robót co najmniej 50 % potrzebnych materiałów 

do danego zadania, aby można było opracowanie recept oprzeć na reprezentatywnych próbkach 
tych materiałów. 

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne przed przystąpieniem do robót. 
Z uwagi na fakt, że część badań wykonywanych jest na koszt Wykonawcy, a część na koszt 

Zamawiającego w poniższym tekście zostało to zaznaczone w sposób następujący: 
(W) - badania i kontrole na koszt Wykonawcy; 
(Z) - badania i kontrole na koszt Zamawiającego. 
Wykonawca dostarczy do laboratorium wskazanego przez Inżyniera próbki proponowanych 

materiałów w celu zbadania ich przydatności. 
6.2.1. Badania laboratoryjne dostaw materiałów (W). 

Wykonawca prowadzi badania własne wg PZJ (Programu Zapewnienia Jakości), zatwierdzonego 
przez Inżyniera. 
6.2.2. Wizja laboratorium Wykonawcy (Z). 
Wizji dokonuje Inżynier. 
6.2.3. Opracowanie receptury na bazie pozytywnych wyników badań (W). 
Recepturę przygotowuje laboratorium wskazane przez Inżyniera. 
6.2.4. Kontrola przygotowania Wykonawcy do wykonania robót (Z). 

Kontroli dokonuje Inżynier wraz z przedstawicielem laboratorium Zamawiającego. 
6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robót. 
6.3.1. Badania w czasie prowadzenia robót polegają na sprawdzeniu przez Inżyniera na bieżąco, w 
miarę postępu robót, jakości używanych przez Wykonawcę materiałów i zgodność wykonywanych robót z 
projektem i wymaganiami szczegółowych Specyfikacji Technicznych. 
6.3.2. Badania dostaw materiałów (W). 

Kontynuacja badań nowych dostaw materiałów jak w punkcie 6.3.1. 
6.3.3. Bieżąca kontrola Wykonawcy (W). 

Wykonawca jest zobowiązany do bieżącej kontroli w trakcie prowadzenia robót. 
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6.3.4. Bieżąca kontrola Inżyniera (Z). 
Kontrola obejmuje na bieżąco wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz zapoznanie się i zaakceptowanie wyników badań laboratoryjnych Wykonawcy i 
Zamawiającego. 
6.4. Dokumentowanie wyników pomiarów i badań. 

Wszystkie pomiary i wyniki badań muszą zostać opracowane na odpowiednich formularzach i 
podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy i Inżyniera. Dokumenty te stanowią integralną część Operatu 
Koloudacyjnego Robót. Sporządza się je w dwóch egzemplarzach - oryginał dla Zamawiającego i kopia dla 
Wykonawcy. 
6.5. Dokumenty budowy. 
Dziennik budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt z ponumerowanymi stronami, służący do 
notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonanych 
odbiorów robót, przekazywania poleceń i innych korespondencji technicznych pomiędzy Inżynierem, 
Wykonawcą i projektantem. 
Księga obmiaru - akceptowany przez Inżyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, służący do 
wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i 
ewentualnych dodatkowych załączników. Wpisy w księdze obmiarów podlegają potwierdzeniu przez 
Inżyniera. 
Atesty materiałów i dokumenty laboratoryjne - muszą być przechowywane przez Wykonawcę i 
przedstawiane przy odbiorach robót. 
Program Zapewnienia Jakości opracowany przez Wykonawcę w zakresie określonym w punkcie 6.1. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 
Obmiar robót będzie określał faktyczny zakres wykonywanych robót w jednostkach ustalonych w 
kosztorysie ofertowym i ST. 
Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inżyniera o zakresie obmierzanych 
robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
Wyniki obmiaru będą wpisane do księgi obmiaru. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w 
ilościach podanych w ślepym kosztorysie lub w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia 
wszystkich robót. 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności 
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę 
i Inżyniera. 
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów. 
O ile dla pojedynczych elementów zadania budowlanego nie określono inaczej, wszystkie pomiary 
długości będą wykonywane w poziomie wzdłuż linii osiowej. 
Wszystkie elementy robót określone w metrach bądź mierzone równolegle do podstawy. 
Jeśli ST właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 jako 
długość pomnożona przez średni przekrój. 
Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach zgodnie z 
wymaganiami ST. 
Pojazdy używane do przewożenia materiałów, których obmiar następuje na podstawie masy na 
pojeździe powinny być ważone co najmniej raz dziennie w czasie wskazanym przez Inżyniera. Każdy 
pojazd powinien być oznakowany w sposób czytelny, umożliwiający jego identyfikacje. 
Materiały, których obmiar następuje na podstawie objętości na pojeździe powinny być przewożone 
pojazdami w kształcie skrzyni, który można łatwo i dokładnie określić. Każdy pojazd powinien być 
oznakowany w sposób czytelny, umożliwiający jego identyfikacje. Objętość materiału przewożonego 
jednym pojazdem powinna być przed rozpoczęciem robót uzgodniona przez Wykonawcę i Inżyniera na 
piśmie dla każdego typu używanych pojazdów. Obmiar objętości następuje w punkcie dostawy. 
Inżynier ma prawo sprawdzać losowo stopień załadowania pojazdów. Jeżeli przy losowej kontroli 
stwierdzi on, że objętość materiału przewożona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej to 
całość materiałów, przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie 
zredukowana w stopniu określonym przez stosunek objętości obmierzonej do uzgodnionej. 
W przypadku elementów standaryzowanych, takich jak profile walcowane, drut, rury, elementy w 
rolkach i belach, siatka ogrodzeniowa, dla których w ateście producenta podano ich wymiary lub 
masę, dane te mogą stanowić podstawę obmiaru. Wymiary lub masa tych elementów mogą być 
losowo sprawdzane na budowie a ich akceptacja nastąpi na podstawie tolerancji określonych przez 
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producenta, o ile takich tolerancji nie określono w ST. 
Drewno będzie mierzone w metrach sześciennych, przy uwzględnieniu ilości wbudowanej w 
konstrukcje. 
Woda będzie mierzona w metrach sześciennych. 
Wszelkie inne materiały będą mierzone w jednostkach określonych w Dokumentacji Projektowej i ST. 
7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy. 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane 
przez Inżyniera. 
Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadał ważne świadectwa legalizacji. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym 
okresie trwania robót. 
7.4. Wagi i zasady ważenia 
Jeżeli stosowana metoda obmiaru wymaga ważenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w 
ilości i w miejscach zaakceptowanych przez Inżyniera. Wagi powinny posiadać ważne świadectwa 
legalizacji i być utrzymywane przez Wykonawcę w sposób zapewniający zachowanie dokładności wg 
norm zatwierdzonych przez Inżyniera. 
Wykonawca może używać publicznych urządzeń wagowych pod warunkiem, że były one atestowane i 
posiadają ważne świadectwa legalizacji. 
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem robót, a także w 
przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robót. 
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 
Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i 
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi 
szkicami umieszczonymi na karcie księgi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w 
formie oddzielnego załącznika do księgi obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z Inżynierem. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Rodzaje odbiorów robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, 
dokonywanym przez Zamawiającego: 

a) odbiorowi końcowemu, 
b) odbiorowi pogwarancyjnemu. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym 
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 
Odbioru robót dokonuje Inżynier. 
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i 
jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później 
jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym 
fakcie Inżyniera. 
Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów zawierających 
komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z 
Dokumentacją Projektową ST i uprzednimi ustaleniami. 
W przypadku stwierdzenia odchyleń od przyjętych wymagań i innych wcześniejszych ustaleń, Inżynier 
ustala zakres robót poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczące zmian i korekt. W wyjątkowych 
przypadkach podejmuje decyzję dokonania potrąceń. 
Przy ocenie odchyleń i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych 
Inżynier uwzględnia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczących danej części robót. 
8.3. Odbiór częściowy. 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót wraz z ustaleniem 
należnego wynagrodzenia. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze 
końcowym robót. 
8.4. Odbiór ostateczny. 
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8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót. 
 Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do 
ich ilości, jakości i wartości. 
 Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez 
Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia 
potwierdzenia przez Inżyniera/Kierownika projektu zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o 
których mowa w punkcie 8.4.2. 
 Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności 
Inżyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej 
na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz 
zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i SST. 
 W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w 
trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 
uzupełniających i robót poprawkowych. 
 W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających 
w warstwie ścieralnej lub robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy 
termin odbioru ostatecznego. 
 W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i SST z uwzględnieniem 
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo ruchu, 
komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do 
wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego. 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru 
ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
 Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
1. dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została 

sporządzona w trakcie realizacji umowy, 
2. szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub 

zamienne), 
3. recepty i ustalenia technologiczne, 
4. dzienniki budowy i książki obmiarów (oryginały), 
5. wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ, 
6. deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z SST i ew. PZJ, 
7. opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów 

załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ, 
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie linii telefonicznej, 

energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania tych robót 
właścicielom urządzeń, 

9. geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 
10. kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 
 W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie 
będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny 
termin odbioru ostatecznego robót. 
 Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione 
wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
 Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
8.5. Odbiór pogwarancyjny. 
 Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad 
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
 Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z 
uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 „Odbiór ostateczny robót”. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ustalenia ogólne. 
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Podstawą płatności jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę 
obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu ślepego. 
Cena jednostkowa pozycji będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na 
jej wykonanie, określone dla tej roboty w pkt. 9 ST i w Dokumentacji Projektowej. 
Cena jednostkowa będzie obejmować: 
- robociznę bezpośrednią, 
- wartość zużytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, 
- wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzętu na plac budowy i z 

powrotem, montaż i demontaż na stanowisku pracy), 
- koszty pośrednie, w skład których wchodzą: płace personelu i kierownictwa budowy, pracowników 

nadzoru i laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii 
i wody, budowa dróg dojazdowych itp.), koszty dotyczące oznakowania robót, wydatki dotyczące BHP, 
usługi obce na rzecz budowy, opłaty za dzierżawę placów i bocznic, ekspertyzy dotyczące wykonanych 
robót, ubezpieczenia oraz koszty zarządu przedsiębiorstwa Wykonawcy, koszty opracowania 
powykonawczej dokumentacji geodezyjno - kartograficznej, 

- zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków mogących 
wystąpić w czasie realizacji robót i w okresie gwarancyjnym, 

- podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną pozycję w kosztorysie ofertowym jest 
ostateczna i wyklucza możliwość żądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót objętych tą pozycją 
kosztorysową za wyjątkiem wypadków omówionych w warunkach kontraktu. Do stawek jednostkowych 
nie należy doliczać podatku VAT. 
9.2.     Warunki umowy i wymagania ogólne D.00.00.00. 
 Koszt dostosowania się do wymagań warunków umowy i wymagań ogólnych zawartych w 
DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki określone w ww. dokumentach, a nie wyszczególnione w 
kosztorysie. 
9.3.      Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu 
 Koszt  wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inżynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami 

projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu 
Inżynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnień wynikających z 
postępu robót, 

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa 
ruchu, 

(c) opłaty/dzierżawy terenu, 
(d) przygotowanie terenu, 
(e) konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawężników, barier, oznakowań i 

drenażu, 
(f) tymczasową przebudowę urządzeń obcych. 
 Koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, 

poziomych, barier i świateł, 
(b) utrzymanie płynności ruchu publicznego. 
 Koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
(a) usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania, 
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego. 
10. UWAGI 
W przypadku zmiany przepisów (w tym norm) Wykonawca dostosuje sie do nowych, obowiązujących. 
Wykonawca na życzenie Zamawiającego wykona projekt tymczasowej organizacji ruchu na czas budowy 
ekranów akustycznych. 
W przypadku konieczności, Wykonawca we własnym zakresie wykona projekt tymczasowej organizacji 
ruchu na czas robót związanych z budową ekranów akustycznych. 
11. PRZEPISY 

Przepisy, normy, wytyczne, instrukcje rozporządzenia zawierające informacje dotyczące tematyki 
poszczególnych SST zestawiono każdorazowo w punkcie 10 odnoszącym się do Szczegółowej Specyfikacji 
Technicznej danego asortymentu robót. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.01.01.01. 
WYTYCZENIE OBIEKTÓW INŻYNIERSKICH 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) opartej na Ogólnej Specyfikacji Technicznej (OST) 
są wymagania dotyczące wytyczenia obiektów inżynierskich związanych z budową ekranów akustycznych 
wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacje Techniczne (ST) są stosowane przy opracowaniu dokumentów przetargowych 
oraz realizacji robót wymienionych w p. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczą Specyfikacje, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wytyczenie obiektów inżynierskich. 
1.3.1. Wytyczenie trasy i punktów wysokościowych. 
W zakres robót pomiarowych, związanych z wyznaczeniem trasy l punktów wysokościowych wchodzą: 

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokościowego punktów głównych osi 
trasy i punktów wysokościowych, 

b) uzupełnienie osi trasy dodatkowymi punktami, 
c) wyznaczenie dodatkowych punktów wysokościowych, 
d) wyznaczenie przekrojów poprzecznych, z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych 

przekrojów, 
e) zastabilizowanie punktów w sposób trwały, ochrona ich przed zniszczeniem oraz 

oznakowanie w sposób ułatwiający odszukanie i ewentualne odtworzenie. 
1.3.2. Wyznaczenie osi trasy. 

Tyczenie osi trasy należy wykonać w oparciu o Dokumentację Projektową oraz inne dane 
geodezyjne przekazane przez Zamawiającego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji państwowej, 
określonej w Dokumentacji Projektowej. 
Oś trasy powinna być wyznaczona w punktach głównych i w punktach pośrednich w odległości 
zależnej od - charakterystyki terenu i ukształtowania trasy, lecz nie rzadziej, niż co 25 metrów. 
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej 
nie może być większe niż 3cm. Rzędne punktów osi należy wyznaczyć z dokładnością do l cm w 
stosunku do rzędnych określonych w Dokumentacji Projektowej. 
Do utrwalenia osi trasy w terenie należy użyć odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych. 
1.4. Określenia podstawowe. 
punkty główne trasy - punkty załamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz początkowy i końcowy 
punkt trasy. 
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami 
podanymi w D.00.00.00. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i ST. Ogólne wymagania dotyczące robót podano 
w D.00.00.00. 
2. Materiały 

Do utrwalenia punktów głównych trasy należy stosować pale drewniane z gwoździem lub 
prętem stalowym, słupki betonowe albo rury metalowe o długości około 0,50 metra. Pale drewniane 
umieszczone w sąsiedztwie punktów załamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mieć średnice 
0,15 do 0,20 m i długość 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostałych punktów należy stosować paliki 
drewniane o długości około 0,30 m i średnicy 0,05 do 0,08 m. Wszystkie punkty główne i pośrednie 
tyczone będą z założonej przez Zamawiającego i sprawdzonej przez Wykonawcę realizacyjnej osnowy 
sytuacyjno - wysokościowej. 
3. Sprzęt 

Do wyznaczenia trasy i punktów wysokościowych należy stosować następujący sprzęt: 
- teodolity lub tachimetry, 
- niwelatory, dalmierze, 
- tyczki, 
- łaty, 
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- taśmy stalowe. 
Sprzęt stosowany do odtworzenia trasy i punktów głównych powinien gwarantować uzyskanie 
wymaganej dokładności pomiaru. 
4. Transport 

Można używać dowolne środki transportu do przewozu materiałów używanych w robotach 
przygotowawczych. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Ustalenia ogólne. 
Prace pomiarowe powinny być wykonane zgodnie z obowiązującymi Instrukcjami GUGiK [4-10]. 
Zamawiający założy osnowę sytuacyjno - wysokościową wzdłuż trasy ekranu t przekaże ją 
Wykonawcy. 
Współrzędne i wysokości punktów osnowy realizacyjnej będą określone w takim samym układzie i 
poziomie odniesienia jak Dokumentacja Projektowa. Punkty te musza być tak zlokalizowane, aby 
bezpośrednio z nich istniała możliwość wytyczenia jedną z metod geodezyjnych trasy pali 
fundamentowych i ekranu. 
W oparciu o materiały dostarczone przez Inżyniera Wykonawca powinien przeprowadzić obliczenia i 
pomiary geodezyjne, niezbędne do szczegółowego wytyczenia robót.  
Prace pomiarowe powinny być wykonane przez osoby posiadające odpowiednie kwalifikacje i 
uprawnienia. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za następstwa niezgodności wykonanych robót z Dokumentacją 
Projektową, ST oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inżyniera. 
Wykonawca powinien natychmiast poinformować Inżyniera o jakichkolwiek błędach wykrytych w 
wytyczeniu punktów głównych trasy i (lub) reperów roboczych. Błędy te powinny być usunięte na 
koszt Zamawiającego. 
Wykonawca powinien sprawdzić czy rzędne terenu określone w Dokumentacji Projektowej są zgodne z 
rzeczywistymi rzędnymi terenu. Jeżeli Wykonawca stwierdzi, że rzeczywiste rzędne terenu istotnie 
różnią się od rzędnych określonych w Dokumentacji Projektowej to powinien powiadomić o tym 
Inżyniera. 
Ukształtowanie terenu w takim rejonie nie powinno być zmieniane przed podjęciem odpowiedniej 
decyzji przez Inżyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikające z różnic rzędnych terenu podanych 
w Dokumentacji Projektowej i rzędnych rzeczywistych, akceptowane przez Inżyniera, zostaną 
wykonane na koszt Zamawiającego. Zaniechanie powiadomienia Inżyniera oznacza, że roboty 
dodatkowe w takim przypadku obciążą Wykonawcę. 
Wszystkie roboty, które bazują na pomiarach Wykonawcy nie mogą być rozpoczęte przed 
zaakceptowaniem wyników pomiarów przez Inżyniera. 
Punkty główne trasy i punkty pośrednie osi trasy muszą być zaopatrzone w oznaczenia określające w 
sposób wyraźny i jednoznaczny charakterystykę i położenie tych punktów. Forma i wzór tych oznaczeń 
powinny być zaakceptowane przez Inżyniera. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę wszystkich punktów pomiarowych i ich oznaczeń w czasie 
trwania robót. 
Jeżeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiającego zostaną zniszczone przez Wykonawcę 
świadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robót, 
to zostaną one odtworzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie pozostałe prace pomiarowe, konieczne 
dla prawidłowej realizacji robót należą do obowiązków Wykonawcy. 
5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktów głównych osi trasy i punktów wysokościowych 

Punkty wierzchołkowe trasy i inne punkty główne do tyczenia powinny być zastabilizowane w 
sposób trwały, przy użyciu pali drewnianych, prętów metalowych lub słupków betonowych, dowiązane 
do założonej osnowy realizacyjnej. 
Maksymalna odległość między reperami roboczymi wzdłuż trasy drogowej powinna wynosić 200 
metrów, Repery robocze należy założyć poza granicami robót związanych z wykonaniem trasy 
drogowej i obiektów towarzyszących. Jako repery robocze można wykorzystać punkty stałe na 
stabilnych, istniejących budowlach wzdłuż trasy drogowej. O ile brak takich punktów, repery robocze 
należy założyć w postaci słupków betonowych lub grubych kształtowników stalowych, osadzonych w 
gruncie w sposób wykluczający osiadanie. Rzędne reperów roboczych należy określać z taką 
dokładnością aby średni błąd niwelacji po wyrównaniu był mniejszy niż 4 mm/km, stosując niwelację 
podwójną w nawiązaniu do reperów państwowych. Repery robocze powinny być wyposażone w 
dodatkowe oznaczenia, zawierające wyraźne i jednoznaczne określenie nazwy reperu i jego rzędnej. 
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5.3. Wyznaczenie osi trasy. 
Tyczenie osi trasy należy wykonać w oparciu o Dokumentację Projektową oraz inne dane 

geodezyjne przekazane przez Zamawiającego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji państwowej, 
określonej w Dokumentacji Projektowej. 
Oś trasy powinna być wyznaczona w punktach głównych i w punktach pośrednich w odległości 
zależnej od - charakterystyki terenu i ukształtowania trasy, lecz nie rzadziej niż co 25 metrów. 
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej 
nie może być większe niż 3 cm. Rzędne punktów osi należy wyznaczyć z dokładnością do l cm w 
stosunku do rzędnych określonych w Dokumentacji Projektowej. 
Do utrwalenia osi trasy w terenie należy użyć odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych. 
5.4. Wyznaczenie przekrojów poprzecznych. 

Wyznaczenie przekrojów poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawędzi nasypów i wykopów 
na powierzchni terenu (określenie granicy robot ziemnych) i powinno być wykonane zgodnie z 
Dokumentacją Projektową oraz w miejscach wymagających uzupełnienia dla poprawnego 
przeprowadzenia robót i zaakceptowanych przez Inżyniera. 
Do wyznaczania krawędzi nasypów i wykopów należy stosować dobrze widoczne paliki. Odległość 
między palikami należy dostosować do ukształtowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. 
Odległość ta co najmniej powinna odpowiadać odstępowi kolejnych przekrojów poprzecznych. 
Profilowanie przekrojów poprzecznych musi umożliwiać wykonanie nasypów i wykopów o kształcie 
zgodnym z Dokumentacją Projektową. 
6. Kontrola jakości robót 

Kontrolę jakości prac pomiarowych, związanych z wyznaczeniem trasy i punktów 
wysokościowych należy prowadzić według ogólnych zasad określonych w instrukcjach i wytycznych 
GUGiK [4, 5, 6, 7, 8, 9, 10]. 
7. Obmiar 

Jednostką obmiarowi robót związanych z odtworzeniem i wyznaczeniem trasy w terenie jest 1 
kilometr trasy drogowej. 
8. Odbiór końcowy 

Odbiór robót związanych z odtworzeniem i wyznaczeniem trasy w terenie następuje na 
podstawie szkiców i dzienników pomiarów geodezyjnych lub protokółu z kontroli geodezyjnej, które 
Wykonawca przedkłada Inżynierowi. 
9. Płatność 
Wg pozycji kosztorysowych. Płatność należy przyjmować na podstawie szkiców i dzienników pomiarów 
geodezyjnych tub protokółu z kontroli geodezyjnej. 
Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje: dostarczenie materiałów pomocniczych, sprawdzenie 
wyznaczenia punktów głównych osi trasy i punktów wysokościowych, uzupełnienie osi trasy 
dodatkowymi punktami, wyznaczenie dodatkowych punktów wysokościowych, wyznaczenie 
przekrojów poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojów, wykonywanie 
pomiarów bieżących w miarę postępu robót, zgodnie z Dokumentacją Projektową, zastabilizowanie 
punktów w sposób trwały, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie ułatwiające odszukanie i 
ewentualne odtworzenie, kontrola założonej osnowy realizacyjnej. 
10. Przepisy związane 
1. BN-72/8932-01. Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne." 
2. Instrukcja techniczna 0-1. Ogólne zasady wykonywania prac geodezyjnych. 
3. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obsługa inwestycji, Główny Urząd Geodezji i Kartografii, 4. 
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGiK, 1978. 
5. Instrukcja techniczna G-2. Wysokościowa osnowa geodezyjna, GUGiK, 1983. 
6. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokościowe, GUGiK, 1979. 
7. Wytyczne techniczne G-3.2. - Pomiary realizacyjne, GUGiK, 1983. 
8. Wytyczne techniczne G-3.1. - Osnowy realizacyjne, GUGiK, 1983. 
9. Wytyczne zlecania robót, usług i dostaw w drodze przetargu. GDDP, Warszawa 1993 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.01.01.02. 
USUNIĘCIE DRZEW I KRZEWÓW ORAZ CIĘCIA PIELĘGNACYJNE 

1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot SST 
 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z usunięciem drzew i krzewów oraz cięcia pielęgnacyjne 
podczas budowy ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 
410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania SST 
 Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót związanych z przedmiotową inwestycją.. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
usunięciem drzew i krzewów oraz cięciami pielęgnacyjnymi wykonywanymi w ramach robót 
przygotowawczych. 

1.4. Określenia podstawowe 
 Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami oraz z definicjami podanymi w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
2. MATERIAŁY 
 Nie występują. 
3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do usuwania drzew i krzaków oraz cięć pielęgnacyjnych 
 Do wykonywania robót związanych z usunięciem drzew i krzaków należy stosować: 
− piły mechaniczne, 
− specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usunięcia z pasa drogowego, 
− spycharki, 
− koparki lub ciągniki ze specjalnym osprzętem do prowadzenia prac związanych z wyrębem drzew. 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 
4.2. Transport pni i karpiny 

 Pnie, karpinę oraz gałęzie należy przewozić transportem samochodowym. 
 Pnie przedstawiające wartość jako materiał użytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny 
być transportowane w sposób nie powodujący ich uszkodzeń. 
1. 5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
 Ogólne zasady wykonania robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i krzaków 
 Roboty związane z usunięciem drzew i krzaków oraz cieciami pielęgnacyjnymi obejmują 
wycięcie i wykarczowanie drzew i krzaków, wywiezienie pni, karpiny i gałęzi poza teren budowy na 
wskazane miejsce, zasypanie dołów oraz ewentualne spalenie na miejscu pozostałości po 
wykarczowaniu. 
 Teren pod budowę drogi w pasie robót ziemnych, w miejscach dokopów i w innych miejscach 
wskazanych w dokumentacji projektowej, powinien być oczyszczony z drzew i krzaków. 
 Zgoda na prace związane z usunięciem drzew i krzaków powinna być uzyskana przez  
Zamawiającego. 
 Wycinkę drzew o właściwościach materiału użytkowego należy wykonywać w tzw. sezonie 
rębnym, ustalonym przez Inżyniera. 
 W miejscach dokopów i tych wykopów, z których grunt jest przeznaczony do wbudowania w 
nasypy, teren należy oczyścić z roślinności, wykarczować pnie i usunąć korzenie tak, aby zawartość 
części organicznych w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczała 2%. 
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 W miejscach nasypów teren należy oczyścić tak, aby części roślinności nie znajdowały się na 
głębokości do 60 cm poniżej niwelety robót ziemnych i linii skarp nasypu, z wyjątkiem przypadków 
podanych w punkcie 5.3. 
 Roślinność istniejąca w pasie robót drogowych, nie przeznaczona do usunięcia, powinna być 
przez Wykonawcę zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jeżeli roślinność, która ma być zachowana, 
zostanie uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawcę, to powinna być ona odtworzona na koszt 
Wykonawcy, w sposób zaakceptowany przez odpowiednie władze. 

5.3. Usunięcie drzew i krzaków 
 Pnie drzew i krzaków znajdujące się w pasie robót ziemnych, powinny być wykarczowane, za 
wyjątkiem następujących przypadków: 
a) w obrębie nasypów - jeżeli średnica pni jest mniejsza od 8 cm i istniejąca rzędna terenu w tym 

miejscu znajduje się co najmniej 2 metry od powierzchni projektowanej korony drogi albo 
powierzchni skarpy nasypu. Pnie pozostawione pod nasypami powinny być ścięte nie wyżej niż 10 
cm ponad powierzchnią terenu. Powyższe odstępstwo od ogólnej zasady, wymagającej 
karczowania pni, nie ma zastosowania, jeżeli przewidziano stopniowanie powierzchni terenu pod 
podstawę nasypu, 

b) w obrębie wyokrąglenia skarpy wykopu przecinającego się z terenem. W tym przypadku pnie 
powinny być ścięte równo z powierzchnią skarpy albo poniżej jej poziomu. 

 Poza miejscami wykopów doły po wykarczowanych pniach należy wypełnić gruntem 
przydatnym do budowy nasypów i zagęścić, zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST D-02.00.00 
„Roboty ziemne”. 
 Doły w obrębie przewidywanych wykopów, należy tymczasowo zabezpieczyć przed 
gromadzeniem się w nich wody. 
 Wykonawca ma obowiązek prowadzenia robót w taki sposób, aby drzewa przedstawiające 
wartość jako materiał użytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utraciły tej właściwości w czasie 
robót. 
 Młode drzewa i inne rośliny przewidziane do ponownego sadzenia powinny być wykopane z 
dużą ostrożnością, w sposób który nie spowoduje trwałych uszkodzeń, a następnie zasadzone w 
odpowiednim gruncie. 

5.4. Zniszczenie pozostałości po usuniętej roślinności 
 Sposób zniszczenia pozostałości po usuniętej roślinności powinien być zgodny z ustaleniami 
SST lub wskazaniami Inżyniera. 
 Jeżeli dopuszczono przerobienie gałęzi na korę drzewną za pomocą specjalistycznego sprzętu, 
to sposób wykonania powinien odpowiadać zaleceniom producenta sprzętu. Nieużyteczne pozostałości 
po przeróbce powinny być usunięte przez Wykonawcę z terenu budowy. 
 Zaleca się stosowanie technologii, umożliwiających intensywne spalanie, z powstawaniem 
małej ilości dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dołach z wymuszonym 
dopływem powietrza. Po zakończeniu spalania ogień powinien być całkowicie wygaszony, bez 
pozostawienia tlących się części. 
 Jeżeli warunki atmosferyczne lub inne względy zmusiły Wykonawcę do odstąpienia od spalania 
lub jego przerwania, a nagromadzony materiał do spalenia stanowi przeszkodę w prowadzeniu innych 
prac, Wykonawca powinien usunąć go w miejsce tymczasowego składowania lub w inne miejsce 
zaakceptowane przez Inżyniera, w którym będzie możliwe dalsze spalanie. 
 Pozostałości po spaleniu powinny być usunięte przez Wykonawcę z terenu budowy. Jeśli 
pozostałości po spaleniu, za zgodą Inżyniera, są zakopywane na terenie budowy, to powinny być one 
układane w warstwach. Każda warstwa powinna być przykryta warstwą gruntu. Ostatnia warstwa 
powinna być przykryta warstwą gruntu o grubości co najmniej 30 cm i powinna być odpowiednio 
wyrównana i zagęszczona. Pozostałości po spaleniu nie mogą być zakopywane pod rowami 
odwadniającymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na których odbywa się przepływ wód 
powierzchniowych. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Kontrola robót przy usuwaniu drzew i krzaków 
 Sprawdzenie jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności usunięcia roślinności, 
wykarczowania korzeni i zasypania dołów. Zagęszczenie gruntu wypełniającego doły powinno spełniać 
odpowiednie wymagania określone w D.02.01.01 „Roboty ziemne”. 
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7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową robót związanych z usunięciem drzew i krzaków jest: 
− dla drzew - sztuka, 
− dla krzaków - m2. 
 Jednostką obmiarową robót związanych z cięciami pielęgnacyjnymi jest: 
− dla drzew - sztuka, 
− dla krzaków - m2. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 Ogólne zasady odbioru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
 Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlega sprawdzenie dołów po 
wykarczowanych pniach, przed ich zasypaniem. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 9. 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 Płatność należy przyjmować na podstawie jednostek obmiarowych według pkt 7. 
 Cena wykonania robót obejmuje: 
− wycięcie i wykarczowanie drzew i krzaków, 
− wykonanie cięć pielęgnacyjnych 
− wywiezienie pni, karpiny i gałęzi poza teren budowy lub przerobienie gałęzi na korę drzewną, 

względnie spalenie na miejscu pozostałości po wykarczowaniu, 
− zasypanie dołów, 
− uporządkowanie miejsca prowadzonych robót. 
10. przepisy związane 
 Nie występują. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.01.01.03. 
ROBOTY ROZBIÓRKOWE 

1. 1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z rozbiórką ogrodzeń i barier energochłonnych związanych z 
budową ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do 
km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania SST 
 Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z rozbiórką 
następujących elementów: 
− ogrodzenia 
− bariery energochłonne 

1.4. Określenia podstawowe 
 Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami oraz z definicjami podanymi w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w D.00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do rozbiórki 

 Do wykonania robót związanych z rozbiórką ogrodzeń i barier energochłonnych może być 
wykorzystany sprzęt podany poniżej, lub inny zaakceptowany przez Inżyniera: 
− spycharki, 
− ładowarki, 
− żurawie samochodowe, 
− samochody ciężarowe, 
− koparki. 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 
4.2. Transport materiałów z rozbiórki 

Materiał z rozbiórki można przewozić dowolnym środkiem transportu. 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
 Ogólne zasady wykonania robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych 
 Roboty rozbiórkowe ogrodzeń i barier energochłonnych obejmują usunięcie z terenu budowy 
wszystkich elementów wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacją projektową, SST lub 
wskazanych przez Inżyniera. 
 Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, 
Inżynier może polecić Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie określony 
przewidziany odzysk materiałów. 
 Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w SST lub 
przez Inżyniera. 
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 Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez 
powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością Wykonawcy, 
powinien on przewieźć je na miejsce określone w SST lub wskazane przez Inżyniera. 
 Elementy i materiały, które zgodnie z SST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte 
z terenu budowy. 
 Doły (wykopy) powstałe po rozbiórce znajdujące się w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacją 
projektową będą wykonane wykopy drogowe, powinny być tymczasowo zabezpieczone. W 
szczególności należy zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
6.2. Kontrola jakości robót rozbiórkowych 

 Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych 
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania. 
 Zagęszczenie gruntu wypełniającego ewentualne doły po usuniętych elementach powinno 
spełniać odpowiednie wymagania określone w D.02.01.01 „Roboty ziemne”. 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne”     pkt 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową robót związanych z rozbiórką elementów jest: m (metr), 
8. ODBIÓR ROBÓT 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne”            pkt 8. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 Cena wykonania robót obejmuje: 
a) dla rozbiórki ogrodzeń: 
− demontaż elementów ogrodzenia, 
− odkopanie i wydobycie słupków wraz z fundamentem, 
− zasypanie dołów po słupkach z zagęszczeniem do uzyskania Is ≥ 1,00 wg BN-77/8931-12 [9], 
− ew. przesortowanie materiału uzyskanego z rozbiórki, w celu ponownego jego użycia, z ułożeniem 

w stosy na poboczu, 
− załadunek i wywiezienie materiałów z rozbiórki, 
− uporządkowanie terenu rozbiórki; 
b) dla rozbiórki barier energochłonnych: 
− demontaż elementów bariery, 
− ew. odkopanie i wydobycie słupków wraz z fundamentem, 
− zasypanie dołów po słupkach wraz z zagęszczeniem do uzyskania Is ≥ 1,00 wg BN-77/8931-12 [9], 
− załadunek i wywiezienie materiałów z rozbiórki, 
− uporządkowanie terenu rozbiórki; 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1.1. Normy 

 PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego 
stosowania 

 PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na zimno ogólnego 
przeznaczenia 

 PN-H-93401 Stal walcowana. Kątowniki równoramienne 
 PN-H-93402 Kątowniki nierównoramienne stalowe walcowane na gorąco 
 BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, okrągłym 

i kwadratowym 
 BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.02.01.01. 
ROBOTY ZIEMNE - WYMAGANIA OGÓLNE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot ST 

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru liniowych robót ziemnych związanych z budową ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca 
w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 

1.2. Zakres stosowania ST 
 Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują: 
a) wykonanie wykopów w gruntach nieskalistych, 
b) wykonanie wykopów w gruntach skalistych, 
c) budowę nasypów drogowych, 
d) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu. 

1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu 
antropogenicznego spełniająca warunki stateczności i odwodnienia. 
1.4.2. Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona koroną drogi i skarpami 
rowów.  
1.4.3. Wysokość nasypu lub głębokość wykopu - różnica rzędnej terenu i rzędnej robót ziemnych, 
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu. 
1.4.4. Nasyp niski - nasyp, którego wysokość jest mniejsza niż 1 m. 
1.4.5. Nasyp średni - nasyp, którego wysokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m. 
1.4.6. Nasyp wysoki - nasyp, którego wysokość przekracza 3 m. 
1.4.7. Wykop płytki - wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m. 
1.4.8. Wykop średni - wykop, którego głębokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m. 
1.4.9. Wykop głęboki - wykop, którego głębokość przekracza 3 m. 
1.4.10. Bagno - grunt organiczny nasycony wodą, o małej nośności, charakteryzujący się znacznym i 
długotrwałym osiadaniem pod obciążeniem. 
1.4.11. Grunt nieskalisty - każdy grunt rodzimy, nie określony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty. 
1.4.12. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spękany o nieprzesuniętych blokach, którego próbki nie 
wykazują zmian objętości ani nie rozpadają się pod działaniem wody destylowanej; mają 
wytrzymałość na ściskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga użycia środków wybuchowych albo narzędzi 
pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia. 
1.4.13. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów, położone w obrębie pasa robót 
drogowych. 
1.4.14. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów, położone poza pasem robót 
drogowych. 
1.4.15. Odkład - miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych w czasie 
wykonywania wykopów, a nie wykorzystanych do budowy nasypów oraz innych prac związanych z 
trasą drogową. 
1.4.16. Wskaźnik zagęszczenia gruntu - wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, 
określona wg wzoru:  

ds

d

s
I

ρ

ρ
=  

gdzie: 
ρd - gęstość objętościowa szkieletu zagęszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], (Mg/m3), 
ρds - maksymalna gęstość objętościowa szkieletu gruntowego przy wilgotności optymalnej, zgodnie 

z PN-B-04481:1988 [2], służąca do oceny zagęszczenia gruntu w robotach ziemnych, 
(Mg/m3). 

1.4.17. Wskaźnik różnoziarnistości - wielkość charakteryzująca zagęszczalność gruntów niespoistych, 
określona wg wzoru: 
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gdzie: 
d60 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 60% gruntu, (mm), 
d10 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 10% gruntu, (mm). 
1.4.18. Wskaźnik odkształcenia gruntu - wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, 
określona wg wzoru:  
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2

0
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gdzie: 
E1 - moduł odkształcenia gruntu oznaczony w pierwszym obciążeniu badanej warstwy zgodnie z 
PN-S-02205:1998 [4], 
E2 - moduł odkształcenia gruntu oznaczony w powtórnym obciążeniu badanej warstwy zgodnie z 
PN-S-02205:1998 [4]. 
1.4.19. Geosyntetyk - materiał stosowany w budownictwie drogowym, wytwarzany  z wysoko 
polimeryzowanych włókien syntetycznych, w tym tworzyw termoplastycznych polietylenowych, 
polipropylenowych i poliestrowych, charakteryzujący się między innymi dużą wytrzymałością oraz 
wodoprzepuszczalnością, zgodny z PN-ISO10318:1993 [5], PN-EN-963:1999 [6]. 
Geosyntetyki obejmują: geotkaniny, geowłókniny, geodzianiny, georuszty, geosiatki, geokompozyty, 
geomembrany, zgodnie z wytycznymi IBDiM [13]. 
1.4.20. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
2. Materiały (grunty) 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w 
D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Podział gruntów 
 Podział gruntów pod względem wysadzinowości podaje tablica 1. 

2.3. Zasady wykorzystania gruntów 
 Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane w 
maksymalnym stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do budowy nasypów mogą być 
wywiezione poza teren budowy tylko wówczas, gdy stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za 
zezwoleniem Inżyniera. 
 Jeżeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopów, nie będąc nadmiarem objętości 
robót ziemnych, zostały za zgodą Inżyniera wywiezione przez Wykonawcę poza teren budowy z 
przeznaczeniem innym niż budowa nasypów lub wykonanie prac objętych kontraktem, Wykonawca 
jest zobowiązany do dostarczenia równoważnej objętości gruntów przydatnych ze źródeł własnych, 
zaakceptowanych przez Inżyniera. 
 Grunty i materiały nieprzydatne do budowy nasypów powinny być wywiezione przez 
Wykonawcę na odkład. Zapewnienie terenów na odkład należy do obowiązków Zamawiającego, o ile 
nie określono tego inaczej w kontrakcie. Inżynier może nakazać pozostawienie na terenie budowy 
gruntów, których czasowa nieprzydatność wynika jedynie z powodu zamarznięcia lub nadmiernej 
wilgotności. 
2.4. Geosyntetyk 
 Geosyntetyk powinien być materiałem odpornym na działanie wilgoci, środowiska 
agresywnego chemicznie i biologicznie oraz temperatury. Powinien być to materiał bez rozdarć, dziur i 
przerw ciągłości z dobrą przyczepnością do gruntu. Właściwości stosowanych geosyntetyków powinny 
być zgodne z PN-EN-963:1999 [6] i dokumentacją projektową. Geosyntetyk powinien posiadać 
aprobatę techniczna wydaną przez uprawnioną jednostkę. 
Tablica 1. Podział gruntów pod względem wysadzinowości wg PN-S-02205:1998 [4] 
Lp. Wyszczególnienie Jed- Grupy gruntów 
 właściwości nostki niewysadzinowe wątpliwe wysadzinowe 
1 Rodzaj gruntu  − rumosz 

niegliniasty 
− piasek pylasty 
− zwietrzelina 

mało 
wysadzinowe 
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− żwir 
− pospółka 
− piasek gruby 
− piasek średni 
− piasek drobny 
− żużel 

nierozpadowy 

gliniasta 
− rumosz gliniasty 
− żwir gliniasty 
− pospółka 

gliniasta 

− glina piasz-    
czysta zwięzła, 
glina zwięzła, 
glina pylasta 
zwięzła 

− ił, ił piaszczys-ty, 
ił pylasty 

bardzo 
wysadzinowe 
− piasek gliniasty 
− pył, pył piasz-

czysty 
− glina piasz-  

czysta, glina, 
glina pylasta 

− ił warwowy 
2 Zawartość 

cząstek 
≤ 0,075 mm 
≤ 0,02   mm 

 
% 

 
 
< 15 
< 3 

 
 
od 15 do 30 
od 3 do 10 

 
 
> 30 
> 10 

3 Kapilarność 
bierna Hkb 

 
m 

 
< 1,0 

 
≥ 1,0 

 
> 1,0 

4 Wskaźnik 
piaskowy WP 

  
> 35 

 
od 25 do 35 

 
< 25 

3. Sprzęt 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do robót ziemnych 
 Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu do: 
− odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, młoty pneumatyczne, zrywarki, 

koparki, ładowarki, wiertarki mechaniczne itp.), 
− jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntów (spycharki, zgarniarki, równiarki, 

urządzenia do hydromechanizacji itp.), 
− transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taśmociągi itp.), 
− sprzętu zagęszczającego (walce, ubijaki, płyty wibracyjne itp.). 
3.3. Sprzęt do przenoszenia i układania geosyntetyków 

Do przenoszenia i układania geosyntetyków Wykonawca powinien używać odpowiedniego 
sprzętu zalecanego przez producenta. Wykonawca nie powinien stosować sprzętu mogącego 
spowodować uszkodzenie układanego materiału. 
4. transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport gruntów 
 Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do rodzaju 
gruntu (materiału), jego objętości, sposobu odspajania i załadunku oraz do odległości transportu. 
Wydajność środków transportowych powinna być ponadto dostosowana do wydajności sprzętu 
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiału). 
 Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być podstawą 
roszczeń Wykonawcy, dotyczących dodatkowej zapłaty za transport, o ile zwiększone odległości nie 
zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez Inżyniera. 
4.3. Transport i składowanie geosyntetyków 

Wykonawca powinien zadbać, aby transport, przenoszenie, przechowywanie i zabezpieczanie 
geosyntetyków były wykonywane w sposób nie powodujący mechanicznych lub chemicznych ich 
uszkodzeń. Geosyntetyki wrażliwe na światło słoneczne powinny pozostawać zakryte w czasie od ich 
wyprodukowania do wbudowania.  
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5. wykonanie robót 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
5.2. Dokładność wykonania wykopów i nasypów 

 Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny 
być większe niż ± 10 cm. Różnica w stosunku do projektowanych rzędnych robót ziemnych nie może 
przekraczać + 1 cm i -3 cm. 
 Szerokość górnej powierzchni korpusu nie może różnić się od szerokości projektowanej o 
więcej niż ± 10 cm, a krawędzie korony drogi nie powinny mieć wyraźnych załamań w planie. 
 Pochylenie skarp nie powinno różnić się od projektowanego o więcej niż 10% jego wartości 
wyrażonej tangensem kąta. Maksymalne nierówności na powierzchni skarp nie powinny przekraczać ± 
10 cm przy pomiarze łatą 3-metrową, albo powinny być spełnione inne wymagania dotyczące 
nierówności, wynikające ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy. 
 W gruntach skalistych wymagania, dotyczące równości powierzchni dna wykopu oraz 
pochylenia i równości skarp, powinny być określone w dokumentacji projektowej i SST. 

5.3. Odwodnienia pasa robót ziemnych 
 Niezależnie od budowy urządzeń, stanowiących elementy systemów odwadniających, ujętych 
w dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagają tego warunki terenowe, wykonać 
urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód gruntowych i opadowych poza obszar robót ziemnych 
tak, aby zabezpieczyć grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowiązek 
takiego wykonywania wykopów i nasypów, aby powierzchniom gruntu nadawać w całym okresie 
trwania robót spadki, zapewniające prawidłowe odwodnienie. 
 Jeżeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegną nawodnieniu, które spowoduje ich 
długotrwałą nieprzydatność, Wykonawca ma obowiązek usunięcia tych gruntów i zastąpienia ich 
gruntami przydatnymi na własny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opłat ze strony Zamawiającego 
za te czynności, jak również za dowieziony grunt. 
 Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń odwadniających musi 
być poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami. 

5.4. Odwodnienie wykopów 
 Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie w całym 
okresie trwania robót ziemnych. Wykonanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia 
się niwelety. 
 W czasie robót ziemnych należy zachować odpowiedni spadek podłużny i nadać przekrojom 
poprzecznym spadki, umożliwiające szybki odpływ wód z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej 
nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien być mniejszy niż 4% w przypadku 
gruntów spoistych i nie mniejszy niż 2% w przypadku gruntów niespoistych. Należy uwzględnić 
ewentualny wpływ kolejności i sposobu odspajania gruntów oraz terminów wykonywania innych robót 
na spełnienie wymagań dotyczących prawidłowego odwodnienia wykopu w czasie postępu robót 
ziemnych. 
 Źródła wody, odsłonięte przy wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy i /lub dreny. Wody 
opadowe i gruntowe należy odprowadzić poza teren pasa robót ziemnych. 

5.5. Rowy 
 Rowy boczne oraz rowy stokowe powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i 
SST. Szerokość dna i głębokość rowu nie mogą różnić się od wymiarów projektowanych o więcej niż ± 
5 cm. 
5.6. Układanie geosyntetyków 
Geosyntetyki należy układać łącząc je na zakład zgodnie z dokumentacją projektową i SST. Jeżeli 
dokumentacja projektowa i SST nie podają inaczej, przylegające do siebie arkusze lub pasy 
geosyntetyków należy układać z zakładem (i kotwieniem) zgodnie z instrukcją producenta lub decyzją 
projektanta.W przypadku uszkodzenia geosyntetyku, należy w uzgodnieniu z Inżynierem, przykryć to 
uszkodzenie pasami geosyntetyku na długości i szerokości większej o 90 cm od obszaru 
uszkodzonego.Warstwa gruntu, na której przewiduje się ułożenie geosyntetyku powinna być równa i 
bez ostrych występów, mogących spowodować uszkodzenie geosyntetyku w czasie układania lub 
pracy. Metoda układania powinna zapewnić przyleganie geosyntetyku do warstwy, na której jest 
układana, na całej jej powierzchni. Geosyntetyków nie należy naciągać lub powodować ich 
zawieszenia na wzgórkach (garbach) lub nad dołami. Nie dopuszcza się ruchu maszyn budowlanych 
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bezpośrednio na ułożonych geosyntetykach. Należy je przykryć gruntem nasypowym niezwłocznie po 
ułożeniu. 
6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robót ziemnych 
6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia 
 Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodności z wymaganiami 
specyfikacji określonymi w pkcie 5 oraz z dokumentacją projektową. 
 Szczególną uwagę należy zwrócić na: 
- właściwe ujęcie i odprowadzenie wód opadowych, 
- właściwe ujęcie i odprowadzenie wysięków wodnych. 

6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego 
6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów do odbioru korpusu ziemnego podaje tablica 2. 
Tablica 2. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanych robót ziemnych 
Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 
1 Pomiar szerokości korpusu 

ziemnego 
Pomiar taśmą, szablonem, łatą o długości 3 m i poziomicą 
lub niwelatorem, w odstępach co 200 m na 

2 Pomiar szerokości dna rowów prostych, w punktach głównych łuku, co 100 m na łukach o 
R ≥ 100 m co 50 m na łukach o R < 100 m 

3 Pomiar rzędnych powierzchni 
korpusu ziemnego 

oraz w miejscach, które budzą wątpliwości 

4 Pomiar pochylenia skarp  
5 Pomiar równości powierzchni 

korpusu 
 

6 Pomiar równości skarp  
7 Pomiar spadku podłużnego 

powierzchni korpusu lub dna 
rowu 

Pomiar niwelatorem rzędnych w odstępach co 200 m oraz 
w punktach wątpliwych 

8 Badanie zagęszczenia gruntu Wskaźnik zagęszczenia określać dla każdej ułożonej 
warstwy lecz nie rzadziej niż w trzech punktach na 1000 m2 
warstwy 

6.3.2. Szerokość korpusu ziemnego 
Szerokość korpusu ziemnego nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż ± 10 cm. 
6.3.3. Szerokość dna rowów 
 Szerokość dna rowów nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż ± 5 cm. 
6.3.4. Rzędne korony korpusu ziemnego 
 Rzędne korony korpusu ziemnego nie mogą różnić się od rzędnych projektowanych o więcej 
niż -3 cm lub +1 cm. 
6.3.5. Pochylenie skarp 
 Pochylenie skarp nie może różnić się od pochylenia projektowanego o więcej niż 10% wartości 
pochylenia wyrażonego tangensem kąta. 
6.3.6. Równość korony korpusu 
Nierówności powierzchni korpusu ziemnego mierzone łatą 3-metrową, nie mogą przekraczać 3 cm. 
6.3.7. Równość skarp 
 Nierówności skarp, mierzone łatą 3-metrową, nie mogą przekraczać ± 10 cm. 
6.3.8. Spadek podłużny korony korpusu lub dna rowu 
 Spadek podłużny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez pomiar 
niwelatorem rzędnych wysokościowych, nie może dawać różnic, w stosunku do rzędnych 
projektowanych, większych niż -3 cm lub +1 cm. 
6.3.9. Zagęszczenie gruntu 
 Wskaźnik zagęszczenia gruntu określony zgodnie z BN-77/8931-12 [9] powinien być zgodny z 
założonym dla odpowiedniej kategorii ruchu. W przypadku gruntów dla których nie można określić 
wskaźnika zagęszczenia należy określić wskaźnik odkształcenia I0, zgodnie z normą PN-S-02205:1998 
[4]. 
6.4. Badania geosyntetyków 
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Przed zastosowaniem geosyntetyków w robotach ziemnych, Wykonawca powinien przedstawić 
Inżynierowi świadectwa stwierdzające, iż zastosowany geosyntetyk odpowiada wymaganiom norm, 
aprobaty technicznej i zachowa swoje właściwości w kontakcie z materiałami, które będzie oddzielać 
lub wzmacniać przez okres czasu nie krótszy od podanego w dokumentacji projektowej i SST. 

6.5. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami 
 Wszystkie materiały nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach 
specyfikacji, zostaną odrzucone. Jeśli materiały nie spełniające wymagań zostaną wbudowane lub 
zastosowane, to na polecenie Inżyniera Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. 
 Wszystkie roboty, które wykazują większe odchylenia cech od określonych w punktach 5 i 6 
specyfikacji powinny być ponownie wykonane przez Wykonawcę na jego koszt. 
 Na pisemne wystąpienie Wykonawcy, Inżynier może uznać wadę za nie mającą zasadniczego 
wpływu na cechy eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość. 
7. obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
 Ogólne zasady obmiaru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Obmiar robót ziemnych 
 Jednostka obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych robót ziemnych. 
8. odbiór robót 
 Ogólne zasady odbioru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
 Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i 
wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały 
wyniki pozytywne. 
9. podstawa płatności 
 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 9. 
10. przepisy związane 

10.1. Normy 
1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis 

gruntów 
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania próbek gruntów 
3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej 
4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i 

badania 
5. PN-ISO10318:1993 Geotekstylia – Terminologia 
6. PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne 
7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego 
8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu odkształcenia 

nawierzchni podatnych i podłoża przez obciążenie płytą 
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu 

10.2. Inne dokumenty 
10. Wykonanie i odbiór robót ziemnych dla dróg szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa  1978. 
11. Instrukcja badań podłoża gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998. 
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13. Wytyczne wzmacniania podłoża gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2002. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.02.01.02. 
NASYPY I SKARPY 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania 
ekranów akustycznych na nasypach oraz przebudowa skarp związanych z budową ekranów 
akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 

1.2. Zakres stosowania ST 
 Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych w 
czasie budowy lub modernizacji dróg i obejmują wykonanie ekranów akustycznych na nasypach oraz 
skarp. 

1.4. Określenia podstawowe 
 Podstawowe określenia zostały podane w D.00.00.00 pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D.00.00.00 pkt 1.5. 
2. Materiały (grunty) 

2.1. Grunty i materiały do nasypów i skarp 
 Grunty i materiały dopuszczone do budowy skarp powinny spełniać wymagania określone w 
PN-S-02205 :1998 [4]. 
 Grunty i materiały do budowy skarp podaje tablica 1. 
Tablica 1. Przydatność gruntów do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 :1998 [4]. 
Przeznaczeni
e 

Przydatne Przydatne 
z zastrzeżeniami 

Treść 
zastrzeżenia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Na dolne 
warstwy 
nasypów 
poniżej 
strefy 
przemarzani
a 

 
 
 
 
1. Rozdrobnione grunty 
skaliste twarde oraz 
grunty kamieniste, 
zwietrzelinowe, rumosze 
i otoczaki 
2. Żwiry i pospółki, 
również gliniaste 
3. Piaski grubo, średnio i 
drobnoziarniste, 
naturalne i łamane 
4. Piaski gliniaste z 
domieszką frakcji 
żwirowo-kamienistej 
(morenowe) o 
wskaźniku różnoziarnis-
tości U≥15 
5. Żużle wielkopiecowe i 
inne metalurgiczne ze 
starych zwałów 
(powyżej 5 lat) 
6. Łupki przywęgłowe 
przepalone 
7. Wysiewki kamienne o 
zawartości frakcji iłowej 
poniżej 2% 

1. Rozdrobnione grunty 
skaliste miękkie 
 
2. Zwietrzeliny i rumosze 
gliniaste 
3. Piaski pylaste, piaski 
gliniaste, pyły piaszczyste i 
pyły 
4. Piaski próchniczne, z 
wyjątkiem pylastych piasków 
próchnicznych 
5. Gliny piaszczyste, gliny i 
gliny pylaste oraz inne o wL       
< 35% 
6. Gliny piaszczyste zwięzłe, 
gliny zwięzłe i gliny pylaste 
zwięzłe oraz inne grunty o 
granicy płynności wL od 35 
do 60% 
7. Wysiewki kamienne 
gliniaste o zawartości frakcji 
iłowej ponad 2% 
 
 
8. Żużle wielkopiecowe i inne 
metalurgiczne z nowego 
studzenia (do 5 lat) 
9. Iłołupki przywęglowe 

- gdy pory w gruncie 
skalistym będą wypełnione 
gruntem lub materiałem 
drobnoziarnistym 
- gdy będą wbudowane w 
miejsca suche lub 
zabezpieczone od wód 
gruntowych i 
powierzchniowych 
- do nasypów nie wyższych 
niż 3 m, zabezpieczonych 
przed zawilgoceniem 
- w miejscach suchych lub 
przejściowo zawilgoconych 
 
- do nasypów nie wyższych 
niż 3 m: zabezpieczonych 
przed zawilgoceniem lub po 
ulepszeniu spoiwami 
 
- gdy zwierciadło wody 
gruntowej znajduje się na 
głębokości większej od 
kapilarności biernej gruntu 
podłoża 
- o ograniczonej podatności 
na rozpad - łączne straty 
masy do 5% 
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nieprzepalone 
 
10. Popioły lotne i 
mieszaniny popiołowo-
żużlowe 
 

- gdy wolne przestrzenie 
zostaną wypełnione 
materiałem drobnoziarnistym 
- gdy zalegają w miejscach 
suchych lub są izolowane od 
wody 

 
 
 
 
Na górne 
warstwy na- 
sypów w 
stre- 
fie przemar- 
zania 

 
1. Żwiry i pospółki 
2. Piaski grubo i średnio- 
ziarniste 
3. Iłołupki przywęglowe 
przepalone zawierające 
mniej niż 15% ziarn 
mniej- 
szych od 0,075 mm 
4. Wysiewki kamienne o 
uziarnieniu odpowiadają- 
cym pospółkom lub 
żwirom 

1. Żwiry i pospółki gliniaste 
2. Piaski pylaste i gliniaste 
3. Pyły piaszczyste i pyły 
4. Gliny o granicy płynności 
mniejszej niż 35% 
5. Mieszaniny popiołowo-
żużlowe z węgla kamiennego 
6. Wysiewki kamienne 
gliniaste o zawartości frakcji 
iłowej >2% 
7. Żużle wielkopiecowe i inne 
metalurgiczne 
8. Piaski drobnoziarniste 

 
 
 
- pod warunkiem ulepszenia 
tych gruntów spoiwami, 
takimi jak: cement, wapno, 
aktywne popioły itp. 
 
 
- drobnoziarniste i  
nierozpado- 
we: straty masy do 1% 
- o wskaźniku nośności 
wnoś≥10 

W wykopach 
i miejscach 
zerowych do 
głębokości 
przemarzani
a 

 
 
Grunty niewysadzinowe 

 
 
Grunty wątpliwe i 
wysadzinowe 

 
- gdy są ulepszane spoiwami 
(cementem, wapnem, 
aktywnymi popiołami itp.) 

3. Sprzęt 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w D00.00.00.00 pkt 3. 
3.2. Dobór sprzętu zagęszczającego 

 W tablicy 2 podano, dla różnych rodzajów gruntów, orientacyjne dane przy doborze sprzętu 
zagęszczającego. Sprzęt do zagęszczania powinien być zatwierdzony przez Inżyniera. 
Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzętu zagęszczającego wg [13] 
 
 

Rodzaje gruntu  

Rodzaje 
urządzeń 

niespoiste: piaski, 
żwiry, pospółki 

spoiste: pyły gliny, 
iły 

gruboziarniste  
i kamieniste 

Uwagi 
o 
przydat
- 

zagęszczających grubość 
warstwy 
[ m ] 

liczba 
przejść 
n *** 

grubość 
warstwy 
[ m ] 

liczba 
przejść 
n *** 

grubość 
warstwy 
[ m ] 

liczba 
przejść 
n *** 

ności 
maszyn 

Walce statyczne  
 gładkie * 

0,1 do 0,2 4 do 8 0,1 do 
0,2 

4 do 8 0,2 do 
0,3 

4 do 8 1) 

Walce statyczne 
okołkowane * 

- - 0,2 do 
0,3 

8 do 12 0,2 do 
0,3 

8 do 12 2) 

Walce statyczne 
ogumione * 

0,2 do 0,5 6 do 8 0,2 do 
0,4 

6 do 10 - - 3) 

Walce wibracyjne 
gładkie **  

0,4 do 0,7 4 do 8 0,2 do 
0,4 

3 do 4 0,3 do 
0,6 

3 do 5 4) 

Walce wibracyjne 
okołkowane ** 

0,3 do 0,6 3 do 6 0,2 do 
0,4 

6 do 10 0,2 do 
0,4 

6 do 10 5) 

Zagęszczarki  
wibracyjne ** 

0,3 do 0,5 4 do 8 - - 0,2 do 
0,5 

4 do 8 6) 

Ubijaki 
szybkouderzające 

0,2 do 0,4 2 do4 0,1 do 
0,3 

3 do 5 0,2 do 
0,4 

3 do 4 6) 
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Ubijaki o masie od 1 
do 10 Mg zrzucane z 
wysokości od 5 do 10 
m 

 
2,0 do 8,0 

4 do 10 
uderzeń 
w 
punkt 

 
1,0 do 
4,0 

3 do 6 
uderzeń 
w punkt 

 
1,0 do 
5,0 

3 do 6 
uderzeń 
w punkt 

 

*) Walce statyczne są mało przydatne w gruntach kamienistych. 
**) Wibracyjnie należy zagęszczać warstwy grubości ≥ 15 cm, cieńsze warstwy należy zagęszczać 
statycznie. 
***) Wartości orientacyjne, właściwe należy ustalić na odcinku doświadczalnym. 
Uwagi: 1) Do zagęszczania górnych warstw podłoża. Zalecane do codziennego wygładzania 
(przywałowania) gruntów spoistych w miejscu pobrania i w nasypie. 
2) Nie nadają się do gruntów nawodnionych. 
3) Mało przydatne w gruntach spoistych. 
4) Do gruntów spoistych przydatne są walce średnie i ciężkie, do gruntów kamienistych -  walce 
bardzo ciężkie. 
5) Zalecane do piasków pylastych i gliniastych, pospółek gliniastych i glin piaszczystych. 
6) Zalecane do zasypek wąskich przekopów 
4. Transport 
 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D.00.00.00 pkt 4. 
5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
 Ogólne zasady wykonania robót podano w D.00.00.00 pkt 5. 

5.2. Ukop i dokop 
5.2.1. Miejsce ukopu lub dokopu 
 Miejsce ukopu lub dokopu powinno być wskazane w dokumentacji projektowej, w innych 
dokumentach kontraktowych lub przez Inżyniera. Jeżeli miejsce to zostało wybrane przez Wykonawcę, 
musi być ono zaakceptowane przez Inżyniera. 
 Miejsce ukopu lub dokopu powinno być tak dobrane, żeby zapewnić przewóz lub 
przemieszczanie gruntu na jak najkrótszych odległościach. O ile to możliwe, transport gruntu powinien 
odbywać się w poziomie lub zgodnie ze spadkiem terenu. Ukopy mogą mieć kształt poszerzonych 
rowów przyległych do korpusu. Ukopy powinny być wykonywane równolegle do osi drogi, po jednej 
lub obu jej stronach. 
5.2.2. Zasady prowadzenia robót w ukopie i dokopie 
 Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu może rozpocząć się dopiero po pobraniu próbek i 
zbadaniu przydatności zalegającego gruntu do budowy nasypów oraz po wydaniu zgody na piśmie 
przez Inżyniera. Głębokość na jaką należy ocenić przydatność gruntu powinna być dostosowana do 
zakresu prac. 
 Grunty nieprzydatne do budowy nasypów nie powinny być odspajane, chyba że wymaga tego 
dostęp do gruntu przeznaczonego do przewiezienia z dokopu w nasyp. Odspojone przez Wykonawcę 
grunty nieprzydatne powinny być wbudowane z powrotem w miejscu ich pozyskania, zgodnie ze 
wskazaniami Inżyniera. Roboty te będą włączone do obmiaru robót i opłacone przez Zamawiającego 
tylko wówczas, gdy odspojenie gruntów nieprzydatnych było konieczne i zostało potwierdzone przez 
Inżyniera. 
 Dno ukopu należy wykonać ze spadkiem od 2 do 3% w kierunku możliwego spływu wody. O 
ile to konieczne, ukop (dokop) należy odwodnić przez wykonanie rowu odpływowego. 
 Jeżeli ukop jest zlokalizowany na zboczu, nie może on naruszać stateczności zbocza. 
 Dno i skarpy ukopu po zakończeniu jego eksploatacji powinny być tak ukształtowane, aby 
harmonizowały z otaczającym terenem. Na dnie i skarpach ukopu należy przeprowadzić rekultywację 
według odrębnej dokumentacji projektowej. 

5.3. Wykonanie nasypów i skarp 
5.3.1. Przygotowanie podłoża w obrębie podstawy nasypu i skarpy 
 Przed przystąpieniem do budowy nasypu należy w obrębie jego podstawy zakończyć roboty 
przygotowawcze. 
5.3.1.1. Wycięcie stopni w zboczu 
 Jeżeli pochylenie poprzeczne terenu w stosunku do osi nasypu jest większe niż 1:5 należy, dla 
zabezpieczenia przed zsuwaniem się nasypu, wykonać w zboczu stopnie o spadku górnej powierzchni, 
wynoszącym około  4%  ± 1% i szerokości od 1,0 do 2,5 m. 
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5.3.1.2. Zagęszczenie gruntu i nośność w podłożu nasypu 
 Wykonawca powinien skontrolować wskaźnik zagęszczenia gruntów rodzimych, zalegających 
w strefie podłoża nasypu, do głębokości 0,5 m od powierzchni terenu. Jeżeli wartość wskaźnika 
zagęszczenia jest mniejsza niż określona w tablicy 3, Wykonawca powinien dogęścić podłoże tak, aby 
powyższe wymaganie zostało spełnione. 
 Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia określone w tablicy 3 nie mogą być osiągnięte przez 
bezpośrednie zagęszczanie podłoża, to należy podjąć środki w celu ulepszenia gruntu podłoża, 
umożliwiające uzyskanie wymaganych wartości wskaźnika zagęszczenia. 
Tablica 3. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia dla podłoża nasypów do głębokości 0,5 m od 

powierzchni terenu 
Nasypy Minimalna wartość Is dla: 
o wysokości, autostrad innych dróg 
m i dróg 

ekspresowych 
kategoria ruchu  
KR3-KR6 

kategoria ruchu 
KR1-KR2  

do 2  1,00 0,97 0,95 
ponad 2  0,97 0,97 0,95 
 Dodatkowo można sprawdzić nośność warstwy gruntu podłoża nasypu na podstawie pomiaru 
wtórnego modułu odkształcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 3. 
5.3.1.3. Spulchnienie gruntów w podłożu nasypów i skarp 
 Jeżeli nasyp lub skarpa ma być budowany na powierzchni skały lub na innej gładkiej 
powierzchni, to przed przystąpieniem do budowy nasypu powinna ona być rozdrobniona lub 
spulchniona na głębokość co najmniej 15 cm, w celu poprawy jej powiązania z podstawą nasypu. 
5.3.2. Wybór gruntów i materiałów do wykonania nasypów i skarp 
 Wybór gruntów i materiałów do wykonania nasypów powinien być dokonany z 
uwzględnieniem zasad podanych w pkcie 2. 
5.3.3. Zasady wykonania nasypów i skarp 
5.3.3.1. Ogólne zasady wykonywania nasypów i skarp 
 Nasypy i skarpy powinny być wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu 
podłużnego, które określono w dokumentacji projektowej, z uwzględnieniem ewentualnych zmian 
wprowadzonych zawczasu przez Inżyniera. 
 W celu zapewnienia stateczności nasypu i skarpy i ich równomiernego osiadania należy 
przestrzegać następujących zasad: 
a) Nasypy i skarpy należy wykonywać metodą warstwową, z gruntów przydatnych do budowy 

nasypów. Nasypy i skarpy powinny być wznoszone równomiernie na całej szerokości. 
b) Grubość warstwy w stanie luźnym powinna być odpowiednio dobrana w zależności od rodzaju 

gruntu i sprzętu używanego do zagęszczania. Przystąpienie do wbudowania kolejnej warstwy 
nasypu i skarpy może nastąpić dopiero po stwierdzeniu przez Inżyniera prawidłowego wykonania 
warstwy poprzedniej. 

c) Grunty o różnych właściwościach należy wbudowywać w oddzielnych warstwach, o jednakowej 
grubości na całej szerokości nasypu i skarpy. Grunty spoiste należy wbudowywać w dolne, a grunty 
niespoiste w górne warstwy nasypu i skarpy. 

d) Warstwy gruntu przepuszczalnego należy wbudowywać poziomo, a warstwy gruntu mało 
przepuszczalnego (o współczynniku K10 ≤ 10-5 m/s) ze spadkiem górnej powierzchni około 4% ± 
1%. Kiedy nasyp jest budowany w terenie płaskim spadek powinien być obustronny, gdy nasyp 
jest budowany na zboczu spadek powinien być jednostronny, zgodny z jego pochyleniem. 
Ukształtowanie powierzchni warstwy powinno uniemożliwiać lokalne gromadzenie się wody. 

e) Jeżeli w okresie zimowym następuje przerwa w wykonywaniu nasypu lub skarpy, a górna 
powierzchnia jest wykonana z gruntu spoistego, to jej spadki porzeczne powinny być 
ukształtowane ku osi nasypu lub skarpy, a woda odprowadzona poza nasyp lub skarpę z 
zastosowaniem ścieku. Takie ukształtowanie górnej powierzchni gruntu spoistego zapobiega 
powstaniu potencjalnych powierzchni poślizgu w gruncie tworzącym nasyp lub skarpę. 

f) Górną warstwę nasypu lub skarpy, o grubości co najmniej 0,5 m należy wykonać z gruntów 
niewysadzinowych, o wskaźniku wodoprzepuszczalności K10 ≥ 6 × 10 –5 m/s i wskaźniku 
różnoziarnistości U ≥ 5. Jeżeli Wykonawca nie dysponuje gruntem o takich właściwościach, Inżynier 
może wyrazić zgodę na ulepszenie górnej warstwy nasypu poprzez stabilizację cementem, wapnem 
lub popiołami lotnymi. W takim przypadku jest konieczne sprawdzenie warunku nośności i 
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mrozoodporności konstrukcji nawierzchni i wprowadzenie korekty, polegającej na rozbudowaniu 
podbudowy pomocniczej. 

g) Na terenach o wysokim stanie wód gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne warstwy 
nasypu lub skarpy, o grubości co najmniej 0,5 m powyżej najwyższego poziomu wody, należy 
wykonać z gruntu przepuszczalnego. 

h) Przy wykonywaniu nasypów i skarp z popiołów lotnych, warstwę pod popiołami, grubości 0,3 do 
0,5 m, należy wykonać z gruntu lub materiałów o dużej przepuszczalności. Górnej powierzchni 
warstwy popiołu należy nadać spadki poprzeczne 4% ±1% według poz. d). 

i) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien być bezzwłocznie wbudowany w nasyp lub 
skarpę. Inżynier może dopuścić czasowe składowanie gruntu, pod warunkiem jego zabezpieczenia 
przed nadmiernym zawilgoceniem. 

5.3.3.2. Wykonywanie nasypów i skarp z gruntów kamienistych lub gruboziarnistych odpadów 
przemysłowych 

 Wykonywanie nasypów i skarp z gruntów kamienistych lub gruboziarnistych odpadów 
przemysłowych powinno odbywać się według jednej z niżej podanych metod, jeśli nie zostało 
określone inaczej w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inżyniera: 
a) Wykonywanie nasypów i skarp z gruntów kamienistych lub gruboziarnistych odpadów 

przemysłowych z wypełnieniem wolnych przestrzeni 
 Każdą rozłożoną warstwę materiałów gruboziarnistych o grubości nie większej niż 0,3 m, 
należy przykryć warstwą żwiru, pospółki, piasku lub gruntu (materiału) drobnoziarnistego. Materiałem 
tym wskutek zagęszczania (najlepiej sprzętem wibracyjnym), wypełnia się wolne przestrzenie między 
grubymi ziarnami. Przy tym sposobie budowania nasypów można stosować skały oraz odpady 
przemysłowe, które są miękkie (zgodnie z charakterystyką podaną w tablicy 1). 
b) Wykonywanie nasypów i skarp z gruntów kamienistych lub gruboziarnistych odpadów 

przemysłowych bez wypełnienia wolnych przestrzeni 
 Warstwy nasypu lub skarp wykonane według tej metody powinny być zbudowane z 
materiałów mrozoodpornych. Warstwy te należy oddzielić od podłoża gruntowego pod nasypem oraz 
od górnej strefy nasypu około 10-centymetrową warstwą żwiru, pospółki lub nieodsianego kruszywa 
łamanego, zawierającego od 25 do 50% ziarn mniejszych od 2 mm i spełniających warunek: 
4 d85 ≥ D15 ≥ 4 d15 
gdzie: 
d85 i d15 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 85% i 15% gruntu podłoża lub gruntu górnej 

warstwy nasypu (mm), 
D15 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 15% materiału gruboziarnistego (mm). 
 Części nasypów i skarp wykonywane tą metodą nie mogą sięgać wyżej niż 1,2 m od 
projektowanej niwelety nasypu. 
c) Warstwa oddzielająca z geotekstyliów przy wykonywaniu nasypów lub skarp z gruntów 

kamienistych 
 Rolę warstw oddzielających mogą również pełnić warstwy geotekstyliów. Geotekstylia 
przewidziane do użycia w tym celu powinny posiadać aprobatę techniczną, wydaną przez uprawnioną 
jednostkę. W szczególności wymagana jest odpowiednia wytrzymałość mechaniczna geotekstyliów, 
uniemożliwiająca ich przebicie przez ziarna materiału gruboziarnistego oraz odpowiednie właściwości 
filtracyjne, dostosowane do uziarniania przyległych warstw. 
5.3.3.3. Wykonywanie nasypów na dojazdach do obiektów mostowych 
 Do wykonywania nasypów na dojazdach do obiektów mostowych, na długości równej długości 
klina odłamu, zaleca się stosowanie gruntów stabilizowanych cementem. 
 Do wykonania nasypów na dojazdach do mostów i wiaduktów, bez ulepszania gruntów 
spoiwem, mogą być stosowane żwiry, pospółki, piaski średnioziarniste i gruboziarniste, owskaźniku 
różnoziarnistości U≥5 i współczynniku wodoprzepuszczalności k10 > 10

 -5 m/s. 
 W czasie wykonywania nasypu na dojazdach należy spełnić wymagania ogólne, sformułowane 
w pkcie 5.3.3.1. Wskaźnik zagęszczenia gruntu Is powinien być nie mniejszy niż 1,00 na całej 
wysokości nasypu (dla autostrad i dróg ekspresowych górne 0,2 m nasypu - 1,03 tablica 4). 
5.3.3.4. Wykonanie nasypów nad przepustami 
 Nasypy w obrębie przepustów należy wykonywać jednocześnie z obu stron przepustu z 
jednakowych, dobrze zagęszczonych poziomych warstw gruntu. Dopuszcza się wykonanie przepustów 
z innych poprzecznych elementów odwodnienia w przekopach (wcinkach) wykonanych w poprzek 
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uformowanego nasypu. W tym przypadku podczas wykonania nasypu w obrębie  przekopu należy   
uwzględnić wymagania określone  w       pkcie 5.3.3.6. 
5.3.3.5. Wykonywanie nasypów i skarp na zboczach 
 Przy budowie nasypu lub skarpy na zboczu o pochyłości od 1:5 do 1:2 należy zabezpieczyć go 
przed zsuwaniem się przez: 
a) wycięcie w zboczu stopni wg pktu 5.3.1.1, 
b) wykonanie rowu stokowego powyżej nasypu lub skarpy. 
 Przy pochyłościach zbocza większych niż 1:2 wskazane jest zabezpieczenie stateczności 
nasypu lub skarpy przez podparcie go murem oporowym. 
5.3.3.6. Poszerzenie nasypu lub skarpy 
 Przy poszerzeniu istniejącego nasypu lub skarpy należy wykonywać w stopnie o szerokości do 
1,0 m. Spadek górnej powierzchni stopni powinien wynosić 4% ±1% w kierunku zgodnym z 
pochyleniem skarpy. 
 Wycięcie stopni obowiązuje zawsze przy wykonywaniu styku dwóch przyległych części nasypu, 
wykonanych z gruntów o różnych właściwościach lub w różnym czasie. 
5.3.3.7. Wykonywanie nasypów na bagnach 
 Nasypy na bagnach powinny być wykonane według oddzielnych wymagań, opartych na: 
a) wynikach badań głębokości, typu i warunków hydrologicznych bagna, 
b) wynikach badań próbek gruntu bagiennego z uwzględnieniem określenia rodzaju gruntu 

wypełniającego bagno, współczynników filtracji, badań edometrycznych, wilgotności itp., 
c) obliczeniach stateczności nasypu, 
d) obliczeniach wielkości i czasu osiadania, 
e) uzasadnieniu ekonomicznym obranej metody budowy nasypu. 
 W czasie wznoszenia korpusu metodą warstwową obowiązują ogólne zasady określone w 
pkcie 5.3.3.1. 
5.3.3.8. Wykonywanie nasypów lub skarp w okresie deszczów 
 Wykonywanie nasypów lub skarp należy przerwać, jeżeli wilgotność gruntu przekracza wartość 
dopuszczalną, to znaczy jest większa od wilgotności optymalnej o więcej niż 10% jej wartości. 
 Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno układać następnej warstwy gruntu. 
 Osuszenie można przeprowadzić w sposób mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie 
z wapnem palonym albo hydratyzowanym. 
 W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczególne jego warstwy 
oraz korona nasypu po zakończeniu robót ziemnych powinny być równe i mieć spadki potrzebne do 
prawidłowego odwodnienia, według pktu 5.3.3.1, poz. d). 
 W okresie deszczowym nie należy pozostawiać nie zagęszczonej warstwy do dnia następnego. 
Jeżeli warstwa gruntu niezagęszczonego uległa przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie 
osuszyć jej i zagęścić w czasie zaakceptowanym przez Inżyniera, to może on nakazać Wykonawcy 
usunięcie wadliwej warstwy. 
5.3.3.9. Wykonywanie nasypów i skarp w okresie mrozów 
 Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypów i skarp w temperaturze przy której nie jest 
możliwe osiągnięcie w  wymaganego wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
 Nie dopuszcza się wbudowania w nasyp lub skarp gruntów zamarzniętych lub gruntów 
przemieszanych ze śniegiem lub lodem. 
 W czasie dużych opadów śniegu wykonywanie nasypów powinno być przerwane. Przed 
wznowieniem prac należy usunąć śnieg  z powierzchni wznoszonego nasypu. 
 Jeżeli warstwa niezagęszczonego gruntu zamarzła, to nie należy jej przed rozmarznięciem 
zagęszczać ani układać na niej następnych warstw. 
5.3.4. Zagęszczenie gruntu 
5.3.4.1. Ogólne zasady zagęszczania gruntu 
 Każda warstwa gruntu jak najszybciej po jej rozłożeniu, powinna być zagęszczona z 
zastosowaniem sprzętu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz występujących warunków. 
 Rozłożone warstwy gruntu należy zagęszczać od krawędzi nasypu lub skarpy w kierunku jego 
osi. 
5.3.4.2. Grubość warstwy 
 Grubość warstwy zagęszczonego gruntu oraz liczbę przejść maszyny zagęszczającej zaleca się 
określić doświadczalnie dla każdego rodzaju gruntu i typu maszyny, zgodnie z zasadami podanymi w 
pkcie 5.3.4.5. 
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 Orientacyjne wartości, dotyczące grubości warstw różnych gruntów oraz liczby przejazdów 
różnych maszyn do zagęszczania podano w pkcie 3. 
5.3.4.3. Wilgotność gruntu 
 Wilgotność gruntu w czasie zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej, z 
tolerancją: 

a) w gruntach niespoistych   ±2 % 
b) w gruntach mało i średnio spoistych +0 %,  −2 % 
c) w mieszaninach popiołowo-żużlowych +2%,  −4 % 

 Sprawdzenie wilgotności gruntu należy przeprowadzać laboratoryjnie, z częstotliwością 
określoną w pktach 6.3.2 i 6.3.3. 
5.3.4.4. Wymagania dotyczące zagęszczania 
 W zależności od uziarnienia stosowanych materiałów, zagęszczenie warstwy należy określać za 
pomocą oznaczenia wskaźnika zagęszczenia lub porównania pierwotnego i wtórnego modułu 
odkształcenia. 
 Kontrolę zagęszczenia na podstawie porównania pierwotnego i wtórnego modułu 
odkształcenia, określonych zgodnie z normą PN-S-02205:1998 [4], należy stosować tylko dla gruntów 
gruboziarnistych, dla których nie jest możliwe określenie wskaźnika zagęszczenia Is, według BN-
77/8931-12 [9]. 
 Wskaźnik zagęszczenia gruntów w nasypach lub skarpach, określony według normy BN-
77/8931-12 [9], powinien na całej szerokości korpusu spełniać wymagania podane w        tablicy 4. 
Tablica 4. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia gruntu w nasypach i skarpach 
 Minimalna wartość Is dla: 
Strefa autostrad innych dróg 
nasypu i dróg 

ekspresowyc
h 

kategoria 
ruchu     
KR3-KR6 

kategoria 
ruchu 
KR1-KR2 

Górna warstwa o grubości 20 cm 1,03 1,00 1,00 
Niżej leżące warstwy nasypu do 
głębokości 
od powierzchni robót ziemnych: 
- 0,2 do 2,0 m (autostrady) 
- 0,2 do 1,2 m (inne drogi) 

 
 
1,00 
- 

 
 
- 
1,00 

 
 
- 
0,97 

Warstwy nasypu na głębokości od 
powierz- 
chni robót ziemnych poniżej: 
- 2,0 m (autostrady) 
- 1,2 m (inne drogi) 

 
 
0,97 
- 

 
 
- 
0,97 

 
 
- 
0,95 

 Jako zastępcze kryterium oceny wymaganego zagęszczenia gruntów dla których trudne jest 
pomierzenie wskaźnika zagęszczenia, przyjmuje się wartość wskaźnika odkształcenia I0 określonego 
zgodnie z normą PN-S-02205:1998 [4]. 
Wskaźnik odkształcenia nie powinien być większy niż: 

a) dla żwirów, pospółek i piasków 
b) 2,2 przy wymaganej wartości Is ≥1,0, 
c) 2,5 przy wymaganej wartości Is <1,0, 
d) dla gruntów drobnoziarnistych o równomiernym uziarnieniu (pyłów, glin pylastych, glin 

zwięzłych, iłów – 2,0, 
e) dla gruntów różnoziarnistych (żwirów gliniastych, pospółek gliniastych, pyłów piaszczystych, 

piasków gliniastych, glin piaszczystych, glin piaszczystych zwięzłych) – 3,0, 
f) dla narzutów kamiennych, rumoszy – 4, 
g) dla gruntów antropogenicznych – na podstawie badań poligonowych. 

 Jeżeli badania kontrolne wykażą, że zagęszczenie warstwy nie jest wystarczające, to 
Wykonawca powinien spulchnić warstwę, doprowadzić grunt do wilgotności optymalnej i powtórnie 
zagęścić. Jeżeli powtórne zagęszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaźnika 
zagęszczenia, Wykonawca powinien usunąć warstwę i wbudować nowy materiał, o ile Inżynier nie 
zezwoli na ponowienie próby prawidłowego zagęszczenia warstwy. 
5.3.4.5. Próbne zagęszczenie 
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 Odcinek doświadczalny dla próbnego zagęszczenia gruntu o minimalnej powierzchni 300 m2, 
powinien być wykonane na terenie oczyszczonym z gleby, na którym układa się grunt czterema 
pasmami o szerokości od 3,5 do 4,5 m każde. Poszczególne  warstwy układanego gruntu powinny 
mieć w każdym pasie inną grubość z tym, że wszystkie muszą mieścić się w granicach właściwych dla 
danego sprzętu zagęszczającego. Wilgotność gruntu powinna być równa optymalnej z tolerancją 
podaną w pkcie 5.3.4.3. Grunt ułożony na poletku według podanej wyżej zasady powinien być 
następnie zagęszczony, a po każdej serii przejść maszyny należy określić wskaźniki zagęszczenia,  
dopuszczając stosowanie innych, szybkich metod pomiaru (sonda izotopowa, ugięciomierz udarowy po 
ich skalibrowaniu w warunkach terenowych). 
 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia należy wykonać co najmniej w 4 punktach, z których co 
najmniej 2 powinny umożliwić ustalenie wskaźnika zagęszczenia w dolnej części warstwy. Na 
podstawie porównania uzyskanych wyników zagęszczenia z wymaganiami podanymi w pkcie 5.3.4.4 
dokonuje się wyboru sprzętu i ustala się potrzebną liczbę przejść oraz grubość warstwy rozkładanego 
gruntu. 

5.4. Odkłady 
5.4.1. Warunki ogólne wykonania odkładów 
 Roboty omówione w tym punkcie dotyczą postępowania z gruntami lub innymi materiałami, 
które zostały pozyskane w czasie wykonywania wykopów, a które nie będą wykorzystane do budowy 
nasypów oraz innych prac związanych z trasą drogową. 
 Grunty lub inne materiały powinny być przewiezione na odkład, jeżeli: 
a) stanowią nadmiar objętości w stosunku do objętości gruntów przewidzianych do wbudowania, 
b) są nieprzydatne do budowy nasypów oraz wykorzystania w innych pracach, związanych z budową 

trasy drogowej, 
c) ze względu na harmonogram robót nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na wbudowanie 

materiałów pozyskiwanych z wykopu. 
 Wykonawca może przyjąć, że zachodzi jeden z podanych wyżej przypadków tylko wówczas, 
gdy zostało to jednoznacznie określone w dokumentacji projektowej, harmonogramie robót lub przez 
Inżyniera. 
5.4.2. Lokalizacja odkładu 
 Jeżeli pozwalają na to właściwości materiałów przeznaczonych do przewiezienia na odkład, 
materiały te powinny być w razie możliwości wykorzystane do wyrównania terenu, zasypania dołów i 
sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia nasypów. Roboty te powinny być wykonane 
zgodnie z dokumentacją projektową i odpowiednimi zasadami, dotyczącymi wbudowania i 
zagęszczania gruntów oraz wskazówkami Inżyniera. 
 Jeżeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru objętości w sposób określony powyżej, 
materiały te należy przewieźć na odkład. 
 Lokalizacja odkładu powinna być wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Inżyniera. 
Jeżeli miejsce odkładu zostało wybrane przez Wykonawcę, musi być ono zaakceptowane przez 
Inżyniera. Niezależnie od tego, Wykonawca musi uzyskać zgodę właściciela terenu. 
 Jeżeli odkłady są zlokalizowane wzdłuż odcinka trasy przebiegającego w wykopie, to: 
a) odkłady można wykonać z obu stron wykopu, jeżeli pochylenie poprzeczne terenu jest niewielkie, 

przy czym odległość podnóża skarpy odkładu od górnej krawędzi wykopu powinna wynosić: 
− nie mniej niż 3 m w gruntach przepuszczalnych, 
− nie mniej niż 5 m w gruntach nieprzepuszczalnych, 

b) przy znacznym pochyleniu poprzecznym terenu, jednak mniejszym od 20%, odkład należy wykonać 
tylko od górnej strony wykopu, dla ochrony od wody stokowej, 

c) przy pochyleniu poprzecznym terenu wynoszącym ponad 20%, odkład należy zlokalizować poniżej 
wykopu, 

d) na odcinkach zagrożonych przez zasypywanie drogi śniegiem, odkład należy wykonać od strony 
najczęściej wiejących wiatrów, w odległości ponad 20 m od krawędzi wykopu. 

 Jeśli odkład zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to 
zostanie on usunięty przez Wykonawcę na jego koszt, według wskazań Inżyniera. 
 Konsekwencje finansowe i prawne, wynikające z ewentualnych uszkodzeń środowiska 
naturalnego wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obciążają Wykonawcę. 
5.4.3. Zasady wykonania odkładów 
 Wykonanie odkładów, a w szczególności ich wysokość, pochylenie, zagęszczenie oraz 
odwodnienie powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub SST. 
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Jeżeli nie określono inaczej, należy przestrzegać ustaleń podanych w normie PN-S-02205:1998 [4] to 
znaczy odkład powinien być uformowany w pryzmę o wysokości do 1,5 m, pochyleniu skarp od 1do 
1,5 i spadku korony od 2% do 5%. 
 Odkłady powinny być tak ukształtowane, aby harmonizowały z otaczającym terenem. 
Powierzchnie odkładów powinny być obsiane trawą, obsadzone krzewami lub drzewami albo 
przeznaczone na użytki rolne lub leśne, zgodnie z dokumentacją projektową. 
 Odspajanie materiału przewidzianego do przewiezienia na odkład powinno być przerwane, o 
ile warunki atmosferyczne lub inne przyczyny uniemożliwiają jego wbudowanie zgodnie z 
wymaganiami sformułowanymi w tym zakresie w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inżyniera. 
 Przed przewiezieniem gruntu na odkład Wykonawca powinien upewnić się, że spełnione są 
warunki określone w pkcie 5.4.1. Jeżeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odkład przez 
Wykonawcę, zajdzie konieczność dowiezienia gruntu do wykonania nasypów z ukopu, to koszt tych 
czynności w całości obciąża Wykonawcę. 
6. kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D.00.00.00 pkt 6. 

6.2. Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu 
 Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu polega na kontrolowaniu zgodności z wymaganiami 
określonymi w pkcie 5.2 niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W czasie 
kontroli należy zwrócić szczególną uwagę na sprawdzenie: 
a) zgodności rodzaju gruntu z określonym w dokumentacji projektowej i SST, 
b) zachowania kształtu zboczy, zapewniającego ich stateczność, 
c) odwodnienia, 
d) zagospodarowania (rekultywacji) terenu po zakończeniu eksploatacji ukopu. 

6.3. Sprawdzenie jakości wykonania nasypów i skarp 
6.3.1. Rodzaje badań i pomiarów 
 Sprawdzenie jakości wykonania nasypów i skarp polega na kontrolowaniu zgodności z 
wymaganiami określonymi w pktach 2,3 oraz 5.3 niniejszej specyfikacji, w dokumentacji projektowej i 
SST. 
 Szczególną uwagę należy zwrócić na: 
a) badania przydatności gruntów do budowy nasypów i skarp, 
b) badania prawidłowości wykonania poszczególnych warstw nasypu i skarpy, 
c) badania zagęszczenia nasypu i skarpy, 
d) pomiary kształtu nasypu i skarpy. 
e) odwodnienie nasypu i skarpy 
6.3.2. Badania przydatności gruntów do budowy nasypów i skarp 
 Badania przydatności gruntów do budowy nasypu i skarp powinny być przeprowadzone na 
próbkach pobranych z każdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzącej z 
nowego źródła, jednak nie rzadziej niż jeden raz na 3000 m3. W każdym badaniu należy określić 
następujące właściwości: 
− skład granulometryczny, wg PN-B-04481 :1988 [1], 
− zawartość części organicznych, wg PN-B-04481:1988 [1], 
− wilgotność naturalną, wg PN-B-04481:1988 [1], 
− wilgotność optymalną i maksymalną gęstość objętościową szkieletu gruntowego, wg PN-B-

04481:1988 [1], 
− granicę płynności, wg PN-B-04481:1988 [1], 
− kapilarność bierną, wg PN-B-04493:1960 [3], 
− wskaźnik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [7]. 
6.3.3. Badania kontrolne prawidłowości wykonania poszczególnych warstw nasypu i 
skarp 
 Badania kontrolne prawidłowości wykonania poszczególnych warstw nasypu i skarp polegają 
na sprawdzeniu: 
a) prawidłowości rozmieszczenia gruntów o różnych właściwościach w nasypie, 
b) odwodnienia każdej warstwy, 
c) grubości każdej warstwy i jej wilgotności przy zagęszczaniu; badania należy przeprowadzić nie 

rzadziej niż jeden raz na 500 m2 warstwy, 
d) nadania spadków warstwom z gruntów spoistych według pktu 5.3.3.1 poz. d), 
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e) przestrzegania ograniczeń określonych w pktach 5.3.3.8 i 5.3.3.9, dotyczących wbudowania 
gruntów w okresie deszczów i mrozów. 

6.3.4. Sprawdzenie zagęszczenia nasypu lub skarpy oraz podłoża nasypu lub skarpy 
 Sprawdzenie zagęszczenia nasypu oraz podłoża nasypu polega na skontrolowaniu zgodności 
wartości wskaźnika zagęszczenia Is lub stosunku modułów odkształcenia z wartościami określonymi w 
pktach 5.3.1.2 i 5.3.4.4. Do bieżącej kontroli zagęszczenia dopuszcza się aparaty izotopowe. 
 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia Is powinno być przeprowadzone według normy BN-
77/8931-12 [9], oznaczenie modułów odkształcenia według normy PN-S-02205:1998 [4]. 
 Zagęszczenie każdej warstwy należy kontrolować nie rzadziej niż: 
− jeden raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy, w przypadku określenia wartości Is, 
− jeden raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy w przypadku określenia pierwotnego            i 

wtórnego modułu odkształcenia. 
 Wyniki kontroli zagęszczenia robót Wykonawca powinien wpisywać do dokumentów 
laboratoryjnych. Prawidłowość zagęszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podłoża pod nasypem 
powinna być potwierdzona przez Inżyniera wpisem w dzienniku budowy. 
6.3.5. Pomiary kształtu nasypu lub skarpy 
 Pomiary kształtu nasypu obejmują kontrolę: 
− prawidłowości wykonania skarp, 
− szerokości korony korpusu. 
 Sprawdzenie prawidłowości wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodności z 
wymaganiami dotyczącymi pochyleń i dokładności wykonania skarp, określonymi w dokumentacji 
projektowej, SST oraz w pkcie 5.3.5 niniejszej specyfikacji. 
 Sprawdzenie szerokości korony korpusu polega na porównaniu szerokości korony korpusu na 
poziomie wykonywanej warstwy nasypu z szerokością wynikającą z wymiarów geometrycznych 
korpusu, określonych w dokumentacji projektowej. 

6.4. Sprawdzenie jakości wykonania odkładu 
 Sprawdzenie wykonania odkładu polega na sprawdzeniu zgodności z wymaganiami 
określonymi w pktach 2 oraz 5.4 niniejszej specyfikacji, w dokumentacji projektowej i SST. 
 Szczególną uwagę należy zwrócić na: 
a) prawidłowość usytuowania i kształt geometryczny odkładu, 
b) odpowiednie wbudowanie gruntu, 
c) właściwe zagospodarowanie (rekultywację) odkładu. 
7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
 Ogólne zasady obmiaru robót podano w D.00.00.00 pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
 Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny). 
 Objętość ukopu i dokopu będzie ustalona w metrach sześciennych jako różnica ogólnej 
objętości nasypów i ogólnej objętości wykopów, pomniejszonej o objętość gruntów nieprzydatnych do 
budowy nasypów, z uwzględnieniem spulchnienia gruntu, tj. procentowego stosunku objętości gruntu 
w stanie rodzimym do objętości w nasypie. 
 Objętość nasypów będzie ustalona w metrach sześciennych na podstawie obliczeń z 
przekrojów poprzecznych, w oparciu o poziom gruntu rodzimego lub poziom gruntu po usunięciu 
warstw gruntów nieprzydatnych. 
 Objętość odkładu będzie określona w metrach sześciennych na podstawie obmiaru jako 
różnica objętości wykopów,  powiększonej o objętość ukopów i objętości nasypów, z uwzględnieniem 
spulchnienia gruntu i zastrzeżeń sformułowanych w pkcie 5.4. 
8. Odbiór robót 
 Ogólne zasady odbioru podano w D.00.00.00 pkt 8. 
9. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D.00.00.00 pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 Cena wykonania 1 m3 nasypów i skarp obejmuje: 
− prace pomiarowe, 
− oznakowanie robót, 
− pozyskanie gruntu z ukopu lub/i dokopu, jego odspojenie i załadunek na środki transportowe, 
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− transport urobku z ukopu lub/i dokopu na miejsce wbudowania, 
− wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp i skarpę, 
− zagęszczenie gruntu, 
− profilowanie powierzchni nasypu, rowów i skarp, 
− wyprofilowanie skarp ukopu i dokopu, 
− rekultywację dokopu i terenu przyległego do drogi, 
− odwodnienie terenu robót, 
− wykonanie dróg dojazdowych na czas budowy, a następnie ich rozebranie, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.  
10. Przepisy związane 
 Spis przepisów związanych podano w D.00.00.00 pkt 10. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.03.01.01. 
PALE WIERCONE CFA 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania, odbioru robót i 
badań kontrolnych związanych z palami wierconymi, wykonywanymi w technologii ciśnieniowego 
betonowania ciągłego, zwanych dalej palami CFA (nazwa polska: pale „FSC” tj. „Formowane Świdrem 
Ciągłym”) związanych z budową ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej 
nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą robót wymienionych w p. 1.1., związanych z 
wykonywaniem pali CFA. 
Pale CFA (Continous Flight Auger) są wykonywane świdrem ciągłym o długości co najmniej równej 
długości pala, wkręcanym na zamierzoną głębokość. Następnie przez rurowy przewód świdra, tłoczy 
się mieszankę betonową, z jednoczesnym podciąganiem świdra, co powoduje wypełnienie przestrzeni 
pod świdrem mieszanką betonową. Po wyciągnięciu świdra w świeżą mieszankę betonową wciskane 
jest uzbrojenie w postaci szkieletu z prętów. 
Pale stosuje się do posadowienia obiektów mostowych, przemysłowych, hydrotechnicznych i innych 
obiektów budowlanych, gdy warunki gruntowe wykluczają posadowienie bezpośrednie. Pale wykonuje 
się pionowe, używając świdrów o średnicy odpowiadającej nominalnej średnicy pala. 
ST dotyczą: 
- wykonania pali do próbnych obciążeń, 
- wykonania zaprojektowanej liczby pali, 
- kontroli jakości i wykonania badań kontrolnych, 
- sporządzenia dokumentacji powykonawczej. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, S.T. i poleceniami Inżyniera. Roboty palowe powinny być realizowane na podstawie 
Dokumentacji Projektowej zawierającej projekt techniczny palowania, określający cechy materiałowe 
pali, wartości parametrów geotechnicznych (w dokumentacji geotechnicznej), zagłębienie pali, 
niezbędną nośność pali. W przypadku stwierdzenia przez uprawnionego geologa/geotechnika istotnych 
niezgodności warunków geotechnicznych z podanymi w projekcie (dokumentacji geotechnicznej), 
należy odpowiednio dostosować liczbę i wymiary pali - w uzgodnieniu z Inżynierem i nadzorem 
autorskim. Analogicznie należy postępować w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu w 
gruncie na nieprzewidziane przeszkody (kamienie, kłody drewna, itp. Roboty palowe powinny być 
wykonywane pod stałym nadzorem uprawnionego geologa/geotechnika. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Wszystkie materiały i wyroby stosowane do wykonywania pali CFA muszą być zgodne z odpowiednimi 
normami oraz ze specyfikacjami dotyczącymi tych robót. Dostarczane materiały muszą mieć niezbędne 
atesty, a źródła dostawy tych materiałów muszą być dokumentowane. 
2.2. Beton 
Właściwy skład mieszanki powinna określać „Receptura mieszanki betonowej”, zaakceptowana przez 
Inżyniera. Mieszanka betonowa do pali powinna spełniać następujące wymagania: 
- być odporna na segregację, 
- wykazywać wysoką plastyczność i zdolność do samozagęszczania, 
- być dostatecznie urabialna przez czas trwania betonowania i pogrążania zbrojenia. 
Beton powinien spełniać wymagania C30/37 W8. 
Beton z kruszywa żwirowego (okrągłego) frakcji do 16 mm, o konsystencji K5. 
Mieszanka betonowa powinna być tak zaprojektowana, aby w trakcie formowania pala nie doszło do 
oddzielania składników. 
Wymagania dla cementów, kruszyw i wody oraz dodatków do betonu powinny spełniać warunki 
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podane w stosownych normach. 
2.3. Zbrojenie 
Do zbrojenia pali należy używać koszy z prętów zbrojeniowych. Zbrojenie powinno być wykonane 
zgodnie z projektem technicznym i SST. Stal kształtowa stosowana do zbrojenia pali CFA powinna być 
wyposażona wprowadnice zapewniające osiowe wciśnięcie pręta w mieszankę betonową trzonu pala. 
Zaleca się zbrojenie pala na głębokość uzasadnioną względami wytrzymałościowymi. Nie należy bez 
uzasadnienia nadmiernie zwiększać długości zbrojenia. 
2.4. Elementy stalowe 
W głowicy pala na głębokości 1.0m zagłębić słup stalowy ekranów akustycznych lub element stalowy 
służący do mocowania paneli betonowych ekranów akustycznych wg projektu technicznego. 
3. SPRZĘT. 
Sprzęt używany do wykonywania pali podlega akceptacji Inżyniera. Palownica, umożliwiająca 
wkręcenie świdra i podawanie betonu pod ciśnieniem, powinna być wyposażona w urządzenia do 
kontroli wizualnej ciśnienia betonu i rejestracji parametrów wiercenia (opory wkręcania świdra, 
prędkość obrotowa i liniowa świdra) i formowania pala (wydatek betonu, prędkość podciągania 
świdra). Wymiary świdra muszą umożliwiać wykonanie pali o średnicy nominalnej i długości określonej 
w Dokumentacji Projektowej. Sprzęt pomocniczy: pompa do betonu, betonowozy w ilości 
zapewniającej ciągłość betonowania pala bez potrzeby oczekiwania na dowóz mieszanki betonowej. 
4. TRANSPORT 
Transport palownicy jest wykonywany specjalnymi pojazdami, umożliwiającymi przewóz ładunków 
ponadnormatywnych. Inny sprzęt i materiały na budowę dostarczone będą transportem 
samochodowym. Załadunek, przewóz, wyładunek i składowanie materiałów do pali powinny odbywać 
się tak, aby zachować ich parametry techniczne. Zamawiający zapewni makroniwelację terenu i jego 
utwardzenie w stopniu umożliwiającym bezpieczne wykonawstwo robót specjalistycznych oraz 
możliwość oczyszczenia pojazdów z błota tak, aby nie zanieczyszczały one dróg publicznych. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
Roboty palowe objęte niniejszą Specyfikacją wykonane mogą być tylko przez Wykonawcę 
posiadającego odpowiedni sprzęt do wykonania pali CFA oraz odpowiednie doświadczenie w 
prowadzeniu tego typu robót. Wykonawca na życzenie Zlecającego opracuje i przedłoży do 
zaakceptowania przez Inżyniera projekt technologii i organizacji oraz PZJ dla robót palowych. 
Wykonanie pali składa się z następujących czynności: 
- wytyczenie geodezyjne osi pala, 
- ustawienie świdra palownicy nad wytyczoną osią pala, 
- wiercenia otworu na głębokość projektową, 
- betonowania pala z równoczesnym podciąganiem świdra, 
- odsłonięcie świeżo uformowanego trzonu i oczyszczenie powierzchni betonu, 
- wprowadzenie zbrojenia w świeżą mieszankę betonową, 
- skucie głowic do rzędnej projektowej. 
Ukończony pal powinien mieć kształt walca betonowego o średnicy co najmniej równej nominalnej 
średnicy pala. Proces formowania powinien zapewnić uzyskanie pala betonowego o jednolitej jakości, 
bez przerw i niejednorodności. 
5.2. Wyznaczanie osi pali. 
Przed przystąpieniem do robót należy zorganizować plac budowy i wytyczyć osie pali 
fundamentowych. Osie pali oraz poziomy ich głowic powinny być wyznaczone geodezyjnie i oznaczone 
na gruncie w sposób trwały. Szkic z podaniem oznaczeń i odległości pomiarowych należy włączyć do 
dokumentacji budowy. 
5.3. Wykonywanie otworu. 
Wiercenie otworu odbywa się świdrem ślimakowym, w którego centralnej części znajduje się przewód 
umożliwiający tłoczenie betonu w czasie formowania pala. Przed rozpoczęciem wkręcania świdra 
należy sprawdzić jego pionowość i ustawienie w osi pala. Wiercenie powinno się odbywać w sposób 
ciągły bez wyciągania świdra. Jeżeli jednak w trakcie wiercenia pala konieczne jest wykręcenie świdra 
i ponowne jego wkręcenie, to wymagana głębokość wkręcenia zostanie zwiększona o co najmniej 0,5 
m, a fakt ten należy zarejestrować w dokumentacji pala. Podczas wiercenia posuw i prędkość 
obrotową świdra należy odpowiednio dostosować do warunków gruntowych, tak aby zminimalizować 
wynoszenie gruntu na powierzchnię terenu. Pale należy wykonywać w takiej kolejności i w taki 
sposób, aby nie powodować uszkodzenia wcześniej wykonanych pali. 
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5.3. Betonowanie pala. 
Mieszankę betonową należy podawać pod odpowiednim ciśnieniem, centralną rurą rdzeniową świdra 
ślimakowego. Do podawania mieszanki betonowej należy stosować pompy przystosowane do 
podawania betonu na wysokość odpowiadającą poziomowi przewodu na górze świdra, po jego 
wyciągnięciu z gruntu. Pompowanie masy betonowej powinno odbywać się wg instrukcji opracowanej 
dla danego urządzenia. Mieszanka musi być podawana do pala z odpowiednim wydatkiem, do którego 
dostosowana jest prędkość podciągania świdra tak, aby powstał ciągły, monolityczny pal o 
nominalnym przekroju. Formowanie trzonu należy wykonać z pewnym naddatkiem, który usuwa się 
wraz z przykrywającym go urobkiem wyniesionym na zwojach świdra; zabieg służy przygotowaniu 
trzonu do wciśnięcia zbrojenia. Rzeczywista średnica pala nie może być mniejsza od średnicy 
nominalnej świdra. Próbki do badań betonu pobiera się w czasie wprowadzania mieszanki betonowej 
do pompy. Pobiera się co najmniej 6 szt. próbek z każdego dnia formowania pali, ale nie mniej niż 
liczba pali wykonanych w tym dniu. W przypadku dostawy mieszanki betonowej z wytwórni o jakości 
kontrolowanej przez producenta, dopuszcza się zmniejszenie liczby próbek o połowę. Próbki należy 
przygotowywać, przechowywać i badać zgodnie z PN-EN 206-1:2003/Ap1:2003. W czasie 
betonowania, na podstawie oceny urobku wynoszonego na zwojach świdra, należy wykonywać 
makroskopową ocenę rodzaju gruntów zalegających w podłożu i porównywać je z warunkami 
gruntowymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W przypadku istotnych niezgodności należy 
powiadomić o tym Inżyniera i Projektanta. 
5.4. Wykonanie i montaż zbrojenia. 
Zbrojenie, wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, wprowadza się w świeżą mieszankę 
betonową przy użyciu wyciągarki zamontowanej na palownicy lub oddzielnego urządzenia 
dźwigowego. W przypadku długiego zbrojenia, gdy opory są znaczne, stosuje się wspomaganie 
pogrążania zbrojenia wibratorem. Zbrojenie należy wkładać centrycznie i pionowo. Pogrążanie należy 
zakończyć na poziomie zgodnym projektem technicznym. 
5.5. Tolerancje wykonawcze geometrii pala. 
Dopuszczalne odchyłki położenia pala są następujące: 
e ≤ 4 cm, gdy fundament oparty jest na jednym palu 
e ≤ 4 cm, z płaszczyzny rzędu, gdy fundament oparty jest na jednym rzędzie pali, 
e ≤ 7cm, w płaszczyźnie rzędu, gdy fundament oparty jest na jednym rzędzie pali, 
e ≤ 7cm, gdy fundament oparty jest na wiązce pali lub kilku rzędach pali, 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów pala zgodnie z PN – EN 1536:2001. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Zakres kontroli 
Sprawdzenie przygotowania terenu należy przeprowadzać na zgodność z odpowiednim punktem 
niniejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przesłanek napotkania nie zinwentaryzowanych 
urządzeń lub instalacji, otwory do głębokości 1,2 m powinny być wykopane ręcznie. 
Kontroli podlegają: 
- warunki gruntowe, 
- materiały użyte do pali CFA, 
- zakres robót palowych i ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
- zgodność prowadzenia robót z wytycznymi technologicznymi określonymi w Projekcie 
Technologicznym, 
- tolerancje wymiarów pali, 
- ewentualne badania specjalne – np. próbne obciążenia pala, badania ciągłości pali. 
Wykonawca w czasie robót rejestruje wszystkie niezbędne dane, dotyczące wykonania pali i umieszcza 
je w metrykach wykonania pali. 
6.2. Sprawdzenie podłoża gruntowego 
Sprawdzenie podłoża gruntowego polega na ogólnym porównaniu rzeczywistych warunków 
gruntowych w miejscu wykonywania pala z warunkami podanymi w Dokumentacji Projektowej. 
Wykonuje się je przez obserwację oporu wiercenia oraz sprawdzeniu zgodności rodzaju i miąższości 
warstw gruntu wyciąganego na świdrze. Należy wykonywać makroskopową ocenę rodzaju gruntów 
zalegających w podłożu gruntowym. Wykonuje się ją na podstawie oceny urobku wynoszonego na 
zwojach świdra. Ocena podłoża gruntowego należy do uprawnionego geologa/geotechnika, 
sprawującego stały nadzór w trakcie wykonywania robót palowych. Należy wykonać ocenę 
makroskopową rodzaju i stanu gruntów zalegających w podłożu gruntowy, grubości poszczególnych 
warstw geotechnicznych oraz obserwację warunków wodnych. 
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6.3. Kontrola materiałów 
Kontrola jest przeprowadzana wg wymagań Projektu Technicznego i określonych w pkt.2 niniejszej 
ST. 
6.4. Monitorowanie wykonania pali 
Przed rozpoczęciem robót Wykonawca na życzenie Zlecającego sporządza a Inżynier Budowy 
zatwierdza „Plan zapewnienia jakości”. Monitorowanie wykonuje się wg opracowanej przez 
Wykonawcę instrukcji technologicznej w zakresie zgodnym z PN- EN 1536:2001 i uzgodnionej z 
Inżynierem. Badania, w trakcie formowania pala, polegają na sprawdzaniu zagłębienia świdra w grunt, 
ilości i ciśnienia mieszanki betonowej wtłaczanej do otworu oraz prędkości podciągania świdra. W 
czasie wbudowywania zbrojenia sprawdza się głębokość opuszczenia i współosiowość usytuowania w 
trzonie pala. Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową polega na porównaniu wykonanych 
robót z Dokumentacją Projektową i niniejszą Specyfikacją Techniczną. Położenie głowicy pala i osi 
zbrojenia pali należy sprawdzać przez pomiary przymiarem z podziałką centymetrową i niwelatorem. 
6.5. Metryka pali 
Wykonawca ma obowiązek sporządzenia metryk pali, które powinny obejmować: 
- datę i czas wykonania pala, 
- lokalizację pala, długość pala, 
- klasę wbudowanego betonu, rodzaj zbrojenia. 
Przykład uproszczonej metryki podano poniżej: 
METRYKA PALI CFA 
Metoda: CFA ( Wykonanego w technologii betonowania ciągłego) 
Wykonawca:……………………………………………………….. 
Budowa: .......... ............................................................................. Data: 
Numer pala 
1. Średnica pala (mm) 
2. Długość pala (m) 
4. Źrodło betonu 
Klasa betonu 
5. Początek betonow. (godz.) 
6. Koniec betonow.(godz.) 
7. Typ i długość zbrojenia (m) 
8. Uwagi m.in. o gruntach 
9. Nr wydruku 
komputerowego 
10. Operator sprzętu 
Inspektor Nadzoru Kierownik Budowy 
.............................. ................................. 
6.6. Badania ciągłości trzonu pala 
W celu dokonania kontroli ciągłości trzonu pala należy wykonać specjalistyczne badania polegające na 
rejestracji i analizie fali naprężeń o niskiej wartości, wywołanej uderzeniem specjalnego młotka w 
głowicę pala. Pale przeznaczone do wykonania badań wyznacza Inżynier w ilości 20% łącznej liczby 
pali. Przy palach przeznaczonych do badań nie wolno wykonywać żadnych prac do czasu otrzymania 
rezultatów badań. 
6.7. Badania nośności pali 
Liczba próbnych obciążeń, terminy badania, zasady pomiaru ustalane są zgodnie z PN- 83/B-02482. 
Badania nośności pali powinny być wykonane na podstawie Projektu próbnych obciążeń, który stanowi 
integralną część projektu palowania. W projekcie określa się pale wybrane do badania nośności. 
Projekt i badania powinno być realizowane przez uprawnioną jednostkę badawczą działającą na 
zlecenie Inwestora. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiaru jest 1 mb długości pala określonej średnicy. Do długości pala nie wlicza się 
wystającego zbrojenia, ani nadlewki betonu. Długość wykonanych pali oblicza się na podstawie 
Dokumentacji Projektowej. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Zasady ogólne 
Roboty objęte niniejszą ST podlegają odbiorom. Pale należy uznać za wykonane zgodnie z 
wymaganiami, jeżeli wszystkie badania opisane powyżej dały wyniki pozytywne i zostały dotrzymane 
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warunki postanowień ogólnych. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadających się do usunięcia, 
lecz nie zagrażających bezpieczeństwu budowli w okresie jej całej przewidywanej eksploatacji, można 
warunkowo przyjąć pal. 
W przypadku stwierdzenia negatywnych wyników badań Inżynier w porozumieniu z Projektantem 
winien stwierdzić: 
- czy uzyskanie negatywnych wyników spowodowane jest błędem wykonania na skutek nie spełnienia 
wymogów niniejszej Specyfikacji lub nie zachowania zasad technologicznych, czy też wynika z innych 
powodów np. z innych niż w dokumentacji warunków gruntowych. 
- czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych pali. 
W przypadku, gdy potrzeba wykonania dodatkowych pali nie wynika z uchybień Wykonawcy, roboty te 
będą robotami dodatkowymi, za wykonanie których Wykonawcy przysługuje dodatkowe 
wynagrodzenie. 
8.1. Odbiory częściowe 
Odbiory częściowe dokonywane są w oparciu o metryki pali i faktyczne ilości wykonywanych metrów 
bieżących pali. W miarę możliwości Wykonawca powinien sukcesywnie przekazywać atesty na 
zastosowane materiały. 
8.2. Odbiory końcowe. 
Dla odbioru końcowego wymagane są: 
- dokumentacja powykonawcza, 
- atesty na zastosowane materiały, 
- wyniki próbnych obciążeń zgodnie z PN-83/B-02482, 
- wyniki innych badań zarządzonych przez Inżyniera. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawą dla wystawienia faktury jest podpisany przez Zlecającego protokół wykonanych i 
odebranych robót. Płaci się za odebraną ilość metrów (m) wykonanych pali wg ceny jednostkowej. 
Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich czynników produkcji i uzgodnione w umowie 
zakresy obowiązków Stron. 
Cena jednostkowa 1 m pala obejmuje: 
- zakup i transport na budowę wszystkich niezbędnych czynników produkcji; 
- montaż i demontaż oraz przemieszczenie sprzętu; 
- opracowanie projektu wykonawczego palowania; 
- przygotowanie stanowisk do próbnego obciążenia pali (o ile nie wyceniono oddzielnie); 
- wykonanie pali wg projektu; 
- sporządzanie metryk pali; 
- rozkucie głowic pali; 
- uporządkowanie terenu robót wraz z wywiezieniem urobku; 
- przygotowanie materiałów niezbędnych do dokonania odbioru robót palowych. 
Wykonanie innych badań zleconych przez Inżyniera (nadzór inwestorski) podlega oddzielnej zapłacie 
tylko wtedy, gdy wyniki tych badań potwierdzają jakość robót zgodną z wymaganiami projektu i 
Specyfikacji Technicznej. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu 
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów 
PN-B–02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar 
PN-B–02479:1998 Geotechnika. Dokumentacja geotechniczna. Zasady ogólne 
PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów palowych 
PN-78/B-02483 Pale wielkośrednicowe wiercone. Wymagania i badania 
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe. 
PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki 
PN-H-84023-6/A1:1996 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki 
(Zmiana A1) 
PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal żebrowana B500 Warunki techniczne 
dostawy prętów, kręgów i siatek zgrzewanych 
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie 
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania stosowane w 
kraju 
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PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane 
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania 
stosowane w kraju 
PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania 
stosowane w kraju 
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu 
PN-EN 197-1: 2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku. 
PN-EN 197-2: 2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badania i oceny 
przydatności wody zarobowej do betonu 
PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność; poprawki PN-EN 
206-1:2003/Ap1:2003 
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupełnienie PN-EN 206-1:2003 Wymagania, właściwości, produkcja i 
zgodność 
PN-EN 12350-1:2001 Badanie mieszanki betonowej. Część 1:Pobieranie próbek 
PN-EN 12350-2:2001 Badanie mieszanki betonowej. Część 2: Badanie konsystencji metodą opadu 
stożka 
PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Pale wiercone 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.03.01.02. 
PALE WIERCONE SDP 

1.  WSTĘP  
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem pali betonowych SDP związanych z budową ekranów akustycznych 
wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
Zakres stosowania ST  
Specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robót. 
1.2. Zakres robót objętych ST  
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem pali 
betonowych SDP, i dotyczą: 
a)  geodezyjnego wytyczenia pali SDP, zgodnie z dokumentacją projektową  
b)  ustalenia kolejności wykonania pali SDP, zgodnie z dokumentacją projektową  
c)  wykonania całkowitej liczby pali SDP, zgodnie z dokumentacją projektową  
d)  pobrania próbek betonu do badań wytrzymałości z pali SDP, zgodnie z dokumentacją projektową  
e)  sporządzenia dokumentacji powykonawczej  
1.3. Określenia podstawowe  
Pale SDP -są to pale przemieszczeniowe, których realizacja polega na wykonaniu otworu za pomocą 
pogrążającej się specjalnej konstrukcji głowicy przemieszczeniowej. Głowica powoduje rozpychanie 
gruntu na bok, bez wynoszenia urobku na powierzchnię. Rozpychaniu gruntu towarzyszy dogęszczenie 
podłoża w czasie pogrążania i podnoszenia trzonu. W czasie pogrążania trzonu w podłoże, wnętrze 
rury wypełnia się betonem i utrzymuje lekkie nadciśnienie betonu w celu zapobieżenia penetracji 
gruntu i wody do wnętrza trzonu stalowego. Po osiągnięciu projektowanej głębokości następuje faza 
podciągania trzonu stalowego i betonowania pala pod ciśnieniem. Do wykonania pali SDP stosuje się 
głowicę rozpychającą o średnicy 400mm. 
Szkielet zbrojeniowy – zbrojenie pali za pomocą kosza zbrojeniowego ze stali RB500W. Zbrojenie 
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją techniczną, nomami i poleceniami Inżyniera. Pale powinny być wykonywane 
zgodnie z Dokumentacją Projektową. W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodności warunków 
geotechnicznych z podanymi w projekcie należy w uzgodnieniu z Inżynierem i nadzorem autorskim 
odpowiednio skorygować liczbę i wymiary pali. 
2. MATERIAŁY  
2.1. Beton  
Do wykonania pali SDP stosuje się beton klasy C30/37 W8 o konsystencji S4. 
2.2. Zbrojenie  
Wbudowywane zbrojenie pali SDP w postaci kosza zbrojeniowego powinno odpowiadać założeniom 
dokumentacji projektowej. W przypadku zmiany gatunku stali należy uzyskać zgodę Projektanta oraz 
Inżyniera. 
2.3. Elementy stalowe 
W głowicy pala na głębokości 1.0m zagłębić słup stalowy ekranów akustycznych wg projektu 
technicznego. 
3. SPRZĘT  
3.1. Uwagi ogólne dotyczące sprzętu  
Zastosowany sprzęt powinien zapewnić wykonanie pali SDP zgodnie z dokumentacją projektową. 
Kształt i wymiary głowicy muszą umożliwiać wykonanie pali o średnicy Ø=400mm i długości określonej 
w dokumentacji projektowej. Wykonawca robót powinien dysponować odpowiednim parkiem 
maszynowym (części, zapasowe maszyny) dla zapewnienia ciągłości robót w przypadku awarii sprzętu.  
3.2. Maszyna wiertnicza  
Wiertnica do wykonania pali SDP powinna umożliwić przyłożenie pionowego nacisku podczas 
wykonywania pali ok. 120kN. Świder zamontowany jest na głowicy obrotowej, umożliwiającej 
obracanie w dwóch kierunkach z prędkością do 56 obr./min. W trakcie formowania pali rejestruje 
się automatycznie podstawowe parametry produkcyjne. Maszyna powinna być wyposażona w 
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głowice obrotową o maksymalnym momencie obrotowym 12Tm. 
3.3. Pompa do podawania betonu  
Pompa do pododawania mieszanki betonowej powinna zapewnić podawanie betonu przez 
instalację o ciśnieniu zapewniającym uzyskanie ciągłości pali. 
3.4. Układ sterujący wiertnicy  
Wiertnica powinna być wyposażona w automatyczny układ monitorujący umożliwiający 
rejestrowanie podstawowych parametrów produkcyjnych:  

1) numeru pala,  
2) daty oraz godziny rozpoczęcia i zakończenia wykonywania pala, 
3) czasu wykonania i betonowania pala  
4) głębokości pogrążenia świdra,  
5) ilości wpompowanego betonu  
6) ciśnienia betonu podczas formowania pala 

4. TRANSPORT  
Transport, rozładunek i montaż maszyn powinien odbywać się z zachowaniem wszystkich wymogów 
odnośnie przewozu maszyn budowlanych i zasad BHP. Załadunek, transport, rozładunek, składowanie, 
mieszanie i podawanie zaczynu do wykonania pali SDP powinno odbywać się z zachowaniem 
odpowiednich przepisów BHP oraz zasad bezpieczeństwa ruchu drogowego.  
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Przygotowanie platformy roboczej  
Przed przystąpieniem do wykonania pali SDP należy przygotować wyrównaną, stabilną i wolną od 
przeszkód powierzchnię roboczą przystosowaną do ciągłej pracy ciężkiego sprzętu budowlanego w 
każdych warunkach pogodowych.  
Jeśli po usunięciu wierzchniej warstwy gruntu warunki na poziomie roboczym nie będą spełniały 
powyższego wymogu należy wykonać dodatkową platformę roboczą. W tym celu należy ułożyć na 
obniżonej powierzchni terenu ok. 30-centymetrowa warstwę wykonaną z taniego i łatwo dostępnego 
materiału ziarnistego. Ze względu na pomocniczą funkcję tego materiału nie określa się w stosunku do 
niego dodatkowych wymagań. Zwierciadło wody gruntowej powinno być obniżone poniżej poziomu 
platformy roboczej, o ile zachodzi taka potrzeba. Wymiary powierzchni roboczej lub wykopu mierzone 
na poziomie platformy roboczej powinny zapewniać swobodny dostęp wiertnicy do wszystkich pali. W 
razie potrzeby zjazdu do wykopu nalezy wykonać pochylnie zjazdowe o minimalnej szerokości 3 m i 
maksymalnym nachyleniu 1:4. Platforma robocza powinna być wykonana nie niżej niż 0.5 m ponad 
poziomem zwierciadła wód gruntowych.  
5.2. Przygotowanie terenu, wyznaczenie lokalizacji kolumn  
Pale wykonuje się z poziomu platformy roboczej chyba, ze w Dokumentacji Projektowej zaznaczono 
inaczej.  
Przed wykonaniem platformy roboczej i pala SDP należy wykonać makroniwelacje terenu mającą na 
celu zapewnienie prawidłowej pracy sprzętu do wykonywania wzmocnienia.  
Na tak przygotowanej powierzchni wykonujemy platformę robocza wykonaną z pospółki, ew. niesort 
kamienny frakcji 0-31.5 mm, recyklingu betonowy, itp. ) miąższości co najmniej 30 cm, zagęszczonej 
do Is=0,95.  
Punkty wyznaczające osie pali powinny być wyznaczone w terenie przez uprawnionego geodetę. Szkic 
geodezyjny osi pali SDP należy włączyć do dokumentacji budowy. 
5.3. Wykonanie pali SDP 
1. Miejsca wykonania pali SDP należy wyznaczyć geodezyjnie lub na podstawie domiaru taśmą 
pomiarową do bazowych punktów osnowy, wyznaczonych geodezyjnie, i odpowiednio oznaczyć w 
terenie za pomocą szpilki lub kołka drewnianego. Dokładność wytyczenia środka pala nie powinna 
przekraczać tolerancji ±10 cm.  
2. Wykonanie pali SDP obejmuje:  

• pogrążanie się głowicy z jednoczesnym rozpychaniem gruntu na boki na projektową 
głębokość,  
• betonowanie pala z nadciśnieniem podczas podciągania głowicy,  
• wprowadzenie zbrojenia (kosz zbrojeniowy) natychmiast po zakończeniu betonowania pala 
SDP zgodnie z dokumentacją projektową.,  

• 3. Głowice pali SDP nie mogą być narażone na przemarzanie. W przypadku wykonywania prac 
w ujemnych temperaturach należy je zabezpieczyć przed działaniem mrozu stosując np. maty 
słomiane lub wykonując nasyp zabezpieczający W przypadku pęknięcia lub rozkruszenia pala należy 
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rozkuć głębiej i uzupełnić betonem C30/37.  
• 4. W obszarze wykonanych pali dopuszcza się ruch ciężkiego sprzętu po wcześniejszym 
uzgodnieniu z projektantem wzmocnienia. Przystąpienie do dalszych prac oraz do ewentualnego 
skracania pali do wymaganego poziomu należy uzgodnić z inżynierem budowy podwykonawcy 
odpowiedzialnego za wykonanie pali.  
• 5. W przypadku każdego wykonywanego pala SDP należy zweryfikować jej zakładaną długość 
projektową na podstawie obserwowanego oporu pogrążania głowicy przemieszczeniowej w podłoże 
nośne, biorąc pod uwagę zależny od rodzaju gruntów skokowy przyrost ciśnienia w układzie 
hydraulicznym głowicy obrotowej oraz spadek postępu penetracji głowicy przemieszczeniowej w 
podłoże. Minimalne zagłębienie pala w grunty nośne powinno być zgodne z założeniami dokumentacji 
projektowej.  
• 6. W razie obserwowania dużych oporów w czasie penetracji mieszadła w podłoże dopuszcza 
się skrócenie pala SDP przed osiągnięciem projektowanej długości. Decyzję o skróceniu kolumny może 
podjąć odpowiedzialny inżynier wykonawcy robót jeżeli ciśnienie hydrauliczne na głowicy wiercącej 
osiągnie wartość rzędu 250 bar (głowica obrotowa typy 12 Tm). Wartość ciśnienia hydraulicznego na 
głowicy obrotowej należy traktować jako opór krytyczny pogrążania głowicy przemieszczeniowej.  
5.4. Wykonanie i montaż zbrojenia  
Zbrojenie pali za pomocą kosza zbrojeniowego ze stali RB500W. Zbrojenie należy wykonać zgodnie z 
dokumentacją projektową.  
Zbrojenie w postaci koszy zbrojeniowych należy wprowadzać w świeżo wykonany pal z poziomu 
platformy roboczej, tak aby wprowadzić cały w część betonową pali. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót  
6.1.1. Badania przed rozpoczęciem budowy  

 Sprawdzenie przygotowania platformy roboczej (wskaźnik zagęszczenia, niwelacja geodezyjna) -
Sprawdzenie prawidłowości wytyczenia osi kolumn.  
6.1.2. Badania w czasie robót  
-Sprawdzenie jakości materiałów (mieszanki betonowej, zbrojenia). - Kontrola oporu pogrążania 
głowicy przemieszczeniowej w podłoże gruntowe. - Automatyczny zapis wykonywania pali SDP w 
postaci:  
• Numer pala,  
• Data wykonania,  
• Początek wiercenia,  
• Koniec wiercenia,  
• Głębokość wiercenia,  
• Opory pogrążania głowicy przemieszczeniowej (ciśnienie hydrauliczne rzędu 250 Bar głowicy 
wiercącej typy 12 Tm należy traktować jako opór krytyczny pogrążania głowicy przemieszczeniowej ).  

• Ciśnienie betonu podczas formowania pala -Sprawdzenie wytrzymałości betonu użytego do 
formowania trzonu pala. 

6.1.3. Badania odbiorcze  
Pale SDP należy uznać za wykonane zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej, norm, 
niniejszej specyfikacji i kontraktu jeżeli wszystkie przewidziane badania kontrolne dały wynik 
pozytywny oraz jeżeli zostały dotrzymane warunki postanowień ogólnych. Do odbioru końcowego 
robót Wykonawca musi przedstawić: 
a) Dokumentację Powykonawczą z naniesionymi zmianami i uzupełnieniami dokonanymi w  

trakcie robót, 
b) Protokoły geodezyjnego wytyczenia lokalizacji pali lub punktów bazowych, 
c) Protokoły dzienne wykonania pali SDP 
d) Pozytywne wyniki badań wytrzymałości betonu na ściskanie, 
e) Deklaracje zgodności materiałów użytych do wykonania pali SDP. 
f) Inne dokumenty zażądane przez Inżyniera. 
6.2. Opis badań  
6.2.1. Sprawdzenie przygotowania platformy roboczej  
Sprawdzenie przygotowania terenu należy przeprowadzać na zgodność z punktem 5.2. niniejszej ST.  
6.2.2. Sprawdzenie jakości materiałów  
Należy prowadzić na bieżąco zgodność z wymaganiami opisanymi w pkt. 2 niniejszej ST.  
6.2.3. Sprawdzenie podłoża gruntowego  
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6.2.3.1. Zakres badań  
Sprawdzenie podłoża polega na porównaniu rzeczywistych warunków gruntowych z warunkami 
podanymi w dokumentacji projektowej.  
6.2.3.2. Sposób szczegółowego sprawdzania podłoża  
Sposób ten powinien być dostosowany do warunków gruntowych i miejscowych oraz wymagań 
określonych w 6.2.3.1. niniejszej ST.  
Wykonawca w trakcie zagłębiania głowicy w grunt zobowiązany jest monitorować stan i rodzaj gruntu 
za pomocą oporów pogrążania głowicy. W razie odstępstw zobowiązany jest o tym fakcie niezwłocznie 
zawiadomić Projektanta oraz Inżyniera Projektu.  
6.2.4. Sprawdzenie głębokości wykonywanego otworu  
Sprawdzenie wykonuje się automatycznie przez bieżący pomiar zagłębienia głowicy 
przemieszczeniowej w gruncie. 
6.2.5. Sprawdzenie jakości formowania pali.  
Badania w trakcie formowania pali polegają na sprawdzaniu z dokładnością ± 10 cm głębokości 
otworu i wtłoczonej ilości mieszanki betonowe. Ilość wtłoczonego w trakcie wykonywania w otwór 
betonu powinna zawsze być większa od teoretycznej objętości betonu wyliczonej dla danej średnicy 
pala. W trakcie betonowania należy utrzymywać stałe ciśnienie tłoczenia betonu.  
Sprawdzenie przez Wykonawcę robót wytrzymałości betonu użytego do formowania trzonu pala: Z 
losowo wybranej dostawy mieszanki betonowej należy uformować 3 normowe, sześcienne (15x15x15 
cm) próbki betonu. Próbki należy przechować na budowie przez okres 2÷3 dni (przez okres wiązania) 
w warunkach zbliżonych do normowych, tj. w temperaturze średniej t=18° ±2° oraz wilgotności 
względnej ok. 90 %. Następnie próbki należy przesłać do uprawnionego laboratorium badawczego, 
gdzie po zakończeniu procesu twardnienia, tj. po 28 dniach przeprowadzone zostanie badanie 
wytrzymałości próbek na ściskanie. Wymagana klasa betonu określona w badaniu normowym wynosi 
C30/37.  
6.2.6. Tolerancje wymiarów pali 
Po wykonaniu pali SDP ich położenie należy sprawdzić wykonując inwentaryzację geodezyjną.  
Dokładność wykonania pali SDP w planie wynosi ±10 cm. Wyniki geodezyjnej inwentaryzacji pali SDP 
należy przedstawić autorowi projektu.  
6.2.7. Protokoły wykonania pali.  
Wykonawca ma obowiązek udokumentowania wykonania pali przez sporządzenie dziennych 
protokołów wykonania zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej. Dzienne protokoły wykonani 
pali SDP powinna zawierać: -numer pala, -długość pala, -rodzaj zainstalowanego zbrojenia, -datę 
wykonania pala, -ilość wpompowanego betonu. 
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiaru jest 1 m (metr) długości pala. Do długości pala nie wlicza się wystającego 
zbrojenia, ani nadlewki betonu.  
Pale należy uznać za wykonane zgodnie z wymaganiami jeżeli wszystkie badania opisane powyżej i 
próbne obciążenia dały wyniki pozytywne i zostały dotrzymane warunki postanowień ogólnych. 
PODSTAWA PŁATNOŚCI  
7.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena jednostkowa obejmuje: -przygotowanie i montaż wiertnicy i zaplecza budowy do wykonania pali, 
-wyznaczenie osi pali i ich inwentaryzacja, -dostarczenie potrzebnych materiałów i sprzętu, -
wykonanie pionowego otworu wiertniczego do żądanej głębokości, -zabetonowanie pali z równoległym 
wyciąganiem trzonu, -montaż i wbudowanie zbrojenia, -oczyszczenie sprzętu i miejsca robót, -
demontaż i przemieszczenie w obrębie budowy wiertnicy i urządzeń -koszt badań.  
8. PRZEPISY ZWIĄZANE  
8.1. Normy  
EN 12699:2000 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych – Pale przemieszczeniowe. 
PN-EN 1536 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Pale wiercone.  
PN-B-02481:1998  Geotechnika.  Terminologia  podstawowa,  symbole  literowe  
 i jednostki miar.   
PN-B-06050:1998  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.   
PN-B-04452:2002  Geotechnika – Badania polowe.   
PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania próbek gruntu.   
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.03.01.03. 
MIKROPALE INIEKCYJNE 

1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem mikropali iniekcyjnych związanych z budową ekranów akustycznych 
wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie mikropali iniekcyjnych jako fundamentów pod konstrukcję nośną elementów ekranu. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z 
określeniami podanymi w D.00.00.00. 
"Mikropale iniekcyjne" – mikropale wykonywane w gruncie metodą iniekcji zaczynu cementowego. 
Iniekcja o określonej w projekcie objętości jest wstrzykiwana poprzez stalową rurę, która po związaniu 
mieszanki betonowej pełni rolę zbrojenia pala. Wykonane pale łączy się w jednolitą konstrukcję za 
pomocą oczepu. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, Ogólną Specyfikacją Techniczną, Szczegółową Specyfikacją Techniczną oraz zaleceniami 
Inżyniera. Wykonanie mikropali powinno być przeprowadzone zgodnie z projektem, normą PN-83/B-
02482 "Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów na palach" i SST. 
Roboty palowe powinny być realizowane na podstawie dokumentacji technicznej zawierającej: 
- projekt techniczny palowania określający wymiary, zbrojenie pala, cechy materiałowe pala oraz plany 
tyczenia pali, 

- wartości parametrów geotechnicznych (w dokumentacji geotechnicznej), 
- zagłębienie pali, 
- niezbędny udźwig pali, 
2. Materiały. 
2.1. Zaczyn cementowy 
Buława iniekcyjna tworzona jest z zaczynu na bazie cementu portlandzkiego o wytrzymałości min. 
35N/m2. Równocześnie z rozpoczęciem wiercenia rozpoczyna się iniekcja wstępna pod ciśnieniem 
rzędu od 5 do 20 bar, tłoczona jest płuczka z zaczynu cementowego (stosunek W/C – 0,7-0,8). Zaczyn 
cementowy migrując w strukturę gruntu stabilizuje ściany otworu, eliminując potrzebę stosowania rur 
osłonowych. Po dowierceniu zadanej głębokości wykonuje się iniekcję końcową – zaczyn cementowy o 
stosunku W/C – 0,4-0,5.  
2.2. Gwintowane rury stalowe wraz z łącznikami (mufami) i koronkami wiertniczymi 
3. Sprzęt. 
Do prac fundamentowych należy stosować sprzęt specjalistyczny posiadający atesty i instrukcje 
użytkowania. 
Sprzęt używany do wykonywania mikropali musi być zaakceptowany przez Inżyniera, może to być np. 
wiertnica samochodowa H-25S lub na podwoziu gąsienicowym MWG-4, 
4. Transport. 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania pali powinny odbywać się 
tak aby zachować ich dobry stan techniczny. 
Transport materiałów używanych w pracach fundamentowych powinien odbywać się zgodnie z 
zasadami obowiązującymi w resorcie transportu, oraz zgodnie z wymaganiami producenta. 
5. Wykonanie robót. 
5.1. Usytuowanie mikropali. 
Punkty wyznaczające osie pali powinny być oznaczone na gruncie w sposób trwały. Szkic z podaniem 
oznaczeń i odległości pomiarowych należy włączyć do dokumentacji budowy. Powinno być po jednym 
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punkcie geodezyjnym z każdej strony słupa. Punkty geodezyjne muszą być zastabilizowane w sposób 
zabezpieczający je przed uszkodzeniami przez urządzenia budowy. 
5.2. Technologia wykonania mikropali. 
Mikropale wykonywane są przy użyciu standardowych, obrotowo-udarowych urządzeń wiertniczych, 
podczas jednego etapu technologicznego. Jest to możliwe dzięki specjalnej konstrukcji żerdzi – "trzy w 
jednym”, służących jako tracony przewód wiertniczy, przewód iniekcyjny oraz zbrojenie mikropala. 
Końcówka żerdzi wyposażona jest w traconą końcówkę wiertniczą, dobraną odpowiednio do rodzaju 
gruntu. Żerdzie łączone są z urządzeniem wiertniczym poprzez systemową głowicę płuczkową. 
Równocześnie z rozpoczęciem wiercenia rozpoczyna się iniekcja wstępna – wewnętrznym otworem 
żerdzi, pod ciśnieniem rzędu 5 - 20 bar, tłoczona jest płuczka z zaczynu cementowego (stosunek W/C 
– 0,7 - 0,8). Insekt wtłaczany jest poprzez otwory w koronce wiertniczej. Zaczyn cementowy migrując 
w strukturę gruntu stabilizuje ściany otworu, eliminując potrzebę stosowania rur osłonowych. 
Wiercenie bez użycia rur osłonowych pozwala jednocześnie na osiągnięcie bardzo wysokich 
parametrów wytrzymałościowych mikrofali, gdyż zaczyn cementowy ma możliwość swobodnej 
penetracji w grunt, co skutkuje wytworzeniem „postrzępionej”, ukorzenionej buławy iniekcyjnej, 
doskonale związanej z gruntem. Migrujący iniekt dodatkowo wzmacnia (petryfikuje) strefę 
trzyotworową, poprawiając parametry geotechniczne ośrodka gruntowego. 
Po dowierceniu zadanej głębokości wykonuje się iniekcję końcową. Przy stale obracającym się 
przewodzie, środkiem żerdzi tłoczony jest zaczyn cementowy o stosunku W/C – 0,4 – 0,5. Otwór 
wiertniczy jest iniektowany od dna do wierchu. Daje to pewność dokładnego wypełnienia insektem 
otworu, wraz ze wszelkimi szczelinami, spękaniami czy kawernami. 
Cały wprowadzany do otworu element (żerdzie, łączniki, koronka wiertnicza) pozostaje w otworze 
jako zbrojenie mikropala. 
Po wykonaniu mikropala należy prowadzić pielęgnację jego betonu przez: 
polewanie wodą głowicy mikropala i otaczającego gruntu przez 5 dni. Polewanie należy rozpocząć po 6 
godzinach od zakończenia betonowania, 
w okresie temperatur niższych niż 5°C należy bezzwłocznie po zabetonowaniu pala zabezpieczyć jego 
głowicę przed mrozem. 
5.3. Kontrola betonowania. 
Kontrola betonowania powinna być ciągła i obejmować wszystkie elementy procesu technologicznego. 
Przed przystąpieniem do betonowania należy sprawdzić. 
● głębokość otworu. 
● zgodność cech podłoża z przyjętymi w projekcie, 
● umieszczenie zbrojenia, 
● sprzęt do betonowania, 
● recepturę mieszanki betonowej. 
Przebieg betonowania powinien być opisany w Dzienniku Budowy. Podczas betonowania zaleca się 
kontrolowanie zużycia zaczynu, szczególnie przy zmianie rodzaju gruntu w obrębie mikropala. 
Jakość zaczynu cementowego sprawdza się na podstawie badań próbek kontrolnych. Próbki należy 
pobierać z każdych 25 m3 mieszanki, ale nie mniej niż jedną próbkę z wypełnienia jednego wykopu. 
Próbki powinny być przechowywane w wodzie. 
W przypadku wątpliwości co do jakości zaczynu cementowego wbudowanego w konstrukcję należy ją 
sprawdzić badając próbki. 
W czasie betonowania należy: 
● opracować projekt kontroli betonowania dostosowany do warunków budowy, 
● sprawdzić w wytwórni mieszanki betonowej: 
system kontroli produkcji zaczynu, 
zgodność cech zaczynu z cechami wymaganymi w projekcie i uzyskanymi w laboratorium. 
● sprawdzić sprzęt, 
● w czasie betonowania sprawdzać: 
terminowość dostaw, 
przestrzeganie zasad technologicznych stosowanej metody betonowania, 
zachowanie się zbrojenia w wykopie. 
● sporządzić protokół betonowania. 
6. Kontrola jakości robót. 
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Technologia wykonania mikropali powinna być tak dobrana aby nie rozszczelnić ani naruszyć struktury 
nasypu. Wszelkie prace fundamentowe powinny być wykonywane pod nadzorem uprawnionego 
geotechnika. 
Tolerancja położenia mikropala w stosunku do lokalizacji projektowej wynosi 10 cm. Tolerancja 
pochylenia pala w stosunku do określonego w projekcie wynosi 1:50. Tolerancja głębokości otworu 
pala w stosunku do przewidzianej projektem wynosi 10 cm. W przypadku większych niedokładności 
wymagana jest opinia Projektanta zatwierdzona przez Inżyniera. 
Przed wydaniem zgody na formowanie pala Inżynier powinien sprawdzić: 
● zgodność wykonanego otworu z projektem, w tym położenie otworu, 
● zgodność warunków geologicznych z warunkami podanymi w projekcie technicznym, 
● stwierdzić brak warstwy osadu na dnie otworu, 
● przygotowanie Wykonawcy do formowania pala, a w szczególności: 
zgodność z projektem szkieletu zbrojeniowego, 
przygotowanie urządzeń do iniekcji zaczynu cementowego, 
zapewnienie ciągłości dostawy zaczynu cementowego. 
Górny koniec rury zbrojeniowej mikropala powinien znajdować się na poziomie zgodnym z projektem. 
Tolerancja poziomu górnej krawędzi rury zbrojeniowej wynosi 10 cm. Tolerancja grubości otuliny pala 
wynosi 2 cm. 
Sprawdzianem poprawności wykonania palowania jest próbne obciążenie mikropala. Zasady 
przeprowadzenia próbnego obciążenia zawarte są w normie PN-83/B-02482. W przedmiotowym 
przypadku, gdzie mikropale pracują głównie na siły pionowe można za zgodą Inżyniera odstąpić od 
próbnego obciążenia. 
Wyniki kontroli wykonywania pala należy zapisywać w metryce pala. Metryka powinna zawierać 
następujące dane: 
● numer pala, 
● rodzaj pala, 
● przekrój poprzeczny i długość pala, rzędną stopy pala, wielkość zbrojenia, klasę betonu, grubość 

otuliny zbrojenia. 
● sprzęt użyty do wykonania pala, 
● sposób zabezpieczenia ściany otworu, 
● datę i czas wiercenia i formowania pala, przerwy wykonawstwa, 
● warstwy gruntu, poziomy zwierciadła wody gruntowej i powierzchniowej, utrudnienia napotkane w 

czasie wiercenia otworu pala, 
● odchyłki od projektu: położenia, pochylenia, poziomów głowicy i stopy pala. 
● metoda betonowania pala, objętość zużytej mieszanki betonowej. 
7. Obmiar. 
Płaci się za długość pali liczoną w metrach (każdego rodzaju oddzielnie) wykonanych i odebranych, 
mierzonych od poziomu stopy pala do poziomu wyższego o 10 cm od spodu konstrukcji, która ma być 
na nich wsparta. Nie wlicza się długości zbrojenia pali wchodzących w konstrukcję wieńczącą. 
Wynagrodzenie obejmuje montaż, demontaż i przemieszczanie urządzenia do wykonania pali w 
obrębie budowy wraz z przygotowaniem i rozbiórką pomostów roboczych, kosztem materiałów 
rozbiórkowych poza pas drogowy. 
Zużycie dodatkowej ilości betonu, form czy też zbrojenia, spowodowane korektą niewłaściwego 
rozmieszczenia pali, nie będzie płatne przez Inwestora. 
Ewentualny pal próbny, jeżeli był wykonany tym samym sprzętem i został zaakceptowany, może być 
włączony do obmiaru na ogólnej zasadzie. 
Próbny pal jest wykonywany na koszt i potrzeby Wykonawcy w celu ustalenia nośności pali, które 
mają być przez niego wykonywane. Pal próbny, jeśli ma zadaną nośność może być wykorzystany jako 
niosący konstrukcję. 
8. Odbiór końcowy. 
Odbiór można przeprowadzić po wykonaniu próbnego obciążenia pali. Od próbnego obciążenia można 
odstąpić po wyrażeniu zgody przez Inżyniera i Projektanta. 
Na podstawie wyników badań wg punktu 6 i D.00.00.00. należy sporządzić protokoły odbioru robót 
końcowych. 
Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty należy uznać za zgodne z 
wymaganiami SST. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za 
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niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest 
doprowadzić roboty do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 
9. Płatność. 
9.1. Ogólne warunki płatności podane są w D.00.00.00. 
9.2. Szczegółowe warunki płatności. 
Wg pozycji kosztorysowych. 
Ilość wykonanych i odebranych pali mierzy się i płaci za metr długości. Cena uwzględnia montaż, 
demontaż i przemieszczanie urządzenia do wykonania pali w obrębie budowy wraz z przygotowaniem i 
rozbiórką pomostów roboczych, dostarczenia i przygotowanie materiałów do wykonania pali, 
wykonanie szkieletu zbrojenia, wiercenie otworów i wykonanie pali, oczyszczenie i rozchylenie 
wystającego zbrojenia oraz usunięcie, stanowiących własność Wykonawcy materiałów usługowych 
poza pas drogowy. 
9.3. Szczegółowy zakres robót objętych płatnością: 
– wykonanie wraz z pielęgnacją mikropali iniekcyjnych wg przedmiaru 
10. Przepisy związane. 
PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów na palach 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.04.01.01. 
EKRANY AKUSTYCZNE Z PANELI BETONOWYCH 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem i montażem konstrukcji ekranów akustycznych z paneli 
betonowych zlokalizowanych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 
418+546. 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

z dostarczeniem na budowę elementów konstrukcji, 
zamontowaniem konstrukcji nośnej ekranu, 
montażem betonowych elementów prefabrykowanych, 

Wyżej wymienione prace zakresem swym obejmują również wymagania stawiane materiałom i 
wykonywanej pracy. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. Roboty 
powinny być wykonane zgodnie z projektem i SST 
2. Materiały 
Wymagana Deklaracja Zgodności z PN-B, PN-EN lub AT IBDiM do stosowania na drogowe ekrany 
akustyczne). 
Należy zastosować materiały wchodzące w skład systemu tworzącego ekrany akustyczne: 

a) Posadowienie ekranów na głowicy pala wierconego. 
b) Panele betonowe mocowane do kształtownika HEB200 wystającego z pala 

Podstawowe minimalne parametry paneli betonowych: 
izolacyjność akustyczna właściwa Rw≥35dB 
klasa izolacyjności dźwięków powietrznych B3 wg PN-EN 1793-2:2001 
jednoliczbowy wskaźnik oceny pochłaniania dźwięku DLa≥8dB 
pozostałe wymagania wg PN-EN 1794-1:2005 i PN-EN 1794-2:2005 

Płyta konstrukcyjna paneli betonowych z betonu C30/37, stal RB500W, nasiąkliwość do 5%, stopień 
mrozoodporności F150, powierzchnia tylna płukana. Warstwa absorpcyjna (przekrój "zębaty") z 
betonu lekkiego na bazie keramzytu MLB2, stopień mrozoodporności F75. 
3. Sprzęt 
Sprzęt używany do montażu ekranów musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 
4. Transport 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania ekranów akustycznych 
powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
5. Wykonanie robót 
5.1.  Wymagania ogólne 

Posadowienie ekranu na głowicy pala wierconego (na wystającym z pala kształtowniku 
HEB200). Po związaniu betonu można przystąpić do montażu konstrukcji. 

Wszelkie załamania ekranów w planie i przekroju podłużnym muszą być wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową. 
Montaż odbywać się będzie na podstawie przygotowanego projektu montażu zaakceptowanego przez 
Inżyniera. 
6. Kontrola jakości robót 
6.1. Zakres kontroli 
Odbiorowi podlegają: 
– płyty wypełniające, 
– montaż poszczególnych elementów ekranu, 
– prostoliniowość ekranu. 
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Kontrolę prostoliniowości prowadnicy ekranu należy przeprowadzić łatą o dł. 2 m. 
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi ekranów nie może być większe niż 5 cm.  
6.2. Kontrola jakości wykonania paneli betonowych. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów: – szerokość + 5 mm – wysokość + 5 mm. 
Wygląd zewnętrzny: 
Powierzchnie elementów powinny być gładkie, bez raków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory 
jako pozostałości po pęcherzykach powietrza i po wodzie, których głębokość nie przekracza 3 mm. 
Zacieranie powierzchni elementów po ich wyjęciu z formy jest niedopuszczalne. 
Sprawdzenie kształtu, wymiarów, badanie uszkodzeń, wyszczerbień i porów należy przeprowadzić 
przez oględziny i pomiary wykonywane za pomocą linii stalowej i przymiaru z podziałką milimetrową z 
dokładnością do 1 mm. 
W czasie wykonywania paneli powinna być prowadzona systematyczna kontrola wytrzymałości 
stosowanego betonu zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie średnicy prętów i ich usytuowania należy 
wykonać pod względem zgodności z Dokumentacją Projektową. 
6.5. Kontrola ekranu po wybudowaniu 
W czasie kontroli powykonawczej stwierdza się następujące elementy ekranu: 

– prawidłowość i dokładność montażu płyt 
– kontrolę czy w trakcie montażu nie wystąpiły uszkodzenia płyt, 

7. Obmiar 
7.1. Wypełnienie ekranów akustycznych 
Jednostką obmiaru jest m2 wykonanego i zainstalowanego ekranu o określonych w projekcie 
parametrach.  
8. Odbiór końcowy 

Na podstawie wyników odbiorów wg p.6 należy sporządzić protokóły odbioru robót 
końcowych. Odbiór robót związanych z budową ekranów jest dokonywany w części na zasadach 
odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. Odbiorowi podlegają: 
roboty przygotowawcze ulegające zakryciu – palowanie 
roboty przygotowawcze umożliwiające montaż ekranów na obiekcie (odbiór międzyoperacyjny) 
roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy) 

Podstawą odbioru międzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inżyniera w dzienniku 
budowy wykonania robót przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami 
zawartymi w ST oraz wyrażenie zgody na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy 
robót. 

Podstawą odbioru końcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inżyniera w Dzienniku Budowy 
zakończenia wszystkich robót związanych z montażem ekranów akustycznych, a także spełnienia 
wymagań określonych w projekcie technicznym i ST. 

Inżynier zleci Wykonawcy lub niezależnemu laboratorium przeprowadzenie uzupełniających 
badań i pomiarów wtedy, gdy: 

a) zakres lub częstotliwość badań Wykonawcy są niezgodne ze specyfikacjami, koszty tych 
badań pokrywa Wykonawca. 

b) istnieją jakiekolwiek wątpliwości co do jakości robót lub rzetelności badań Wykonawcy, 
koszty tych badań ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek. 

Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do 
zgodności z SST i przedstawić je do ponownego odbioru. 

W przypadku stwierdzenia wad Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych lub 
poleci rozbiórkę i ponowne wykonanie robót, wg zasad określonych w niniejszych specyfikacjach. 

Jeżeli wszystkie odbiory dały wyniki dodatnie, wykonany ekran należy uznać za zgodny z SST. 
9. Płatności 
Wg pozycji kosztorysowych. 
Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, wykonanie i montaż 
ekranu, oczyszczenie terenu budowy po zakończeniu roboty. 
10. Przepisy związane. 
Wypełnienie ekranu należy montować ściśle według niniejszej SST oraz zaleceń producenta. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.04.01.02. 
EKRANY AKUSTYCZNE POLIMEROWE (PCV) Z WYPELNIENIEM WEŁNĄ MINERALNĄ 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem i montażem konstrukcji ekranów akustycznych z paneli 
polimerowych (PCV) z wypełnieniem z wełny mineralnej zlokalizowanych wzdłuż obwodnicy Grójca w 
ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

dostarczeniem na budowę elementów konstrukcji, 
zamontowaniem konstrukcji nośnej ekranu, 
montażem betonowych elementów prefabrykowanych, 
montażem wypełnienia ekranu. 

Dodatkowo w osiach 1350-1355: 
rozbiórką części chodnika, 
modyfikacją muru oporowego, 
odtworzeniem części chodnika. 

Dodatkowo w osiach 1742-1747: 
modyfikacją muru oporowego, 

Wyżej wymienione prace zakresem swym obejmują również wymagania stawiane materiałom i 
wykonywanej pracy. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. Roboty 
powinny być wykonane zgodnie z projektem i SST 
2. Materiały 
Należy zastosować materiały wchodzące w skład systemu tworzącego ekrany akustyczne: 

a) Posadowienie ekranów na głowicy pala wierconego (w osiach 1350-1355 bezpośrednio na 
murze oporowym). 

b) Prefabrykowane belki podwalinowe należy wykonać zgodnie z warunkami wykonania 
elementów prefabrykowanych oraz zgodnie z dokumentacją rysunkową, 

c) Konstrukcja wsporcza ekranów z dwuteowników szerokostopowych ocynkowanych 
warstwą o grubości 160 µm, 

d) Płyty wypełniające z paneli polimerowach z wypełnieniem z wełny mineralnej 
Podstawowe minimalne parametry paneli polimerowych z wypełnieniem z wełny mineralnej: 

klasa izolacyjności od dźwięków - B3 (wg normy PN-EN 1793_2:2001) 
izolacyjność akustyczna właściwa Rw≥30dB 
jednoliczbowy wskaźnik oceny pochłaniania dźwięku Dla ≥8 dB 
pozostałe wymagania wg PN-EN 1794-1:2005 i PN-EN 1794-2:2005 

3. Sprzęt 
Sprzęt używany do montażu ekranów musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 
4. Transport 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania ekranów akustycznych 
powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
5. Wykonanie robót 
5.1.  Wymagania ogólne 

Posadowienie ekranu na głowicy pala wierconego (w osiach 1350-1355 bezpośrednio na 
murze oporowym). Po związaniu betonu można przystąpić do montażu konstrukcji i belek 
podwalinowych oraz wykonywania pod nimi podsypki gr. 5cm z warstwy pospółki. Jednocześnie 
warstwę podsypki należy uformować tak, aby wytworzyć równy poziom pod belką podwalinową. 
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Belkę podwalinową układamy pomiędzy słupy stalowe konstrukcji nośnej ekranu, 
posadowioną na przygotowaną już wcześniej podsypkę. 

Montaż paneli polimerowych następuje poprzez zamocowanie ich w słupach konstrukcji nośnej 
ekranu oraz w dolnej krawędzi belki podwalinowej do uprzednio zamontowanych elementów. 

Wszelkie załamania ekranów w planie i przekroju podłużnym muszą być wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową. 
Montaż odbywać się będzie na podstawie przygotowanego projektu montażu zaakceptowanego przez 
Inżyniera. 
5.2. Warsztatowe wykonanie elementów stalowych 
Wykonanie konstrukcji oraz wszystkich elementów metalowych należy powierzyć wytwórni 
wyspecjalizowanej w wykonywaniu konstrukcji stalowych. 
Konstrukcja w wytwórni musi być wykonana łącznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym. 
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Wszystkie powierzchnie konstrukcji stalowej podlegają zabezpieczeniu antykorozyjnemu przy 
zastosowaniu powłok metalizowanych i malarskich posiadających Aprobatę Techniczną IBDiM i 
zaakceptowanych przez Inżyniera. Zabezpieczane powierzchnie należy oczyścić przez odtłuszczenie a 
następnie przez piaskowanie lub śrutowanie do drugiego stopnia czystości wg PN-70/H-97052. 
Zabezpieczenie antykorozyjne należy wykonać zgodnie z SST DM.14.02.00. 
5.4. Wykonanie żelbetowych belek podwalinowych 
Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt techniczny organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 
W projekcie technicznym organizacji winno znaleźć się uzasadnienie dobranego sprzętu do wykonania 
mieszanki betonowej oraz deskowania służącego do formowania belek. 
Belki podwalinowe należy wykonać jako prefabrykowane. 
5.5. Montaż ekranu 
Montaż ekranu obejmuje: 

– zamontowanie i wyregulowanie słupów konstrukcji nośnej ekranu, 
– wykonanie podsypki, 
– montaż belek podwalinowych, 
– montaż i zamocowanie paneli polimerowych z wypełnieniem z wełny mineralnej. 

6. Kontrola jakości robót 
6.1. Zakres kontroli 
Odbiorowi podlegają: 
– warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowej, 
– zabezpieczenia antykorozyjne, 
– płyty wypełniające, 
– montaż poszczególnych elementów ekranu, 
– prostoliniowość ekranu. 
Kontrolę prostoliniowości prowadnicy ekranu należy przeprowadzić łatą o dł. 2 m. 
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi ekranów nie może być większe niż 5 cm.  
6.2. Kontrola jakości wykonania belek podwalinowych. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów: 
 – szerokość + 5 mm 
 – wysokość + 5 mm. 
Wygląd zewnętrzny: 
Powierzchnie elementów powinny być gładkie, bez raków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory 
jako pozostałości po pęcherzykach powietrza i po wodzie, których głębokość nie przekracza 3 mm. 
Zacieranie powierzchni elementów po ich wyjęciu z formy jest niedopuszczalne. 
Sprawdzenie kształtu, wymiarów, badanie uszkodzeń, wyszczerbień i porów należy przeprowadzić 
przez oględziny i pomiary wykonywane za pomocą linii stalowej i przymiaru z podziałką milimetrową z 
dokładnością do 1 mm. 
W czasie wykonywania beleczek powinna być prowadzona systematyczna kontrola wytrzymałości 
stosowanego betonu zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie średnicy prętów i ich usytuowania należy 
wykonać pod względem zgodności z Dokumentacją Projektową. 
6.3. Kontrola wykonania płyt polimerowych 
Tolerancja wykonania płyt: 

– grubość  ± 1 mm 
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– długość i szerokość  ± 5 mm 
Każdą dostawę płyt po sprawdzeniu atestu należy zbadać wyrywkowo w zakresie cech zewnętrznych 
tzn. skontrolować prawidłowość kształtu, grubości przekroju w najcieńszym miejscu, jednorodności 
faktury i barwy. 
Wynik kontroli należy uznać za poprawny, jeśli liczba sztuk niedobrych nie przekracza 10% całej 
dostawy. Jeśli łączna liczba sztuk niedobrych jest większa od 10%, wymaga ona przesortowania i 
odrzucenia płyt niespełniających warunku kontroli. 
6.4. Kontrola montażu elementów stalowych 
Wymiary wykonanych konstrukcji oraz rzędne spodu i góry ekranu nie mogą się różnić w stosunku do 
rysunków nie więcej niż 1 cm. 
 Odchyłki słupów stalowych od pionu nie mogą przekraczać: 

a) w płaszczyźnie ekranu – 3 mm 
b) w płaszczyźnie prostopadłej do powierzchni ekranu – 5 mm 

6.5. Kontrola ekranu po wybudowaniu 
W czasie kontroli powykonawczej stwierdza się następujące elementy ekranu: 

– prawidłowość wykonania przytwierdzenia konstrukcji nośnej, 
– prawidłowość i dokładność montażu płyt oraz uszczelnień między płytą a konstrukcją 

wsporczą ekranu 
– kontrolę czy w trakcie montażu nie wystąpiły uszkodzenia płyt, 
– kontrolę stanu powłok antykorozyjnych. 

7. Obmiar 
7.1. Wypełnienie ekranów akustycznych 
Jednostką obmiaru jest m2 wykonanego i zainstalowanego ekranu o określonych w projekcie 
parametrach. 
7.2. Ułożenie prefabrykowanych żelbetowych belek podwalinowych 
Jednostką obmiaru jest sztuka. 
7.2. Wykonanie liniowej podsypki wyrównującej pod belki podwalinowe 
Jednostką obmiaru jest metr. 
8. Odbiór końcowy 

Na podstawie wyników odbiorów wg p.6 należy sporządzić protokóły odbioru robót 
końcowych. Odbiór robót związanych z budową ekranów jest dokonywany w części na zasadach 
odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. Odbiorowi podlegają: 

roboty przygotowawcze ulegające zakryciu – palowanie 
roboty przygotowawcze (osadzenie zakotwień) umożliwiające montaż ekranów na obiekcie 

(odbiór międzyoperacyjny) 
roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy) 
Podstawą odbioru międzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inżyniera w dzienniku 

budowy wykonania robót przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami 
zawartymi w ST oraz wyrażenie zgody na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy 
robót. 

Podstawą odbioru końcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inżyniera w Dzienniku Budowy 
zakończenia wszystkich robót związanych z montażem ekranów akustycznych, a także spełnienia 
wymagań określonych w projekcie technicznym i ST. 

Inżynier zleci Wykonawcy lub niezależnemu laboratorium przeprowadzenie uzupełniających 
badań i pomiarów wtedy, gdy: 

c) zakres lub częstotliwość badań Wykonawcy są niezgodne ze specyfikacjami, koszty tych 
badań pokrywa Wykonawca. 

d) istnieją jakiekolwiek wątpliwości co do jakości robót lub rzetelności badań Wykonawcy, 
koszty tych badań ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek. 

Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do 
zgodności z SST i przedstawić je do ponownego odbioru. 

W przypadku stwierdzenia wad Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych lub 
poleci rozbiórkę i ponowne wykonanie robót, wg zasad określonych w niniejszych specyfikacjach. 

Jeżeli wszystkie odbiory dały wyniki dodatnie, wykonany ekran należy uznać za zgodny z SST. 
9. Płatności 
Wg pozycji kosztorysowych. 
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Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, wykonanie i montaż 
ekranu, oczyszczenie terenu budowy po zakończeniu roboty. 
Cena jednostkowa w przypadku posadawiania ekranów akustycznych w pobliżu murów oporowych 
zawiera ponadto: rozbiórkę części chodnika, modyfikację muru oporowego, odtworzenie części 
chodnika. 
10. Przepisy związane. 
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
Wypełnienie ekranu należy montować ściśle według niniejszej SST oraz zaleceń producenta. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.04.01.03. 
EKRANY AKUSTYCZNE PRZEZROCZYSTE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem i montażem konstrukcji ekranów akustycznych z 
wypełnieniem z płyt przeziernych zlokalizowanych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 
od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

dostarczeniem na budowę elementów konstrukcji, 
zamontowaniem konstrukcji nośnej ekranu, 
montażem betonowych elementów prefabrykowanych, 
montażem wypełnienia ekranu. 

Wyżej wymienione prace zakresem swym obejmują również wymagania stawiane materiałom i 
wykonywanej pracy. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. Roboty 
powinny być wykonane zgodnie z projektem i SST 
2. Materiały 
Należy zastosować materiały wchodzące w skład systemu tworzącego ekrany akustyczne: 

a) Posadowienie ekranów na głowicy pala wierconego. 
b) Prefabrykowane belki podwalinowe należy wykonać zgodnie z warunkami wykonania 

elementów prefabrykowanych oraz zgodnie z dokumentacją rysunkową, 
c) Konstrukcja wsporcza ekranów z dwuteowników szerokostopowych ocynkowanych 

warstwą o grubości 160 µm, 
d) Wypełnienie w postaci płyt przeziernych 
 Płyty powinny być obustronnie zabezpieczone przed działaniem promieniowania UV oraz 

wykazywać się jak najwyższą odpornością na uderzenia (bez pęknięć oraz odłamków i 
odprysków) i zarysowania. Jednocześnie materiał powinien być jak najbardziej odporny na 
wpływ ognia i temperatury. 
Podstawowe parametry płyt wypełnienia: 

 przepuszczalność światła wg PN-EN ISO 13468-1:2003 min. 85%  
klasyfikacja izolacyjności od dźwięków wg PN-EN 1793_2:2001 - B3 
izolacyjność akustyczna właściwa wg PN-EN ISO 717-1:1999 Rw≥30dB  
udarność (metoda Izoda) w temp. –30oC wg PN-EN ISO 180:2004 min. 10±1 kJ/m2 

udarność (metoda Izoda) w temp. +23oC wg PN-EN ISO 180:2004 min. 65±1 kJ/m2 
udarność wg Charpy’ego (z karbem, promień 0,25 mm) wg PN-EN ISO 179-2:2001 min. 5 kJ/m2 
temperatura mięknienia wg Vicata (metoda B) wg PN-EN ISO 306:2005 min. 145oC 
maksymalna masa jednostkowa poniżej 2 kg/m2 

e) uszczelki gumowe systemowe 
f) systemowe ramy stalowe lub aluminiowe do montażu wypełnienia z płyt przeźroczystych 

3. Sprzęt 
Sprzęt używany do montażu ekranów musi być zaakceptowany przez Inżyniera 
4. Transport 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania ekranów akustycznych 
powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
5. Wykonanie robót 

Montaż odbywać się będzie na podstawie przygotowanego projektu montażu 
zaakceptowanego przez Inżyniera. 
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5.1.  Wymagania ogólne 
Posadowienie ekranu na głowicy pala wierconego. Po związaniu betonu można przystąpić do 

montażu konstrukcji i belek podwalinowych oraz wykonywania pod nimi podsypki gr. 5cm z warstwy 
pospółki. Jednocześnie warstwę podsypki należy uformować tak, aby wytworzyć równy poziom pod 
belką podwalinową. 

Belkę podwalinową układamy pomiędzy słupy stalowe konstrukcji nośnej ekranu, 
posadowioną na przygotowaną już wcześniej podsypkę. 

Montaż płyt wypełnienia następuje poprzez zamocowanie ram aluminiowych (stalowych) w 
słupach konstrukcji nośnej ekranu oraz w dolnej krawędzi belki podwalinowej. 

Wszelkie załamania ekranów w planie i przekroju podłużnym muszą być wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową. 
5.2. Warsztatowe wykonanie elementów stalowych 
Wykonanie konstrukcji oraz wszystkich elementów metalowych należy powierzyć wytwórni 
wyspecjalizowanej w wykonywaniu konstrukcji stalowych. 
Konstrukcja w wytwórni musi być wykonana łącznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym. 
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Wszystkie powierzchnie konstrukcji stalowej podlegają zabezpieczeniu antykorozyjnemu przy 
zastosowaniu powłok metalizowanych i malarskich posiadających odpowiednie dopuszczenie do 
stosowania na terenie UE i zaakceptowanych przez Inżyniera. Zabezpieczenie antykorozyjne należy 
wykonać zgodnie z SST DM.14.02.00. 
5.4. Wykonanie żelbetowych belek podwalinowych 
Belki podwalinowe należy wykonać jako elementy prefabrykowane. 
5.5. Montaż ekranu 
Montaż ekranu obejmuje: 

– zamontowanie i wyregulowanie słupów konstrukcji nośnej ekranu, 
– wykonanie podsypki, 
– montaż belek podwalinowych, 
– montaż i zamocowanie płyt z wylewanego szkła akrylowego. 

5.6. Mocowanie ekranu do istniejących obiektów inżynierskich. 
Wiercenie otworów o rozstawie, średnicach i głębokości musi być zgodne z Dokumentacją Projektową. 
Po wykonaniu otworów należy je oczyścić strumieniem sprężonego powietrza o ciśnieniu nie 
mniejszym niż 0,6 MPa i zabezpieczyć je przed zanieczyszczeniem. Prace przy użyciu kleju 
epoksydowego powinny być wykonywane zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta wyrobu. W 
przypadku, kiedy osadzone w betonie kotwy lub pręty przebijają izolację papową obiektu, należy 
zastosować środki zapewniające niezbędną szczelność izolacji w miejscach przebicia. 
6. Kontrola jakości robót 
6.1. Zakres kontroli 
Odbiorowi podlegają: 
– warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowej, 
– zabezpieczenia antykorozyjne, 
– płyty wypełniające, 
– montaż poszczególnych elementów ekranu, 
– prostoliniowość ekranu. 
Kontrolę prostoliniowości prowadnicy ekranu należy przeprowadzić łatą o dł. 2 m. 
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi ekranów nie może być większe niż 5 cm.  
6.2. Kontrola jakości wykonania belek podwalinowych. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów: 
 – szerokość + 5 mm 
 – wysokość + 5 mm. 
Wygląd zewnętrzny: 
Powierzchnie elementów powinny być gładkie, bez raków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory 
jako pozostałości po pęcherzykach powietrza i po wodzie, których głębokość nie przekracza 3 mm. 
Zacieranie powierzchni elementów po ich wyjęciu z formy jest niedopuszczalne. 
Sprawdzenie kształtu, wymiarów, badanie uszkodzeń, wyszczerbień i porów należy przeprowadzić 
przez oględziny i pomiary wykonywane za pomocą linii stalowej i przymiaru z podziałką milimetrową z 
dokładnością do 1 mm. 



63 

W czasie wykonywania beleczek powinna być prowadzona systematyczna kontrola wytrzymałości 
stosowanego betonu zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie średnicy prętów i ich usytuowania należy 
wykonać pod względem zgodności z Dokumentacją Projektową. 
6.3. Kontrola wykonania płyt wypełnienia 
Tolerancja wykonania płyt: 

– grubość  ± 1 mm 
– długość i szerokość  ± 5 mm 

Każdą dostawę płyt po sprawdzeniu atestu należy zbadać wyrywkowo w zakresie cech zewnętrznych 
tzn. skontrolować prawidłowość kształtu, grubości przekroju w najcieńszym miejscu, jednorodności 
faktury i barwy. 
Wynik kontroli należy uznać za poprawny, jeśli liczba sztuk niedobrych nie przekracza 10% całej 
dostawy. Jeśli łączna liczba sztuk niedobrych jest większa od 10%, wymaga ona przesortowania i 
odrzucenia płyt niespełniających warunku kontroli. 
6.4. Kontrola montażu elementów stalowych 
Wymiary wykonanych konstrukcji oraz rzędne spodu i góry ekranu nie mogą się różnić w stosunku do 
rysunków nie więcej niż 1 cm. 
 Odchyłki słupów stalowych od pionu nie mogą przekraczać: 

a) w płaszczyźnie ekranu – 3 mm 
b) w płaszczyźnie prostopadłej do powierzchni ekranu – 5 mm 

6.5. Kontrola ekranu po wybudowaniu 
W czasie kontroli powykonawczej stwierdza się następujące elementy ekranu: 

– prawidłowość wykonania przytwierdzenia konstrukcji nośnej, 
– prawidłowość i dokładność montażu płyt oraz uszczelnień między płytą a konstrukcją 

wsporczą ekranu 
– kontrolę czy w trakcie montażu nie wystąpiły uszkodzenia płyt ze szkła, 
– kontrolę stanu powłok antykorozyjnych. 

7. Obmiar 
7.1. Wypełnienie ekranów akustycznych 
Jednostką obmiaru jest m2 wykonanego i zainstalowanego ekranu o określonych w projekcie 
parametrach.  
7.2. Ułożenie prefabrykowanych żelbetowych belek podwalinowych 
Jednostką obmiaru jest sztuka. 
7.2. Wykonanie liniowej podsypki wyrównującej pod belki podwalinowe 
Jednostką obmiaru jest metr. 
8. Odbiór końcowy 

Na podstawie wyników odbiorów wg p.6 należy sporządzić protokóły odbioru robót 
końcowych. Odbiór robót związanych z budową ekranów jest dokonywany w części na zasadach 
odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. Odbiorowi podlegają: 

roboty przygotowawcze ulegające zakryciu – palowanie 
roboty przygotowawcze (osadzenie zakotwień) umożliwiające montaż ekranów na obiekcie 

(odbiór międzyoperacyjny) 
roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy) 
Podstawą odbioru międzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inżyniera w dzienniku 

budowy wykonania robót przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami 
zawartymi w ST oraz wyrażenie zgody na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy 
robót. 

Podstawą odbioru końcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inżyniera w Dzienniku Budowy 
zakończenia wszystkich robót związanych z montażem ekranów akustycznych, a także spełnienia 
wymagań określonych w projekcie technicznym i ST. 

Inżynier zleci Wykonawcy lub niezależnemu laboratorium przeprowadzenie uzupełniających 
badań i pomiarów wtedy, gdy: 

a) zakres lub częstotliwość badań Wykonawcy są niezgodne ze specyfikacjami, koszty tych badań 
pokrywa Wykonawca. 

b) istnieją jakiekolwiek wątpliwości co do jakości robót lub rzetelności badań Wykonawcy, koszty 
tych badań ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek. 
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Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do 
zgodności z SST i przedstawić je do ponownego odbioru. 

W przypadku stwierdzenia wad Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych lub 
poleci rozbiórkę i ponowne wykonanie robót, wg zasad określonych w niniejszych specyfikacjach. 

Jeżeli wszystkie odbiory dały wyniki dodatnie, wykonany ekran należy uznać za zgodny z SST. 
9. Płatności 
Wg pozycji kosztorysowych. 
Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, wykonanie i montaż 
ekranu, oczyszczenie terenu budowy po zakończeniu roboty. 
10. Przepisy związane. 
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
Wypełnienie ekranu należy montować ściśle według niniejszej SST oraz zaleceń producenta. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.05.01.01. 
STAL ZBROJENIOWA 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej. 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem zbrojenia betonu konstrukcji betonowych ekranów akustycznych 
wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania ST. 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

- przygotowaniem zbrojenia, 
- montażem zbrojenia, 
- kontrolą jakości robót i materiałów. 

1.4. Określenia podstawowe. 
pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym żebrowane o średnicy do 40 mm. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektowa, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
2.1. Stal zbrojeniowa. 

Pręty stalowe do zbrojenia betonu winny być zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. 
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna mieć atest hutniczy. 
2.1.1. Asortyment stałi. 
Do zbrojenia betonu prętami wiotkimi należy stosować następujące klasy i gatunki stali oraz średnice 
prętów AIIIN, średnice od Ø6 do Ø32 mm. 
3. Sprzęt 
Sprzęt używany do wykonania zbrojenia musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 
4. Transport 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny odbywać 
się tak aby zachować ich dobry stan techniczny. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Przygotowanie zbrojenia. 
5.1.1. Czyszczenie prętów. 
W przypadku skorodowania prętów zbrojenia lub zanieczyszczenia ich stopniu przekraczającym 
wymagania punktu 5.2.1 należy przeprowadzić ich czyszczenie. Rozumie się, że zanieczyszczenia 
powstały w okresie od przyjęcia stali na budowie do jej wbudowania. 
Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami można opalać lampami benzynowymi lub czyścić 
preparatami rozpuszczającymi tłuszcz. 
Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie lub też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju 
poprzecznego prętów. 
Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody. 
Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inżyniera. 
5.1.2. Prostowanie prętów. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza się 
prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek i wciągarek. 
5.1.3. Cięcie prętów zbrojeniowych. 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością do 1.0 cm. Cięcia przeprowadza 
się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 
Należy ucinać pręty krótsze od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od wielkości i ilości 
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odgięć. 
Wydłużenia prętów (cm) powstające podczas ich odginania o dany kat podaje poniższa tabela. 

średnica pręta 
[mm] 

kąt odgięcia 
45° 90° 135° 180° 

6 – 0.5 0.5 1.0 
8 – 1 0 1.0 1.0 
10 0.5 1.0 1.0 1.5 
12 0.5 1.0 1.0 1.5 
14 0.5 1.5 1.5 2.0 
16 0.5 1.5 1.5 2.5 
20 1.0 1.5 2.0 3.0 
22 1.0 2.0 3.0 4.0 
25 1.5 2.5 3.5 4.5 
27 2.0 3.0 4.0 5.0 
30 2.5 3.5 5.0 6.0 

5.1.4. Odgięcia prętów, haki. 
Minimalne średnice trzpieni do używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-
91/S-10042) 
Tabela 1 - Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia 

średnica pręta 
zaginanego 
[mm] 

stal żebrowana 

 Rak<400 MPa 400 < Rak< 500 MPa Rak > 500 MPa 
d<10 d0=3d d0=4d d0=4d 
10<d<20 d0=4d d0=5d d0=5d 
20<d<28 d0=6d d0=7d d0=8d 
d>28 d0=8d – – 

d - oznacza średnicę pręta 
Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca gdzie można na nim położyć spoinę wynosi 10 d. 
Na zimno, na budowie można wykonywać odgięcia prętów średnicy d<12 mm. Pręty o średnicy d>12 
mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 
Wewnętrzna średnica odgięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka, powinna 
być nie mniejsza niż: 15d dla stali klasy A-III. 
W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięcia ulegają jednocześnie 
wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. 
Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla 
haków. 
Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków (odgięć) prętów na ich zewnętrzną stronę. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
5.2. Montaż zbrojenia. 
5.2.1. Wymagania ogólne. 
Do zbrojenia betonu należy stosować stal spawalną(PN - 91/S - 10042). 
Wymaga się następujących klas stali: A - IIIN. 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 
Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania 
nie może ulec zmianie. 
Zbrojeniu prętami wiotkimi podlegają wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje 
nieżelbetowe muszą posiadać zbrojenie zabezpieczające przed pojawieniem się rys PN-91/S-10042). 
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. Nie można 
wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, 
zabłoconej i oblodzonej, stali która była wystawiona na działanie słonej wody, stan powierzchni 
wkładek zbrojeniowych ma być zadowalający bezpośrednio przed betonowaniem. 
Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niż przewidziane w projekcie oraz 
zastosowanie innego gatunku stali; zmiany te wymagają zgody pisemnej Inżyniera. 
Zaleca się zbroić beton prętami żebrowanymi o średnicy nie większej niż 32 mm, choć dopuszczalna 
maksymalna średnica wynosi 40 mm. 
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Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 

- 0.04m dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 
- 0.04 m dla strzemion fundamentów i podpór masywnych 
- 0.04 m dla prętów głównych lekkich podpór i pali 
- 0.04 m – dla strzemion lekkich podpór i pali. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 
betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 
5.2.2. Montowanie zbrojenia. 
5.2.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania. 
Dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 

- czołowe, elektryczne, oporowe, 
- nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
- nakładkowe spoiny jednostronne - hakiem elektrycznym, 
- zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
- zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
- czołowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą, 
- czołowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
- czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem, 
- zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
- czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z mniejszym bokiem płaskownika. 

5.2.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania. 
Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, prętów z hakami 
oraz zbrojenia wykonanego z drutów w postaci pętlic. 
5.2.2.3. Skrzyżowania prętów. 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. 
Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 mm. 
Przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1.5 mm. 
W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze 
strzemionami. 
6. Kontrola jakości robót 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela 
nr 2. 
Niezależnie od tolerancji podanych w tabeli obowiązują następujące: 

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno 
przekraczać 3% 
- różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać + 3 mm 
- dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać + 25 mm 
- liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach nie powinna przekraczać 
20 % w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym 
pręcie nie może przekraczać 25 % ogólnej ich liczby na tym pręcie, 
- różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie powinny przekraczać + 0.5 cm 
- różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać + 2 cm. 

Tabela 2 

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna 
odchyłka 

Cięcia prętów 
(L - długość pręta wg projektu) 

dla L<6.0m 
dla L>6.0m 

20mm 
30mm 

Odgięcia (odchylenia w stosunku do położenia 
określonego w projekcie) 

dla L<0.5m 
dla 0.5m<L<1.5m 
dla L>1.5m 

10mm 
15mm 
20mm 

Usytuowanie prętów 
 
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do 
wymagań projektu) 

 <5mm 
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b) odchylenie plusowe (h - jest całkowitą grubością 
elementu) 

dla h<0.5m 
dla 0.5m<h<1.5m 
dla h>1.5m 

10mm 
15mm 
20mm 

c) odstępy pomiędzy sąsiednimi równoległymi prętami 
(kablami) (a - jest odległością projektowaną pomiędzy 
powierzchniami przyległych prętów) 

a<0.05m 
a<0.20m 
a<0.40m 
a>0.40m 

5mm 
10mm 
20mm 
30mm 

d) odchylenia w relacji do grubości lub szerokości w 
każdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego (b - 
oznacza całkowitą grubość lub szerokość elementu) 

b<0.25m 
b<0.50m 
b<1.5m 
b>1.5m 

10mm 
15mm 
20mm 
30mm 

7. Obmiar 
Obmiar według D.05.01.02. 
8. Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy według D.05.01.02. 
9. Płatność 
Płatność według punktu D.05.01.02. 
10. Przepisy związane 
10.1. Normy. 
[1] PN-89/H-84023/06. Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
[2] PN-82/H-93215. Pręty stalowe walcowane na gorąco w podwyższonych temperaturach. 
[3] PN-80.H-04310. Próba statyczna rozciągania metali. 
[4] PN-78/H-04408. Technologiczna próba zginania. 
[5] PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
Wydawnictwa Normalizacyjne "ALFA". Warszawa 1992. 
[6] PN-91/S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprężonego. Wymagania i Badania. Wyd.Norm. 
Warszawa 1992. 
10.2. Inne dokumenty. 
[1] Świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83591. Stal zbrojeniowa żebrowana 
gatunku 10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM. Warszawa 1992. 
[2] Świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83891. Stal zbrojeniowa gatunku 
18G2 i 34GS o użebrowaniu według normy DIN488. ITB. Warszawa 1992. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.05.01.02. 
ZBROJENIE BETONU STALĄ RB500W 

1. Wstęp 
Jak w D.05.01.01. 
2. Materiały 
Jak w D.05.01.01. 
3. Sprzęt 
Jak w D.05.01.01. 
4. Transport 
Jak w D.05.01.01. 
5. Wykonanie robót 
Jak w D.05.01.01. 
6. Kontrola jakości robót 
Jak w D.05.01.01. 
7. Obmiar 
Jednostką obmiaru jest 1kg. Do obliczenia należności przyjmuje się teoretyczną ilość (kg) 
zmontowanego uzbrojenia t.j. łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio 
przez ich ciężar jednostkowy kg/m. 
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu 
wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o 
średnicach większych od wymaganych w projekcie. 
8. Odbiór końcowy 
Badania wg 6 należy przeprowadzać w czasie odbiorów robót. 
Na podstawie wyników badań należy sporządzić protokóły odbioru robót końcowych. 
Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty należy uznać za zgodne  
z wymaganiami. 
Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne  
z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty 
do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 
9. Płatność 
Wg pozycji kosztorysowych. 
Umowna cena jednostkowa uwzględnia dostarczenie materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, 
wygięcie, przycinanie, łączenie spawane "na styk" lub "na zakład" oraz montaż zbrojenia przy użyciu 
drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i specyfikacją techniczną, a także 
oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich 
poza pas drogowy oraz wykonanie wszystkich niezbędnych czynności koniecznych do wykonania 
zadania. 
10. Przepisy związane 
wg D.05.01.01. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.06.01.01. 
BETON C30/37 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem konstrukcji betonowej dla budowy ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy 
Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyczące betonu, jego składników: cementu, kruszywa, wody oraz 
domieszek i dodatków są zgodne z normą PN-88/B-06250 i jej nie zastępują, lecz jedynie uściślają jej 
postanowienia. 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

− wykonaniem mieszanki betonowej, 
− wykonaniem deskowań, 
− układaniem i zagęszczeniem mieszanki betonowej, 
− pielęgnacją betonu. 

1.4. Określenia podstawowe 
Beton zwykły - beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 
Zaczyn cementowy – mieszanina cementu i wody. 
Zaprawa – mieszanina cementu, wody, składników i ewentualnych dodatków przechodzących przez 
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inspektora, 
2. Materiały 
2.1. Cement. 
Cement jest najważniejszym składnikiem betonu i powinien posiadać następujące właściwości: 

− wysoką wytrzymałość, 
− mały skurcz, szczególnie w okresie początkowym, 
− wydzielanie małej ilości ciepła przy wiązaniu. 

Celem otrzymania betonu w dużym stopniu nieprzepuszczalnego i trwałego, a więc odpornego na 
działanie agresywnego środowiska, do konstrukcji mostowych należy stosować wyłącznie cement 
portlandzki (bez dodatków), o podwyższonej odporności na wpływy chemiczne. 
Do betonu klasy C30/37 zaleca się - cement marki 45. Wymaga się, aby cement ten charakteryzował 
się następującym składem: 

− zawartość krzemianu trójwapniowego (alitu) C3S 50-60 %, 
− zawartość glinianu trójwapniowego C3A, możliwie niska, do 7 %, 
− zawartość alkaliów do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %. 

Ponadto zaleca się, aby zawartość C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzący z każdej dostawy musi 
spełniać wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek 
nie dających się rozgnieść w palcach. Wykonawca powinien dokonywać kontroli cementu przed 
użyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru 
inwestorskiego, w urzędowym laboratorium do badań materiałowych i przekazywać nadzorowi kopie 
wszystkich świadectw tych prób, dokonując jednocześnie odpowiednich zapisów w Dzienniku Budowy. 
Obowiązkiem Inspektora jest żądanie powtórzenia badań tej samej partii cementu, jeśli istnieje 
podejrzenie obniżenia jakości cementu spowodowane jakąkolwiek przyczyną. Kontrola cementu winna 
obejmować: 

− oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996, 
− oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996, 
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− sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) cementu nie dających się rozgnieść w palcach i 
nie rozpadających się w wodzie. 

Cement należy przechowywać w sposób zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08. 
2.2. Kruszywo. 
Kruszywo powinno spełniać wszystkie wymagania normy PN-EN 12620:2004 (wymagania dla kruszyw 
do betonów klasy powyżej B25). Powinno składać się z elementów niewrażliwych na przemarzanie, nie 
zawierać składników łamliwych, pylących czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych 
siarczanów, pirytów, pirytów gliniastych i składników organicznych. Wykonawca powinien dostarczyć 
pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecności form 
krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliów 
zawartych w cemencie, wykonując niezbędne badania laboratoryjne. 
2.3. Kruszywo grube. 
Do betonów klas C30/37 i wyższych należy stosować wyłącznie grysy granitowe lub bazaltowe o 
maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie grysów z innych skał dopuścić można pod 
warunkiem zbadania ich w placówce badawczej wskazanej przez Inwestora, i uzyskania wyników 
spełniających podane niżej wymagania. 
Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom; 

− zawartość pyłów mineralnych do 1%, 
− zawartość ziaren nieforemnych (wydłużonych i płaskich) do 20%, 
− wskaźnik rozkruszenia: 

a. dla grysów granitowych do 16%, 
b. dla grysów bazaltowych i innych do 8%, 

− nasiąkliwość do 1.2%, 
− mrozoodpomość wg metody bezpośredniej do 2%, 
− mrozoodpomość wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 

10%, 
− reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-78/B-06714/34 nie wywołująca 

zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0.1%, 
− zawartość związków siarki do 0.1%, 
− zawartość zanieczyszczeń obcych do 0.25%, 
− zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej. 

Żwir powinien spełniać wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w 
zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza się do 10% mrozoodpomość żwiru badaną 
zmodyfikowaną metodą bezpośrednią. W kruszywie grubym, tj. w grysach i żwirach nie dopuszcza się 
grudek gliny. Zaleca się, aby zawartość podziarna nie przekraczała 5%, a nadziarna 10%. Kruszywo 
pochodzące z każdej dostawy musi być poddane badaniom niepełnym obejmującym: 

− oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, 
− oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, 
− oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
− oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12, 
− oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń 

obcych). 
Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej partii kruszywa wyników badań pełnych 
oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej. 
2.4. Kruszywo drobne. 
Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub 
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. 
a) Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosić: 

do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%, 
do 1 mm 57 do 76% z jednoczesnym spełnieniem wymagań zawartych w punkcie 

c). 
b) Piasek powinien spełniać następujące wymagania : 

zawartość pyłów mineralnych do 1.5%, 
reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-78/B-06714/34 nie 

wywołująca zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0.1%, 
zawartość związków siarki do 0.2%, 
zawartość zanieczyszczeń obcych do 0.25%, 
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zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od 
wzorcowej. 

c) W kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. Piasek pochodzący z każdej dostawy 
musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym: 
oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, 
oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12 
oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń 

obcych). 
2.5. Uziarnienie kruszywa. 
Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyć 
stałą kompozycję granulometryczną, która pozwoli na uzyskanie wymaganych właściwości zarówno 
świeżego betonu (konsystencja, jednorodność, urabialność, zawartość powietrza) jak i stwardniałego 
(wytrzymałość, przepuszczalność, moduł sprężystości, skurcz). Krzywa granulometryczną powinna 
zapewnić uzyskanie maksymalnej szczelności betonu przy minimalnym zużyciu cementu i wody. 
Szczególną uwagę należy zwrócić na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania 
mleczka cementowego. Kruszywo powinno składać się z co najmniej 3 frakcji: dla frakcji 
najdrobniejszej pozostałość na sicie o boku oczka 4 mm nie może być większa niż 5%. Poszczególne 
frakcje nie mogą zawierać uziarnienia przynależnego do frakcji niższej w ilości przewyższającej 15% i 
uziarnienia przynależnego do frakcji wyższej w ilości przekraczającej 10% całego składu frakcji. Zaleca 
się betony klasy B35 i wyżej wykonywać z kruszywem o uziarnieniu ustalonym doświadczalnie, 
podczas projektowania składu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B30 należy stosować kruszywo o 
łącznym uziarnieniu mieszczącym się w granicach podanych na wykresach i według tabeli podanych 
poniżej. 
Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa. 

Bok oczka sita: 
[mm] 

Procentowa ilość kruszywa przechodząca przez sito 
[%] 
Kruszywo do 16 mm 

0,25 od 3 do 8 
0,50 od 7 do 20 
1,0 od 12 do 32 
2,0 od 21 do 42 
4,0 od 36 do 56 
8,0 od 60 do 76 
16,0 100 
31,5 – 
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwalać na wypełnienie mieszanką każdej części 
konstrukcji przy uwzględnieniu urabialności mieszanki, ilości zbrojenia i grubości otuliny. 
2.6. Woda 
Woda zarobowa do betonu powinna spełniać wszystkie wymagania PN-EN 1008:2004. Powinna 
pochodzić ze źródeł niebudzących żadnych wątpliwości, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z 
wodociągu nie wymaga badań. Część wody zarobowej jest potrzebna do wiązania betonu, jest to 
woda aktywna, chemicznie związana w betonie. Ilość wody niezbędna do wiązania daje stosunek 
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cementowo-wodny w/c = 0.2 do 0.25. Reszta wody służy do zwilżenia kruszywa i nadania mieszance 
betonowej odpowiedniej konsystencji - jest to woda bierna, która z biegiem czasu wyparuje z betonu 
pozostawiając mikro- i makropory obniżające wytrzymałość betonu. Woda powinna być dodawana w 
możliwie najmniejszych ilościach w stosunku do założonej wytrzymałości i stopnia urabialności 
mieszanki betonowej, biorąc pod uwagę również ilości wody zawarte w kruszywie, w sposób 
pozwalający na zachowanie możliwie małego stosunku w/c nie większego niż 0,50. 
2.7. Dodatki i domieszki do betonu. 
Wszystkie podane poniżej dodatki należy traktować jako przykładowe - można stosować inne 
porównywalne pod warunkiem osiągnięcia przy ich zastosowaniu porównywalnych efektów. 
Zaleca się stosowanie domieszek chemicznych o działaniu napowietrzającym i uplastyczniającym. 
Zaleca się doświadczalne sprawdzenie skuteczności domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki 
betonowej. 
Każdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka cech, z tym, że z reguły jedną z nich szczególnie. 
Domieszki należy stosować do mieszanek betonowych wykonywanych przy użyciu cementów 
portlandzkich marki 35 i wyższych. 
2.8. Dodatki uplastyczniające - plastyfikatory. 
Stosowanie plastyfikatorów pozwala na zmianę konsystencji mieszanki o jeden stopień w dół bez 
zmiany składu betonu i przy założonej wytrzymałości. Zmniejszenie ilości wody zarobowej dla 
uzyskania tej samej konsystencji, co bez stosowania plastyfikatorów wynosi 10 do 20%, zagęszczenie 
i szczelność betonu są większe. Ulega podwyższeniu odporność na korozję siarczanową. 
Należy zastosować: 
Superplastyfikator np. Sikament FF, który powoduje: 

zwiększenie trwałości betonu poprzez podwyższenie jego szczelności, 
zwiększenie wytrzymałości i urabialności betonu, 
zmniejszenie nakładu pracy podczas betonowania (łatwiejsze rozprowadzanie 

betonu w formie, krótszy czas wibrowania, łatwiejsze opróżnianie środków 
transportu i podawanie pompami). 

Dozowanie ok. 1% wagi cementu. Dodawać do wody zarobowej lub bezpośrednio do świeżo 
rozrobionej mieszanki (nigdy do suchej masy). 
Środka napowietrzającego np. SIKA AFC, który powoduje: 

zwiększenie mrozoodporności i odporności na sole odladzające, 
zmniejszenie nasiąkliwości i przepuszczalności dla wody, 
poprawianie urabialności. 

Dozowanie: 0.6% wagi cementu. Dodawać do wody zarobowej lub bezpośrednio do mieszanki 
betonowej (nigdy do suchej masy). 
Środek taki zaleca się szczególnie jako dodatek do betonu wykonywanej konstrukcji oczepu ekranu 
akustycznego. 
2.9. Dodatki uszczelniające 
Sposób działania to zagęszczanie struktury betonu, przez co następuje podwyższenie wodoszczelności. 
Należy stosować: 
preparat np Sikacrete PPJTU (domieszka na bazie mikrokrzemionki) która powoduje: 

zwiększenie trwałości betonu (beton wodoszczelny, mrozoodporny, odporny na 
cykle zamraźania-rozmrażania, na działanie soli odladzających i na 
karbonizację), 

zwiększenie wytrzymałości, 
poprawa urabialności. 

Dozowanie wagowe 5-10% wagi cementu, Dodawać do suchej mieszanki przed wlaniem wody 
zarobowej. 
2.10. Dodatki do betonowania w warunkach spadku temperatury poniżej 0°C 
Należy zastosować: 
np Sika Frostschuts 1% który powoduje:  

umożliwienie betonowania w niskich temperaturach, 
podwyższenie mrozoodporności, 
skrócenie czasu początku i końca wiązania, 
podwyższenie parametrów wytrzymałościowych. 

Dozowanie wagowe: 1% wagi cementu. Preparat w płynie dodaje się do wody zarobowej. Preparat w 
proszku dodaje się do suchej mieszanki. 
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2.11. Opóźniacz do betonu 
Należy zastosować: 
np Sika Retarder który powoduje: 

przy betonach monolitycznych umożliwia uzyskanie w przybliżeniu jednakowego 
początku wiązania w całości monolitu, 

opóźnienie rozpoczęcia procesu wiązania, 
podwyższenie wytrzymałości końcowej, 
polepszenie urabialności, 
zmniejszenie skurczu i pełzania, 
poprawa wyglądu zewnętrznego betonu po rozdeskowaniu. 

3. Sprzęt 
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczęciem produkcji powinny być poddane oględzinom 
Inspektora. Instalacje te powinny być typu automatycznego lub półautomatycznego przy wagowym 
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatków. Silosy na cement muszą mieć zapewnioną 
doskonałą szczelność z uwagi na wilgoć atmosferyczną. Wagi do dozowania cementu powinny być 
kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesiące i rektyfikowane na rozpoczęcie produkcji a następnie 
przynajmniej raz na rok. Urządzenia dozujące wodę powinny być sprawdzane, co najmniej raz na 
miesiąc. 
Mieszanie składników powinno odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu 
(zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). Objętość mieszalników betoniarek musi 
zabezpieczać pomieszczenie wszystkich składników ważonych bez wyrzucania na zewnątrz. 
4. Transport 
Transport betonu z wytwórni do miejsca wbudowania powinien być wykonywany przy użyciu 
odpowiednich środków w celu uniknięcia segregacji pojedynczych składników i zniszczenia betonu. 
Mieszanka powinna być transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas 
transportu nie powinien być dłuższy niż; 

90 min przy temperaturze otoczenia + 15ºC, 
70 min przy temperaturze otoczenia + 20ºC, 
30 min przy temperaturze otoczenia + 30ºC. 

Nie są dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca się podawanie betonu do miejsca 
wbudowania za pomocą specjalnych pojemników o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie 
lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Użycie pomp jest dozwolone pod 
warunkiem, że przedsiębiorstwo zastosuje odpowiednie środki celem utrzymania ustalonego stosunku 
W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza się także przenośniki taśmowe, jednosekcyjne do podawania 
mieszanki na odległość nie większą od 10 m. Jeśli transport mieszanki do pojemnika będzie 
wykonywany przy użyciu betoniarki samochodowej jej jednorodność powinna być kontrolowana w 
czasie rozładunku. Obowiązkiem Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nieodpowiadającego 
opisanym wyżej wymaganiom. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Wytwarzanie betonu. 
Wytwarzanie betonu powinno odbywać się w wytwórni. Dozowanie kruszywa powinno być 
wykonywane z dokładnością 2%. Dozowanie cementu powinno odbywać się na niezależnej wadze, o 
większej dokładności. Dla wody i dodatków dozwolone jest również dozowanie objętościowe. 
Dozowanie wody winno być dokonywane z dokładnością 2%. 
Czas i prędkość mieszania powinny być tak dobrane, by produkować mieszankę odpowiadającą 
warunkom jednorodności, o których była mowa powyżej. Zarób powinien być jednorodny, posiadać 
jednolitą spójność, by w czasie transportu i innych operacji nie wystąpiło oddzielanie poszczególnych 
składników. Urabialność mieszanki powinna pozwolić na uzyskanie maksymalnej szczelności po 
zawibrowaniu bez wystąpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialność nie może być 
osiągana przy większym zużyciu wody niż przewidziano w recepturze mieszanki. Inspektor może 
zezwolić na stosowanie środków napowietrzających, plastyfikatorów, upłynniaczy nawet, jeśli ich 
zastosowanie nie było przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostać 
przerwane, gdy temperatura spadnie poniżej 0ºC, za wyjątkiem sytuacji szczególnych, lecz wtedy 
Inspektor wyda każdorazowo dyspozycję na piśmie z podaniem warunków betonowania. Skład 
mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelność ułożenia mieszanki 
w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej 
zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w warunkach naturalnych (przy średniej temperaturze 
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dobowej > 10ºC), średnie wymagane wytrzymałości na ściskanie betonu poszczególnych klas 
przyjmuje się równe wartościom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunków wykonania i 
dojrzewania betonu (np prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyższonej 
temperatury) należy uwzględniać wpływ tych czynników na wytrzymałość i inne cechy betonu. 
Wartość stosunku C/W nie może być mniejsza niż 2 (Wartość stosunku W/C nie większa niż 0.5). 
Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza się 
badanie konsystencji plastycznej stożkiem opadowym wyłącznie w warunkach budowy. Stosunek 
poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalony doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej 
jamistości. Zawartość powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczać wartości podanych 
w odpowiednim punkcie. Przy doświadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa należy przestrzegać 
następujących zasad : 

stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien 
być taki jak w mieszance kruszywa o najmniejszej jamistości, 

zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie 
zapewniać niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie 
powinien przekraczać 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy 
kruszywie grubym do 31.5 mm. 

Wartość współczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaźnika C/W, charakteryzującego 
mieszankę betonową należy wyznaczać doświadczalnie. Współczynnik ten wyznacza się na podstawie 
uzyskanych wytrzymałości betonów z mieszanek o różnych wartościach wskaźnika C/W - mniejszym i 
większym od wartości przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla 
zmniejszenia skurczu betonu należy dążyć do jak najmniejszej ilości cementu. Dopuszcza się 
maksymalne ilości cementu, zależnie od klasy betonu: 400 kg/m3. 
Dopuszcza się przekroczenie tych ilości o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodą Inspektora. 
5.2. Układanie mieszanki betonowej (betonowanie). 
5.2.1. Zalecenia ogólne. 
Betonowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością i zgodnie z zasadami sztuki 
budowlanej. 
Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić po opracowaniu przez wykonawcę i akceptacji przez 
Inspektora dokumentacji technologicznej, obejmującej także betonowanie. Betonowanie może zostać 
rozpoczęte po sprawdzeniu deskowań i zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na ten temat wpisu 
do dziennika budowy. 
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych należy zachować następujące warunki: 
przed ułożeniem zbrojenia, deskowanie należy pokryć środkiem antyadhezyjnym o nazwie SEPAROL, 

który powoduje ułatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wyglądu powierzchni 
betonowych, 

przed betonowaniem sprawdzić; położenie zbrojenia, zgodność rzędnych z projektem, czystość 
deskowania oraz obecność wkładek dystansowych, zapewniających wymaganą grubość otuliny, 

betonowanie konstrukcji wykonywać wyłącznie w temperaturach >+5ºC, zachowując warunki 
umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości >15MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5ºC, jednak 
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20ºC w 
chwili jej układania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie, co 
najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny być prowadzone wówczas pod bezpośrednim 
nadzorem Inspektora, 

mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości >0.75m od powierzchni, na którą spada; w 
przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej 
(do wysokości 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8m), 

wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań/min z buławami o średnicy <0.65 
odległości między prętami zbrojenia, leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 

podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 
podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi zagłębiać buławę na głębokość 5-8 cm w warstwę 

poprzednią i przetrzymywać buławę w jednym miejscu przez 20-30 sekund, po czym wyjmować 
powoli w stanie wibrującym, 

kolejne miejsca zagłębiania buławy powinny być od siebie oddalone o 1.4 R (R promień skutecznego 
działania wibratora), odległość ta zwykle wynosi 0.35-0.7m, 
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• belki (łaty) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównywania powierzchni betonu płyt 
pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości, 

czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką wibracyjną w jednym miejscu powinien 
wynosić od 30 do 60 sekund, 

zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 
1.0 do 1.5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalać doświadczalnie, 
aby nie powstawały martwe pola, a mocowanie powinno być trwałe i sztywne. 

Gdyby betonowanie było wykonywane w okresach obniżonych temperatur, wykonawca zobowiązany 
jest codziennie rejestrować minimalne temperatury za pomocą sprawdzonego termometru 
umieszczonego przy betonowanym elemencie. Beton powinien być układany w deskowaniu w ten 
sposób, aby zewnętrzne powierzchnie miały wygląd gładki, zwarty, jednorodny bez żadnych plam i 
skaz. Ewentualne nierówności i kawerny powinny być usunięte, a miejsca przypadkowo uszkodzone 
powinny zostać dokładnie naprawione zaprawą cementową natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w 
przypadku, jeśli uszkodzenia te są w granicach, które Inspektor uzna za dopuszczalne. W przeciwnym 
przypadku element podlega rozbiórce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyżej roboty poprawkowe 
są wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne łączniki stalowe (drut, śruby, itp.), które spełniały 
funkcję stężeń deskowań lub inną i wychodzą z betonu po rozdeskowaniu, powinny być obcięte 
przynajmniej 1.0 cm pod wykończoną powierzchnią betonu, a otwory powinny być wypełnione 
zaprawą cementową. Tam gdzie tylko możliwe, elementy form deskowania powinny być 
zastabilizowane w dokładnej pozycji przy zastosowaniu prętów stalowych wewnątrz rurek z PCV lub 
podobnego materiału koloru szarego (rurki pozostają w betonie). Wyładunek mieszanki ze środka 
transportowego powinien następować z zachowaniem maksymalnej ostrożności celem uniknięcia 
rozsegregowania składników. Oprzyrządowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny być uzgodnione i 
zatwierdzone przez Inspektora. Zabrania się wyładunku mieszanki w jedną hałdę i rozprowadzenie jej 
przy pomocy wibratorów. Kolejne betonowania nie mogą tworzyć przerw, nieciągłości ani różnic 
wizualnych, a podjęcie betonowanie może nastąpić tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu 
powierzchni betonu poprzedniego. Inspektor może, jeśli uzna to za celowe, zadecydować o 
konieczności betonowania ciągłego celem uniknięcia przerw. W tym przypadku praca winna być 
wykonywana na zmiany robocze i w dni świąteczne. 
5.2.2. Zalecenia dotyczące betonowania elementów. 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika 

lub rurociągu pompy, bądź też za pomocą rynny, warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając 
wibratorami wgłębnymi, 

w słupach, w których strzemiona nie przecinają płaszczyzny poziomej, układać mieszankę betonową 
w sposób ciągły segmentami o wysokości do 5.0 m, podając ją od góry do rdzenia słupa za 
pośrednictwem leja lub rurociągu pompy i zagęszczać warstwami o grubości do 40 cm, stosując 
wibratory przyczepne lub wgłębne, w przypadku stosowania wibratorów przyczepnych pierwszą 
warstwę mieszanki należy zagęszczać wibratorami wgłębnymi, 

w słupach z gęstym zbrojeniem i strzemionami przecinającymi ich przekrój poprzeczny, o 
najmniejszym wymiarze przekroju <40cm, mieszankę betonową układać bez przerwy 
segmentami o wysokości do 2.0m, wprowadzając ją od góry lejem lub rurociągiem pompy, lub z 
boku przez okienka za pośrednictwem rynienki lub rurociągu, skierowanych do osi słupa; 
mieszankę zagęszczać warstwami o grubości do 40cm przy użyciu wibratorów wgłębnych 
wprowadzonych od góry w osi słupa, 

gdy wysokość słupa jest większa od jednego segmentu (H>5.0m lub H>2.0m), wówczas 
betonowanie kolejnego segmentu można rozpocząć po upływie 1-2 godzin, 

przy wykonywaniu belek, mieszankę betonową układać warstwami o grubości do 40cm bezpośrednio 
z pojemnika lub rurociągu pompy, lub za pośrednictwem rynny i zagęszczać wibratorami 
wgłębnymi, 

w płytach, mieszankę betonową układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy. 
W płytach o grubości >12cm zbrojonych górą i dołem należy stosować wibratory wgłębne. 
Do wyrównywania powierzchni betonowej należy stosować belki (łaty wibracyjne). Celem 
ograniczenia wpływów skurczu i pełzania, betonowanie płyty winno być prowadzone całą jej 
szerokością, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed 
betonowaniem należy osadzić i wyregulować wszystkie elementy kotwione w betonie. 
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5.3. Pielęgnacja i warunki rozformowywanie betonu dojrzewającego normalnie. 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami 
wodoszczelnymi, zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i 
inną wodą. Przy temperaturze otoczenia >5ºC należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia 
betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją przez co najmniej 7 dni 
(polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest 
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji 
monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne wymagania dla jakości pielęgnowanej 
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania PN-88/B-32250. W 
czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 
Rozformowywanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymałości 
manipulacyjnej (prefabrykaty). 
Preparat do pielęgnacji powierzchni betonu: Antisol E - cechy: 
zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniając powstawanie rys skurczowych (zwiększa 

odporność na działanie soli odladzających, podwyższa mrozoodporność i wodoszczelność). Przed 
stosowaniem preparat należy dokładnie wymieszać. Płyn natryskuje się równomiernie cienką 
warstwą na powierzchnię betonu ok. 0,5-2 godz. po jego ułożeniu 

5.4. Wykonywanie otworów, nisz, zagłębień itp. 
Wykonawca ma obowiązek ścisłego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumentacją techniczną, 
uwzględniając ewentualne korekty wprowadzane przez nadzór autorski lub Inspektora. Dotyczy to 
wykonania wszelkiego rodzaju otworów, nisz i zagłębień w konstrukcjach betonowych. Wszystkie 
konsekwencje wynikające z braku lub nieprawidłowości tych elementów obciążają całkowicie 
wykonawcę zarówno, jeśli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opóźnienia w wykonaniu prac 
własnych i towarzyszących (wykonywanych przez innych wykonawców). 
5.5. Usterki wykonania. 
Pęknięcia elementów konstrukcyjnych - niedopuszczalne. 
Rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że pozostaje zachowane 1cm 
otulenia zbrojenia betonu a długości rys nie przekraczają: 
podwójnej szerokości belek i 1.0m dla rys podłużnych, 
połowy szerokości belki i 1.0m dla rys poprzecznych. 

Pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu jest nie 
mniejsze niż 1cm, a powierzchnia, na której występują jest nie większa niż 0.5% powierzchni 
odpowiedniej ściany. 
6. Kontrola jakości robót 
6.1. Wymagane właściwości betonu. 
6.1.1. Zalecenia do projektowania betonów wysokiej wytrzymałości. 
Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PN-91/S-10042-p3.2. wymaga się stosowania 
betonowych elementów konstrukcji mostowych z betonu klasy co najmniej: 
B 25 – w odniesieniu do elementów podpór i ścian oporowych o najmniejszej grubości poniżej 60cm, 

do przęseł żelbetowych, do płytkich tuneli, do prefabrykowanych elementów żelbetowych. 
Klasę betonu należy rozumieć jako wytrzymałość gwarantowaną wg PN-88/B-06250. Przy 
projektowaniu betonu należy opierać się na podstawowych wzorach wytrzymałości (wzór Bolomey'a), 
szczelności i wodożądności cementu i kruszywa. 
Składniki do betonów wysokiej wytrzymałości muszą być specjalnej jakości - wytrzymałość skały, z 
której pochodzi kruszywo powinna być co najmniej dwukrotnie wyższa od wytrzymałości betonu. 
Marka cementu powinna być przyjęta wg 13.00.00. pkt. 2.1. Do betonu stosować płukane kruszywo 
łamane marki 30 i piasek gruboziarnisty możliwie bez frakcji 0 do 0.125 mm. Szczególnie korzystne są 
kruszywa o uziarnieniu nieciągłym. Ilość cementu na 1m3 betonu nie powinna być większa niż 400 kg. 
Ilość zaprawy w mieszankach betonowych nie może być większa niż 500 do 550dcm3/m3 betonu. 
Zawartość porów w świeżej mieszance wg 13.00.00. pkt. 6.2.3, nasiąkliwość betonu związanego 
maks. 4%. 
6.1.2. Jakość betonów. 
Przed rozpoczęciem betonowania wykonawca jest zobowiązany określić jakość materiałów i mieszanek 
betonowych przedkładając do oceny Inspektorowi : 

próbki materiałów, które ma zamiar stosować wskazując ich pochodzenie, typ i jakość, 
propozycje odnośnie uziarnienia kruszywa, 
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rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatków i 
domieszek, które zamierza stosować, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i 
przewidywany wskaźnik konsystencji wg metody stożka opadowego [cm], lub metody Ve-Be 
[s], 

sposób wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielęgnacji betonu, 
wyniki próbnych badań wytrzymałości na ściskanie po 7 dniach wykonanych na próbkach w 

kształcie sześcianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt. 6.3. PN-88/B-06250, 
określenie trwałości betonu na podstawie prób opisanych w dalszej części, 
projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych. 

Nadzór inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczęcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu 
dokumentów stwierdzających jakość materiałów i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezależnie 
od przedsiębiorstwa betonowych mieszanek próbnych i ich zbadaniu. Wyżej wymienione badania 
winny być wykonane na próbkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w 
punktach a, b, c, d. 
Laboratorium badawcze, ilość próbek i sposób wykonania badań zostaną podane przez Inspektora, 
który wykonywać będzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodności 
właściwości materiałów i mieszanek betonowych zastosowanych z wcześniej przedłożonymi. 
6.1.3. Wytrzymałość i trwałość betonów. 
Celem określenia w trakcie wykonywania betonów ich wytrzymałości na ściskanie, powinny być 
pobrane 2 serie próbek w ilościach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Próbki powinny być pobrane 
oddzielnie dla każdego obiektu, dla każdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu 
technicznego i dla każdego wykonywanego odrębnie segmentu płyty pomostu. Próbki powinny być 
pobierane komisyjnie z udziałem przedstawiciela Inspektora ze spisaniem protokółu pobrania 
podpisanego przez obie strony. Próbki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokółem 
pobrania winny być wyposażone w tabliczki z podpisami inspektora nadzoru i kierownika robót, 
gwarantującymi ich autentyczność. Próbki powinny być przechowywane w pomieszczeniach 
wskazanych przez Inspektora przez jedną dobę w formach, a następnie po rozformowaniu zgodnie z 
PN-88/B-06250 poz.6.3.3. Pierwsza seria próbek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez 
Inspektora w obecności przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymałości 
odpowiadającej różnym okresom twardnienia, według dyspozycji podanych przez Inspektora. Wyniki 
prób zgniatania pierwszej serii próbek mogą być przyjęte za podstawę rozliczania robót pod 
warunkiem, że wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania dla każdego obiektu i 
rodzaju betonu wyliczona wg6.2.4. będzie odpowiadała klasie betonu nie niższej niż wskazana w 
obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakże celem potwierdzenia otrzymanych 
wyników powinny być poddane badaniom w Laboratorium Urzędowym próbki drugiej serii w ilościach 
wskazanych dla każdego z niżej wymienionych rodzajów betonu: 
betony nie zbrojone lub słabo zbrojone do wartości maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej 10% 

próbek, 
betony zwykłe zbrojone lub sprężone - przynajmniej 20% próbek. 

W przypadku, gdy wytrzymałość na ściskanie otrzymana dla każdego obiektu i rodzaju betonu w 
wyniku zgnieceń pierwszej serii próbek była niższa od wytrzymałości odpowiadającej klasie betonu 
przyjętej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, należy poddać badaniom w 
Laboratorium Urzędowym wszystkie próbki drugiej serii, niezależnie od tego, do jakiej klasy zaliczony 
jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badań Inspektor może zgodnie ze swoimi uprawnieniami 
wstrzymać betonowanie, a wykonawca nie może z tego tytułu rościć pretensji do jakichkolwiek 
odszkodowań. Jeżeli z badań drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzędowym otrzyma się 
wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadającą klasie betonu nie niższej 
niż wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjęty do rozliczenia 
robót. Jeśli jednak z tych badań otrzyma się wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach 
dojrzewania niższą od wytrzymałości odpowiadającej klasie betonu wskazanej w obliczeniach 
statycznych i na rysunkach, wykonawca będzie zobowiązany na swój koszt do wyburzenia i 
ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegów, które zaproponowane przez 
wykonawcę muszą być przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w 
uzgodnieniu z nadzorem autorskim). 
Wszystkie koszty badań laboratoryjnych obciążają wykonawcę. Trwałość betonów określona jest 
stałością określonych właściwości w obecności czynników wywołujących degradację. Próba trwałości 
jest wykonywana przez poddanie próbek 100 cykli zamrażania i rozmrażania. Zmiany właściwości w 
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wyniku tej próby powinny znaleźć się w podanych niżej granicach : 
zmniejszenie modułu sprężystości 20%, 
utrata masy 2%, 
rozszerzalność liniowa 2%, 
współczynnik przepuszczalności do 9 przed cyklami zamrażania 10cm/sek, 
8 po cyklach zamrażania 10cm/sek. 

Wykonanie próby trwałości wg wyżej opisanej metody jest bardzo kłopotliwe z uwagi na przewidzianą 
ilość cykli. W przypadku stałego uzyskiwania pozytywnych wyników tej próby i innych prób do uznania 
inspektora nadzoru pozostawia się jej wykonywanie i zakres tego wykonywania. 
6.2. Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu. 
6.2.1. Zakres kontroli. 
Zachowując w mocy wszystkie przepisy ust. 5.1.1.2.3. dotyczące wytrzymałości betonu. Inspektor ma 
prawo pobrania w każdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych próbek materiałów lub 
betonów celem poddania badaniom bądź próbom laboratoryjnym. 
Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250: 
konsystencja mieszanki betonowej, 
zawartość powietrza w mieszance betonowej, 
wytrzymałość betonu na ściskanie, 
nasiąkliwość betonu, 
odporność betonu na działanie mrozu, 
przepuszczalność wody przez beton. 

Zwraca się uwagę na konieczność wykonania planu kontroli jakości betonu, zawierającego m.in. 
podział obiektu (konstrukcji) na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie 
liczebności i terminów pobierania próbek do kontroli mieszanki i betonu. Inspektor może zażądać 
wykonania badań i kontroli na betonie utwardzonym za pomocą metod nieniszczących, jako próba 
sklerometryczna, próba za pomocą ultradźwięków, pomiaru oporności itp. 
6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej. 
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się podczas projektowania składu mieszanki betonowej i 
następnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Różnice 
pomiędzy przyjętą a kontrolowaną konsystencją mieszanki nie powinny przekroczyć: 
+ 20% ustalonej wartości wskaźnika Ve-Be, 
+ 1 cm -wg metody stożka opadowego, przy konsystencji plastycznej. 

Dopuszcza się korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wyłącznie przez zmianę zawartości 
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stałego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez 
zastosowanie domieszek chemicznych. 
6.2.3. Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej. 
Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się metodą ciśnieniową 
podczas projektowania jej składu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzających, co najmniej raz w 
czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana 
metodą ciśnieniową wg PN-88/B-06250 nie powinna przekraczać: 
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzających, 
przedziałów wartości podanych w tabeli niżej w przypadku stosowania domieszek napowietrzających: 

Uziarnienie kruszywa [mm] 0 – 16 0 – 31.5 

Zawartość powietrza 
 
[%] 

beton narażony na czynniki 
atmosferyczne 3.5 do 5.5 3 do 5 

beton narażony na stały 
dostęp wody przed 
zamarzaniem 

3.5 do 6.5 4 do 6 

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu). 
W celu sprawdzenia wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) należy pobrać próbki o liczbie 
określonej w planie kontroli jakości, lecz nie mniej niż: 1 próbkę na 100 zarobów, 1 próbkę na 50 m3, 
1 próbkę na zmianę roboczą oraz 3 próbki na partię betonu. Próbki pobiera się przy stanowisku 
betonowania, losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje i 
bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegają wszystkie wyniki badania próbek pobranych z partii. 
Partia betonu może być zakwalifikowana do danej klasy, jeśli wytrzymałość określona na próbkach 
kontrolnych 150x150x150mm spełnia następujące warunki: 

Przy liczbie kontrolowanych próbek n < 15 



80 

bGi
RaR ⋅≥min  (1) 

gdzie : 
Ri min  – najmniejsza wartość wytrzymałości w badanej serii złożonej z "n" próbek, 
RbG  – wytrzymałość gwarantowana, 
a – współczynnik zależny od liczby próbek wg tabeli: 

Liczba próbek – n a 
od 3 do 4 1.15 
od 5 do 8 1.10 
od 9 do 14 1.05 

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spełniony, beton może być uznany za odpowiadający danej 
klasie, jeśli spełnione są następujące warunki (2) i (3): 

bGi
RR >min  (2) 

oraz 

bG
RR ⋅> 2.1  (3) 

gdzie: 
R  – średnia wartość wytrzymałości badanej serii próbek, obliczona wg wzoru (4): 

∑
=

=
n

i

i
R

n
R

1

1
 (4) 

w którym: 
Ri – wytrzymałość poszczególnych próbek. 

Przy liczbie kontrolowanych próbek n > 15 zamiast warunku (1) lub połączonych warunków (2) i 
(3) obowiązuje warunek (5) 

bGi
RsR >⋅− 64.1  (5) 

w którym : 

i
R  – średnia wartość wg wzoru (4): 

s - odchylenie standardowe wytrzymałości dla serii n próbek obliczone wg wzoru: 

∑ −
−

=
2

)(
1

1
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n
s

i
 (6) 

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymałości s, według wzoru (6) jest większe od 0.2 R 
wg wzoru (4), zaleca się ustalenie i usunięcie przyczyn powodujących zbyt duży rozrzut wytrzymałości. 
W przypadku, gdy warunki (1) lub (2) nie są spełnione, kontrolowaną partię betonu należy 
zakwalifikować do odpowiednio niższej klasy. W uzasadnionych przypadkach, za zgodą kierownika 
nadzoru, przeprowadzić można dodatkowe badania wytrzymałości betonu na próbkach wyciętych z 
konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczące wytrzymałości betonu wg PN-74/B-06261 lub wg 
PN-74/B-06262. Jeżeli wyniki tych badań dodatkowych będą pozytywne, to nadzór może uznać beton 
za odpowiadający wymaganej klasie. 
6.2.5. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu. 
Sprawdzenie nasiąkliwości betonu przeprowadza się przy ustalaniu składu mieszanki betonowej oraz 
na próbkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 
razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie 
nasiąkliwości na próbkach wyciętych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza się co najmniej na 5 
próbkach pobranych z wybranych losowo różnych miejsc. 
6.2.6. Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu. 
Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu przeprowadza się na próbkach wykonanych w 
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania składu mieszanki betonowej oraz na próbkach 
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w 
okresie betonowania obiektu, i nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie na 
próbkach wyciętych z konstrukcji. Do sprawdzenia stopnia mrozoodporności betonu w elementach 
jezdni i innych konstrukcjach szczególnie narażonych na styczność ze środkami odmrażającymi, zaleca 
się stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopień mrozoodporności 
betonu F 150 jest osiągnięty, jeśli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrażania-odmrażania próbek 
spełnione są poniższe warunki: 

Po badaniu metodą zwykłą, wg PN-8S/B-06250: 
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próbka nie wykazuje pęknięć, 
łączna masa ubytków betonu w postaci zniszczonych narożników i krawędzi, 

odprysków kruszywa itp. nie przekracza 5% masy próbek nie zamrażanych, 
obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do próbek nie zamrażanych nie 

jest większe niż 20%. 
Po badaniu metodą przyspieszoną, wg PN-8S/B-06250: 

próbka nie wykazuje pęknięć, 
ubytek objętości betonu w postaci zniszczeń, odłamków i odprysków, nie 

przekracza w żadnej próbce wartości 0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w 
wodzie. 

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton. 
Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza się na próbkach wykonanych w 
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania składu mieszanki betonowej oraz na próbkach 
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niż 1 raz na 
5000 m3 betonu. Wymagany stopień wodoszczelności betonu W8 jest osiągnięty, jeśli pod ciśnieniem 
wody 0.8 MPa w czterech na sześć próbek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza się oznak 
przesiąkania wody. 
6.2.8. Dokumentacja badań. 
Na wykonawcy robót spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez 
własne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi "Wymaganiami..." oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i 
stosowanych materiałów. 
6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych. 
6.3.1. Badania w czasie budowy. 
Badania konstrukcji betonowych i żelbetowych w czasie wykonywania robót polegają na sprawdzeniu 
na bieżąco, w miarę postępu robót, jakości używanych materiałów i zgodności wykonywanych robót z 
projektem i obowiązującymi normami. Badania powinny objąć wszystkie etapy produkcji, a przede 
wszystkim takie roboty, które przy ostatecznym odbiorze nie będą widoczne, a jakość ich wykonania 
nie będzie mogła być sprawdzona. Wyniki badań oraz wnioski i zalecenia powinny być wpisane do 
dziennika budowy. 

Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym w 
dokumentacji technicznej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokółami odbiorczymi. 

Sprawdzenie deskowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, pionem, niwelatorem i 
porównanie z projektem. 

Badania polegają na stwierdzeniu: 
zgodności podstawowych wymiarów z projektem, 
zachowaniu rzędnych oraz odchylenia od położenia poziomego i pionowego, 
zgodności przekrojów poprzecznych elementów nośnych, 
wielkości podniesienia wykonawczego, 
prawidłowości i dokładności połączeń między elementami. 

Sprawdzenie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne połączeń i przez kontrolę dociągnięcia 
wszystkich śrub w konstrukcji. 

Sprawdzenie deskowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomicą, łatą i 
porównanie z projektem oraz PN-63/B-06251. 

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomicą, suwmiarką i 
porównanie z projektem oraz PN-63/B-06251. 

Sprawdzenie robót betonowych wykonuje się wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251. 
Sprawdzenie fundamentów płytowych polega na pomiarze wymiarów geometrycznych płyt. 

usytuowania względem osi podłużnej obiektu i osi poprzecznej podpory. 
Sprawdzenie fundamentów palowych wykonuje się badając rozkład pali, w rzucie poziomym oraz 

sprawdzając dokumenty odbioru robót palowych. 
Sprawdzenie podpór jako całości należy wykonać przez: 

porównanie przekrojów poprzecznych z projektem, 
ustalenie, czy wychylenie z pionu mieści się w granicach dopuszczalnych, 
sprawdzenie rys, pęknięć i raków. 

Sprawdzenie korpusów budowli oporowych należy wykonać przez: 
porównanie z projektem usytuowania budowli względem osi korpusu drogowego, 
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porównanie rzędnych z projektem, 
porównanie przekrojów poprzecznych budowli z projektem, 
ustalenie, czy nachylenie ścian pionowych jest w granicach dopuszczalnych, 
badania powierzchni betonu pod kątem rys, pęknięć i raków. 

6.3.2. Badania po zakończeniu budowy. Badania po zakończeniu budowy obejmują: 
Sprawdzenie podstawowych wymiarów obiektu należy przeprowadzać przez wykonanie pomiarów 

na zgodność z dokumentacją techniczną w zakresie: 
podstawowych rzędnych nawierzchni oraz położenia osi obiektu w stosunku do 

dojazdów, 
rozpiętości poszczególnych przęseł i długości całego obiektu. 

Sprawdzenie konstrukcji należy wykonać przez oględziny oraz kontrolę formalną dokumentów z 
badań prowadzonych w czasie budowy. 

6.3.3. Badania dodatkowe. 
Badania dodatkowe wykonuje się, gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub 
po jej zakończeniu dało wynik niezadowalający lub wątpliwy. 
7. Obmiar 
Jednostką obmiaru jest 1m3 betonu w konstrukcji. Płaci się za wykonaną i wbudowaną ilość betonu, 
zgodnie z projektem. 
8. Odbiór końcowy 
Badania wg 6 należy przeprowadzać w czasie odbiorów robót. Na podstawie wyników badań należy 
sporządzić protokóły odbioru robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, 
wykonane roboty należy uznać za zgodne z wymaganiami. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik 
ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej 
sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i przedstawić je do 
ponownego odbioru. 
9. Płatność 
Wg pozycji kosztorysowych. Cena jednostkowa uwzględnia dostarczenie niezbędnych czynników 
produkcji, oczyszczenie wykopu (wykonanie warstwy betonu i zbrojenia jest płatne oddzielnie), 
wykonanie deskowania, ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem i pielęgnacją, rozbiórkę 
deskowania i rusztowań oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie - będących własnością Wykonawcy 
- materiałów rozbiórkowych poza pas drogowy oraz wykonanie wszystkich niezbędnych czynności 
koniecznych do wykonania zadania. 
10. Przepisy związane 
10.1. Normy dotyczące betonu. 
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i określenia. 
PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenia cech fizycznych. 
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie próbek. 
PN-88/B-30000 Cement portlandzki. 
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie. 
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podział, nazwy i określenie badań. 
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych. 
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych. 
PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego. 
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie kształtu ziaren. 
PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotności. 
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości. 
PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności metodą bezpośrednią. 
PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń organicznych. 
PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości siarki metodą bromową. 
PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywności alkalicznej. 
PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymałości na miażdżenie. 
PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości ziaren słabych. 
BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne łamane do nawierzchni drogowych. 
PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie próbek. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
PN-88/B-06250 Beton zwykły. 
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BN-73/6736-01 Beton zwykły. Metody badań. Szybka ocena wytrzymałości na ściskanie. 
BN-78/6736-02 Beton zwykły. Beton towarowy. 
BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu. 
BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania składników betonu. 
10.2. Normy dotyczące konstrukcji betonowych. 
PN-91/S-10042.Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
PN-77/S-10040 Żelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania. 
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-74/B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 
wytrzymałości betonu na ściskanie. 
PN-74/B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 
wytrzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N. 
PN-91/S-I0042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
10.3. Inne dokumenty 

Wymagania i zalecenia dotyczące wykonania betonów do konstrukcji mostowych. Generalna 
Dyrekcja Dróg Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987. 

Wytyczne wykonania pielęgnacji świeżego betonu preparatem powłokowym "Betonal". IBDiM. 
Warszawa 1984. 

Standardowa metodyka badań i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywności stosowania 
domieszek chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986. 

Świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 102/86. 
Cement drogowy 45. IBDiM. Warszawa 1986. 

Świadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol B-3A -
domieszka napowietrzająca do betonów cementowych. IBDiM. Warszawa 1985. 

Świadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa 1984. 
Instrukcja nr 237 stosowania do betonu środka uplastyczniającego "Klutan". ITB. Warszawa 1982. 
Świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. 

Bezchlorkowe dodatki przyśpieszające twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986. 
Instytut Badawczy Dróg i Mostów. Mgr inż. Bolesław Klosiński. Wytyczne techniczne projektowania 

pali wielkośrednicowych w obiektach mostowych (nowelizacja). Warszawa, grudzień 1991. 
Międzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet 

Betonu. Arkady. Warszawa 1973. 
PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Część 1. Reguły ogólne i reguły dla 

budynków. Tom I. Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety 
normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.07.01.01. 
KONSTRUKCJA STALOWA 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej jest opis robót obejmujący zgodne z aktualnie 
obowiązującymi normami technicznymi wymagania oraz zasady kontroli jakości zarówno materiałów i 
procesów produkcyjnych jak i gotowych wyrobów tj. konstrukcji wsporczej ekranów akustycznych 
wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
wykonaniem konstrukcji stalowej, montażem konstrukcji stalowej, wykonaniem rusztowań. 
1.4. Określenia podstawowe 
Aprobata techniczna - obowiązująca na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane 
wbudowywane na trwałe. Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" 
wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. 
(Dz. U. Nr 14 póz. 82) jednostką upoważnioną do ich wydawania jest Instytut Badawczy Dróg i 
Mostów (Warszawa ul. Jagiellońska 80). Aprobaty technicznej nie wymaga stal konstrukcyjna 
wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komisarza Odbiorczego. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
2.1. Akceptowanie użytych materiałów. 
Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania i montażu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawców 
materiałów nie oznacza akceptacji materiałów. Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania 
odpowiedniej jakości wszystkich partii materiałów. 
Do budowy stosować można wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają Aprobaty techniczne 
(pkt. 1.4). 
W tym przypadku użycie materiału musi się odbywać zgodnie z warunkami określonymi przez IBDiM w 
aprobacie technicznej. 
2.2. Stal konstrukcyjna 
Gatunki stali konstrukcyjnej. 
Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych należy używać stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne 
gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą inwestora 
jeśli posiadają aprobacie IBDiM. 
Należy stosować stal konstrukcyjną zgodnie z wykonywanym projektem. 
3. Sprzęt 
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt. 5.1.2.) i Wykonawca w programie montażu (pkt. 
5.1.3.) obowiązani są do przedstawienia Inżynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzętu. 
Inżynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urządzenia dźwigowe i zbiorniki ciśnieniowe posiadają 
ważne świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego (Warszawa ul. Szczęśliwicka 34). 
Wykonawca na żądanie Inżyniera jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w celu sprawdzenia 
jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inżyniera. 
4. Transport 
4.1. Transport od dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej u wytwórcy. 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się 
tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 
zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być 
utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. 
Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 
Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. 
Oznaczenia i cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu 
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wyrobów należy przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń. 
4.2. Transport na miejsce montażu. 
Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły 
być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń, deformacji lub 
uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej będzie eksploatowana. 
Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być: 

łączniki sworzniowe – w przypadku konstrukcji zespolonych 
blachy węzłowe i przewiązki – w przypadku konstrukcji kratownicowych, 
elementy styków montażowych – w przypadku konstrukcji skrzynkowych, 

zespolonych itp. 
Ze względu na możliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji należy odpowiednio 
usztywnić elementy wiotkie na czas załadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy 
nakładkowe czy blachy stanowiące połączenia muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w 
miejscu zamocowania przy pomocy śrub montażowych. Elementy drobno wymiarowe takie jak śruby, 
podkładki, nakrętki czy drobne blachy powinny być przewożone w zamkniętych pojemnikach. 
Dźwigary powinny być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we 
wszystkich fazach transportu i montażu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one 
transportowane w innej pozycji, jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed utratą stateczności i 
innymi uszkodzeniami. Inżynier w razie potrzeby może żądać wykonania odpowiednich obliczeń. 
Sposób mocowania elementów musi wykluczyć możliwość przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia 
się ich w czasie transportu. Przewożone elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie 
przekraczały żadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056. 
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub 
dopuszczalnych ciężarów pojazdów należy uzyskać zgodę DODP i Zarządów Drogowych w miastach 
prezydenckich, przez których tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwój przewożący części 
ponadwymiarowej konstrukcji powinien być oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochód 
pilotujący. 
W przypadku spławiania skrzyniowych fragmentów konstrukcji należy skontrolować ich szczelność, a 
po wyłowieniu należy konstrukcję starannie oczyścić i zabezpieczyć antykorozyjnie. 
4.3. Odbiór konstrukcji po rozładunku. 
Jeżeli Inwestor zawarł oddzielnie umowy na: 

wytworzenie konstrukcji, 
montaż konstrukcji na miejscu budowy, 

z różnymi podmiotami gospodarczymi, wówczas Wykonawca montażu musi dokonać odbioru 
konstrukcji po rozładunku i naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór powinien być 
dokonany w obecności przedstawiciela Inżyniera i powinien być przez Inżyniera zaakceptowany. 
Wytwórca konstrukcji powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a 
także wszystkie elementy stalowe, które będą użyte na miejscu budowy np. komplet śrub. Z dostawy 
wyłączone są farby i materiały spawalnicze, których stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. 
Przekazane powinny być dokumenty opisujące zastosowane podczas wytwarzania materiały, procesy 
technologiczne oraz wyniki badań odbiorów zgodnie z pkt. 5.2.2.7. 
4.4. Likwidacja uszkodzeń transportowych. 
Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i 
odpowiadają założonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny 
przekraczać odchyłek podanych w p. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050. 
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inżynier uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawia Inżynierowi 
do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Inżynier może zastrzec, 
jakich prac nie można wykonywać bez obecności przedstawiciela Inżyniera, Koszt prac ponosi 
Wytwórca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić tak szybko, jak jest to możliwe ze 
względów technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montażu dokonuje odbioru w obecności 
przedstawiciela Inżyniera.  
Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne uszkodzenia, element (lub 
jego cześć) zostaje zdyskwalifikowany. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Warunki ogólne. 
5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montażu. 
Konstrukcje stalowe mogą być wytwarzane jedynie w wytwórniach zakwalifikowanych przez Komisję 
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Kwalifikacyjną odpowiedniego Ministerstwa. Wytwórca konstrukcji powinien razem z ofertą 
przetargową dostarczyć inwestorowi kopię świadectwa Komisji dla danej wytwórni. Wytwórca nie 
może przenieść wytwarzania całości lub części konstrukcji do innej wytwórni bez zgody Inwestora. 
5.1.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytwórni. 
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera programu robót. 
Program sporządzany jest przez Wytwórcę. Program powinien zawierać deklaracje Wytwórcy o 
szczegółowym zapoznaniu się z projektem technicznym i Specyfikacjami oraz : 

a) harmonogram realizacji, 
b) informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy, 
c) informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest 

udokumentowanie kwalifikacji, 
d) informacje o dostawcach materiałów, 
e) informacje o podwykonawcach, 
f) informacje o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania, 
g) projekt technologii spawania, 
h) sposób przeprowadzenia badań wymaganych w Specyfikacjach, 
i) inne informacje żądane przez Inżyniera, 
j) ewentualne zgłoszenie potrzeby uściśleń lub zmian w projekcie technicznym. 

Program robót musi uwzględniać spełnienie wszystkich ustaleń zawartych w Specyfikacji Ogólnej , a 
także w Specyfikacji Szczegółowej, jeżeli taka jest częścią umowy. 
Rysunki warsztatowe sporządza Wytwórca na własne potrzeby 
5.1.3. Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy. 
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera programu montażu, 
program sporządzany jest przez Wykonawcę montażu, program powinien zawierać protokół odbioru 
konstrukcji od Wytwórcy oraz: 

a) harmonogram terminowy realizacji, 
b) informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy, 
c) informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest 

udokumentowanie kwalifikacji, 
d) projekt montażu, 
e) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w 

innych punktach niż przewiduje to projekt techniczny, 
f) projekt technologiczny wykonania pomostu żelbetowego (jeśli występuje), 
g) informacje o podwykonawcach, 
h) informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania, 
i) projekt technologii spawania (Jeśli występuje), 
j) projekt technologii wykonania połączeń ciernych (jeśli występują), 
k) sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji, 
l) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze 

prac montażowych, 
m) inne informacje żądane przez Inżyniera. 

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii. 
Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w projekcie technicznym, lub 
zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Inżyniera. 
5.1.5. Kontrola wykonywanych robót. 
Inżynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych, badawczych i 
odbiorów częściowych na czas, których należy przerwać roboty. W zależności od wyniku badań 
Inżynier podejmuje decyzję o kontynuowaniu robót. 
5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy. 
Decyzje Inżyniera są przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach 

wytwarzania konstrukcji (w Wytwórni), 
budowy (w trakcie montażu). 

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytwórni  
5.2.1. Obróbka elementów 
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej. 
Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości używanych 
wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być użyte wyroby, w których 
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odchyłki wymiarów i kształtów nie przekraczają dopuszczalnych odchyłek wg PN-89/S-10050 pkt. 
2.4.2. 
5.2.1.2. Cięcie elementów i obrabianie brzegów 
Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z ustaleniami projektu 
technicznego, ale tak by zachowane były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Do cięcie 
elementów należy stosować cięcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne a dla 
elementów pomocniczych i drugorzędnych również ręczne. Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z 
gratu i naderwań. 
Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać, co najmniej 20 mm z każdego brzegu. Ostre brzegi po 
cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r=2 mm lub większym. Przy cięciu 
tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą poddane przetopieniu w 
następnych operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niż 3-2-2-4 wg PN-
76/M-69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być 
oczyszczone z żużla, gratu, nacieków i rozprysków materiału 
Dokładność cięcia: 

Wymiar liniowy elementu [m] <1 od 1 do 5 >5 
Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ±1.5 ±2 

Powyższe dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montażowy. 
5.2.1.3. Prostowanie i gięcie elementów 
Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inżyniera wykonać próbne użycie sprzętu 
przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Roboty mogą być kontynuowane, jeśli 
pomierzone po próbnym użyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych w PN-89/S-10050 pkt. 
2.4.2. Wystąpienie pęknięć po prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 
Podczas gięcia należy przestrzegać zaleceń PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2. 
Prostowanie i gięcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, płaskowników i 
kształtowników dopuszcza się w przypadkach, gdy promienie krzywizny r są nie mniejsze, a strzałki 
ugięcia f nie większe niż graniczne dopuszczalne wartości podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050. 
W Tabeli 1 podaje się wyciąg z w/w tabeli dla blach i płaskowników. 
Przy prostowaniu i gięciu na zimno nie wolno stosować uderzeń, a stosować należy siły statyczne. 
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartości strzałki ugięcia lub promienia krzywizny 
podanych w tabeli 1 prostowanie i gięcie elementów stalowych należy wykonać na gorąco po 
podgrzaniu do temperatury kucia i zakończyć w temperaturze nie niższej niż 750°C. Obszar 
nagrzewania materiału powinien być 1.5 do 2 razy większy niż obszar prostowany lub odkształcany. 
Kształtowniki należy nagrzewać równomiernie na całym przekroju. 
Chłodzenie elementów powinno odbywać się powoli w temperaturze otoczenia nie niższej niż +5° C, 
bez użycia wody. 
Tabela 1. Największe wartości strzałek ugięcia f i najmniejszej wartości promieni krzywizny r 
dopuszczalne przy gięciu i prostowaniu na zimno elementów stalowych. 

 
Wskutek prostowania lub gięcia w elementach nie mogą wystąpić pęknięcia lub rysy. Sposób ich 
ewentualnej naprawy winien być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elementach ze stali o 
podwyższonej wytrzymałości (18G2A) nie powinny wystąpić również miejscowe zahartowania. 
Tabela 2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 
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Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±),[mm] 

ponad do przyłączeniowego swobodneso 
500 1000 0.5 1.5 
101)0 2000 1.0 2.5 
2000 4000 1.5 4.0 
4000 8000 2.5 6.0 
8000 16000 4.0 10.0 
16000 32000 6.0 15.0 

32000  10.0 
1/1000 wymiaru lecz nie 
więcej niż 50 

5.2.1.4. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych. 
Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana w dokumentacji 
technicznej lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym 
rozróżnia się: 

wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, podlegające 
pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, 

wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 
5.2.1.5. Dopuszczalne odchyłki prostości 
elementów (prętów ściskanych, pasów ściskanych) od podpory do podpory lub od węzła do węzła 
stężeń wynoszą 1/1000 długości, lecz nie więcej niż 10 mm. Dla elementów rozciąganych odchyłki 
mogą być dwukrotnie większe. 
5.2.1.6. Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej 
Powinno być nie większe niż 2mm strzałki odchylenia po przyłożeniu liniału o długości 1m 
5.2.1.7. Dopuszczalne odchyłki konstrukcji użebrowanych 
Dopuszczalne odchyłki podano powyżej w punkcie dotyczącym dopuszczalnych odchyłek swobodnych 
przekroju. 
Wszystkie elementy konstrukcji użebrowanych należy sprawdzić przez oględziny. Pomiary odchyłek w 
płytach użebrowanych można przeprowadzać wyrywkowo wg wskazań inspektora nadzoru, przy czym 
należy mierzyć co najmniej 10% elementów płyty (blachy, żebra, poprzecznice) w strefach ściskanych 
i 5% najmniej strefach rozciąganych. Jeżeli mierzone odchyłki przekroczą wymagania niniejszej normy 
o więcej niż 10%, liczba mierzonych elementów powinna zostać zwiększona wg zaleceń inspektora 
nadzoru. 
Jeżeli w zwiększonej liczbie mierzonych elementów odchyłki przekraczają 10% tej liczby, należy je 
usunąć wg wskazówek zamieszczonych w następnych punktach niniejszej SST. 
5.2.1.8. Usuwanie przekroczonych odchyłek 
Przekroczenie odchyłek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora 
Nadzoru wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziałem rzeczoznawcy lub jednostki 
naukowo-badawczej), czy przekroczone odchyłki wpływają na bezpieczeństwo, użytkowanie lub 
wygląd, Inwestor podejmuje decyzję o ich pozostawieniu względnie usuwaniu. 
Przekroczenie dopuszczalnych odchyłek (ilościowe lub jakościowe) stanowi jednocześnie podstawę do 
obniżenia umówionej ceny za wykonaną konstrukcję, niezależnie od usunięcia wad. 
Wykaz odchyłek, ocena bezpieczeństwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowią część 
dokumentacji odbioru mostu. 
5.2.1.9. Czyszczenie powierzchni i brzegów. 
Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów w zakresie 
usunięcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z 
zachowaniem wymagań PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774. 
5.2.2. Składanie konstrukcji 
5.2.2.1. Spawanie. 
Spawanie elementów konstrukcji należy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez Inżyniera 
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w 
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace 
spawalnicze można powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne 
uprawnienia. Niezależnie od posiadanych uprawnień zaleca się sprawdzenie aktualnych umiejętności 
spawaczy poprzez wykonanie próbnych złączy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej 
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konstrukcji (szczególnie dotyczy elektrod zasadowych). Każda spoina powinna być oznaczona 
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu końcach krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od 
brzegu, a na drugich spoinach w odległościach co 1m. Należy prowadzić dziennik spawania. W 
dzienniku spawania powinny być odnotowane wszelkie odstępstwa od dokumentacji technicznej i 
technologicznej jak również stwierdzone usterki wykonawstwa. 
Dziennik spawania powinien być prowadzony na bieżąco i tak samo potwierdzany przez inspektora 
nadzoru (kontroli jakości). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezpośredni kierownik robót. 
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być 
wyższa niż 0°C, a stali o podwyższonej wytrzymałości wyższa niż +5°C. Niedopuszczalne jest 
spawanie podczas opadów atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i 
złączy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność względna powietrza 
większa niż 80%, mżawka, wiatry o prędkości większej niż 5 m/sek, temperatury powietrza niższe niż 
podane wyżej) należy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin należytej 
jakości. 
Powierzchnie łączonych elementów na szerokości nie mniejszej niż 15mm od rowka spoiny należy 
przed spawaniem oczyścił ze zgorzeliny, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń do czystego 
metalu. 
Ukosowanie brzegów elementów można wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, 
usuwając zgorzelinę i nierówności. 
Wszystkie spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taka technologią (np przez 
zastosowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość 
podtopienia lub wklęśnięcia grani w podpoinie wg PN-85/M69775 wg klasy wadliwości W1 dla złączy 
specjalnej jakości i W2 dla złączy normalnej jakości. 
Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inna obróbkę 
mechaniczną pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 
3% tej grubości. 
Przygotowanie elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) należy 
wykonać wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-690I5, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN- 
88/M-6901S. 
Do wykonywania połączeń spawanych można używać wyłącznie materiałów spawalniczych 
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiały te powinny mieć zaświadczenie o jakości. Do 
wykonania spoin sczepnych należy stosować spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy 
przetopowe i na pierwsze warstwy wypełniające. 
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutów do spawania i topników powinny być 
zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i zaleceniami producentów. 
Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami producentów. Wystąpienie na 
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitów białych kryształów świadczy o długotrwałym 
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a także o wejściu wody w reakcję chemiczną ze 
składnikami otuliny. Wykwity te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest 
bezcelowe, a użycie ich zabronione. 
Do żłobienia elektropowietrznego należy stosować elektrody grafitowo-węglowe miedziowane w 
gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normą PN-67/E-69000. Do żłobienia łukowego - stosować 
elektrody stalowe otulone ECI. 
Sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawania 
i dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych 
parametrów spawania, przy czym wahania natężenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą 
przekraczać 10%. 
Czołowe spoiny pasów należy kończyć poza przekrojem samego pasa, używając do tego płytek 
wybiegowych. Płytki wybiegowe powinny mieć ta samą grubość i kształt co spawane pasy. Po 
przymocowaniu płytek (za pomocą zacisków) spoiny powinny być na nie wprowadzone na długość co 
najmniej 25mm. Przy usuwaniu płytek wybiegowych należy przeprowadzić cięcie w odległości co 
najmniej 3mm od brzegu pasa, a następnie usunąć nadmiar przez obróbkę mechaniczną. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są 
rysy lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie. 
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń żużla, pasm żużlowych lub 
zaklęśnieć. W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15 % 
grubości spawanych elementów. 
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Wady spoin pachwinowych i czołowych wykrywalne przez oględziny spoin i makroskopowe 
nieniszczące badania określa się wg PN-75/M-69703. 
Wymaga się zachowania klasy wadliwości nie wyższej niż W2 wg PN-85/M-69775. 
Spoiny powinny być zbadane prześwietleniem zgodnie z planem prześwietleń lub badań 
ultradźwiękowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie 
powinny być podane: jego numer, nazwa wytwórni oraz wskaźnik jakości obrazu wg PN-77/M-70001. 
Na konstrukcji obok każdej spoiny powinno być odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na 
planie prześwietleń lub badań ultradźwiękowych, a na okres prześwietlania spoiny należy na 
konstrukcji umieścić oznaczenie spoiny z podziałem spoin długich. 
Wszystkie spoiny czołowe należy prześwietlać na całej ich długości. Na podstawie radiogramów 
wykonanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin określonych wg PN-15/M-69703 i wykrytych 
prześwietleniem wg PN-74/M-6977I należy określić klasę spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-
69775. Klasa ta powinna być wpisana do protokołu badań spoin. 
Spoiny czołowe specjalnej jakości powinny odpowiadać klasie wadliwości złącza R1, a normalnej 
jakości klasie R2 wg PN-87/M-69772. Złącza za pomocą spoin czołowych powinny być zbadane na 
zginanie wg PN-88/M-69720. Złącza te należy również zbadać na udarność samej spoiny, strefy 
przejęcia i strefy ciepła materiału wg PN-88/M-69773. 
Spoiny lub ich części ocenione w wyniku badań jako nieodpowiadające wymaganiom należy usunąć w 
sposób niepowodujący uszkodzeń konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprężeń. Powtórnie 
wykonane spoiny w miejscu usuniętych należy poddać ponownemu badaniu w pełnym zakresie łącznie 
brzegów prześwietleniem. 
Przygotowanie brzegów i powierzchni elementów do spawania 
Powierzchnie brzegów powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie 
cięcia wg PN-76/M-69774 nie były większe niż dla klasy 2-2-2-2, a przy głębokim przetopie materiału 
rodzimego nie większe niż dla klasy 3-3-3-3. 
Powierzchnie przylegające. 
Powierzchnie pracujące na docisk powinny być obrobione. Współczynnik chropowatości Ra tych 
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien być większy niż 2.5µm. 
Konstrukcja powinna być podzielona na zespoły spawalnicze, których wymiary ograniczają możliwości 
transportu. Należy dążyć, by jak największa część spoin była wykonana automatycznie, a zwłaszcza 
spoiny łączące pasy ze środnikiem. 
Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po 
wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Każda spoina powinna być oznaczona marką 
spawacza. Wykonawca obowiązany jest dokonać badanie spoin i udostępnić je do kontroli Inżynierowi. 
Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Inżyniera osobiście. Badania radiograficzne i ultradźwiękowe 
wykonywać mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisję Kwalifikacyjną MTiGM podczas 
przewodu kwalifikującego wytwórnię. Inżynier uprawniony jest do zarządzania dodatkowych badań 
stopiwa i złączy spawanych w każdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzające jakość 
robót spawalniczych, prowadzić należy według PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. 
Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów i 
protokółów i przekazać ją Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. 
5.2.2.2. Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu. 
Każdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli pod względem 
zgodności kształtu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyłki większe od dopuszczalnych muszą 
być usunięte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 
2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma być przygotowany przez Wytwórcę. Projekt opisujący zakres 
robót i sposoby technologiczne prostowania muszą zostać zatwierdzone przez Inżyniera. 
Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać się powinna w obecności przedstawiciela 
Inżyniera z przestrzeganiem zaleceń PN-89/S-10050. 
Wystąpienie pęknięć czy innych uszkodzeń w elemencie w trakcie usuwania lub po usunięciu 
odkształceń spawalniczych powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie danego elementu. 
5.2.2.3. Przygotowanie połączeń nitowanych, na śruby pasowane i na śruby sprężające. 
Połączenia z użyciem nitów i śrub przewidziane są do wykonywania na miejscu budowy. W wytwórni 
należy wykonać przygotowanie powierzchni przylegających i otworów zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 
2.4.3.1., pkt. 2.4.3.2., pkt. 2.4.4.l., pkt. 2.4.4.2., pkt. 2.4.4.3. 
Jeśli w połączeniach na nity i śruby powierzchnie kontaktowe są duże (np. w blachownicach) w 
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wytwórni należy wykonać do koniecznej średnicy jedynie otwory do łączników tymczasowych i 
montażowych. Podczas montażu, w trakcie scalania i wymiany łączników tymczasowych na stałe 
dokonuje się rozwiercenia tych otworów do ostatecznej średnicy. Pozostałe otwory wykonuje się o 
średnicach 3-4 mm mniejszych, by rozwiercić je do średnicy ostatecznej podczas scalania konstrukcji. 
W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowych są małe (np. w przyłączeniach elementów 
kratownic do węzłów) i w wytwórni wykonywany jest pełny próbny montaż Inżynier może dopuścić 
rozwiercanie otworów do ostatecznej średnicy w czasie próbnego montażu. 
Po wykonaniu w wytwórni otworów należy sporządzić dokumentację z ich opisem, celem przekazania 
Wykonawcy montażu. 
5.2.2.4. Wykonanie elementów dla montażu wstępnego transportu i montażu na miejscu budowy. 
Elementy, które nie pozostają na trwałe w konstrukcji mogą być wykonane według wymagań 
uzgodnionych jednorazowo między Wytwórcą a Inżynierem. Wymagania te nie muszą spełniać 
warunków zawartych w Specyfikacji Ogólnej. 
5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką. 
Elementy konstrukcji muszą być przed wysyłką zabezpieczone według Specyfikacji Technicznej 
14.02.00. Wykonanie czynności związanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i 
nanoszenia powłok ochronnych powinno być przewidziane w możliwie wczesnej fazie wytwarzania 
konstrukcji. 
5.2.2.6. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy. 
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-
89/S-10050 pkt 2.8. Odbiór polega na komisyjnych oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników 
wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, której 
skład ustala Inżynier, powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego konstrukcje. 
Wytwórca powinien przedstawić komisji: 

projekt techniczny i rysunki warsztatowe; 
dziennik wytwarzania; 
atesty użytych materiałów; 
świadectwa kontroli laboratoryjnej; 
protokóły odbiorów częściowych; 
protokół z próbnego montażu, a jeśli próbny montaż nie był przewidywany, protokół z pomiaru 

geometrii wytworzonej konstrukcji; 
inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania. 5.3. Montaż i scalanie konstrukcji na 

miejscu budowy. 
5.3.1. Składowanie konstrukcji na placu budowy. 
Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie 
go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ew. uszkodzenia 
powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii 
montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio 
kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub 
betonowych. Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić : 

jej stateczność i nieodkształcalność, 
dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 
dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 
zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

5.3.2. Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia. 
Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 
gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą być 
podnoszone przy użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne 
uniesienie na wysokość 20 cm, brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio 
wyekwipowana załoga). 
Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego muszą być ocenione 
przez Inżyniera i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt wykonawcy robót 
montażowych. 
5.3.3. Wykonanie połączeń tymczasowych. 
Konstrukcje nitowane lub skręcane z użyciem śrub sprężających muszą być początkowo złożone za 
pomocą śrub montażowych i sworzni. Liczba łączników tymczasowych (śrub montażowych i sworzni) 
powinna być określona w projekcie montażu. Projekt musi również przewidywać kolejność 
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wykonywania połączeń tymczasowych i kolejność ich zastępowania przez połączenia docelowe. Liczba 
łączników tymczasowych musi zapewnić niezmienność kształtu konstrukcji oraz jej bezpieczeństwo. 
Jeśli Wykonawca chce zastosować liczbę łączników tymczasowych mniejszą niż 35% liczby nitów lub 
śrub każdego połączenia, to powinien uzyskać akceptację Inżyniera. 
Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montażu i projektu montażu i 
projektu technologii spawania zawierającego plan spawania. Spawane styki montażowe mogą być 
wykonane przy zapewnieniu warunków przewidywanych w projekcie technologii spawania, a 
szczególnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów. 
5.3.4. Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy. 
5.3.4.1. Połączenia spawane. 
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w projekcie technicznym. 
Jeśli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny 
szczepne) musi być to zaakceptowane przez Inżyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie 
nieprzewidzianych w projekcie technicznym uchwytów montażowych (uszy) do podnoszenia lub 
zamocowań wymaga zgody Inżyniera. Inżynier może zażądać wykonania obliczeń sprawdzających 
skutki przyspawania uchwytów montażowych. Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-
89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzić można w temperaturach powyżej 
5ºC. Każda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego marką. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Końcowe badania spoin 
powinny być przeprowadzane nie wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin 
polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-69703 prowadzi 
przedstawiciel Inżyniera osobiście. Koszty badań radiograficznych i ultradźwiękowych ponosi 
Wykonawca, a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inżyniera. Badania, 
potwierdzające jakość robót spawalniczych, prowadzić należy według PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 
3.2.9. 
Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentacje badań w postaci radiogramów i 
protokółów i przekazać ją Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. 
5.3.4.2. Wykonanie otworów. 
O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni, wykonywanie otworów i ich 
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru należy wykonać podczas ostatecznego montażu konstrukcji. 
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stożkowe) powinny mieć prostopadłe do elementu. 
Rozwiertaki i wiertła powinny być w miarę możliwości prowadzone mechanicznie. Złe rozmieszczenie 
otworów dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie może być wykonywane tylko przy pomocy 
urządzeń obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym 
przymocowaniu go na właściwym miejscu. Wszystkie części muszą być starannie dociśnięte w czasie 
wiercenia. Źle wykonane lub rozwieszone otwory nie powinny być naprawiane przez spawanie, chyba 
że jest to dozwolone przez Inżyniera. 
5.3.4.3. Połączenia śrubowe. 
We wszystkich połączeniach śrubowych, śruby powinny mieć taką długość, aby przechodziły przez 
elementy łączone i nakrętkę z podkładkami, lecz nie wystawały więcej niż 10 mm i nie mniej jak dwa 
zwoje gwintu. Wytwórca konstrukcji obowiązany jest dostarczyć Wykonawcy montażu odpowiednią 
ilość śrub (uwzględniając pewną ich ilość na odrzucenie, zaginięcie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego 
typu i długości wraz z kompletem atestów i dokumentacji badań. Wynikiem tego powinien być 
protokół lub zapis w dzienniku budowy stwierdzający możliwość stosowania danej partii śrub, nakrętek 
i podkładek do montażu. Nachylenie powierzchni elementu do łba lub nakrętki nie powinno być 
większe niż 1/20 w stosunku do płaszczyzny prostopadłej do osi śruby. Łączone elementy powinny do 
siebie przylegać i nie mogą być rozdzielane przez uszczelki czy inne jakiekolwiek ściśliwe materiały. 
Przy połączeniu wszystkie powierzchnie kontaktowe (łącznie z przylegającymi do łba śruby, nakrętek i 
podkładek) powinny być oczyszczone z zendry, brudu, zadziorów czy innych obcych materiałów, które 
mogłyby przeszkodzić w dokładnym przyleganiu powierzchni. Farby są dozwolone między 
powierzchniami kontaktowymi w przypadku połączeń, w których dopuszcza się wzajemne 
przemieszczanie (poślizg). 
5.3.4.4. Połączenia nitowane 
Wykonanie i odbiór musi odpowiadać warunkom określonym w nornie PN-89/S-10050. 
5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu. 
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie 
wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej 



93 

warstwy nawierzchniowej. Po ukończeniu montażu powłokę antykorozyjną należy dokończyć zgodnie 
ze Specyfikacją Techniczną 14.02.00. 
5.3.6. BHP i ochrona środowiska 
Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie 
środowiska odpowiada Wykonawca. Inżynier nie może nakazać wykonania czynności, których 
wykonanie naruszyłoby postanowienia tych przepisów. 
6. Kontrola jakości 
6.1. Obowiązki wykonawcy 
Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezależnie od 
działań kontrolnych Inżyniera. 
6.2. Odbiory częściowe. 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier po zapoznaniu się z programem 
wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2) i programem montażu (pkt 5.1.3.). Harmonogramy stanowią 
integralną część akceptacji programów. Sposób i zakres odbiorów częściowych opisane są w pkt 5. 
niniejszej Specyfikacji. 
7. Obmiar 
Jednostką obmiarową konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do płatności przyjmuje się tonaż zgodnie z 
projektem, zwiększony lub zmniejszony o ilości wynikające z zaaprobowanych zmian. 

Ciężar właściwy stali i staliwa należy przyjmować wg PN. Naddatki wynikające z zastosowania 
przez Wykonawcę elementów zamiennych o większych niż potrzeba wymiarach nie są 
zaliczane do tonażu. 

Ciężar śrub nakrętek ściągów, sworzni do współpracy z betonem oraz podkładek wlicza się do 
tonażu konstrukcji wg ich nominalnego ciężaru i wymiarów. 

Nie wlicza się do tonażu powłok ochronnych. 
Ciężar spoin wlicza się do tonażu wg ich nominalnych wymiarów. Nie potrąca się tonażu otworów i 

wcięć o powierzchni mniejszej od 0,01 m2. 
Ciężar kotew wklejanych nie wlicza się do tonażu. Jednostką obmiarową mocowania słupów do 

stóp fundamentowych na chemiczne kotwy wklejane jest ilość słupów. 
8. Odbiór końcowy 
Końcowy odbiór stalowej konstrukcji ekranu dokonywany jest po ukończeniu wszystkich prac 
budowlanych. 
9. Płatność 
Wg pozycji kosztorysowych. 
Zaaprobowany tonaż wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest płatny na podstawie ceny jednostkowej, 
która uwzględnia odpowiednio: 
w zakresie wytwarzania konstrukcji 

dostarczenie wszystkich czynników produkcji i wykonanie konstrukcji, ale także sporządzenie 
wszystkich wymaganych dokumentów, rysunków i oznakowań elementów, wykonanie 
wszystkich wymaganych badań, umożliwienie przedstawicielowi Inżyniera wykonywania jego 
czynności, dostarczenie konstrukcji na miejsce montażu wraz z kompletem łączników, 
usunięcie uszkodzeń powstałych w transporcie oraz wykonanie wszystkich niezbędnych 
czynności koniecznych do wykonania zadania. 

w zakresie montażu konstrukcji na budowie 
odebranie od Wytwórcy konstrukcji i dostarczenie pozostałych czynników montażu oraz 
montaż konstrukcji, ale także sporządzenie wszystkich wymaganych dokumentów, rysunków i 
oznakowań elementów, wykonanie wszystkich wymaganych badań, umożliwienie 
przedstawicielowi Inżyniera wykonywania jego czynności, wykonanie, rozbiórkę i usunięcie 
poza pas drogowy rusztowań i koniecznych urządzeń pomocniczych, zapewnienie 
bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac montażowych oraz wykonanie 
wszystkich niezbędnych czynności koniecznych do wykonania zadania. 

10. Przepisy związane 
10.1. Normy i zalecenia. 
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obciążenia. 
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie. 
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 
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parametrów. 
PN-68/M 80201 Liny stalowe z drutu okrągłego. Wymagania i badania PN-77/M-82002 Podkładki. 
Wymagania i badania. 
PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i położenia. 
PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne. 
PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 
PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych. 
PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 
PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 
PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 
PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni. 
PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje. 
PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów. 
PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek. 
PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym. 
PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne. 
PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie 
PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych. 
PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
PN-66/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
PN-66/M-82342 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń sprężanych 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.07.01.02. 
ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest opis robót obejmujący zgodne z aktualnie obowiązującymi 
normami technicznymi wymagania oraz zasady kontroli jakości wykonania zabezpieczeń 
antykorozyjnych nowo wytwarzanej konstrukcji stalowej dla ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy 
Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu  
i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
przygotowaniem powierzchni, antykorozyjnym zabezpieczeniem konstrukcji stalowej, 
1.4. Określenia podstawowe. 
APROBATA TECHNICZNA - obowiązuje na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane 
wbudowywane na trwałe do mostów na drogach publicznych. Zgodnie z rozporządzeniem 
wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemysłu 
Materiałów Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz.U. Nr 14 póz. 82) jednostką upoważnioną do 
ich wydawania jest Instytut Badawczy Dróg i Mostów (Warszawa ul. Jagiellońska 80). 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. 
W Dokumentacji Technicznej określono przykładowe zestawy powłok z podaniem rodzaju i ilości 
warstw, materiału do nich zalecanego i grubości pokryć. 
Zabezpieczenia antykorozyjne należy wykonać w fazie wytwarzania warsztatowego w Wytwórni  
z wyjątkiem ostatniej warstwy nawierzchniowej, która powinna zostać naniesiona po ukończeniu 
montażu. 
2. Materiały 
2.1. Dobór materiałów. 
Dopuszczone jest stosowanie materiałów wskazanych w "Katalogu materiałów zalecanych do 
stosowania przy wykonywaniu zabezpieczeń antykorozyjnych na stalowych, drogach obiektach 
mostowych"(IBDiM/GDDP 1993). 
Zastosowanie materiałów, których nie ma w/w katalogu może nastąpić pod warunkiem uzyskania  
w Instytucie Badawczym Dróg i Mostów Aprobaty technicznej i pozytywnej opinii o projekcie 
technicznym zabezpieczeń antykorozyjnych. 
2.2. Akceptowanie materiałów. 
Inżynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiałów. Wykonawca jest obowiązany do 
dokumentowania odpowiedniej jakości wszystkich partii dostaw materiałów. 
2.3. Badanie materiałów. 
Inżynier może nakazać wykonanie badań jakości materiału do zabezpieczeń antykorozyjnych. Badania 
należy przeprowadzić według normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu  
o którą materiał został dopuszczony do stosowania w budownictwie. Badania farb należy 
przeprowadzić tuż przed ich użyciem. 
2.4. Przechowywanie materiałów. 
Materiały do zabezpieczeń antykorozyjnych powinny być przechowywane w określone przez 
producenta okresy gwarancji i warunki przechowywania. 
3. Sprzęt 
Wykonawca zabezpieczeń antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzętu, który będzie 
stosował do: 

przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powłok ; 
nanoszenie powłok ; 
kontroli bieżącej jakości materiałów i wykonania. 

4. Transport 
Jeżeli Wytwórca konstrukcji przekazuje ją innemu przedsiębiorstwu wykonującemu montaż, 
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obowiązkiem Wytwórcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, rozładunku i wykonaniu napraw 
powłok antykorozyjnych powstałych w transporcie. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni. 
5.1.1. Przygotowanie powierzchni stali. 
Dla wykonania warstwy metalizacyjnej wymagane jest oczyszczenie powierzchni stali do I stopnia 
czystości wg PN-70/H-97050. 
5.1.2. Wykonanie powłok metalizacyjnych. 
Wykonanie powłok metalizacyjnych o łącznej grubości 160 µm (dwuwarstwowa warstwa ocynku – 
2x80µm) winno być prowadzone zgodnie z wymaganiami stawianymi w projekcie technicznym i 
normie BN-89/1076-02. Do wykonania powłok metalizacyjnych Wytwórca może przystąpić po 
sprawdzeniu przez Inżyniera: 

- materiałów przewidzianych do metalizacji, 
- warunków w jakich powłoki będą nanoszone (zalecane jest wykonywanie robót  

w pomieszczeniach zamkniętych), 
- dostępu urządzeń czyszczących i nanoszących powłoki do zakamarków konstrukcji. 

Następnie Inżynier może nakazać wykonanie próbnie w kilku miejscach konstrukcji prób czyszczenia, 
nanoszenia powłok metalizacyjnych i powłok malarskich. Przystąpienie do właściwych robót 
metalizacyjnych może nastąpić wówczas, jeśli Inżynier zatwierdzi wyniki badań powłok na 
powierzchniach próbnych. Badania należy prowadzić zgodnie z pkt. 4.3. BN-69/1076-02, 
5.1.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych. 
Dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw nawierzchniowych zarówno techniką ręczną, 
pędzlami jak i techniką natryskową. W Wytwórni powinny być naniesione dwie warstwy 
nawierzchniowe (o ile projekt techniczny nie stanowi inaczej). 
Grubość łączna powłoki antykorozyjnej wykonanej w Wytwórni powinna być zgodna z projektem 
technicznym, Wykonanie robót powinno spełniać wymagania PN-71-H-97053. Sprawdzenie grubości 
powłok i jakości ich wykonania powinno być dokonane zgodnie z PN-/C-81531, PN-74/C-81515 i PN-
SO/C-80531. 
5.1.4. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w połączeniach. 
Przed wykonaniem połączeń spawanych wolne od powłok powinny być paski o szerokości po 50 mm 
po każdej stronie spoiny. Jeśli spoina ma być wykonywana w czasie montażu, w Wytwórni należy 
wykonane malarskie zabezpieczenie tymczasowe łatwe do usunięcia. Powierzchnie kontaktowe 
połączeń śrubowych (z wyjątkiem połączeń ciernych) nitowanych i powierzchnie przeznaczone do 
kontaktu z betonem wykonywanych na budowie powinny w Wytwórni być zabezpieczone przed 
korozją wykonaniem warstwy podkładowej. Powierzchnie kontaktowe połączeń ciernych (na śruby 
sprężające) powinny być zabezpieczone w Wytwórni tymczasowo. W przypadku stosowania warstw 
metalizacyjnych powinny być one w Wytwórni wykonane w sposób ostateczny, przewidziany w 
projekcie technicznym. 
5.1.5. Wykonywanie napraw i uzupełnień. 
Naprawy i uzupełnienia zabezpieczeń po spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powinny polegać na 
wykonaniu od nowa wszystkich czynności tj. czyszczenia do II stopnia, naniesieniu warstwy 
nawierzchnowej. 
Wytwórca musi zapewnić Inżynierowi możliwości odbioru każdej czynności oddzielnie. 
5.2. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji na budowie. 
5.2.1. Wykonywanie napraw i uzupełnień na budowie. 
Wytwórca konstrukcji obowiązany jest wykonanie ewentualnych napraw powłoki rozładunku 
konstrukcji na placu budowy zgodnie z pkt. 5.1.7. 
W identyczny sposób napraw uszkodzeń powłoki, powstałych podczas montażu, dokonuje Wykonawca 
montażu, dopilnowując by naprawy te były robione natychmiast po ustaleniu przyczyny powstawania 
uszkodzeń. 
Połączenia śrubowe i nitowane powinny być na obrzeżach uszczelnione gęstą farbą podkładową z 
pigmentem metalowym lub specjalnym kitem. 
Wszystkie prace malarskie (naprawy) muszą być wykonywane w odpowiednich warunkach 
meteorologicznych tzn. w temperaturze od +5°C do +40°C, przy wilgotności względnej niższej niż 
90%, temperaturze jednocześnie w temperaturze wyższej o 3°C od temperatury punktu rosy dla 
danego ciśnienia i wilgotności, nie mogą występować także żadne opady atmosferyczne ani mgła. 
Łączna grubość powłoki antykorozyjnej nie powinna być mniejsza niż 160 um. 
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BHP i ochrona środowiska 
Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie 
środowiska odpowiada Wykonawca. Inżynier nie może nakazać wykonania czynności, których 
wykonanie naruszyłoby postanowienia tych przepisów. Należy dążyć do tego, by oczyszczenie 
konstrukcji na budowie odbywało się przy pomocy urządzeń o zamkniętym obiegu, by do środowiska 
nie przedostawały się pyły metaliczne. 
6. Kontrola jakości 
Kontrola jakości robót powinna być prowadzona po wykonaniu każdej warstwy powłoki antykorozyjnej 
zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753 
7. Obmiar. 
Jednostką obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej. 
8. Odbiór końcowy. 
Odbiór końcowy zabezpieczeń antykorozyjnych należy prowadzić po ukończeniu wszystkich prac 
budowlanych. Na konstrukcji powinny pozostać trwałe oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczeń 
antykorozyjnych i ich wykonawcy. 
9. Płatność 
Wg pozycji kosztorysowych 
Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynników produkcji, przygotowanie podłoża i 
naniesienie w warunkach warsztatowych, ale także sporządzenie wszystkich wymaganych 
dokumentów i oznakowań elementów, wykonanie wszystkich wymaganych badań, umożliwienie 
przedstawicielowi Inżyniera wykonywania jego czynności, wykonanie i rozbiórka osłon chroniących 
ludzi i teren w obszarze robót, wykonanie wynikłych w transporcie, spawaniu i montażu napraw i 
uzupełnień polegających na czyszczeniu i nanoszeniu powłok. 
10. Przepisy związane 
Wszystkie normy i przepisy wymienione powyżej. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

M.14.02.04. 
POWŁOKI CYNKOWE WYKONYWANE METODĄ ZANURZENIOWĄ 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
elementów wykonaniem cynkowania elementów konstrukcji wsporczej ekranów akustycznych wzdłuż 
obwodnicy Grójca w ciągu drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
I etap – przygotowanie powierzchni przez zanurzenie w kwasie, 
II etap – zanurzenie w kąpieli cynkowej. 
Nie przewiduje się pokrywania dodatkowymi powłokami elementów ocynkowanych. Cynkowanie 
należy przeprowadzić ze szczególną ostrożnością. Nie przewiduje się możliwości występowania 
zgrubień cynku. 
2. Materiały: Cynk 
3. Sprzęt 
W zależności od zakładu wykonującego powłokę cynkową. Zakład wykonujący powłokę cynkową musi 
zostać zaakceptowany przez Inżyniera. 
4. Transport 
Jeżeli Wytwórca konstrukcji przekazuje ją innemu przedsiębiorstwu wykonującemu montaż, 
obowiązkiem Wytwórcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, rozładunku i wykonaniu napraw 
powłok antykorozyjnych powstałych w transporcie. 
5. Wykonanie robót 
Przyjęto grubość powłoki dwuwarstwowej wynoszącą 160µm dla elementów ze stali. 
W dokumentacji projektowej przewidziane jest wykonanie powłok cynkowych, które winny być 
spełniać wymagania stawiane w PN-EN ISO 1461, do wykonania powłok cynkowych Wytwórca może 
przystąpić po sprawdzeniu przez Inżyniera: materiałów przewidzianych do cynkowania, warunków w 
jakich powłoki będą nanoszone. 
Należy wykonać próbne cynkowanie wybranych elementów w celu określenia wzorcowego wyglądu 
powłoki. 
6. Kontrola jakości 
Kontrola jakości robót powinna być prowadzona po wykonaniu powłoki cynkowej zgodnie z PN-EN ISO 
1461. Pomiary grubości powłoki należy wykonywać urządzeniami pomiarowymi nieniszczącymi 
powłok– np. metodą magnetyczną. Wymagana dokładność pomiaru ± 5%. Wygląd zewnętrzny 
powierzchni ocynkowanej należy sprawdzić przez porównanie wzrokowe z wybranym wzorcem. 
7. Obmiar. 
Jednostką obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej. 
8. Odbiór końcowy. 
Odbiór końcowy zabezpieczeń antykorozyjnych należy prowadzić po ukończeniu wszystkich prac 
budowlanych. Inżynier powinien zażądać zakładowego świadectwa wykonania powłoki zgodnie z ISO 
10474. 
9. Płatność 
Wg pozycji kosztorysowych 
Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynników produkcji, przygotowanie podłoża i 
naniesienie w warunkach warsztatowych, ale także sporządzenie wszystkich wymaganych 
dokumentów i oznakowań elementów, wykonanie wszystkich wymaganych badań, umożliwienie 
przedstawicielowi Inżyniera wykonywania jego czynności, wykonanie i rozbiórka osłon chroniących 
ludzi i teren w obszarze robót, wykonanie wynikłych w transporcie, spawaniu i montażu napraw i 
uzupełnień polegających na czyszczeniu i nanoszeniu powłok. 
10. Przepisy związane 
PN-EN ISO 1461. Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową cynkowanie jednostkowe) 
ISO 10474 Steel and steelproducts – inspection documents 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.08.01.01. 
OZNAKOWANIE PIONOWE 

1. Wstęp 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
oznakowaniem pionowym w ramach budowy ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu 
drogi krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2.Zakres stosowania SST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3.Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem oznakowania pionowego. 
W zakres robót wchodzi : - ustawienie słupków z rur stalowych dla znaków drogowych, - 
przymocowanie tablic znaków drogowych 
1.4.Określenia podstawowe 
1.4.1.Znak pionowy – znak wykonany w postaci tablicy z napisami albo symbolami, zwykle 
umieszczony na konstrukcji wsporczej 
1.4.2.Tablica /tarcza/ znaku – element konstrukcyjny, na powierzchni którego umieszczana jest 
treść znaku. Tablica-tarcza może być wykonana z różnych materiałów (stal, aluminium, tworzywa 
sztuczne itp.) jako jednolita lub składana. 
1.4.3.Lico znaku – przednia część znaku służąca do podania treści znaku. Lico znaku może być 
wykonane jako malowane lub oklejane (folią odblaskową lub nieodblaskową).  
1.4.4.Konstrukcja wsporcza znaku – słupy, wysięgnik, wspornik, itp., na którym zamocowana jest 
tablica znaku wraz z elementami służącymi do przymocowania tarczy (śruby, zaciski, itp.). 
1.5.Ogolne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.1.5. 
2. Materiały 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST D.00.00.00. 
„Wymagania ogólne” pkt.2. 
2.1. Wszystkie materiały użyte do oznakowania pionowego muszą posiadać deklaracje zgodności z 
odpowiednimi normami lub z Aprobatami Technicznymi wydanymi przez IBDiM. 
2.2. Oznakowanie pionowe będzie wykonane przy użyciu następujących materiałów : 
- rury stalowe konstrukcji wsporczych ocynkowane gatunkiem cynku Raf wg. PN-H-82200 
- blacha stalowa lub aluminiowa 
- folii odblaskowej II generacji 
- ocynkowanych uchwytów uniwersalnych do znaków 
- ocynkowanych słupków do znaków 
- śrub, nakrętek, kształtowników 
2.3.Wykonanie znaków 
Znaki powinny być wykonane na blasze aluminiowej gr.2mm lub tarczy z blachy stalowej grubości 
1,00mm. Blacha powinna być odporna na korozję w warunkach zasolenia. Minimalna wytrzymałość 
blachy 155 MPa. Tablice znaków-osadzone w ramach. 
Słupki do zamocowania znaków powinny być ocynkowane o średnicy 50mm i długości zgodnej z 
wymaganiami dokumentacji projektowej. Grubość powłoki cynkowej 160um. Słupki powinny być 
całkowicie odporne w warunkach zasolenia. 
Drobne elementy jak śruby, podkładki, kątowniki mocujące, uchwyty powinny być wykonane z blachy 
ocynkowanej. 
Symbole, kolorystyka, wymiary, wyokrąglenie naroży, wysokości liter, itp. Powinny być zgodne z 
Instrukcją o znakach drogowych pionowych. 
2.4.Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca powinien zapewnić wszystkim materiałom warunki przechowywania i składowania 
zapewniające zachowanie ich jakości i przydatności do robót oraz zgodność z wymaganiami niniejszej 
SST. Odpowiedzialność za wady materiałów powstałe w czasie przechowywania i składowania ponosi 
Wykonawca. 
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Cement stosowany do wykonania fundamentów dla znaków pionowych powinien być przechowywany 
zgodnie z BN-88/6731-08. 
Znaki powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów działających 
korodująco i w warunkach zabezpieczających przed uszkodzeniami. 
3. Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.3. 
4. Transport 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.4. 
4.1. Transport gotowych znaków drogowych, rur, uchwytów, osprzętu itp. Powinien odbywać się 
samochodami oplandekowanymi. Znaki, rury, osprzęt powinny być zamocowane w sposób 
uniemożliwiający ich przesuwanie się w czasie transportu. 
5. Wykonanie robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.5. 
5.1.Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót należy wyznaczyć : 
- lokalizacje znaku tj. jego pikietaż oraz odległość od krawędzi jezdni 
- wysokość zamocowania znaku 
Lokalizacja i wysokość zamocowania znaku powinny być zgodne z dokumentacja projektową oraz 
Instrukcją o znakach drogowych pionowych. 
6. Kontrola jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.6. 
6.1.W trakcie wykonywania robót kontroli podlegają następujące elementy wykonania : 

- jakość dostarczonych materiałów 
- sposób i prawidłowość zamocowania znaków 
- wysokość i prawidłowość zamocowania tablic znaków od powierzchni terenu 
- odległość umieszczenia znaku od krawędzi jezdni 
- zgodność ustawienia znaków z lokalizacją wskazaną w dokumentacji projektowej 
- pionowe ustawienie słupków znaków drogowych 
- widoczność znaków 
- sprawdzenie czy nie ograniczają widoczności na skrzyżowaniach 

6.2.Dopuszczalne tolerancje 
- odchyłka od pionu znaku ±1% 
- wysokość zamocowania tablic znaku ±2cm 
- odległość ustawienia od krawędzi jezdni ±5cm 

7. Obmiar robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogolne” pkt.7. 
7.1.Jednostka obmiarowa 
Jednostka obmiarową robót jest 1 szt. oznakowania. 
8. Odbiór robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Zamawiającego, jeżeli wszystkie zlecone 
pomiary i badania, z zachowanie tolerancji według punktu 6 dały wyniki pozytywne. 
9. Podstawa płatności 
Ogólne zasady dotyczące podstawy płatności podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.9. 
9.1.Cena jednostkowa 
Cena jednostkowa obejmuje: 
- demontaż istniejących znaków 
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze 
- dostarczenie materiałów 
- wykonanie wykopów i fundamentów 
- ustawienie słupków (zdemontowanych) i  zamocowanie tablic (zdemontowanych) 
10. Przepisy związane 
1.PN-B-06250  Beton zwykły. 
2.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. 
3.Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegółowych warunków 
technicznych dla znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i 
warunki ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 222, poz.2181 z 23 grudnia 2003r.). 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D.08.01.03. 
BARIERY ENERGOCHŁONNE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania szczegółowe demontażu i montażu stalowych barier 
ochronnych związanych z budową ekranów akustycznych wzdłuż obwodnicy Grójca w ciągu drogi 
krajowej nr 7 od km 410+260 do km 418+546. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji Dostaw wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres Robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia Dostaw barier ochronnych stalowych.  
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z zamieszczonymi w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" 
pkt. 1.4. 
1.4.1. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, której podstawowym elementem jest 
prowadnica wykonana ze profilowanej taśmy stalowej. 
1.4.2. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawędzi jezdni, korony drogi lub obiektu 
mostowego, przeciwdziałająca niebezpiecznym następstwom zjechania z drogi lub ograniczająca je. 
1.4.3. Bariera przekładkowa - bariera, której prowadnica zamocowana jest do słupków lub obiektu 
za pośrednictwem przekładek zapewniających odstęp między prowadnicą a słupkiem od 100mm do 
180mm. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 1.5. 
2. Materiały 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST D.00.00.00. 
"Wymagania ogólne" pkt. 2. 
Materiałami stosowanymi są kompletne zestawy ocynkowanych barier ochronnych. Rozstaw słupków 
zgodny z zamówieniem. Materiały muszą posiadać Aprobatę Techniczną IBDiM oraz certyfikat 
bezpieczeństwa. Bariery dostosować do istniejących barier w obrębie inwestycji. 
2.1. Prowadnice 
Profilowana taśma na prowadnice drogowych barier ochronnych powinna odpowiadać PN-H-93461/15. 
Wymiary prowadnic barier stalowych podano w tabeli 1. 
Tabela 1. Wymiary prowadnic barier stalowych  

Długość prowadnicy Szerokość prowadnicy Rozstaw otworów 
całkowita [mm] czynna [mm]   
4300 4000 310 1000 i 2000 
2300 2000 310 1000 

Dopuszczalne odchyłki od wymiarów prowadnic barier stalowych podano w tabeli 2 
Tabela 2. 
Długość [mm] szerokość [mm] głębokość  tłoczeń 
całkowita ± 5 
czynna  ± 2 
między osiami otworów: 
- skrajnych ± 1 
- wewnętrznych ± 2 

 
 
+1, -2 

 
 
+1, -2 

Powierzchnia prowadnic powinna być gładka i wolna od widocznych wad, bez ubytków 
antykorozyjnych. Prowadnice mogą być dostarczane luzem lub w wiązkach. 
2.2. Słupki barier stalowych 
Słupki barier wykonuje się z kształtowników stalowych o przekroju poprzecznym dwuteowym lub 
ceowym. Dopuszcza się zastosowanie kształtowników i innym przekroju w uzgodnieniu z Inżynierem.  
Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-H-93419. Powierzchnia kształtownika 
walcowanego powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne łuski, 
pęknięcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub dłutowanie z 
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tym, że obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone brzegi a grubość 
kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną odchyłkę wymiarową dla kształtownika. 
Kształtowniki powinny być wykonane ze stali St3W lub St4W o właściwościach mechanicznych zgodnych z 
PN-H-84020. Kształtowniki mogą być dostarczane luzem lub w wiązkach. 
2.3. Inne elementy bariery 
Pasy profilowe powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93641/28 w zakresie wymiarów, masy, 
wielkości statycznych i odchyłek wymiarów przekroju poprzecznego. 
Inne elementy bariery jak: wysięgniki, łączniki ukośne, przekładki, obejmy, wsporniki, podkładki, 
śruby, itp. powinny być zgodne z ofertą producenta barier w zakresie wymiarów, odchyłek wymiarów, 
rozmieszczenia otworów, rodzaju materiału, ewentualnie zabezpieczenia antykorozyjnego, itp. 
Wszystkie ocynkowane elementy i łączniki przewidziane do mocowania między sobą elementów barier 
powinny być czyste, bez pęknięć, zarysowań i innych wad zewnętrznych. 
Dostawa większych wymiarowo elementów bariery może być dokonana luzem lub w wiązkach. Śruby, 
podkładki i drobniejsze elementy łącznikowe mogą być dostarczane w pudełkach tekturowych, 
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zależności od wielkości i masy wyrobów. 
2.4. Zabezpieczenie metalowych elementów bariery przed korozją 
Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego elementów bariery ustala producent w taki sposób, aby zapewnić 
trwałość powłoki antykorozyjnej przez okres 5-10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3-5 lat w 
środowisku o zwiększonej korozyjności. W przypadku braku wystarczających danych minimalna grubość 
powłoki cynkowej powinna wynosić 60µm. Powłoka cynkowa powinna odpowiadać wymaganiom BN-
89/1076-02. 
2.5. Elementy odblaskowe 
Elementy odblaskowe mocowane na barierach powinny posiadać Aprobatę Techniczną odpowiadającą 
POD-97.  
Kolor elementów odblaskowych: 
– czerwony po prawej stronie jezdni 
– biały po lewej stronie jezdni. 
3. Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt.3 
4. Transport 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 4. 
4.1. Transport konstrukcji barier 
Transport konstrukcji barier stalowych może odbywać się dowolnymi środkami transportu. Elementy 
konstrukcji barier nie powinny wystawać poza burtę środka transportu. Załadunku i wyładunku 
elementów konstrukcji barier dokonywać można za pomocą dźwigów, suwnic, wózków widłowych 
bądź ręcznie. 
Zaczepy lub podnośniki do udźwigu pasów profilowanych powinny być wyłożone gumą, a ich rozstaw 
przeciwdziałać wypaczeniom tych elementów. 
Wykonanie załadunku i wyładunku sposobem ręcznym zaleca się ograniczać wyłącznie dla transportu 
wewnętrznego budowy w odniesieniu do niewielkich ilości elementów. 
5. Wykonanie Dostaw 
Ogólne zasady wykonywania Dostaw podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt.5. 
5.1.Odcinki początkowe są bardzo ważnym elementem bariery ochronnej co powoduje, że powinny 
one spełniać poniższe warunki: 
− przy założeniach projektowych prędkości Vrz >80 km/h – długość odcinków początkowych dla 
barier skrajnych i dla barier dzielących, a także odcinków końcowych barier dzielących równa jest 12,0 
m. Długość odcinków końcowych w przypadku barier skrajnych równa jest 8,0 m. 
− zakończenia odcinków początkowych i końcowych prowadnicy muszą być zakończone łącznikiem 
czołowym, który jest zagłębiony w gruncie tak by wystająca część łącznika czołowego nad pow. 
gruntu wynosiła ok.5,0 cm, 
− przy przejściu odcinka głównego prowadnicy bariery stalowej w odcinek prowadnicy nachylony 
pod kątem (początkowy lub końcowy) - należy obowiązkowo zastosować łącznik ukośny 
− rozstaw słupków na odcinku czołowym 12,0 m (początkowym lub końcowym) co 2,0 m 
− rozstaw słupków odcinka końcowego 8,0 m dla barier skrajnych w odległości co 2,0 m. 
− mocowanie prowadnicy bariery ochronnej na odcinku czołowym 12,0 m (początkowym, 
końcowym): 
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• dla bariery skrajnej – mierząc od czoła (łącznika czołowego) na odcinku 10,0 m (5 słupków) 
bezpośrednio do słupka o wymiarze kształtownika 100 mm, oraz na odcinku 2,0 m (następne 2 słupki) 
do wysięgnika lub przekładki ceowej 
− mocowanie prowadnicy bariery ochronnej na odcinku końcowym 8,0 m bezpośrednio do słupka 
6. Kontrola jakości Robót 
Ogólne zasady kontroli jakości Dostaw podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 6. 
7. Obmiar Dostaw 
Ogólne zasady obmiaru Dostaw podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 7. 
Obmiar robót będzie określać faktyczną ilość dostarczonych barier. 
7.1. Jednostka obmiarową  
Jednostką obmiarową jest 1 mb (metr) bariery ochronnej stalowej. 
8. Odbiór Dostaw 
Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z zamówieniem i ST jeżeli wszystkie badania i pomiary dały 
wyniki pozytywne. 
W przypadku stwierdzenia niezgodność z warunkami określonymi w SST  i zamówieniem dostawa nie 
zostanie odebrana z podaniem szczegółowego uzasadnienia. 
9. Podstawa płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 9. 
9.1. Cena jednostkowa  
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje: 
− zakup, dostarczenie materiałów oraz wbudowanie, 
− prace pomiarowe i przygotowawcze. 
10. Przepisy związane 
10.1. Normy 
1. PN-H-93461/15 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte, określonego przeznaczenia. 
Kształtownik na poręcz drogową, typ B. 
2. PN-H-93419 Dwuteowniki równoległościenne IPE walcowane na gorąco. 
3. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 
4. PN-H-93461/28 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte, określonego przeznaczenia. Pas 
profilowy na drogowe bariery ochronne. 
5. PN-H-93460 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 
6. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na 
konstrukcjach stalowych i żeliwnych. Wymagania i badania. 
10.2. Inne dokumenty 
7. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP. 


