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U.20.02.01. LOKALNE NAPRAWY POWIERZCHNIOWE
KONSTRUKCJI BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiar SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem lokalnej
naprawy powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi na zadaniu ,Wykonanie
robét konserwacyjnych na wiadukcie nad linig kolejowa PKP w ciggu drogi krajowej nr 10
Szczecin - Plonsk w km 354+706 w miejscowosci Lipno poprzez wymiane cioséw
tozyskowych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe
opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajowych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu
i odbiorze lokalnych napraw powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi na
wiadukcie nad linig kolejowg PKP w ciggu drogi krajowej nr 10 Szczecin - Plonsk w km
354+706 w miejscowosci Lipno.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. PCC (Polimer Cement Concrete) — zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

1.4.2. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej na powierzchni elementu
pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w
wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podioze.

1.4.3. Warstwa sczepna - warstwa zwiekszajaca przyczepno$¢ materiatu naprawczego do
podtoza betonowego.

1.4.4. Zaprawa naprawcza - potoczna nazwa zaprawy przezhaczonej do uzupetniania
ubytkow w betonie.

1.4.5. Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2%eo.

1.4.6. Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami zaprawy
cementowej. Stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwiekszenia przyczepnosci do stali
materiatu wypetniajacego ubytek.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 1.4,

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robé6t

Ogélne wymagania dotyczgace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdoine” pkt 1.5.

Naprawe betonu nalezy wykonywal poprzez usuniecie uszkodzonych warstw
betonu w istniejgcej konstrukcji, oczyszczenie powierzchni odstonietego betonu i stali
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zbrojeniowej oraz uzupetnienie ubytkéw betonu zaprawg PCC, z ewentualnym
uzupetnieniem pretéw zbrojenia, celem przywrdcenia pierwotnego przekroju.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materialéow

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdbw podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.
Nalezy stosowac materiaty dopuszczone do obrotu i stosowania. Nalezy stosowad
materiaty, ktére sg oznakowane znakiem CE lub B, takze te dla ktérych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z Polska Normg, normg zharmonizowang, aprobatg
techniczng IBDIM lub europejskg aprobate techniczng

2,2, Ogdéine wymagania dla materiatéw stosowanych do napraw powierzchni
betonowych
Do naprawy ubytkéw za pomoca niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy
stosowa¢ materiaty konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i
dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania
ptyndéw zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego
powinno réwniez przebiega¢ poza obiektem.

2.3. Material do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy czepnej

Zaleca sie stosowanie s$rodka, ktory jednoczesnie spetnia role zabezpieczenia
antykorozyjnego zbrojenia i warstwy sczepnej. Mozna stosowa¢ materiat
jednosktadnikowy na bazie cementu modyfikowanego polimerem.

2.4. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-
cementowym)

Nalezy stosowaé jednokomponentowg drobnoziarnista zaprawe naprawczg typu
PCC (na bazie cementu, modyfikowang polimerami). Zaprawa powinna miec
przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawac sie do
nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetniania nieregularnych rozkué. Powinna réwniez
nadawac sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych.

Grubos$¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze byé mniejsza niz 3-krotna
grubos¢ ziaren najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna
zawierac sie w granicach grubosci podanych przez producenta.

Za jakos¢ wbudowanych materiatdow odpowiada Wykonawca.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Szczegolowe wymagania odnosnie sprzetu

Do wykonania przedmiotu zamoéwienia niezbedny jest nizej wymieniony sprzet
lub inne urzadzenia o podobnych wilasciwosciach:
- miotki reczne lub pneumatyczne do odkuwania skorodowanego lub zarysowanego
betonu,
- urzadzenie do piaskowania lub hydromonitoringu
- pity do betonu,
- szczotki stalowe reczne i obrotowe,
- odkurzacz,
- mieszadio wolnoobrotowe (max. 500 obr./min),
- sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,
- kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace,
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- termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,
- wilgotnosciomierz.

4. TRANSPORT
4.1, Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu

Materiaty nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w kartach technicznych materiatéw. Materiat powinien by¢ pakowany,
transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach producenta. Materiat
nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed
dziataniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatéw przechowywanych w
oryginalnie zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do
+25°C, wynosi zwykle ok. 12 miesigcy od daty produkdji.

Material nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 5.

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetniaé ubytki na glebokos¢ powyzej
icm. W przypadku glebokosci wiekszej niz 2cm ubytki nalezy wypetnia¢ w  kilku
warstwach. W niektérych zestawach materiatow miedzy warstwami zaprawy naprawczej
stosuje sie warstwe sczepna. Jednorazowa maksymalna grubosé¢ warstwy powinna by¢
zgodna z zaleceniami producenta materiatéw.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
roboty przygotowawcze,
przygotowanie podtoza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia materiatu
naprawczego,
natozenie materiatu naprawczego,
roboty wykonczeniowe.

1

1

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy:
- zlokalizowac obszary do naprawy,
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
- okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz
rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych
do prowadzenia robét.

5.4. Przygotowanie podloza
5.4.1. Warunki ogéine

Przed wykonaniem naprawy podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan.
Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakosci
stosowanej naprawy. Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne,
czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pyléw, olejéw i ttuszczéw, a takze
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oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czedci
betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych przyczepno$é.
Odpowiednio przygotowane powinno by¢ réwniez odstoniete zbrojenie.

W zakres przygotowania podioza wchodzg nastepujace prace:

- usunigcie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen mogacych mie¢ wplyw na potgczenie naktadanych materiatédw z betonem
lub na korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

-~ usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia
czystosci,

- oczyszczenie podtoza betonowego z pytow i czesci luznych oraz ewentualnie usuniecie
nadmiaru wody.

5.4.2. Sposoby przygotowania podtoza przed nakfadaniem materiatéw naprawczych
1. Odkuwanie betonu

Przed nafozeniem materiatéw naprawczych nalezy usungé skorodowany beton do
tzw. ,zdrowego betonu”, oczysci¢ i zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe oraz oczy$cic
powierzchnie naprawiang z wszelkich zanieczyszczen. Odkuwanie skorodowanego betonu
powinno odbywal sie pod nadzorem Inspektora. W przypadku koniecznosci odkucia
betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji obiektu lub
jej poszczegélnych elementéw, nalezy przerwac roboty i powiadomié Inspektora. Nalezy
réwniez bezzwiocznie powiadomié¢ Inspektora i przerwaé roboty przygotowawcze w
przypadku natrafienia na stal sprezajaca.

2. Czyszczenie podtoza betonowego

Czyszczenie podtoza betonowego polega na usunieciu czesci luznych, pytow,
olejéw, mleczka cementowego i innych elementéw obnizajgcych przyczepno$é. Sposéb
oczyszczania nalezy dostosowa¢ do przewidywanych do wbudowania materiatéw
naprawczych, zgodnie z ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni nalezy
stosowad metode strumieniowo-scierng (np. piaskowanie, Srutowanie,
hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczona powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuchniecie pytu sprezonym powietrzem. Miejsca zatluszczone
nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

3. Przygotowanie podioza bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej -
naktadanie warstwy czepnej i srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy czepnej i $rodka antykorozyjnego do uzycia musi byé
zgodne z zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig
ilos¢ wody wlewa sie do mieszanki wolnoobrotowej i dodaje suchy skfadnik mieszajac w
mieszadle wolnoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania jednorodnej masy
o konsystencji $mietany.

Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ Srodkiem antykorozyjnym przy pomocy
Sredniej twardosci szczotki, watka lub rozpylacza.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej podioze nalezy zwilzy¢ czysta wodg az do
nasycenia (chyba, ze producent podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwa sczepna
musi zosta¢ dobrze wtarta w podtoze w celu osiggniecia dobrego zwigzania z podtozem.
Zwykle temperatura powietrza i podtoza w trakcie ukfadania warstwy powinna wynosic¢
min. +5°C i max +30°C. Nastepne warstwy naprawcze powinny by¢ uktadane na wilgotng
warstwe sczepna metodg ,mokre na mokre”, chyba ze producent podaje inaczej.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna, podioze betonowe powinno byc
przygotowane do natozenia zaprawy naprawczej zgodnie z zaleceniem producenta.
Zwykle powinno by¢ ono starannie nasaczone wodag przez 3 dni poprzedzajace
betonowanie. Bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody nalezy
usuna¢, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.
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5.5. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi PCC
5.5.1. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania prac naprawczych Wykonawca zobowigzany jest
kontrolowa¢ wilgotno$é podioza oraz temperature powietrza i podioza. Parametry te
muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub
aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4
godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

5.5.2. Przygotowanie materiatow

Jezeli producent materialu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materiaty
nalezy przygotowac do aplikacji wlewajgc odpowiednig ilos¢ wody do czystego naczynia,
a nastepnie podczas mieszania, dodajac suchg zaprawe. Aby ograniczy¢ napowietrzanie,
nalezy stosowac wolnoobrotowe mieszadioc mechaniczne, mieszajac nie krécej niz 3
minuty. Bezposrednio przed zastosowaniem, materiat powinien stanowi¢ jednorodng
mieszanine, bez widocznych smug i pecherzykdéw powietrza.

5.6. Nakiadanie zaprawy naprawczej
5.6.1. Warunki ogdine

Roboty powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych pracownikéw. Przy
wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sa w kartach technicznych
i opracowane przez jego producenta. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych
producenta materiatu ma decydujacy wptyw na trwatos¢ wykonywanych robét.

5.6.2. Nakfadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawczg nalezy nanies¢ na
podioze bezposrednio po natozeniu warstwy sczepnej, metoda ,mokre na mokre”,
W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest stosowana, zwykle wymagane jest zwilzenie
powierzchni betonowej wodg i usuniecie jej nadmiaru, tak by powierzchnia podczas
uktadania zaprawy byfta matowo-wilgotna.

Zaprawe nalezy nanosi¢ technika wskazang przez producenta w karcie

technicznej.
Materiat naprawczy nalezy natozy¢ kielnig i ubytek ,wklei¢” zaprawg technikg ,na wcisk”
tak, aby ja jak najszybciej doklei¢ do podtoza i zagesci¢. Nalezy przy tym unikac
nanoszenia nadmiaru materiatlu poza krawedzie rozkucia. Zaprawe nalezy dobrze
zagesci¢, unikajac powstania pustek. W sytuacji, gdy konieczne jest natozenie kolejnej
warstwy zaprawy naprawczej, nalezy odczekac okres czasu wymagany przez producenta
(zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia sie warstwy poprzedniej, nastepnie
natozy¢ warstwe sczepng i na $wiezg warstwe sczepng natozy¢ zaprawe naprawcza.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na ktérej wykonano naprawe
nie nalezy wygtadza¢ na mokro. Po wstepnym zwigzaniu i czesciowym stwardnieniu
zaprawy (okoto 1-2 godzin) naprawiana powierzchnie nalezy delikatnie zatrzel packa
pokryta gabka, filcem lub miekkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosowacd
silowego zacierania ,na ostro”. Wykonang naprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem poprzez pokrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi woda.
Nie wolno wykonanej naprawy skrapia¢ woda i zagladza¢ do wyptyniecia mleczka
cementowego, ani posypywac cementem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkéw
nalezy wykona¢ warstwg wyréwnawcza (zaprawa szpachlowa) najwczesniej po 24
godzinach od zakohczenia naprawy (chyba, ze producent podaje inaczej). Zwykle przed
natozeniem szpachlowki podtoze nalezy lekko zwilzy¢ tak, aby byto matowo-wilgotne.
Szpachlowke mozna naktadad za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle
wymagane jest natozenie dwoch warstw. Pierwszg warstwe po ulozeniu nalezy lekko
zatrze¢ dla nadania szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni.
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Natozong warstwe zaprawy wyrdéwnawczej nalezy wygtadzi¢ np. wilgotng gabka, nie
nalezy wygtadzaé zaprawy za pomocy kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzegac
grubosci warstw, ktére mozna naktada¢ jednorazowo (zwykle okolto 3 mm). Jezeli
konieczne jest natozenie grubszej warstwy, zaprawe wyrdownawczg nalezy naktadaé w
kilku warstwach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdblne” pkt 6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania
kontrolne i dostarczaé wyniki tych badan Inspektorowi. Inspektor moze pobieraé probki
materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swéj koszt. Jezeli wyniki
niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ sie wytgacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robdét z niniejsza specyfikacjg. Catkowite koszty takich
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez
Wykonawce.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci
do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.
Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.
Przed przystapieniem do robét winno podlegaé kontroli m.in. wiasciwe przygotowanie
poditoza oraz Wykonawca powinien wykonac badania niezbedne do opracowania sktadu
mieszanek.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Podtoze betonowe podlegajgce naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne
od mleczka cementowego, piasku, pytdw, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z
odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych
powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu
na kazde 25 m? powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba
oznaczeh wynosi 5 dla jednego obiektu. Wytrzymato$¢ na oderwanie nalezy wykonac
zgodnie z normg PN-EN 1542:2000 [2]. Wartos¢ srednia wytrzymatosci na odrywanie
zaprawy PCC od podtoza betonowego nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym
minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru moze wynosi¢ 1,0 MPa. Jezeli wartosé
pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa wéwczas nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odlegtosci ok. 1 m. W przypadku, gdy dodatkowe oznaczenie spetni
warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i réwnoczesnie warto$¢ srednia
wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to nalezy uznaé, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegdlne ubytki bedg wykonywane Zle, to warstwa wadliwie wykonana
bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sig w
przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych parametréw.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoéine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest m® wbudowanej mieszanki z zapraw niskoskurczowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

i

pkt 8.

8.2. Zasady odbioru roboét

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z przedmiotem zamdéwienia, SST oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
Odbiorowi podlega:
- podtoze betonowe,
- wykonana naprawa ubytku zaprawa niskoskurczowq z zabezpieczeniem pretéw
zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogéblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikéw wykonania
lokalnej naprawy, montaz rusztowania i pomostéw badZ wynajecie samochodu z
wysuwanym pomostem lub koszem, ograniczenie ruchu na obiekcie na czas remontuy,
ograniczenie ruchu pod obiektem na czas remontu, ustawienie i demontaz odpowiednich
znakéw drogowych, czyszczenie powierzchni betonu stanowigcego podtoze, odkucie
otuliny betonowej wokét skorodowanych pretéw, oczyszczenie odstonietych pretéw
zbrojeniowych z rdzy, usuniecie luznych czesci betonu z nacieciem krawedzi na gtebokosé
co najmniej 10 mm, ocena jakosci przygotowania powierzchni betonu do naprawy,
naniesienie  warstwy szczepnej, pokrycie oczyszczonej powierzchni  zbrojenia
odpowiednimi preparatami antykorozyjnymi, natozenie zaprawy, pielegnacja natozonej
zaprawy, demontaz rusztowania i pomostow, uprzatniecie strefy robdt i usunigcie
odpaddw z wywozem poza pas drogowy i utylizacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1:2006 Metody  badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczenie
wytrzymatosci.

2. PN-EN 1542:2000 Wyroby | systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez
odrywanie.
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3. PN-EN 1770:2000 Wyroby | systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Oznaczenie wspotczynnika
rozszerzalnosci cieplnej.

4, PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Czes¢ 4: Oznaczenie skurczu i

wydtuzenia.

5. PN-B-06250:1988 Beton zwykty

6. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i Zzelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

7. PN-B-04500:1985 Zaprawy  budowlane. Badanie  cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

8. PN-5-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

9. PN-5-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i

sprezone. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty
1. Aprobaty techniczne IBDIM




