Rozbudowa drogi nr 62 na fragmencie pfeij przez m. Wyszkow 45221000-2 M.12.00.00.; M.12.01.00.

M.12.00.00. ZBROJENIE
M.12.01.00. STAL ZBROJENIOWA

M.12.01.01. Zbrojenie betonu stal klasy A-I
M.12.01.03. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-IlIN

1. Wstgp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Sk svymagania szczegétowe dotyce wykonania i odbioru Robot zygianych z
wykonaniem zbrojenia wiaduktu drogowego nadalikolejowa LK-Nr29 Tiluszcz - Ostreka w ramach
rozbudowydrogi krajowej nr 62 na fragmencie prz&jia przez m. Wyszkdéw - na odcinku od granicy miasta
(km 244+190) do drogi krajowej nr 8 (km 246+290).

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokuriRezetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji snagstosowanie przy wykonywaniu zbrojenia drogowych
obiektow irzynierskich.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuwszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie Robo6t zwizanych z

— przygotowaniem zbrojenia,

— montaem zbrojenia,

— kontroh jakosci Robo6t i materiatéw.

Zakres Rob6t obejmuje wszystkie elementy podpdanstcakcje przsta, ptyty przejciowe, zabudowy
chodnikowe oraz konstrukcje zygane z wyposaniem i obstug obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz okteniami
podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowyrrebrowane grednicy do 40mm.
Partia wyrobu — wiazka drutéw tego samego gatunku o jednakaémejinicy nominalnej, pochodea z
jednego wytopu.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektows, ST i poleceniami liyniera. Ogélne wymagania dotyee Robét podano w ST DM.00.00.00.

2. Materialy
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcjielbetowych pgtami wiotkimi w obiektach mostowych altych zakresem
Kontraktu stosuje si -  stal klasy A-IlIN gatunku RB500W/B8GS-Q.T.B,.

- stal klasy A-l gatunku St3SX-b.
2.1.2. Wtasndci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-1IIN gatunku RB500W/B3150Q.T.B. (Aprobata Techniczna
IBDiM nr AT/2001-04-1115) o nagpujacych parametrach:

— $rednica pgta w mm 8 + 32,
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— granica plastyczrigi Rg (min) w MPa 500,

- wytrzymalai¢ na rozciganie R,(min) w MPa 550,

- wytrzymalai¢ charakterystyczna w MPa 490,

- wytrzymaiai¢ obliczeniowa w MPa 375.

- wydtuzenie (min) A5 w % 10,

— zginanie do ka 60 brak mknigé i rys w zhczu.

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b wg PH4923/01 o nagpujacych
parametrach:

— $rednica pgta w mm 5,5+40,

— granica plastyczrigi Re (min) w MPa 240,

— wytrzymala¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 370

— wytrzymald¢ charakterystyczna w MPa 240,

— wytrzymala¢ obliczeniowa w MPa 200.

— wydtuzenie (min)A5 w % 24,

— zginanie do kta 180 brak gknie¢ i rys w zhczu.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowtadgmaganiom PN-EN 10025.

NIE DOPUSZCZA SE DO ODBIORU STALI BEZ DEKLARACJI ZGODNGCI, PRZYWIESZEK
IDENTYFIKACYJNYCH ORAZ STALI, KTORA PRZY OGIEDZINACH ZEWNETRZNYCH
WYKAZUJE WADY POWIERZCHNIOWE W POSTACI BCHERZY, NADERWAN,
ROZWARSTWIEN | POZOSTALGSCI JAMY WSADOWE.J.

2.2. Drut montazowy )
Do montau pretdw zbrojenia natey uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.amatkowegoSrednic
drutu wiazatkowego naley dostosowé do srednicy petow gitéwnych w ziczu.

2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza gistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowyghycznie z betonu. Podkladki
dystansowe mugzy¢ przymocowane do prow.

2.4. Elektrody do spawania zbrojenia
Do spawania gtow zbrojeniowych mena stosowaelektrody rutylowerednio otulone ER146 lub
E432R11 odpowiadage wymaganiom normy PN-M-69433.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”. (3t

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych poean
spetnigd wymagania obowizujace w budownictwie ogdélnym. W szczegd&inbwszystkie rodzaje spgtu

jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnylsprawne oraz posia¢iéabryczr, gwarancg

i instrukci obstugi. Sprat powinien spetni@wymagania BHP jak przyktadowo ostorgbatych i
pasowych urgdzer mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolrebeaurpieczne dla obstugi, powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sgirten powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugige sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagagidme” pkt. 4.

Prety do zbrojenia powinny iyprzewaone odpowiednimirodkami transportu, w sposob
zapewniaggcy uniknkcie trwatych odksztatdeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M@O®,Wymagania ogélne” pkt. 5.
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5.1. Organizacja Robét
Wykonawca przedstawi Bynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnragnam Robot
uwzglkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane Roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie gtow

Prety, przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji, naleoczyci¢ z zendry, lanych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota. Pgty zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farllejra mazna opalé lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszcaaymi ttuszcze.

Stal naraong ha ch@by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezmy¢ woda stodk.

Stal pokrys tuszcaca sie rdz i zablocom, oczyszcza giszczotkami drucianymecznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu aakprawdzt wymiary przekroju poprzecznegogtw.
Stal tylko zabrudzanmazna zmy strumieniem wody.

Prety oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s3 rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej aknephe przez. tryniera.

5.2.2. Prostowanie pgtow
Dopuszcza giprostowanie gtow za pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wiétko
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi #m

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi Robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbiid. 6.

Kontrola jakdci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzgkicsci materiatow, zgodnei z
Dokumentagj Projektova oraz podanymi powsej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla
robot zanikajcych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na buddazdorazowo zgodnie z nogPN-H-93215 naley sprawdzi:

— zgodnd¢ zamdwienia materiatu z przywieszkami i atestamati st

— stan powierzchni gtéw

— wymiary przekroju poprzecznego i didgo pretow

A takze, dla partii stali (poszczegolnyérednic) wbudowywanej w podpory i ustrojdmy, po komisyjnym
pobraniu prébek,Wykonawca zleci do jednostki badajvarykonanie badania:

— sprawdzenie masy (kg/m)

granicy plastyczni@i Re (MPa)

wytrzymataci na rozcaganie Rm (MPa)

wydtuzenia A5 (%)

— zginania na zimno

W przypadku vgtpliwosci lub wynikow bada odbiegajcych od normy mena odestéa parti stali
Z budowy.

Na etapie wykonywania zbrojenia sprawdzeniu pogiéega

— zgodnd¢ gatunkow staligrednic, prostéc pretow

— zgodndc ksztattéw i wymiaréw z dokumentadechniczia

— ogledziny powierzchni w miejscachgiia pretow

— czysta¢ zbrojenia (brak zendry, rdzy, btota, miejsc zatbz®nych)

— poprawné¢ montau w deskowaniach (wg p.5 S.T.)

Zmontowane zbrojenie podlega odbiorowhkowemu z wpisem do Dziennika Budowy zgodnie z B. 8.
S.T.

Jaka¢ pretdw nalery ocent pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadweynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakreségial, gicia i rozmieszczenia zbrojenia podano geji
Usytuowanie pgtéw:

— otulenie wktadek: + 5mm, - Omm;

odstp od czota elementu lub konstrukcji: £ 10mm;

diugas¢ preta migdzy odgeciami: = 10mm;

— miejscowe wykrzywienie: £ 5mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych po#sj obowhzuja nastpujace wymagania:
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— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigia do zbrojenia gtownego nie powinno
przekraczé 5%,

— liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza20% ogélnej ich liczby na
tym precie

7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00®MPMymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest 1 kilogram. Do obliczania nateosci przyjmuje s¢ teoretyczg ilos¢ (kg)
zmontowanego zbrojenia thdzrg teoretyczn dlugasé pretébw poszczegolnyckrednic pomnaong
odpowiednio przez ich magednostkovy kg/m. Nie dolicza si stali wytej na zaktady przyatzeniu
pretow, przektadek montgawych ani drutu wizatkowego. Nie uwzghnia si tez zwigkszonej ilgci
materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawpegtow o srednicach wgkszych od wymaganych
w Dokumentacji Projektowe.

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00@MW@ymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Zgodnd¢ Robot z Dokumentacy Projektowa i ST
Roboty powinny by wykonane zgodnie z Dokumentaérojektows i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.

8.2. Odbioér Robot zanikapcych i ulegapcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstaw odbioru Robo6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu &

— pisemne stwierdzenia agniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Rob6t zgodmidokumentagj
Projektowa i ST,
— inne pisemne stwierdzeniazymiera o wykonaniu Robot.

8.2.2. Zakres Robot
Zakres Robo6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzeniaipniera lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbior koncowy

Odbior kaxcowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przezymiera w Dzienniku Budowy zakozenia
Robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenizyliera na rozpoezie betonowania elementéw, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polegaa sprawdzeniu:

— zgodndci wykonania zbrojenia z Dokumentadprojektova, pod wzgédem gatunkow stalgrednic i
ksztattdw petow

— zgodndci z Dokumentagj Projektowy liczby prtow w poszczegolnych przekrojach,

— usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku praeyow

- rozstawu pgtéw gtéwnych i strzemion,

- prawidtowasci wykonania hakéw, 2tz i dlugdci zakotwie pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

— czystdci zbrojenia w elemencie, a takniezmiennéci uktadu zbrojenia.

Do odbioru Rob6t majzastosowanie postanowienia zawarte w ST DM.00000Aymagania Ogolne”.

9. Podstawa ptatndci
Ogolne ustalenia dotysee podstawy ptatrici podano w ST-D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" Skt.
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9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa kilograma zmontowanego zbrojdmefnauje:

- zapewnienie niezllinych czynnikow produkcji,

- zakup i dostarczenie stali na budow

- 0oczyszczenie, wyprostowanie, Wygje i przycinanie ptéw stalowych,

- taczenie pgtow, w tym spawane "na styk” lub "na zaktad" (z glgdnieniem stali ziytej na zaktady)

- monta zbrojenia przy gyciu drutu wazalkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentdtjojektovy i
niniejsz ST

- wykonanie badai pomiaréw

- oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw zbrojeniapgtianych wlkasné¢ Wykonawcy i usuricie ich poza
pas drogowy.

Cena jednostkowa uwzginia réwnie budowe i rozbiérke pomostéw roboczych potrzebnych do manta

zbrojenia.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale. Proba rageinia. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-H-84023.06 Stal okénego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunk

PN-H-93215 Walcéwka i gty stalowe do zbrojenia betonu.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonoweéhetowe i spgzone.
Projektowanie.

PN-M-69433 Spawalniotvizlektrody stalowe otulone do spawania stali

niskoweglowych i niskostopowych o podwgzonej wytrzymatéci.
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