Specyfikacje Techniczne — D.03.01.02 Przepustyehyl falistej

D.03.01.02 PRZEPUSTY Z BLACHY FALISTEJ

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Y& wymagania dotyecge wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z wykonaniem przepustéw z rur stalowychadpie karbowanych o przekroju kotowym oraz
tukowo-kotowym w zwizku z ,Napraw konstrukcji przepustu kamiennego pod drdgajowa nr 39 km
110+477".

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygokontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awmanych z wykonaniem
i odbiorem przepustéw z rur stalowych spiralniebkavanych o przekroju kotowym oraz tukowo-kotowym w
zwiazku z ,Napraw konstrukcji przepustu kamiennego pod dr&gajowa nr 39 km 110+477”.

a) Zakup rur stalowych spiralnie karbowanych lubzywicy poliestrowej wzmocnionej wiéknem
szklanym

b) Transport i sktadowanie elementéw do wykonania pe#ggo zadania

C) Zmontowanie na wykonanej podsypce rur o przekrojoym oraz tukowo-kotowym
d) Wykonanie zasypki

€) Obrukowanie skarp wlotu i wylotu.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STa zgodne z obowgzujacymi polskimi normami podanymi w ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] , pkt 1 orazl@eeniami Projektowymi i Technologicznymi dla
Podatnych Konstrukgciji trynierskich z Blach Falistych [6].

1.5.Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[hg

2. MATERIALY
2.1.0godlne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pawdav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1].

2.2.Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodnos¢ materiatdw z dokumentacp projektowa
Materiaty do wykonania rob6t powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

2.2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét s

—  rury stalowe spiralnie karbowane lubzpwicy poliestrowej wzmocnionej wibknem szklanym zgkroju
kotowym oraz tukowo-kotowym,

—  ziaczki opaskowe gtadkie lub karbowane dozenia odcinkéw rur,
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- kruszywo na podsygki zasypk inzyniersk,
—  kostka betonowa do umocnienia skarp wlotu i wylotu.

2.2.3. Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowyn oraz tukowo-kotowym

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowgraz tukowo-kotowym wykonane g blachy falistej o
profilu fali 68x13 mm lub 125x26 mm.

Wszystkie rury zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe o gr. pmkmvd2 um zgodnej z
normy PN-EN 10346:2011 [2] zateie od gatunku stali z jakiej wyprodukowana zostalia@ oraz dodatkowo
dwustronnie powtok polimerowa Trenchcoating (W-Protect) o gr. 20@. Dostawca powinien przedstawi
wydany przez notyfikawan jednostl Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji na zgodio ze
zharmonizowasn normy PE-EN 1090-1

2.2.4. Ztaczki opaskowe dogczenia odcinkéw rur

Do faczenia odcinkéw rur stosowdaczniki opaskowe skcanesrubami M12 kl. 8.8 o szerokoi minimum
40% érednicy rury lecz nie mniej ni 300mm, ze stali gtadkiej lub spiralnie karbowanBjacha oraz
zabezpieczenie antykorozyjne powinnd lgkie samo jak w przypadku rury.

2.2.5. Kruszywo na podsyple i zasyplke

Na podsypk — fundament kruszywowy i zasypkur naley uzy¢ mieszanekwirowo — piaskowych o frakcji O-
32, wskaniku réznoziarnistéci Cu>5,0, wskaniku krzywizny 1<Cc<3, oraz wodoprzepuszczabiok>6
m/doke. Materiat nie powinien zawietazwiazkdw organicznych, zmarzlin itp. Materiatl powiniepetnia
wymagania normy PN-S-02205:1998 [3].

3. SPRZET
3.1.0golne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1].
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania montau przepustow i ukladania i zeggczania materiatu podsypki i zasypkiynierskiej mae
by¢ stosowany spe:

- dzwig, koparka lub tadowarka,

-  pasy parciane,

—  klucze eczne,

- sprzt zag:szczajcy — zagszczarki mechaniczne, plyty wibracyjne, walce,

lub inny sprzt zaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT
4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagide[1].
4.2. Transport i przechowywanie materiatow

Srodki transportu podlegajpkceptacii layniera.

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowytukowo-kotowym mog by¢ przewaone dowolnymi
srodkami transportu odpowiednio utine i zabezpieczone (kartonami, styropianem, kdavakami, pasami
itp.) przed niezamierzonym przesuwaniem eraz ewentualnym uszkodzeniem. Nglezwrdci uwag na
zabezpieczenie warstwy ochronnej stali (powlokakowa i powloka polimerowa) przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Roztadunek materiatu dokonywanydzie sprztem takim jak dwig, podndnik widtowy, koparka, tadowarka
itp. na zawiesiach parcianych chramrury przed ewentualnym uszkodzeniem.

W przypadku wysipienia uszkodze powtoki cynkowej lub polimerowej powstatej podcz&ansportu lub
roztadunku, ména dokoné& naprawy powstatych uszkodze Naprawa powinna &y wykonana farbami
dopuszczonymi do nanoszenia na powloki cynkowe pgoldoki polimerowe Naprawa powtoki cynkowej
wykonana kdzie farla, ZINGA - jednosktadnikowy preparat do galwanizawgi zimno o wysokiej zawardoi
cynku zawierajcy weglowodory aromatyczne. W przypadku zgiah uszkodzg powierzchni cynkowej w
uzgodnieniu z nadzorem peth keda decyzje co do sposobu naprawy powtoki cynkowejpridaia powtoki
polimerowej wykonana dulizie odpowiednimi farbami. Zalecane jest naprawieni/w uszkodz& po
zmontowaniu catego przepustu, ponieywadczas monta mog réwniez wysfapi¢ drobne uszkodzenia.
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Kruszywo naley przewozé dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywaradmiernym zawilgoceniem.

Wykonawca jest obowzany do zapewnienigrodkdéw bezpieczestwa w trakcie transportu zaréwno na placu
budowy, jak i poza nim. Transport po drogach punlych powinien odbywasie zgodnie z wymaganiami
podanymi w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdélne” [1].

Transport po budowie powinien odbyévsic po odpowiednio przygotowanych drogach dojazdowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0golne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30MO ,Wymagania ogélne™[1].
5.2.Zasady wykonywania robot

Sposo6b wykonania robét powiniendggodny z dokumentacja projektowST.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmayj

- wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego p@pusty,
utozenie przepustu z rur pmizonych ziczkami,

- wykonanie zasypki itynierskiej,

roboty wykaczeniowe (obrukowanie skarp wilotu i wylotu).

5.3.Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot nalsy:
a) ustal¢ materiaty i spret niezlkzdne do wykonania robét,
b) okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4.Wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod mepusty

Po wykonaniu wykopu pod przepusty, zabezpieczekarpswykopu, zaniwelowaniu podia (wyznaczeniu
rzednej posadowienia) nina przysipi¢c do wykonania fundamentu kruszywowego- podsypki pazepusty
zgodnie z projektem. Podsypk grubdci 0,30 m nalgy zagsci¢ do wskénika zagszczenia Is min= 0,98 wg
standardowej préby Proctora, w begmanim gsiedztwie rury wskanik ten mae wynig¢ 0,95. Gérne 5 cm
podsypki powinno b§luzne tak, aby karby rury swobodnie s niej zagébity.

5.5.Montaz elementéw konstrukcyjnych z rur spiralnie karbowanych

Po przygotowaniu podsypki moa przysipi¢ do montau rur. Przepusty sktadapie z odcinkéw. Krawdzie
wlotu i wylotu $ciete @ zgodnie z pochyleniem skarpy. Naz#laj rurze ldzie namalowana pozioma kreska z
numerem wskazaga miejsce pakzenia poszczegoélnych odcinkéw rur. RuagzZone ze sapna styk i w
miejscu padczenia rur zakladana jestagkka w formie obejmy. Dwie €%ci zlaczki skecane § ze soh za
pomoa srub. Po zmontowaniu catego przepustu saj@onownie sprawdzirzgdne posadowienia przepustu.

5.6. Wykonywanie zasypki konstrukcji stalowej

Materiat zasypki powinien liyuktadany warstwami o maksymalnej gréio30 cm w stanie ltnym, nastpnie
zag:szczany, natomiast w strefach pachwinowych, ze eglzgha wys¢powanie duego parcia rury na grunt,
zaleca si ukladanie zasypki warstwami o maksymalnej gégbav stanie lenym 20 cm. Ukladanie musi by
wykonywane symetrycznie, aby wysdgkozasypki byla taka sama po obydwu stronach rurgy przym
dopuszcza siréznice wysokdaci réwrg jednej warstwie. Przed przypieniem do uktadania kolejnej warstwy
nalezy upewnt si¢ czy poprzednia zostata wtawie zagszczona.

Wskaznik zag:szczenia kruszywa zasypki, okieny wg standardowej proby Proctora, zgodnie z moRN-
88/B-04481 [4] powinien wynosils min 0,98.W bezpwedniej bliskdci rury dopuszcza sils min 0,95.

Do zagszczania kruszywa w strefie pachwinowej rury stcsomalezy ogdlnie dosipny sprzt do zagszczania
zwracagc szczegolp uwag; na dokladné wykonania prac. Spet cigzki moze pracowé w odlegtdci ponad
1,0 m od rury porusza sk zawsze rownolegle do jej osi podhej. Nie dopuszczagpryzmowania kruszywa
na zasypk w bezpdredniej bliskdci rury oraz nie wolno roztadowywapojazdéw z kruszywem bezfrednio
na rug.

Wypetnienie betonem
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Do wypetnienia przestrzeni gazy istniepcym przepustem kamiennym a wzmacagajrura stalows przewiduje
sig mieszank betonow klasy C16/20 o konsystencji poiciekiej podawamod cénieniem 0,6 MPa za pomsc
podajnikéw pneumatycznych. Mieszarhketonovy nalezy podawé systematycznie oby uniké przemieszcze
Przestrzé do zabetonowania zamdd deskowaniem. Metoda betonowania musi zapéwcatkowite
wypetnienie przestrzeni wgzy konstrukcjami. Konstrukej z blachy nalgy zabezpieczy przed
niesymetrycznym przeswtiem i wyptynieciem.

5.7. Obrukowanie skarp wlotu i wylotu

Skarpy wilotu i wylotu natey obrukowa kostky betonowy o grubdci 8 cm ut@ona na podsypce cementowo-
piaskowej 1:3 lub innym materialem zatwierdzonyreegar Irzyniera.

5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektova Do robdt wykdiczeniowych naley
prace zwazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkddowy obiektéw i roboty posdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,Wymaganiabte”.
6.2. Program badan

6.2.1. Badania przed przyshpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca réwaipowinien uzyské& wymagane dokumenty, dopuszegaj do
obrotu i powszechnego stosowania materiatéw do Wwydwzepustéw z rur stalowych spiralnie karbowangch
przekroju kotowym i tukowo-kotowym (deklaracje zgumci, ew. badania materialbw wykonane przez
dostawcow itp.).

6.2.2. Badania w trakcie i po wykonaniu robét

W trakcie wykonywania zasypki przepustu rgléontrolowa wielkosci deformacji pionowych i poziomych.
Liczba pomiarow zostanie uzgodniona zzynierem. Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinn
przekracza 2% srednicy lub rozpjtosci zmontowanej rury. Przekroczenie tej waciowymaga konsultacji z

Inzynierem, Projektantem i producentem rur.

Nalezy unika obchzen punktowych, skoncentrowanych naeur

Kontrola wskanika zagszczenia kruszywa podsypki i zasypki.

Zaleca st sprawdzenie wskaika zagszczenia metodami ,in-situ” (np. sandynamiczi) kazdej warstwy
gruntu oraz kontrolnie metadProctora, co 3 warsenub gesciej wedtug decyzji layniera. Miejsca badeoraz
otwory, z ktérych pobierane probki gruntu do kontroli powinny ldyumiejscowione, w odlegéai 0,3 mi 1,0
m odscianki przepustu, a z kdej badanej warstwy nalg pobr& po 2 probki.

Wartasci wskanika zagszczenia muszspetnid wymagania podane w p. 5.6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MBymagania ogolne” [1].

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla D.03.01.G2 s
- m (metr) wykonanego przepustu stalowego,
- m?® (metr szécienny) utaonej podsypki i zasypki,

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0goblne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” [1], pkt. 8.
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Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektowa, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.0dbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
- wykonane wykopy,

- umocnienie wykopu,

- zmontowany przepust stalowy,

Odbidr tych robét powinien yzgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 ,Wymaganialog“ [1] oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1.0godlIne ustalenia dotycace podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1].

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup i monta rur stalowych spiralnie karbowanych zabezpieczbnymtykorozyjnie zgodnie z
dokumentagj technicza,

—  ulozenie podsypki i zasypki #tynierskiej,

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towayszcych

Cena wykonania robo6t olglenych niniejsa ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktOrea spotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale saigorzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzysge, ktore s niezkedne do wykonania robot podstawowych, nie zaliczdoerobét
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1 Specyfikacje Techniczne

1.D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2 Normy

1. PN-EN 10346:2011 Wyroby plaskie stalowe powlekasgniowo w sposob agty - Warunki
techniczne dostawy

2. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe -- Roboty mm Wymagania i badania

3. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane -- Badanizbpk gruntu

4. PE-EN 1090-1+A1:2012| Wpykonanie konstrukcji statoh i aluminiowych -- Cgi¢ 1: Zasady oceny
zgodndci elementéw konstrukcyjnych

10.3 Inne

6. Zalecenia Projektowe i Technologiczne dla PogdtriKonstrukgji Iynierskich z Blach Falistych. Zgdznik
do Zaradzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowy#utostrad z dnia 18 marca 20migrod 2004



