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GENERALNA DYREKCJA DROG PUBLICZNYCH

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji tecanej (SST) $ wymagania dotycge
wykonania i odbioru robét zgwzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpim

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana gkaiment przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w zakresie biggego i zimowego utrzymania drég krajowych na terembjewodztwa
wielkopolskiego, dla ktorych zagdcy jest Generalny Dyrektor Drog Krajowych i Autostr@didziat w
Poznaniu.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zeanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby wykonywane w celu:
— uszorstnienia nawierzchni,
— profilowania,
— napraw hawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élome gtebokasé.

1.4.3.Pozostate okigenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
0Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokascé.



Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej réwsm
oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpreavy czsci
jezdni) Inzynier maze dopycic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezupcego powinna by dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroké bgbna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu calej jezdni szerdkdxbna skrawajcego powinna hyco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki muszby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nglgpkos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gmo w otaczarce, zalecagdrezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotow &bna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae
by¢ dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowhma skrawajcego
jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangaafki musz, a poza nimi powinny, Iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbtyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mée wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighikl watpliwosci przeprowadzi
demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagialne” pkt
4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniel tak zorganizowany, aby zapewmrae frezarki
bez postojéw. Materiat nie byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna BBy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochylé zgodnych z
dokumentagj projektovg i SST.

Jereli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej,
to jej tekstura powinna BByjednorodna, ziona z nieciglych prmzkéw podignych lub innych form
geometrycznych, gwarantigiych rowndg¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanej¢éa jezdni, to woéwczas, ze
wzgledow bezpieczistwa naleéy spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usunyé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysblmdiwznych pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika (Scieku)
dopuszcza giwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wickszej od 75 mm wymaga
on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo $cigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej-mikrofrezowanie

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naehaiznowych, ktére charakteryzupie
mak szorstkdcia spowodowai polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powinnascig¢ okoto 12 mm warstwyscieralnej tworac szorstlh makrotekstuy
powierzchni. Zby skrawajce na obwodzie dbna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewni
regularn rzezbe powierzchni po frezowaniu.
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5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wienéci podtuznych i matych kolein lub
innych deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa
warstwa $cieralna, to frezarka musi bysterowana elektronicznie wzgem ustalonego poziomu
odniesienia, a szerokbhebna frezujcego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko ozsci jezdni to frezarka m@ by
sterowana mechanicznie, a wymiagbba skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robét i
zaakceptowany przeziyniera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utazeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wefim ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gkebokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowaolbejmuje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gbokas¢ okreslong w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 | Réwna¢ podiuzna taty 4-metrov co 20 metréw
2 | Rbwna¢ poprzeczna lgt4-metrowa co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co 50 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedtug SST

6.2.2.R6wnaGs¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrovg zgodnie z BN-68/8931-04 [1]
nie powinny przekraczs6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinye zgodne z dokumentacprojektova,
z toleranc + 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia + 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélglebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia + 5 mm.



Powyssze ustalenia dotygee dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kampyteh. W takim przypadku wymagania powinnycby
okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyrikggh z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Og0blne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektovs, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- zlozenie, uformowanie pryzmy zwiezionego materiatu e sktadowym,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résenoawierzchni planografem

i tata.



