M-13.00.00.
M-13.01.00.
M-13.01.09.
M-16.00.00.
M-16.01.03.
M-16.01.07.
M-18.00.00.
M-18.01.03.

M-18.01.04.
M-20.00.00.
M-20.02.00.
M.20.02.05.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

SPIS TRESCI

= o 10 Y 3
BETON KONSTRUKCYJINY 3
Reprofilacja ubytkdw w elementach zelbetowych zaprawg PCC. 3
ODWODNIENIE. ...ccviiiuiiiuicinicieiieniieniieniismisisesississssssssssorssosssssssssasssasssonsssssssnsssnes 11
Saczki do odwodnienia stref przydylatacyjnych. 11
Dreny do odwodnienia izolacji ptyty pomostu. 19
DYLATACIE.....ccciteiiiiiiriiriitiiieeiiteiiresrassrassiassiesssesssssssssssrasssssssssssssssrsssrassrasssassses 23
Przykrycie przerwy dylatacyjnej w strefie zakoriczen ptyty pomostu:

(a) mechaniczno-asfaltowe przykrycie dylatacyjne,

(b) poliuretanowe przykrycie dylatacyjne. 23
Asfaltowe przykrycie przerwy dylatacyjnej. 37
INNE ROBOTY MOSTOWIE........ccotuiimiieireiinnininesienieiiaisesiestssiasssessastassssssessossassassees 47
ROBOTY INNE 47
Oznakowanie i organizacja ruchu w czasie realizacji roboét. 47

Strona |1



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

2 | Strona



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

M-13.00.00. BETON

M-13.01.00. BETON KONSTRUKCYIJNY

M-13.01.09. Reprofilacja ubytkéw w elementach zelbetowych zaprawa PCC.
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wbudowaniem
zaprawy PCC w elementy obiektu mostowego objetego zadaniem p.n.: ,Wymiana uszkodzonych dylatacji przyczétkowych
wybranych obiektéw mostowych znajdujacych sie w ciggu drog zarzadzanych przez GDDKiA Oddziat w Gdarisku”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z reprofilacjg/naprawg elementéw
zelbetowych przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic
syntetycznych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy zasad prowadzenia
robot zwigzanych z:

= odkuciem skorodowanych betonéw w miejscach stykéw z nowg zaprawg PCC,

= odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego oraz ewentualnie odkrytych (i pozostawianych) elementéw

stalowych,

=  przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy poszczegdlnych materiatow objetych zatwierdzonym

systemem naprawczym tj.:

- materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementdéw stalowych,
- warstwy sczepnej (mostka wigzacego),

— warstwy naprawczej z zaprawy PCC.

Przy zastosowaniu powyzszego systemu przewidziano wykonanie reprofilacji gérnych ptaszczyzn i krawedzi korncéwek ptyt
pomostowych i scianek zaplecznych przyczétkéw oraz elementéw kap chodnikowych i kap wyniesionych poboczy technicznych,
odkrytych w trakcie przygotowywania poszczegdlnych koryt dylatacyjnych, czyli po usunieciu elementéw starych dylatacji,
podlewek, nawierzchni bitumicznych, izolacji, skorodowanych betonéw, skorodowanych a zbednych elementéw stalowych itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

System naprawczy — system stuzacy do naprawy ubytkéw betonu z otuleniem odkrytego zbrojenia i maksymalng ochrona
przeciwkorozyjna

Zaprawa typu PCC — zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych

Warstwa sczepna — warstwa stuzgca zwiekszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materiatu wypetniajgcego ubytek
wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic syntetycznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania Ogélne” punkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢:

® 7z niniejsza, szczegdtowaq specyfikacja techniczng (SST),

=z Opisem przedmiotu zamowienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajacego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach,
wprowadzanymi przez Zamawiajacego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robdt budowlanych,

= 7z poleceniami Inzyniera,

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Nalezy stosowac gotowe mieszanki firmowe posiadajgce aprobate techniczng (lub rekomendacje) wydang przez IBDiM
lub europejska aprobate techniczna.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami firmowymi.

Ostateczny wybdr systemu naprawczego nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem.
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2.2. System naprawczy

Przyjety system powinien sktadac sie z nastepujgcych materiatéw:

®  materiatu do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementdéw stalowych,

®  materiatu na warstwe sczepna (mostek wigzacy),

®  zaprawy haprawcze;j.

W zaleznosci od zatwierdzonego systemu, do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych powierzchni elementéw stalowych
oraz na warstwe sczepng moze by¢ stosowany jeden (ten sam) rodzaj materiatu.

2.2.1. Materiat do zabezpieczenia odkrytego zbrojenia

Ewentualnie odkryte zbrojenie oraz pozostate elementy stalowe (np. gérne fragmenty pozostawianych kotew stalowych,
jezeli wystepuja — katowniki okuwajgce krawedzie ptyty pomostu i Scianki zaplecznej, o ile nie bedg luine, a tym samym
wymagajace usuniecia, itp.) w miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym
materiatem antykorozyjnym — modyfikowang dodatkami zywic syntetycznych zaprawa na bazie cementu, zawierajacg inhibitory
korozji.

Materiat powinien odznacza¢ sie silnymi wtasciwosciami pasywujgcymi w stosunku do stali, a natozony w min. dwdch
warstwach powinien osiggna¢ grubos¢ min. 2 mm.

2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

Warstwe sczepng nalezy zastosowad w celu zwiekszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy do naprawianego podtoza
betonowego.

Materiat na warstwe sczepng, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac sie wetrze¢ w podtoze betonowe
za pomoca sztywnego pedzla.

Wymagane wiasciwosci wykonanej warstwy sczepne;j:

L (1] o To 1] cE SRR UO PRSI >0,5mm
" przyczepnos$¢ do podtoza betoNOWEEO........c..eeeevieieciieeeiiie e, >1,5 MPa
" przyczepnos$¢ do podtoza stalowego.........cccveeevuieiiciiieciiie e, >1,0 MPa

= wysoka odpornosé na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych
2.2.3. Zaprawa

Do strukturalnych napraw uszkodzonego betonu w remontowanych elementach poddylatacyjnych oraz do wykonania
warstw reprofilacyjnych nalezy zastosowac¢ odpowiednig zaprawe PCC.

Powinna to by¢ zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych, zawierajaca mikrokrzemionke, dopuszczona
do wielkopowierzchniowych napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych.

Wymagania szczegétowe dla stosowanej zaprawy:

" wWytrzymatos$E Na SCISKANIE ...eeveeieieeieee e > 50 MPa (po 28 dniach)
=  wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu ........ceeceereeeiieenieeeneenieeneeens > 8 MPa (po 28 dniach)
LI o ¢V orZ=TeTaTo T ol fo M e ToTo | (o ¥.2- [N > 2,5 MPa (po 28 dniach)

= wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajacych

2.3.Sktadowanie materiatow

Materiaty, zaréwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywa¢ w oryginalnych zamknietych opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5st.C i nie wyzszej niz +35st.C.
Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjg producenta.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robét objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta preparatéw oraz
sprzet ogélnobudowlany, w tym:

= sprzet umozliwiajgcy wykonanie czyszczenie strumieniowo-scierne konstrukcji (Srutowanie lub hydromonitoring),

=  sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementéw stalowych (kotew, katownikow

okuwajacych itp.),

=  betoniarke o wymuszonym dziataniu,

= wolnoobrotowe mieszadto,

= sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyréownujace, taty wibracyjne,

= termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

®  przyrzad do badania warstwy na odrywanie.
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Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowal sprzet posiadajgcy atesty i instrukcje
uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Wykonawca, na zadanie Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport
4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie transportu
materiaty powinny by¢ rozmieszczone rGwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg firmowa.

Sposéb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
przy transporcie materiatow.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, Projektu organizacyjno-technologicznego
sporzgdzonego przez Wykonawce.

Projekt organizacyjno-technologiczny robét objetych niniejszg SST powinien zawiera¢ m.in.:

1) aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatéw,

2) harmonogram terminowy realizacji naprawy poszczegolnych elementéw obiektu,

3) informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania,

4) inne informacje zadane przez Inzyniera.

Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki powinna zawiera¢ sie w granicach okreslonych w kartach opisowych
i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

®  usuniecie wszystkich pozostatosci po zniszczonych i usunietych dylatacjach,

®  usuniecie nawierzchni, powtok izolacyjnych, ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,

®  usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

= usuniecie szkodliwych substancji mogacych mieé¢ wptyw na pofaczenie naktadanych materiatéw z betonem lub

na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

= w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robdt nalezy — w ramach przygotowania powierzchni — ich szczegétowa

inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-scierne. W przypadku rys o rozwartosci
wiekszej niz 0,2 mm Inzynier podejmie decyzje co do sposobu ich zabezpieczenia.

®  oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych i — w miare potrzeb — innych elementéw stalowych, z rdzy

do metalicznie btyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2,5

®  oczyszczenie poditoza betonowego z wody pytdw i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne. Wytrzymatos¢ srednia na odrywanie od chtonnego
podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm2.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie
przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonaé tylko pod bezposrednim
nadzorem kierownika robdt. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, nalezy przerwac roboty
i zawiadomi¢ Inzyniera. Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-Sciernie (np. przez srutowanie lub
hydromonitoring).

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowaé wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod
warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.
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Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebien ani
wystajgcych fragmentéw (aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy). Ubytki powinny posiadac
regularne ksztatty o rownych krawedziach.

Minimalna wysokos¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 mm.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego powietrza
lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia wodg pod cisnieniem musi by¢ oczyszczona,
a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnosé podtoza, na ktérym naktadane sa materiaty, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania"
tych materiatéw.

Prawidtowos¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy ocenia Inzynier
stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatéw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych o produktach.
Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili
usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajgcej sie do wtasciwej obrébki.

5.4. Wykonanie robét.
5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.

Ewentualnie odstonietg stal zbrojeniowg oraz odkryte fragmenty innych elementéw stalowych, w miejscach styku
z materiatem naprawczym, nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng do Sa 2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zostac zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali,
do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed narzutem zapraw reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastepowata bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed tg operacja
nalezy natozyc jeszcze jedng warstwe swiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci wihasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podtoza betonowego, przed jej
natozeniem, nalezy wetrze¢ w podfoze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy,
ktéry stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrdébki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Nakfadanie warstwy zaprawy naprawczej.
Zarabianie materiatu:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie przygotowane,
w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikdéw dla uzyskania mieszanki o odpowiedniej konsystenciji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposdb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong czes¢ ptynu
zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego pojemnika) ciggle
mieszajgc mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg cze$¢ ptynu zarobowego (pozostatego w pojemniku), dazy sie
do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko
zredukowac ilos$¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilosé ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilos¢ materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowac¢ w przeciggu okreslonego przez producenta
czasu. Nie wolno rozrzedzaé ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzaé.

Naktadanie:

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na Swieze” na aktywna jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepna.

Whbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosic¢ reczne, z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskiej.

W przypadku ubytkéw na powierzchniach pionowych, nalezy przewidzie¢ deskowanie lub na powierzchnie te nanosic¢
preparat w procesie natryskiwania.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku naktadania materiatu w kilku warstwach (dotyczy gtebokich ubytkéw), kolejng warstwe naktadaé
po stwardnieniu poprzedniej.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Sposdb pielegnacji naprawionych stref wg producenta materiatéw.
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5.5. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usungé zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic,
okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegdinych materiatow.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robot, strefa obiektu objeta remontem, powinna zostaé odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito
robotnikom, zadne niebezpieczerstwo.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robdt.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. 0Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.6

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé wyniki tych badan
Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj koszt. Jezeli wyniki
niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opieraé sie wytacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robot z niniejsza specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych lub dodatkowych badan
i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce .

Kontrola jako$ci obejmuje:

® badania przydatnosci materiatow,

= kontrole wykonywania robét.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

= uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodnos¢ materiatéw z wymaganiami pkt-u 2 niniejszej specyfikacji,

= ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt-cie 2 lub

przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania naprawy powierzchni betonowej, w ktérym
podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan wykonanych powtok.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robdt powinno podlegac kontroli m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robét

Podczas wykonywania robét objetych niniejszg SST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania:

=  przygotowanie podtoza,

®  badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

= wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych, odkrytych elementach stalowych,
®  badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkdéw technologicznych podczas naprawy tj.:

= temperatura materiatéw, podtoza i powietrza,

®  sprzet oraz czas mieszania materiatéw,

= pielegnacja wykonanej warstwy,

=  wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Badaniu podlega¢ winny prébki pobrane w trakcie realizacji robét. Kontroli podlega réwniez stopien wypetnienia ubytkow,
rownos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uzna¢
za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robdt Wykonawca obowigzany jest przedstawic ( o ile zazyczy sobie tego Inzynier) wyniki badan:

= wytrzymatosci zastosowanego materiatu na $ciskanie,

= wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC,

= wytrzymatosci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza (w przypadku wiekszych powierzchniowo
uzupetnien) okreslonej metodg "pull-off".

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w pkt.2.
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6.6. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja, beda wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana
i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nieosiggniecia przez probki okreslonych
parametréw.

7. Obmiar robét
7.1 0gdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m3 [metr szescienny] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego
i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w m3 naprawianego, wypetnianego lub reprofilowango ubytku.

Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych ilosci, poza tymi koniecznymi, z wyjgtkiem
dodatkowych elementéw zaakceptowanych na piSmie przez Inzyniera.

Nadmierna ilos¢ wykonanej naprawy w stosunku do potrzeb, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze
i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. Odbidr robot
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbiorowi podlegajg :

= przygotowanie podtoza betonowego,

= wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych oraz innych elementéw stalowych pozostawianych
(osadzonych) w naprawianych elementach,

= wykonanie warstwy sczepnej,

= wykonane wypetnienie ubytku lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych
warstw, bez hamowania postepu robét.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw i robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badarn Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw wtedy gdy:

= zakres lub czestotliwos$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

= istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnosci badarn Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci zerwanie i wymiane
na nowa wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uznaé¢ wade za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona na wtasny koszt
w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0gdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M. 00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnosc za m3 [metr szescienny] wbudowanej odpowiedniej zaprawy PCC, nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci robot na podstawie wynikoéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami.

Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkéw oraz reprofilacji powierzchni metoda niniejszej SST obejmuje
w szczegolnosci:

®  prace przygotowawcze,

®  prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,

= odpowiednie zabezpieczenie robdt,
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odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego /zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych mieszanek/
tacznie z usunieciem powierzchniowo skorodowanych, stabszych partii betonu w poszczegdélnych, wyprawianych
elementach, czyszczeniem strumieniowo-sciernym (np. poprzez srutowanie lub hydromonitoring) oraz rozkuciem

(otwarciem) ewentualnych rys,

=  zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkgji,

®  oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne ewentualnie odkrytych pretéw zbrojeniowych oraz pozostatych, odkrytych

a pozostawianych w naprawianych elementach elementéw stalowych,

= wykonanie warstwy sczepnej,

= roztozenie i zageszczenie zaprawy PCC,

= pielegnacje wykonanych warstw,

= przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

® uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatéw,

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réowniez roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania

robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np.
pomostéw roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych poszczegdlnych obiektéw a niezbednych przy realizacji rob6t objetych

niniejszg SST).

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy.

PN-EN 1504-1
PN-EN 1504-2
PN-EN 1504-3
PN-EN 1504-4
PN-EN 1504-6
PN-EN 1504-7
PN-EN 1504-9

PN-EN 1504-10

PN-EN 12190

PN-EN 1542

10.2. Inne dokumenty.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 1: Definicje

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 4: taczenie konstrukcyjne

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 6: Kotwienie stalowych pretéw zbrojeniowych.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 9: Ogodlne zasady dotyczace stosowania wyrobow i systemow.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemdédw na placu budowy oraz
sterowanie jakoscia prac

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
wytrzymatosci na Sciskanie zaprawy naprawczej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Pomiar przyczepnosci
przez odrywanie

1. Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do betonu
— Metoda ,,pull-off”
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M-16.00.00. ODWODNIENIE.

M-16.01.03. Saczki do odwodnienia stref przydylatacyjnych.
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z osadzeniem sgczkdw odwadniajacych strefy przydylatacyjne wybranych obiektéw mostowych objetych zadaniem p.n.: ,,Wymiana
uszkodzonych dylatacji przyczétkowych wybranych obiektéw mostowych znajdujacych sie w ciggu drég zarzadzanych przez GDDKIA
Oddziat w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem sgczkéw
odwadniajgcych strefy przydylatacyjne ptyty pomostu obiektdw na ktéorych wymieniane sg dylatacje przyczétkowe a na ktérych
nie ma odbiornikdw wody pochodzgcej z drenazy przydylatacyjnych (bedacych przedmiotem SST M-16.01.07.) i obejmuja:

= wykonanie przewiertow przez ptyte pomostu dla osadzenia rurek spustowych,

= zakup i montaz sgczkéw w projektowanych strefach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Saczek — element systemu odwodnienia obiektu ktdrego zadaniem jest odprowadzenie wody z hydroizolacji poziomej ptyty
pomostu strefy przydylatacyjnej poza obiekt.

Przykanalik — kanat przeznaczony do przedtuzenia rurki spustowej sgczka, w celu odprowadzenia wody poza obrys
elementéw konstrukcyjnych podpoér.

Otwor cylindryczny — otwér o przekroju kotowym.

Iniekcja ci$nieniowa — metoda wttaczania kompozycji iniekcyjnej do szczeliny pod cisnieniem wiekszym niz ci$nienie
atmosferyczne

Kompozycja iniekcyjna — ciekty preparat, ktéry po wypetnieniu szczeliny twardnieje i zespala beton i stal tworzac elastyczng
skleine

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” punkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢:

® 7z niniejsza, szczegétowaq specyfikacja techniczng (SST),

=z Opisem przedmiotu zamowienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajacego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach,
wprowadzanymi przez Zamawiajacego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robdt budowlanych,

= 7z poleceniami Inzyniera,

2. Materiaty
2.1. 0Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

Zgodnie z zatozeniami niniejszej SST, odwodnienie izolacji poziomej ptyty pomostu w strefach nowych dylatacji, nalezy
wykonac z materiatéw takich jak:

= sgczek z rurkg spustowq (odptywowsg),

= kotwy segmentowe do zamocowania sgczka,

= przykanalik z HDPE DN50,

= elementy podwieszenia przykanalikow,

= bazaltowy grys jednofrakcyjny otoczony kompozycja z zywicy epoksydowej,

= witdknina filtracyjna,

®  materiat uszczelniajaco-klejgcy

= kompozycja iniekcyjna.
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2.2.1. Saczek z rurkg spustowq

Do odwodnienia izolacji nalezy zastosowac sgczki wykonane w catosci ze stali nierdzewnej klasy A4 spetniajgcej wymagania
PN-EN 100088-1.

Podstawowe parametry stosowanych saczkow:

LI (o] (1 11=] 20 blacha o wym. min. 120x120 mm (lub w ksztatcie kota o $rednicy 2&2120mm) i gr. 23 mm,

®=  rurka spustowa ................. DN50/min. 2,0mm dtugosci dostosowanej do grubosci przewiercanego elementu

+ min. 100mm.

Potgczenie rurki odptywowej z kotnierzem powinno zosta¢ wykonane poprzez spawanie.

W zaleznosci od potrzeby przewiduje sie mozliwos¢ zastosowania saczkow zaréwno z odptywem skosnym jak i prostym.

Kotnierz saczka powinien zostaé¢ wyposazony w min. dwa otwory @14 mm niezbedne do osadzenia elementéw kotwigcych.

Ostateczna dtugos¢ rurek spustowych (odptywowych) powinna zostaé dobrana na roboczo, po zakorczeniu robot
rozbidrkowych oraz po kresleniu ostatecznej grubosci warstw konstrukcyjnych pomostu w miejscu osadzania danego saczka, przy
jednoczesnym zatozeniu, ze minimalna odlegtos¢ pomiedzy wylotem rurki a spodem pomostu nie moze by¢ mniejsza niz 100 mm,
a gorna powierzchnia kotnierza saczka jest zlicowana z poziomem ptyty pomostu.

2.2.2. Kotwy

Do zamocowania sgczkéw nalezy stosowaé kotwy segmentowe M12/100 z metalowg tulejg rozprezng, wykonane w catosci
ze stali nierdzewnej.

2.2.3. Przykanalik

Do odprowadzenia wody z rurek spustowych sgczkéw poza obrys taw podtozyskowych przyczotkdw, przewiduje sie
zastosowanie przykanalikow wykonanych z rurek typu HDPE, DN50 dt. ok. 100 cm.
Jako rozwigzanie przyjeto rury kielichowe o sztywnosci obwodowe;j SN=2kN/m?.
Stosowane rury powinny:
= by¢ elastyczne — modut sprezystosci powinien wynosic¢ okoto 800 MPa,
= by¢ odporne na dziatanie wysokiej i niskiej temperatury,
=  miec¢ wysokg odpornos¢ na uderzenia: 15 kJ/m2 (nietamliwe do -40°C),
=  byc catkowicie odporne na dziatania chemiczne czynnikéw zewnetrznych wystepujgcych w naturalnych warunkach,
atakie na $rodki uzywane do zwalczania gotoledzi na drogach — nie powinny wymaga¢ dodatkowej ochrony
powierzchniowej,
=  by¢ odporne na dziatanie mikroorganizmdw, nie stanowi¢ pozywki dla bakterii i grzybow,
Rury powinny mie¢ powierzchnie gtadka, bez pecherzy, wyraznych zapadnie¢ i obcych wtracen. Korice rur powinny by¢
obciete prostopadle do osi.
Jako rozwigzanie alternatywne dopuszcza sie mozliwos$¢ zastosowania rur ze stali nierdzewnej (klasy A4) lub z zywic GRP.

2.2.4. Elementy podwieszenia przykanalikow

Przykanaliki nalezy mocowac¢ do konstrukcji przeset za pomocy elementdw podwieszajacych nalezacych do systemu,
do ktérego naleza rury lub innych rekomendowanych przez producenta rur.

Elementy podwieszajgce powinny umozliwia¢ zaréwno poziome jak i pionowe podwieszenie rur.

W sktad elementéw systemu podwieszenia powinny wchodzi¢ m.in.:

= zaciski rurowe, dwuczesciowe z wktadka slizgowa,

=  zawiesia do zaciskdw rurowych,

= dyble kotwigce umozliwiajgce montaz zawiesi do elementéw obiektu,

= szereg drobnych elementéw typu podkfadki, nakretki, Sruby.

Wszystkie metalowe elementy zawiesi (w tym wszelkie podktadki, nakretki i Sruby) powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej klasy A4.

2.2.5. Materiatly na warstwe drenazowo-filtracyjna.

Warstwa filtracyjna wokdt saczka powinna by¢ wykonana z gryséw bazaltowych jednofrakcjowych (frakcji 8+12 mm),
spetniajacych wymagania PN-EN 12620, otoczonych kompozycjg z zywicy epoksydowej. 1los¢ lepiszcza powinna zapewni¢ tylko
catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami.

Stosowane kruszywo powinno by¢ czyste (ptukane) i suche (o wilgotnosci <4%).

Do otoczenia kruszywa nalezy stosowa¢ dwusktadnikowq zywice epoksydowa, charakteryzujaca sie:

®  bardzo dobrg przyczepnoscia do elementéw kamiennych,

= odpornoscia na chemikalia, $cieki, sole, solanke itp.,

= wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi w tym przede wszystkim odpornoscig na obcigzenia mechaniczne

i uderzenia,

Do zabezpieczenia warstwy filtracyjnej przed zamuleniem przewiduje sie zastosowanie filtracyjnej wtokniny poliestrowej
o gramaturze 150+300 g/m2. Zastosowana witdknina filtracyjna powinna z jednej strony chronié szkielet warstwy drenazowej przed
zamulaniem z drugiej natomiast zapewnial wystarczajacg ilos¢ wolnych przestrzeni wokét szkieletu, niezbedng do szybkiego
odprowadzenia przesgczajacej sie wody.
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2.3.6. Materiat uszczelniajaco-klejacy.

Jednosktadnikowy, elastyczny materiat klejgco-uszczelniajgcy, wykonany na bazie elestomeru poliuretanowego, spetniajgcy
nastepujace wymagania:

B temperatura eksploataci .....cceeeieeeiiiiieeeiie e od —250C do +550C
" wytrzymatos$E Na 0ddziEranie ........ccceveeeceeeieeree e >7 N/mm

B 0dksztatcalNOSE POWIOTNA ....ovveeiireiiierieeieeieeee e e >90 %

N o] Lo PP PPRUPPPRN szary

= dtugotrwata odpornosé na wode, Srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe

Kit powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozciericzonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw ismardw. Kit powinien
zachowywac wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur i wykazywa¢ odpornos$é na starzenie w warunkach
eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw gruntujacych, zachowywaé bardzo dobra przyczepnosc
do betonu oraz do rur odptywowych sgczkéw .

2.2.7 Kompozycja iniekcyjna

Do wypetnienia wolnych przestrzeni pomiedzy $ciankami odwiertéw w istniejgcych elementach betonowych pomostu
a rurkami spustowymi sgczkow przewiduje sie zastosowanie zywicy iniekcyjnej.

3. Sprzet.
3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty zwigzane z montazem sgczkédw wykonane bedg recznie z przygotowanych elementow wyszczegdlnionych
w punkcie 2 niniejszej SST.

Przewiertéw przez elementy ustroju nosnego nalezy dokonaé wiertnicg statywowa z wierttem koronkowym s$rednicy
max. 60 mm.

Uzyty przez Wykonawce sprzet wiertniczy jak tez stosowane wiertta koronkowe powinny zapewnic ciggtosé prowadzonych
prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robét.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu konstrukcyjnego wiertta o $rednicy wiekszej
od nominalnej Srednicy otworu podanej w niniejszej SST wymaga zgody Inzyniera.

4. Transport
4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatéw
4.2.1. Saczki z elementami kotwigcymi.

Saczki oraz kotwy powinny by¢ pakowane zgodnie z instrukcjg fabryczna.

Opakowanie kotew powinno by¢ oznaczone nadrukiem, zawierajgcym nastepujgce dane:

®" nazwe wyrobu i adres producenta,

®  oznaczenie,

= date produkgji.

Zaréwno kotwy jak i sgczki nalezy transportowac krytymi srodkami transportowymi.

Transport elementéw na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrone elementéw przed uszkodzeniami. Elementy
uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.

4.2.2. Przykanaliki z zawiesiami

Rury wytwarzane w odcinkach prostych powinny by¢ wigzane za pomocg tasm z podktadkami drewnianymi w pakiety.

Do kazdego opakowania rur powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

®" nazwe i adres producenta,

=  oznakowanie wyrobu,

= date produkgji,

Rury powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na réwnym podtozu.

Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowac ostroznosé, aby rury nie zostaty uszkodzone.

Rury mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu, ale muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie materiatdw do stanowisk
montazowych bezposrednio przed ich montazem.

Stalowe elementy zawiesi oraz ztgczki rur nalezy przewozi¢ w kartonach lub skrzyniach, z podziatem na poszczegdlne
asortymenty.
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Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan
techniczny.
Miejsca pozyskania elementow przewidzianych do realizacji zadania muszg uzyskac¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

4.2.3. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowe;j

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki).

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic etykiete zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

®" nazwe iadres producenta,

®"  nazwe wyrobu,

®  oznaczenie,

=  date produkgcji i okres przydatnosci do stosowania,

®  mase netto,

= stosunek mieszania,

=  numer aprobaty technicznej,

®  sposéb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych $rodkéw ostroznosci, bhp

i ochrony srodowiska,

®  oznaczenie, ze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od Zrddet zapalnych. Okres
przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 miesiecy.

Zywice nalezy przewozié krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie z
PN-89/C-81400.

4.2.4. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo w czasie sktadowania i transportu nalezy zabezpieczyé przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
kruszywami innego rodzaju, frakcji.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogdlne

Ostateczna lokalizacja saczka bedzie kazdorazowo, indywidualnie ustalana ,,na roboczo”, po wytyczeniu i wykonaniu koryta
na wypetnienie dylatacyjne.

Dopuszcza sie mozliwos¢ poszerzenia koryta dylatacyjnego w miejscu projektowanego saczka.

Przed rozpoczeciem robét nalezy, na podstawie Opisu przedmiotu zamowienia, SST lub wskazan Inzyniera:

= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot,

= wytyczy¢ lokalizacje saczkow.

5.2. Osadzenie sgczka w ptlycie pomostu.

Saczki nalezy osadzi¢ bezposrednio przed dylatacjami, w miejscach najnizej potozonych, w wywierconych wczesniej
otworach i wykonanych wykuciach.
Osadzenie sgczkdw odbywa sie etapowo.

ETAP | — osadzenie sgczka

=  Wykonanie w ptycie pomostu cylindrycznego otworu konstrukcyjnego.

Po wykonaniu koryta pod dylatacje (i saczek) nalezy przystgpi¢ do wykonania w ptycie pomostu ukosnego lub prostego
(w zaleznosci od potrzeb) przewiertu dla osadzenia rurki spustowej sgczka.

Zaktada sie, ze max. srednica otworu wierconego w pomoscie nie przekroczy 60 mm. Im wieksza srednica otworu tym
wiecej zywicy potrzebnej do wypetnienia wolnej przestrzeni miedzy sciankami rurki spustowej i Sciankami przewiertu.
Wymaga sie catkowitego wypetnienia zywicg wolnej przestrzeni miedzy rurkami spustowymi i $ciankami przewiertow.
Poniewaz otwory wiercone przy uzyciu wymaganych wiertet koronkowych, charakteryzujg sie bardzo gtadkimi
powierzchniami, nalezy dodatkowo zastosowaé, po wywierceniu otwordw, urzgdzenia zwiekszajace szorstkos¢
powierzchni betonu wewnatrz otworu.

Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia wykonanych otwordéw poprzez zastosowanie w pierwszej kolejnosci
odpowiednio dobranej szczotki, a nastepnie przedmuchanie strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu
nie mniejszym niz 0,6 MPa.

Dodatkowo, wszystkie przewierty przed osadzeniem rur spustowych powinny zostaé przeptukane woda pod cisnieniem
0,2 do 0,3 MPa, aby usungc z nich wszelkie zanieczyszczenia.
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= Wykucie wnek w ptycie pomostu.
Ze wzgledu na grubos¢ kotnierza sgczka oraz koniecznos¢ wprowadzenia wody z izolacji do sgczka, konieczne moze
okazac¢ sie delikatne podkucie ptyty pomostu wokdt wykonanego przewiertu. Gtebokos¢ wykucia nie moze by¢ jednak
wieksza niz 10 mm. Nalezy pamietac, aby przed rozpoczeciem odkuwania betonu, wokdt miejsca projektowanego
odkucia (w ksztatcie kwadratu o boku ok. 15 cm), bezwzglednie wykonac delikatne naciecia szlifierkg celem otrzymania
rownych krawedzi. Powierzchnia wykucia powinna zosta¢ oszlifowana.

®  Osadzenie saczkéw.

Przed osadzeniem sgczkdw nalezy osadzi¢ w betonie ptyty, w odpowiednim rozstawie (dostosowanym do rozstawu
otworow wykonanych w kotnierzu saczka), w wywierconych uprzednio otworach - kotwy mechaniczne.

Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia wykonanych otwordw poprzez zastosowanie w pierwszej kolejnosci
odpowiednio dobranej szczotki, a nastepnie przedmuchanie strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu
nie mniejszym niz 0,6 MPa.

Dodatkowo, wszystkie przewierty przed osadzeniem kotew powinny zosta¢ przeptukane wodg pod cisnieniem
0,2 do 0,3 MPa, aby usungc z nich wszelkie zanieczyszczenia.

Po osadzeniu kotew nalezy przystgpi¢ do osadzania konstrukcji saczka. Sgczek nalezy osadzaé poprzez wcisniecie
kotnierza w mase zalewowg wtasciwg dla stosowanej dylatacji bitumicznej. Mase nalezy rozprowadzi¢ doktadnie
w wykuciu, wokot przewiertu, zabezpieczajgc doktadnie wszystkie powierzchnie betonowe. Docisniecie kotnierza
do masy zalewowe]j powinno nastgpic¢ poprzez dokrecenie nakretek kotew.

Wolne przestrzenie pomiedzy osadzonymi rurami a $ciankami wykonanych otwordéw, po ostatecznym osadzeniu
sgczkow (zastabilizowaniu kotnierzy), nalezy doktadnie wypetnic iniektem, stosujac iniekcje niskocisnieniowa.

Iniekcje nalezy rozpoczynac stosujgc niskie cisnienie (ok. 0,1 MPa) a nastepnie, w miare wypetnienia przewiertu,
kontynuuje sie iniekcje przy statym wzroscie cisnienia do wartosci ciSnienia roboczego tj. max. 2 MPa.

Sktadniki kompozycji iniekcyjnej oraz szpachléowki do uszczelnienia przewiertu, nalezy przygotowac doktadnie wedtug
proporcji ustalonych przez producenta zatwierdzonych materiatéw, wykonujac wszystkie czynnosci okreslone w kartach
technicznych zatwierdzonego przez Inzyniera systemu.

ETAP Il — wykonanie obudowy drenazowej

Obudowa drenazowa powinna zosta¢ wykonana do poziomu potozonego ok. 2,5 cm ponad poziom ptyty pomostu.

Wykonanie obudowy drenazowej w obrebie kazdego saczka, nalezy wykonaé z grysu jednofrakcyjnego (o uziarnieniu
8+12 mm) otoczonego zywicy epoksydowa.

Zywice i utwardzacz nalezy wymiesza¢ w stosunku okreslonym przez producenta, za pomocg mieszadfa zamontowanego
na wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej Zzywicy nie mozna przechowywac, lecz nalezy jg natychmiast wymieszac z kruszywem.

Kruszywo nalezy wymieszaé z zywicg narzedziami recznymi w taczkach lub matej betoniarce. Zywicy powinno by¢ tyle, aby
catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wiecej. Przecietna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2 % masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C.

Masa drenazowa powinna by¢ wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania utwardzacza do zywicy (chyba,
ze producent zywicy podaje inaczej).

Bezposrednio po wymieszaniu mase drenazowa nalezy wbudowac. Nie nalezy jej mocno zageszcza¢, a jedynie wyrdwnac jej
gérng powierzchnie. Czas twardnienia masy, w zaleznos$ci od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny

Warstwa drenazowa w strefie saczka powinna zosta¢ odpowiednio potgczona z drenem poprzecznym wykonywanym wzdtuz
dylatacji, zgodnie z wymaganiami SST M-16.01.07.

Ostatnim etapem obudowy s3gczka, powinno by¢ przykrycie wykonanej obudowy drenazowej filtracyjng widkning
przeszywana.

ETAP Ill - montaz przykanalikéw.

Ostatnim etapem zwigzanym z wbudowaniem saczkéw jest montaz przykanalikow faczonych kielichem z rurka spustowa
saczka.

Doboru poszczegdlnych elementéw podwieszajgcych przykanaliki dokonuje Wykonawca w porozumieniu z Inzynierem
Kontraktu, opierajac sie na zaleceniach iwytycznych producentéw mocowan i zawiesi, dotyczacych m.in. odlegtosci miedzy
obejmami, wybierajac indywidualnie mocowania optymalne technicznie i wytrzymatosciowo.

Wiercenie otworéw w elementach konstrukcyjnych obiektu, do osadzenia dybli mocujgcych wieszaki obejm montazowych,
nalezy wykonywac przy uzyciu wiertet z naktadkami z weglikow spiekanych lub wiertet diamentowych. Ze wzgledu na bardzo
gtadkie powierzchnie wykonanych w ten sposéb otworéw, nalezy dodatkowo zastosowaé, po wywierceniu otworow, urzadzenia
zwiekszajace szorstkos¢ powierzchni betonu wewnatrz otworu.

Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia wykonanych otwordéw z urobku, poprzez zastosowanie w pierwszej kolejnosci
odpowiednio dobranej szczotki, a nastepnie odkurzenie strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa.

Sposdb prowadzenia przez Wykonawce robdt zwigzanych z montazem zawiesi nie powinien powodowaé uszkodzen
pozostatych elementéw konstrukcji obiektu.

Roboty nalezy wykonywacé zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz zatozeniami niniejszej SST.
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Ewentualne ciecie rur HDPE nalezy wykonac¢ przy zachowaniu:
= kata prostego,

= czystej powierzchni ciecia,

®  braku zadzioréw i ubytkdw.

Elementy przykanalikdw nalezy montowac recznie.

5.3. Zasady bhp

Pracownicy stykajacy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowac¢ okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki, rekawice
gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skérg lub oczami nalezy natychmiast je przemyé¢ duza iloscig wody i zasiegng¢ porady
lekarza.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniecha¢ palenia tytoniu i spozywania positkow. Stwardniata zywica jest catkowicie
nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skdrg sg jej sktadniki.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. 0godlne zasady kontroli jakosci robot

Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Kontrola wykonania materiatow sktadowych odwodnienia dylatacji w wytwodrni spoczywa na producencie. Protokoty
kontroli materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

= uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajgce
zgodnos¢ materiatdéw z wymaganiami pkt-u 2 niniejszej specyfikacji,

= ewentualnie wykona¢ wtasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt-cie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania roboét

Kontrola robdt powinna obejmowacd sprawdzenie:
" materiatow,

= przygotowania strefy osadzenia sgczkdw,

= prawidtowosci osadzenia sgczkow,

= prawidtowosci utozenia drenazu,

®  sprawnosci catego odwodnienia dylatacji.

6.3.1. Sprawdzenie materiatéw

Kontrola materiatéw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajgcych zgodnos¢ ich wtasciwosci
z aprobatami technicznymi, SST i pkt-em 2.

6.3.2. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkow

Rzedne saczkdw nie powinny rézni¢ sie od projektowanych o wiecej niz 2 mm. Odchylenie od projektowanego potozenia
sgczka w ptaszczyznie poziomej nie powinno przekracza¢ 5 mm.

6.3.3. Sprawdzenie przygotowania strefy osadzenia saczkow

Przygotowania strefy osadzenia sgczka obejmuje sprawdzenie:

= wywierconych otworéw w ptycie pomostu,

= poprawnosci wykonania wykué¢ w gérnej ptaszczyznie ptyty pomostu,
= jakosci osadzenia sgczkdw z wszelkimi uszczelnieniami.

6.3.4. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu

W przypadku poprzecznych drendw przeddylatacyjnych nalezy skontrolowac¢ prawidtowos¢ ich wprowadzenia do wnetrza
rurek odptywowych sgczkdéw (min. 15 cm) oraz mocowanie drendw do izolacji.

Prawidtowo natomiast wykonany drenaz z grysu powinien charakteryzowac sie duzg iloscig wolnych przestrzeni
umozliwiajgcych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Poszczegdlne ziarna kruszywa powinny by¢ sklejone zywicg w stopniu
uniemozliwiajgcym ich rozdzielenie przy uzyciu sity rgk. Niedopuszczalne s3 jakiekolwiek wycieki zywicy z masy drenazowe;.
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6.3.5. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drenu podtuznego. Czynnos¢ ta umozliwi
sprawdzenie droznosci drenu i saczkow. Nalezy skontrolowaé, czy nie wystepuje zamakanie konstrukcji w miejscu zamontowania
sgczka.

7. Obmiar robét
7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot
Ogédlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru robot jest 1 szt. [sztuka] osadzonego saczka odwadniajgcego strefe dylatacji.
8. Odbidr robét
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Szczegétowe zasady odbioru robot

Podstawg odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoriczenia wszystkich roboét
zwigzanych z osadzeniem sgczkéw i spetnienie wymagan okreslonych w niniejszej SST oraz innych warunkéw wynikajacych
z postanowien Inzyniera.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0gdlne zasady ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.
9.2. Szczegoétowe zasady ptatnosci

Ptatnosc¢ za 1 szt. [sztuke] osadzonego saczka odwadniajgcego strefe dylatacji nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem,
na podstawie jakosci uzytych materiatéw oraz jakosci wykonania robét.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
= zakup i transport wszystkich materiatéw niezbednych do wykonania robét,
®  prace pomiarowe i przygotowawcze z wykonaniem niezbednych rysunkéw roboczych,
= wykonanie petnego zakresu robdt opisanego w niniejszej SST (tgcznie z wykonaniem otwordw cylindrycznych
w elementach konstrukcyjnych pomostu dla osadzenia rurek spustowych/odptywowych sgczkéw, wykuciem w ptycie
pomostu na wprowadzenie kotnierzy saczkdw, osadzeniem rurek, zakotwieniem sgczkéw, z odpowiednim wypetnieniem
i uszczelnieniem wolnych przestrzeni miedzy $ciankami otworéw cylindrycznych a rurkami, iniekcjg, obudowa
drenazowg, uszczelnieniami, montazem przykanalikow itd.)
= zatadowanie na $rodki transportowe i wywiezienie poza teren pasa drogowego materiatow rozbidrkowych
= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan
Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje réowniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np.
rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki
terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych istniejgcego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych
niniejszg SST).

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy.

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu
PN-EN 100088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki.
PN-EN ISO 9969  Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwodowe;j

10.2. Inne

Katalogi i karty techniczne systemu mocowan.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

M-16.01.07. Dreny do odwodnienia izolacji ptyty pomostu.
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru drendéw odsaczajgcych
wykonywanych w zwigzku z wymiang uszkodzonych dylatacji przyczétkowych na zadaniu p.n.: ,,Wymiana uszkodzonych dylatacji
przyczotkowych wybranych obiektéw mostowych znajdujacych sie w ciggu drég zarzadzanych przez GDDKIA Oddziat w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdot przy wykonaniu drenu odsgczajgcego,
odwadniajgcego izolacje poziomg ptyty pomostu w strefie bezposrednio przed dylatacja.

Wykonany dren ma za zadanie odprowadzenie przesaczajjcej sie przez nawierzchnie (i sptywajacej po powierzchni izolacji
w strone urzadzenia dylatacyjnego) wody opadowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i OST D-M.00.00.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” punkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz za ich zgodnosé:

® 7z niniejszg, szczegdtowaq specyfikacjg techniczng (SST),

=z Opisem przedmiotu zamdwienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach,
wprowadzanymi przez Zamawiajacego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robdt budowlanych,

= 7z poleceniami Inzyniera,

2. Materiaty
2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00. pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania robét

Do wykonania drenazu zgodnie z wymaganiami niniejszej SST nalezy stosowac geokompozyt drenazowy sktadajgcy sie z:

= rdzenia w postaci odpowiedniej tasmy tkanej z grubych wiékien poliestrowych,

= warstwy zewnetrznej (owijajgcej rdzen) wykonanej z geowtdkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m?2.

Rdzen wykonany z tasmy o szerokosci nie mniejszej niz 3,5 cm i grubosci ok. 2 mm powinien posiadac zdolnos¢ kapilarnego
podciggania wody i petnic role elementu ,,ssacego”.

Warstwa zewnetrzna z geowtdkniny poliestrowej o wtasciwosciach filtrujgco-drenujgcych, charakteryzujac sie duza
zdolnoscig do prowadzenia wody w swojej ptaszczyznie, powinna petnié role elementu transportujgcego wode.

Z uwagi na fatwos¢ formowania systemu drenazowego zaleca sie stosowanie drendw usztywnionych dwoma drutami
umieszczonymi na krawedziach tasmy.

W przypadku stosowania drendéw usztywnionych (z drutami we wnetrzu) wymaga sie, aby drut posiadat $rednice
nie mniejszg niz 0,5 mm oraz aby spetniat wymagania PN-BN 10218-2.

Wymagania w stosunku do gotowego drenu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania w stosunku do gotowego drenu

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg

1 Grubos¢ pod obcigzeniem 2 kPa mm 9,5+1,0 PN-EN ISO 9863-2

2 Szerokosc mm 45+2,0 Pomiar linijka

3 Wydajnoéé drenu mi/h 1000 + 50 Procedura badawcza zaktadowe;j

kontroli produkcji

Brak uszkodzen lub deformaciji .
4 Wyglad zewnetrzny - rdzenia | geowtokniny Ocena wizualna
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

3. Sprzet
3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzetem zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos$é prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatéw

Dreny nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

Transport i magazynowanie przez Wykonawce materiatéw nie powinien spowodowac pogorszenia ich wiasciwosci.

Na kazdym kartonie (zwoju drenu) dostarczanym na budowe powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca m.in.:

"  nazwe wyrobu,

"  nazwe i adres producenta,

=  numer partii,

= date produkgji,

= numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

= informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty techniczne;j.

Dreny nalezy przechowywac oryginalnie zapakowane, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, ostoniete przed
dziataniem promieni stonecznych.

5. Wykonanie robét
5.1. 0Ogélne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robé6t podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot,

= wytyczy¢ przebieg drendw,

= doktadnie oczyscic¢ (odpyli¢) powierzchnie izolacji przed utozeniem drendw.

5.2. Zakres wykonywanych robét

Woda zizolacji poziomej ptyty pomostu zbierana przez dreny bedace przedmiotem niniejszej SST powinna byc
odprowadzana bezposrednio — w zaleznosci od sytuacji —do sgczkéw odwodnieniowych przewidywanych do wykonania w ramach
SST M-16.01.03. w bezposrednim sgsiedztwie przerw dylatacyjnych lub do istniejgcych sgczkdéw zlokalizowanych w strefie
wymienianych dylatacji lub ewentualnie do wpustdw odwodnieniowych znajdujacych sie nieopodal wymienianych dylatacji.

W przypadku wykorzystywania istniejgcych odbiornikdéw, czyli istniejgcych sgczkéw i/lub wpustéw, konieczne moze
okazac sie wyciecie w strefie linii odwodnienia (tj. osadzenia sgczkdéw lub wpustow) specjalnych koryt na utozenie drenazu.
Wymaga sie, aby po umieszczeniu drenu w korycie oraz wprowadzeniu drenu w rurke odptywowg istniejgcego sgczka/wpustu,
przestrzernn nad drenem (do zlicowana z powierzchnig nawierzchni) wypetniona zostata materiatem stosowanym do wykonania
dylatacji. Minimalna szerokos$¢ tego typu korytek powinna zosta¢ dostosowana do mozliwosci poprawnego zageszczenia materiatu
wypetniajacego. Zaktada sie, ze minimalna szerokos¢ tego typu korytek nie bedzie mniejsza niz 8+10 cm.

Dren powinien by¢ uktadany bezposrednio na izolacji poziomej ptyty pomostu, w korycie przygotowanym do wbudowania
elementéw dylatacji oraz — tam gdzie bedzie to wymagane — w korytku, o ktérym mowa powyze;j.

Utozenie drenu polega na rozwinieciu go wzdtuz przewidzianej projektem linii odwadniajace;j.

Uktadany dren nalezy co kilkadziesigt centymetrow przykleja¢ do podtoza (izolacji) za pomocg np. zywicy, roztworu
asfaltowego, lepiku, masy zalewowej witasciwej dla stosowanego typu dylatacji bitumicznej itp.

Koncéwki drendéw powinny zosta¢ wprowadzone w rury odptywowe zarowno nowych jak i istniejgcych sgczkéw
odwodnieniowych.

taczenie podtuzne odcinkdw drenéw powinno by¢é wykonywane na zaktad o dtugosci okoto 10cm, z trwatym potfaczeniem
np. przeszyciem cienkim drutem.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

= uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwdrni itp.), potwierdzajgce
zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt-u 2 niniejszej specyfikacji,

= ewentualnie wykonaé¢ witasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt-cie 2 lub przez Inzyniera,

= skontrolowa¢ stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot

Kontrola robét powinna obejmowad:

= sprawdzenie zgodnosci robét z wymaganiami SST,

= sprawdzenie materiatéw,

= sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu,

= sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z SST

Sprawdzenie zgodnosci z SST polega na porownaniu wykonanych elementéw odwodnienia z zatozeniami niniejszej
specyfikacji.

6.3.2. Sprawdzenie materiatéw

Kontrola materiatéw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajgcych zgodnos¢ ich wtasciwosci
z aprobatami technicznymi, SST i pkt-em 2.

6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu

Odchylenia utozenia drenazu w planie od projektowanego nie powinny przekracza¢ 1%.
Dodatkowo nalezy skontrolowac¢ prawidtowos$¢ wprowadzenia drenu do wnetrza sgczka oraz mocowanie drenu do izolacji.

6.3.4. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drenu podtuznego. Czynnosé ta umozliwi
sprawdzenie droznosci drenu i sgczkéw.

7. Obmiar robét
7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m [metr] dtugosci drenu odsaczajgcego, odwadniajgcego izolacje pozioma ptyty pomostu w strefie
wymienianej dylatacji.
Do dtugosci drendw nie wlicza sie zaktaddw.

8. Odbior robét
8.1. 0godlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.2. Odbidr roboét

Podstawg odbioru robét jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera Kontraktu w dzienniku budowy zakoriczenia wszystkich
robdt zwigzanych z wykonaniem drendw odsgczajacych i spetnienie wymagan okreslonych w Dokumentacji Technicznej, SST oraz
innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera Kontraktu.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. w takiej sytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowadzic¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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9. Podstawa ptatnosci

9.1. 0gdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m [metr] drenu ods3gczajacego, odwadniajgcego izolacje pozioma ptyty pomostu w strefie wymienianej

dylatacji, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
®  prace pomiarowe i przygotowawcze,

= zakup i transport wszystkich materiatéw niezbednych do wykonania robdét,

= wykonanie poszczegdlnych odcinkéw drendw na ptycie pomostu z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi

W niniejszej SST,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np.
wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrie elementdw konstrukcyjnych istniejgcego obiektu a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST).

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy.
PN-EN ISO 9863-2
PN-EN ISO 9864
PN-EN ISO 11058
PN-EN ISO 12236
PN-EN ISO 12956
PN-EN ISO 12958
PN-EN ISO 13433
PN-EN ISO 13934-1
PN-ISO 10319
PN-EN 100088-1
PN-EN 10088-3

PN-EN ISO 3651-2

PN-EN 10218-2
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Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie grubosci przy okreslonych naciskach - Okreslenie
grubosci warstwy pojedynczej wyrobow wielowarstwowych.

Geosyntetyki - Metoda badan do wyznaczania masy powierzchniowej geotekstyliow i wyrobéw
pokrewnych.

Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie wodoprzepuszczalnosci w kierunku prostopadtym
do powierzchni wyrobu, bez obcigzenia.

Geosyntetyki - Badanie statycznego przebicia (metoda CBR)

Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie charakterystycznej wielkosci poréw.

Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wyznaczanie zdolnosci przeptywu wody w ptaszczyznie wyrobu.
Geosyntetyki - Badanie dynamicznego przebicia (metoda spadajgcego stozka).

Tekstylia - Wtasciwosci ptaskich wyrobdw przy rozcigganiu - Czes$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity
i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska.

Geotekstylia - Badanie wytrzymatosci na rozcigganie metoda szerokich prébek.

Stale odporne na korozje. Gatunki.

Stale odporne na korozje, Warunki techniczne dostawy poétwyrobdéw, pretéw, walcowki, drutu,
ksztattownikéw i wyrobow o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdélnego przeznaczenia.
Oznaczanie odpornosci na korozje miedzykrystaliczng stali odpornych na korozje. Stale odporne
na korozje ferrytyczne, austenityczne i ferrytyczno-austenityczne (duplex), Badanie korozyjne
w $Srodowisku zawierajgcym kwas siarkowy (VI).

Drut stalowy i wyroby z drutu - Postanowienia ogdlne - Wymiary i tolerancje wymiaréw drutu.



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

M-18.00.00. DYLATACIE

M-18.01.03. Przykrycie przerwy dylatacyjnej w strefie zakorczen ptyty pomostu:
(a) mechaniczno-asfaltowe przykrycie dylatacyjne,
(b) poliuretanowe przykrycie dylatacyjne.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych
zwigzanych z wykonaniem przykryé dylatacyjnych w strefie zakonczen ptyt pomostowych w ramach zadania p.n.: ,,Wymiana
uszkodzonych dylatacji przyczétkowych wybranych obiektéw mostowych znajdujacych sie w ciggu drég zarzadzanych przez GDDKIA
Oddziat w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu przykryé przerw dylatacyjnych w strefie zakonczen
ptyt pomostowych poszczegdlnych obiektéw i obejmujg swoim zakresem wykonanie nowych, elastycznych przykry¢ dylatacyjnych
o dtugosci dostosowanej do szerokosci jezdni, szerokosci chodnikéw oraz szerokosci wyniesionych poboczy technicznych
poszczegdlnych obiektdw mostowych objetych zamoéwieniem.

Dobdr szerokos$ci nowych urzadzen dylatacyjnych nalezy do Wykonawcy.

Ramowy zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:

= wykonanie przekry¢ dylatacyjnych w strefie przejazdowej, obejmujgcej, zgodnie z zasadami niniejszej SST przestrzen

pomiedzy licami kraweznikdw kamiennych lub pomiedzy licami oku¢ stalowych stref kraweznikowych,

= wykonanie przekry¢ dylatacyjnych w strefach kap chodnikowych oraz kap wyniesionych poboczy technicznych,

=  wypetnienie odpowiednim materiatem uszczelniajgcym wolnej przestrzeni miedzy gzymsami ustrojow nosnych

i gzymsami skrzydet przyczétkowych,

= wykonanie i montaz blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne belek gzymsowych.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokosci pomostu w obrebie jezdni oraz kap
chodnikowych i kap wyniesionych poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestrzen wycieta w nawierzchni (poza obrysem istniejgcych dylatacji) w ksztatcie
i 0 szerokosci okreslonych przez producenta, symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjnej oraz przestrzen uksztattowana w strefie
kap chodnikowych i kap wyniesionych poboczy technicznych.

Mechaniczno-asfaltowe przykrycie dylatacyjne — dylatacja asfaltowa (bitumiczna) wyposazona dodatkowo w elementy
mechaniczne tj. m.in. stalowe sprezyny, stalowe katowniki, kotwy wklejane.

Elementy mechaniczne — katowniki stalowe zabezpieczone przed korozjg, przeznaczone do montazu sprezyn oraz sprezyny
wykonane ze stali sprezynowej. Umozliwiajg rownomierng kompensacje przemieszczen konstrukcji.

Membrana (mata odcinajgca) — tasma, np. z elastomeru, odporna na wysoka temperature i charakteryzujgca sie matym
wspotczynnikiem tarcia.

Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa — wktadka umieszczona w szczelinie dylatacyjnej, zabezpieczajaca przed
wyptywem goracej masy zalewowej z koryta.

Srodek gruntujacy — substancja spetniajgca role spoiwa materiatu konstrukcji i nawierzchni z wypetnieniem.

Poliuretanowe przykrycie dylatacyjne — dylatacja z materiatu na bazie modyfikowanego poliuretanu wyposazona dodatkowo
w stalowe elementy stabilizujace tj. m.in. teleskopowe elementy ze stali konstrukcyjnej, katowniki, kotwy wklejane.

Stabilizator — blacha zamykajgca szczeline dylatacyjna od géry i podtrzymujgca szkielet przykrycia dylatacyjnego.

Masa zalewowa — elastyczna masa bazujgca na substancjach asfaltowych, modyfikowana polimerami, stanowigca lepiszcze
wypetnienia — w przypadku mechaniczno-asfaltowego przykrycia dylatacyjnego lub elastyczna masa bazujgca na zmodyfikowanych
poliuretanach w przypadku poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” punkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢:
® 7z niniejsza, szczegétowa specyfikacja techniczng (SST),
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=z Opisem przedmiotu zamowienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach,
wprowadzanymi przez Zamawiajacego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robdt budowlanych,
= 7 poleceniami Inzyniera,

2. Materiaty
2.1. 0godlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami niniejszej SST.

Nalezy stosowac przykrycie dylatacyjne dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczng (lub rekomendacje)
wydang przez IBDiM lub europejskg aprobate techniczna.

Wybor modelu dylatacji oraz jej producenta wymaga akceptacji Inzyniera Kontraktu.

2.2. Materiaty do wykonania dylatacji
2.2.1. Dylatacje mechaniczno-bitumiczne

Przy wykonaniu asfaltowych urzadzen dylatacyjnych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
= elementy mechaniczne, w sktad ktérych wchodzg:
- sprezyny stalowe,
- katowniki stalowe,
- kotwy wklejane,
= kruszywo,
®  mase zalewowa modyfikowang polimerami,
®"  materiaty dodatkowe.

2.2.1.1 Elementy mechaniczne

Sprezyny powinny by¢ wykonane ze stali sprezynowej wg PN-EN 13906-2.
Katowniki przeznaczone do zamocowania sprezyn powinny by¢ wykonane ze stali $235 wg PN-EN 10025-2.
Pozostate elementy metalowe oraz kotwy (z elementami montazowymi) powinny spetnia¢ wymagania ich producentéw.

2.2.1.2 Kruszywo

Nalezy stosowac grysy tamane ze skat magmowych takich jak bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw powinno by¢ podane
przez producenta w zaleznosci od grubosci nawierzchni, w ktorej zostanie wykonane przykrycie dylatacyjne.
Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wtasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla gryséw stosowanych do wypetnienia dylatacji.

Punkt WT-1 e .
Kruszywa 2008 Whtasciwosci kruszywa Wymagania
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G 90/15
4.1.6. Zawartosé pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: le)
4.1.8. Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4; kategoria nie nizsza niz: Flyg lub Sl
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2, rozdziat 5;
4.2.2. kategoria nie nizsza niz:
- grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-1; cz.2) LAy
Odpornosé na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza
4.2.3. niz: PSVy4
4.4.1. Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B; kategoria nie nizsza niz: WcmO,SZ)
4.4.2. Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1, zatgcznik B; kategoria nie nizsza niz: FNaC|72)

n kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w dylatacje
2 kruszywo powinno spetniac jedno z wymagan, wg. poz. 6, 7 lub 8; pozostate dwa badania nie s3g wymagane

Do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej dylatacji nalezy stosowac réwniez grysy ze skat magmowych takich jak
bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw powinno zawierac sie od 2 do 6,3 mm.
Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wtasciwosciach podanych w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla grysow stosowanych do posypania ostatniej warstwy masy zalewowe;.

KrF;us:I;\tN\;V;)%JS Wiasciwosci kruszywa Wymagania
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G-90/15
4.1.6. Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: le)
4.2.3. Odpornosé na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: PSVy,

y kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w dylatacje

2.2.1.3 Masa zalewowa

Nalezy stosowac elastyczng mase na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem polimeréw, wypetniaczy oraz substancji
powierzchniowo-czynnych, stanowigca lepiszcze wypetnienia.
Jesli producent nie stawia innych wymagan, nalezy stosowa¢ mase zalewowg o wtasciwosciach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Witasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 Temperatura migknienia wg PiK °c >85 PN-EN 1427

2 | Sptywalno$¢ w temperaturze 60°C mm <3 PN-B 24005

3 Temperatura tamliwosci wg Fraassa °c <-30 PN-EN 12593

4 | Nawrdt sprezyny w temperaturze 25 °C % >90 PN-EN 13398

2.2.1.4 Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna zawiera¢ materiaty dodatkowe majace za zadanie (a) niedopuszczenie
do wptywania goracego lepiszcza w gtgb szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania przykrycia, (b) zabezpieczenie szczelin
w strefach gzymsowych. Do materiatéw, o ktérych mowa nalezg w szczegdlnosci:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Stabilizator, bedacy blacha ze stali nierdzewnej, stuzacy do zamkniecia szczeliny dylatacyjnej od gory i podtrzymania
szkieletu przykrycia dylatacyjnego; szerokosc¢ stabilizatora nalezy dobra¢ zgodnie z formutg podang przez producenta,
w zaleznosci od grubosci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej; Wymaga sie, aby stosowany stabilizator
wyposazony byt w elementy centrujgce.

Membrana odcinajgca bedaca tasma z elastomeru, odporng na wysokg temperature i charakteryzujaca sie matym
wspotczynnikiem tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢ dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w zaleznosci
od szerokosci stabilizatora,

Warstwa slizgowa w postaci paséw szer. ok. 5 cm wykonanych z polietylenu PE-UHWM lub teflonu; zastosowane
materiaty powinny charakteryzowac sie bardzo dobrymi wtasciwosciami Slizgowymi oraz wysmienitg odpornoscia
na Scieranie,

Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa, bedgca wktadka umieszczang w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczajgca przed wyptywem goracej masy zalewowej z koryta; Wymaga sie, aby stosowana wktada byta odporna
na temperature roztopionego asfaltu.

Blachy zabezpieczajgce szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych — tzw. blachy maskujace.

Stosowane blachy maskujace (gr. 3-4 mm, szer. min. 150 mm) powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej austenicznej
w gatunku 1.4571 (wg PN-EN 100088-3) lub jej odpowiednika oraz pomalowanie od zewnatrz zestawem farb
min. gr. 180 pum.

Kolor ostatniej warstwy powtoki malarskiej powinien zostaé¢ dostosowany do koloru elementéw sasiednich, czyli:

— powierzchnie poziome — do koloru nawierzchni chemoutwardzalnej,

— powierzchnie pionowe — do koloru gzymsow.

Kotwienie blach do elementéw konstrukcyjnych obiektu powinno zosta¢ wykonane na wbijane kotki rozporowe
wykonane ze stali nierdzewne;j.

Ksztatt blach maskujacych powinien zosta¢ doktadnie dopasowany do ksztattu belek gzymsowych (z wszystkimi
zatamaniami wiacznie). Zaktada sie, ze dolne krawedzie blach zostang zawinieta pod gzyms (wielko$¢ zaktadu powinna
by¢ nie mniejsza niz 30-40 mm).

Jednosktadnikowy, elastyczny materiat klejaco-uszczelniajacy, wykonany na bazie elestomeru poliuretanowego
do uszczelnienia szczelin miedzy elementami kraweznikowymi w strefie dylatacji oraz wolnej przestrzeni miedzy
gzymsami ustroju nosnego i gzymsami skrzydet przyczétkowych.
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Wymagania szczegdtowe dla stosowanego kitu:

— temperatura eksploataci.........cccoevevrerererennne, od -25°C do +55°C
- wytrzymatos¢ na oddzieranie........ccceeevvevveennen. >7 N/mm

- odksztatcalnos¢ powrotna .......ccceeeereeniinieiene >90 %

= KOIOF it szary

dtugotrwata odpornos¢ na wode, srodki czyszczgce oraz sole odlodzeniowe
Kolor kitu — zblizony do koloru nawierzchnio-izolacji epoksydowo-poliuretanowe;.

2.2.2. Poliuretanowe przykrycie dylatacyjne.

Przy wykonaniu poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego nalezy stosowac nastepujace materiaty:
= elementy mechaniczne, w sktad ktérych wchodza:
- element stabilizujgcy wykonany ze stali konstrukcyjnej z ostong,
- katowniki stalowe z elementami dystansujacymi,
- kotwy wklejane,
"  masa zalewowa modyfikowana polimerami,
®"  materiaty dodatkowe.

2.2.2.1 Elementy mechaniczne

Elementy stabilizujgce powinny sktadac sie z rury stalowej i pretow stalowych okragtych jak réwniez z ostony z tworzywa
sztucznego. Rura stalowa i pret stalowy okragty powinny byé wykonane ze stali o granicy plastycznosci nie mniejszej niz 235N/mma2.

Zaréwno katowniki stalowe jak i przynalezne elementy dystansujgce powinny by¢ wykonane co najmniej ze stali S235JR,
przy czym dla istotnych wtasnosci mechanicznych i sktadu chemicznego obowigzuje norma EN 10025-2.

Sruby mocujace (niemniejsze niz M12) musza by¢ co najmniej w klasie 8.8.

Wszystkie elementy mechaniczne (z elementami montazowymi oraz ostonowymi) powinny spetnia¢é wymagania ich
producentdw.

2.2.2.2 Masa zalewowa

Wtasciwosci masy zalewowej przeznaczonej do wypetniania koryt dylatacyjnych, bazujgcej na zmodyfikowanym poliuretanie
podano w Tabeli 4.
Tablica 4. Wymagania dla masy zalewowe;j

Lp. Wtasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg

Wytrzymatos¢ na zerwanie (przed starzeniem)

1 Lo L L - MPa >10 PN-EN ISO 527-2
(w odniesieniu do najmniejszej wartosci Sredniej)
, | Wydluzenie przy zerwaniu (przed starzeniem) % >700 PN-EN ISO 527-2
(w odniesieniu do najmniejszej wartosci sredniej)
Twardosc¢ Shore’a R PN-EN ISO 868
3 . P Sh A 270
(okreslona twardosciomierzem typu A w temp. 20st.C) PN-93/C-04206

Odksztatcenia spowodowane powstawaniem kolein
4 w odniesieniu do prébkio gr. 5 cm % <1,8 EN 12697-2
(po 30 tys. cykli obcigzenia w temp. 60st.C)

Masa zalewowa powinna by¢ odporna w szczegdlnosci na bezposrednie oddziatywanie czynnikdéw atmosferycznych,
promieniowanie UV, srodki chemiczne stosowane podczas zimowego utrzymania drég, benzyne, olej oraz alkalia.

2.2.2.3 Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna zawiera¢ materiaty dodatkowe majace za zadanie (a) niedopuszczenie
do przedostawania sie wbudowywanej masy zalewowej w gtab szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania przykrycia,
(b) zabezpieczenie szczelin w strefach gzymsowych. Do materiatéw, o ktérych mowa nalezg w szczegdélnosci:

a) Stabilizator, bedacy blachg ze stali nierdzewnej, stuzacy do zamkniecia szczeliny dylatacyjnej od gory i podtrzymania

szkieletu przykrycia dylatacyjnego; szerokos¢ stabilizatora nalezy dobra¢ zgodnie z formutg podang przez producenta,
w zaleznosci od grubosci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej; Wymaga sie, aby stosowany stabilizator
wyposazony byt w elementy centrujgce.

b) Folia oddzielajgca bedgca tasmga z elastomeru usieciowionego EPDM, charakteryzujgca sie matym wspoétczynnikiem

tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢ dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w zaleznosci od szerokosci
stabilizatora,
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c)

f)

g)

3. Sprzet

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

Materiaty na powtoki gruntujace;

Stosowane, systemowe powtoki gruntujgce powinny byé dostosowane do rodzaju materiatdw przylegajacych.
Identyfikacja powtok gruntujacych nastepuje na podstawie oznakowania identyfikacyjnego podanego w dokumentacji
technicznej zatwierdzonego systemu dylatacyjnego.

Materiaty do powierzchniowego utrwalenia;

Wymaga sie, aby gérna powierzchnia wbudowanej masy zalewowej zostata powierzchniowo uszorstniona materiatem
do powierzchniowego uszorstnienia, witasciwym dla zatwierdzonego systemu dylatacyjnego oraz dodatkowo
zabezpieczona bezbarwng, elastyczng warstwg zamykajaca. W przypadku uszorstnienia moze to by¢ kruszywo tamane
o wielkosci 0,7mm-+1,2 mm lub inne kruszywo wtasciwe dla przyjetego systemu dylatacyjnego.

Odpowiednie parametry zaréwno kruszywa jak i warstwy zamykajgcej powinna definiowa¢ dokumentacja techniczna
urzadzenia. Identyfikacja materiatdw do powierzchniowego utrwalenia powinna nastepowaé na podstawie
oznakowania identyfikacyjnego podanego w dokumentacji technicznej zatwierdzonego systemu dylatacyjnego.
Materiat podbudowy i ewentualnych belek wzmacniajgcych;

Do zniwelowania réznicy wysokosci koryta dylatacyjnego i nowego, elastycznego przykrycia dylatacyjnego oraz
do ewentualnego wykonania belek wzmacniajacych strefy przejsciowe pomiedzy masg zalewowg nowego przykrycia
dylatacyjnego i istniejgca nawierzchnig bitumiczng (koniecznos¢ ich wykonania uzalezniona od stanowiska producenta
przykrycia) nalezy stosowac szybkosprawne mieszanki modyfikowane dodatkami zywic syntetycznych.

Stosowane betony polimerowe powinny by¢ odporne w szczegdélnosci na bezposrednie oddziatywanie czynnikow
atmosferycznych, promieniowanie UV, srodki chemiczne stosowane podczas zimowego utrzymania drég, benzyne, olej
oraz alkalia. Dodatkowo z uwagi na uwarunkowania realizacyjne (patrz SST M-20.02.05. pkt. 5.2), stosowane betony
powinny charakteryzowaé sie bardzo szybkim przyrostem wytrzymatosci na $ciskanie oraz powinny umozliwiac
aplikacje praktycznie w jednej warstwie, ktorej grubosé (przy zatozeniu dylatacji o grubosci 6 cm) powinna wynosic¢
nie mniej niz 3 cm i wiecej niz 4+5 cm w przypadku podbudéw oraz 6 cm w przypadku belek wzmacniajgcych.

W przypadku braku przeciwskazan producenta przykrycia dylatacyjnego, stosowana mieszanka powinna spetniac
nastepujace wymagania:

- wytrzymatos¢ na Sciskanie po 8h.........ceeeee. 225 MPa
- wytrzymatos¢ na Sciskanie po 24h................... > 35 MPa
- wytrzymatosé na Sciskanie po 3d......cccceeveenenne > 50 MPa

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu...... >5 MPa (po 24h)

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu...... >7 MPa (po 3d)

— przyczepnos$¢ do podtoza......c.cceeveeeveerieenieennne > 2,5 MPa (po 28 dniach)

- wysoka odpornosé na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych

Blachy zabezpieczajgce szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych — tzw. blachy maskujace.

Stosowane blachy maskujace (gr. 3-4 mm, szer. ok. 150 mm) powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej austenicznej
w gatunku 1.4571 (wg PN-EN 100088-3) lub jej odpowiednika oraz pomalowanie od zewnatrz zestawem farb
min. gr. 180 pm.

Kolor ostatniej warstwy powtoki malarskiej powinien zosta¢ dostosowany do koloru elementéw sasiednich, czyli:

- powierzchnie poziome — do koloru nawierzchni chemoutwardzalnej,

- powierzchnie pionowe — do koloru gzymséw.

Kotwienie blach do elementéw konstrukcyjnych obiektu powinno zosta¢ wykonane na wbijane kotki rozporowe
wykonane ze stali nierdzewnej.

Ksztatt blach maskujgcych powinien zosta¢ doktadnie dopasowany do ksztattu belek gzymsowych (z wszystkimi
zatamaniami wtacznie). Zaktada sie, ze dolne krawedzie blach zostang zawinieta pod gzyms (wielko$¢ zaktadu powinna
by¢ nie mniejsza niz 30-40 mm).

Jednosktadnikowy, elastyczny materiat klejaco-uszczelniajgcy, wykonany na bazie elestomeru poliuretanowego
do uszczelnienia szczelin miedzy elementami kraweznikowymi w strefie dylatacji oraz wolnej przestrzeni miedzy
gzymsami ustroju nosnego i gzymsami skrzydet przyczétkowych.

Wymagania szczegétowe dla stosowanego kitu:

- temperatura eksploatacji ..........cccoeevvrvriennnen. od —25°C do +55°C
— wytrzymatos$¢ na oddzieranie ..........ccecuveeenneen. >7 N/mm

— odksztatcalnos$¢ powrotna ........cccceeeeeiveeennnenn. >90%

= KOIOT it szary

- dtugotrwata odpornosé na wode, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe
Kolor kitu — zblizony do koloru nawierzchnio-izolacji epoksydowo-poliuretanowe;.

3.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien miec¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

= pite mechaniczna,

=  miot pneumatyczny,

= sprezarke powietrza 200-300 m>/h z filtrem przeciwolejowym,

= zestaw do czyszczenia strumieniowo-sciernego (np. srutownice),

= kotty z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej (z wbudowanym

mieszadtem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,

= suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

= wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

= sprzet do transportu pomocniczego.

Do prac rozbidrkowych nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na zadanie
Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie
w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M.00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Masa zalewowa powinna by¢ pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka tekturowe, zabezpieczone przed
przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

®  nazwe wyrobu,

®"  nazweiadres producenta,

= date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

- mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych srodkédw ostroznosci, wymagania bhp

i ochrony srodowiska,

®  numer aprobaty techniczne;j.

Mase zalewowag mozina przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, chroniagc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, chronigc je przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub frakcji. Przechowywanie i transport kruszywa famanego nalezy wykonywaé
wg PN-EN 13043,

Elementy mechaniczne powinny by¢ pakowane w kartony.

Transport odspojonych elementéw i materiatéw pochodzacych z rozbiérki powinien odbywaé sie zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robot
5.1. 0gdlne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogdlne

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢é wykonane na catej szerokosci przekroju poprzecznego obiektu, tzn. powinno
obejmowac zaréwno strefe przejazdowa jak i strefy kap chodnikowych oraz stref wyniesionych poboczy technicznych.

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

1. Roboty przygotowawcze, z wykonaniem projektu technologicznego stosowanych przykry¢ dylatacyjnych,

2. Wykonanie robdt rozbidrkowych zwigzanych w szczegdlnosci z usunieciem istniejgcych dylatacji, nawierzchni, izolacji,
wszelkich, zbednych i kolidujgcych z nowymi dylatacjami elementéw stalowych starych dylatacji, skorodowanych
betondw itp.

3. Przygotowanie koryta do wypetnienia, obejmujace oprdcz czyszczenia, gruntowania itp. rowniez, w zaleznosci
od potrzeb:
= reprofilacje ubytkdéw i wykruszen w strefach krawedziowych szczelin dylatacyjnych (objete SST M-13.01.09.),
=  wykonanie podbudowy z zaprawy szybkosprawnej (dotyczy poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego).
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4. Zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych miedzy sciankami zaplecznymi przyczétkdw i krawedziami ptyty pomostu ustroju
nosnego,

Montaz elementéw mechanicznych,

Osadzenie sgczkdw odwadniajgcych (objete SST M-16.01.03.)

Wykonanie drenéw odwadniajacych (objete SST M-16.01.07.)

Wypetnienie koryta mieszanka zalewows,

0 N oG,

Roboty wykornczeniowe.
5.4. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét nalezy, na podstawie Opisu przedmiotu zamowienia, SST lub wskazan Inzyniera:

= opracowac projekt technologiczny odpowiednio dobranych przez Wykonawce i przewidzianych do zastosowania
elastycznych przykry¢ dylatacyjnych,

= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ ostateczny zakres rozbiodrki istniejacych przykryé dylatacyjnych, nawierzchni, izolacji itp., czyli wszystkich
istniejgcych elementdw kolidujgcych z konstrukcja nowych dylatacji,

= okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robét,

5.5. Technologia wykonania robot
5.5.1. Ogdlne zasady wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innej technologii wykonania robot, przykrycie dylatacyjne nalezy wykonac¢ wedtug
kolejnosci ustalonej w pkt-cie 5.3.

Wykonanie dylatacji wykonane zostanie po usunieciu elementéw istniejacych dylatacji, nawierzchni, izolacji itp., oraz
po zakonczeniu robdt zwigzanych z ewentualng (w razie potrzeby) naprawg krawedzi szczelin dylatacyjnych (na catej ich dtugosci)
i krawedzi koryt w strefach kap chodnikowych oraz kap wyniesionych poboczy technicznych. Naprawa krawedzi wg SST M-13.01.09.

W przypadku poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego wykonanie podbudowy (liczonej od powierzchni gornej $cianek
zaplecznych i ptyty pomostu do spodu masy zalewowej) nie wchodzi w zakres naprawy odkrytych elementéw betonowych obiektu
(tzw. reprofilacji ubytkdow). Przyjmuje sie, ze podbudowa o ktérej mowa jest elementem poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego
objetego niniejsza SST, a nie SST M-13.01.09.

5.5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych oraz przygotowanie koryta.

Wiekszos¢ robdt rozbidrkowych zwigzanych z usunieciem elementéw istniejgcych dylatacji, nawierzchni, izolacji, wszelkich
elementdéw stalowych bedacych czescig lub przylegajacych do rozbieranych starych dylatacji, skorodowanych betonéw (zwtaszcza
w strefach krawedziowych szczelin dylatacyjnych) itp., nalezy realizowa¢ metodami mechanicznymi, przy zastosowaniu mtotéw
pneumatycznych, pit tarczowych, szlifierek katowych itp.

Przewiduje sie rozbidrke wszystkich elementdw istniejgcych uszczelnien i dylatacji, i to zaréwno w strefach przejazdowych
(pomiedzy kraweznikami), jak i w strefach chodnikowych i wyniesionych poboczy technicznych.

Wykonujgc koryto poddylatacyjne w strefie przejazdowej, niedopuszczalne jest uszkodzenie wiecej niz 5% powierzchni
pionowych koryta. W przypadku koniecznosci poszerzenia koryta (w stosunku do szerokosci powstatej w wyniku usuniecia
elementdw istniejacych dylatacji) nalezy zadba¢, aby poszerzenie to wykonane zostato z doktadnoscig +10mm w stosunku do nowej
szerokosci zaktadanej przez producenta. Jezeli tak wymaga producent, nalezy pozostawi¢ pasek wystajacej izolacji szerokosci
nie mniejszej niz 25 mm. Jezeli projekt roboczy zaktada wykonanie odsadzek nawierzchni, powinny by¢ one usytuowane
na poziomie potgczenia warstwy Scieralnej i wigzacej.

W przypadku wybranych obiektéw mostowych, w trakcie przygotowywania poszczegdlnych koryt dylatacyjnych nalezy
rowniez przygotowac w strefach przykraweznikowych, w istniejgcych warstwach nawierzchniowych, niewielkie, lokalne koryta
(wyciecia) umozliwiajace osadzenie przewidywanych do wykonania w ramach kontraktu saczkéw odwadniajgcych, przeznaczonych
do odbierania wody z wykonywanych, przeddylatacyjnych drenéw poprzecznych. Przyjmuje sie, ze zasady przygotowania koryta
pod saczek beda tozsame z zasadami przygotowania koryt dylatacyjnych. Jedyna réwnicg jest to, ze w przypadku koryta pod sgczek
nalezy dazy¢ w trakcie odspajania nawierzchni bitumicznej do pozostawienia izolacji poziomej ptyty pomostu. W tych przypadkach
w ktérych bedzie to mozliwe (dot. sytuacji w ktérych mozliwa bedzie lokalizacja nowych saczkéw w bezposrednim sgsiedztwie
dylatacji) zaleca sie wykonanie lokalnego poszerzenia koryta dylatacyjnego, tak aby objeto ono réwniez strefe poszczegdinych
sgczkow.

Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczelin dylatacyjnych w konstrukcji obiektu, podobnie zreszta jak ewentualne
uszkodzenia w pozostatych strefach odstonietych fragmentéw ptyty betonowej, gérnych stref Scianek zaplecznych przyczétkdéw oraz
wspornikow podchodnikowych, powinny zosta¢ naprawione zaprawg niskoskurczowa w ramach SST M-13.01.09. Szczelina
dylatacyjna po naprawie powinna miec statg szerokos¢ na catej dtugosci odtwarzanych przykry¢ oraz réwne krawedzie.

Roboty rozbiérkowe wykonywac w sposéb systematyczny i uporzadkowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementdéw nie podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawi¢ zniszczenia na wtasny
koszt.

Wszelkie materiaty rozbidrkowe nalezy na biezgco wywozié poza teren pasa drogowego i utylizowad.
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Przed przystgpieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnego wszystkie powierzchnie koryta powinny byé oczyszczone
z pytoéw, luznych frakcji i innych zanieczyszczen metodg strumieniowo-$cierng oraz ostatecznie, bezposrednio przed przystgpieniem
do wypetniania koryta — przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Czyszczeniu strumieniowo-$ciernemu podlegajg rowniez
pasy jezdni o szerokosci 10 cm po obu stronach koryta.

5.5.3. Koryta w strefach kap chodnikowych/kap wyniesionych poboczy technicznych.

W czesci obiektow istniejgce wneki dylatacyjne (koryta) w strefach chodnikowych oraz w strefach wyniesionych poboczy
technicznych zostaty wykonane na etapie betonowania kap chodnikowych/kap wyniesionych poboczy technicznych.

Po rozbidrce istniejgcych wypetnien wnek w strefach kap (blokéw betonowych, zalewek, elementéw dylatacji blokowych,
elementédw dylatacji modutowych, stalowych blach maskujgcych itp.), nalezy zadba¢ o to, aby pionowe i poziome ptaszczyzny
odkrytych wnek, ktére stykaé sie beda z wypetnieniem dylatacji, zostaty wtasciwie przygotowane.

Na tych obiektach na ktérych brak jest wnek lub odkryte w wyniku rozbiérki wneki majg niedostateczne wymiary,
wykonanie wnek nalezy do Wykonawcy.

Przed uktadaniem mieszanki, luzne ziarenka kruszywa oraz pozostate zanieczyszczenia nalezy usuna¢ metodami
strumieniowo-$ciernymi (np. przez srutowanie).

5.5.4. Szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych.

Istniejace szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych zostaty uformowane w czasie betonowania gzymsow.

W przypadku obiektéw z blokowymi lub modutowymi urzadzeniami dylatacyjnymi, uksztattowanie szczelin w gérnych
strefach belek gzymsowych (po usunieciu urzadzen dylatacyjnych) nalezy do Wykonawcy. Przewiduje sie, ze roboty z tym zwigzane
wykonane zostang zgodnie z wymaganiami SST M-13.01.09., z wykorzystaniem zaprawy PCC.

Po rozbidrce istniejgcych blach maskujacych oraz wszelkiego rodzaju bitumicznych, piankowych, styrodurowych itp.
wypetnien szczelin, nalezy zadbaé o to, aby pionowe ptaszczyzny szczelin, ktére stykac sie bedg z nowym wypetnieniem, zostaty
wtasciwie przygotowane.

Przed wbudowaniem materiatéw uszczelniajgcych luzne ziarenka kruszywa oraz pozostate zanieczyszczenia nalezy usungc
metodami strumieniowo-$ciernymi (np. przez srutowanie).

5.5.5. Wypetnienie koryta
5.5.5.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robot

Wypetnienie dylatacji masg zalewowa mozna wykonywac¢ w dni bezdeszczowe, w temperaturze otoczenia powyzej 0Ost.C
w przypadku mechaniczno-asfaltowych przykry¢ dylatacyjnych oraz powyzej 5st.C w przypadku przykryé¢ poliuratanowych.

Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca przewidziat warunki
wykonywania robét w niskich temperaturach w organizacji robét.

5.5.5.2. Przygotowanie materiatéw
Przykrycie mechaniczno-bitumiczne

Masa zalewowa powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (okoto 170+200st.C) i wymieszana w celu
uzyskania jednakowej temperatury. Masa zalewowa powinna zosta¢ wbudowana po jednorazowym roztopieniu. Okres miedzy
roztopieniem masy zalewowej a jej wbudowaniem nie powinien by¢ dtuzszy niz podaje producent.

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przenosnej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Temperatura kruszywa
powinna by¢ zgodna z podang przez producenta, zwykle w granicach 110+150st.C (przy wykonywaniu wypetnien w niskiej
temperaturze otoczenia nalezy podgrzewac kruszywo do temperatury wyzszej). Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w uprzednio
wygrzanych woézkach-termosach.

Przygotowanie mieszanki mineralno-bitumicznej (z kruszywa i masy zalewowej) powinno odbywac sie w specjalnie do tego
celu przystosowanym dwuptaszczowym kotle.

Przykrycie poliuretanowe

Materiat do wypetnienia sktada sie z 2 komponentéw mieszanych w opakowaniach jednostkowych, bezposrednio
na budowie.
Masa zalewowa powinna by¢ przygotowana i wbudowana w sposéb podawany przez producenta.

5.5.5.3. Wypetnienie koryta

Ramowy schemat robét zwigzanych z wypetnieniem koryta obejmuje — w zaleznosci od rodzaju przykrycia dylatacyjnego —
nastepujace czynnosci:

Przykrycie mechaniczno-bitumiczne

a) Osadzenie w ptycie pomostu oraz Sciance zaplecznej przyczétka wklejanych sworzni kotwigcych katowniki stalowe,
b) Zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej ggbczastg wktadka,
c) Posmarowanie dna koryta masg zalewows,
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d) Zamontowanie katownikéw stalowych,

e) Whbudowanie po obu stronach szczeliny dylatacyjnej warstwy slizgowej (w postaci paskéw wykonanych z polietylenu
PE-UHWM lub teflonu)

f)  Utozenie symetrycznie wzdtuz szczeliny dylatacyjnej stabilizatora z doktadnym jego docisnieciem do masy na catej
dtugosci przykrycia dylatacyjnego,

g) Utozenie membrany odcinajacej symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjnej z doktadnym jej docisnieciem do masy
na catej dtugosci przykrycia dylatacyjnego,

h) Ponowne posmarowanie szczeliny wraz z matg odcinajaca, odpowiedniej grubosci warstwg masy zalewowej,

i)  Zamontowanie sprezyn stalowych,

j)  Wypetnienie koryta — przygotowang wczesniej w kotle — mieszankg mineralno-asfaltowa.
W zaleznosci od grubosci dylatacji mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac w 3 lub 4 warstwach.
Grubo$¢ warstw powinna by¢ tak dobrana, aby mieszanka mogta doktadnie wypetni¢ wolne przestrzenie miedzy
elementami mechanicznymi.
W trakcie wypetniania koryta dylatacyjnego nalezy wypetni¢ jednoczesnie koryta (wyciecia) w strefach osadzonych
saczkow odwadniajacych.

k)  Przykrycie cienkg warstwa masy zalewowej wykonanego przekrycia dylatacyjnego oraz posypanie drobng frakcja
goracego kruszywa tamanego i zageszczenie ptytg wibracyjna.

Przykrycie poliuretanowe

a) Wykonanie podbudowy wyréwnawczej z betonu polimerowego,

b) Wykonanie (w miare potrzeb) belek wzmacniajacych z betonu polimerowego,

c¢) Wykonanie warstw gruntujgcych na pionowych i poziomych powierzchniach stykéw z elastyczng masg zalewowg
(dotyczy powierzchni poziomych podbudéw oraz powierzchni pionowych belek wzmacniajgcych lub sgsiadujacej
nawierzchni),

d) Osadzenie w korycie kompletu $rub oraz katownikéw stalowych z elementami dystansujgcymi,

e) Utozenie folii oddzielajgcej,

f)  Utozenie symetrycznie wzdtuz szczeliny dylatacyjnej blachy stabilizatora,

g) Zamontowanie do osadzonych katownikéw elementéw stabilizujgcych z ostong,

h)  Wypetnienie koryta masg zalewowa.
Podczas wypetniania koryta masg zalewowg nalezy zwrdéci¢ uwage, aby doktadnie wypetni¢ wolne przestrzenie wokét
elementédw mechanicznych.

i)  Powierzchniowe uszorstnienie gérnych powierzchni wbudowanej masy zalewowej,

j)  Zabezpieczenie przykrycia dylatacyjnego od géry bezbarwnga, elastyczng warstwa zamykajaca.

W przypadku przykry¢ poliuretanowych, wypetnienie wycieé¢ w strefie osadzanych saczkédw odwadniajgcych nalezy wykonaé
albo w trakcie wykonywania belek wzmacniajgcych (poprzez lokalne poszerzenia belki od strony obiektu) albo masg zalewowa
w trakcie wypetniania lokalnie poszerzonego koryta dylatacyjnego. Jako rozwigzanie alternatywne dopuszcza sie mozliwos¢
wypetnienia wycie¢ w strefie osadzanych saczkéw odwadniajacych przy zastosowaniu mieszanki mineralno-asfaltowej stosowanej
do wykonania przykry¢é mechaniczno-bitumicznych lub przykry¢ bitumicznych.

Zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych oraz szczelin dylatacyjnych miedzy betonami wspornikéw
lub kap chodnikowych ustroju nosnego i wspornikéw lub kap chodnikowych na dojazdach.

Szczeliny przeznaczone do wypetnienia masg uszczelniajagcg powinny byé powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen
mechanicznych.

Nalezy je oczysci¢ strumieniowo-sciernie, tak aby usungc zattuszczenia, pozostatosci po starych wypetnieniach oraz
ewentualne inne zanieczyszczenia.

Po oczyszczeniu, szczeliny wypetni¢ ggbczasta wktadka neoprenowgq lub poliuretanowa, zabezpieczajaca przed wyptywem
masy uszczelniajgcej. Wktadka powinna zosta¢ wepchnieta w gtab szczeliny na gtebokos¢ réwnga szerokosci szczeliny.

Wolng przestrzen nad wktadka nalezy wypetni¢ — do zlicowania z powierzchnig gzymsu — masg zalewowa.

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych nalezy przystgpi¢ po zakonczeniu robodt dylatacyjnych
w strefach chodnikowych lub strefach wyniesionych poboczy technicznych.

Po wypetnieniu szczelin nalezy przystgpi¢ do mocowania blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych.

Ostateczny ksztatt, sposdb kotwienia oraz uszczelnienia blach z elementami gzymsdéw, Wykonawca robét powinien uzgodnic
z Inzynierem Kontraktu.

5.5.6. Odwodnienie dylatacji

Zapewnienie odwodnienia stref dylatacyjnych z poziomu izolacji (poprzez wykonanie sgczkdw odwadniajgcych i stosownego
drenazu) jest przedmiotem odrebnych SST.
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5.6. Roboty wykornczeniowe

Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdét do warunkéw budowy obiektu
i roboty porzadkujace.

5.7. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo na obiekcie, w czasie trwania robot odpowiada Wykonawca.

Na okres robét obiekt powinien byé odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczenstwo
zwigzane z robotami na drodze, przy zachowaniu publicznego ruchu samochodowego, rowerowego i pieszego.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robaét.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. 0godlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Materiaty do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy

do utozenia po odpowiednim przygotowaniu.

Kontrola wykonania materiatow sktadowych przykrycia w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli

materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwaérni itp.), potwierdzajgce
zgodnos¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ewentualnie wykona¢ wtasne badania wfasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt-cie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie roboét

Po usunieciu elementdéw istniejacych dylatacji, nawierzchni, izolacji, skorodowanych betonéw itp. nalezy skontrolowac:

= szerokos$¢ koryta wycietego w nawierzchni, ktéra nie powinna réznic sie o wiecej niz o 5% od szerokosci przewidzianej
w dokumentacji roboczej przygotowywanej przez Wykonawce,

=  stan krawedzi koryta w nawierzchni; jezeli stwierdzi sie ich nieréwnosci, wykruszenia itp. koryto nalezy poszerzy¢
zgodnie z wymaganiami pkt-u 5.5.2. i 5.5.3. niniejszej SST,

= stan krawedzi szczelin dylatacyjnych po usunieciu istniejacych dylatacji; jezeli nastgpito uszkodzenie ich krawedzi nalezy
je naprawic¢ zaprawa niskoskurczowg (robota objeta SST M-13.01.09.),

=  stan odkrytej ptyty pomostu oraz elementdw podpdr ktére, jezeli ulegly uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ zaprawa
niskoskurczowg (robota objeta SST M-13.01.09.),

= wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny by¢ oczyszczone z pytéw, luznych frakcji i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:
Przykrycie mechaniczno-bitumiczne

=  temperature powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

= temperature kruszyw i lepiszcza, ktdra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

= zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem goracego lepiszcza w gtab szczeliny za pomoca neoprenowej
lub poliuretanowej wktadki ggbczastej, stabilizatora i membrany,

= grubos¢ uktadanych warstw mieszanki mineralno-bitumicznej, tak aby zapewnione byto doktadne wypetnienie
wszystkich przestrzeni miedzy elementami mechanicznymi urzadzenia,

= wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystawaé 1+2 mm ponad poziomem nawierzchni,

=  wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinno by¢ sypane na gorace lepiszcze, aby mogto sie do niego przykleic,

®  montaz blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych

=  roboty naprawcze obejmujgce w razie koniecznosci uzupetnienie kraweznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika
nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg roboczg (technologiczng) opracowywang przez Wykonawce.

Przykrycie poliuretanowe

=  temperature powietrza w czasie wykonywania najpierw podbudowy i belek wzmacniajgcych, pdiniej — w trakcie
wbudowywania masy zalewowej,

= grubosciréownosé podbudowy oraz grubosé, szerokos¢ i rownosé belek wzmacniajacych,

= jakos¢ wykonanego gruntowania,
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®  rozstaw osadzonych katownikdéw,

= jakos$¢ wbudowywania masy zalewowej, tak aby zapewnione byto doktadne wypetnienie wszystkich przestrzeni miedzy
elementami mechanicznymi urzadzenia,

= wykonczenie powierzchni przykrycia (wykonanie uszorstnienia i warstwy zamykajacej).

®  montaz blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych,

"  roboty naprawcze obejmujgce w razie koniecznosci uzupetnienie kraweznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika
nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg roboczg (technologiczng) opracowywang przez Wykonawce.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powinna stwierdza¢, ze:

= przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy, a przejazd
przez dylatacje nie powoduje wstrzasow i hatasu,

= powierzchnia przykrycia jest réwnolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy Scieralnej o wiecej
niz 3 mm w przypadku przykrycia mechaniczno-bitumicznego oraz 2 mm w przypadku przykrycia poliuratanowego.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robdt oraz po uptywie okresu gwarancji.

7. Obmiar robét
7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m [metr] przykrycia dylatacyjnego wykonywanego odpowiednio w strefie przejazdowej obiektu
oraz w strefach kap chodnikowych i/lub kap wyniesionych poboczy technicznych.

Do obmiaru strefy przejazdowej przyjmuje sie szeroko$¢ pomiedzy licami kraweznikdw ograniczajgcych nawierzchnie
bitumiczna.

Do obmiaru strefy chodnikowej/strefy wyniesionego pobocza technicznego przyjmuje sie szerokos¢ liczong pomiedzy licem
kraweznika a licem (powierzchnig) gzymsu.

8. Odbidr robot
8.1. 0godlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

=  koryto wyciete w nawierzchni,

= przygotowanie koryta do wypetnienia,

=  wykonanie podbudowy oraz (w razie potrzeby) belek wzmacniajgcych (dot. przykrycia poliuretanowego),

= zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej (dot. przykrycia mechaniczno-bitumicznego),

= zagruntowanie powierzchni stykdw masy zalewowej z powierzchniami podbudowy oraz belek wzmacniajacych (dot.
przykrycia poliuratanowego),

=  wbudowanie elementéw mechanicznych dylatacji, stabilizatoréw, membran, warstw slizgowych itd.,

= uktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowej (dot. przykrycia mechaniczno-bitumicznego) oraz masy
zalewowej (dot. przykrycia poliuratanowego).

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej

SST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0gdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za wykonanie 1 m [metra] przykrycia dylatacyjnego w strefie przejazdowej obiektu oraz strefach kap chodnikowych
i/lub kap wyniesionych poboczy technicznych, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci wykonanych robét,
na podstawie wynikdw pomiaréw i badan oraz oceny wizualnej.
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Cena jednostkowa wykonania robdét powinna obejmowaé wszystkie roboty o ktérych mowa w niniejszej specyfikacji
technicznej oraz te ktérych niniejsza specyfikacja nie doprecyzowuje, a konieczno$¢ wykonania ktérych podyktowania jest

wymaganiami zalecen, aprobat technicznych i innych dokumentéw odniesienia dla dopuszczonych typéw przykryé dylatacyjnych,

w tym w szczegdlnosci:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze (z wykonaniem niezbednych projektow technologicznych stosowanych,

elastycznych przykry¢ dylatacyjnych witacznie),

zapewnienie wszystkich, niezbednych czynnikéw produkcji,

prace rozbiérkowe przy zastosowaniu sprzetu uzgodnionego z Inzynierem,

sktadowanie na placu budowy, zatadowanie na $rodki transportowe, odwiezienie poza teren pasa drogowego

i utylizacja gruzu oraz innych materiatéw z rozbidrki,

uporzadkowanie strefy robét z ewentualnych zanieczyszczen powstatych w trakcie prowadzenia robdt rozbidrkowych,

przygotowanie koryta do wypetnienia (w tym koryt w miejscach przewidywanego osadzenia saczkéw odwadniajgcych)

w strefach przejazdowych oraz odpowiednio w strefach chodnikowych i/lub w strefach wyniesionych poboczy

technicznych,

wykonanie podbudowy oraz (w razie potrzeby) belek wzmacniajgcych (dot. przykrycia poliuretanowego),

zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gtgb szczeliny (dot. przykrycia

mechaniczno-bitumicznego)

zagruntowanie powierzchni stykdw masy zalewowej z powierzchniami podbudowy oraz belek wzmacniajacych (dot.

przykrycia poliuretanowego),

wbudowanie elementéw mechanicznych dylatacji, stabilizatoréw, membran, warstw Slizgowych itd.,

uktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowej (dot. przykrycia mechaniczno-bitumicznego) oraz masy

zalewowej (dot. przykrycia poliuratanowego) w korycie dylatacyjnym oraz w korytach (wycieciach) sgczkow

odwadniajacych,

Uwaga: W przypadku przykrycia poliuretanowego, wypetnienie wycie¢ w strefach osadzenia sgczkéw mozna wykonac
réowniez z wykorzystaniem betonu polimerowego,

wykoriczenie gérnej powierzchni przykrycia,

przygotowanie szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych,

wypetnienie szczelin zgodnie z wymaganiami niniejszej SST,

wykonanie i montaz blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne belek gzymsowych,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie (bedgcych wtasnoscig Wykonawcy) materiatéw poza teren pasa drogowego,

wykonanie niezbednych badan i pomiaréw powykonawczych.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np.
pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych istniejagcego obiektu a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg

SST).

Wykonanie odwodnienia stref przydylatacyjnych za pomoca saczkéw i drendw oraz naprawa krawedzi szczelin dylatacyjnych
ptatne wedtug oddzielnych SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 13906-2 Sprezyny sSrubowe walcowe z drutu lub preta okrggtego — Obliczanie i konstrukcja — Czes¢ 2:
Sprezyny naciggowe.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik
ksztattu

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn
i nasigkliwosci

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtg

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien i Kula
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PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych
PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-EN ISO 527-2 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu - Czes¢ 2:

Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania

PN-EN-ISO 868 Tworzywa sztuczne i ebonit - Oznaczanie twardosci metodg wciskania z zastosowaniem

twardosciomierza (twardos$¢ metodg Shore'a)

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco

- Czes$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/11 Badanie odpornosci mostowych dylatacji bitumicznych na okleinowanie.
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-2/1 Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnos¢

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z pdzn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczernstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126, z pdzn. zm.);

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2013, poz. 21 z pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206 z
pdzn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 13 maja 2004 r. w sprawie warunkéw, w ktdrych uznaje sie, ze odpady sg
niebezpieczne (Dz. U. Nr 128, poz. 1347, z pdzn. zm.);

Rozporzadzenie z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy rodzajéw odpadoéw, ktére posiadacz odpaddédw moze
przekazywac¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych
metod ich odzysku (Dz.U. 2006 nr 75 poz. 527 z pdin. zm.).
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M-18.01.04. Asfaltowe przykrycie przerwy dylatacyjne;j.
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt budowlanych
zwigzanych z wykonaniem asfaltowego przykrycia dylatacyjnego na wybranych obiektach mostowych w ramach zadania pn.:
»Wymiana uszkodzonych dylatacji przyczétkowych wybranych obiektéw mostowych znajdujgcych sie w ciggu drdg zarzadzanych
przez GDDKIA Oddziat w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu przykryé przerw dylatacyjnych w strefie zakonczen
ptyt pomostowych obiektéw mostowych i obejmujg swoim zakresem wykonanie nowych, asfaltowych przykry¢ dylatacyjnych
o dtugosci dostosowanej do szerokosci jezdni, chodnikdéw oraz wyniesionych poboczy technicznych poszczegolnych obiektéow
mostowych objetych zaméwieniem.

Dobor szerokosci nowych urzadzen dylatacyjnych nalezy do Wykonawcy.

Ramowy zakres robdt obejmuje w szczegdlnosci:

= wykonanie przekry¢ dylatacyjnych w strefie przejazdowej, obejmujacej, zgodnie z zasadami niniejszej SST przestrzen

pomiedzy licami kraweznikdw kamiennych lub pomiedzy licami oku¢ stalowych stref kraweznikowych,

= wykonanie przekry¢ dylatacyjnych w strefach kap chodnikowych oraz kap wyniesionych poboczy technicznych,

= wypetnienie odpowiednim materiatem uszczelniajgcym wolnej przestrzeni miedzy gzymsami ustrojow nosnych

i gzymsami skrzydet przyczétkowych,

= wykonanie i montaz blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne belek gzymsowych.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokosci pomostu w obrebie jezdni oraz kap
chodnikowych i kap wyniesionych poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestrzer wycieta w nawierzchni w ksztatcie i o szerokosci okreslonych przez producenta
(np. w formie schodkowej z odsadzkami), symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjnej oraz przestrzen uksztattowana w strefie
kap chodnikowych i kap wyniesionych poboczy technicznych.

Asfaltowe przykrycie przerwy dylatacyjnej — dylatacja asfaltowa (bitumiczna) bez dodatkowego wyposazenia w postaci
elementéw mechanicznych tj. m.in. stalowe sprezyny, stalowe katowniki, kotwy wklejane.

Stabilizator — blacha aluminiowa lub ze stali nierdzewnej, zamykajaca szczeline dylatacyjng od gory i podtrzymujaca szkielet
przykrycia dylatacyjnego.

Membrana (mata odcinajgca) — tasma, np. z elastomeru, odporna na wysoka temperature i charakteryzujaca sie matym
wspotczynnikiem tarcia.

Masa zalewowa — elastyczna masa bazujaca na substancjach asfaltowych, stanowiaca lepiszcze wypetnienia.

Primer — substancja spetniajaca role srodka gruntujgcego.

Srodek gruntujacy — substancja spetniajgca role spoiwa materiatu konstrukcji i nawierzchni z wypetnieniem.

Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa — wktadka umieszczona w szczelinie dylatacyjnej, zabezpieczajaca przed
wyptywem goracej masy zalewowej z koryta.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢:

® 7z niniejsza, szczegdtowaq specyfikacja techniczng (SST),

®= 7z Opisem przedmiotu zamdwienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajacego zmianami w pierwotnych
rozwigzaniach, wprowadzanymi przez Zamawiajgcego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robot budowlanych,

= 7z poleceniami Inzyniera,
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2. Materiaty
2.1. 0godlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami niniejszej SST.

Nalezy stosowac przykrycie dylatacyjne dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczng (lub rekomendacje)
wydang przez IBDiM lub europejskg aprobate techniczna.

Wybor modelu dylatacji oraz jej producenta wymaga akceptacji Inzyniera Kontraktu.

2.2. Materiaty do wykonania robét

Przy wykonaniu asfaltowych urzadzen dylatacyjnych nalezy stosowac nastepujace materiaty:
u kruszywo,

"  mase zalewowg modyfikowang polimerami,

®"  materiaty dodatkowe.

2.2.1. Kruszywo

Nalezy stosowac grysy tamane ze skat magmowych takich jak bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw powinno by¢ podane
przez producenta w zaleznos$ci od grubosci nawierzchni, w ktdrej zostanie wykonane przykrycie dylatacyjne.
Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wtasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla grysow stosowanych do wypetnienia dylatacji

Krlj,luszl;\t/v\grzr(_;)S Wtasciwosci kruszywa Wymagania
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G 90/15
4.1.6. Zawartosé pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: f21)
4.1.8. Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4; kategoria nie nizsza niz: Flyg lub Sl

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2, rozdziat 5;
4.2.2. kategoria nie nizsza niz:

- grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-1; cz.2) LAy
4.2.3. Odpornos$¢ na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: PSVyy
4.4.1. Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B; kategoria nie nizsza niz: WcmO,SZ)
4.4.2. Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1, zatgcznik B; kategoria nie nizsza niz: FNaC|72}

v kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w dylatacje
2 kruszywo powinno spetnia¢ jedno z wymagan, wg. poz. 6, 7 lub 8; pozostate dwa badania nie s3 wymagane

Do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej dylatacji nalezy stosowac réwniez grysy ze skat magmowych takich jak
bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw powinno zawierac sie od 2 do 6,3 mm.
Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wtasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla grysow stosowanych do posypania ostatniej warstwy masy zalewowe;.

Krlill;:l;\tv\al\v-zr;)%)S Wiasciwosci kruszywa Wymagania
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G-90/15
4.1.6. Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: le)
4.2.3. Odpornosé na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: PSVy4

v kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w dylatacje

2.2.2. Masa zalewowa

Nalezy stosowac elastyczng mase na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem polimerdw, wypetniaczy oraz substancji
powierzchniowo-czynnych, stanowigcg lepiszcze wypetnienia.
Jesli producent nie stawia innych wymagan, nalezy stosowa¢ mase zalewowg o wtasciwosciach podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 Temperatura mieknienia wg PiK °c >80 PN-EN 1427

2 Penetracja w temperaturze 25 °C 0,1 mm <120 PN-EN 1426

3 Sptywalno$é w temperaturze 60°C mm <5 PN-B 24005

4 Temperatura tamliwosci wg Fraassa °c <-30 PN-EN 12593

2.2.3. Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna zawieraé materialy dodatkowe majgce za zadanie (a) niedopuszczenie

do wptywania goracego lepiszcza w gtgb szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania przykrycia, (b) zabezpieczenie szczelin

w strefach gzymsowych. Do materiatéw, o ktérych mowa nalezg w szczegdlnosci:

a)

b)

d)

e)

f)

3. Sprzet

Stabilizator, bedacy blacha ze stali nierdzewnej, stuzacy do zamkniecia szczeliny dylatacyjnej od gory i podtrzymania
szkieletu przykrycia dylatacyjnego; szerokos¢ stabilizatora nalezy dobra¢ zgodnie z formutg podang przez producenta,
w zaleznosci od grubosci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej; Wymaga sie, aby stosowany stabilizator
wyposazony byt w elementy centrujace.

Membrana odcinajgca bedaca tasma z elastomeru, odporng na wysokg temperature i charakteryzujaca sie matym
wspotczynnikiem tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢ dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w zaleznosci od
szerokosci stabilizatora,

Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa, bedgca wktadka umieszczang w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczajaca przed wyptywem goracej masy zalewowej z koryta; Wymaga sie, aby stosowana wktada byta odporna
na temperature roztopionego asfaltu.

Kruszywo tamane granitowe lub bazaltowe o frakcji od 2 do max. 6,3 mm stuzgce do wykoriczenia gérnej powierzchni
przykrycia dylatacyjnego,

Blachy zabezpieczajgce szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych — tzw. blachy maskujace.

Stosowane blachy maskujace (gr. 3-4 mm, szer. ok. 150 mm) powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej austenicznej
w gatunku 1.4571 (wg PN-EN 100088-3) lub jej odpowiednika oraz pomalowanie od zewnatrz zestawem farb
min. gr. 180 pm.

Kolor ostatniej warstwy powtoki malarskiej powinien zosta¢ dostosowany do koloru elementéw sasiednich, czyli:

- powierzchnie poziome — do koloru nawierzchni chemoutwardzalnej,

- powierzchnie pionowe — do koloru gzymséw.

Kotwienie blach do elementéow konstrukcyjnych obiektu powinno zosta¢ wykonane na wbijane kotki rozporowe
wykonane ze stali nierdzewnej.

Ksztatt blach maskujgcych powinien zosta¢ doktadnie dopasowany do ksztattu belek gzymsowych (z wszystkimi
zatamaniami wtgcznie). Zaktada sie, ze dolne krawedzie blach zostang zawinieta pod gzyms (wielko$¢ zaktadu powinna
by¢ nie mniejsza niz 30-40 mm).

Jednosktadnikowy, elastyczny materiat klejaco-uszczelniajagcy, wykonany na bazie elestomeru poliuretanowego
do uszczelnienia szczelin miedzy elementami kraweznikowymi w strefie dylatacji oraz wolnej przestrzeni miedzy
gzymsami ustroju nosnego i gzymsami skrzydet przyczétkowych.

Wymagania szczegétowe dla stosowanego kitu:

— temperatura eksploatacji ..........cccocevvevrvrvrnnnen. od —25°C do +55°C
- wytrzymatos$¢ na oddzieranie ..........ccecuveeennnenn. >7 N/mm

— odksztatcalnos$¢ powrotna ........ccccceeveiveeennnenn. >90%

= KOIOT it szary

- dtugotrwata odpornosé na wode, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe
Kolor kitu — zblizony do koloru nawierzchnio-izolacji epoksydowo-poliuretanowe;.

3.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

pite mechaniczna,
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=  mtot pneumatyczny,

=  sprezarke powietrza 200-300 m>/h z filtrem przeciwolejowym,

= zestaw do czyszczenia strumieniowo-sciernego (np. srutownice),

= kotty z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej (z wbudowanym

mieszadtem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,

= suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

= wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

= pedzle do naktadania srodka gruntujgcego,

= sprzet do transportu pomocniczego.

Do prac rozbidrkowych nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na zadanie
Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie
w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Masa zalewowa powinna by¢ pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka tekturowe, zabezpieczone przed
przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

®  nazwe wyrobu,

®  nazwe iadres producenta,

= date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

"  mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych Srodkéw ostroznosci, wymagania bhp i

ochrony srodowiska,

®  numer aprobaty techniczne;j.

Mase zalewowg mozina przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, chroniagc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chronigc je przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub frakcji. Przechowywanie i transport kruszywa tamanego nalezy wykonywaé
wg PN-EN 13043,

Transport odspojonych elementéw i materiatéw pochodzacych z rozbiérki powinien odbywaé sie zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét
5.1. 0gdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogdlne

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane na catej szerokosci przekroju poprzecznego obiektu, tzn. powinno
obejmowac zaréwno strefe przejazdowa jak i strefy kap chodnikowych oraz stref wyniesionych poboczy technicznych.

5.3.  Wykonanie przykrycia dylatacyjnego

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

1. Roboty przygotowawcze, z wykonaniem projektu technologicznego stosowanych przykry¢ dylatacyjnych,

2. Wykonanie koryta pod przykrycie dylatacyjne, z usunieciem istniejgcych dylatacji, nawierzchni, izolacji, skorodowanych
betondw itp.,

3. Przygotowanie koryta do wypetnienia, obejmujgce oprdcz czyszczenia, gruntowania itp. réwniez, w zaleznosci

od potrzeb reprofilacje ubytkéow i wykruszen w strefach krawedziowych szczelin dylatacyjnych (objete SST

M-13.01.09.),

Osadzenie sgczkdw odwadniajgcych (objete SST M-16.01.03.)

Wykonanie drenéw odwadniajacych (objete SST M-16.01.07.)

Wypetnienie koryta mieszankg mineralno-bitumiczng,

Roboty wykornczeniowe.

Nouvse
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5.4. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét nalezy, na podstawie Opisu przedmiotu zamdwienia, SST lub wskazan Inzyniera:

= opracowac projekt technologiczny odpowiednio dobranych przez Wykonawce i przewidzianych do zastosowania
elastycznych, asfaltowych przykry¢ dylatacyjnych,

= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ ostateczny zakres rozbiodrki istniejacych przykryé dylatacyjnych, nawierzchni, izolacji itp., czyli wszystkich
istniejgcych elementéw kolidujgcych z konstrukcjag nowych dylatacji,

= okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét,

5.5. Technologia wykonania robot
5.5.1. Ogodlne zasady wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innej technologii wykonania robot, przykrycie dylatacyjne nalezy wykona¢ wedtug
kolejnosci ustalonej w pkcie 5.3.

Wykonanie dylatacji wykonane zostanie po usunieciu elementéw istniejacych dylatacji, nawierzchni, izolacji itp., oraz
po zakonczeniu robot zwigzanych z ewentualng (w razie potrzeby) naprawg krawedzi szczelin dylatacyjnych (na catej ich dtugosci)
i krawedzi koryt w strefach kap chodnikowych oraz kap wyniesionych poboczy technicznych. Naprawa krawedzi wg SST M-13.01.09.

5.5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych oraz przygotowanie koryta

Wiekszo$¢ robdt rozbidrkowych zwigzanych z usunieciem elementéw istniejgcych dylatacji, nawierzchni, izolacji,
skorodowanych betondéw (zwtaszcza w strefach krawedziowych szczelin dylatacyjnych) itp. nalezy realizowa¢ metodami
mechanicznymi, przy zastosowaniu mtotéw pneumatycznych, pit tarczowych, szlifierek kagtowych itp.

Przewiduje sie rozbidrke wszystkich elementdw istniejgcych uszczelnien i dylatacji, i to zaréwno w strefach przejazdowych
(pomiedzy kraweznikami), jak i w strefach chodnikowych i wyniesionych poboczy technicznych.

Z wnetrza koryta nalezy usungac catg istniejgcg nawierzchnie, az do odstoniecia konstrukcji ptyty i gérnej powierzchni scianek
zaplecznych przyczétkdw. Niedopuszczalne jest przy tym uszkodzenie wiecej niz 5% powierzchni pionowych koryta. W przypadku
koniecznosci poszerzenia koryta (w stosunku do szerokosci powstatej w wyniku usuniecia elementdw istniejgcych dylatacji) nalezy
zadbad, aby poszerzenie to wykonane zostato z doktadnoscig +10mm w stosunku do nowej szerokosci zaktadanej przez producenta.
Koryto powinno by¢ wykonane z doktadnoscig £ 2 cm. Jezeli tak wymaga producent, nalezy pozostawi¢ pasek wystajacej izolacji
szerokosci nie mniejszej niz 25 mm. Jezeli projekt roboczy zaktada wykonanie odsadzek nawierzchni, powinny by¢ one usytuowane
na poziomie potgczenia warstwy Scieralnej i wigzace;j.

W przypadku wybranych obiektéw mostowych, w trakcie przygotowywania poszczegdlnych koryt dylatacyjnych nalezy
rowniez przygotowac¢ w strefach przykraweznikowych, w istniejagcych warstwach nawierzchniowych, niewielkie, lokalne koryta
(wyciecia) umozliwiajace osadzenie przewidywanych do wykonania w ramach kontraktu sgczkéw odwadniajacych, przeznaczonych
do odbierania wody z wykonywanych, przeddylatacyjnych drenéw poprzecznych. Przyjmuje sie, ze zasady przygotowania koryta
pod saczek beda tozsame z zasadami przygotowania koryt dylatacyjnych. Jedyna réwnicg jest to, ze w przypadku koryta pod saczek
nalezy dazy¢ w trakcie odspajania nawierzchni bitumicznej do pozostawienia izolacji poziomej ptyty pomostu. W tych przypadkach
w ktérych bedzie to mozliwe (dot. sytuacji w ktérych mozliwa bedzie lokalizacja nowych sgczkéw w bezposrednim sgsiedztwie
dylatacji) zaleca sie wykonanie lokalnego poszerzenia koryta dylatacyjnego, tak aby objeto ono réwniez strefe poszczegdlnych
sgczkow.

Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji obiektu, podobnie zreszta jak ewentualne
uszkodzenia w pozostatych strefach odstonietych fragmentdéw ptyty betonowej, gérnych stref Scianek zaplecznych przyczétkéw oraz
wspornikow podchodnikowych, powinny zosta¢ naprawione zaprawg niskoskurczowa w ramach SST M-13.01.09. Szczelina
dylatacyjna po naprawie powinna mie¢ statg szerokos$¢ na catej dtugosci odtwarzanych przykry¢ oraz réwne krawedzie.

Roboty rozbiérkowe wykonywac w sposdb systematyczny i uporzagdkowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementdéw nie podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawié zniszczenia na wtasny
koszt.

Wszelkie materiaty rozbidrkowe nalezy na biezgco wywozi¢ poza teren pasa drogowego i utylizowac.

Przed przystapieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnego, wszystkie powierzchnie koryta wycietego w nawierzchni
powinno by¢ oczyszczone z pytdw, luznych frakcji i innych zanieczyszczen metody strumieniowo-Scierng oraz ostatecznie,
bezposrednio przed przystagpieniem do wypetniania koryta — przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Czyszczeniu
strumieniowo-sciernemu podlegajg réwniez pasy jezdni o szerokosci 10 cm po obu stronach koryta.

5.5.3. Koryta w strefach kap chodnikowych.

Istniejgce wneki dylatacyjne (koryta) w strefach chodnikowych zostaty wykonane na etapie betonowania kap (chodnikowych
i wyniesionych poboczy technicznych).

Po rozbidrce istniejgcych wypetnien wnek w strefach kap (elementéw dylatacji, zalewek, blach maskujacych itp.), nalezy

zadbad o to, aby pionowe i poziome ptaszczyzny odkrytych wnek, ktére stykaé sie beda z wypetnieniem dylatacji, zostaty wtasciwie
przygotowane.
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Przed uktadaniem mieszanki, luzne ziarenka kruszywa oraz pozostate zanieczyszczenia nalezy usuna¢ metodami
strumieniowo-$ciernymi (np. przez srutowanie).

5.5.4. Szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych.

Istniejace szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych zostaty uformowane w czasie betonowania gzymsow.

Po rozbidrce istniejgcych blach maskujacych oraz wszelkiego rodzaju bitumicznych, piankowych, styrodurowych itp.
wypetnien szczelin, nalezy zadbac o to, aby pionowe ptaszczyzny szczelin, ktére stykaé sie bedg z nowym wypetnieniem, zostaty
wiasciwie przygotowane.

Przed wbudowaniem materiatéw uszczelniajgcych, luzne ziarenka kruszywa oraz pozostate zanieczyszczenia nalezy usungé
metodami strumieniowo-$ciernymi (np. przez srutowanie).

5.5.5. Wypetnienie koryta
5.5.5.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robét

Wypetnienie dylatacji masa asfaltowa mozna wykonywaé w temperaturze otoczenia powyzej 0°C w dni bezdeszczowe.
Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca przewidziat warunki
wykonywania robdt w niskich temperaturach w organizacji robét.

5.5.5.2. Przygotowanie materiatow

Masa zalewowa powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (okoto 175 + 200°C) i wymieszana w celu
uzyskania jednakowej temperatury. Temperature masy nalezy sprawdzi¢ termometrem zewnetrznym w réznej odlegtosci od $cian
kotta. Masa zalewowa powinna zosta¢ wbudowana po jednorazowym roztopieniu. Okres miedzy roztopieniem masy zalewowe;j
a jej wbudowaniem nie powinien by¢ dtuzszy niz podaje producent.

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przenosnej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Temperatura kruszywa
powinna by¢ zgodna z podang przez producenta, zwykle w granicach 110 + 150°C (przy wykonywaniu wypetnien w niskiej
temperaturze otoczenia nalezy podgrzewac kruszywo do temperatury wyzszej). Kruszywo nalezy przechowywaé w uprzednio
wygrzanych wézkach-termosach.

Przygotowanie mieszanki mineralno-bitumicznej (z kruszywa i masy zalewowej) powinno odbywac sie w specjalnie do tego
celu przystosowanym dwuptaszczowym kotle.

5.5.5.3 Wypetnienie koryta
Woypetnienie koryta w jezdni i w strefach chodnikowych.

Ramowy schemat robét zwigzanych z wypetnieniem koryta obejmuje nastepujgce czynnosci:

a) Zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej ggbczastg wktadka,

b) Posmarowanie dna koryta masg zalewows,

c) Utozenie symetrycznie wzdtuz szczeliny dylatacyjnej stabilizatora z doktadnym jego docisnieciem do masy na catej
dtugosci przykrycia dylatacyjnego,

d) Ponowne posmarowanie szczeliny wraz ze stabilizatorem masg zalewowg,

e) Utozenie membrany odcinajacej symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjnej z doktadnym jej docisnieciem do masy
na catej dtugosci przykrycia dylatacyjnego,

f)  Wypetnienie koryta na przemian odpowiednio rozgrzang masg zalewowg i gorgcym kruszywem.

Grubos¢ warstw kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa zalewowa mogta doktadnie wypetni¢ w nim wszystkie
puste przestrzenie i mogta zespoli¢ sie z poprzednig warstwg (okoto 2+4 cm). Ostatnia warstwa kruszywa powinna by¢
utozona na réwno z powierzchnig nawierzchni i starannie zawatowana w celu prawidtowego utozenia sie kruszywa.
Rownos¢ nalezy sprawdzi¢ tatg. Ostatnig warstwe kruszywa nalezy zala¢ masg zalewowa i pozostawic¢ do wystygniecia.
Kruszywo w chwili wbudowania powinno by¢ ogrzane do temperatury 110-150°C.

Masa zalewowa w chwili wbudowania powinna posiadaé¢ temperature ok. 200°C.

g) Uzupetnienie na szerokosci dylatacji — o ile zajdzie taka potrzeba (zdemontowanych wcze$niej i odpowiednio docietych)
elementéw kraweznikowych, z pozostawieniem szczelin szer. ok. 1-2cm, ktére wypetnia sie na gtebokosci 2+3 cm kitem
trwaleplastycznym,

h) Wypetnienie na przemian odpowiednio rozgrzang masg zalewowg i gorgcym kruszywem — zgodnie z zasadami
wg. ppkt. f) — pozostatej przestrzeni w korycie czesci chodnikowej lub korycie wyniesionego pobocza technicznego,

i)  Po doktadnym spenetrowaniu kruszywa przez mase zalewowga wylanie ostatniej warstwy masy. Gérna powierzchnia
masy zalewowej powinna wystawac¢ 1+3 mm ponad poziomem nawierzchni. Utozone warstwy nalezy zagesci¢ ptytg
lub walcem wibracyjnym,

j)  Wykonanie warstwy wykornczeniowej — w tym celu nalezy oczysci¢ przykrycie dylatacyjne sprezonym powietrzem,
podgrzac¢ palnikami gazowymi, przykry¢ cienkg warstwa masy zalewowe;j i posypac drobng frakcjg kruszywa tamanego
granitowego lub bazaltowego o frakcji min. 2,0 mm i nie wiekszej niz 6,3 mm. Posypanie kruszywem nalezy wykonac,
gdy lepiszcze jest jeszcze gorace i kruszywo moze sie do niego przykleic,

42 | Strona



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

Zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych oraz szczelin dylatacyjnych miedzy betonami wspornikow
lub kap chodnikowych ustroju nosnego i wspornikéow lub kap chodnikowych na dojazdach.

Szczeliny przeznaczone do wypetnienia masg uszczelniajgcg powinny by¢ powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen
mechanicznych.

Nalezy je oczysci¢ strumieniowo-Sciernie, tak aby usungé zattuszczenia, pozostatosci po starych wypetnieniach oraz
ewentualne inne zanieczyszczenia.

Po oczyszczeniu, szczeliny nalezy wypetni¢ gabczastg wktadka neoprenowa lub poliuretanowg, zabezpieczajacy przed
wyptywem masy uszczelniajgcej. Wktadka powinna zostaé¢ wepchnieta w gtab szczeliny na gtebokosé réwng szerokosci szczeliny.

Wolng przestrzen na wktadka nalezy wypetni¢ — do zlicowania z powierzchnig gzymsu — masg zalewowa.

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych nalezy przystapi¢ po zakonczeniu robdt dylatacyjnych
w strefach chodnikowych.

Po wypetnieniu szczelin nalezy przystapi¢ do mocowania blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych.

Ostateczny ksztatt, sposéb kotwienia oraz uszczelnienia blach z elementami gzymséw, Wykonawca robét powinien uzgodnié
z Inzynierem Kontraktu.

5.5.6. Odwodnienie dylatacji

Zapewnienie odwodnienia stref dylatacyjnych z poziomu izolacji (poprzez wykonanie saczkéw odwadniajacych i stosownego
drenazu) jest przedmiotem odrebnych SST.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykornczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu
i roboty porzadkujace.

5.7. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo na obiekcie, w czasie trwania robot odpowiada Wykonawca.

Na okres robét obiekt powinien byé odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczerstwo
zwigzane z robotami na drodze, przy zachowaniu publicznego ruchu samochodowego i pieszego.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robét.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. 0godlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Materiaty do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy do
utozenia po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatéw sktadowych przykrycia w wytwodrni spoczywa na
producencie. Protokoty kontroli materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajgce
zgodnos¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ew. wykonaé wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone w pkcie 2 lub
przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Po usunieciu elementdw istniejacych dylatacji, nawierzchni, izolacji, skorodowanych betonéw itp. nalezy skontrolowac:

= szerokos¢ koryta wycietego w nawierzchni, ktéra nie powinna réznic sie o wiecej niz o 5% od szerokosci przewidzianej
w dokumentacji roboczej przygotowywanej przez Wykonawce,

=  stan krawedzi koryta w nawierzchni; jezeli stwierdzi sie ich nieréwnosci, wykruszenia itp. koryto nalezy poszerzy¢
zgodnie z wymaganiami pkt-u 5.5.2. i 5.5.3. niniejszej SST,

= stan krawedzi szczelin dylatacyjnych po usunieciu istniejgcych dylatacji; jezeli nastgpito uszkodzenie ich krawedzi nalezy
je naprawic¢ zaprawg niskoskurczowa (robota objeta SST M-13.01.09.),

= stan odkrytej ptyty pomostu oraz elementéw podpédr ktére, jezeli ulegly uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ zaprawa
niskoskurczowa (robota objeta SST M-13.01.09.),

= wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny by¢ oczyszczone z pytéw, luznych frakcji i innych zanieczyszczen.
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W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:

=  temperature powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

= temperature kruszyw i lepiszcza, ktdra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

= zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem gorgcego lepiszcza w gtab szczeliny za pomocg neoprenowe;j
lub poliuretanowej wktadki ggbczastej, stabilizatora i membrany,

= grubos$¢ uktadanych warstw kruszywa (okoto 2+4 cm), tak aby zapewnione byto doktadne wypetnienie przez mase
zalewowq wszystkich pustych przestrzeni,

= wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystawaé 1+2 mm ponad poziomem nawierzchni,

=  wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinno by¢ sypane na gorace lepiszcze, aby mogto sie do niego przyklei,

"  montaz blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych

"  roboty naprawcze obejmujgce w razie koniecznosci uzupetnienie kraweznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika
nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg roboczg (technologiczng) opracowywang przez Wykonawce.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powinna stwierdzacé, ze:

= przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy, a przejazd
przez dylatacje nie powoduje wstrzaséw i hatasu,

= powierzchnia przykrycia jest réwnolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy $cieralnej o wiecej
niz3 mm.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robét oraz po uptywie okresu gwarancji.

7. Obmiar roboét
7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 , Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m [metr] przykrycia dylatacyjnego wykonywanego odpowiednio w strefie przejazdowej obiektu
oraz w strefach kap chodnikowych i/lub kap wyniesionych poboczy technicznych.

Do obmiaru strefy przejazdowej przyjmuje sie szeroko$¢ pomiedzy licami kraweznikdédw ograniczajgcych nawierzchnie
bitumiczna.

Do obmiaru strefy chodnikowej/strefy wyniesionego pobocza technicznego przyjmuje sie szerokos¢ liczong pomiedzy licem
kraweznika a licem (powierzchnig) gzymsu.

8. Odbidr robot
8.1. 0godlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

=  koryto wyciete w nawierzchni,

= przygotowanie koryta do wypetnienia,

= zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej,

= uktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowej.

Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne“ oraz niniejszej SST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0gdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za wykonanie 1 m [metra] przykrycia dylatacyjnego w strefie przejazdowej obiektu oraz strefach kap chodnikowych
i/lub kap wyniesionych poboczy technicznych, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci wykonanych robét,
na podstawie wynikdw pomiardw i badan oraz oceny wizualnej.
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Cena jednostkowa wykonania robot powinna obejmowaé wszystkie roboty o ktérych mowa w niniejszej specyfikacji

technicznej oraz te ktorych niniejsza specyfikacja nie doprecyzowuje, a konieczno$¢ wykonania ktérych podyktowania jest

wymaganiami zalecen, aprobat technicznych i innych dokumentéw odniesienia dla dopuszczonych typdw przykryé dylatacyjnych,

w tym w szczegdlnosci:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze (z wykonaniem niezbednych projektéw technologicznych stosowanych,
elastycznych przykry¢ dylatacyjnych witacznie),

zapewnienie wszystkich, niezbednych czynnikéw produkcji,

prace rozbidrkowe przy zastosowaniu sprzetu uzgodnionego z Inzynierem,

sktadowanie na placu budowy, zatadowanie na Srodki transportowe, odwiezienie poza teren pasa drogowego
i utylizacja gruzu oraz innych materiatéw z rozbiérki,

uporzadkowanie strefy robot z ewentualnych zanieczyszczen powstatych w trakcie prowadzenia robdt rozbidrkowych,
przygotowanie koryta do wypetnienia (w tym koryt w miejscach przewidywanego osadzenia sgczkédw odwadniajgcych),
zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gtab szczeliny,

uktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowej w korycie dylatacyjnym oraz w korytach (wycieciach) sgczkow
odwadniajgcych,

wykoriczenie gérnej powierzchni przykrycia,

przygotowanie szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych,

wypetnienie szczelin zgodnie z wymaganiami niniejszej SST,

wykonanie i montaz blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne belek gzymsowych,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie (bedgcych wtasnoscig Wykonawcy) materiatéw poza teren pasa drogowego,
wykonanie niezbednych badan i pomiaréw powykonawczych.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np.
pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometrie elementow konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza

SST).

Wykonanie odwodnienia stref przydylatacyjnych za pomoca saczkdéw i drendw oraz naprawa krawedzi szczelin dylatacyjnych
ptatne wedtug oddzielnych SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie skfadu ziarnowego — Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtg

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien i Kula

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.

10.2. Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/11 Badanie odpornosci mostowych dylatacji bitumicznych na okleinowanie.
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-2/1 Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywno$é
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M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M-20.02.00. ROBOTY INNE

M.20.02.05. Oznakowanie i organizacja ruchu w czasie realizacji robét.
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oznakowania pionowego oraz
elementéw zabezpieczajagcych podczas wymieniany uszkodzonych dylatacji przyczéotkowych w ramach zadania p.n.: ,,Wymiana
uszkodzonych dylatacji przyczétkowych wybranych obiektéw mostowych znajdujacych sie w ciggu drég zarzadzanych przez GDDKIA
Oddziat w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza przygotowania i ustawienia tymczasowego oznakowania pionowego oraz
niezbednych elementédw zabezpieczajagcych ruch kotowy i pieszy w bezposrednim sasiedztwie realizowanych robdt zwigzanych
z wymiang zniszczonych dylatacji przyczétkowych, zgodnie z projektem oznakowania i organizacji ruchu przygotowanym wczesniej
przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Zamawiajacego.

Oznakowanie powinno obejmowac m.in. umieszczenie:

= znakow drogowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu,

=  tablicinformacyjno — ostrzegawczych,

= zapor drogowych i tablic prowadzacych,

®=  pachotkéw drogowych,

= fal $wietlnych i/lub lamp wczesnego ostrzegania i/lub przyczep sygnalizacyjnych.

Wykonywane roboty powinny uwzgledniaé¢ trudnosci zwigzane z realizacja robdt przy otwartych drogach i obiektach
dla samochodowego i pieszego ruchu publicznego (remonty realizowane metoda potéwkowa).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST
D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” punkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢:

®  zniniejsza, szczegdétowa specyfikacja techniczng (SST),

= 7z Opisem przedmiotu zamdwienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych
rozwigzaniach, wprowadzanymi przez Zamawiajgcego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robot budowlanych,

= 7z poleceniami Inzyniera,

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2. Materiaty do wykonania robét

Tablice znakéw powinny by¢é wykonane z blachy ocynkowanej, znaki zas z folii odblaskowej typu 2 o wymiarach zgodnych
z grupg wielkosci ,,wielkie” wedtug Rozporzadzenia w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz.U.2003.220.21).

Materiaty na znaki powinny posiada¢ aktualng aprobate techniczng IBDiM oraz mie¢ certyfikat bezpieczenstwa,,B”

Lico znakéw powinno by¢ wolne od zarysowan i uszkodzen.

Znaki nalezy umieszczaé na wysokosci min. 2,0 m, liczac od dolnej krawedzi znaku.

Materiatami do wykonania robot powinny byé m.in:

®  tarcze znakdw drogowych z blachy stalowej obustronnie ocynkowane,

= stupki z rur stalowych ocynkowane (do znakdéw),

= folia odblaskowa samoprzylepna,

=  tablice prowadzace,
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= pachofki drogowe,

= znakiU-21

= fala $wietlna,

= stojaki do tablic prowadzacych,

= |ampy wczesnego ostrzegania.

Materiaty zwigzane z oznakowaniem powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

3. Sprzet
3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Jako jednych z elementéw oznakowania i czasowej organizacji ruchu przewiduje sie wykorzystanie przyczep
sygnalizacyjnych.

Sprzet i narzedzia uzywane do wykonania robdt powinny zapewnié ciggtos¢ roboét, uzyskanie ich wymaganej jakosci oraz
akceptacje Inzyniera.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajgcy moze zazagdaé zmiany stosowania sprzetu (narzedzi).

4. Transport
4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Do przewozu materiatow jak w pkt. 2. nalezy stosowaé samochdd skrzyniowy lub kazdy inny s$rodek transportu
zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogdline.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00.
5.2. Zakres robét.

Ze wzgledu na charakter robdt zwigzanych z prowadzeniem remontu dylatacji poszczegdlnych obiektéw mostowych
przewiduje sie wprowadzenie:

(a) Zawezenia jezdni do 1 pasa ruchu bez przektadania ruchu na drugg jezdnie — dotyczy wiaduktu w ciggu S6 oraz

wiaduktu w ciggu ul. Stowackiego (nad S6);

(b) Zawezenia jezdni do 1 pasa ruchu z wprowadzeniem ruchu wahadtowego — dotyczy pozostatych obiektéw w ciggu

drog krajowych;

W przypadku, o ktéorym mowa w ppkt. (b), wprowadzenie zawezenia jezdni do 1 pasa ruchu oznacza, ze w miejsce
istniejacego przekroju jednoprzestrzennego dwukierunkowego i dwupasmowego obowigzywac bedzie przekrdj jednopasmowy
jednokierunkowy, przy wprowadzonym ruchu wahadtowym sterowanym statoczasowa sygnalizacjga Swietlng. W przypadku
tworzenia sie asymetrycznych kolejek poleca sie Wykonawcy dostosowanie sygnalizacji Swietlnej do panujacych warunkéw ruchu.
W przypadku braku skutecznosci sygnalizacji Swietlnej, w godzinach wzmozonego ruchu kotowego, Wykonawca robét powinien
zapewni¢ reczne kierowanie ruchem przez wykwalifikowanych pracownikéw przeszkolonych w zakresie kierowania ruchem
i posiadajgcych stosowne uprawnienia.

Strefe robdt nalezy oddzieli¢ od prowadzonego ruchu kotowego znakami U-21 rozstawionymi maksymalnie co 10 m.
Od strony najazdu znaki nalezy ustawi¢ ze skosem 1:5. Niedopuszczalne jest lokalizowanie wjazdu na plac budowy od strony
najazdu pojazdéw. Obstuga zaplecza budowy moze odbywac sie wytacznie ,,0d korica” strefy robét.

Roboty remontowe zwigzane z wymiang dylatacji obiektéw w ciggu i nad drogg ekspresowa S6 nalezy prowadzi¢
w godzinach nocnych tj. od. godz. 22% do godz. 5%,

Roboty remontowe zwigzane z wymiang dylatacji obiektow w ciggu drég krajowych (dot. dk 7, dk 55 oraz dk 91) nalezy
prowadzi¢ w godzinach nocnych tj. od. godz. 20%° do godz. 6%.

Dopuszcza sie mozliwos¢ realizacji robét w ciggu dnia, pod warunkiem jednak, ze bedy to dni weekendowe, liczone
od godz. 22%w pigtek do godz. 5% w poniedziatek — w przypadku obiektéw w ciggu S6 i nad S6 oraz liczone od godz. 20 w pigtek
do godz. 6° w poniedziatek — w przypadku obiektéw w ciggu drég krajowych (dk 7, dk55 oraz dk 91).

Majgc na uwadze utrudnienia oraz organizacje ruchu na sieci drég zarzadzanych przez GDDKiA Oddziat w Gdansku,
Zamawiajacy moze narzuci¢ realizacje robot w innych godzinach, dniach tygodnia itp. dostosowanych do biezacych potrzeb
zarzadcy drogi.

Kazdorazowo, minimalna szerokos¢ pasa ruchu, jaka nalezy zachowac to 3,0 m.
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W zakresie organizacji ruchu pieszego na obiektach wyposazonych w dwa chodniki dla pieszych, nie dopuszcza sie w czasie
realizacji robdt mozliwosci jednoczesnego ich zamkniecia. Wymaga sie, aby w trakcie prowadzenia robdt, co najmniej jeden
z istniejgcych chodnikéw byt zawsze otwarty dla publicznego ruchu pieszego.

W przypadku wiaduktu w ciggu ulicy Sfowackiego, z uwagi na duzg szerokos¢ istniejacego chodnika dopuszcza sie mozliwos¢
etapowego realizowania rob6t remontowych zwigzanych z wymiang dylatacji chodnikowych, z wprowadzeniem wydzielonego
i wygrodzonego pasa dla pieszych i rowerzystéw. Szerokosc¢ tego pasa nie moze by¢ jednak mniejsza niz 1,0 m.

Do Wpykonawcy nalezy dostarczenie i zainstalowanie oraz biezaca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych ruch publiczny samochodowy na obiektach oraz w bezposrednim ich sgsiedztwie.

Wykonawca robét na swdj koszt opracuje i uzgodni z wszystkimi zainteresowanymi stronami projekt tymczasowego
oznakowania i organizacji ruchu.

Przed rozpoczeciem robdt kompletny projekt, o ktérym mowa wyzej, Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu celem
uzyskania zatwierdzenia.

Projekt oznakowania i organizacji ruchu sporzadzony zgodnie z instrukcjg oznakowania robot w pasie drogowym powinien
uwzgledniac co najmniej:

- wszystkie obiekty objete zamdwieniem,

. wszystkie typowe przekroje i charakterystyki poszczegdélnych obiektow,

. rodzaj i sposob realizacji prac remontowych,

. dni tygodnia (robocze, weekendowe) oraz pore dnia, w jakiej prace beda wykonywane pore dnia, w jakiej prace beda

wykonywane.

Bez zatwierdzonego projektu Wykonawca nie ma prawa rozpoczgc robdt remontowych.

Na wyposazeniu Wykonawcy powinna znajdowac sie odpowiednia ilos¢ kompletéw znakéw drogowych z przyczepkami
sygnalizacyjnymi wigcznie, w standardzie i w ilosciach okreslonych w zatwierdzanym projekcie organizacji ruchu.

Odpowiedzialno$¢ prawng i finansowg za poprawnos$¢ i stan techniczny oznakowania strefy robot [podczas ich trwania]
ponosi Wykonawca robét.

Oznakowanie drogi/obiektéw, pojazdéw, maszyn i urzgdzen w miejscach wykonywanych robdét powinno by¢ zgodne
z zatwierdzonym przez Zamawiajacego projektem oznakowania wykonanym staraniem i na koszt Wykonawcy.

Roboty objete niniejszg SST powinny obejmowaé m.in.:

®  montaz oznakowania pionowego,

= rozstawienie zapdr i tablic prowadzgcych,

= ustawienie lamp wczesnego ostrzegania i/lub fal Swietlnych i/lub przyczep sygnalizacyjnych,

® niezbedne przestawianie oznakowania — zgodnie z zatwierdzonym projektem,

=  utrzymanie rozstawionego oznakowania,

=  naprawy w przypadku ewentualnego zniszczenia elementéw organizacji ruchu,

=  demontaz oznakowania.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola robot

Kontroli podlega zgodnos¢ wykonania oznakowania zgodnie z zatwierdzonym przez Zamawiajacego Projekt oznakowania
i organizacji ruchu oraz ustawienie urzadzen pod katem czytelnosci i widocznosci.
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ robot.

7. Obmiar
7.1. 0gédlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 kpl. [komplet] wszystkich elementéw i czynnosci wchodzacych w organizacje i zabezpieczenie
ruchu publicznego (zgodnie z projektem organizacji ruchu przygotowanym przez Wykonawce robdt izatwierdzonym przez
Zamawiajacego).

8. Odbidr robot
8.1. 0godlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 .
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8.2. Odbidr robot.

Podstawg odbioru robdt jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania zgodnie z wymaganiami projektu oznakowania i organizacji ruchu, a takze spetnienie
wszystkich wymagan okreslonych w Opisie przedmiotu zamowienia, SST oraz innych warunkéow wynikajacych z postanowien
Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Ptatnos¢
9.1. 0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 kpl. [komplet] wszystkich elementéw i czynnosci wchodzacych w organizacje i zabezpieczenie ruchu
publicznego, przyjmowana zgodnie z projektem organizacji ruchu przygotowanym przez Wykonawce robét i zatwierdzonym przez
Zamawiajgcego, z wymaganiami niniejszej SST, atestami producentéw materiatdéw i oceng jakosci wykonania robdt, obejmuje
w szczegolnosci:

= zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgji,

= opracowanie projektu oznakowania i organizacji ruchu (z wszystkimi, wymaganymi i niezbednymi dla realizacji robot

uzgodnieniami),

®  montaz oznakowania pionowego,

®  umieszczenie oznakowania poziomego,

®  rozstawienie zapor i tablic prowadzacych,

= ustawienie lamp wczesnego ostrzegania i/lub fal Swietlnych i/lub przyczep sygnalizacyjnych,

= niezbedne przestawianie elementdéw tymczasowego oznakowania — zgodnie z zatwierdzonym przez Zamawiajgcego

projektem oznakowania i organizacji ruchu (przygotowanym wczesniej przez Wykonawce robét),

®  utrzymanie rozstawionego oznakowania,

=  naprawy w przypadku ewentualnego zniszczenia elementdéw organizacji ruchu,

=  demontaz oznakowania,

=  uporzadkowanie miejsc prowadzenia robdt z usunieciem wszystkich materiatéw nalezgcych do Wykonawcy poza teren

pasa drogowego.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne oraz geometrie drogi i elementéw konstrukcyjnych
obiektédw na ktérym planowane sg roboty, a niezbednych przy realizacji rob6t objetych niniejszg SST).

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

10.2. Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (tekst jednolity Dz. U. z 2012, poz. 1137 pdin. zm.);

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzes$nia 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw zarzadzania
ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz. U. Nr 177, p0z.1729, z pdzn. zm.);

[3] Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie
znakdw i sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 170, poz. 1393, z pézn. zm.);

[4] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdétowych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczerstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania
na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181, z pézn. zm.);
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