DROBNE ROBOTY KONSERWACY]JNE M.17.01.10

,KONSERWACJA LOZYSK”

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanychz
konserwacjg tozysk mostowych w drogowym obiekcie.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robdt konserwacyjnych,
realizowanych w ramach biezgcego utrzymania na drogowych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z konserwacja:
¢ Wahadtowych tozysk stalowych
¢ Liniowo stycznych tozysk stalowych

tozysk stalowych watkowych

tozysk stalowych przegubowych

tozysk kalotowych

tozysk garnkowych

Stalowych elementéw w wahadtowych tozyskach betonowych

tozysk elastomerowych

* & & & o o o

Podlewek podtozyskowych

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST M.00.00.00. ,, Wymagania Ogdlne”.

tozysko mostowe - element wyposazenia obiektu mostowego, ktérego zadaniem jest przekazywanie
sit oddziatywania konstrukcji niosgcej na podpore przy zapewnieniu co najmniej jednego stopnia swobody
przesta w przekroju podporowym.

Wahadtowe tozysko stalowe - tozysko sktadajgce sie z dwdch przegubdw walcowych lub kulistych
umieszczonych na obu koricach wieszaka lub stupka.

Liniowo styczne fozysko stalowe - tozysko sktadajace sie z dwdch ptyt stalowych o powierzchni styku
ptaskiej i walcowe;j.

tozysko stalowe watkowe - tozysko w postaci jednego lub wielu watkow stalowych umieszczonych
miedzy dwiema ptaskimi ptytami stalowymi, gérng i dolna.

tozysko stalowe przegubowe - tozysko nieprzesuwne, w ktérym obroty przekroju podporowego
przesta umozliwia przegub walcowy lub kulisty znajdujacy sie w gornej czesci kadtuba tozyska

tozysko kalotowe - tozysko, w ktérym pomiedzy dwiema ptytami stalowymi, ptaskg-gorng i wklesta-
dolng umieszczona jest soczewka ptasko-wypukta, a stykajgce sie powierzchnie tych elementéw stanowi z
jednej strony warstwa tworzywa o bardzo matym wspdtczynniku tarcia (np.PTFE), a z drugiej strony
wypolerowana lub pokryta powtoka galwaniczng powierzchnia stali.
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tozysko garnkowe - tozysko sktadajace sie z ptaskiego cylindra wypetnionego czesciowo elastomerem
i ttoka z gérng powierzchnig pokrytg tworzywem o bardzo matym wspdtczynniku tarcia (np.PTFE), na ktdrej
oparta jest ptyta stalowa o powierzchni stykowej wypolerowanej lub pokrytej powtoka galwaniczna.

tozysko elastomerowe - tozysko z neoprenu lub elastomeru z wktadkami stalowymi.

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos¢ ze SST oraz zaleceniami TIM-a.

2. MATERIALY

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyrdb
budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje zgodnosci.

Sposéb deklarowania oraz oceny zgodnos$ci wyrobu budowlanego okresla Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych
oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.)

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST. Dla
wszystkich zastosowanych materiatéw Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub aktualng aprobate
techniczng wydang przez IBDiM.

Do smarowania powierzchni slizgowych lub tocznych w elementach tozysk stalowych nalezy uzywacd
smaru statego, odpornego na dziatanie wody i nie zawierajgcego sktadnikdw powodujgcych korozje stali.

Do smarowania powierzchni $lizgowych w tozyskach kalotowych lub garnkowych nalezy stosowac
smar silikonowy.

Sruby, nakretki, sworznie i inne akcesoria konstrukcji fozyska uzupetniane w czasie jego konserwacji,
pod wzgledem wymiarowym i wtasciwosci mechanicznych materiatu powinny by¢ tozsame z elementami
istniejgcymi. Uzycie zamiennych facznikdw lub akcesoriéw wymaga zgody Inzyniera.

Materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw stalowych tozysk - wg. SST M-14.02.03a.

Uzupetnienia ewentualnych ubytkéw w podlewkach podtozyskowych, nalezy wykona¢ =z
odpowiednio dobranej bezskurczowej zaprawy cementowej o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci
koncowej, opartej na cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

¢ UZIArNienie ..o 0-1 mm

L oo 1Y (=Y o Vo] - [ ptynna przy matym dodatku wody (w/c=0,35), mozliwa
do transportu pompami

¢ utrzymanie ptynnosci .......cccceecveeeeenneenn. min. 100 min.

L 1Y or o 1= o TS >0,5%

¢ wytrzymatosé na Sciskanie..........cccc.uue... > 40 MPa (po 24 godzinach)

oraz > 80 MPa (po 28 dniach)
¢ odporno$¢ na dziatanie mrozu, soli odladzajgcych oraz olejow i benzyn
¢ dobra przyczepnos¢ do betonu oraz elementéw stalowych
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Mieszanke na podlewki nalezy przygotowac¢ dokfadnie wedtug proporcji ustalonych przez jej
producenta, wykonujgc wszystkie czynnosci okreslone w karcie technicznej zatwierdzonego przez Inzyniera
materiatu.

Uzyta przez Wykonawce mieszanka powinna posiadac¢ aktualng aprobate techniczng IBDiM oraz
powinna uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

3. SPRZET

Klucz dynamometryczny uzyty do dokrecania $rub powinien umozliwiaé pomiar momentu z
doktadnoscig do 5 Nm.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos$¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca, na zgdanie TIM-a, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i bezpieczeristwa zostang przez TIM-a zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet stosowany do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych tozysk - zgodny z
wymaganiami SST M-14.02.03a.

Sprzet stosowany do naprawy podlewek podtozyskowych - zgodny z wymaganiami SST M-20.20.15b.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Sposdb transportu materiatow lub wyrobdow przewidzianych do zastosowania podczas konserwacji tozysk
nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach,
zgodnie z przepisami dotyczgcymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

W ramach prac konserwacyjnych powinny by¢ wykonane m.in. nastepujace czynnosci:
¢ Uzupetnienie miejscowych ubytkéw powtoki malarskiej lub naprawe istniejgcej powtoki
malarskiej zniszczonej w skutek korozji.
Roboty te nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST M-14.02.03a.
¢ Usuniecie starego smaru z powierzchni slizgowych lub tocznych fozyska i natozenie warstwy
Swiezego smaru
¢ Przetarcie gliceryng widocznych powierzchni elementéw gumowych
¢ Skontrolowanie stanu dokrecenia $rub w pofaczeniach roztgcznych konstrukcji tozyska i
dokrecenie poluzowanych tgcznikéw
¢ Uzupetnienie brakujacych tacznikéw lub akcesoriéw wyposazenia konstrukcji tozyska (w tym np.
fartuchéw ochronnych w tozyskach garnkowych lub elastomerowych)
¢ Wymiane tgcznikdw skorodowanych
¢ Uzupetnienie lokalnych ubytkéw w podlewkach podtozyskowych.
Roboty nalezy wykona¢ bezskurczowg zaprawg cementows.
¢ Wymiane starych, gumowych ptaszczy ostaniajacych tozyska
W przypadku wykruszenia podlewek pod konstrukcjg tozysk, nalezy zastosowac zaprawy o konsystencji
ptynnej, wttaczane w przestrzen ograniczong ramkga szczelnego deskowania. Podczas wttaczania zaprawy
nalezy kontrolowa¢ stopien wypetnienia przez nig przestrzeni pod ptytami dolnymi tozysk. Usuniecie
zanieczyszczen z elementdw konstrukcji tozyska i ciosu podporowego jest objete przedmiotem
SST M-21.03.00. robét utrzymaniowych.
Zuzyty smar z powierzchni s$lizgowych tozysk kalotowych lub garnkowych nalezy zmywaé
rozpuszczalnikiem nitroceluloidowym tak, aby nie porysowac wypolerowanej powierzchni stali.
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Do usuwania smaru z powierzchni slizgowych lub tocznych nie polerowanych, nalezy stosowac
skrobaki wykonane z drewna twardego.

Dokrecanie poluzowanych srub powinno by¢ wykonane przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

Sruby nalezy dokrecaé momentem: M = 0,014 d* (Nm) gdzie "d" - érednica nominalna $ruby w mm.

Regeneracja powitoki malarskiej elementéw stalowych tozyska, powinna spetniaé wymagania
okreslone w SST M-14.02.03a

5.2. BEZPIECZENSTWO ROBOT | OCHRONA SRODOWISKA

Resztki zuzytego smaru, usunietej powtoki malarskiej i inne usuniete z konstrukcji fozyska
zanieczyszczenia, Wykonawca obowigzany jest zebraé do pojemnikéw i usungé poza granice pasa
drogowego, poddajgc utylizacji.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem, nalezy do Wykonawcy.
Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.
Wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéow roboczych, podnosnikéw, uzycie $rodkéw ptywajacych i
innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do
Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Stopien dokrecania srub nalezy kontrolowa¢ przy uzyciu klucza dynamometrycznego, spetniajgcego
wymagania okreslone w pkt. 5 niniejszej SST.
Jakos¢ wykonania pozostatych prac konserwacyjnych fozyska podlega ocenie wizualnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowg jest ryczatt.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Standard jest spetniony, gdy prace wykonane w ramach przedmiotowej ST wykonane na obiektach
inzynierskich w wyzej okreslonym asortymencie, zostaty wykonane zgodnie z ST, zatwierdzonym PZJ i
spetniajg wymagania zawarte w ,Zasadach stosowania skali ocen punktowych stanu technicznego i
przydatnosci do uzytkowania drogowych obiektéw inzynierskich” — zatgcznik do Zarzadzenia nr 64
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 13 listopada 2008 roku stanowigcych zatgcznik
nr 10 i umozliwiajg ocenienie danego elementu na 4 lub wyzej.
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8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg roboty okreslone w odpowiednich
OST, wymienionych w punkcie 5 niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
— prace przygotowawcze i pomiarowe (w tym zatwierdzona przez Zamawiajgcego tymczasowa
organizacja robét),
—  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
—  zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
— wykonanie pola referencyjnego,
— wykonanie robét,
— wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w specyfikacji lub
przepisach,
— usuniecie poza pas drogowy narzedzi i materiatdw pomocniczych,
— uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt, wywdz i utylizacja odpaddw,
— wykonanie ewentualnych napraw,
— montaz, demontaz i transport rusztowan,
— montaz, demontaz i transport oznakowania
Wykonawca w cenie ryczattowej zawrze wszystkie czynniki ryzyka zwigzane z prawidtowym wykonaniem
prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 NORMmY
10.2 INNE DOKUMENTY

VADEMECUM BIEZACEGO UTRZYMANIA | ODNOWY DROGOWYCH OBIEKTOW MOSTOWYCH TOM 7
WYPOSAZENIE MOSTOW Rozdziat 7.4 Naprawa lub wymiana tozysk, GDDP 1994 r.
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