M.18.01.04 ,DYLATACJA MECHANICZNO-BITUMICZNA”

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru dylatacji mechaniczno-bitumicznej.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.

Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz przykrycia szczeliny dylatacyjnej dla
budowanych obiektéw mostowych i obejmu;j :
a) wykonanie koryta na jezdni i na chodniku,
b) wykonanie wypetnienia dylatacji na jezdni i na chodniku

1.4. OKRESLENIE PODSTAWOWE

1.4.1. ,Bitumiczna masa zalewowa" - Mieszanka kruszywa i elastycznego lepiszcza
bitumicznego wylewana na szczeline dylatacyjng i umozliwiajgca przenoszenie przesuwow dzieki swojej
elastycznosci.
1.4.2. ,Mechaniczno-bitumiczne przekrycie dylatacyjne" — zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej schowane
catkowicie w nawierzchni drogowej. Jest to szczelna dylatacja mostowa sktadajgca sie z mieszanki
mineralno-asfaltowej modyfikowanej polimerami i wzmocnionej elementami stalowymi..
1.4.3. Elementy mechaniczne - katowniki stalowe zabezpieczone przed korozjg, przeznaczone do montazu
sprezyn oraz sprezyny wykonane ze stali sprezynowej. Umozliwiajg réwnomierng kompensacje
przemieszczen konstrukcji.
1.4.4. Gabczasta wktadka neoprenowa - umieszczona w szczelinie dylatacyjnej
zabezpiecza przed wyptywem gorgcej masy zalewowej z koryta.
1.4.5. Kruszywo - bazaltowe lub granitowe o uziarnieniu 8 - 22 mm. Petni role szkieletu
wypetnienia.
1.4.6. ,Stabilizator" - Ptyta z blachy aluminiowej lub stalowej przykrywajaca szczeline
dylatacyjna i podtrzymujaca mase zalewowgq szczeliny dylatacyjnej.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i SST oraz zaleceniami Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".
Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyrdb
budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest
—  oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,

Str.1



— umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobéow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Producent wyrobu budowlanego winien dotgczy¢ do wyrobu krajowg deklaracje
zgodnosci.

Sposdb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041z 2004 r.)

Inzynier wybierze typ przekrycia dylatacyjnego - bitumicznego konkretnego Producenta
sposrod przedstawionych przez Wykonawce propozycji.

Zaproponowana dylatacja musi spetnia¢ warunki okreslone w Dokumentacji Projektowe;j
i posiadaé Aprobate techniczng . Przyjeta dylatacja musi sktadac sie z nastepujgcych elementow:

2.2, STABILIZATOR

Ptyta z blachy aluminiowej lub stalowej. Rodzaj stabilizatora zalezy od wielkoSci
szczeliny dylatacyjnej i musi byé okreslona w Dokumentacji Projektowe;.

2.3. MEMBRANA

Membrana wykonana z tworzywa sztucznego charakteryzujgca sie maym
wspdtczynnikiem tarcia, odporno ci na temperatur do 200° C. Szeroko$¢ membrany
powinna by¢ wieksza o0 0,10 mm od szerokosci stabilizatora.

2.4. KRUSZYWO

Nalezy stosowac kruszywo o uziarnieniu 16 - 24 mm, tamane granitowe lub bazaltowe.

Grysy powinny odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom, zalecanym przez Producenta,
z ktérych najistotniejsze to:

—  nasigkliwos$¢ - | klasy wg PN-B-11112:1996,

—  mrozoodpornosc - | klasy wg PN-B-11112:19962,

— mrozoodpornosc soli - | klasy wg PN-B-11112:1996,

—  zawartosc ziaren nieforemnych - max do 15%,

—  zawartos¢ frakcji podstawowej - powyzej 85%.
Do gruntowania powierzchni bocznych i dna szczeliny stosowac srodek firmowy.

2.5. BITUMICZNA MASA ZALEWOWA

Mieszanka mineralno-asfaltowa modyfikowana polimerami, zgodna z wymaganiami Projektu i
posiadajgca aprobate techniczng IBDiM.

2.6. GABCZASTA WKtADKA

Do uszczelnienia szczeliny miedzy przestem i ptytg przejsciowa uzyé gabczastg wktadke
neoprenowy. Gabczasta wktadka neoprenowa zabezpiecza przed wyptywem gorgcej masy zalewowej z
koryta. Materiaty te powinny by¢ zgodne z wymaganiami Projektu i powinny miec¢ aprobate techniczng
IBDiM.

2.7. ELEMENTY MECHANICZNE:

— katowniki stalowe zabezpieczone przed korozjg, przeznaczone do montazu sprezyn oraz sprezyny
wykonane ze stali sprezynowej. Umozliwiajg rownomierng kompensacje przemieszczen
konstrukcji

— sprezyny
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3. SPRZET

Sprzet powinien byé zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji
Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy
sprzet:
— frezarkg do nawierzchni lub pitg diamentowga do ciecia nawierzchni
— pite mechaniczng,
— miot pneumatyczny,
— sprezarke powietrza 200-300 m*/h z filtrem przeciwolejowym,
— piaskownice,
— kotty do przygotowania masy zalewowej,
— suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,
— wozki-termosy do przechowywania kruszywa,
— pedzle do naktadania srodka gruntujacego,
— sprzet do transportu pomocniczego.

H

. TRANSPORT

Materiaty muszg by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zapewniajgcymi dostarczenie
elementéw dylatacji na budowe w dobrym stanie technicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. ZAKRES WYKONYWANYCH ROBOT

5.2.1. Uwagi ogdlne
Roboty zwigzane z wykonaniem dylatacji nalezy wykonywaé zgodnie z projektem
remontu i instrukcjami producenta. Wykonanie dylatacji moze by¢ powierzone tylko doswiadczonemu w
prowadzeniu tego typu robdt wykonawcy, posiadajgcemu certyfikat na jej wykonanie.
Wykonawca przygotuje rysunki wykonawcze przedstawiajgce bitumiczne przekrycia
dylatacyjne oraz szczegdty wykonania zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Projekcie i w niniejszym
punkcie. Przed dostarczeniem materiatéw na budowe , Wykonawca przedstawi Terenowemu Inspektorowi
Mostowemu rysunki wykonawcze tgcznie z proponowang metodg wykonania bitumicznego przekrycia
dylatacyjnego.
Metoda wykonania powinna zawierac¢ opis sprzetu proponowanego przez Wykonawce do
wykonania przekrycia, opis robdt tymczasowych.
Opracowane przez Wykonawce rysunki wykonawcze powinny zawierac:
—  w petni zwymiarowane przekroje przez jezdni, chodnik i gzymsy, z podaniem
rzednych wysokos$ciowych. Na przekrojach nalezy pokazac¢ szczegoty koryta,
szczeliny, hydroizolacji ptyty pomostu oraz nawierzchni,
—  szczegoty zakonczenia izolacji przeciwwodne] ptyty pomostu oraz nawierzchni
asfaltowej / betonowej przy urzadzeniu dylatacyjnym,
—  szczegoty robdt tymczasowych zwigzanych z wykonaniem
przekrycia
dylatacyjnego wraz ze szczegétami montazu blach ostonowych na gzymsach .

Warunki atmosferyczne
—  Bitumiczng mase zalewowa nalezy uktadaé w czasie suchej, bezdeszczowej
pogody.
—  Podczas wypetniania koryta bitumiczng masg zalewowg, temperatura powietrza
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nie powinna by¢ nizsza niz 02C, z wyjatkiem gdy Wykonawca przewidziat
w swojej metodzie wykonania ogrzewanie konstrukcji przylegajgcej do szczeliny
dylatacyjnej.
5.2.2.Wykonanie koryta w jezdni
Koryto pod przykrycie wykonuje sie najwczesniej, po utozeniu i przestygnieciu warstwy
Scieralnej nawierzchni na obiekcie.

W czasie wykonywania nacie¢ nawierzchni nalezy tak ustawi¢ gtebokos¢ ciecia aby nie uszkodzié
izolacji. Mase bitumiczng w korycie odspajaé mtotkami pneumatycznymi, tak by uzyska¢ projektowany
ksztatt koryta. W przypadku stwierdzenia wykruszen, luzne fragmenty nawierzchni nalezy usungé, a koryto w
tym miejscu poszerzyc.

Koryto powinno by¢ wykonane na catg gtebokos¢ nawierzchni zgodnie z Dokumentacja z doktadnoscia
*+ 2 cm oraz £ 5%.

Koryto w chodnikach powinno by¢ uformowane w trakcie betonowania.

Przekrycie dylatacyjne nalezy wykonaé zgodnie z technologig zawartga w aprobacie
technicznej producenta dylatacji.

Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia.

— z wnetrza koryta nalezy usungé catg istniejgcg nawierzchnie oraz izolacje do
odstoniecia ptyty pomostu

—  koryto nalezy wysuszy¢ przez przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem.

—  koryto nalezy oczyscic¢ z luznych fragmentédw. W celu oczyszczenia i usuniecia
luznych fragmentéw koryto nalezy wypiaskowac. Piaskowaniu podlegaj rdwnie pasy jezdni
o szeroko ci 10 cm po obu stronach koryta.

— w przypadku stwierdzenia uszkodzen w ptycie pomostu lub na przyczétku
uniemozliwiajgcych prawidtowe utozenie stabilizatora nalezy wykonaé naprawe
konstrukcji betonowej. Naprawe podfoza mozna wykonaé srodkami
tradycyjnymi lub zaprawami niskokurczliwymi - epoksydowymi.

— ewentualne uszkodzenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji obiektu
mostowego powinny zostaé naprawione; szczelina dylatacyjna po naprawie
powinna miec statg szerokos¢ na catej szerokosci obiektu mostowego oraz
réwne krawedzie.

W przypadku wykonania naprawy zaprawami epoksydowymi, do wykonania wypetnienia
dylatacyjnego mozna przystgpic¢ po 3 dobach od zakoriczenia robét betonowych.

Po oczyszczeniu koryta nalezy na jego dnie osadzi¢ katowniki utrzymujace sprezyny
przenoszace sity obcigzajgce dylatacje . Katowniki mocuje sie do ptyty pomostu za pomoc sworzni
wklejanych.

5.2.3. Wykonanie dylatacji - wypetnienie koryta.
Kolejne operacje to wbudowanie:
—  warstwy Slizgowej z polietylenu PE-UHWM lub tworzywa PTFE (teflonowego);

—  blachy stabilizujgcej (stalowej, aluminiowej lub ze stali nierdzewnej); blacha
stabilizujgca moze by¢ mocowana do podto a z jednej strony szczeliny
dylatacyjnej;

— maty odcinajacej z EPDM; mate odcinajgcg nalezy skropic z jednej strony
silikonem i utozy¢ strong skropiong silikonem do dotu; nastepnie mate
odcinajgca nalezy od géry pokry¢ warstw firmowej masy zalewowej o grubosci
ok.4mm;

—  sprezyn stalowych; sprezyny nalezy odttusci¢ przed wbudowaniem.

Elementy mechaniczne dylatacji powinny by¢ wbudowane zgodnie z projektem.
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Po zakonczeniu montazu elementéw mechanicznych nalezy pomalowac sciany koryta
firmowg masg zalewowg, warstwg o grubosci okoto 4 mm. Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do
temperatury od 170°C do 200°C. Nastepnie nalezy wypetni¢ koryto mieszankg mineralno-asfaltows.
Mieszanke nalezy wczesniej przygotowaé w kotle. Zbudowana jest ona z kruszywa o uziarnieniu od 8 mm
do 11 mm, od 11 mm do 16 mm lub od 16 mm do 22 mm otoczonego firmowa masg zalewowgq. W czasie
wbudowywania mieszanka mineralno- asfaltowa powinna mieé temperature od 170°C do 200°C. W
zaleznosci od grubosci dylatacji mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywaé w 3 lub 4
warstwach. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna wypetni¢ catg przestrzen miedzy elementami
mechanicznymi. Pozostawienie pustych przestrzeni w konstrukcji dylatacji mechaniczno-bitumicznej jest
niedopuszczalne.

Goérna powierzchnie dylatacji nalezy posypac gorgcym grysem o uziarnieniu od 2 mm do 6,3 mm oraz
wyrownacd i zagescic¢ ptyta wibracyjna.

5.2.4. Przygotowanie materiatow.

Przygotowanie materiatdw wykonac scisle wedtug Instrukcji Producenta.

Po catkowitym ostygnieciu (do temperatury otoczenia) wykonuje sie warstwe
wykanczajgcg. W tym celu nalezy oczysci¢ przykrycie dylatacyjne sprezonym powietrzem, podgrzac
palnikami gazowymi, przykryé cienka warstwg masy zalewowej i posypaé drobng frakcjg kruszywa
tamanego granitowego lub bazaltowego.

Ruch pojazdéw po przekryciu dylatacyjnym mozna dopusci¢ po uptywie nie mniej ni 24 godziny.
Catkowite wykonczenie przykrycia wystepuje pod wptywem obcigzenia ruchem drogowym w czasie
zaleznym od temperatury i natezenia ruchu (zwykle 2+7 dni).

Wiasciwg jakos¢ osigga sie przez:

—  staranne przygotowanie koryta (oczyszczenie, wysuszenie),

—  stosowanie odpowiednich materiatéw (masa spoinowa, kruszywo
o odpowiednich wtasciwosciach mechanicznych i dobranym uziarnieniu),

— zachowanie reziméw temperaturowych (podgrzewanie masy w kottach
z automatyczna regulacjg temperatury, przechowywanie kruszywa
w termosach),

— wifasciwg organizacje robdt zapewniajgca ciggtos¢ wypetnienia koryta

i uniemozliwiajgcg stygniecie materiatow przed zakoriczeniem robét.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00,
Nalezy kontrolowac jako$¢ prowadzonych prac - zgodnie z instrukcjg montazu i punktem 5 ST.

6.1. UWAGI OGOLNE

Ogolne zasady kontroli jako ci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przygotuje plan kontroli jakosci opisujacy procedury kontroli jako ci, ktore
zamierza stosowad podczas wykonania i montazu szczelin dylatacyjnych. Wykonawca, przed przystgpieniem
do robét, przedstawi powyzszy plan Terenowemu Inspektorowi Mostowemu.

6.2. KONTROLI JAKOSCI ROBOT PODLEGA:

—  jakos¢ uzytych materiatow,

—  wymiary i ksztatt koryta dylatacji,

—  stan przycietych powierzchni koryta dylatacji,

— oczyszczenie i prawidtowo (i wykonania koryta dylatacji przed zagruntowaniem,
—  temperatur uktadania bitumicznej masy zalewowej,

—  prawidtowos$¢ utozenia stabilizatora,

—  prawidtowos¢ montazu elementéw mechanicznych dylatacji,

— potozenie i montaz blach ostonowych na gzymsach (dla ostony szczelin
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dylatacyjnych),
—  grubo$¢ warstw oraz wymiary i prawidtowosc¢ utozenia bitumicznej masy zalewowej, —  zgodnos¢
wymiaréw wykonanego urzadzenia dylatacyjnego z Dokumentacjg
Projektows i niniejszg ST.
—  zgodnos¢ catosci wykonanych robdt z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg ST.
Kontroli jako ci robét podlegaj wszystkie elementy robét.

6.3. KONTROLA KONCOWA

Zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych powinno by¢ wykonane zgodnie z:
—  rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez
producenta,
—  wymaganiami dotyczgcymi szczelin dylatacyjnych, maksymalnych, minimalnych i montazowych,
geometrii uktadu podanymi na rysunkach roboczych,
— Aprobatg Techniczng , wydang przez IBDiM dla danego typu dylatacji.
Tolerancje montazu
—  Powierzchnia przekrycia powinna by¢ réwnolegta do powierzchni jezdni i nie moze
wystawac wiecej ni 3 mm ponad poziom warstwy Scieralne;j.
— Wykonane przekrycie nie powinno zachodzi¢ na istniejgcg nawierzchnie na szerokosc
wiekszg ni 50 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w SST M.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiaru jest 1 mb (metr biezgcy) mechaniczno-bitumicznego przekrycia dylatacyjnego.
Ptatnos¢ obejmuje wykonanie i odebranie przekrycia dylatacyjnego o okreslonej dtugosci.
Dtugos¢ przekrycia mierzy sie w swietle zewnetrznych scianek gzymséw wzdtuz urzadzenia dylatacyjnego,
wg ksztattu gérnej krawedzi przekroju poprzecznego pomostu. Do dtugosci nie wlicza sie oston pionowych
dylatacji na gzymsach.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.8.

8.1. KORrRYTO
Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokos¢, gtebokos¢) oraz
jego stan techniczny.

8.2. ROWNOSCE PRZEKRYCIA

W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ rownos¢ przekrycia. Powierzchnia tego przekrycia
powinna by¢ rédwnolegta do powierzchni nawierzchni i znajdowac sie ponad nig od 0 + 3 mm. Powierzchnia
wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchnie nawierzchni od 2 + 5 cm. Wypetnienie powinno mie¢
regularny ksztatt.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez
cene jednostkowgq ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.
Cena obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
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— wyciecie koryta w nawierzchni,

— przygotowanie koryta do wypetnienia,

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w giab szczeliny,
— montaz elementdéw stalowych w korycie,

— wypetnienie koryta kolejnymi warstwami kruszywa i masy zalewowej,

— wykonczenie gérnej powierzchni przykrycia, ewentualne posypanie kruszywem,

— odtworzenie konstrukcji kraweznikdw i chodnika wg dokumentacji projektowej,

— ewentualne naprawy

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty badan , a takze ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych,

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn -
Wskaznik ksztattu

PN-EN 1097-2 :2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporno ci na rozdrabnianie

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - czes$é¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 13906-2:2006 Sprezyny srubowe walcowe z drutu lub preta okrggtego - Obliczanie i konstrukcja -
Czesc 2: Sprezyny naciggowe

10.2 INNE

Aprobaty techniczne

ROZPORZ DZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia

30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
Instrukcje montazu dylatacji wydane przez producenta.
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