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D-07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE
1 .WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru dostaw oznakowania pionowego i rob6t zwiazanych z ich montazem - baza Rejonu W
Ostrodzie przy ul. Paderewskiego w latach 2010 + 2013

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania wyceny dostawy znakdw pionowych oraz robdt
zwigzanych z montazem:
1.2.1. konstrukcji wsporczych znakow:
- konstrukcje kratownicowe lekkie - wykonane z dwodch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 51,0 mm potaczone
pretem @ 10,
- konstrukcje kratownicowe $rednie - wykonane z dwdch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 60,3 mm potaczone
pretem @ 10,
- konstrukcje kratownicowe ciezkie - wykonane z dwéch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 76,1 mm i 60,3 mm
potaczone pretem @ 14.

1.2.2. stupkéw U-5a na nawierzchniach bitumicznych i z brukowej kostki betonowej,
1.2.3. znakéw aktywnych U-5c na nawierzchniach bitumicznych i z brukowej kostki betonowej.
1.3. Zakres dostaw i rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia dostaw i robdt zwiazanych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania pionowego w asortymencie przewidzianym w ,Formularzu cenowym” Rozdziat II SIWZ - baza
Rejonu W Ostrddzie przy ul. Paderewskiego 3

2. MATERIALY

Znaki drogowe muszg odpowiada¢ normie PN-EN-12899, oraz by¢ oznaczone znakiem budowlanym zgodnie z art. 5.1, pkt.
3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881)

2.2. Fundamenty

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw nalezy wykonywac z betonu wykonywanego ,na
mokro” beton B-20.
Fundamenty powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-03264:2002.
Posadowienie fundamentow nalezy wykonac na gtebokos$¢ ponizej przemarzania gruntu zgodnie z normg PN-81/B-03020.

2.3. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze i stupki do znakéw nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur grubosci Scianki 2,9 mm, ze szwem
odpowiadajace wymaganiom PN-79-H-74200, PN-79-H-74244.Konstrukcje wsporcze znakdw pionowych nalezy wykonaé
zgodnie z zatgczonymi rysunkami.
Ztego (zak rys.nr2) :
- konstrukcje kratownicowe lekkie - wykonane z dwodch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 51,0 mm potaczone
pretem @ 10,
- konstrukcje kratownicowe Srednie - wykonane z dwdch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 60,3 mm potaczone
pretem @ 10,
- konstrukcje kratownicowe ciezkie - wykonane z dwdch stupkdw o Srednicy zewnetrznej 76,1 mm i 60,3 mm
pofaczone pretem @ 14.

- pojedyncze stupki do znakdw o $rednicy zewnetrznej 60,3 mm, grubos¢ Scianki 2,9 mm.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny byc¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury i zakonczone kapturkami plastikowymi.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach doktadnych, zgodnych z zamdwieniem; z dopuszczalng odchytkg +
10 mm,

Rury powinny posiadac 2 poprzeczki dtugosci 30 cm, szeroko$ci 3 cm i grubosci 0,5 cm.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.Do
ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.
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2.4. Tarcza znaku

2.4.1. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:

— blacha stalowa, ocynkowana ogniowo z podwdjnie gieta krawedzig, grubosci 1,25 mm zgodnie z normg PN-
EN/10142+A1.

— blacha z aluminium w ramach, grubosci 2,00 mm PN-EN/4851-4.

2.4.2. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub
elektrolitycznym.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz
przewidywany okres uzytkowania znaku.

2.4.3. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium powinna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia.
Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy zastosowaniu farby
ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

2.4.4. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgieé, lokalnych wgniecen
lub nieréwnosci, otworéw montazowych itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie
moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez podwojne giecie o promieniu giecia nie
wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na calym obwodzie znaku.
Tarcze znakéw drogowych skfadanych mogg by¢ wykonane z modutowych ksztattownikdw aluminiowych lub odpowiednio
uksztattowanych segmentdw stalowych. Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wieksze
od 0,8 mm.

2.5. Lico znaku
2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Lico znaku nalezy wykonac z samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i kolorometrycznych typu
1, typu 2 lub typu 3 (folia pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi dla poszczegdlnych typow
folii wydane przez uprawniong jednostke, oraz deklaracje zgodnosci wydang przez producenta. Folia musi posiadac trwate
cechy indentyfikacyjne nadane przez producenta. Tto znaku musi by¢ wyklejane z jednego kawatka folii. W przypadku
koniecznosci taczenia folii (np. wskazniki kolejowe) folie nalezy taczyé na zaktadke.

Do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac farby transparentne do sitodruku, transparentne folie ploterowe
posiadajace aprobaty techniczne oraz w przypadku folii typu 1 — wycinane ksztatty z folii odblaskowych barwnych. Stosujac
sitodruk do naniesienia tresci znaku nalezy uzywacé sita o gestosci 120 oczek/cm?.

2.5.2. Wymagania jakosciowe znaku

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku przez caty okres
wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na
krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym musza by¢ wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznej musza by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowanie lub
ramg z profilu ceowego.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ 7 lat dla folii typu 1 i 10 lat dla folii
typu 2 i typu 3.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i pofatdowania.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.
Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powtokami
chemicznymi oraz powltoka lakierniczg o gr. min 60 um z proszkowych farb poliestyrowych w kolorze RAL 7037.

Symbole, kolorystyka, wymiary, wyokraglenia narozy, wysokos¢ liter powinny by¢ zgodne z ,Instrukcjg o znakach i
sygnatach na drodze”
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2.5.3. Identyfikacja znaku

Kazdy znak oraz konstrukcja wsporcza powinien posiada¢ naniesione na rewersie w sposob trwaty i czytelny nastepujace

informacje:

- klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,

- date produkcji znaku (miesiac, rok),

- oznaczenie identyfikujace producenta lub dostawce,

- znak budowlany B,

- numer aprobaty technicznej.

- wyttoczony w blaszce skrét nazwy Oddziatu GDDKIA Rejon w Ostrodzie (nalepka- wykonanie z materiatow
nieodblaskowych).

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez

caty okres uzytkowania znaku .

Informacje majq by¢ umieszczone na tylnej powierzchni znaku/konstrukcji wsporczej , tak aby byta jak najmniej widoczna

dla jadacych kierowcow , o kolorystyce zblizonej do szarego tta znaku lub urzadzenia i ma by¢ wykonana w sposob

gwarantujacy trwate zwigzanie z znakiem czy urzadzeniem oraz mie¢ mozliwos¢ ich odczytania przez okres nie krotszy niz

okres gwarancji na znak czy urzadzenie np.: w postaci wybicia, wyttoczenia , wytrawienia , ew. nadruku, malowania czy ew.

naklejki lub etykiety.

Powierzchnia nalepki nie wieksza niz 30cm?.

2.6. Materialy do montazu znakow

Do montazu znakéw przewiduje sie obejmy typowe, mocowane na $ruby. Wszystkie ocynkowane faczniki metalowe
przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw konstrukcji wsporczych znakdow jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypukiych karbéw. Powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej lub innego materiatu réwnie odpornego na korozje. Uchwyty i elementy ztaczone powinny
posiadac zabezpieczenie przed ich rozkreceniem przez osoby nieupowaznione. Trwato$¢ elementdw montazowych powinna
by¢ taka jak trwatos$¢ znaku do ktdrego mocowanie zostato uzyte.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich
wielkosci.

2.7. Porecze ochronne segmentowe

Wykonane z rur ocynkowanych ogniowo, malowana proszkowo na kolor zétty RAL 1003.
Wymiary i rozstaw stupkéw zgodnie z zataczonymi rysunkami nr 3.

2.8. Aktywne znaki U-5c¢ (bez baterii stonecznych) rysunek nr 5
2.8.1. Tarcze stupkdéw przeszkodowych U-5a i znakéw C-9

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb wykonczenia znaku, muszg
wykazywacé petng odpornosS¢ na oddziatywanie S$wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w
normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku.

Do wykonania tarczy stupkéw przeszkodowych U-5a i znakdw C-9 nalezy zastosowac blachy z aluminium grubosci 2,0 mm,
potaczone w formie kasetonu.

2.8.2. Powierzchnie odblaskowe

Wiasciwosci folii odblaskowej musza spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej dla folii odblaskowej typu 3.
Stupki przeszkodowe aktywne nalezy wykonac jako kasetony w ksztatcie graniastostupa o boku 12 cm, aktywne od strony
czotowej.

Aktywny znak C-9 nad stupkiem przeszkodowym nalezy wykonac jako kaseton @ 80 cm.

Wiasciwosci folii odblaskowej znaku C-9 musza spetnia¢ wymagania okre$lone w aprobacie technicznej dla folii odblaskowej

typu 2.
2.8.3. Znaki aktywne

W celu zapewnienia mozliwie najwiekszego stopnia niezawodnosci pracy znakéw aktywnych, znaki powinny by¢é wykonane
na "obwodach drukowanych" z laminatéw dwustronnych, posiadajacych metalizacje otwordw. Ptytki obwodéw drukowanych
muszg by¢ zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi hermetyczng zalewa epoksydowa aplikowang po wlutowaniu
wszystkich elementow elektronicznych w tym takze didd.Diody powinny opieraC sie o plytke obwodu drukowanego
kotnierzami. Wszystkie diody powinny by¢ dodatkowo umocowane w piytach stabilizacyjnych gwarantujacych wiasciwe
ukierunkowanie promieni $wietinych. Kazdy rysunek znaku ze wzgledéw bezpieczenstwa musi by¢ wykonany z co najmniej
dwoch rzeddéw didd o niezaleznych obwodach $wiecenia .Parametry $wietine znaku musza by¢ zgodne z EN 12 966.
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do montazu oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do montazu oznakowania pionowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

— koparek kotowych, np. 0,15 m* lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m?,

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

— $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

— przewoznych zbiornikdw na wode,

— sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywac¢ Srodkami
transportowymi w sposdb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. REALIZACJA DOSTAW I MONTAZ ZNAKOW

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z montazem nastepujacych konstrukcji wsporczych znakdw:
a) konstrukcje kratownicowe lekkie - wykonane z dwdch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 51,0 mm potaczone pretem @ 10
i/lub,
b) konstrukcje kratownicowe $rednie - wykonane z dwdch stupkéw o $rednicy zewnetrznej 60,3 mm potaczone pretem @
10 i/lub,
c) konstrukcje kratownicowe ciezkie - wykonane z dwoch stupkéw o Srednicy zewnetrznej 76,1 mm i 60,3 mm potgczone
pretem @ 14.
nalezy wyznaczyc:
— lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
— wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z ustaleniami Zamawiajacego.

5.2. Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzetu.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast
do wykonania w nich robdt montazowych.

5.3. Konstrukcje wsporcze

5.3.1. Poziom gdrnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym - pozadane jest, by gorna cze$¢ fundamentu
pokrywata sie z powierzchnig pobocza, pasa dzielacego itp. lub byta nad te powierzchnie

wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych sie poza korong drogi, gorna czesc¢
fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15 m.

5.4. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot i
posiada¢ dodatkowe zabezpieczenie przed ich rozkreceniem przez osoby nieupowaznione.

Materiat i sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukgji przez caty okres uzytkowania znaku.
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Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac petng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach kolizji.
W szczegolnosci - zaden z segmentdw lub elementdw tarczy nie moze sie od niej odtaczaé w sposdb powodujacy narazenie
kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia
$rub mocujacych przez lico znaku.

5.5. Montaz stupkéw U-5a

Montaz stupkdéw U-5a na nawierzchni bitumicznej lub z brukowej kostki betonowej nalezy wykona¢ na stupkach na
podstawach stalowych 40 cm x 40 cm montowanych na 6 $rub.

5.6. Montaz aktywnych znakéw U-5c

Montaz aktywnych znakéw U-5c dotyczy sytuacji gdy istniejacy na drodze znak zostanie zniszczony przez pojazd. Montaz
nowego znaku U-5c nalezy dostosowa¢ do istniejgcych rozwigzan przed uszkodzeniem znaku. Zaleca sie montaz na
podstawach stalowych 40 cm x 40 cm montowanych na 6 $rub.

5.7. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy petng czytenos¢ przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie mogg
powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ 7 lat dla folii typu I i 10 lat dla folii
typu II i typu III.

5.8 Naprawa barier ochronnych segmentowych:

Naprawa barier ochronnych segmentowych polega¢ bedzie na wymianie elementdw zniszczonych na nowe- cate
segmenty(wedtug konstrukcji przedstawionych w zataczniku — rys nr 3 i 4).

Nastepujace podstawowe usterki barier ochronnych segmentowych bedq wymagaty napraw lub wymiany uszkodzonych
elementow:

- fundament betonowy jest pekniety, potamany, wyszczerbiony, usuniety,
- stupki nie sg umocowane w fundamentach w sposéb trwaty,
- usytuowanie barier ochronnych jest zmienione w stosunku do pofozenia pierwotnego, lub nie jest ustawione w pionie,

- stupki i elementy metalowe sg pogiete, skrecone, ztamane, spekane.

Uszkodzone lub wygiete stupki stalowe nalezy albo zastapi¢ nowymi stupkami ( osadzonymi w nawierzchni odpowiednio tak
jak uszkodzone). Wymiary fundamentéw pod stupki powinny by¢ zgodne z KPED karta 03.67

Naprawione fragmenty barier ochronnych nie powinny w zasadzie rézni¢ sie konstrukcja, jakoscig i wygladem od
pozostatych odcinkdw, chyba ze naprawe wykonuje sie jako tymczasowa lub Zamawiajacy celowo wprowadza nowe
materiaty i rozwigzania konstrukcyjne. Wszelkie odstepstwa powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

5.9. Pozostate ustalenia

Kazdg partie zaméwienia dostawy lub robdt zwigzanych z montazem konstrukcji wsporczych, barier ochronnych
segmentowych, stupkéw U-5a na nawierzchniach bitumicznych lub z brukowej kostki betonowej i aktywnych znakdéw U-5c
nalezy zrealizowac¢ w terminie 7 dni od daty zlecenia przestanego przez Zamawiajacego faksem.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. System oceny zgodnosci wyrobu budowlanego

Wszystkie dostarczone przez Wykonawce wyroby muszg by¢ oznakowane znakiem budowlanym zgodnie z ustawg z
dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)Do kazdej partii dostarczanych znakdw,
Wykonawca przedstawi krajowg deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczng, potwierdzong certyfikatem jednostki
zewnetrznej stosujac system 1, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).

6.2. Badania sprawdzajace przy odbiorze

Badania biezace przy odbiorze poszczegolnych partii dostaw:
- pomiar grubosci blachy i grubosci Scianki stupka,
- wizualna ocena powierzchni znaku.
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6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ wykonania znakdw pionowych (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakdw),
poprawnos¢ wykonania fundamentow pod konstrukcje wsporcze, pod bariery ochronne segmentowe,
poprawnos¢ ustawienia konstrukcji wsporczych, , barier ochronnych segmentowych.

7. OBMIAR

JEDNOSTKAMI OBMIAROWYMI SA:

a) szt. (sztuka), dla znakdéw typowych,

b) kpl (komplet) lub szt. (sztuka), dla znakdw aktywnych,

c) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych,

d) mb (metr biezacy) stupka, konstrukcji wsporczej lub poreczy ochronnej segmentowe;j.

8. ODBIOR DOSTAW I ROBOT

8.1. Zasady odbioru dostaw

Dostawy uznaje sie za zgodne z SST na podstawie pkt. 6.1. oraz pomiaréw wg pkt. 6.2. dokonanych po dostarczeniu kazdej
zamowionej partii znakéw do siedziby Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ termin kazdej dostawy i
uzyskac jej potwierdzenie na protokdle odbioru ostatecznego dostaw, ktdrego wzor zostanie przekazany Wykonawcy w dniu
podpisywania umowy.

8.2. Zasady odbioru robot montazowych konstrukcji wsporczych, barier ochronnych segmentowych, znakéw
U5c, USa

Odbidr robdt montazu konstrukcji wsporczych i tablic na tych konstrukcjach, montazu znakéw aktywnych U-5c i montazu
znakdow U-5a na nawierzchni bitumicznej lub z brukowej kostki betonowej dokonywany bedzie protokotem odbioru
ostatecznego po kazdorazowej realizacji zamoéwienia.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST, na podstawie pkt. 6.1. oraz oceny wizualnej i pomiaréw wg pkt. 6.3.

8.3.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostkowa dostawy znakow obejmuje:

- wykonanie znaku, tablicy, stupka, konstrukcji wsporczej, poreczy ochronnych segmentowych , znakdéw
aktywnych U-5c zgodnie pkt. 2 niniejszej SST,
- dostarczenie znaku, tablicy, stupka do siedzib Zamawiajacego zgodnie z pkt. 8.1. lub konstrukcji wsporczych,

stupkdow U-5a i znakéw aktywnych U-5c na wskazane w zamoéwieniu miejsce na terenie dziatania Rejonu
zgodnie z pkt. 1.4. niniejszej SST

9.2. Cena jednostki obmiarowej przy montazu konstrukcji wsporczych, tablic drogowych barier
ochronnych segmentowych obejmuje:
- oznakowanie prowadzonych robét,

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dojazd (tam i z powrotem) na miejsce robdt,

- demontaz uszkodzonych barier ochronnych segmentowych ,
- wykonanie fundamentéw pod bariery ochronne segmentowe,

- montaz barier ochronnych segmentowych,

- wykonanie fundamentéw pod konstrukcje wsporcze,
- montaz konstrukgcji wsporczych,

- zamocowanie tablic drogowych,

- prace porzadkowe.

9.3. Cena jednostki obmiarowej przy montazu stupkéw U-5a i aktywnych znakéw U-5c obejmuje:
- oznakowanie prowadzonych robdt,
- dojazd (tam i z powrotem) na miejsce robat,
- demontaz uszkodzonego elementu,
- montaz nowych elementdw,
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- prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003r. w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach
(Dz. U. Nr 220, poz. 2181 z dnia 23.12.2003r.)
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