Specyfikacje techniczne

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 20.02.08.
ROBOTY NAPRAWCZE MATERIALAMI TYPU PCC
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonaniem napraw
zarysowan w gzymsach, kapach chodnikowych i barierach zelbetowych materiatami typu PCC oraz
zabezpieczenia powierzchniowego betonéw na obiektach mostéwych w ciggu drogi A2 (obiekt nr
WD 147 WD 148, PG 153,PG150,PG151,MA 171 ,MA 173, MA 174) w ilosci okoto 500 mb

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

System naprawczy za pomocg zapraw obejmujacy:
GZYMSY | BARIERY BETONOWE:

=  Wyfrezowanie pasa szer. 10-15cm wzdtuz rysy ( szer. zalezna od krzywizny rysy) na gtebokos¢ 2-
4mm w betonie ( oprécz powtok)

= Powstaty ptytki ,szeroki pas (bruzda) wypeni¢ zaprawg cementowo-polimerowg o duzej zdolnosci
mostkowania zarysowan

= Po zwigzaniu (zgodnie z kartg techniczng materiatu) wykona¢ malowanie na ,zaktad” elastyczng
akrylowg powlokg malarska w kolorach odpowiadajgcych zastosowanej na obiekcie kolorystyce.
Nalezy zastosowaé farbe kompatybilng z istniejgcg powtokg
KAPY CHODNIKOWE

=  Wyfrezowanie pasa szer. 10-15cm wzdiuz rysy ( szer. zalezna od krzywizny rysy) na gtebokos¢ 2-
4mm

= Powstaty ptytki ,szeroki pas (bruzda) wypetni¢ zaprawg cementowo-polimerowg o duzej zdolnosci
mostkowania zarysowan

= Po nalozeniu zaprawy o duzej zdolnosci mostkowania nalezy odtworzy¢ izolacjonawierzchnie we
wszystkich warstwach tj.
- materiat gruntujacy
- warstwa posrednia
- warstwa zamykajaca

Przewidziano wykonanie napraw oraz zabezpieczenie powtokowe powierzchni betonowych przy
pomocy zapraw typu PCC . Przewidziano zastosowanie gotowych mieszanek firmowych
posiadajacych Aprobate Techniczng IBDIM.

Przed przystapieniem do robo6t naprawczych Wykonawca przedstawi zestaw materiatdw do
napraw i zabezpieczenia powlokowego do akceptacji |  nzynierowi . Zaproponowany zestaw
materiatdw musi posiada ¢ aktualn g aprobat e techniczn g IBDIM.

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton z dodatkiem polimeréw-system naprawczy posiadajacy Aprobate Techniczng IBDiM.

1.4.1. Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

1.4.2. Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych(N-
PCC- zaprawa natryskiwana).

1.4.3. Zaprawa typu PC - zaprawa w ktorej lepiszcze stanowi zywica syntetyczna.

1.4.4. Zywica syntetyczna - lepka ciecz lub kruche ciato, ktére w procesie utwardzania przeksztalca
sie wskutek usieciowania w tworzywo o duzej wytrzymato$ci mechanicznej i znacznej odporno$ci
chemicznej.

1.4.5. Warstwa szczepna - warstwa stuzgca zwiekszeniu przyczepnosci do podioza betonowego
materiatu wypetniajgcego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementoéw modyfikowanych zywicami
syntetycznymi lub zywic syntetycznych.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace Robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatléw i wykonywanych robo6t oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Do napraw powierzchniowych betonéw dopuszcza sie stosowanie nastepujacych rodzajow materiatdw
posiadajacych aktualng Aprobate Techniczng IBDiM:
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- zaprawy cementowe z dodatkiem zywi¢ syntetycznych (PCC),

- zaprawy cementowe z dodatkiem zywié syntetycznych natryskiwane(N-PCC),
- zaprawy z zywicy syntetycznej PC

1.1. Wymagania ogélne

Nalezy zastosowaé powtoke malarskg spetniajaca nastepujgce wymagania:

= redukujgca nasigkliwos¢ powierzchniowg betonu,

= przepuszczalng na zewnatrz dla pary wodnej — nie hamujaca dyfuzji pary wodnej,
= zabezpieczajacqg przed wnikaniem (dyfuzjg) dwutlenku wegla w gigb betonu,
= zwiekszajgcg odpornosc na dziatanie soli i mrozu,

= nietoksyczng i nie szkodliwg dla Srodowiska naturalnego,

= przenoszaca zarysowania poditoza

Zastosowany system malarski winien sklada¢ sie z dwdch warstw i przenosi¢ zarysowania do 0,3 mm.
2.1.1 Materiaty PCC,N-PCC, PC, a takze domieszki do betonu oraz materiaty na warstwe szczepng
powinny posiada¢ wazne , Aprobaty Techniczne IBDIM".
2.1.2. Do naprawy ubytkbw w betonie mozna stosowac¢ tylko materiaty o nie przeterminowanej
przydatnosci do stosowania.
2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.2. Naprawe ubytkéw wykonywang recznie wykonywacé tylko przy zastosowaniu warstwy szczepnej
na bazie mineralnej, cementu modyfikowanego zywicg syntetyczng lub z zywicy syntetycznej.
2.2.3. Przyczepnos¢ warstwy szczepnej do podioza betonowego wyznaczona metoda ,pull-off” przy
srednicy krgzka prébnego 50 mm powinna wynosi¢ (jedno oznaczenie na 25 m, przy minimum pieciu
oznaczeniach dla catej powierzchni):
- §rednio 1,5 Mpa
- minimalny odczyt 1,0 MPa
2.2.4. Materialy uzywane do wykonywania warstwy sczepnej powinny byé przeznaczone do
stosowania na wilgotnym podtozu.
2.2.5. Stwardniale zaprawy typu PCC powinny spetniaé nastepujgce wymagania:
- Srednia wytrzymatos¢ na sciskanie
- dla elementéw obcigzonych dynamicznie:
po 7 d 30 MPa
po 28 d 45 MPa
- dla elementdw nie obcigzonych dynamicznie
po 28 d 30 MPa
- $rednia wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu
- dla elementdw nie obcigzonych dynamicznie
po 7 d5 MPa
po 28 d 9 MPa
- dla elementéw nie obcigzonych dynamicznie
po 28 d 6 MPa
- skurcz po 90 d 1,0 %-
- przyczepnosc¢ do betonu
* wartos¢ $rednia 2,0
* wartos¢ minimalna 1,5
2.2.6. Stwardniate zaprawy typu N-PCC powinny spelnia¢ wymagania jak w p.2.2.5. dla elementéw
obcigzonych dynamicznie.
2.2.7. Stwardniate zaprawy typu PC powinny spetia¢ nastepujgce wymagania
- wytrzymatos¢ na sciskanie
* wartos¢ srednia po 7 d 45 MPa
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu
* wartos¢ srednia po 7 d 10 MPa
- wytrzymatos¢ na rozcigganie (metoda brazylijska)
*po 7d5 MPa
- skurcz swobodny
* 0,6 %- dla25 mm warstwy PC
* 0,3 %-dla 40 mm warstwy PC
- przyczepnosc¢ do betonu
* wartos¢ $rednia po 7 d 2,0 MPa
* wartos¢ minimalna po 7 d 1,5 MPa
- przyczepnos$¢ do zbrojenia
* wartos¢ srednia po 7 d 2,0 MPa
* wartos¢ minimalna po 7 d 1,5 MPa
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2.2.8. Do przygotowania zapraw z grupy PCC, PC i N-PCC nalezy zuzywac¢ kazdorazowo calg
zawartos¢ opakowania bez dzielenia ich na porcje.

2.2.9. Dozowanie skiadnikbw powinno $cisle odpowiada¢ proporcjom podanym w ,Wytycznych
stosowania” materiatow z grupy PCC, PC i N-PCC.

Zastosowany system powinien przenosi¢ zarysowania do 0,3 mm.

3. Sprzet

Uzyty przez ,Wykonawce” sprzet lub narzedzia do uzupetniania ubytkéw betonu powinny zapewnia¢
ciggtosc¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wyhor sprzetu i narzedzi do wykonywania rob6t nalezy do ,Wykonawcy”.

W przypadku, gdy uzyty przez ,Wykonawce” sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy
lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t ,Inzynier” moze zazadaé zmiany stosowanego sprzetu lub
narzedzi.

4. Transport

Zatadunek, transport, sktadowanie i roztadunek zgodnie z Aprobatg Techniczng i instrukcjg firmowa.
Sposéb transportu przez ,Wykonawce” materiatow, konstrukcji lub wyrobéw przewidzianych do
uzupetnienia ubytkdéw betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. Wykonanie robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji zestaw materiatow
posiadajacych Aprobate Techniczna IBDIM jaki zostanie zastosowany do wykonania napraw i
powierzchniowych zabezpieczen betondw.

Wykonanie reczne, technikg malarsko-murarska.

5.1. Wymagania ogdlne

5.1.1. Roboty objete niniejszg specyfikacjag powinny by¢ wykonywane przez pracownikow
posiadajacych s$wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac
wydane przez producenta materiatu, instytuty branzowe lub zaktady naukowe wyzszych uczelni.

5.1.2. Wykonawca” obowigzany jest przygotowac poditoze betonowe poprzez:

- umycie strumieniowo-wodne,

- usuniecie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na korozje
betonu oraz stali a takze na trwatos$¢ potaczenia naktadanych materiatéw z podtozem,

- oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powtok ochronnych, pytow i czesci luznych,

- oczyszczenie przez piaskowanie odstonietych pretow zbrojeniowych,

5.1.3. Prawidlowo przygotowane podioze betonowe do naprawy powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- wytrzymatos$¢ na sciskanie 25 MPa,

- wytrzymatos$¢ na odrywanie

* wartos¢ srednia 1,5 MPa

* warto$¢ minimalna 1,0 MPa

Nalezy wykonac¢ jedno oznaczenie na kazde 50 m powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym
minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu

- zawartos¢ chlorkdéw w zewnetrznej warstwie betonowego podtoza w stosunku do masy cementu nie
moze by¢ wieksza niz:

* 0,4 % dla elementéw zelbetowych

* 0,2 % dla elementéw sprezonych

- ph betonu w otulinie konstrukcji zbrojonej nie moze by¢ mniejsze niz 10.

Zawartosc¢ chlorkéw i ocena ph betonu powinna by¢ okreslona wg ,Zalecen dotyczacych oceny jakosci
betonu ,IN-SITU” w istniejacych konstrukcjach obiektow mostowych ,, IBDIM 1998.

5.1.4. Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymatosci na
odrywanie mozna stosowac wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod warunkiem,
ze nie zostanie naruszona struktura pozostalego betonu na naprawianym elemencie. Nie dopuszcza
sie do tego typu prac stosowania udarowych miotow wyburzeniowych.

5.1.5. Odkryte zbrojenie nalezy oczy$ci¢ z rdzy do wymaganej czystosci wg zasady:

do 2 °- przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia powlokami mineralnymi lub na bazie zywic
epoksydowych,

do 3 °- przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia poprzez pasywacje stali.

5.1.6. Beton naprawianego elementu wzdtuz krawedzi ubytku nalezy podkué pod katem prostym na
glebokosc¢ nie mniejsza niz 1 cm.

5.1.7. Wilgotnos¢ podtoza, na ktérym nakladane sg materialy na bazie zywic syntetycznych, powinna
spetnia¢ wymagania zgodnie z ,Wytycznymi stosowania” tych materiatéw.
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5.1.8. Mieszanie sktadnikébw zapraw PCC i PC nalezy wykonywa¢ odpowiednig mieszarkg z
zachowaniem warunkéw podanych w ,Wytycznych stosowania”. Przygotowana zaprawa powinna by¢
jednorodna. Nie wolno mieszaé sktadnikdw recznie. Mieszanie powinno odbywa¢ sie min. 5 min.

5.1.9. Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosi¢:

- dla robdt betonowych, torkretu i fibrobetonu nie nizsza niz +5°C, lecz nie wyzsza niz +25°C,

- dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C(temperatura podtoza powinna by¢
wyzsza 0 3K od punktu rosy) i nie wyzsza niz 25°C.

5.1.10. Masa betonowa lub gesta zaprawa typu PCC i PC powinna by¢ zageszczana mechanicznie.
5.1.11. Warstwy materialdbw wypetniajacych ubytki, wykonane na bazie sktadnikéw mineralnych,
powinny by¢ poddane przez ,Wykonawce” pielegnaciji,

5.1.12. Niezbedne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania PN,

5.1.13. Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych i
innych urzadzeh pomocniczych, niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu
nalezy do ,Wykonawcy".

5.2. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska.

5.2.1. Transport i magazynowanie skladnikéw chemicznych zapraw z grupy PCC, PC i N-PCC
powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom jak dla materiatow toksycznych i fatwopalnych.

5.2.2. Skfadniki zapraw z grupy PCC, PC i N-PCC powinny by¢ dostarczone w szczelnych
pojemnikach lub opakowaniach i skladowane w suchych pomieszczeniach w temp. nie nizszych niz
+5°C i nie wyzszych niz 25°C

5.2.3. Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajagcym sie ruchu na obiekcie lub pod
obiektem, jak réwniez zabezpieczenia uczestniczacych w tym ruchu oséb lub pojazdéw nalezy do
~Wykonawcy” na podstawie zatwierdzonego przez GDDKIA O/Poznan projektu organizacji ruchu
drogowego na czas prowadzonych robét, ktérego opracowanie lezy w gestii ,Wykonawcy”.

5.2.4 Sposo6b prowadzenia prac zwigzanych z naprawg ubytkdw w betonie materiatami z dodatkiem
zywic syntetycznych lub materiatéw z zywicami ,Wykonawca” obowigzany jest usuna¢ z terenu robét i
poddac je utylizacji.

5.2.5. ,Wykonawca” obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami
materialbw nanoszonych metodg natryskowg. Wszelkie odpady masy betonowej ,Wykonawca”
obowigzany jest usunaé z terenu robot.

6. Kontrola jako $ci robot

Kontrola robdt winna by¢ przeprowadzana na biezaco w czasie nakladania poszczegdlnych warstw.

Nalezy jg prowadzi¢ pod katem $cistego przestrzegania reziméw technologicznych okreslonych

instrukcjg producenta mieszanki i zapisami Aprobaty Technicznej.

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robét zwigzanych z wypetnieniem

ubytkéw w betonie nalezy do ,Wykonawcy".

6.1.2. Do obowigzkéw ,Inzyniera” nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami

zawartymi w niniejszej specyfikaciji.

6.1.3. Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, ,Zamawiajacy”

moze poddac je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego

badania koszty z tym zwigzane obcigzajg ,Wykonawce”.

6.2. Kontrola materiatow

6.2.1. ,Wykonawca” obowigzany jest przedstawi¢ ,Inzynierowi” do akceptacji Aprobate Techniczng

IBDIM .

6.2.2. ,Inzynier” obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatno$ci do stosowania,

stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

~Wykonawca” obowigzany jest przedstawi¢ ,Inzynierowi” do akceptacji wyniki badan przygotowania

podtoza, przygotowania powierzchni stali oraz przygotowania szalunkow.

6.4. Kontrola wykonanych robot

6.4.1. Po wykonaniu robot ,Wykonawca” obowigzany jest przedstawic¢ ,Inzynierowi” do akceptacji

wyniki badan:

- wytrzymatosé zastosowanego materiatu na sciskanie, okreslonej na min. 3 prébkach(wykonanych w

formach) w ksztalcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC,PC i N-PCC wg PN-B-

04500.

- wytrzymalosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, N-PCC i PC okreslonej na

beleczkach o wymiarach 4x4x16 wg PN-B-04500

- wytrzymato$ci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza okre$lonej metodg ,pull-off”,
przy S$rednicy krazka prébnego 50 mm(wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m, przy min 5
oznaczeniach wg PN-B-01814.
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7. Obmiar

Jednostkg miary jest mb. Do platnosci przyjmuje sie ilos¢ mb wykonanej i odebranej powioki
naprawczej.

7.1. W przypadku ubytku o skomplikowanym ksztaicie nalezy jego powierzchnie okresla¢ jako sume
powierzchni prostokatéw opisanych na konturze tego ubytku.

7.3. Pomiar wymiaréw liniowych ubytku powinien by¢ wykonany stalowg tasma mierniczg z
doktadnoscig do 1cm.

7.4. Og0Ing powierzchnie naprawionego ubytku nalezy podawa¢ z doktadnoscig do 0,01 m2.

8. Odbior ostateczny

Ostateczny odbiér wykonanych powlok naprawczych winien by¢é poprzedzony nastepujgcymi
badaniami:

. ogledziny powierzchni powtok pod katem rys skurczowych, faktury i przebarwien. Wymagany
jest calkowity brak wioskowatych rys skurczowych przy jednolitej gtadkiej fakturze, pozbawionej
przebarwien.

. badania przyczepnosci do podtoza na nawierconych koronkg rdzeniowg krgzkach. Wymagane
jest oderwanie krgzka w betonie rodzimym, poza ztagczem z nalozong powtoka.

8.1. Odbiorowi podlegajg

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkéw,(odbiér miedzyoperacyjny)

- roboty objete umowag po ich catkowitym zakonczeniu(odbior ostateczny).

8.2. Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie "Inzyniera” w dzienniku
budowy wykonania rob6t okreslonego rodzaju zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami
zawartymi w ST oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez ,Wykonawce” do realizacji kolejnej fazy
robot.

8.3. Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez ,Inzyniera” w dzienniku budowy
zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z uzupetnieniem ubytkéw, a takze spetnienia wymagan
okreslonych w projekcie technicznym, ST oraz innych warunkéw dotyczacych robét zawartych w
umowie.

8. Ptatno $¢é

Cena jednostkowa obejmuje cato$ciowe wykonanie napraw powierzchni betonowych wybranym przez
Wykonawce a zaakceptowanym przez Inzyniera zestawem materiatéw.

Cena robét obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i transport i przechowywanie materiatéw,

wykonanie pomocniczych rusztowan i pomostow do prowadzenia prac na wysokosci,
czyszczenie strumieniowo $cierne powierzchni betonu

czyszczenie — frezowanie betonu wraz z z izolacjonawierzchnig i powtokami
odkucie luznych fragmentéw betonu,

oczyszczenie przez piaskowanie odstonietego zbrojenia,

aplikacja zaprawy cementowo-polimerowej o duzej zdolnosci mostkowania
odtworzenie warstw nawierzchniowych — powltoki, izolacjonawierzchnie
przygotowanie podioza przez szpachlowanie,

demontaz i transport pomocniczych rusztowan i pomostow,

uprzatniecie terenu robot,

wykonanie badan i pomiarow.

10. Przepisy zwi gzane

Instrukcja producenta i Aprobata Techniczna IBDiM



