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M-14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

M 14.01.02 Konstrukcje stalowe ustroju niosgcego

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z adaptacja i montazem typowej konstrukcji stalowej L-24 jako ustrdj nosny mostu znajdujacego si¢ w

ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka Lupawa w m. Poganice.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy adaptacji, montazu i odbiorze konstrukcji

stalowej L-24 przystosowywanej na ustroj no$ny mostu, znajdujacego si¢ w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowe;j

Nr 6 i obejmuja:

rozwiercenie istniejacych otwordw po nitach w stykach montazowych dzwigaréw gléwnych oraz
w naktadkach

czyszczenie strumieniowo-$cierne do Sa 2,5 odpowiednich elementéw stalowych ustroju nosnego
wykonanie i montaz na pasach goérnych dzwigaréw, zespalajacych tacznikow sztywnych wykonanych
z ceownika C140

wykonanie i montaz nowych elementéw stalowych takich jak Zebra podporowe, blachy nadtozyskowe,
poprzecznice podporowe

probne scalenie elementéw istniejacej konstrukcji stalowej na placu sktadowym Bazy Materiatlowej w
Gdansku Matarni

transport wszystkich elementow stalowych w miejsce wbudowania (z zatadunkiem i wytadunkiem)
opracowanie programu montazu i scalania konstrukcji stalowej ustroju no§nego mostu na miejscu budowy
wykonanie wszystkich niezbednych rusztowan i konstrukcji pomocniczych potrzebnych w procesie
montazu i scalania konstrukcji stalowe;j

montaz konstrukcji stalowej ustroju nosnego na podporach mostu (z montazem wszelkich stgzen
pionowych i poziomych oraz poprzecznic podporowych wiacznie)

wykonanie stykoéw montazowych na $ruby spr¢zajace

1.4. Okreslenia podstawowe

Konstrukcja stalowa L-24 — elementy wojskowych prowizorki mostowych, pochodzace z odzysku

Styk montazowy dzwigarow glownych — element nosny konstrukcji bezposrednio wpltywajacy na no$nosé

obiektu.

Stezenia pionowe 1 poziome — elementy drugorzedne:

W7 — stezenie pionowe
W8 — stezenie poziome dolne

W9 — stezenie poziome dolne
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Okreslenia zawarte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja

Projektowa, SST, normami i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Akceptowanie uzytych materiatéw.
Wytworca jest zobowiazany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.
2.2. Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania nowych elementow stalowych (zeber podporowych, blach nadtozyskowych, poprzecznic
podporowych oraz zespalajacych tacznikow sztywnych), nalezy stosowaé stal St3M. Za zgoda Inzyniera Kontraktu
dopuszcza sig tez stal St3SX.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia nowych elementéw stalowych konstrukcji
mostowej musza spelnia¢ wymagania okre§lone w normach przedmiotowych:

= dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203

= dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001

= dla ceownikow PN-86/H-93403

2.3. Laczniki

Zamoéwienia na taczniki Wykonawca sktada u zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych materiatow.

Na Wykonawcy ciazy obowiazek przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa
kazdej partii tacznikow.

Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikow przeprowadza na wiasny koszt.

Spelnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

= dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-84023

=  dla nakretek do Srub PN-86/M-82144

= dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006, PN-77/M-

82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018

= dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101

= dla $rub sprezajacych wg PN-83/M-82343

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony

przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegodlne asortymenty.
2.4. Materialy spawalnicze

Na Wytworey robot ciazy obowiazek egzekwowania od dostawcow i przechowania atestow potwierdzajacych
spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty musza
by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii materialdow spawalniczych.

Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca materiatow spawalniczych przeprowadza na wlasny

koszt.



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciggu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzekg Lupawa w m. Poganice.

Spelnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

= dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433

= dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420

= dla topnikodw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355

= dla topnikdw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356

Wytwodrca powinien przestrzega¢ okresdéw waznos$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Materialy spawalnicze nalezy przechowywac ponad podloga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. Materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej

powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
2.5. Uszczelnienie pakietow blach w stykach montazowych

Uszczelnienie obwodowe pakietow blach w stykach montazowych, nalezy wykonaé jednosktadnikowym,
elastycznym materiatem klejaco-uszczelniajacym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego.

Wymagania szczegdtowe dla stosowanego kitu:

*  Temperatura eksploatacji..........ccceeeeverrnenen. od -25°C do +55°C
= Wytrzymato$¢ na oddzieranie....................... >7 N/mm
= Odksztatcalno$¢ powrotna ............ccceeevenneene. 290 %

=  Dhugotrwala odpornos¢ na wodg, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe

B KOIOT ittt szary

3. Sprzet.

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprz¢tu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zalozona technologia.

Do montazu ustroju no$nego mostu przewiduje si¢ uzycie dzwigéw odpowiedniej no$nosci i z odpowiednim
wysiggnikiem (odpowiadajacym przyjetej konstrukcji) oraz urzadzen pomocniczych tj.:

= barka z rusztowaniami z klatek stalowych

= sitowniki hydrauliczne

=  weciagarka

= koziolki montazowe

= trawersa do montazu belek

= klucz sztorcowy, specjalny

= klucz fajkowy do dzwignika

= klucz do $rub sprezajacych (z atestem)

= przekladki

Do wykonania robdt obejmujacych przystosowanie istniejacej konstrukcji stalowej do nowych wymagan
dokumentacji projektowe;j, przewiduje si¢ zastosowanie:

= agregatu pradotworczego

= zakretarki udarowe;j

=  wiertnicy magnetycznej

=  wiertnicy rgcznej

= rozwiertarki

= podno$nikéw hydraulicznych

= lewarow tancuchowych
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Czyszczenie elementow stalowych w miejscach stykéw montazowych oraz na powierzchniach, ktore beda sig
styka¢ z betonem plyty pomostu, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu strumieniowo-
Sciernym.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzgt lub narzedzia nie zapewniaja bezawaryjnej pracy lub
uzyskania wymaganej jakosci robot, Inzynier moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzgtu lub narzedzi.

Uzyte urzadzenia lub narzgdzia powinny zapewni¢ ciaglos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymagane;j
jakosci robot.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowiazany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Do ksztattowania (wycinania) nowych, drobno wymiarowych elementéw ustroju nosnego, nalezy stosowac

szlifierki katowe lub palnik acetylenowo- tlenowy.
4. Transport
4.1. 0Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00."Wymagania ogolne" pkt. 4.
4.2. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak, aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywa¢ wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwale sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogly by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana.

Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej
pozycji, jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniami. Inzynier w razie potrzeby moze zadaé
wykonania odpowiednich obliczen.

Sposdb mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsunigceia si¢ ich
W czasie transportu.

Elementy stalowe ustroju no$nego nalezy przewozi¢ w miejsce przeznaczenia transportem samochodowym.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich
skrajni ustalonych przez rozporzadzenie MTiGW z dn. 02 marca 1999 r w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

W wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiardéw skrajni lub dopuszczalnych cigzaréw pojazddow, nalezy
uzyskac zgode odpowiednich zarzadcow drog, przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu.

Konwoj przewozacy czgsci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez

oznakowany samochod pilotujacy.
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Elementy zatadowywane i zdejmowane ze $rodkoéw transportowych przy pomocy dzwigéw musza byc
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (brak przeszkéod na drodze
transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zaloga).

Sposdb uktadania elementow konstrukeji na placu montazowym powinien zapewnic:

= ich statecznos$¢ i nieodksztatcalnosc¢

=  dobre przewietrzanie elementow konstrukcyjnych

= zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, §niegu, zanieczyszczen itp.

Elementy stalowe ustroju no$nego mostu powinny by¢ tak utozone, aby byl zapewniony do nich swobodny
dostgp. W tym celu pomigdzy poszczegdlnymi elementami ulozonymi na podkiladkach drewnianych, nalezy

pozostawi¢ przejscia o szerokosci nie mniejszej niz 0,5 m.
4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatozonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w
p.2.4.2.8.12.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytwoérca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchylek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna
wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca
montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigeia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czgsc)

zostaje zdyskwalifikowany.
5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania w stosunku do Wykonawcy robét.

Konstrukcja stalowa ustroju no$nego mostu, moze by¢ wykonywana i montowana jedynie przez firme¢
posiadajaca odpowiednie §wiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM.

Wykonawca robot powinien razem z oferta przetargowa dostarczy¢ Zamawiajacemu kopig $wiadectwa Komisji
Kwalifikacyjne;j.

Termin wazno$ci $wiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem montowanej

konstrukcji.
5.2. Program montazu i scalania konstrukcji stalowej ustroju nosnego mostu na miejscu budowy.

Przed rozpoczgciem rob6t montazowych, wykonawca zobowiazany jest dostarczyé do zatwierdzenia
Inzynierowi Kontaktu, program montazu i scalania konstrukcji stalowej ustroju nosnego mostu na miejscu budowy.

Rozpoczecie robot moze nastapic¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.

Program sporzadzany jest przez Wykonawcg montazu.

Program powinien zawiera¢ m.in.:

1) harmonogram terminowy realizacji

2) informacjg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

3) informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie

kwalifikacji

4) projekt montazu
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5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to projekt techniczny

6) informacje o podstawowym sprzg¢cie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

7) projekt technologii spawania

8) technologie wykonywania stykow montazowych na $ruby sprezajace, z kolejnoScia sprezania §rub w
poszczegolnych stykach

9) sposob zapewnienia badan ujgtych w Specyfikacji

10) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczefnistwa o0soOb, ktore moga znalez¢é si¢ w obszarze prac
montazowych

11) inne informacje zadane przez Inzyniera
5.3. Wykonanie i montaz nowych elementéw stalowych

Zgodnie z dokumentacja projektowa, w ramach dostosowywania istniejacej konstrukcji do nowych
parametrow, przewiduje si¢ wykonanie i wspawanie w elementy istniejacych dzwigaréw, nastgpujace, nowe elementy
ustroju nosnego:

=  zespalajace taczniki sztywne spawane do gornych powierzchni pasow gornych dzwigarow

=  7ebra podporowe wspawywane w konstrukcj¢ dzwigaréw w strefach podparcia dzwigarow

=  blachy nadlozyskowe

= poprzecznice podporowe
5.3.1. Ciecie elementoéw i obrabianie brzegéw

Cigcie elementow i obrabianie brzegéw nowych elementow nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami projektu
technicznego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1.

Cigcie elementdow mozna wykona¢ dla stali St3M mechanicznie, nozycami lub pita albo dla wszystkich
gatunkow stali stosowacé cigeie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne.

Dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez dopuszczone jest cigcie rgczne elementow.

Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyréowna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementow
sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cigciu
nalezy wyrownywac i stgpi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna
pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania
oraz te, ktore osiagnety klasg jako$ci nie gorsza niz 3-2-2-4 wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie

cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekow i rozpryskéw materiatu.

Doktadnosé¢ cigcia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm)] +1 +1.5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.
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5.3.2. Czyszczenie powierzchni i brzegow.

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji, Inzynier przeprowadza odbidr elementéw w zakresie usunigcia
gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan

PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.
5.3.3. Spawanie.

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ stosowne uprawnienia panstwowe, uzyskane w
systemie kwalifikacji. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajacym aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu powinna by¢ wyzsza niz 5°C.

Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzglgdna powietrza
wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodnic¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu 1 innych zanieczyszczen do czystego metalu.

To samo dotyczy powierzchni elementdw, do ktorych przyspawane beda zespalajace taczniki sztywne. Z
powierzchni tych musi zostaé¢ usunigta zendra, korozja, brud, farba, smary itp. Pozostawienie zanieczyszczen moze
spowodowac¢ powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac¢ r¢cznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nier6wnosci.

Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inng obréobke mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie m.in. brzegow), nalezy wykona¢ wg PN-65/M-
69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywaé wylacznie materiatow spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikdw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatdow $wiadczy o dlugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym
powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczna ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢
elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewnié¢ utrzymanie okre$lonych parametréw spawania,
przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pgknigcia
w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklgsnigé. W

spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczac¢ 15 % grubos$ci spawanych elementow.
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Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez oglgdziny spoin i makroskopowe nieniszczace
badania okresla si¢ wg PN-75/M-69703.

Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwo$ci nie wyzszej niz W2 wg PN-85/M-69775.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultradzwigkowych wg
PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer,
nazwa wytworni oraz wskaznik jako$ci obrazu wg PN-77/M-70001.

Spoiny lub ich czg$ci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usuna¢ w sposob
nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtornie wykonane spoiny w

miejscu usunigtych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie lacznie z przeswietleniem.
5.4. Czyszczenie strumieniowo-Scierne

Przewiduje si¢ czyszczenie strumieniowo-$cierne:
= gornych powierzchni paséw gornych dzwigarow gtownych”
Y Przy czyszczeniu powierzchni gornych paséw goérnych, nalezy pamietaé aby pozostawi¢ wzdhiz
krawedzi pasow, paski szer. ok. 1,0 cm istniejacej powtoki malarskiej, ktore zostana ,,wprowadzone”
w beton plyty pomostu
= powierzchni stykowych naktadek, srodnikow i pasow dzwigaréw w strefach stykoéw montazowych na
$ruby sprezajace
= koncowek dzwigarow gtdwnych zabetonowywanych w poprzecznicach skrajnych™
™ Podobnie jak w przypadku paséw gornych, zaklada sig ,,wprowadzenie” na gt. ok. 1,0 cm, istniejace;
powloki malarskiej dzwigaro6w w beton poprzecznic.

Przed przystapieniem do czyszczenia wlasciwego okre§lonych powyzej elementow stalowych, nalezy dokonaé
ich czyszczenia wstgpnego. Wstgpne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usunaé
zanieczyszczenia jonowe (sole), zattuszczenia i pyly. Nalezy zastosowa¢ mycie ciepta woda (temp. ok. 50 st.C) pod
wysokim ci$nieniem (wigkszym od 20 MPa) z dodatkiem detergentu.

Po oczyszczeniu wstgpnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wlasciwego.

Powierzchnia stalowa wyspecyfikowanych elementow stalowych, powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia
czystosci Sa 2,5 wg ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu i kurzu. Powierzchnia elementow po odtluszczeniu
powinna by¢ wolna od smaréw, olejow. Nie wolno pozostawia¢ tlustych plam na powierzchni konstrukcji, z
zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-§ciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do czyszczenia wystgpuja wyrazne ttuste plamy olejowe,
nalezy stosowac odtluszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wowczas traktowaé jako wstgpna operacje przed
usunigciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem woda pod wysokim ci$nieniem).

Stosuje si¢ przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi (!) szmatami. Jako rozpuszczalnikow
uzywa si¢ benzyny ekstrakcyjnej, lakowej.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-Scierng. Czyszczenie musi zapewnié
catkowite usunigcie zgorzeliny, rdzy, starej powtoki malarskiej oraz spowodowaé réwnomierne schropowacenie
powierzchni do Rz>50 um. Dopuszczalne Sciemnienia i przebarwienia szczegdlnie w miejscach uszkodzenia
korozyjnego. Slady zanieczyszczen w ksztatcie kropel lub paskow

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bgdzie zmieniata
odcienia i bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni 1 miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnig nalezy

odpyli¢ strumieniem spr¢zonego powietrza lub migkka zmiotka.
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W ramach technologii oczyszczania i przygotowania powierzchni stalowej, Wykonawca okresla parametry
obrébki strumieniowo - §ciernej, biorac pod uwage nastgpujace czynniki:

= ci$nienie spre¢zonego powietrza

= kat nachylenia strumienia $cierniwa

= odlegtos¢ dyszy od powierzchni

= rodzaj i ksztatt dyszy

=  rodzaj, wymiar i ksztalt §cierniwa, ktory w decydujacym stopniu wptywa na chropowatos$¢ podtoza
5.5. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspoétpracujagcego pomostu betonowego.

Zapewnienie wspoOlpracy betonowej plyty pomostu z dzwigarami stalowymi, przewidziano poprzez uktad
zespalajacych lacznikéw sztywnych spawanych do paséw goérnych dzwigarow gtéwnych.

Rozmieszczenie tacznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym. Maksymalne przesunigcie od
zaplanowanego miejsca przyspawania wynosi 2,5 cm.

Laczniki oraz powierzchnie stykowe z betonem, nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Musza by¢
czyste, wolne od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smardéw, zwlaszcza w czasie spawania i tuz przed zalaniem

betonu.

5.6. Rozwiercenie istniejgcych otworow (pozostatych po nitach), w stykach montazowych

dzwigaréw gtéwnych oraz w naktadkach montazowych stalowej konstrukcji mostowej.

Rozwiercone otwory powinny mie¢ prostopadie do elementu.

Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miar¢ mozliwo$ci prowadzone mechanicznie.

Rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych.

Zle rozwieszone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie (chyba, ze bedzie to dozwolone przez
Inzyniera).

Przed przystapieniem do rozwiercania otworow nalezy zapoznac¢ si¢ z zapisami pkt. 5.9 niniejszej SST.

5.7. Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowej

na placu sktadowym bazy Materiatowej w Gdansku Matarni.

Ze wzgledu na charakter wykorzystywanej konstrukcji (elementy wiaduktu sktadanego) oraz fakt, ze wszystkie
elementy pochodza z odzysku, przewiduje si¢ przed przewiezieniem konstrukcji w miejsce wbudowania, bezwzgledne
wykonanie jej probnego montazu na placu sktadowym Bazy Materialowej w Gdansku Matarni.

Do probnego montazu mozna przystapi¢ po zakonczeniu robot przygotowawczych zwiazanych z
dostosowaniem istniejacych elementéw do wymagan dokumentacji projektowej oraz uzyskaniu akceptacji Inzyniera
Kontraktu dla przewidywanego sposobu przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych technologii.

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi +10% projektowanego, pod warunkiem, ze linia
wygigcia wstgpnego ma plynny przebieg (odchyltka réznic rzednych w sasiednich punktach nie powinna przekraczaé
10% tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaty 1 wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i schemat
ten zataczy¢ do dokumentacji wykonawczej ustroju no$nego mostu.

Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisaé protokédt z jego przeprowadzenia, podajac w nim wszelkie
istotne dla konstrukcji dane, a w szczeg6Inosci:

= stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z dokumentacja, wraz ze szczegétowym omowieniem

odchylek od wymiaréw teoretycznych

= lini¢ podniesienia wykonawczego i odchylki od linii teoretyczne;j
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=  znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w

zmontowanej konstrukcji
5.8. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.
5.8.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowiazkiem Wykonawcy jest takie przygotowanie placu skladowego dla konstrukcji, aby mozliwe byto
dokonanie roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunigcie ew. uszkodzen powstatych w transporcie.

Konstrukcjg¢ na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzglgdniajac
kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu.

Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktadaé¢ na
podktadkach drewnianych (np. na podktadach kolejowych).

Sposdb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

1) jej statecznos¢ i nicodksztatcalnos$¢ (faczenie dzwigarow w tandemy)

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

3) dobra widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, §niegu, zanieczyszczen itp.
5.8.2. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosacego.

Zaakceptowany przez Zamawiajacego 1 projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody
zmieniany. Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé

wymaganiom BN-70/9080-02.
5.8.3. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdéw musza by¢ podnoszone przy
uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$é 20 cm, brak

przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
5.8.4. Wyznaczenie osi podtuznej konstrukcji mostowej i tozysk

Na podporach konstrukcji mostowej nalezy wyznaczy¢ w sposoéb trwaly o$ konstrukcji, osie dzwigaréw
glownych i osie tozysk.

Osie tozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury ty = 10°C w odlegloéciach od osi $rodka tozysk statych
odpowiadajacych doktadnie rozpigtosciom teoretycznym przgsel wg projektu technicznego.

Przesunigcia tozysk wzgledem osi podparcia calej konstrukcji mostowej nie powinny przekracza¢ 2 mm
(wzdhuz osi konstrukcji).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstale w czasie transportu wewngtrznego musza by¢ ocenione przez

Inzyniera i w razie koniecznosci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robot montazowych.
5.8.5. Osadzenie przesel na podporach.

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokonaé ostatecznego odbioru

lokalizacji tozysk oraz ich posadowienia.
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Opuszczenie konstrukceji nie moze powodowac¢ deformacji wykraczajacych poza obszar pracy spre¢zajacej nawet
w przypadku awarii podno$nikdw. W czasie osadzania przesta glowne elementy musza zachowywaé swoje
plaszczyzny.

Operacja osadzania powinna by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podkfadek stalowych i klindw
debowych, tak by w jednej fazie nie opuszczac¢ wigcej niz 1/500 rozpigtosci przesta.

Osadzanie przeset na podporach powinno odbywacé si¢ w obecnosci Inzyniera.
5.8.6. Potaczenia skrecane stezen pionowych oraz poziomych

W przypadku wykonywania stykow montazowych stezen pionowych oraz poziomych, nalezy kierowal si¢
nastgpujacymi zasadami:
= stezenia pionowe (poprzecznice)
- montowac z wykorzystaniem odpowiednich, nowych tacznikow srubowych
- stosowac $ruby Srednio doktadne o wlasno$ciach mechanicznych 10.9
- stosowac podktadki sprezyste
- nakretki przyja¢ z materiatu o klasg nizsza niz klasa §rub
- podktadki pod nakrgtki powinny by¢ wykonane z materialu w klasie nie mniejszej niz nakretki i
powinny by¢ hartowane. Twardo$¢ ich powinna wynosi¢ 280-300 HB
- grubos$¢ podktadek przyjaé nie mniejsza niz 4 mm.
= stezenia poziome (zwiatrowania)
- montowac z wykorzystaniem istniejacych sworzni

- stosowa¢ odpowiednio dobrane nowe podktadki i zawleczki 4
5.9. Styki montazowe na Sruby sprezajace.

Potaczenie elementdw ustroju no$nego (dzwigaréw) z uzyciem §rub przewidziane jest do wykonywania na
miejscu budowy. W miejscu ztozenia konstrukcji, na placu sktadowym Bazy Materiatowej w Gdansku Matarni,
nalezy wykonaé przygotowanie powierzchni przylegajacych i otwordw zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.4.3.1., pkt
243.2.,pkt2.4.4.1.,pk24.4.2., pkt2.4.4.3.

Na placu sktadowym nalezy wykona¢ do koniecznej Srednicy otwory do tacznikéw tymczasowych i
montazowych. Podczas probnego montazu, w trakcie scalania i wymiany facznikéw tymczasowych na stale dokonuje
si¢ rozwiercenia tych otworé6w do ostatecznej $rednicy. Pozostale otwory wykonuje si¢ o s$rednicach 3-4 mm
mniejszych, by rozwierci¢ je do §rednicy ostatecznej podczas scalania konstrukcji.

Poniewaz przewiduje si¢ pelny probny montaz konstrukcji na placu skladowym konstrukceji, Inzynier moze
dopuscié rozwiercanie otworow do ostatecznej Srednicy w czasie probnego montazu.

Po wykonaniu otwordéw nalezy sporzadzi¢ dokumentacje z ich szczegélowym opisem.

We wszystkich polaczeniach srubowych, §ruby powinny mie¢ taka dlugos$¢ aby przechodzily przez elementy
faczone i nakretke z podktadkami, lecz nie wystawaly wigecej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu.
Wykonawca montazu obowiazany jest zabezpieczy¢ odpowiednia ilo§¢ $rub (uwzgledniajac pewna ich ilo$¢ na
odrzucenie, zaginigcie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i dtugosci wraz z kompletem atestow i dokumentacji
badan. Wynikiem tego powinien by¢ zapis w dzienniku budowy stwierdzajacy mozliwos¢ stosowania danej partii
$rub, nakretek i podktadek do montazu.

Nachylenie powierzchni elementu do tba lub nakrgtki nie powinno by¢ wigksze niz 1/20 w stosunku do
plaszczyzny prostopadtej do osi Sruby. Laczone elementy powinny do siebie przylega¢ i nie moga by¢ rozdzielane

przez uszczelki czy inne jakiekolwiek $ci§liwe materialy. Przy potaczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowe
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(tacznie z przylegajacymi do tba $ruby, nakrgtek i podktadek) powinny by¢ oczyszczone z zendry, brudu, zadziorow
czy innych obcych materiatéw, ktore moglyby przeszkodzi¢ w doktadnym przyleganiu powierzchni.

W potaczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane w celu
osiagnigcia wymaganego wspolczynnika tarcia.

Dopuszcza sig nastgpujace metody przygotowania powierzchni kontaktowych:

= piaskowanie

= S$rutowanie

= metalizacja

Kazdorazowo przed rozpocz¢ciem montazu potaczenia tarciowego styku glownego, powinien by¢ sporzadzony
odrebny protokdt odbiorezy dla potaczen sprezonych w obrebie segmentu.

W protokéle nalezy podac:

= nazwisko przedstawiciela Inzyniera wykonujacego odbior

= dat¢ i miejsce sporzadzenia protokétu

= potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich powierzchni kontaktowych z podaniem sposobu ich

przygotowania i data wykonania czynnos$ci

= oceng stanu powierzchni w chwili montazu

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowane i nie spetniajace warunkdéw projektowych nie moga
by¢ przyjete.

Przed montazem elementdéw z potaczeniami tarciowymi Inzynier obowiazany jest poswiadczy¢ protokolarnie
wlasciwe wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.

Kolejno$¢ sprezania nalezy w pierwszej fazie zaczyna¢ od $rodka i postgpowaé symetrycznie ku Srubom
krawedziwym.

Przy wktadaniu $rub nie nalezy stosowaé naciagania elementéw za pomoca przebijakoéw stozkowych. Mozna
postugiwac si¢ podnosnikami i §ciagami.

Sprezanie powinno by¢ wykonywane wedlug zatwierdzonego przez Inzyniera programu, zawierajacego
kolejnos¢ i sposdb naciagania srub. Prace powinny by¢ prowadzone w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Po zakonczeniu montazu pofaczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien by¢ sporzadzony protokot
odbiorczy.

W protokole tym nalezy podac:

= nazwisko przedstawiciela Inzyniera wykonujacego odbior

= datg i miejsce sporzadzenia protokotu

= datg (godziny) montazu i informacje o temperaturze i wilgotno$ci powietrza

= nr protokétu dopuszczenia powierzchni do montazu

= rodzaj $rub, nakretek i podktadek

= informacje o rodaju klucza i podstawe dopuszczenia go do montazu

= informacje o podstawie przyjecia wspotczynnika " K"

= schemat polaczenia z oznaczeniem kolejnosci Srub i wymienieniem warto$ci skr¢cajacych w fazie I

= orazw fazie Il

= potwierdzenie wykonania zabiegu spr¢zania zgodnie z Projektem technologicznym

=  podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy

Sruby dokrecone do 100 % sity sprezajacej trzeba oznaczy¢ farba.
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Potaczenia $rubami sprezajacymi nalezy zabezpieczy¢é zewngtrznie przed przeciekami wody do szczelin
kontaktowych przez posmarowanie ich gesta farba podktadowa z pigmentem metalicznym, lub specjalnie do tego celu
produkowanym kitem, z zatarciem wszystkich stykow mi¢dzy podktadkami i nakrgtkami lub tbami $rub.

Szczegblna ostrozno$¢ wymagana jest przy naciagu $rub. Wykonawca ma obowiazek pouczyé ekipy
montazowe o grozacych niebezpieczenstwach ztamania sig¢ lub zeskoczenia klucza oraz kruchego pegknigcia Srub i
wystrzelenia tba sila odrzutu nagromadzonej energii spr¢zajacej w czasie i bezposrednio po dokreceniu nie powinien
przebywac zaden pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu potaczen tarciowych nalezy przestrzega¢ wymagan PN-89/S-10050 oraz

Wytycznych opublikowanych w zeszycie Nr 12 seri " Studia i materiaty " IBDiM 1978 r
5.10. BHiP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie §rodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakazaé wykonania czynnosci, ktoérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

Na okres robdt montazowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom
zadne niebezpieczenstwo zwiazane z niekontrolowana utrata statecznosci obiektu.

Powinny by¢ wykonane rusztowania robocze wyposazone w specjalne pomosty zabezpieczajace i ulatwiajace
montaz ustroju nosnego oraz w odpowiednie zabezpieczenia uniemozliwiajace robotnikom upadek z wysokosci.

W celu zabezpieczenia rzeki Lupawy, Wykonawca zobowiazany jest do bezwzglgdnego wykonania szczelnych
ekranéw ochronnych, zabezpieczajacych rzeke pod obiektem.

Bez wykonania ekranow ochronnych Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robot montazowych.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania zabezpieczen przed skazeniem lub zanieczyszczeniem

srodowiska.
6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00.
6.2. Kontrola rob6t montazowych

Kontrola jakosci robdt obejmuje zgodno$¢ wykonywanych robot z Dokumentacja Projektowa i ustaleniami
SST.

Kontrole jakosci robdt powinno si¢ przeprowadza¢ po kazdej wykonanej fazie czynnosci zwiazanych z
przystosowaniem i montazem konstrukcji stalowej mostu.

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robodt, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.

Sprawdzeniu podlegaja:

1) zgodnos¢ prowadzenia robot z projektem technologii i organizacji robot montazowych

2) zgodnos$¢ zakresu i sposobu prowadzenia robdt z zakresem okre§lonym w Dokumentacji Projektowej i SST

3) prawidlowos¢ wykonania rusztowan montazowych, podparé¢ tymczasowych, pomostow roboczych,

podestow zabezpieczajacych
W szczegblnoscei zakres kontroli obejmuje ciagly monitoring zachowania cech geometrycznych konstrukeji i

wilasciwy poziom napr¢zen w elementach konstrukeji.
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7. Obmiar robot

7.1.

7.2,

Ogolne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00.

Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiaru sa:

= | szt. [sztuka]:

rozwierconego otworu po nitach w stykach montazowych dzwigaréw gtéwnych oraz w naktadkach
Jako jeden otwor nalezy rozumie¢ otwor w $rodniku lub pasie dzwigara gtdéwnego z odpowiadajacymi
mu otworami w blachach naktadek

Sruby sprezajacej (z kompletem podkladek i nakrgtek) osadzanej w styku montazowym dzwigara
glownego

zespalajacego tacznika sztywnego wykonanego z ceownika C140

= ] t[tona]:

konstrukcji stalowej podlegajacej probnemu scaleniu na placu sktadowym Bazy Materialowej w
Gdansku Matarni

wykonanych i wbudowanych nowych elementow stalowych (m.in. zeber podporowych, blach
nadtozyskowych, poprzecznic podporowych)

konstrukcji stalowej ustroju nosnego ustawionej na podporach mostu (z montazem wszelkich stgzen

pionowych i poziomych wlacznie)

Do obmiaréw przyjmuje sig:

1. Tonaz zgodnie z projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych
zmian.

2. Cigzar wlasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
Wykonawce elementdw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa zaliczane do
tonazu.

3. Nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych.

4. Cigzar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw. Nie potraca si¢ tonazu

otworéw i weigé o powierzchni mniejszej od 0,01 m”.

= | m* [metr kwadratowy] konstrukcji stalowej podlegajacej czyszczeniu strumieniowo-§ciernemu do Sa2,5

= ryczalt w przypadku transportu wszystkich elementow stalowych ustroju nosnego mostu w miejsce

wbudowania

8. Odbior robot.

8.1.

8.2.

Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Odbior roboét

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia

wszystkich robot zwiazanych z montazem konstrukcji stalowej ustroju no$nego mostu, a takze spelnienie wszystkich

wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien

Inzyniera.
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Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.

Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i

Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma i przedstawic je

do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.

9.2.

Wymagania ogélne
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00.
Podstawa ptatnosci

Ptatnos$¢ za:

1 szt. [sztuke]:

- rozwierconego otworu po nitach w stykach montazowych dzwigaréw gtéwnych oraz w naktadkach

- $ruby sprezajacej (z kompletem podktadek i nakretek) osadzanej w styku montazowym dzwigara
glownego

- zespalajacego lacznika sztywnego wykonanego z ceownika C140

1 t [tong]:

- konstrukcji stalowej podlegajacej probnemu scaleniu na placu sktadowym Bazy Materiatlowej w
Gdansku Matarni

- wykonanych i wbudowanych nowych elementéw stalowych (m.in. Zeber podporowych, blach
nadtozyskowych, poprzecznic podporowych)

- konstrukcji stalowej ustroju no$nego ustawionej na podporach mostu (z montazem wszelkich stgzen
pionowych i poziomych wiacznie)

1 m? [metr kwadratowy] konstrukcji stalowej podlegajacej czyszczeniu strumieniowo-$ciernemu do Sa2,5

ryczalt w przypadku transportu wszystkich elementéw stalowych ustroju no$nego mostu w miejsce

wbudowania

na podstawie obmiaru, atestow producentdéw uzytych materialdéw ioceny jakosci wykonanych roboét oraz

wbudowanych materiatow.

9.2.1.

Poszczegoblne ceny jednostkowe wykonania poszczegolnych robot obejmuja:

Rozwiercenie istniejacych otworéw po nitach w stykach montazowych dzwigaréw gtéwnych

oraz w naktadkach

zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji

wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka niezbgdnych rusztowan, pomostow roboczych i
ekranow ochronnych

rozwiercenie istniejacych otwor6w po nitach w stykach montazowych dzwigaréw gltéwnych
oraz w naktadkach, z wykonaniem wszystkich robot towarzyszacych opisanych w niniejszej SST
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

sporzadzenie wymaganych dokumentdéw, ewentualnych rysunkow i oznakowan elementow

wykonanie wszystkich wymaganych badan



Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka tupawa w m. Poganice.

9.2.2.

9.2.3.

9.2.4.

Prébne scalenie elementow istniejagcej konstrukcji stalowej na placu skladowym Bazy Materiatowej

w Gdansku Matarni

= zapewnienie wszystkich czynnikow produkcji

= wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka niezbgednych rusztowan montazowych,
konstrukcyjnych, pomostéw roboczych, ekrandéw ochronnych, tuneli oraz wszelkich konstrukeji
pomocniczych (dla catego procesu scalania i montazu)

= przygotowanie placu montazowego

= montaz konstrukcji ustroju no$nego z wykonaniem kompletnych stykéw montazowych dzwigaréw
glownych

= oznakowanie wszystkich elementow konstrukcji w sposéb trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu
oznaczen

= gpisanie protokotu z przeprowadzenia proébnego montazu, ujmujac w nim wszystkie dane wymagane
niniejsza SST

= uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét po rozmontowaniu konstrukceji

= gsporzadzenie wymaganych dokumentéw, ewentualnych rysunkéw i oznakowan elementow

=  wykonanie wszystkich wymaganych badan

= zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych
Czyszczenie strumieniowo-$cierne do Sa 2,5 odpowiednich elementow stalowych ustroju nosnego

=  zakup i dostarczenie w miejsce robot wszystkich czynnikoéw produkceji

= wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka niezbgdnych rusztowan, pomostow roboczych i
ekranow ochronnych, tuneli itp.

= zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko

= czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukceji do Sa2,5

=  wywiezienie i utylizacja zuzytego $cierniwa

=  przeprowadzanie wszystkich niezbednych badan

= zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy

= uporzadkowanie miejsca robot

Wykonanie i montaz na pasach gérnych dzwigaréw, zespalajacych tacznikéw sztywnych wykonanych

z ceownika C140

=  zakup i dostarczenie w miejsce robot wszystkich czynnikoéw produkceji

= wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka niezbgdnych rusztowan, pomostow roboczych i
ekranéw ochronnych, tuneli itp.

= wykonanie i montaz zespalajacych tacznikéw sztywnych z wszystkimi robotami towarzyszacymi
opisanymi w niniejszej SST

=  uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

= sporzadzenie wymaganych dokumentow

=  wykonanie wszystkich wymaganych pomiaréw i badan



9.2.5.

9.2.6.

9.2.7.
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Wykonanie i montaz nowych elementéow stalowych (takich jak zebra podporowe, blachy nadtozyskowe,

poprzecznice podporowe)

zakup 1 dostarczenie w miejsce robot wszystkich czynnikoéw produkeji

wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka niezbgdnych rusztowan montazowych,
konstrukcyjnych, pomostéw roboczych, ekrandéw ochronnych, tuneli oraz wszelkich konstrukeji
pomocniczych

wykonanie i montaz nowych elementéow stalowych z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi
w niniejszej SST

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow, rysunkow i oznakowan elementow

wykonanie wszystkich wymaganych badan

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

Transport wszystkich elementow stalowych w miejsce wbudowania

prace przygotowawcze z uzyskaniem niezb¢dnych uzgodnien u zarzadcéw odpowiednich drog

koszty zwiazane z koniecznos$cia dostosowania si¢ do uzyskanych uzgodnien drogowych

przygotowanie placu montazowego w Poganicach, w bezposrednim sasiedztwie projektowanej lokalizacji
mostu

zatadowanie kompletnej konstrukcji stalowej ustroju nosnego mostu na $rodki transportowe oraz
przewiezienie z placu skladowego Bazy Materialowej w Gdansku Matarni na plac montazowy w
Poganicach

roztadowanie konstrukcji na placu montazowym, z wykonaniem wszystkich robo6t zabezpieczajacych
okres$lonych w niniejszej SST

usunigcie uszkodzen konstrukcji stalowej ustroju no$nego powstatych w transporcie

uporzadkowanie placu sktadowego w Matarni

sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw powykonawczych i zestawieniowych (w tym
niezbgdnych rysunkow roboczych)

wykonanie niezbgdnych pomiarow i badan

Montaz konstrukcji stalowej ustroju nosnego na podporach mostu

opracowanie programu montazu 1 scalania konstrukcji stalowej ustroju nosnego mostu w miejscu
przeznaczenia (podporach zelbetowych mostu w Poganicach)

wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka i usunigcie poza granice pasa drogowego,
niezbednych rusztowan montazowych, konstrukcyjnych, pomostéw roboczych, ekranow ochronnych oraz
wszelkich konstrukcji pomocniczych (dla calego procesu scalania i montazu)

montaz konstrukcji stalowej ustroju nosnego z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi
w niniejszej SST (z montazem wszelkich stezen pionowych i poziomych oraz poprzecznic podporowych
wlacznie, ale z wylaczeniem — ptatnych w oddzielnej pozycji kosztorysowej — stykow montazowych na
sruby sprezajace)

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

sporzadzenie wymaganych dokumentdéw, ewentualnych rysunkow i oznakowan elementow

wykonanie powykonawczego operatu geodezyjnego (sytuacyjno-wysokosciowego)

wykonanie wszystkich wymaganych pomiarow i badan



Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka tupawa w m. Poganice.

=  zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych
9.2.8. Wykonanie stykéw montazowych na sruby sprezajace

= zakup i dostarczenie w miejsce przeznaczenia wszystkich niezbednych materiatlow przewidzianych do
wykonania robot

= wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka i usuni¢cie poza granice pasa drogowego,
niezbgdnych rusztowan i pomostow roboczych, ekrandw ochronnych oraz wszelkich konstrukcji
pomocniczych

= przygotowanie powierzchni przylegajacych i otworéw, zgodnie z wymaganiami niniejszej SST i
odpowiednich norm

=  wykonanie stykow montazowych na Sruby sprezajace z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi
w niniejszej SST (m.in. z uszczelnieniem obwodowym pakietow blach, uszczelnieniem stref wszystkich
$rub i nakretek)

=  wykonanie wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

=  zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych
10. Przepisy zwigzane
1.1. Normy i zalecenia.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania

PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obciazenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztattu i potozenia

PN-78/M-82005 Podktadki okragle zgrubne

PN-78/M-82006 Podktadki okraglte doktadne

PN-83/M-82039 Podktadki okraglte do potaczen spr¢zanych

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow

PN-84/M-82054/01  Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni

PN-82/M-82054/02  Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054/03  Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasno$ci mechaniczne nakretek

PN-85/M-82101 Sruby z Ibem sze$ciokatnym

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie

PN-83/M-82171 Nakretki szeSciokatne powigkszone do potaczen spr¢zanych

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krotkim

PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze fbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim
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PN-83/M-82343
PN-89/5-10050
PN-77/B-06200
PN-82/S-10052

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciggu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzekg Lupawa w m. Poganice.

Sruby z tbem szesciokatnym powigkszonym do potaczen sprezanych
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
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jako ustréj nosny mostu w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka tupawa w m. Poganice.



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciggu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzekg Lupawa w m. Poganice.

M-14.02.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWEJ
M-14.02.01. Pokrywanie powtokami malarskimi

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z adaptacja i montazem typowej konstrukcji stalowej L-24 jako ustr6j nosny mostu znajdujacego si¢

w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka Lupawa w m. Poganice.
1.2. Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot wymienionych w p.1.1. to jest zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji stalowej ustroju
nosnego, z uprzednim odpowiednim oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza i obejmuja:

= regeneracj¢ zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacych elementow stalowych ustroju nosnego, w tym:

- elementow stalowych dzwigarow glownych

- elementow stalowych stgzen pionowych

- elementow stalowych stezen poziomych

poprzez wykonanie poliuretanowej warstwy nawierzchniowej gr. > 80 um w kolorze RAL 7030.
Czyszczenie poprzez odtluszczenie i mycie woda pod wysokim ci$nieniem z dodatkami detergentow.
Bezposrednio przed naktadaniem nawierzchni — uszorstnienie istniejacej powtoki poprzez ,,omiecenie”
$cierniwem.

= zabezpieczenie antykorozyjne nowych elementéw stalowych ustroju nosnego (poprzecznic i zeber

podporowych, blach nadtozyskowych oraz istniejacych blach stykéw montazowych dzwigaréw gtownych)
Zaktadana grubos¢ powtoki > 300 um
Czyszczenie strumieniowo-$cierne 100 % konstrukcji do stopnia Sa 2,5 wg PN ISO 8501-1:199

Kolor warstwy nawierzchniowej — RAL 7030.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze
srodowiskiem korozyjnym

Powloka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja.

Warstwa powloki - dajaca si¢ wyrozni¢ cze$é sktadowa powloki spetniajaca okreslong funkcje w ochronie
antykorozyjnej

Farba - pigmentowany material malarski, tworzacy powtoke ochronna.

Farba do gruntowania - farba przeciwrdzewna nanoszona bezpo$rednio na podloze zawierajaca sktadniki
hamujace procesy korozyjne (pigmenty, inhibitory).

Punkt zaplonu - najnizsza temperatura materiatu malarskiego, w ktorej wytworzy on pary substancji palnych

wystarczajacych do zaptonu w okreslonych warunkach badania
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Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka tupawa w m. Poganice.

Rozcienczalnik - lotna ciecz nie rozpuszczajaca substancji blonotworczej, a ktora dodana do materiatu
malarskiego nie powoduje niekorzystnych objawow

Rozpuszcezalnik - ciecz rozpuszczajaca substancje btonotworcza (spoiwo)

Substancja nielotna; cze$ci stale - taczna zawarto$¢ substancji btonotworczych, pigmentéw, wypelniaczy i
innych sktadnikéw materiatu malarskiego pozostajaca na powierzchni malowanej w procesie schnigcia powtoki.

Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania - maksymalny czas, w ktorym material malarski wielosktadnikowy
zachowuje swoje wlasciwosci do malowania po wzajemnym zmieszaniu sktadnikow.

Czas magazynowania - maksymalny czas, w ktorym material malarski przechowywany w oryginalnych
opakowaniach w okre§lonych warunkach zachowuje swoje wtasciwosci do malowania

Czas schnigcia - czas przejécia cieklej powloki malarskiej w statla powloke o okreslonych wiasciwosciach
fizycznych w danej temperaturze.

Grubos$¢ powloki suchej; nominalna - mierzona grubo$¢ utwardzonej, suchej powtoki malarskiej; nominalna -
okreslana dla powloki malarskiej lub zestawu w celu osiagnigcia wymaganej trwatosci powtoki.

Przyczepnosé - zdolnos$¢ powtoki do wiazania si¢ z podtozem, wymagajaca okreslonych sit do jej oderwania.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdw wykonywanych robot oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera .

Ogdlne wymagania dotyczace robot podane w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
2. Materialy.

2.1. Akceptowanie uzytych materiatéw.

Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy materialow.

Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jako$ci wszystkich partii dostaw materiatow.
2.2. Zastosowane materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych ustroju
no$nego mostu wedtug zasad niniejszej SST sa:
= farba gruntowa i migdzywarstwa epoksydowa grubopowlokowa o zawartosci czgsci statych min. 75%
objgtosciowo z wypetniaczem ptatkowym aluminiowym o minimalnym czasie do nanoszenia nastgpnej
warstwy w temperaturze 20°C nie dtuzszym niz 12 godzin; bez ograniczonego czasu maksymalnego do
nastgpnego wymalowania
= farba nawierzchniowa alifatyczna poliuretanowa bez wypehiacza ptatkowego

Materiaty muszg posiada¢ aprobateg techniczng IBDiM.
2.3. Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, stanowiacych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynoéw materiatdw tatwo palnych zgodne z
norma PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5 + 30°C, a wilgotnos¢ 0 - 90% RH.
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3. Sprzet.
3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzgtu podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedstawia (do akceptacji) wykaz sprzgtu, ktory bedzie stosowat

do:

=  przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok

=  nanoszenia powtok

= kontroli biezacej jako$ci materiatow i wykonania

Inzynier Kontraktu moze poleci¢ Wykonawcy uzycie probne sprzgtu i wykonanie badan jakoSci wykonanych
probek.

Sprzet uzywany do robdt malarskich powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow 1 iloSci wskazaniom zawartym w kartach technologicznych i zaleceniach producentow
poszczegodlnych rodzajow farb.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narze¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robodt i

bezpieczenstwa zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
3.2. Sprzet do mycia konstrukcji

Mycie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ urzadzeniami wysokoci$nieniowymi dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inzyniera, umozliwiajacym czyszczenie konstrukeji strumieniem cieptej wody (o temp. ok.

50 st.C) pod cisnieniem wigkszym od 20 MPa.
3.3. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.
Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniac

strumien odoliwionego i suchego powietrza.
3.4. Sprzet do malowania

Naktladanie farb mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu sprzgtu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

W przypadku sprzg¢tu mechanicznego, nalezy stosowa¢ hydrodynamiczne agregaty malarskie o wysokiej
wydajnosci, stosowane do natrysku farb epoksydowych, dwuskladnikowych, o wysokiej lepko$ci i uziarnieniu
pigmentu.

Parametry techniczne zastosowanych agregatow, takie jak m.in.:

=  Przelozenie pompy

= Kat natrysku

= Srednica dyszy

=  Ciénienie na wejsciu

powinny odpowiada¢ wymaganiom farb zestawu antykorozyjnego przyje¢tego do wymalowania.

Prawidlowe ustawienie parametréw malowania natryskowego (Srednica dyszy, ggsto$¢ materiatu, ci$nienie)

nalezy przeprowadzaé na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Inzyniera.
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4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposob transportu materiatow lub wyrobdéw przewidzianych do zastosowania podczas zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowa¢ obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach,

zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materialow.
5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00

Podczas wykonywania powloki antykorozyjnej Wykonawca obowiazany jest na biezaco prowadzié
dokumentacjg prac antykorozyjnych.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia dziennika robot antykorozyjnych, w ktérym odnotowuje
codziennie w okresie wykonywania prac:

= datg i godzing czynnosci

= lokalizacj¢ obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materialow

= temperatur¢ i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robot malarskich z odniesieniem do

punktu rosy

=  wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg ISO 8501-1

= wyniki oceny profilu chropowatosci wg ISO 8503-2

=  wyniki oceny zapylenia wg ISO 8502-3

=  wyniki oceny zatluszczen wg PN- 70/H-97052

=  wyniki oceny czystosci jonowej wg ISO 8502-2

= podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary

=  wynikdéw pomiaru grubosci warstw po wyschnigciu

=  wynikow pomiaru przyczepnoS$ci

=  obmiaru robot

=  potwierdzen Inzyniera
5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego.
5.2.1. Uwarunkowania terenowe prowadzenia roboét

Pod zabezpieczana antykorozyjnie konstrukcja stalowa ustroju no$nego mostu znajduje si¢ rzeka Lupawa.
Wobec powyzszego, wykonawca robot powinien uwzglednic koszty zwigzane z:

=  organizacja i technologia wykonania rob6t uwzgledniajaca warunki lokalne

= konieczno$cia stosowania oston przy obrobce strumieniowo-$ciernej i przy wykonywaniu powtok

malarskich, uwzgledniajacych ochrong srodowiska
5.2.2. Przygotowanie powierzchni stali.
Czyszczenie wstepne.

Przed przystapieniem do czyszczenia wlasciwego wszystkich elementéw ustroju nosnego mostu, zaréwno tych
nowowykonywanych jak i tych istniejacych, nalezy dokonaé czyszczenia wstgpnego. Wstepne oczyszczanie usuwa

zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usunac zanieczyszczenia jonowe (sole), zatluszczenia i pyly.
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Nalezy zastosowac mycie ciepla woda (temp. ok. 50 st.C) pod wysokim ci$nieniem (wigkszym od 20 MPa) z
dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Powierzchnia stali po czyszczeniu wstgpnym powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu. Po
odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smardéw, olejow. Nie wolno pozostawia¢ tlustych plam na powierzchni
konstrukeji, z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia wlasciwego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystgpuja wyrazne tluste plamy
olejowe, nalezy stosowaé odtluszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wowczas traktowaé jako wstepna operacje
przed usunigciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem woda pod wysokim ci$nieniem).

Stosuje si¢ przecieranie powierzchni pgdzlem lub wycieranie czystymi szmatami. Jako rozpuszczalnikow

uzywa si¢ benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;j.
Czyszczenie wlasciwe.

Po oczyszczeniu wstgpnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wlasciwego.

W przypadku regeneracji zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacych elementéw stalowych ustroju no$nego,
w ramach czyszczenia wlasciwego przewiduje si¢ (bezposrednio przed naktadaniem nawierzchni), uszorstnienie
istniejacej powloki malarskiej poprzez ,,omiecenie” scierniwem.

Powierzchnia elementéw nowowykonywanych oraz istniejacych blach naktadkowych stykow montazowych,
czyli elementow, na ktérych przewidziane jest wykonanie petnej powtoki malarskiej, powinna zosta¢ oczyszczona
metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa 2,5 wg ISO 8501-1.

Czyszczenie strumieniowo-§cierne musi zapewni¢ catkowite usunigcie zgorzeliny, rdzy, starej powtoki
malarskiej oraz spowodowac rownomierne schropowacenie powierzchni do R,>50 um. Na krawedziach, w miejscach
gdzie bylo ciecie blach, dopuszcza si¢ chropowatos¢ R,>30 pum.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie begdzie zmieniata
odcienia i bgdzie rownomiernie matowa. Dopuszczalne sg Sciemnienia i przebarwienia, szczegdlnie w miejscach
uszkodzenia korozyjnego.

Po czyszczeniu powierzchnig nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub migkka zmiotka.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podloza Wykonawca okresla parametry obrobki
strumieniowo - $ciernej, biorac pod uwage nast¢pujace czynniki:

=  ci$nienie spr¢zonego powietrza

=  kat nachylenia strumienia $cierniwa

= odleglos¢ dyszy od powierzchni

= rodzaj i ksztatt dyszy

* rodzaj, wymiar i ksztalt Scierniwa
5.2.3. Naktadanie powtok malarskich

Wszystkie czynno$ci zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementoéw stalowych ustroju nosnego,
nalezy wykonac¢ na placu budowy, po zmontowaniu konstrukcji na podporach statych.

Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji
w celu oceny ich jako$ci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robot. Dotyczy to zwlaszcza powloki
renowacyjnej, naktadanej na istniejaca powtoke¢ malarska.

Ponadto:

= Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okre$lonych w Instrukcji stosowania farby.
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= Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego
ci$nienia i wilgotnosci.

=  Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgty

= Nalezy przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta.

= Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powltoka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na
dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowata si¢ w warunkach podanych przez
producenta.

= Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegdlnych warstw oraz odstgpow czasowych do nanoszenia

nastgpnej warstwy
5.2.3.1. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty, $wiadectwa kontroli jakosci dla kazdej partii
wyrobu oraz wlasciwo$é oznakowania pojemnikéw z farbami. Producent musi dostarczy¢ réwniez karty
bezpieczenstwa, w ktorych zawarte sg informacje o zwiazkach toksycznych w farbach.

Ponadto:

=  Wszystkie dokumenty dotyczace farb, w tym rowniez etykiety musza by¢ w jgzyku polskim

= Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie

wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach lub wymaganiach
aprobacyjnych.

= 7 materiatlu malarskiego nalezy usuna¢ blonke powstata na powierzchni farby, nastgpnie doktadnie

wymiesza¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sig¢ rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowac

= W przypadku zggstnienia materiatu malarskiego nalezy go rozcienczy¢ do wartosci lepkosci umownej

przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie producenta

= Pegdzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzgte w Inianej szmacie i

wysuszone. Pistolety natryskowe musza by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pgdzle nalezy czyscié

bezposrednio po pracy.
5.2.3.2. Wykonanie podkitadu gruntujacego

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies$¢ tyle warstw farby, aby
otrzyma¢ powloke o grubosci zgodnej ze specyfikowana. Czas schnigcia kazdej powtoki podany jest w kartach
producenta, przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio si¢ wydhuza.

Podktad gruntujacy nalezy szczegélnie starannie naklada¢ w miejscach taczenia elementéw konstrukcji na
spoinach oraz na krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy naklada¢ wigcej materiatu niz na ptaskie powierzchnie,
wykonujac w tych miejscach dodatkowe warstwy, po wyschnigciu zasadniczej powtoki gruntujacej. Powinny miec

one znaczaco rozny kolor od powtoki podstawowe;.
5.2.3.3. Wykonanie miedzywarstwy i malowanie nawierzchniowe

Migdzywarstwe i farbg¢ nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubosci specyfikowanej przestrzegajac czasow
miedzy malowaniami podanych przez producenta.

Na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wigcej materialu niz na plaskie powierzchnie, wykonujac w tych
miejscach dodatkowa warstwe, po wyschnigciu migdzywarstwy. Powinna mie¢ ona znaczaco rézny kolor od powtoki
podstawowe;.

Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio si¢ wydluza. W przypadku dtuzszych niz podano

w kartach technicznych przerw pomigdzy malowaniami powtoki nalezy odthusci¢ i zszorstkowac.
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Powtoka poprzednia przed malowaniem powloki nastgpnej musi by¢ czysta i nie zakurzona, jesli z jakis$
przyczyn powtoka ulegta zabrudzeniu nalezy ja umy¢ lub odkurzy¢.

Warstwa nawierzchniwa obu typéw wymalowan, powinna zosta¢é wykonana jednoczes$nie, zarbwno w ramach
malowania renowacyjnego istniejacych elementow stalowych jak i pelnego systemu malarskiego przewidzianego na

elementach nowowykonywanych i powierzchniach zewngtrznych blach naktadkowych stykow montazowych.
5.2.4. Uzytkowanie powtok malarskich

Elementom pomalowanym nalezy w czasie do utwardzenia si¢, zapewni¢ odpowiednie warunki, chroniac od
opadow atmosferycznych, kurzu i brudu oraz tak dobierajac warunki wykonywania prac, zeby panujaca temperatura i

wilgotno$¢ nie wstrzymata utwardzania si¢ powtok.
5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzegac ponizszych zalecen odno$nie wykonywania prac:
=  przy pracach zwiazanych z czyszczeniem powierzchni pod powloki malarskie nalezy przestrzegaé zasad
BHP pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.
= przy pracach zwiazanych z nakladaniem materiatéw malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny
osobistej, a w szczego6lnosci nie przechowywaé zywnosci 1 ubrania w pomieszczeniach roboczych i w
poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia
farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skorg rak i twarzy
posmarowacé przed praca odpowiednim kremem ochronnym.
=  przy pracach zwigzanych z myciem szmatami zamoczonymi w rozpuszczalniku nalezy przestrzegac zasad
BHP odpowiednich dla danej klasy rozpuszczalnika. Robotnicy powinni by¢é wyposazeni poza
kombinezonem ochronnym réwniez w maski ochronne.
Na okres robodt strefa obiektu, w ktorej realizowane sa roboty antykorozyjne, powinna zosta¢ odpowiednio
zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczenstwo zwiazane z praca na wysokosci.
Wykonawca zobowiazany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przyleglego (zwlaszcza rzeki), przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.
W celu zabezpieczenia rzeki, Wykonawca robdt zobowiazany jest do bezwzglednego wykonania szczelnych
ekranow ochronnych.
W catym okresie wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepisow ppoz.

i BHP.
6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

Szczegdtowe zasady kontroli jako$ci roboét antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektach mostowych
podano w "Zaleceniach do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukeji stalowych drogowych
obiektow mostowych" wydanych jako zatacznik do Zarzadzenia nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z

dnia 8 grudnia 1998 roku
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6.2.

Sprawdzenie jakosci materiatéw malarskich

Ocena materiatbw malarskich powinna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiazany

przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu na kazda jego partig, a na zyczenie Odbiorcy farb do

okazania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

Materiaty nie spetniajace wymogdw norm przedmiotowych lub aprobat technicznych nalezy wyeliminowac.
Wykonawca ma obowigzek kontrolowac lepkos¢ materiatu malarskiego i wyglad farby w kazdym pojemniku.
Przed uzyciem farby nalezy sprawdzi¢ jej datg waznosci.

Po otwarciu pojemnika z farba nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma ISO 1513 i zapisa¢ w raporcie:

1. Stan opakowania

Oceng kozuszenia

Konsystencj¢ (np. zzelowanie )

Rozdziat faz

Obecno$¢ zanieczyszczen

Osad

A

W przypadku wystapienia kozucha nalezy go usuna¢. Farby zzelowane nie nadaja si¢ do uzytku.

Przy stwierdzeniu suchego, twardego osadu farba nie nadaje si¢ do uzytku. Osad migkki nalezy wymieszac,

zeby ujednorodnié farbe.

6.3.

Kontrola naklfadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich powinna przebiegac¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki

naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia

swiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegolnych warstw wg PN-

83/C-81545.

6.4.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powlok malarskich.

Kontrola wynika z zalecen normy PN-71/H-97053 i obejmuje:

= sprawdzenie stopnia wyschnigcia warstwy poprzedniej

= sprawdzenie czystosci poprzedniej powtoki (zatluszczenie, zapylenie)

= zgodno$¢ odstgpu czasu malowania

= wyglad wymalowan (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)
= grubos$¢ powloki na mokro

= sprawdzenie zgodnos$ci parametrow natrysku z Instrukcja stosowania farby
Sprawdzenie jakosci wykonanych powilok

Oceng jako$ci wykonanych powtok przeprowadza si¢ kazdorazowo po:

=  wykonaniu podktadu gruntujacego

=  wykonaniu migdzywarstwy

=  wykonaniu warstw nawierzchniowych
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Oceng dokonuje si¢ pod katem grubosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtloki malarskiej
charakteryzowanej przez klasg starannosci. Badania przeprowadza si¢ na suchych i wysezonowanych powtokach.
Pomiar przyczepnosci wykonuje si¢ na poczatku wykonywania zabezpieczen na pelnej grubosci systemu malarskiego,
a nastepnie jedynie w przypadku watpliwosci badz na zadanie Inzyniera Kontraktu.

Mozna stosowac:

=  pomiar za pomoca nacigcia krzyzowego pojedynczym ostrzem wedtug ASTM 3359-95: dwa nacigcia o

dtugosci 40 mm dokonuje si¢ pod katem 30-45°. Dopuszczalny jest stopien powyzej 2A tzn. strzgpy
odpadajacej powtoki wzdhuz przecigcia nie powinny by¢ wigksze niz 1,6 mm po kazdej stronie od
skrzyzowania linii.

= odrywowa metod¢ oznaczania przyczepno$ci wedlug ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu do

powierzchni krazkéw stalowych o okreslonych wymiarach i pomiarze sity potrzebnej do ich oderwania.

Powtoki powinny mie¢ warto$¢ przyczepnosci do podtoza i migdzywarstwowej powyzej SMPa.

Po dokonaniu pomiaru nalezy uzupelni¢ zniszczona powloke malarska ta sama technologia, jaka

stosowano uprzednio przy malowaniu.

Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Miejsca pomiaréw na elementach
stalowych nalezy wybiera¢ zgodnie z EN 10238 (pokazane na rysunku w "Zaleceniach...").

Do pomiaru uzywa si¢ przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie.
Miernik kalibruje si¢ na powierzchni gtadkiej zgodnie z norma ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcow o grubosci
zblizonej do zatozonej grubosci powtoki malarskie;j.

Wyniki pomiarow przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spelnia¢ wymog, aby wyniki pomiarow
wykazywaly warto$¢ powyzej 0,9 warto$ci nominalnej a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartos¢, co najmniej 0,9
wartosci nominalnej. Maksymalna grubo$é nie moze by¢ wyzsza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ilo§¢ punktow

pomiarowych w zaleznoéci od wielkosci powierzchni powinna by¢ nastgpujaca:

Wielkos¢ powierzchni w m? Liczba punktow pomiarowych
Do 200 15
201 — 1000 25
1001 — 2500 35

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy S$rednig arytmetyczna z trzech pomiaré6w na powierzchni kota o $rednicy
10 cm.

Oceny klasy starannosci dokonuje si¢ zgodnie z "Zaleceniami do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych" na powltoce nawierzchniowej. Na pozostatych
powlokach nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpuja wady niedopuszczalne. Wzorce klas starannosci i wad
niedopuszczalnych podane sa w "Zaleceniach...". Nalezy wymagaé, aby na zadnej powloce nie bylo wad
niedopuszczalnych, a powloka nawierzchniowa, co najmniej na 70% powierzchni klasg starannosci 11, a na 30% -

klase starannosci I11.
7. Obmiar robét

7.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
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7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiaru jest 1 m® [metr kwadratowy] okreslonej grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego
elementow stalowych ustroju no$nego mostu, z podziatem na:
= powlokg renowacyjna min. gr. 80 um, wykonywana jako poliuretanowa warstwe nawierzchniowa na
istniejacej powloce malarskiej
= odtworzona petna, epoksydowo-poliuretanowa powloke malarska min. gr. 300 um

Powierzchnig kazdego z systemow malarskich nalezy okresli¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.
8. Odbidr robét

8.1. 0Ogéblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest

dokonywany na podstawie wynikéw pomiarow, badan i oceny wizualne;j.
8.2. Odbior robot

Podstawg odbioru roboét jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
wszystkich robot zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowej ustroju nosnego mostu, a takze
spetnienie wszystkich wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajacych
z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je

do ponownego odbioru.
9. Podstawa ptatnosci
9.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M.00.00.00.
9.2. Podstawa ptatnosci

Platnos¢ za 1 m* [metr kwadratowy] okreslonej grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych
ustroju no$nego mostu, z podziatem na:

=  powlokeg renowacyjna min. gr. 80 um, wykonywana jako poliurectanowa warstwg nawierzchniowa na

istniejacej powtoce malarskiej

=  odtworzona petna, epoksydowo-poliuretanowa powloke malarska min. gr. 300 pm,

nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow pomiarow i
badan laboratoryjnych.

Do ptatnosci przyjmuje si¢ powierzchni¢ zgodnie z projektem, zwigkszona lub zmniejszona o ilo$ci wynikajace
z zaaprobowanych zmian.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

= zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji

= odpowiednie czyszczenie konstrukcji stalowej, zgodnie z wymaganiami niniejszej SST

= wykonanie zabezpieczen zbierajacych zuzyte §cierniwo
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wywiezienie i utylizacja zuzytego §cierniwa

wykonanie powlok przewidzianych w SST

przeprowadzanie badan przewidzianych w SST

dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami)

wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka i usunigcie poza granice pasa drogowego,
niezbednych rusztowan i pomostow roboczych, ekranéw ochronnych oraz wszelkich konstrukeji
pomocniczych

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko

zabezpieczenie wykonanej powloki nawierzchniowej w trakcie jej schnigcia przed skutkami opadoéw

atmosferycznych, zanieczyszczen

= zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatdow malarskich

= zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy

= wykonanie prébnych powtok malarskich

= uporzadkowanie miejsca robot

= utylizacja ewentualnych odpadow i pozostatosci

=  wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-ISO 8501-1

ISO 8502-3

ISO 8502-6

ISO 8502-9

ISO 8504-2
ISO 12944- 7: 1997

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych
po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok (kolorowe wzorce)
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania. Metoda tasmy przylepne;j.
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych
zanieczyszczen. Metoda Bresla.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw.
Badania shizace do oceny czystosci powierzchni. Mozliwa do stosowania w warunkach
terenowych metoda konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli
Obrobka strumieniowo-$cierna

Wyroby lakierowe - Zabezpieczenie stali przed korozja ochronnymi zestawami
malarskimi.

Czgs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie

Czes$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk korozyjnych

Czes$¢ 3: Wytyczne projektowe

Czes$¢ 4: Typy powierzchni i jej przygotowanie

Czgé¢ 5: Ochronne systemy powlokowe

Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badania powlok

Czgs¢ 7: Wykonanie i nadzor nad pracami malarskimi

Czgs¢ 8: Specyfikacje dla zabezpieczen nowych konstrukcji i prac renowacyjnych
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Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na adaptacje i montaz typowej konstrukcji stalowej L-24
jako ustréj nosny mostu w ciagu dawnego przebiegu drogi krajowej Nr 6 nad rzeka tupawa w m. Poganice.

PrPN-ISO 4628 Farby i lakiery. Zniszczenia powlok malarskich. Oznaczenie intensywnosci, jakosci i
wielkos$ci podstawowych typow defektow:
Czes¢ 1: Ogodlne zasady i schematy klasyfikacji
Cze$¢ 2: Okreslanie stopnia specherzenia
Cze$¢ 3: Okreslanie stopnia zardzewienia
Czgs¢ 4: Okreslanie stopnia spgkania
Czgé¢ 5: Okreslanie stopnia ztuszczenia
Czgs¢ 6: Okreslanie stopnia kredowania
ISO 2808: 1997 Wyroby lakierowe. Okreslenie grubosci powtok.
ISO 2431: 1993 Wyroby lakierowe. Okreslenie czasu wyplywu przy pomocy kubkow
PN-ISO 1512:1994 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek produktéw w postaci ptynu lub pasty
ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepnos$ci powtoki do podtoza metoda tasmy.
ISO 1513:1992 (PN-EN 21513)  Farby i lakiery. Przygotowywanie probek do badan
ISO 3270:1984 (PN-EN 23270)  Wyroby lakierowe i surowce. Temperatura i wilgotno$¢ do aklimatyzacji i
badan.

10.2. Inne dokumenty

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych wydane jako zatacznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8

grudnia 1998 roku.
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