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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Y& wymagania dotyege
wykonania i odbioru robot budowlanych zmanych z ustawieniem kraganikow
kamiennych na obiektach mostowych przy remonci®esitady A2 na odcinku od km
257+560 do km 261+970 i od km 262+570 do km 272+@®dt. 13,84km.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jak&uoent przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem:
- rozbiorki uszkodzonych kraxmikow,
- ustawienia krawznikbw kamiennych na grysie lakierowanyaywicag na obiektach
mostowych,
- nowych spoin z kitow poliuretanowych na istamjch kraveznikach,
- uszczelnia stykow kraggnikdw i sciekdw z nawierzchaibitumiczny.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Krawgznik kamienny — element kamienny, didégowickszej od 30 cm, powszechnie
stosowany jako obramowanie drogi, chodnicezki.

1.4.2. Obrabianie mechaniczne — wylazenie powierzchni z widocznyméladami
narzdzi, uzyskane z zastosowaniem obrobki mechaniczne;.

1.4.3. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania
ogolne’[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podanow ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1} gk

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentagcprojektow

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST.



2.2.2.Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kragznikbw na podlewce mima stosow& nastpujace
materiaty:
— krawezniki kamienne,
— podlewka z grysu lakierowaneggwica,
— stal na kotwy,
— klej do wklejania kotew,
— materialy uszczelniage.

2.2.3.Krawgzniki kamienne
2.2.3.1. Zasady ogolne

Nalezy stosowa krawezniki kamienne, dla ktérych Wykonawca przedstawi
Polslky Norme lub aprobat techniczg wydary przez IBDIM. Poza tym kragenik
powinien spetid wymagania podane w ,Rozpadzeniu Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawiarunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiad& obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” [20], zwanym dalej
Rozporadzeniem.

Typ kraweznika i jego wymiary powinny hy okrelone w dokumentaciji
projektowej.

2.2.3.2. Wymagania wobec kraimikow

Poniej przedstawiono wymagania dla krgawika i materialu kamiennego, z
ktérego powinien b§wykonany, zgodnie z PN-B-11213:1997 [3]:
a) Wymagania dotyeze materiatu kamiennego

Bloki materiatu kamiennego ze skal magmowych, osadh Iub
metamorficznych, przeznaczone do produkcji kravikéw mostowych kamiennych,
powinny odpowiada klasie 1 i Il wg PN-B-11213:1997 [3] i wymaganioppdanym w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania fizyczne i wytrzymabiowe materiatlu kamiennego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Klasa
miary I Il 11l

1 | Wytrzymal@d¢ na s$ciskanie w stanig

powietrznosuchym, co najmniej MPa 130 100 60
2 | Scieralnd¢ na tarczy Boehmego w starlie

powietrznosuchym, nie weej niz mm 2,5 50 7.5
3 | Nasikliwos¢, nie wigcej niz % 0,5 15 3,0
4 | Mrozoodporné&, ubytek masy pd

25 cyklach % 0 0 0

b) Wyglad zewretrzny kraweznikdw
Wyglad zewrtrzny kraweznikbw powinien odpowiada nasgpujacym
wymaganiom:
— kraweznik powinien mi€ $cigcie od strony jezdni powgj poziomu nawierzchni, o
pochyleniu nie wikszym ni 2,5:1 i nie mniejszym ni4:1,
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zastosowany kraggnik powinien spetni@ wymagania normy PN-B-11213:1997 [3]
dla kraveznikow mostowych, idz aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM,
wymiary krawznika ze $cigciem wg normy PN-B-11213:1997 [3] (rysunek w
zalkczniku 1) zostaty podane w tablicy 2,

Tablica 2. Wymiary krawznika mostowego rodzaju A (Zei¢ciem)

Oznaczenie wymiaru Dopuszczalna
Lp. (wg rysunku) Wymiary, mm odchyllﬁn\:vymlaru,
1 h 230 180 + 20
2 b 200 200 +3
3 ¢ 40 40 +2
4 d 120 100 +2
S I Od 800 do 2000 3

w krawezniku mostowym, wg PN-B-11213:1997 [3], powierzchnieowe, tj.
powierzchnia goérna, powierzchnia skosu, powierzzlpmzednia na szer. 50 mm i tylna
na szer. 70 mm powinny odpowiadtakturzesredniogroszkowanej wg BN-84/6740-
02 [4]; pozostate fragmenty powierzchni przednigjlnej powinny by wykonane w
fakturze krzesanej,

powierzchnie stykowe powinny By diutowane (szlakowane) wzdiukrawedzi
widocznych na szerokoi pasa co najmniej 30 mm, na pozostate] szewko
sredniogrotowane,

powierzchnia spodu powinna dysurowa i spetni@a wymagania dotycce faktury
lupanej lub krzesanej,

katy pomidzy powierzchryj stykows (czotows) a wszystkimi przecinagymi sk z nig
powierzchniami licowymi oraz porgtlzy gorry a tylm licowa powinny by proste,

katy pomiedzy powierzchrj gorm a przednj powinny by rozwarte tak, aby uzyskane
byto odpowiednie pochylenie, okktene wyzej.

¢) Wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla kgavkoéw mostowych kamiennych, wg

PN-B-11213:1997 [3], podano w tablicy 3

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kranika

Rodzaj uszkodze Dopuszczalne odchyiki

Skrzywienie licowych 3 mm
(wichrowata¢ | bocznych Nie sprawdzaesi
powierzchni) stykowych -

spodu Nie sprawdzagsi
Wady obrébki | licowych Dopuszcza esi na diugéci 1000 mm dane
powierzchni powierzchni jedno wgbienie wielkéci do
(wgtkebienia i 500 mnf nie gkbsze nt 5 mm, nie wynikajce z
wypukiosici) techniki wykonania faktury

bocznych Wagibienie do 15 mm dopuszczag¢ sibez

ograniczé, wypukicci poza lico pasa
obrobionego na powierzchni przedniej (pd




strony jezdni) niedopuszczalne, na powierzchni
tylnej (od strony chodnika) dopuszczae §
wypukioici poza lico pasa obrobionego
30 mm

stykowych W obgbie pasa diutowanego wdlienia
niedopuszczalne, pozostatag¢&z powierzchni
nie podlega sprawdzeniu

spodu Nie sprawdzagsi
Szczerby i liczba w przelicze- 3
uszkodzenia niu na 1000 mm
krawedzi diuga¢ 5mm
i narazy glebokasé 3 mm
Odchyika od kta prostego na diugoi 2mm

powierzchni

2.2.4.Podlewka pod kragznik
2.2.4.1. Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otocgorikeompozycj z zywicy

Podlewka z grysu jednofrakcyjnego skfadazskruszywa izywicy epoksydowe;.

Do podlewki naley stosowa grys jednofrakcyjny od 4 do 6 mm ze skat
magmowych, marki 20 wg PN-86/B-06712 [6], otoczokpmpozycy z zywicy
epoksydowe;j.

llos¢ lepiszcza Zywicy) powinna zapewii tylko catkowite otoczenie ziaren
kruszywa bez wypelnienia pustekeoizy ziarnami. Jeeli dokumentacja projektowa ani ST
nie podaj inaczej, mana stosowéa dwuskfadnikow zywice epoksydow modyfikowars,

0 podstawowych wiaiwosciach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dleywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagania Metoda baea
i %) ocena
1 Wygld zewrtrzny w9 organoleptyczna
2 Wytrzymat@¢ na rozciganie MPa >55 ISO 527-2 [18]
3 Wydtwzenie % >30 ISO 527-2 [18]
4 Twardaé¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53505 [19]

*) Zywica powinna b§ barwy okrélonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzani
dotkniccie powierzchni probki nie powinno pozostawia palcach widocznycBladow

zZywicy.

2.2.5.Materiat na kotwy
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Jezeli w dokumentacji projektowej przewidujec diotwienie krawznikéw, to do
wykonania kotew naley stosowd stal spetniajca wymagania normy PN-89/H-84023.06
[7] lub aprobaty technicznej wydanej przez IBDiftednica kotew powinna yzgodna z
dokumentagj projektow.

Kotwy nalery wklejac w krawgznik za pomog zywicy epoksydowej, dla ktorej
Wykonawca przedstawi aprobatechnicza wydary przez IBDIM. Zastosowanaywica
powinna by materiatem twardniggym bezskurczowo, miebardzo dobre wigziwosci
mechaniczne i miebardzo dohy przyczepnéé do betonu i kamienia. deli dokumentacja
projektowa ani ST nie przewidujnaczej, mana zastosowazywice, ktéra ma nagpujgce
wiasciwosci:

— wytrzymatdi¢ na sciskanie po 14 dniach (po zganiu pod wog, w temperaturze
+20°C) > 90 N/mn,

— wytrzymalad¢ na zginanie po 14 dniach (po zwéniu pod wod, w temperaturze
+20°C) > 44 N/mn,

— wytrzymalagi¢ na rozcaganie po 14 dniach (po zygianiu pod wog, w temperaturze
+20°C) > 25 N/mn,

— przyczepné& do podiga (po utwardzeniu pod wed w temperaturze +20°C)
2,5 + 3,5 N/mrf (zniszczenie betonu).

2.2.6.Materiat do wypetnienia spoin

Do wypelniania spoin naty stosowa materiaty, dla ktérych Wykonawca
przedstawi aprobatechniczia wydary przez IBDiM.

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczg, uszczelniania stykow
poprzecznych mgdzy kraweznikami, kraveznikiem i betonem piyty chodnikowej oraz
kraweznikiem (lubsciekiem) i nawierzchniasfaltows mazna stosowakit poliuretanowy,
jednosktadnikowy, sieciagy pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie g@@nia
przechodzcy do postaci elastycznej gumy. Powinien¢ lpdporny na dziatanie wody,
rozcieiczonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smardvt. powinien zachowywa
whasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tjemnych do -3tC) i
wykazyw& odporng¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powiniemzy p
zastosowaniu odpowiednichsrodkéw gruntujcych, zachowywéa bardzo doby
przyczepné do betonu i granitu.

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej awkznikiem (lubsciekiem) nie
dopuszczamy stosowanidita bitumicznych.

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Ogd6lne wymagania dotygee spreztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne’[1], pkt 3.

3.2. Sprat do wykonywania robot

Do wykonania podlewki z zaprawy niskoskurczowej \Wiyawca powinien
dysponowa betoniarlg do wykonania zaprawy.

Do wykonania podlewki z grysu jednofrakcyjnego Weykeica powinien
dysponowa:
— mieszadlem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowej
— mah betoniarlg lub taczlg do wymieszaniaywicy z kruszywem.



Do przygotowaniazywicy do wklejania kotew naky stosowé wolnoobrotowe
mieszadto mechaniczne (okoto 300 + 400 obr/min).

Do wiercenia otworéw na kotwy Wykonawca powinierspgnowé wiertarlg do
betonu.

Przewiduje si reczne uktadanie kragznikdw oraz uszczelnianie stykow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogllne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport kraweznikdw kamiennych

Krawezniki kamienne ména przewoz dowolnymisrodkami transportu. Nadg
je uklad@ obok siebie, na drewnianych podktadach, déogo w kierunku jazdy a
wysokdsciag pionowo. Krawgzniki mogg by¢ przewaone tylko w jednej warstwie. W celu
zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed be@epoim stykiem naley je do
transportu zabezpieczyprzektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzeyro
grubdgici nie mniejszej i 5 cm.

Krawezniki z materiatbw kamiennych mina przechowywa na sktadowiskach
otwartych, posegregowane wg typow, rodzajow, odmianwielkosci w spos6b
zabezpieczagrych przed uszkodzeniem.

Z kraweznikami powinno by dostarczone Zwiadczenie o wynikach
przeprowadzonych baflazawierajce:

— nazw i adres producenta,

— nazwe instytucji przeprowadzagej badania,
— dak pobrania prébek,

— spos6b pobrania prébek,

— dat bada,

— wyniki bada.

4.3. Transport zaprawy niskoskurczowej

Sucha zaprawa powinnadpakowana w worki foliowe. Na kdym opakowaniu
powinna by umieszczona etykieta zawiegeq dane:
a) nazwe wyrobu,
b) nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,
¢) nazwe i adres producenta,
d) dat produkcji,
€) mag netto,
f) trwatose,
g) informacg o proporcji sktadnikow,
h) informac o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej.
Suche zaprawy natg sktadowg w oryginalnych, zamkgtych opakowaniach, w
suchych i zadaszonych pomieszczeniach, ktére gaigjdo przechowywania cementu.
Maksymalny czas sktadowania zaprawy powinieé byodny z zaleceniami producenta.
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Suche zaprawy natg przewozé krytymi srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczarych je przed mrozem, opadami atmosferycznymi, lg@eeniem,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowa

4.4. Transport i przechowywaniezywicy epoksydowej

Zywica powinna b§y pakowana w opakowania firmowe producenta (np.
plastikowe puszki lub beczki). Na #dym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet
zawierajca co najmniej nagpujace dane:

— nazw i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— o0znaczenie,

— dat produkciji i okres przydatdoi do stosowania,

— mag netto,

— stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej,

— sposoéb przechowywania i stosowania materiatdbw haaania przy tym niezlninych
srodkoéw ostranaosci, bhp i ochronyrodowiska,

— o0znaczenieze wyrGb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalery przechowywa w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w
oryginalnych, szczelnie zamkitych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem
ciepta i bezpéredniego promieniowania stonecznego, z dalazddiet zapalnych. Okres
przydatndci do stosowania, w zamlgtych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle
12 miesgcy.

Zywice nalery przewozé zgodnie z przepisami dotygymi materialow
tatwopalnych.

4.5. Transport i skladowanie materiatu do uszczelainia spoin

Materialy uszczelnigce naley przewozé i skladowg w oryginalnych
opakowaniach producenta. Transport opakowa materiatami mze st odbywa
dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkéreslonych przez
producenta. Podczas transportu opakowaniaznatabezpieczy przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

Materiaty naley sktadow& w odpowiedniej (podanej przez producenta)
temperaturze, chrofii przed wplywem dziatania promieniowania cieplnego,
nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. NNgezestrzega terminu wanosci
produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywanieansportu mge spowodowa utrae
wihasciwosci materialdw uszczelniggych, w szczegolrigi przedwczesn utrat ksztattu
tasmy asfaltowej, zlepienie izwojow, zmniejszenia wiaiwosci lepiacych, zbytn
kruchas¢ papieru przektadkowego, usztywnienignty.

Na kadym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet zawierajca co najmniej
nastpujace dane:

— nazw i adres producenta,

— nhazw wyrobu,

— o0znaczenie,

— dat produkcji i okres przydatdoi do stosowania,
— mag netto,

— wymiary (w przypadku tany),



— numer aprobaty technicznej,
— sposoéb przechowywania i stosowania materiatdbw haaania przy tym niezininych
srodkow ostranacsci, bhp i ochronyrodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O ,Wymagania
ogolne’[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposéb wykonania rob6t powiniendygodny z dokumentagjprojektovg i ST.
W przypadku braku wystarczgych danych miéna korzystd z ustalé@ podanych w
niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmalj
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie podlewki pod kraginik,
3. wykonanie drenau za i pod krawznikiem w razie potrzeby,
4. wklejenie kotew,
5. monta kraweznikéw,
6. wypetnienie spoin,
7. roboty wykaiczeniowe.
5

.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskaza Inzyniera:
— ustali lokalizacg robét,
— ustal¢ dane niezédne do szczegbétowego wytyczenia robédt oraz ustlelnych
wysokaciowych,
— oczyci¢ podtaze (powierzchnd izolacji),
— ustal¢ materialy niezbdne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnas¢, sposab i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie podlewki pod kraweznik
5.4.1.Zasady ogoine

Kraweznik nalezy ustawid na zaprawie bezskurczowej lub warstwie grysu
otoczonegarywica, wykonanych wg pktu 2.2.4 niniejszej ST. kikmie podlewki wymaga
tymczasowego ustawienia elementéw oporowych zwistdy ptyt, medzy ktére wlewa si
materiat podlewki. Material podlewki nale uktad& z niewielkim nadmiarem na
nieznaczne dagzczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstdnaweznika.
Ustawienie krawznika winno uwzgjdniac poprawki na trwate ugcie konstrukcji pod
ciezarem nawierzchni. Ostateczna grébgodlewki pod krawznikiem powinna by
zgodna z dokumentacprojektovy.

Polewk pod krawznik naleey wykona na warstwie izolacji dodatkowo
wzmocnionej w pémie kraweznika, np. w postaci dodatkowej warstwy hydroizalacj
Wzmocnienie izolacji mag stanowé przyklejone tamy ze stali nierdzewnej lub
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dodatkowe warstwy izolacji. Powierzchnia izolacjg ktorej uklada gizapraw powinna
by¢ czysta, wolna od kinych frakcji i pytdw, kurzu, oleju.

5.4.2.Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otoczonego komgiaz zywicy

Zywice i utwardzacz do niej natg wymiesz& w stosunku okrdonym przez
producenta, za pomgc mieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrgtowe
Przygotowanegywicy nie mana przechowywd lecz naley ja natychmiast wymieszaz
kruszywem.

Kruszywo naleéy wymiesza z zywicg narzdziami ecznymi w taczkach lub matej
betoniarce Zywicy powinno by tyle, aby calkowicie otoczyla ziarna kruszywa, ale
wiecej. Przegjtna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2% masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wyne4io°C + +15°C. Masa
drenaowa powinna b§ wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dadan
utwardzacza daywicy (chyba,ze producentywicy podaje inaczej). Bezfrednio po
wymieszaniu mas drenaowa nalezy wbudowa. Nie naley jej mocno zagszczd, a
jedynie wyr6éwnd jej gorma powierzchn. Czas twardnienia masy, w zamesci od
temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny.

Pracownicy stykacy sk bezpdrednio zzywicami powinni stosowa okulary i
ubrania ochronne, kaski, czapkikawice gumowe. W przypadku kontakiywicy ze skog
lub oczami nalgy natychmiast je przendyduzg iloscig wody i zasigm¢ porady lekarza.
Podczas pracy nalg bezwzgédnie zaniecha palenia tytoniu i spgywania positkow.
Stwardniatazywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. 8dkwe w zetkng¢ciu ze
skor s jej sktadniki.

5.5. Wykonanie drenau za i pod kraweznikiem
Wykonanie drenau za i pod krawznikiem wykond jesli zachodzi koniecznig
5.6. Kotwy

Jeeli dokumentacja projektowa przewiduje kotwieni@wgznikéw, kotwy wg
pktu 2.2.5 naley wkleja¢ w wywiercone wczéiej otwory za pomaL zywicy
epoksydowej. Skfadnikizywicy nalezy mieszaé w proporcjach écisle wg wskaza
producenta. Sktadniki nalg miesza az do osagnigcia jednolitej barwy, przez okres czasu
okreslony przez producenta, lecz nie krécef przez 3 minuty. Nagpnie wymieszany
materiat naley przel& do czystego pojemnika i jeszcze raz wymiésgzas przydatrioi
zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30nuot. Temperatura podia i
otoczenia w trakcie aplikactywicy powinna wynosi od +5°C do +30°C.

W trakcie robét naley stosowa zasady bhp, jak w pkcie 5.4.3.

5.7. Ustawienie kraveznikdw

Krawgznik nalezy ustawig& jednoczénie z ukfadaniem podlewki i wyregulowa
jego potaenie. Po ulgeniu elementow kragznikowych naley usuraé deskowanie
podlewki i wykaczy¢ skosy podlewki. Wysok@ oraz poszerzenie fawy nie powinny
przekracz& 3 cm. Przed ostatecznym ustawieniem kraukOw naley w nich wywiercé
otwory osrednicy dostosowanej doednicy kotew, w celu wklejenia kotew dla zespodeni
kraweznika z betonu zabudowy chodnikowej.



5.8. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny lyzyste, twarde, wolne od
zanieczyszczeolejami, smarami, wolne od pylu cementowego i ainyie zwijzanych z
podiazem elementéw. Zeli producent tego wymaga, powierzchnie agleagruntowa
przed wypetnieniem szczeliriyodkiem uszczelniagym.

Szczeliny mdzy sgisiadupcymi elementami kragenikow, midzy kraveznikiem
i pilyta chodnika (szczelin naley uformowa przez pozostawienie deski przed
zabetonowaniem chodnika) oraz edry kraveznikiem (lub sciekiem) i nawierzchni
bitumiczry powinny by oczyszczone, osuszone i zagruntowane,cpai naley je
wypetnic mag uszczelniajcg za pomog pistoletow automatycznych. W celu zapewniania
whasciwej glebokasci wypetnienia naley wskpnie szczelia uszczelnt sznurem ze
spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelniggch dokonuje si przed utageniem warstwy
scieralnej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyskd wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodrioi, aprobaty
techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworiitp.), potwierdzajce zgodnéd
materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speafik,

— ew. wykon& wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robdt, okrélone w pkcie 2 lub przez yniera,

— skontrolow# stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowyrzed przysipieniem
do uktadania kragznika.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&Vykonawca przedstawi itgnierowi do
akceptacji.

6.3. Kontrola kraweznika

Zakres kontroli obejmuje:
— sprawdzenie cech zewtnznych kraveznika,
— badania laboratoryjne kragnika,
— wklejenie kotew,
— ulozenie drenéw za i pod krggnikiem,
— utozenie podlewki pod kragznikiem,
— uszczelnienie spoin,
— sprawdzenie prawidtowgi utozenia kravgznika.

6.3.1.Sprawdzenie cech zewinznych krawznika



12 Kraweznik mostowy kamienny M-19.01.01a

Sprawdzenie cech zewtrznych krawznika naley przeprowadzd wg PN-B-
11215:1998 [11], dopuszczalne odchyitki wymiarowealgrmo w tablicy 2. Dopuszczalne
uszkodzenia powierzchni podano w tablicy 3. Prét&i bada wygladu zewrtrznego
nalezy pobra losowo wg PN-83/N-03010 [12].

6.3.2.Badania laboratoryjne krasnika

W wytworni powinny by przeprowadzone nagtujagce badania laboratoryjne:
a) badanie wytrzymakei skaly, z ktérej zostaly wyprodukowane kkgwiki wg PN-
84/B-04110 [13],
b) badanie nagkliwosci wg PN-85/B-04101 [14],
c) badanie odporrigi na zamraanie wg PN-85/B-04102 [15],
d) badanigcieralndci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111 [16],
e) badanie wytrzymakei na uderzenie wg PN-67/B-04115 [17].
Krawezniki powinny by dostarczane z aiadczeniem o badania, w ktérym
podaje si:
— nazw i adres producenta,
— nazw instytucji przeprowadzagej badania,
— dat pobrania prébek,
— spos6b pobrania prébek,
— dat bada,
— wyniki bada.

6.3.3.WKklejenie kotew

Materiat na kotwy izywica do ich wklejenia powinny spetdiavymagania podane
w pkcie 2.2.5. Nalgy skontrolow& rozmieszczenie otworéw na kotwy; odchylenie od
projektowanego nie powinno przekra¢zal cm.

6.3.4.Utozenie drenéw
Ulozenie drenéw za i pod kragnikiem naley kontrolow& jezeli wyskepuje.
6.3.5.Ulozenie podlewki pod kragznikiem

Materiaty na polewk& powinny spetnia wymagania pktu 2.2.4 niniejszej ST.

Dopuszczalne tolerancje dla gémej podlewki wynosz
— dla rzdnej gory podlewki: + 1 cm,

— dla szerokéci podlewki: + 2 cm.

Prawidiowo wykonana podlewka z grysu powinna chagkowa sic duzg
iloscig wolnych przestrzeni unitiwiajgcych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej.
Poszczegolne ziarna kruszywa powinny kklejonezywica w stopniu uniemdiwiajacym
ich rozdzielenie przy ayciu sity rgk. Niedopuszczalny jest jakikolwiek wyciekwicy z
masy drenzowe;.

6.3.6.Uszczelnienie spoin

Materiaty do uszczelnienia spoin powinny spetniggmagania pktu 2.2.6.
Nalezy skontrolowa powierzchnie szczelin przed wypetnieniem: powirmyé
doktadnie oczyszczone. Wszystkie spoiny powinng Wwypetnione na pelpgicbokasé.



6.3.7.Kontrola ustawienia kragznika

Przy ustawianiu kraggnika naley sprawdzé:

— dopuszczalne odchylenie linii krganika w poziomie od linii projektowanej, ktére
powinno wynosi = 1 cm na kade 100 m ustawionego kraanika,

— dopuszczalne odchylenie niwelety goérnej plaszczyZapweznika od niwelety
projektowanej, ktére powinno wyndsiz 1 cm na kade 100 m ustawionego
kraweznika,

— réwnas¢ goérnej powierzchni kragenikbw, przez przyteenie w dwoch punktach na
kazde 100 m krawznika trzymetrowej faty: przsvit pomiedzy gorry powierzchm
kraweznika i przytazong tatg nie maze przekraczal cm,

— odchylenia linii krawznika w poziomie od linii projektowanej, ktére ni@winno
przekracza+ 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne”
[1] pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest m (metr)
- kraweznika kamiennego uktadanego na obiekcie
- spoin z kitdw poliuretanowych na istnjejych kraveznikach,
- uszczelnia stykow kraginikow i sciekOw z nawierzchgibitumiczry.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogoélne”
[1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjyrojektows, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— utozenie podlewki z grysu pod krganikiem,
— wklejenie kotew.

Odbiér tych robd6t powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00
-~Wymagania ogélne” [1] oraz niniejszej ST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatsoi podano wOST D-M-00.00.00
~Wymagania og6lne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m (metra) wykonanego kegmika kamiennego na obiekcie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— zakup i dostarczenie materiatéw,
— rozbidrka uszkodzonych krasanikdw,
— przygotowanie krageznikow: nawiercenie otworow dla osadzenia kotew,
— wykonanie podlewki pod kragnik: z grysu sklejonegaywicy i pielegnacja podtea,
— ustawienie krawznika wraz z jego regulag;j
— uszczelnienie spoin,
— wykonanie badawg pktu 6 ST,
— oczyszczenie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania rob6t podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytgyczenie robaot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. M-16.01.03a Odwodnienie izolacji pomostu obiekiostowego
10.2. Normy

3. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne. Elementymianne; krawzniki
uliczne, mostowe i drogowe

4. BN-84/6740-02 Obrébka kamienia. Terminologia.j¢Bia podstawowe,
nazwy, okrélenia, czynnéci i rodzaje faktur

5. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania ceatycZnych i
wytrzymatasciowych

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7. PN-89/H-84023.06 Stal ollenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki

8. PN-EN 13880-2:2004 Zalewy szczelin na ggco — Cz$¢ 2: Metoda badania dla

V) okreslenia penetracji stdka w temperaturze 25°C

9. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe zn@czenie temperatury
micknienia — Metoda piécien i kula
10. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Spexyd pobierania



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

10.3.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

prébek, badanie i ocena przydattiowody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu

PN-B-11215:1998 Materiaty kamienne. Metody pamoni - cech
geometrycznych i wigiwosci fizycznych wyrobéw z
kamienia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola j&ko Losowy wybor jednostek
produktu do prébki

PN-84/B-04110 Materialy kamienne. Oznaczanie traymatcgci na

sciskanie (lub PN-EN 1926:2001 Metody badamienia
naturalnego. Oznaczanie wytrzymaonasciskanie)

PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanmgkbwosci wody (lub
PN-EN 13755:2002 Metody bati&kamienia naturalnego.
Oznaczanie nagkliwosci przy cénieniu atmosferycznym)

PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczaniezowdpornéci metod,
bezpdredng (lub PN-EN 12371:2002 Metody bada
kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodpaiho

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczafieeralngci na tarczy
Boehmego

PN-67/B-04115 Materialy kamienne. Oznaczani¢rayynatcici kamienia
na uderzenie (zwztosc)

ISO 527-2 Plastics — Determination of tensilgpgrties — Part 2: Test
conditions for moulding and extrusion plastics (Tmyava
sztuczne — Oki&tenie wilasnéci wytrzymataciowych
przy rozcaganiu. Czé¢ 2: Warunki przeprowadzania
bada prasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych)

DIN 53505 Prufung von Kautschuk und Elastomerehérteprifung
nach Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomero
— Badanie twardei metody Shore A i D)

Inne

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odfmla obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 — Termoplastycateny drogowe. Odporriéd
na zamraanie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplastyczrasdewy drogowe.
Wydtuzenie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/5 — Termoplastycalewy drogowe. Rodzaj
zerwania

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3 — Badanie pegpndci powtoki (lub
wyprawy) ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 — Badanieckui pxcznienia zapraw
modyfikowanych

Procedura badawcza IBDIM nr SO-3 — Badanie mrozooupci zapraw
modyfikowanych

Katalog detali mostowych. GDDKIiA-BPBDIiM ,Transprdjg, Warszawa 2002



