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OPIS TECHNICZNY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja przetaxgoa roboty naprawcze i

zabezpieczafe na wiadukcie WD-161 nad autostrgk? w km 282+631 w m. Koble

Daniszewskie.

1.2 Zamawiajacy

Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad o@ddlzv Poznaniu

1.3 Podstawa opracowania

Umowa Nr GDDKIA/O-PO-KN/Z-15/04/2011 z dnia 22 kwnéa 2011 roku
zawarta pomidzy Generaln Dyrekcp Drog Krajowych i Autostrad a Biurem
Inzynierskim Mosty

Raport dotyczcy stanu technicznego wiaduktu nad autostra@ w m. Koble
Daniszewskie na drodze wojewddzkiej nr 470s¢delec Kalisz, listopad 2010r.,
opracowany przez Instytutdgnierii Ladowej Politechniki Pozneskiej
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegima 30maja.2000r.
w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpee drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63/2000 zad8 sierpnia 2000 r.).
normatywy, aprobaty techniczne, wytyczne, ustawgrzadzenia obowizujace w
budownictwie.

Literatura techniczna, wytyczne i zalecenia olxawpce przy projektowaniu,
budowie i remontach obiektow mostowych

Uzgodnienia z Inwestorem.

1.4 Lokalizacja

Wiadukt jest zlokalizowany nad autostiadl? Pozna — Warszawa w km 282+631,87

w ciagu drogi wojewoddzkiej Kécielec - Kalisz w km 0+314,52 w m. Koble

Daniszewskie.



2. OPIS STANU ISTNIEJACEGO
2.1 Ogodlny opis obiektu i jego funkcja

Projektowany obiekt jest wiaduktem o konstrukckdwej.

Zadaniem wiaduktu jest bezkolizyjny przejazd nabatrad.

2.2 Forma architektoniczna i powgzanie z istniepcym terenem

Forma architektoniczna wiaduktu w postaci ukladtereh tukéw i podwieszonym
do nich pomostem, na projektowanym odcinku autdgtrayréznia sk w sposoéb

szczegolny.

2.3 Podstawowe parametry obiektu
2.3.1 Przekroj poprzeczny obiektu

Przekroj poprzeczny zostat dostosowany do przekrojmalnego drogowego i sktada

Sie z elementow:

Kapa chodnikowa z barieropaza 0 szerokéci =1,81m
Kapa chodnikowa z barierop@mza i z chodnikiem dla pieszych  =3,77 m
Opaski jezdni 2x0,5m =1,0m
Jezdnie 2x3,5m =7,0m
Catkowita szerokg obiektu =14,08m
— szerokeéc¢ jezdni migdzy kraweznikami =8,0 m

— szeroké&¢ chodnika ( jednostronny) =2,0m
— skrajnia ruchu pieszego =1,5m
— spadek poprzeczny jezdni =2,0 %

2.3.2 Dtugos¢ wiaduktu i rozpietosci przeset

Rozpktos¢ teoretyczna 1= 75,0m
Dlugaos¢ obiektu L=76,3m
Catkowita dtugé¢ L =91,89m @dcznie ze skrzydtami).



2.3.3 Kat skrzyzowania i usytuowanie obiektu
Kat skrzyzowania z przeszkad  a= 96,52
Kat ukosu obiektu o= 90
Usytuowanie obiektu w planie - na prostej

Niweleta obiektu przebiega w tuku pionowym o R=7000

2.3.4 Obciazenia
Klasa A — wg PN —85/S-1003@biekty mostowe. Obgtenia.

2.3.5 Skrajnia pionowa pod obiektem

Skrajnia na autostradzie - klasa drogi A - H=4.7m

2.3.6 Uzyte materiaty
— beton ptiyty ustroju niasego klasy B45
— beton wypetnienia tukow: samozagczalny, ekspansywny klasy B40
— beton wypetnienia chodnikéw — klasy B35
— beton przyczétkéw klasy B30
— beton fundamentéw klasy B30
— stal zbrojeniowa klasy A 1l
— stal konstrukcyjna ( rury) 18G2A
— stal spgzajaca o wytrzymatéci charakterystycznej Rvk=1860 MPa
— stal lin podwieszagych pomost Rvk=1570 MPa
— dylatacje szczelne blokowe
— papa termozgrzewalna modyfikowana SBS o gr. 5 mm
— powtoki antykorozyjne zabezpieczeg beton
— kostka betonowa typu Polbruk
— kraweznik kamienny na obiekcie
— uszczelnienia elastyczne
— wpusty
— qiczki poliamidowe



2.4 Opis stanu technicznego obiektu

Dzwigary tukowe nie posiadaj wiekszych uszkodze Stan balustrad, barier,
nawierzchni na chodnikach, wpustow i kkgwikbw nie budzi zastrzen. W
urzadzeniu dylatacyjnym od strony Kalisza stwierdzoaaud w osi wiaduktu, a same
urzadzenia dylatacyjne i ich pgdzenia z nawierzchgisa nieréwne. Na nawierzchni
widoczne § peknigcia poprzeczne przez gqakzerokdéé jezdni w linii skrajnych
wpustow oraz gkniecie poprzeczne do potowy szerdkbjezdni od strony Poznania.
Peknigcia te spowodowane as zastosowaniem prefabrykowanego drenu typu
percodrain, otoczoneggwica.

Miejscem znacznego nasilenia ustergkwsdoczne od géry wyoblone e€xi belek
podtuznych zabezpieczone powkpkochronm w kolorze zielonym, a pehlge
jednoczénie funkcg gzymsu pomostu. Zaliczymazna do nich miejsca z tuszga
si¢ powtoka malarski, nieregularny ukitad rys wioskowatych, rdzawe pezelienia, a
przede wszystkim regularne rysy prostopadte dowsaduktu w odsfpie 10-20cm
oraz podtane rysy na gornej powierzchni i zkszone zarysowanie powtoki
malarskiej w obgbie wieszakow.

Poprzecznice posiadajliczne spkania poziome i pionowe wraz z naciekami
wapiennymi, take na padczeniu poprzecznicy z belkpodiuna. Takze belka
podiuzna, bloki oporowe i ptyta pomostowa posiadzarysowania. G&¢ zarysowa
jest zainiektowana.

Na podstawie analiz wysutd hipotez, ze nacieki wapienne spowodowane s
przeciekami wody na padzeniu belki podianej z kap chodnikow. Proces
destrukcji wywotuje te woda przedostaga st przez nieszczelne powitoki tzw.

gzymsu ustroju nimego.



3. OPIS STANU PROJEKTOWANEGO
3.1 Celizakres robot naprawczych i zabezpieczggych

Na podstawie Raportu stanu technicznego obiektueppozvadzonego przez
Politechnik Poznaska, stwierdzono konieczrié wykonania nagpujacych napraw:

* Ze wzgkdu na deformacje i zniszczenie blokowychadez dylatacyjnych
zaprojektowano ich wymigmanowe urzadzenia mechaniczno-bitumiczne

* Silne spkania belek podinych, zwlaszcza ich wyoblonych Gzi
stanowacych gzyms obiektu nalgy pokryé trojwarstwowa elastyczry
powtoka ochronna o zdolndici krycia zarysowan powyzej 0,3mm tak, aby
odcia¢ wodk przedostajca sig przez liczne rysy w gzymsie. Ewentualne
zarysowania belek podtaych, swiadczice o nieprawidtowej pracy ustroju
sprzonego, kda widoczne na pozostate] gxi belek, pokrytych nadal
powtoka sztywnrs.

* Uszczelnienie styku pongdzy belka podiuzng ustroju nosnego, a kap
chodnikowa oraz pomigdzy kapa chodnikowa, a skrzydiem poprzez
wykonanie nackcia i wypetnienia go elastycznym kitem poliuretanoym.

* Usunigcie peknigé poprzecznych nawierzchni jezdni przed dylatacjami
poprzez wykonanie fragmentu nowej nawierzchni wraz warstwg drenazu

* Usunigcie pozostatych gknieé poprzecznych nawierzchni jezdni poprzez
wypetnienie ich elastyczg zalewka na goraco

Prace zwizane z usurciem gkni¢¢ nawierzchni i wykonaniem nowych udzen
dylatacyjnych waza si¢ z ograniczeniem ruchu na obiekcie, natomiast praggzane
Z naprawg gzymsow, Wiza Sie z ograniczeniem ruchu na autostradzie, przehiegpj
pod obiektem.

3.2 Przygotowawcze roboty rozbiorkowe

Przed wykonaniem nowych udzer dylatacyjnych mechaniczno-bitumicznych
naleey zdemontowa istniepce uradzenia blokowe wraz z podlewko grubdci
4,0cm. Otwory parubach kotwacych uradzenia nalgy wypetnic zywiczng zapraveg
kotwiaca. W celu utatwienia demonta urzadzen, naley tymczasowo zdemontowa
blachy maskujce szczelia dylatacyjra w czsci chodnikowe;.

W kolejnym etapie (po rozebraniu gdzenia blokowego) natg poszerzy istniepce

koryto i rozebra warstwy nawierzchni i izolacji, ktérych grukio na podstawie



odkrywek ustalono na 9cm. Koryto naje poszerzy¢ do szerokéci nowo
projektowanych urgdzexr dylatacyjnych (tj. do 50cm) symetrycznie wadgm osi
szczeliny dylatacyjnej. Réwnie na szerok& nowo wykonywanego uggzenia
dylatacyjnego nalgy dofrezow& betonow plyte pomostu i scianki zapleczne
przyczotkow na grubig 1cm, tak, abyaczna grubéc koryta wynosita 10cm.

W miejscu spkan poprzecznych nawierzchni przed dylatacjami hal@a catej
szerokdci jezdni wykona koryto o szerok&i 15cm oraz rozbidek warstw
nawierzchni do izolacji. Prace nale wykona w taki sposéb, aby nie uszkodzi

izolacji pomostu.

3.3 Charakterystyka rob6t naprawczych i zabezpieczajcych

3.3.1 Urzadzenie dylatacyjne mechaniczno-bitumiczne
Po wykonaniu rozbiorki blokowego wdzenia dylatacyjnego, podlewki o gr. 4cm,
wypetnieniu otworow po kotwach wmdzenia oraz wykonaniu koryta i rozbiorce
warstw nawierzchni i izolacji, a tak po dofrezowaniu ptyty pomostu scianki
zaplecznej na szerokbnowo projektowanego wdzenia dylatacyjnego mechaniczno
-bitumicznego, mzna przysipi¢ do jego wykonania.
Zaprojektowano mechaniczno-bitumiczneadizenie dylatacyjne w €gci jezdnej, po
obu stronach obiektu, o szerégkb500mm i grubéci 200mm.
Urzadzenie wykoné zgodnie z rysunkiem nr 1: Rysunek mechanicznoafitanego
urzadzenia dylatacyjnego oraz zgodnie z SST.

3.3.2 Powioka zabezpieczajca gzyms belki podtznej
Przed wykonaniem zabezpieczenia gzyms belkizgadezysci¢ go ze starych powtok
i nalotow wapiennych.
Powierzchnie gzymséw naig pokry¢ trojwarstwove elastycza powtoka ochronm, o
zdolnaci krycia zarysowa powyzej 0,3mm.
Zastosowane preparaty ochrony powierzchniowej paefmi betonowych mugbyc:
- elastyczne, tate w ujemnych temperaturach do -20°C,
— wodoszczelne,
— jednokierunkowo przepuszczalne dla pary wodnej,
— powstrzymugce wnikanie dwutlenku ggla w beton,

— odporne na dziatanie soli i mrozu,



— nietoksyczne.

Szczegotowe dane materialowe wg SST.

Projektuje s zachowa istniepca kolorystyke gzymsow.
Zabezpieczenie nalg wykona& zgodnie z rysunkiem nr 2: Fragment przekroju
poprzecznego z pokazaniem wykonywanych napraw.

Ze wzgkdu na wykonywanie prac nad czynautostrad, nalery tak zabezpieczy
prace (zwlaszcza ze#ane z czyszczeniem gzymsow) aby zapévaeizpieczastwo

przejezdzajacych pod obiektem pojazdow.

3.3.3 Dylatacja pozorna pomedzy kapa, a belka podiuzna oraz pomiedzy kapa
chodnikows, a skrzydiem
Na pohkczeniu kapy chodnikowej z belka pogia ustroju nénego oraz kapy
chodnikowej ze skrzydtami przyczotka nalewykona dylatacg pozorra poprzez
nackcie na szerok& 1lcm i gkbokas¢ 2cm. Nastpnie nacicie to naley wypetni

elastycznym kitem poliuretanowym.

Lokalizacg nackcia wskazuje gknigcie widoczne po obu stronach obiektu na calej

jego dtugdgci.

3.3.4 Naprawa peknigé poprzecznych nawierzchni jezdni przed dylatacjami
Po wykonaniu koryta i rozbiérce warstw nawierzchnglezy wykona& warstwe
drenupca z grysu bazaltowego 8/12 otoczonegywica epoksydow na grubéci
warstwy whzaco-ochronnej istniagej nawierzchni tj. ok. 4,5cm.
Na warstwie drenal naley wykona warstw scieralm z asfaltu lanego do wysoém

istniejacej nawierzchni na obiekcie, tj. ok. 4,0cm.

3.3.5 Naprawa pozostatych gknieé poprzecznych nawierzchni jezdni
Pozostate gknigcia w nawierzchni jezdni natg oczysci¢ i wypetnic bitumiczray

zalewlq na gogco.



II. RYSUNKI TECHNICZNE
1. Rysunek mechaniczno-bitumicznegoadizenia dylatacyjnego
2. Fragment przekroju poprzecznego z pokazaniem wykanych napraw



MECHANICZNO-BITUMICZNE URZADZENIE

DYLATACYJNE
skala 1:5

@ warstwa Slizgowa PE-UHWM

@ sprezyna stalowa
@ stalowy katownik

@ mata odcinajgca EPDM

@ mieszanka mineralno-asfaltowa

@ stalowe sworznie gwintowane ocynkowane
o srednicy 16mm, 20mm i 24mm (dtugos¢
dostosowana do wielkosci zakotwienia )

Rys. 1



Projektowane zabezpieczenie
powierzchniowe tréjwarstwowg
ochronng powtokg elastyczng

o zdolnosci krycia zarysowan
powyzej 0,3mm

FRAGMENT PRZEKROJU POPRZECZNEGO Z
POKAZANIEM WYKONYWANYCH NAPRAW
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KOSZTORYS OFERTOWY

Nr Jednostka Cena Warto &
Lp. | Specyfikaciji Wyszczegolnienie elementdw rozliczeniowy Nazwe llos¢ |jednostkowe
Techniczne zt zt
1 2 3 4 5 6 7
D.00.00.0C [WYMAGANIA OGOLNE X X X X
Dokumentacja opracowana przez wykonawg X X X X
1 - projekt tymczasowej organizacji ruchu na obiekcit
czas prowadzenia rot ryczatt 1,004
2 - projekt tymczasowej organizacji ruchu na autostra
na czas prowadzenia rol ryczatt 1,004
3 - projekt technologiczny pomostéw roboczych dla
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego gzymsow ryczatt 1,00(
Zabezpieczenie terenu budow X X X X
4 - ustawienie i utrzymanie przez caty okres budowy
ogrodzenia placu budowy, tablic informacyjnych i
oznakowania tymczasowego oraz dempipi
zakaiczeniu rob¢ ryczat 1,00(
D.01.00.00.{ ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE X X X X
D01.02.0: [Rozbidrka elementéw drég i ulic X X X X
5 - odkrecenie (w celu utatwienia rozbiorki wazen
dylatacyjnych) i ponowne przyéeenie (po rozbiorce i
wykonaniu nowych urgzen) blach maskujcych
szczelir dylatacyjry w cz$ci chodnikowej szt. 4,00
6 - rozbiérka dylatacji blokowych w egci jezdnej o
szerokdci 35cm razem z podlewk materiatu PCC o
ar. 4cm wraz z wywiezieniem do miejsca utyliz mb 17,20(
7 - dofrezowanie betonowej ptyty pomostu ofeianki
zaplecznej na szeroé@ koryta pod nowe uggizenie )
dylatacyjne, na gr. ok. 1c m 7,200
M.15.00.00 | NAWIERZCHNIE X X X X
M.15.04.02. [Nawierzchnia z asfaltu lane X X X X
8 - wykonanie warstwycieralnej grubéci 4cm i
szerokdci 15cm z asfaltu lanego MA 11 w miejscu kd
wykonanych na gknicciach przed dylatacjar m’ 2,40C
M.15.04.03.| Naprawa (przez uszczelnienie) paajah i
] . ST X X X X
poprzecznych sgxan nawierzchni bitumicznyc
9 - oczyszczenie i wypetnienie poprzecznychksp w
nawierzchni jezdni zalevdkbitumiczm na goaco mb 104,00
M.16.00.00 | ODWODNIENIE X X X X
M.16.01.03.|Drena w warstwie wizaco-ochronnej nawierzch X X X X
10 - wykonanie drenau poprzecznego w warstwie a#ihco-
ochronnej nawierzchni z kruszywa 8+12 mm otoczonego
zywica epoksydow - dren o szerokmi 15cm mb 16,001
M.18.00.00 | URZADZENIA DYLATACYJNE X X X X
M.18.01.04. |[Dylatacja mechaniczno-bitumicz X X X X
11 - poszerzenie koryta w nawierzchni jezdni pod
urzadzenie mechaniczno-biumiczne do szeégko
urzadzenia (tj. 50cm) — przyjmujeesszerokéé
poszerzenia 2x7,5cm=15 mhb 16,00(
12 - wykonanie koryta o szerad@ 15cm w nawierzchni
jezdni przed dylatagjpod wykonanie nowego drenu
poprzecznec mb 16,00(
13 - monta dylatacji mechaniczno-bitumicznej o szerédiq
500mm, gr. 10cm i przesuwie + 25 m mb 17,20(
M.18.02.01.|Dylatacja - pionowa, pozior
14 - wykonanie nagcia pomedzy belk ustroju nénego, a
kapa chodnikowt oraz pomidzy kap chodnikows, a
skrzydtem, o grubiei 1,0cm i gkbokasci 2,0cm wraz z
wypetnieniem elastycznym kitem poliuretanowym mb 195.80
M.20.00.00 | INNE ROBOTY MOSTOWE X X X X
M.20.01.12 | Powierzchniowe zabezpieczenie betonu




Nr

Jednostka

Cena

Lp. | Specyfikacji Wyszczegolnienie elementdw rozliczeniowy Nazwe llo$¢ |jednostkowe Wartos¢
Techniczne zt zt
1 2 3 4 5 6 7
15
- wykonanie powierzchniowego zabezpieczenia
gzymsow tréjwarstwowochronn powtoka elastyczn o
zdolnagici krycia zarysowa powyzej 0,3mn m? 213,64(
M.20.51.30 |Wypetnienie otworéw w betonigywiczng zaprave
kotwiaca
16 - wypetnienie otworéw po kotwach dylatacji blokowy¢h
o érednicy okoto @20mm i ghokasci okoto 15cm
szt. 130,000
RAZEM NETTO X X
RAZEM BRUTTO X X




V. PRZEDMIAR ROBOT

Lp. Podstawa kalkulacji/Opis pozyciji llos¢ Jedn.miary
1 Dziat specyfikacji 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.1 Dokumentacja opracowana przez wykonawc
1.1.1 | Projekt tymczasowej organizacji ruchu na kdie na czas prowadzenja
robot 1,000 ryczailt
1.1.2 | Projekt tymczasowej organizacji ruchu na swaolzie na czas
prowadzenia rob6t 1,000 ryczait
1.1.3 | Projekt technologiczny pomostéw roboczychvdfaonania
zabezpieczenia antykorozyjnego gzymsow 1,000 ryczait
1.2 Zabezpieczenie terenu budowy
1.2.1 | Ustawienie i utrzymanie przez caly okres budoogrodzenia placu
budowy, tablic informacyjnych i oznakowania tymozasgo oraz
demonta po zakaczeniu robot 1,000 ryczatt
2. Dziat specyfikaciji 01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
2.1 Numer specyfikacji 01.02.04. Rozbiérka elemedw drég i ulic
2.1.1 | Odkecenie (w celu utatwienia rozbiorki wdzen dylatacyjnych) i
ponowne przykgcenie o rozbidrce i wykonaniu nowych wadzen)
blach maskujcych szczelia dylatacyjm w cz$ci chodnikowej
Razem przedmiar= 4,000 szt.
2.1.2 | Rozbidrka dylatacji blokowych wezi jezdnej o szerokmi 35cm razem
Z podlewls z materiatu PCC o gr. 4cm
2*8,60= | 17,200 m
Razem przedmiar 17,200 m
2.1.3 | Dofrezowanie betonowej ptyty pomostu af@anki zaplecznej na
szerokdci koryta pod nowe ugzlzenie dylatacyjne, na gr. ok. 1cm
2*0,45*8,00=| 7,200 m?
Razem przedmiars 7,200 m?
2.1.4 | Zatadowanie gruzu i rozebranegmdeenia dylatacyjnego na samochogdy
(17,20%0,35*0,05 + 17,20*0,30*0,04 + 2*0,45*8,0060,) *(1,3)= | 0,753 m’
Razem przedmiar= 0,753 m°
2.1.5 | Wywiezienie gruzu i rozebranegoagtzenia dylatacyjnego samochodami,
do miejsca utylizacji
(17,20%0,35*0,05 + 17,20*0,30*0,04 + 2*0,45*8,00€0,) *(1,3)= | 0,753 m’
Razem przedmiar= 0,753 m
3. Dzial specyfikaciji 15.00.00 NAWIERZCHNIE
3.1 Numer specyfikacji 15.04.02. Nawierzchnia z fadtu lanego
3.1.1 | Wykonanie warstwycieralnej grubéci 4cm i szerokéci 15cm z asfaltu
lanego MA 11 w miejscu koryt wykonanych nakpigciach przed
dylatacjami
2*8,00%0,15=| 2,400 m?
Razem przedmiar= 2,400 m?
3.2 Numer specyfikacji 15.04.03. Naprawa (przemszczelnienie)
podtuznych i poprzecznych sgkan nawierzchni bitumicznych
3.2.1 | Oczyszczenie i wypetnienie poprzecznyctkap w nawierzchni jezdn
zalewlq bitumiczry na gosco
Razem przedmiars 104,000 | m




4. Dziat specyfikacji 16.00.00 ODWODNIENIE
4.1 Numer specyfikacji M.16.01.03. Drena w warstwie Wwigzaco-
ochronnej nawierzchni
4.1.1 | wykonanie drera poprzecznego w warstwie aiaco-ochronnej
nawierzchni z kruszywa 8+12 mm otoczonegwica epoksydow - dren
0 szerokéci 15cm
2*8,00=| 16,000 m
Razem przedmiars 16,000 m
5. Dziat specyfikacji 18.00.00 URADZENIA DYLATACYJNE
5.1 Numer specyfikacji 18.01.04. Dylatacja mechatino-bitumiczna
5.1.1 | Poszerzenie koryta w nawierzchni jezdni paddzenie mechaniczno-
biumiczne do szerokoi urzadzenia (tj. 50cm) — przyjmuje¢sszerokéc
poszerzenia 2x7,5cm=15cm
2*8,00=| 16,000 m
Razem przedmiars 16,000 m
5.1.2 | Wykonanie koryta o szerakb 15cm w nawierzchni jezdni przed
dylatacp pod wykonanie nowego drenu poprzecznego
2*8,00=| 16,000 m
Razem przedmiars 16,000 m
5.1.3 | Monta dylatacji mechaniczno-bitumicznej o szer&kd00mm, gr. 10cm
i przesuwie + 25 mm
2*8,60=| 17,200 m
Razem przedmiar=s 17,200 m
5.2 Numer specyfikacji 18.02.01 Dylatacja - pionosy pozioma
5.2.1 | Wykonanie na¢tia pomegdzy belky ustroju nénego, a kagp chodnikow
oraz pomtdzy kam chodnikowa, a skrzydiem, o gruBoi 1,0cm i
glebokasci 2,0cm
szczelina na diugai obiektu: 2*76,30= 152,600 | m
szczelina na dtugai skrzydet: 4*10,80= 43,200 m
Razem przedmiars 195,800 | m
5.2.2 | Wypelnienie szczeliny poedizy belly ustroju nénego, a kap
chodnikowy oraz pomgdzy kam chodnikowa, o grubdci 1,0cm i
gtebokasci 2,0cm, elastycznym kitem poliuretanowym
szczelina na diugai obiektu: 2*76,30=| 152,600 m
szczelina na dtugai skrzydet: 4*10,80= 43,200 m
Razem przedmiars 195,800 | m
6. Dziat specyfikacji 20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
6.1 Numer specyfikacji 20.01.12. Powierzchniowe zezpieczenie betonu
6.1.1 | Przygotowanie podta betonowego poprzez czyszczenie strumienigwo-
scierne i wykonanie powierzchniowego zabezpieczbatanu
- wykonanie powierzchniowego zabezpieczenia gzynsopvarstwove
ochronmn, powioka elastyczn o zdolndci krycia zarysowa powyzej
0,3mm
2*76,30*1,40=| 213,640 | m?
Razem przedmiars 213,640 | m?
6.2 Numer specyfikacji 20.51.30.  Wypelnienie otwéw w betonie
zywiczna zaprawa kotwiaca
6.2.1 | Wypelnienie otworow po kotwach dylatacji ek/ch osrednicy okoto
@20mm i gebokadsci okoto 15cm
Razem przedmiars 130,000 szt.
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D-M-00.00.00

WYMAGANIA OGOLNE




1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Techniczpe

Specyfikacja Techniczna D-M-00.00.00 - Wymagar®goélne odnosi &i do wymaga
wspolnych dla poszczegdélnych wymagachnicznych dotyexych wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem robét naprawczych i zabezpjecyeh na wiadukcie WD-161 nad
autostrad A2 w km 282+631 w m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Jako czs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych Szczeg@o Specyfikacje
Techniczne nalyy odczytywa i rozumi€ w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Wymagania ogolne nalg rozumi€ i stosowd w powhzaniu z niej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne

D-01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D-01.02.04 Rozbiérki elementéw drég i ulic

M-15.00.00 NAWIERZCHNIE

M-15.04.02 Nawierzchnia z asfaltu lanego

M-15.04.03 Naprawa (przez uszczelnienie) padfeh i poprzecznych skan
nawierzchni bitumicznych

M-16.00.00 ODWODNIENIE

M-16.01.03 Drenaw warstwie wiazaco-ochronnej hawierzchni

M-18.00.00 URADZENIA DYLATACYJNE

M-18.01.03 Dylatacja mechaniczno-bitumiczna

M-18.02.01 Dylatacja — pionowa i pozioma

M-20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE

M-20.01.12 Powierzchniowe zabezpieczenie betonu

M-20.51.30 Wypetnienie otworow w betorigwiczng zapraw kotwiaca

Specyfikacje Techniczne zgodne 3 zasadami "Wytycznych zlecania robot, ustug staw
w drodze przetargu" stanoyeych zadcznik do Zarzdzenia Nr 3 z dnia 18 lutego 1994
roku, wydanych przez General®yrekcg Drog Publicznych i uwzgbtniaja normy pastwowe,
instrukcje i przepisy stosage s¢ do Robot.

Niezaleznie od postanowieKlauzuli 3.1 Danych Kontraktowych normy fiswowe, instrukcje

i przepisy wymienione w Szczego6towych Specyfikaljd@chnicznych dda stosowane przez
Wykonawe w jezyku polskim.




1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione pami okrélenia naley rozumi€ w kadym przypadku
nastpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa- obiekt budowlany, nie dalacy budynkiem, stanowty catc¢
techniczno-uaytkowa (drog:) albo jego czs¢ stanowica odebny element konstrukcyjny
lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemnyzet)

1.4.2. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odstynod jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga- wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lotgu pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi zwtzanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy— opatrzony piecgia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, shdacy do notowania wydaraezaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorowbdRo przekazywania polecé
innej korespondencji technicznej paaizy Inzynierem, Wykonawgi projektantem.

1.4.5. Jezdnia- cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.6. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykongwapowaniona do
kierowania Robotamii do wygiowania w jego imieniu w sprawach realizacji Koktta

1.4.7. Korona drogi— jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami,apasawaryjnego
postoju i pasami dzigtymi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni — uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobah
pofaczenia.

1.4.9. Korpus drogowy— nasyp lub ta &¢ wykopu, ktéra jest ograniczona koeodrogi i
skarpami rowow.

1.4.10.Koryto— element uformowany w korpusie drogowym w celwefoa w nim konstrukciji
nawierzchni.

1.4.11.Ksgga Obmiaru - akceptowany przez hgniera zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonywanych Robét w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zaiznikdw. Wpisy w Kstdze Obmiaru podlegaj
potwierdzeniu przez kyniera.

1.4.12.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakeembte przez
Zamawiajcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich hadaprob zwizanych z
oceny jakasci materiatéw oraz Robot.

1.4.13.Materiaty - wszelkie tworzywa niezioine do wykonania Robot, zgodne z Dokumeitacj
Projektows i Szczegbétowymi Specyfikacjami Technicznymi, zagkowane przez
Inzyniera.

1.4.14.Nawierzchnia- warstwa lub zesp6t warstw gheych do przejmowania i rozkladania
obciazen od ruchu na podie gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana béegpanio oddziatywaniu
ruchu i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdaca s¢ migdzy warstwy scieralrg a podbudow,
zapewnigjca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe.




c) Warstwa wyrbwnawcza- warstwa staaca do wyrdéwnania nieréwioi podbudowy lub
profilu istniepcej nawierzchni.

d) Podbudowa- dolna czs$¢ nawierzchni stigaca do przenoszenia ohgzen od ruchu na
podiaze. Podbudowa nie sklada sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza- gorna cgs¢ podbudowy spetniaga funkcje néne w
konstrukcji nawierzchni. Mie ona sktadasic z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza dolna czs¢ podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziatanmesdy, mrozu i przenikaniem
czastek podiga. Maze zawiera warstwe mrozoochrony odsiczapca lub
odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniethaienia przenikania castek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchrideej powyej.

1) Warstwa odsiczajaca - warstwa staaca do odprowadzenia wody przedostaj st do
nawierzchni.

j) Niweleta - wysokaciowe i geometryczne rozwiygtie na plaszczpie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

k) Odpowiednia (bliska) zgodn&¢ - zgodnd¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jdi przedziat tolerancji nie zostat oldleny — z przegitnymi toleran-
cjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodZ’pbot budowlanych.

l) Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewdPas drogowy nm@ réwnie
obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowyadzn chronacych ludzi
I srodowisko przed uailiwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

m) Pobocze - czs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrywania si
pojazdow, umieszczenia udzen bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu
pieszych, stiaca jednoczéie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

n) Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, 2ecy pod nawierzchrni do gkbokcici
przemarzania.

0) Podioze ulepszone- goérna warstwa podha, lezaca bezpérednio pod nawierzchai
ulepszona w celu umbwienia przegcia ruchu budowlanego i wdaiwego wykonania
nawierzchni.

1.4.15.Polecenie liyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przezyniera,
w formie pisemnej, dotyeze sposobu realizacji Robét lub innych spraw azamnych
z prowadzeniem budowy.

1.4.16.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczneddra autorem Dokumentaciji
Projektowe.

1.4.17.Przedsiwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego gatenia drogowego
lub catkowita modernizacja (zmiana parametrgeometrycznych trasy w planie i
przekroju podtanym) istniecego podczenia.

1.4.18.Przepust obiekty wybudowane w formie zamkiej obudowy konstrukcyjnej, stace
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do przeptywu matych ciekédw wodnych pod nasypampksu drogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.19.Przeszkoda naturalna- element srodowiska naturalnego, stanasy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad d@glvagno, rzeka itp.

1.4.20.Rekultywacja- Roboty majce na celu uponzlkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji realaudowlanego.

1.4.21.Rysunki- cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacharakterystyk
i wymiary obiektu gdacego przedmiotem Robdét.

1.4.228lepy Kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich §id (przedmiar) w Kkolejnéci
technologicznejich wykonania.

1.4.23.Zadanie budowlane czs$¢ przedsgwziecia budowlanego, stanoyza odebna catcsc
konstrukcyjn, lub technologiczs zdolm do samodzielnego spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno-gytkowych. Zadanie mie polega na wykonywaniu Robot
zwigzanych z budow modernizagj, utrzymaniem oraz ochrqrbudowli drogowej lub
jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za fgkach wykonania oraz za ich zgodfo
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami kryniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiapcy w terminie okrdonym w Klauzuli 21 Danych Kontraktowycprzekae
Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi vaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy i Kgk Obmiaru Robét oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowe] i dwa komp&Sif .

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzia$do za ochron przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koowego Robé6t. Uszkodzone Ilub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasogA.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowatizie zawiera nizej podane zatzniki :

Opis techniczny
Przedmiar robot
Rysunki techniczne

Wykonawca otrzyma od #gniera po przyznaniu Kontraktu 2 egzemplam®jektow
technicznych na roboty aftg kontraktem.

Petna Dokumentacja Projektowa znajduje @i okresie przygotowywania ofert do wdl

w siedzibie Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych i #hgtrad w Poznaniu, ul. Siemiradzkiego
5A

60-763 Pozna

Jezeli w trakcie wykonywania Robét oka skt koniecznym uzupetnienie Dokumentacji
Projektowej przekazanej przez Zamawiaggo, Wykonawca spagdzi brakugce rysunki i SST
na wtasny koszt w 4 egzemplarzach i przegie Inzynierowi do zatwierdzenia.




Dokumentacja Projektowa opracowana przez Wykogawc

- projekt pomostu roboczego dla wykonania zabezgigi@ powierzchni gzymsow
- projekt tymczasowej organizacji ruchu na czasvyadzenia robot

1.5.3. Zgodnéé¢ Robdét z Dokumentach Projektowa i SST

Dokumentacja Projektowa, Szczegétowe Specyfikagehmiczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez igniera Wykonawcy stanowi czes¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegolnione w cliby jednym z nich g obowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byty w cate] dokumentacji.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow ohpwe nas{pujaca
kolejnai¢ ich waznaosci:

1) Szczego6towe Specyfikacje Techniczne.
2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie miae wykorzystywa btedoéw lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadaminzyniera, ktory dokona odpowiednich
zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieaosci opis wymiaréw waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiatialzgodne z DokumentacProjektowy i
SST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SSEda uwazane za wartii docelowe, od
ktorych dopuszczalneasodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatdbw i elementéw budowli muszoy¢ jednorodne i wykazywa bliska zgodnaéé

z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech meog przekracz& dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nieda w petni zgodne z DokumentadProjektova
lub SST, i wplynie to na niezadowajey jakos¢ elementu budowli, to takie materiahgda
niezwitocznie zagpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu wegirznego na Terenie Budowy,
w okresie trwania realizacji Kontrakta do zak@czenia i odbioru kicowego Robot.

Przed przysipieniem do Rob6t Wykonawca przedstawkyinierowi do zatwierdzenia projekt
oznakowania terenu budowy i zabezpieczenia Robékresie trwania budowy. W zaieosci
od potrzeb i pogpu Robot projekt organizacji ruchu powinien ¢bgktualizowany przez
Wykonawe na bieaco.

W czasie wykonywania Robo6t Wykonawca dostarczy)staluje i ledzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urglzenia zabezpieczae takie jak: zaporywiatta ostrzegawcze, sygnaly itp.,
zapewnigc w ten sposob bezpiedmtwo pojazddéw i pieszych na terenie budowy i bthpge.
Wykonawca zapewni state warunki widoczaiow dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzdbw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wdzenia zabezpieczaje lxda akceptowane przezipniera.

Fakt przysipienia do Robét Wykonawca obwa publicznie przed ich rozpogziem w sposob
uzgodniony z laynierem oraz przez umieszczenie, w miejscachscideh okrélonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych ti& bedzie zatwierdzona przez Ayniera. Tablice
informacyjne leda utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji
Robot.

Na Wykonawcy spoczywa obawek zabezpieczenia terenu budowy w strefiehu
drogowego.




Koszt oznakowania i zabezpieczenia Terenu Budo®pjazdu nie podlega oghnej zaptacie i
przyjmuje sg, ze jest whczony w Cen Kontraktows.

1.5.5. Ochronarodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowkek zna i stosowé& w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykazania Robot Wykonawcatzie:

e utrzymywa& Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stgjj,

e podejmowa wszelkie uzasadnione kroki meg na celu stosowaniegsilo przepisow i
norm dotyczcych ochronysrodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy orazlzie
unika¢ uszkodz#é lub uchzliwosci dla os6b lub wlasdoi spotecznej i innych,
a wynikapcych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w ¢astvie jego
sposobu dziatania. Stogajsk do tych wymagabedzie miat szczegolny wzgd na:

1) Lokalizacg baz, warsztatow, magazynéw, skladowisk, ukopovegd
dojazdowych.
2) Srodki ostr@nosici i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnyctapy lub
substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mazliwoscia powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpgarowa

Wykonawca kdzie przestrzedgaprzepisOw ochrony przeciwparowej. Wykonawca dunzie
utrzymywa& sprawny sprg przeciwpagarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biyobhw mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dmla skiadowane w sposob zgodny z odpowiednpraepisamii
zabezpieczone przed dgstm osbb trzecich.

Wykonawca khdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowami&rem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykaeoy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwahy szkodliwe dla otoczenia, nieediy dopuszczone dozycia.
Nie dopuszcza siuwzycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oestniu
wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowezyie do Roboét &da miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniof jednostk, jednoznacznie okéijace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na&rodowisko.

Materiaty, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, azp&aczeniu Robét ich
szkodliwa¢ zanika (np. materiaty pylaste) mpdy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymaga technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Zamawgigy powinien otrzymézgod: na wycie
tych materiatow od wiiwych organéw administracji patwowe.

Jezeli Wykonawca ayt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodniespecyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagmenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajcy.

1.5.8. Ochrona wtasngci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochromstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia podziemne,
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takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiaddalsych wigcicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przemawiapcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wdeiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i uradzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowzany jest umigi¢c w swoim harmonogramie rezegwczasowy dla
wszelkiego rodzaju Robot, ktore mapye wykonane w zakresie przedmia instalacjii
urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadoninzyniera i wiadze lokalne o
zamiarze rozpoezia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomgyniera i zainteresowane wiadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadéd za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i aglzeh podziemnych wykazanych w
dokumentach dostar- czonych mu przez Zamagegajo.

1.5.9. Ograniczenie obaizen osi pojazdéw

Wykonawca stosowasi¢ bedzie do ustawowych ograniaz®bchzenia na € przy transporcie
materialdbw i wyposzenia na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie rigmb zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkd@wsposéb cigly bedzie o kadym takim
przewozie powiadamiat #yniera. Pojazdy i tadunki powodige nadmierne obgienie osiowe
nie bgda dopuszczone ndwiezo ukaczony fragment budowy w ollsie Terenu Budowy i
Wykonawca hkdzie odpowiadat za naprawwszelkich Rob6t w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami tyniera.

1.5.10.Bezpiecaestwoi higiena pracy

Podczas realizacji Robdét Wykonawcaedbie przestrzega przepiséw dotycgych
bezpieczastwa i higieny pracy.

W szczegllnéci Wykonawca ma obowiek zadb& aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeowraz nie spetniagych odpowiednich
wymaga sanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie usglzenia zabezpieczae, socjalne oraz
sprzt i odpowiedni odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieamtwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w Cenie Kontraktowe;j.

1.5.11.0Ochrona i utrzymanie Robo6t

Wykonawca hkdzie odpowiedzialny za ochrerRobot i za wszelkie materialy i wdzenia
uzywane do Robdét od Daty Rozpeck do daty wydania potwierdzenia Zakaenia przez
Inzyniera.

Wykonawca kdzie utrzymywa Roboty do czasu Ke@owego odbioru. Utrzymanie powinnody
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowadjielpmenty byty w zadowalgym stanie
przez caty czas, do momentu odbiordémvego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyneg to na polecenie igniera
powinien rozpocz Roboty utrzymaniowe nie pgaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12.Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowgzany jest zna wszystkie przepisy wydane przez wiladze edmdri
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktdgensjakikolwiek sposoéb zwizane z Robotami i
bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tgcaw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia Robot.
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Wykonawca kdzie przestrzedga praw patentowych i dalzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagaprawnych odnénie wykorzystania opatentowanych auoizen
lub metod i w sposob gty bedzie informowa Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiaj
kopie zezwolé i inne odnéne dokumenty.

2.  MATERIALY

2.1. Zr6dta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgistaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Rob6ét Wykonawca przedstazczegotowe informacjedotyczce
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tychateriatow

i odpowiednigwiadectwa badalaboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia priregniera.
Zatwierdzenie pewnych materiatdbw z daneggodia nie oznacza automatycznie, wszelkie
materiaty z danegerodta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia bade celu udokumentowaniae materiaty
uzyskane z dopuszczonedgwddta w sposob goty spetniaj wymagania Szczegétowych
Specyfikacji Technicznych w czasie pgsi Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozviatel wigcicieli i odnagnych wtadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiekzrédetl miejscowych wiczapc w to zrédta wskazane przez
Zamawiajcego i jest zobowgzany dostarczy Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczciem eksploatacjirddta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj zawieragca raporty z bada terenowych

i laboratoryjnych oraz proponowamprzez siebie metedwydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedziakto za spetnienie wymagailosciowych i jakaciowych
materiatéw z jakiegokolwiekréodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optatynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwiazane z dostarczeniem materiatow do Robot.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskaniakiai zwiru
beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypc@rzywracaniu stanu terenu przy
ukonczeniu Robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopta Terenie Budowy lub z innych
miejsc wskazanych w Kontrakciezda wykorzystane do Robét lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymageKontraktu lub wskazalnzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodyyniera, Wykonawca nie gozie prowadz
zadnych wykopdéw w okbie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostatysmczegodlnione
w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materiatdbw &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw mag by¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiamabR materiatbw mog byc¢
pobierane w celu sprawdzenia ich $diavosci. Wynik tych kontroli ledzie podstaw akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgllem jakdci.

W przypadku, gdy Ilaynier bgdzie przeprowadzat inspekcjwytworni beda zachowane
nastpujace warunki:

a) Inzynier kxdzie miat zapewnian wspotprag i pomoc Wykonawcy oraz
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producenta materialdbw w czasie przeprowadzanpekygi,

b) Inzynier kxdzie miat wolny dos{p, w dowolnym czasie, do tych gzi
wytworni, gdzie odbywa si produkcja materiatbw przeznaczonych do
realizacji Kontraktu.

2.4. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarmprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy, ladz ztozone w miejscu wskazanym przezyniera.

J&li Inzynier zezwoli Wykonawcy na zycie tych materiatdw do innych robot, znte dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiakmstanie przewargoiowany przez layniera.
Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujse nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, HCzsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skladowarsenaty, do czasu gdyedn one

potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zayseczeniem, zachowaty swiojakasé

I wkasciwos¢ do Robot i byty dogpne do kontroli przez kyniera.

Miejsca czasowego sktadowaniadh zlokalizowane w olgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z liaynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach aumgavanych przez
Wykonawe.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewilupozliwo$é wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Whéwca powiadomi lkyniera 0 swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przedyciem materiatu, albo w okresie derzym, jali bedzie

to wymagane dla bafaprowadzonych przez igniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie mge by¢ pazniej zmieniany bez zgody gniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do wywania jedynie takiego spyii, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych Robot. Spez uzywany do Robo6t powinien
by¢ zgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgédem typdw i iléci wskaza-
niom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organiz&gbot, zaakceptowanym przezzymiera;
w przypadku braku ustalewv takich dokumentach spiizpowinien by uzgodniony i zaakcepto-
wany przez layniera.

Liczba i wydajndé¢ sprztu bedzie gwarantowa przeprowadzenie Robdét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowe], SST i wskazahidazyniera w terminie przewidzia-
nym Kontraktem.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania Robot ma bytrzymywany
w dobrym stanie i gotowisi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrosyodowiska i
przepisami dotycymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentoéw potwierdaaych dopuszczenie sptn
do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidojazliwos¢ wariantowego gycia sprztu
przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomiyimera o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptagcjprzed uyciem sprztu. Wybrany sprat, po akceptacji liayniera, nie
moze by pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkow
Kontraktu, zostamprzez Irzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot
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4.  TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkow transportu, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jakéé wykonywanych Robot i wikgiwosci przewaonych materiatow.
Liczba srodkow transportu dalzie zapewnia prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazahiacinzyniera, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydd spetni@ wymagania dotycxe przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychiaget na osie i innych parametréow
technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadae warunkom Kontraktu na polecenigyniera eda usunite z
Terenu Budowy.

Wykonawca hkhdzie usuwé& na biegaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do Terenu Budowy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Ragatdnie z Kontraktem, oraz za jako
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robot, cda 2godné¢ z Dokumentagj Projek-
towa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji Rolwdtz poleceniami kyniera.
Wykonawca ponosi odpowiedziakto za doktadne wytyczenie w planie i wyznadzen
wysokaci wszystkich elementow Robdét zgodnie z wyiai i rzdnymi okr&glonymi

w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi ngnge przez layniera.

Nastpstwa jakiegokolwiek lkfdu spowodowanego przez Wykonawon wytyczeniu

i wyznaczaniu Robo6t zostan jesli wymaga tego ldzie Inzynier, poprawione przez
Wykonawe na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdét lub wyznaczenigsokaci przez liyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialsoi za ich dokladng:.

Decyzje Irzyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materiatow i element®obot kda
oparte na wymaganiach sformutowanych w KontrakBlekumentacji Projektowej i w SST,
a take w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decirzjiynier uwzgedni wyniki bada
materiatdbw i Roba6t, rozrzuty normalnie wgtijace przy produkcji i przy badaniach materia-
tow, daswiadczenia z przeszioi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wpltywsge na
rozwazam kweste.

Polecenia Iayniera kzda wykonywane nie piniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawg pod grdba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)

Do obowhzkow Wykonawcy nakey opracowanie i przedstawienie do aprobatyyimera
programu zapewnienia jak@, w ktorym przedstawi on zamierzony spos@pkonywania
Robé6t, maliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaratgjwykonanie Robd&tgodnie
z Dokumentagcj Projektows, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymeplrzyniera.

Program zapewnienia jakm bedzie zawiera&:

a) czs$¢ 0go0lm opisupca:
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— organizagj wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadadRobot,

— organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,

- bhp,

— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i pgogowanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakoi terminowd¢ wykonania poszczegoélnych
elementow Robot,

— system (sposOb i procedlur proponowanej kontroli i sterowania jain
wykonywanychRobat,

— wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratoriumashego
lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza Zl@cowadzenie badad,

— sposob oraz foren gromadzenia wynikow baflalaboratoryjnych, zapis pomiardw,
nastaw mechanizmow stegaych a take wychaganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany 8poisforn przekazywania tych
informacji Inzynierowi;

b) czs$¢ szczegbtow opisupca dla kazdego asortymentlobot:
- wykaz maszyn i ugdzer stosowanych na budowie z ich parametrami techgiozn
oraz wyposzeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,
— rodzaje i ilé¢ srodkow transportu oraz udzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
— sposOb zabezpieczenia i ochrony fadunkow dorm@at ich wiaciwosci w czasie
transportu,
sposOb i procederpomiaréw i bada (rodzaj i cestotliwos¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie wdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolmjementow Robot,
- sposOb pogpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadgimi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci Robot

Celem kontroli Robot dizie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeamj aby osignac¢
zatlazom jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgtkontrok Robot i jakdci materiatdow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i
wszystkie urzdzenia niezkdne do pobierania prébek i badaateriatdw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizynier mae zaadat od Wykonawcy
przeprowadzenia baflaw celu zademonstrowaniae poziom ich wykonywania jest
zadowalajcy.

Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materiatbw oraz Robot zstatliwoscia
zapewniagjca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badach czstotliwos¢ sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tanredkne, Irzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewnwykonanie Robét zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy hynierowi $wiadectwa,ze wszystkie stosowane wgdzenia i spret
badawczy posiadaj wazna legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiaglaj
wymaganiom norm okitajacych procedury bada

Inzynier kgdzie mi€ nieograniczony dogb do pomieszcze laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inzynier kedzie przekazywaWykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocagnieciach dotyczcych uradzex laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczyclrelleniedocagniccia te leda tak powane, ze mog
wptyna¢ ujemnie na wyniki badga Inzynier natychmiast wstrzymazycie do Robdét badanych
materiatébw i dopsci je do wycia dopiero wtedy, gdy niedagjniccia w pracy laboratorium
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Wykonawcy zostapusungte i stwierdzona zostanie odpowiednia j@ktych materiatow.
Wszystkie koszty zwkane z organizowaniem i prowadzeniem badaaterialtdw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki kzda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadziee wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do bafla

Inzynier bedzie mi€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie layniera Wykonawca dulzie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatow,
ktére budz watpliwosci co do jakéci, o ile kwestionowane materialy nie zostgorzez
Wykonawe usunete lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodaticch bada pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia uskerw przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajcy.

Pojemniki do pobierania probekedn dostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawdo bada wykonywanych przez lkyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaawepy przez layniera.

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania | pomiary ¢tla przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmaujpkiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogowa
maozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakeepte przez liyniera.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub baflaWykonawca powiadomi ftyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykoin pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pmie ich wyniki do akceptaciji ltyniera.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca hdzie przekazywalnzynierowi kopie raportéw z wynikami baflgak najszybciej,
nie p&niej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jakb.

Wyniki bada (kopie) kzda przekazywane kynierowi na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprabowh.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, liaynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdwznddta ich wytwarzania, i zapewniona mgdaie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawoyducenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrololsdt prowadzonego przez Wykonawc
bedzie ocenia zgodna¢ materiatdw i Robot z wymaganiami SST na podstawirikow bada
dostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier maze pobierd probki materiatow i prowadgibadania niezalmie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcy as niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych bada albo oprze si wytacznie na wilasnych badaniach przy ocenie
zgodndci materiatow i Robot z Dokumentadprojektovs i SST. W takim przypadku catkowite
koszty powtdrnych lub dodatkowych bada pobierania probek poniesione zostgrzez
Wykonawe.

6.7. Atesty jakaci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badgakasci materiatdw przez Wykonawg Inzynier maze dopuyci¢ do
uzycia materialy posiadage atest producenta stwierdggj ich peta zgodndé z warunkami
podanymiw SST.
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W przypadku materiatéw, dla ktérych atestyveymagane przez SST, ida partia dostarczona
do Robo6t kdzie posiadaatest okréajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowechla posiada atesty wydane przez producenta, poparte w razregiay
wynikami wykonanych przez niego baddopie wynikow tych badabeda dostarczone przez
Wykonawe Inzynierowi.

Materiaty posiadajce atesty a usrizenia - wane legalizacje magby¢ badane w dowolnym
czasie. Jeeli zostanie stwierdzona niezgodtach wiasciwosci z SST to takie materiaty i/lub
urzadzenia zostanodrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnobowhzujacym Zamawiajcego

i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy kanca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialfto za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowhzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy dala dokonywane na bigco i bgda dotyczy przebiegu Robdt,
stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarso@ny budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyc¢hbzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfoowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwailtechniky, w porzdku chronologicznym, bezpeednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyenkda oznaczone kolejnym
numerem zalcznika i opatrzone dat podpisem Wykonawcy i kryniera.

Do Dziennika Budowy nafsy wpisywa w szczegOIngi:
— dat przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
— dat przekazania przez Zamawjeggo Dokumentaciji Projektowej,
— uzgodnienie przez hyniera programu zapewnienia jdkoi harmonogramow Robdét,
— terminy rozpocgcia i zaka@czenia poszczegolnych elementéw Robat,
— przebieg Robot, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyegyrzerw
w robotach,
— uwagi i polecenia tyniera,
— daty zarzdzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbiorow Robot zaniksich, ulegajcych zakryciu, ogciowychi
koncowych odbioréw Robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania Robot podlegggh
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym wazku z warunkami klimatycznymi,
— zgodndc¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich apise Dokumentacji
Projektowe],
— dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
trakcie wykonywania Robot,
— dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia Roboét,
— dane dotyce jakadci materiatow, pobierania probek oraz wyniki prawpadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,
— wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli Zigoiem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowydd
przedi@zone Irzynierowi do ustosunkowaniasi
Decyzje Irzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca pagipiz zaznaczeniem ich
przyjecia lub zagciem stanowiska.
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Wopis projektanta do Dziennika Budowy obligujeyniera do ustosunkowaniasProjektant nie
jest jednak strapKontraktu i nie ma uprawnikedo wydawania poleééNykonawcy Robot.

(2) Ksiegga Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwataj na rozliczenie faktycznego pesti kazdego z
elementow Robat.

Obmiary wykonanych Robét przeprowadza s sposob aglty w jednostkach przgfych
w WycenionynmSlepym Kosztorysie i wpisuje do Kgji Obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzetaeo jakdci materiatdw, recepty robocze i
kontrolne wyniki bada Wykonawcy lkda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakai. Dokumenty te stanowi zahczniki do odbioru Robot. Winny gy
udostpnione na kadezyczenie lrzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zaliczagsioprocz wymienionych w pkt. (1) - (3) ngsijace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacgadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inmaawy cywilno-

prawne, d) protokoty odbioru Robat,

e) protokoty z narad i ustale

f) korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy d@la przechowywane na Terenie Budowy w miejsapowviednio
zabezpieczonym.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowodugoj@atychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla liyniera i przedstawiane do vegiu
nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robo6t

Obmiar Robot bdzie okrglac faktyczny zakres wykonywanych Roboét zgodnie z Dokatacy
Projektows i SST, w jednostkach ustalonych w Wycenior§lepym Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powangéniu Irzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmnieef3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru keda wpisane do Ksigi Obmiaru.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wédimch podanych lepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w SzczegoOtowych Specyfikacjach Technych nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku ukaiczenia wszystkich Robot. &ne dane zostanpoprawione wg instrukcji
Inzyniera na gimie.

Obmiar gotowych Robétddlzie przeprowadzony z e¢ztoscia wymagam do celu miesicznej
ptatnaici na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkoeym w Kontrakcie lub oczekiwanym
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przez Wykonawgi Inzyniera.
7.2. Zasady okrélania ilosci Robot i materiatow

Dlugosci i odlegtagci pomidzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymida obmierzone
poziomo wzdta linii osiowe;j.

Jeli Specyfikacje Techniczne wdeiwe dla danych Robot nie wymagdggo inaczej, okjosci
beda wyliczone w m3 jako diug@ pomnaona przezredni przekrgj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo,cda wazone w tonach lub kilogramacgodnie z
wymaganiami Szczegotowych Specyfikacji Technicznych

7.3. Urzdzeniai sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprg pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rolbétla
zaakceptowane przezzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvcleeli urzadzenia te
lub sprzt wymagaj bada atestujcych to Wykonawca dulzie posiada wazne swiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania Robat.

7.4. Wagii zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje aulzenia wagowe odpowiadage odnénym
wymaganiom Szczegotowych Specyfikacji TechnicznyBédzie utrzymywa to wyposaenie
zapewniggc w sposOb aply zachowanie dokladdoi wg norm zatwierdzonych przez
Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lkeda przeprowadzone przed gziowym lub kaicowym odbiorem Robét, a tak

w przypadku wysgpowania dhaszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.

Obmiar Robét zanikagych przeprowadzagsiv czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obtiezelbeda wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Kgji Obmiaru. W razie braku miejsca szkice may¢ dolaczone w
formie oddzielnego zatznika do Ksigi Obmiaru, ktérego wzOr zostanie uzgodniony
z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw Robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, Roboty podlegajastpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez kyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi Robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi czsciowemu,

c) odbiorowi kaicowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbior Robot zanikajcych i ulegapcych zakryciu.

Odbiér Rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie reajiaulegra zakryciu.
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Odbiér Rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdiwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmiavagdlnego pospu Robot.

Odbioru Robét dokonuje #ynier.

Gotowas¢ danej czsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doebaika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniemzimiera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwitocznie, nie
pézniej jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dazien Budowy

i powiadomienia o tym fakcie ayniera.

Jaka¢ i ilos¢ Robo6t ulegajcych zakryciu ocenia #ynier na podstawie dokumentow
zawierajcych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pagia
w konfrontacji z Dokumentagprojektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr casciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych czsci Robot. Odbioru
czesciowego Robot dokonujesivg zasad jak przy odbiorzekmowym Robdét.

8.4. Odbior koncowy Robaot

Odbior kaicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykoad&obdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci | wartasci.

Catkowite zakaczenie Robdét oraz gotowd do odbioru kdcowego kdzie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomem na gimie o tym
fakcie Inzyniera.

Odbior kaicowy Roboét nagpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowyltzac od
dnia potwierdzenia przez Agniera zakéaczenia Robot i przycia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 8.5.

Odbioru kaicowego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zagajoeigo W oObecrkei
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbiesgap Roboty dokona ich oceny jakmwe] na
podstawie przedimnych dokumentow, wynikdw baflai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania Robot z Dokumentadprojektova i SST.

W toku odbioru kdcowego Rob6t komisja zapozna girealizaci ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw Robot zanikagych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniagcych i Roboét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot pekoavych lub Robot uzupetniggych

w warstwie scieralnej lub Robotach wykozeniowych, komisja przerwie swoje czy8cio

i ustala nowy termin odbioru keowego.

W przypadku stwierdzenia przez komiste jakad¢ wykonywanych Robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejektacy Projektowa i SST z uwzgid-
nieniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu
I bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona paten, oceniajc pomniejszoa wartasé
wykonywanych Robot w stosunku do wymagmzyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru kaicowego Robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorackaego Robét jest protokét odbioru
koncowego Rob6t sposdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.
Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobawany przygotowanastpujace dokumenty:

— Dokumentagj Projektows z naniesionymi zmianami,

— Szczegotowe Specyfikacje Techniczne,

— uwagi i zalecenia lyniera, zwtaszcza przy odbiorze Robét zarikggh i ulegajcych

zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zatece

— recepty i ustalenia technologiczne,

— Dzienniki Budowy i Kst¢gi Obmiaru,

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baila oznaczé laboratoryjnych zgodne z SST
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i PZ],

— atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

- opink technologicza sporadzoms na podstawie wszystkich wynikéwada
i pomiaréw zaiczonych do dokumentow odbioru, a wykonywanyclodrge z PZJ
i SST,

— sprawozdanie techniczne,

— mapa inwentaryzacyjna powykonawcza,

— inne dokumenty wymagane przez Zamagaego.

Sprawozdanie technicznedzie zawiera:
— zakres i lokalizagjwykonywanych Robot,
— wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokun@nfarojektowe] przekazanej
przez Zamawiacego,
— uwagi dotycace warunkow realizacji Robot,
— dat rozpoczcia i zakdiczenia Robot.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wgdém przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru kKoowego, komisja w porozumieniu z Wykonawayznaczy
ponowny termin odbioru kewowego Rob6t.

Wszystkie zargzdzone przez komigjRoboty poprawkowe lub uzupetriag kxda zestawione

wg wzoru ustalonego przez Zamawizggo.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robét uzugitych wyznaczy komisja.

8.6. Odbidr ostateczny

Odbi6r ostateczny polega na ocenie wykonanRaibot zwizanych z usunciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior ostatecznydnzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektiwzgkdnieniem
zasad odbioru kicowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa, skalkulowana przezkdMgwe za jednostk
obmiarovy, ustalon dla danej pozycjslepego Kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycjictizie uwzgédniad¢ wszystkie czynngi, wymagania i badania
skladajce st na jej wykonanie, oké&one dla tej Roboty w pkt 9 SST i w Dokumentacji
Projektowej.

Cena jednostkowaghzie obejmowé

— robocizr bezpdredna,
- warta¢ zwzytych materialéw wraz z kosztami ich zakupu,

— warta¢ pracy sprztu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzeniegpraa Teren
Budowy i z powrotem, montd demonta na stanowiskpracy),

— koszty pérednie, w skfad ktérych wchogz ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty adzenia i eksploatacji zaplecza budowy
(w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drogaddowych itp.), koszty dotyaze
oznakowania Robét, wydatki dotyg® bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za
dziezawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyce wykonanych Robét, ubezpieczenia
oraz koszty zawgu przedsjbiorstwa Wykonawcy,
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— zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogcych wystpi¢ w czasie realizacji Rob6t i w okresie gwarancyjnym
— podatki obliczane zgodnie z oba&iljagcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonaacdan pozycg w WycenionymSlepym
Kosztorysie jest ostateczna i wyklucza ainwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie
Rob6t obgtych ta pozych kosztorysow.

9.2. Roboty nieprzewidziane

Roboty nieprzewidzianeasto roboty konieczne, ktére nie doma przewidzié na etapie
projektowania oraz takie, ktore wyniség w trakcie realizacji robot.

W cenie ofertowej naty uwzgkdnic rezerw na roboty nieprzewidziane stanowi
uzgodniony z Zamawiagym procent wartai robot podstawowych.

Oferta stanowi sumrob6t podstawowych i rezerwy na roboty nieprzevade.

Rozliczenie rezerwy na roboty nieprzewidziane amspo rozliczeniu zadania, a podstawie
Protokotu Konieczneci sporadzonego przez Wykonawc i Inspektora Nadzoru oraz
zatwierdzonego przez Zamawieggo. Protokét konieczidoi winien by zatwierdzony przed
wykonaniem robot i spogglzony w oparciu o ceny jednostkowe z Kosztorysutoveego lub na
podstawie zatwierdzonej przezzymiera kalkulacji w przypadku robot na, ktére niea roen
jednostkowych.

Zamawiajcy zaptaci Wykonawcy za faktycznie wykonane robéynieczne z rezerwy na
roboty nieprzewidziane.

W przypadku, gdy nie wygiity roboty nieprzewidziane Wykonawca i InspwkiNadzoru
sporadza Protokot Konieczngri o braku tych robot, a Cerdmowm umniejszy si 0 wartgé
rezerwy na roboty nieprzewidziane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wytyczne zalecenia robot, ustug i dostaw w drodezetargu. Zajcznik do zargdzenia Nr 3
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 18gja 1994r.

Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbiorow roboét glvavych i mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich, DDD®89r. (z paniejszymi zmianami).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

D-01.02.04

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG,
OGRODZEN | PRZEPUSTOW
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikaagjhtécznej (SST) & wymagania dotyce
wykonania i odbioru robot zwzanych z rozbiork elementow drdg, ogrodie przepustow w
ramach wykonania robot naprawczych i zabezpiacyah na wiadukcie WD-161 nad autostrad
A2 w km 282+631 w m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stasa jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét rozbiérkowych
w obrebie terenu budowy i obejmu;

- odkrecenie (w celu utatwienia rozbiorki widzen dylatacyjnych) i ponowne przyéecenie
(po rozbidrce urmdzen) blach maskujcych szczelia dylatacyjra w cze$ci chodnikowej

— rozbiorka dylatacji blokowych razem z 4-cm podlavekmateriatu PCC wraz z
zatadunkiem i wywozem do miejsca wskazanego prasmaviajcego

— dofrezowanie betonowej ptyty pomostu okamnki zaplecznej na szerakm koryta pod
nowe uradzenie dylatacyjne, na gr. ok. 1cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okitenia podstawowe aszgodne z obowtrujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w OST D-M-0Q@®, Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbprkt 1.5.

2.  MATERIALY

2.1. 0Ogodlne wymagania dotycyce materiatow
Ogodlne wymagania dotygeze materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudaw OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Elementy prefabrykowangieku pozyskane z rozbiérki zostawywiezione na sktadowisko do
utylizacji

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

3.2. Sprzt do rozbiorki

Do wykonania robot zwzanych z rozbiork elementow drog, ogrodae przepustow mze by
wykorzystany sprg podany porsej, lub inny zaakceptowany przezymiera:
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— spycharki,
- tadowarki,
— samochody erarowe,
- zrywarki.
4.  TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgee transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki
Materiat z rozbiorki mena przewoz dowolnymsrodkiem transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0M, Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe elementow drog, ogrodlze przepustow obejmajusungcie z terenu
budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1z8pdnie z dokumentacjprojektows,
SST lub wskazanych przezzimiera.

Jeli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentamjientaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej,
Inzynier mae poleat Wykonawcy sporgzenie takiej dokumentaciji, w ktorej zostanie
okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mima wykonywa mechanicznie lubecznie w sposob okéony w SST

lub przez lyniera.

Materiaty do ponownego wbudowania lub wykorzystamiatasngcia Zamawiajcego.

Wszystkie elementy nitiwe do powtdérnego wykorzystania powinny dbysuwane bez
powodowania zédnych uszkodze O ile uzyskane elementy nie stapic wlasndgcia
Wykonawcy, powinien on przewié je na miejsce okéne w SST lub wskazane przez
Inzyniera.

Przeznaczenie materiatdw z rozbiérki mgleuzgodné z Zamawiagcym. Materiaty nie
wykorzystane przez Zamawagego feda przez Wykonawe odtransportowane na sktadowisko
lub miejsce wskazane przezymiera przy zachowaniu przepisow odnie ochronyrodowiska.

Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementéw drégrodzé i przepustédw znajdage se
w miejscach, gdzie zgodnie z dokumeniapjojektows beda wykonane wykopy drogowe,
powinny by tymczasowo zabezpieczone. W szczegd@nnalery zapobiec gromadzeniugsiv
nich wody opadowe;.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje siykonania wykopéw drogowych nale wypeini,
warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu mé@cego terenu i zafci¢c zgodnie z
wymaganiami okrdonymiw SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

Za bezpieczestwo ruchu na odcinku wykonywanych robét maleoznakowa zgodnie z
»Instrukcja oznakowania robo6t prowadzonych w pasie drogowytah®wviaca Zakcznik nr 1
do zaradzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefl84 z dnia 6.06.1990 r.
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6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakdci rob6t polega nawizualnej ocenie komplétrio wykonanych rob6t
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzel@mentéw przewidzianychdo powtérnego
wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniggego ewentualne doty po usetyich elementach nawierzchni,
ogrodzé i przepustow powinno spetdiamdpowiednie wymagania oktene w OST D-02.00.00
.,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowa robot zwihzanych z rozbidrkelementow drog i ulic jest:
- dla nawierzchni i chodnika —nfmetr kwadratowy),
- dla kraveznika, opornika, obrze, sciekdw prefabrykowanych, ogrodze
urzadzea dylatacyjnych, barier i peczy - m (metr),
- dla znakéw drogowych - szt. (sztuka),

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Odbiér robét w zakresie pateh za wady kdzie dokonany zgodnie z InstrukcPP-T 14 z
pa&zniejszymi zmianami wydanprzez GDDP Warszawa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
Zgodnie z dokumentagcprojektows nalezy wykona:

- odkrecenie (w celu utatwienia rozbiorki widzen dylatacyjnych) i ponowne przyécenie
(po rozbidrce i wykonaniu nowych widzen) blach maskujcych szczelin dylatacyjm w
czgsci chodnikowej — szt.

— rozbiorka dylatacji blokowych razem z 4-cm podlavekmateriatu PCC wraz z
zatadunkiem i wywozem do miejsca wskazanego prasmaviajcego — m

— dofrezowanie betonowej ptyty pomostu okamnki zaplecznej na szerakm koryta pod
nowe uradzenie dylatacyjne, na gr. ok. 1cm 2 m

Cena wykonania robot obejmuije:

— odkrcenie i ponowne przykcenie blach nad dylatacjami weszi chodnikowe]
(po rozbidrce dylatacji blokowej i wykonaniu nowdjlatacji mechaniczno-
bitumiczne)j)

— rozbiorka dylatacji blokowych
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— rozbiorka podlewki z materiatu PCC

— dofrezowanie betonowej ptyty pomostu osamnki zaplecznej

— ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rokbidv celu ponownego jej
uzycia, z utezeniem na poboczu,

— zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

— wyrownanie podtga i uporadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002
PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-93401
PN-H-93402
BN-87/5028-12

BN-77/8931-12

Surowiec drzewny. Drewno tartaczne tglas

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

Tarcicadciasta ogllnego przeznaczenia

Rury stalowe bez szwu walcowane naagoogodlnego stosowania
Rury stalowe bez szwwgmnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

Stal walcowanaakowniki rownoramienne

Kitowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane nagor
Gwgdzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim,
okragtym i kwadratowym

Oznaczenie wskaka zagszczenia gruntu.

-29-



-30-



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.15.04.02

NAWIERZCHNIA Z ASFALTU LANEGO
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej X Sarwymagania dotycice wykonania
i odbioru robot zwizanych z wykonaniem warstwgieralnej nawierzchni z asfaltu lanego w
zwiazku z wykonaniem robot naprawczych i zabezpiecyah na wiadukcie WD-161 nad
autostrad A2 w km 282+631 w m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokanmzetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot przy wykonaniu
warstwy whzacej i $cieralnej nawierzchni z asfaltu lanego na obiektanbstowych
i obejmup:

— ulozenie warstwyscieralnej grubéci 4cm z asfaltu lanego MA 11 w miejscu koryt
wykonanych na ¢gknigciach przed dylatacjami

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i &gmcza mineralnego
o okr&lonym skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzatej zawartéci wolnych
przestrzeni, w ktorej objos¢ wypetniacza i lepiszcza jest sisza nk objetosé
wolnych przestrzeni w kruszywie nie wymaga zagszczenia w czasie
wbudowywania.

1.4.3. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci sa zgodne z receptiaboratoryjma.

1.4.4. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkei co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zhkbnych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia
pracy sprztu i uzyskiwanych parametrow technicznych robét.

1.4.5. Kategoria ruchu (KR) — obegienie drogi ruchem samochodowym, wioae
w osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pachu na dab

1.4.6. Pozostate ok&enia podstawowe aszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagartigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, poda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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Materiaty do produkcji asfaltu lanego:

Kategoria ruchu

Materiat KR3-KRG

Mieszanki mineralno-asfaltowe o wymiarze D [mm] 5%) | 11

35/50 niskoparafinowy (pozej 1% parafiny) +

Lepiszcze asfaltowe asfalt naturalny *)

Kruszywa mineralne Tablica 1; 2; 3 niniejszych ST

*) tylko do warstwyscieralnej wscieku przykrawznikowym
**) asfalt naturalny w iléci 25% w stosunku do catkowitej foi asfaltu. Asfalt naturalny wg PN EN 208-4 zat. B
tab. B.1

2.2. Kruszywo

Tablica 1 Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyaiicej, scieralnej z asfaltu
lanego

Punkt WT-1 Wymagania w zalmnosci od
Kruszywa Wiasciwos¢ Kruszywa kategorii ruchu
2008 KR3-KR4 | KR5+KR6
413, U_;larn|eg|e wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie GL90/15
nizsza ng:
414 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieclsze G
o niz wedtug kategorii: 25/15
416 Zawartg¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1; kategorig f
T nie wyzsza nk 2
418 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub Fly
T wedtug PN-EN 933-4; kategoria nie #gza ni: lub Sl
Procentowa zawarfé ziaren o powierzchni
4.1.9. przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym Cosi1
wedtug PN-EN 933-5; kategoria niezgza ni:
Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedhug
4.2.2. normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria co LA3 LA 5
najmniej
Odporna¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN
423 1097-8, kategoria nie f8za ni: PSVeo PSVeo
4.3.1. gelgjécs;maren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, deklarowana przez Producenta
4.3.3. Gstas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 109713: deklarowana przez Producenta
441 N.asqkhwo_sc V\{edlgg PN—‘IT:N 1097-6, zgdznik WA,..Deklarowana
B; kategoria nie wisza ni:
4.4.2 Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6, w 1% Foo7
e NaCl, kategoria nie wsza ni: Nacl
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN
44.5. 1367-3, wymagana kategoria: SBa
Sktad chemiczny — uproszczony opis
45.2. petrograficzny wedtug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 01
e 1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni: Mect,
Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego
4.6.1. chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 17441 wymagana odporré
p.19.1:
Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego
4.6.2. chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 17441 wymagana odporré
p.19.2
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Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczega
4.6.3. wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie V35
wyzsza nk:

4 Jezeli nasikliwosé jest witksza, to nalizy bada mrozoodpornés wedtug p. 4.4.2.

Do uszorstnienia warstwégieralnej naley stosowa kruszywo lakierowane frakcji 2/4 lub
2/5 spetniajce wymagania podane w tablicy 1a

Tablica 1a Wymagania wobec kruszywa (naturalnedm datucznego) do uszorstnienia
warstwy

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 G90/10
2 | Zawartd¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie #sza ni: f
Odporndg¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8, *
3 K R ‘. PSVso
ategoria nie risza ni:
4 | Ggstos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklamoa przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 (2;14
5 k o ; mp0,1
ategoria nie wisza nk

* - badanie wykonuje sina frakcji 7,2mm (sito ptowe) / #10,0mm (charakteryzuje petrograficznyzajd
skaty)

Lepiszcze do lakierowania kruszywa wsio 0,5 — 1% powinno ki analogiczne jak
lepiszcze zastosowane do mieszanki MA.

Tablica 2 Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do
D<8mm do warstwy wzacej, §cieralnej z asfaltu lanego

Punkt WT-1 Wymagania w zalanosci od
Kruszywa Wiasciwos¢ kruszywa kategorii ruchu

2008 KR3+KR6

413, U2|arn|¢n.|e wedtug PN-EN 933-1, wymagana G:85
kategoria:

415 Tolerancja u2|a.r_r1|en|a; odchylenie niegkéze nk Gre20
wedtug kategorii:

416 Zawartg¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1; kategoria rjie f

T wyzsza nk: 16

417 Jak@c py{l.J wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB:10
wyzsza nk:
Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN

4.1.10. 933-6, rozdz. 8, kategoria niezeza ni: Ees30

441 Nasqkl|yv0sg wgdlug P.'_\I_EN 1097-6, zgdznik B; WA, .Deklarowana
kategoria nie wysza ni:

4.3.1. EESSBC ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez Producenta

453, Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN Mec0.1

1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥®&za ni:
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2.3. Wypetniacz

Tablica 3 Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy waiacej, scieralnej z asfaltu
lanego

Punkt WT-1 Wymagania w zalmnosci od
Kruszywa Wiasciwosci wypetniacza kategorii ruchu

2008 KR1-KR6

5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodnehdita 24 w PN EN 13043

590 Jak@c py{l.J wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB:10
wyzsza nk:

531 i;\./vartd,c wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wgza 1 %(m/m)

5.3.2 @Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez peedta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym

5.4.1. wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana Vagas
kategoria:
Przyrost temperatury glnienia wedtug PN-EN

54.2. 13179-1, wymagana kategoria: Arep8/25

551 Rozpus.zczglrmi. w woc‘j.2|e wedtug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wysza ni:

55 3% Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym cC

e wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsia ni: 0
554 Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu K
e mieszanym, wymagana kategoria: a Deklarowana

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,

5.6.2. BNDekIarowana

wymagana kategoria:

*) Mozna stosowa pyly z odpylania pod warunkiem spetnienia wyniajg& dla wypetniacza. Proporcja pytéw
i wypetniacza wapiennego powinnacébyak dobrana, aby kategoria zawaftd CaCQ; w mieszance pytoéw
i wypetniacza wapiennego byta nigsia ni CG;

2.4. Asfalt

Do produkgcji asfaltu lanego nalezastosowaasfaltu 35/50 niskoparafinowy (paej 1%
parafiny) + asfalt naturalny w #oi 25% w stosunku do catkowitej #oi asfaltu. Asfalt
naturalny wg PN EN 208-4 zat. B tab. B.1

Tablica 4 Wymagania dla asfaltu drogowego gaturtkt(s

L . Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda bada 35/50
1 | Penetracjaw 2&, 0,1 mm PN-EN 1426 35-50
2 | Temperatura naknienia,’C PN-EN 1427 50 — 58
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg,fiC PN-EN 2592 240
4 | Zawartd@¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mnief,n%o PN-EN 12592
m/m 99
5 | Zmiana masy po starzeniu, nieeéj niz, % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mriepmi PN-EN 1426 53
7 | Temperatura naknienia po starzeniu, nie mniegnfC PN-EN 1427 52
8 | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % PN-EN 12606-1 2,2
9 r\ﬁ/zzr"OCSt temperatury mhnienia po starzeniu, nie yaej PN-EN 1427 .
10 | Temperatura tamlivégi, nie wicej niz, °C PN-EN 12593 -5

2.5. Dodatki obnizajace temperature uktadania

Nalezy stosowa preparaty na bazie parafin obajace temperatgr uktadania, ktorych
przydatng¢ zostata potwierdzona podczas w&rejszych zastosowiaz takim samym
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rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-6, pkt. 4.1). Primsdisne dokumenty musgzzosta
zaakceptowane przezzyniera

2.6. Skladowanie materiatow

2.6.1. Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien by skiadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja iyte do ich
wykonania materiaty wykluczaj zanieczyszczenie asfaltu. Zbiorniki powinny ¢by
wyposaone w system grzewczy fredni, tj. uniemealiwiajacy bezpéredni kontakt asfaltu
z przewodami grzewczymi. Nie dopuszcza@jrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik
roboczy otaczarki powinien Byizolowany termicznie, posiadaautomatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatutglerancy +5°C oraz posiadaukiad
cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej musi znajslac sie w zbiorniku pontej zwierciadta
goracego asfaltu. Temperatura lepiszcza asfaltowegbiwarmku magazynowym (roboczym)
nie powinna przekraczaemperatury wg wskazowek producenta asfaltu.

2.6.2. Skiadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o invymiarze lub pochodzeniu. Pod®
skladowiska musi ky rowne, utwardzone i odwodnione tak, aby nie dopu do
zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

2.6.3. Skiadowanie wypetniacza

Sktadowanie wypetniacza powinno odbywse w silosach wyposanych w uradzenia
do aeracji.

Ze wzgkdu na bardzo maly zakres roboét, dopuszcza sizastosowanie sprgu do
transportu, wykonania nawierzchni innego nz opisany, zaakceptowanego przez
Inzyniera, nie obnizajacego parametrow wykonywanej nawierzchni.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprtu
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

3.2. Sprat do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, posvirwykaza si¢
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- Na Wytworni Mas Asfaltowych musi bywdrazony certyfikowany system ZKP,
zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21

- otaczarek wypos@nych dodatkowo w suszarklo podgrzewania wypetniacza,

- samochodéw samowytadowczych do transportu mieszanki

- kottéw transportowych,

- ukfadarek na podwoziwggienicowym lub kotowym,

- sprztu do kcznego wykaczenia przy krawnikach 1 uradzeniach
instalacyjnych (taczekelazek, gtadzikow, topat, szczotek itp.).
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Pazadane jest aby uktadarka asfaltu lanego zawierata:

- plyte rozcielajpca mag,

- podgrzewan belke wibracyjmn, profilujaca i zag;szczagca nawierzchng,

- zespot napdowy z systemem hydraulicznego sterowania profiprpecznego,
- sprzzom z ukladarly rozsypywark gryséw lakierowanych.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
4.2.2.Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdw sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnnynateriatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4.Asfalt lany

Asfalt lany powinien by przewaony w kottach termoizolowanych z mieszadtem.
W czasie transportu asfalt lany musihyzez caly czas mieszany w kotle. Czas transportu
(od zatadunku do roztadunku) asfaltu lanego w kbittaie powinien przekracza88 godzin
przy temperaturze do 280. Do kotta z asfaltem lanym naje dod& preparat na bazie
parafin obniajacy temperatuy uktadania i poprawiagy urabialngc.

5. Wykonanie Robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca
dostarczy Iaynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych poszczegolnych skiadnikow i probkateriatdw pobrane
w obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej palag:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu,
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- okresleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikéw z zaleniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaduic sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczneg¢d@Re krzywych granicznych uziarnienia mieszanek
mineralnych oraz orientacyjne zawdudbasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naingch do warstwy
wiazacej lubscieralnej z asfaltu lanego oraz orientacyjne zéweirasfaltu

Przesiew, %, m/m Rzedne_ krzywych Rzedne_ krzywych
o granicznych granicznych
wymiar sita # w mm, Lo L
S awartaé asfaltu uziarnienia Uziarnienia
mieszanki MA 5 mieszanki MA 11
Przechodzi przez:
16 - 100
11,2 - 90 - 100
8 100 70-85
5,6 90 — 100 -
2 55 - 65 45 - 55
0,125 27 -42 22 -35
0,063 24 - 32 20-28
Zawartg¢ asfaltu** w mieszance B B
mineralno-asfaltowej, %, m/m min6.8 min6,5

** minimalna zawarté¢ lepiszcza Kategoria B,,) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podiaa
zalazonej gstosci mieszanki mineralnej 2,650 MglmJdli stosowana mieszanka mineralna maaimstaié

(pa), to do wyznaczenia minimalnej zawad lepiszcza podan wartg¢ Bn, naley pomnayé przez
wspotczynnika wg réwnania:

4=2,65p,

pa - gstas¢ objetosciowa ziarn kruszywa mieszanki mineralnej, w [Mg]makreslona zgodnie z normEN
1097-6

Tablica 6 Wymagane wdaiwosci asfaltu lanego do warstéecieralnej i wazacej nawierzchni
mostowych, KR1-KR6

i a . Wymagania w zalsasci od kategorii ruchu
Lp Wiasciwosé Metoda badania 23 KRG
1 |Odpomd¢ na PN-EN 12697-20 ||min1,0
deformacje trwate (D.5.1) Imax4,0
NCO0,4

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikdéw, ich wysuszemnievymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej miekzarineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane
Tolerancje dozowania sktadnikbw mpwynost: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie
wiecej niz £ 2% w stosunku do masy skfadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb fedni,
termostatowania, zapewniaym utrzymanie statej temperatury z toleranep °C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepr@odaniu
wypetniacza uzyskata wdeiwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie

z ukladem
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powinna by wyzsza o wgcej niz 3°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe).

Temperatura asfaltu w zbiorniku nie powinna przeks&

- 190°C dla asfaltu drogowego 35/50

Temperatura produkcji i woudowywania mieszanki mah&o-asfaltowej powinna miei¢
si¢ w granicach:

- 200°C-230°C dla asfaltu drogowego 35/50
5.4. Przygotowanie podiea

Podize pod warstw wiazaca, scieralma nawierzchni z asfaltu lanego stanowi piyta
obiektu mostowego. Podte powinno by wyprofilowane, réwne, wyczyszczone i suche.
Poditaze nie powinno by skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzaloem na nim warstwy
asfaltu lanego. Brzegi kraynikOw oraz innych urgzeh instalacyjnych takich jak wiazy,
wpusty itp. powinny b§ przed ulgeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem
asfaltowym (gagcy asfalt drogowy, asfalt uptynniony, emulsja kabaa)

5.5 Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z asfaltu lanego #mdy¢ uktadana, gdy temperatura powietrza
w ciagu ostatniej doby byta niezsza nk +5°C, a w czasie wykonywania rob6t nigészaa nk
+10°C. Asfalt lany nie mie by¢ uktadany podczas deszczu oraz na wilgotnym podto

5.6 Zar6b probny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest
zobowhrzany do przeprowadzenia w obegciolnzyniera kontrolnej produkcji w postaci
zarobu prébnego.

Sprawdzenie zawardo asfaltu w mieszance okta sk wykonupc ekstrakgi. Nie
dopuszcza giwykonywania zarobu prébnego ,nha sucho”.

5.7 Odcinek prébny

Jezeli Inzynier uzna za konieczne wykonanie odcinka prébnegaco najmniej 3 dni
przed rozpoaxiem robot. Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czyayty sprzt jest wigciwy,

- okreslenia grubdci asfaltu lanego wbudowanego koniecznej do uzyskan
wymaganej w Dokumentacji Projektowe]j grébiowarstwy,

- okredlenia czasu mieszania skfadnikow asfaltu lanegoiekanego do uzyskania
wiasciwej temperatury

Do takiej proby Wykonawcazyje takich samych materiatdbw oraz sgry, jakie kgda
stosowane do wykonania warstwy.

Odcinek prébny powinien By zlokalizowany w miejscu i o diugoi uzgodnionej
z Inzynierem.

Nawierzchng¢ z asfaltu lanego o gruba wickszej od 5 cm naly ukfada& w dwoch
warstwach.

5.8. Wykonanie warstwy asfaltu lanego.

Mieszank asfaltu lanego naty wbudow& w sposdb mechaniczny, przyzygiu
uktadarki. Uktadaniegczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gydm jest maiwe
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wbudowanie jej przy pomocy uktadarki. Uktadanie sai@nki musi odbywasic w sposob
ciagly, bez przestojow, z jednostajpredkoscia. Temperatura wytwarzania asfaltu lanego
wynosi od 180 do 230 stopni Celsjusza. Temperasfaltu lanego nie powinna byicksza
niz 230 stopni Celsjusza ze wezdu na konieczni& ograniczenia emisji oparow.

Zaleca sj ukladanie asfaltu lanego gaszerokdcia jezdni. Zhcza podhine warstwy
wiazacej i scieralnej powinny b§ przesunite wzgkdem siebie, o co najmniej 10 cma&ie
nalezy doktadnie zatrzge aby otrzymé rowna powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania
krawedzi mazna stosowa promienniki podczerwieni. Do wykonywania ag¢ mana
stosowa, za zgod Inzyniera, samoprzylepnestay asfaltowo-kauczukowe, ktore przylepia
si¢ do obcetej krawedzi. Tadmy te musz posiada aktualm aprobat technicza.

5.9. Wykonczenie warstwyscieralnej

Gorca powierzchng warstwy scieralnej naley uszorstnt poprzez rownomierne
posypanie posypko wymiarze 2/5 lub 2/4, otoczarepiszczem i przywatowaja lekkim
stalowym walcem gtadkim lub ogumionym. Doktadio$¢ gryséw uytych do uszorstniania
nalezy okresli¢ na odcinku prébnym. Najlepsze rezultaty uszorsini@izyskuje s poprzez
zastosowanie, spgzonych z uktadark rozysypywarek wyposanych w szczotki, ktére
nadaj odpowiedn energé kinetyczry grysom, wttaczag je w goaca warstwe.

5.10. Krawedzie.

Krawegdzie naley wykona zgodnie z zapisem w pkt. 8.6.4 WT2 Nawierzchnialtsve
2008.

Ze wzgkdu na bardzo maly zakres roboét, dopuszcza giodsigpstwa od zasad kontroli
opisanych ponkej, w sposéb zaakceptowany przez #yniera.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdnaadania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do prodwastpltu lanego i przedstasvivyniki
tych bada Inzynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z ksfa
lanego podano w tablicy 7.

Tablica 7. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z
asfaltu lanego

Lp. Badania materiatow

Jedno badanie na 2000 ton

1 Uziarnienie kruszywa
dostarczonego surowca

Wedtug wskaza planu jakdci

2 Uziarnienie wypetniacza Producenta

3 Wiasciwosci asfaltu Jedno badanie, co 300 ton dostarczonggo
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- Penetracja w 2& lub temperatura rgknienia wg. PiK asfaltu

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4 Temperatura sktadnikow Dozoéugly
. . Kazdy samochdd po zatadunku i w czasie
5 Temperatura mieszanki .
wbudowania
Nie rzadziej nt minimalna czstas¢
6 Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki bada wynikajaca z PPZ wg normy PN-

EN 13108-21 tablica A.3, kategoria Y.

7 Wiasciwosci asfaltu lanego na prébce pobranej z wytwdrni  edethz dziennie

6.3.2. Dopuszczalne odchyiki

6.3.2.1. Uwagi ogolne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej pomavartgci
graniczne i tolerancje, w ktérych uwzghiono: rozrzut wys{pujacy przy pobieraniu probek,
doktadnd¢ metod bad@a oraz odsipstwa uwarunkowane metpdpracy, chyba ze
w konkretnym wypadku podano inaczej.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej mpgpostzy¢ wyniki bada
wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcg WN-EN 13108-21.

Wszystkie wilaciwosci materiatdbw skladowych oraz wyprodukowane] miekka
mineralno-asfaltowej powinny by godne z wymaganiami niniejszej specyfikacji wggach
dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley ocenig na podstawie badapobranych probek materiatow
sktadowych jak i mieszanki mineralno-asfaltowejqatavbudowaniem (wbudowanie oznacza
kompletne wykonanie warstwy asfaltowej). \Atijowo dopuszcza si badania probek
pobranych z nawierzchni (kompletnie wykonanej wayt W takim przypadku Wykonawca
zaproponuje procedeirpobierania probek i przygotowania ich do badaaz uzgodnig
Z Inzynierem.

Tablica 8. Dopuszczalne odchytki dotgce pojedynczego wyniku badania sredniej
arytmetycznej wynikébw zawargoi sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem sktadu zaprojektowanego [% m/m] dla MA 11

I I . Liczba wynikow
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej 1 5 3dod 5do8l 9do19] >20
. . .,k 67+ |-58+|-51+| 44+
1 | Ziarna przechodgze przez sito 11,2 -8 ++b +4.7 +45 | +43 +4.1 +4,0
5 Ziarna przechodgce przez sito o oczkach # 8.0 162 54| 49 4.4 140
(mm) 8,0
3 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # £80 £6.1 +50| +41 £33 £30
(mm) 2,0
4 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # +4.0 136 33| 129 125 120
(mm) 0,125
5 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # +4.0 136 31| 227 124 122
(mm) 0,063
6 | Asfalt + 0,50 +045 | +0,40+0,35| £0,30 | £0,25
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Tablica 9. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badania sredniej
arytmetycznej wynikébw zawargoi sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem sktadu zaprojektowanego [% m/m] dla MA 5

S - . Liczba wynikéw
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej 1 5 3do4| 5do8 9do19] 320
. . . 6,7+ | 58+ | -51+| 44+
-8 =~ 414 1 ! ) ’
1 | Ziarna przechodgze przez sito 5,6 8 + +5 +4.7 +4.5 +4.3 +41 +4,0
5 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # £80 £61 £50 +41 £33 £30
(mm) 2,0
3 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # +4.0 136 133 129 125 20
(mm) 0,125
4 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # +4.0 136 +31 127 124 122
(mm) 0,063
Asfalt +050 | +045| +0,40/ +0,35 +0,30 | +0,25

Do oceny skiadu nie wolno dziéliciagu drogi na odcinki. Oceny dokonujeg si
w zaleznosci od liczby prébek wg tablicy 8 lub 9

6.3.2.2. Badanie wiaiwosci kruszywa i asfaltu

Z czestdécia podana w tablicy 7, naley okresli¢ wiasciwosci kruszyw i asfaltu, zgodnie
Z pkt.2.

6.3.2.3. Pomiar temperatury skladnikdw mieszanki

Temperatug sktadnikdw mieszanki natg kontrolowa z czstdscia podan w tablicy 7.
Pomiar polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrow zamontowanych
w otaczarce.

6.3.2.4. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej nayemierzy¢ i rejestrowé przy zatadunku
I w czasie roztadunku.

6.3.2.5. Tward& (deformacje trwate)

Nalezy okresli¢c zagkbienie trzpienia podczas badaniazdey probki széciennej,
sporadzonej z linej mieszanki mineralno-asfaltowej lub wajowo z materiatu pobranego
z nawierzchni. Nie m@ ono przekraczavartasci zawartej w tablicy nr 6 .

6.4. Badania cech geometrycznych nawierzchni z atifalanego

6.4.1. Czstas¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestas¢ oraz zakres bada pomiarow podano w tablicy 10
Tablica 10 Cgzstcs¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Lp. Badanie Cestas¢ bada i pomiaréw
Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku o diugid 1 km

Rowna¢ podiuzna kady pas ruchu planografem lubdato 10 m

1
2
3 |ROwna¢ poprzeczna warstwy | nie rzadziejzob 5 m
4

Spadki poprzeczne warstwy* [10 razy na odcinku o dtugei 1 km
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5 |[Rzedne wysokeciowe pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzecznej oraz usytuowania gsi
wedtug

6 |Uksztattowanie osi w planie* ([dokumentacji budowy

7 |Grubg¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m

8 |Zlacza podhtine i poprzeczne | Cala diugozlacza

9 [Obramowanie warstwy cala diugo

10 |Wyghd warstwy ocena gijta

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w gtéwnych
punktach tukéw poziomych

6.4.2. Szerokd warstwy

Szeroké¢ wykonanej warstwy nie ni@ r@ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej
niz + 5 cm.

6.4.3. Rowné&t warstwy

Nierowndaci podtwne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub matodwnowana
nie powinny by wicksze od : dla KR1 do KR 4 dla warstégieralnej] 6 mm i dla warstwy
wiazacej 9 mm. Dla kategorii ruchu KR5 do KR6 dla wangtgieralnej 4 mm i dla warstwy
wiazacej 6 mm

Nierébwnaci poprzeczne nawierzchni naje mierzyt 4-metrovy tata. Nierowngci nie
moga przekracz&5 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy a@ace] na odcinkach prostych i na tukach powinny by
zgodne z dokumentagcprojektows, z dopuszczahtolerancy = 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokeéciowe

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i poramin wynikOw pomiaru
z dokumentagj projektows.

Rzedne wysokéciowe warstwy wizacej powinny by zgodne z dokumentag]
projektowa, z dopuszczantolerancy £1 cm. Wymaga gi aby co najmniej 95% wykonanych
pomiarow nie przekraczato przedziatu dopuszczalmglthyled

6.4.6. Usytuowanie osi w planie

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiaréw geodgejjmisytuowania poszczegdélinych
punktow osi i porownaniu wynikbw pomiaru z dokurempt projektows. O$ warstwy
w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumengggjojektows z tolerancy £ 5 cm.

6.4.7. Zhcza podiane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zcza podiinego i poprzecznego polega na
ogledzinach. Zacza powinny b§ réwne i zwazane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi. Przylegeg warstwy powinny byw jednym poziomie

-43-



6.4.8. Grubéc¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows z toleranci + 10%. Nie
dotyczy to warstwy o gruBoi projektowej od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolesi@nwynosi
+5 mm.

6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje i przez ogidziny i pomiar przymiarem z podziatk
milimetrowa. Przy opornikach drogowych nawierzchnia powinnastawag od 3 do 5 mm
ponad powierzchnii by¢ réwno obcgta

6.4.10. Wygid warstwy

Wyglad warstwy poprzez ogiziny catej powierzchni wykonanego odcinka powinisst
jednorodny, bez sfian, deformacji, plam i wykrusze

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltndgo
MA 11.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Mieszank i utozoma z niej warstw uznaje s§ za wykonana zgodnie z wymaganiami
niniejszej specyfikaciji, jeeli:

Wyniki oceny makroskopowep$0zytywne

Co najmniej 95% wynikéw badai pomiaréw z uwzgidnieniem dopuszczalnych
odchyley, spetnia wymagania Specyfikacji Technicznej

Nie wiecej niz 5% wynikébw bada i pomiarbw z uwzgldnieniem dopuszczalnych
odchyler zwigkszonych o 30%, spetnia wymagania Specyfikacji Tiezne).

Dopuszcza sistatystycza ocer parametrow mm-a oraz wykonanej warstwy.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z asfaltu lanego MA obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie prowadzonych robot,

- 0czyszczenie podha,

- nabycie i dostarczenie materiatow,
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- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transporimejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzer obcych i krawznikow,

- roztozenie asfaltu lanego,

- obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem lub topditésma asfaltova,

- uszorstnienie nawierzchni grysem i przywatowanikil® walcem,

- przeprowadzenie pomiarow i bada laboratoryjnych, wymaganych
w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprgu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanieart&ci
chlorkéw, dwutlenku wgla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —& 2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych vd@vosci kruszyw — Procedura
I terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych $glaosci kruszyw —
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $glaosci kruszyw —
Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomoavskanika
ptaskaci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw — Cgsc 4.
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wskik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $glaosci kruszyw —
Oznaczanie  procentowe] zawadb ziaren 0
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenih lu
tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw — Cgs¢ 6:
Ocena wiaciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu

kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Ocena
zawartgci drobnych czstek — Badania bkitem
metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych dstavosci kruszyw — Cgsé
10: Ocena zawartoi drobnych czstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.
29.

30.

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw
— Metody oznaczania odporwd na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw
— Oznaczaniegptasci nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw
— Cz$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zag:szczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychsea@osci kruszyw
— Cz$¢ 5: Oznaczanie zawa#im wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw
—Cz4¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nagikliwosci
Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw
— Cz$¢ 7: Oznaczanie ggtasci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychseaosci kruszyw
— Cz$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych - && 1.
Oznaczanie mrozoodporfw

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —¢€& 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mesjagbtowania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@enetracji igt
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznacaremperatury
mieknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezaawartéci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azqumiveej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzgozostatéci na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwdl podczas
magazynowania metqgozostatéci na sicie

Badania chemicznych $diavosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych $diavosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie podatda wypetlniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagadla asfaltow
drogowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznataozpuszczalrigi
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzatemperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaie zawartéi
parafiny — Czs¢ 1. Metoda destylacyjna
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

PN-EN 12607-1
[

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-
11
PN-EN 12697-
12
PN-EN 12697-
13
PN-EN 12697-
18
PN-EN 12697-
22
PN-EN 12697-
27
PN-EN 12697-
36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-6

PN-EN 13108-
20

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpérnoa
twardnienie pod wpltywem ciepta | powietrza —efiz 1.
Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 6: Oznaczanie
gestasci objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 11: Okrélenie
powiazania pomgdzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 12: Okrélanie
wrazliwosci na woa
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na ggmo — Czs¢ 13: Pomiar
temperatury
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs$¢ 18: Spltywanie
lepiszcza
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Czs¢ 22:
Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 27: Pobieranie
prébek
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 36: Oznaczanie
grubaici nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaa&zasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepk@iomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzasedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczawvartéci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipazchniowych

utrwaler stosowanych na drogach, lotniskach i innych

powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezdepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanzpadu — G&¢ 1:

Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji

asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyarag — Czs$¢ 6:

Asfalt lany

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania €4 220:

Badanie typu
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49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do
mieszanek bitumicznych — €% 1. Badanie metad
Piercienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do
mieszanek bitumicznych — & 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezanawrotu
sprzystego asfaltow modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczadpornéci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczachgliwosci
lepiszczy asfaltowych metaghomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaezakohezji
lepiszczy asfaltowych metadestu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczachgliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzarzyczepnsi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda
z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozna@a energii
deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasasyecyfikaciji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasasyecyfikaciji
asfaltow modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Woypetniacze agizy i zalewy — Cgi¢ 1. Specyfikacja
zalew na garco

61. PN-EN 14188-2 Woypetniacze agizy i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie tempsrataptonu i
palenia — Pomiar metaatwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda

2592 otwartego tygla Clevelanda

*  WT-1 Wymagania Techniczne 2010 Kruszywa do miedzamaeralno-asfaltowych

I powierzchniowych utrwalena drogach publicznych.
*  WT-2 Wymagania Techniczne 2008 Nawierzchnie asfadtoa drogach publicznych.
*  WT-2 Wymagania Techniczne 2010 Nawierzchnie asfadtoa drogach publicznych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.15.04.03

NAPRAWA (PRZEZ USZCZELNIENIE)
PODLUZNYCH | POPRZECZNYCH SEKAN
NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

-49-



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  specyfikacji techniczn§T)Y @ wymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zwianych z napragv podtuznych i poprzecznych shan
nawierzchni bitumicznych, przez ich uszczelnieniewiazku z wykonaniem robét naprawczych
I zabezpieczarych na wiadukcie WD-161 nad autosttall2 w km 282+631 w m. Koble
Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania ST
Zaleca si wykorzystanie ST przy zlecaniu robét na drogachystkich kategorii.
1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia naprawylsg
nawierzchni bitumicznych wszystkich typow i rodasj@ wylaczeniem warstwscieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenmtzokaemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Peknigcie nawierzchni - utrataagtosci warstwyscieralnej lub warstwycieralnej i warstw
nizej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny rolecziub wystpienia w
nawierzchni (tylko w warstwigcieralnej lub 4cznie z warstwami nej lezacymi) napezen

rozciagajacych wikszych od jej granicznej wytrzymdia na rozcaganie.

1.4.2 Peknigcie termiczne - utrata ggtosci warstwyscieralnej, w postaci gknigcia o ksztalcie
przekroju poprzecznego zhtinego zazwyczaj do litery ,V”, o0 jego przebiegu gtaliniowym i
prostopadtym do osi jezdni ¢kniccie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek
mineralno-asfaltowych warstwégieralnej).

1.4.3 Peknigcie odbite - przeniesienie (przenikaie) do warstw powierzchniowychekniec,
ktore wyshpity wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdbw mineraklmy zwhzanych
spoiwami hydraulicznymi). ¢knigcie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nigcdarny
ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4Uszczelnienie sgkan - sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polggaj na
przywrdoceniu szczelroi warstwyscieralnej wzdta linii utworzonej przez gkniecie, a take na
utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdeych se przy jego brzegach (kraygziach isciankach).

1.4.5Asfaltowa masa zalewowa - specjalny materiat &sfgl, stosowany na ggeo, do
uszczelniania ¢gknie¢ i wypetniania (wyattych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje pein
szczelnéc i elastyczné¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w nagnych temperaturach
osiaganych przez nawierzchlnbitumiczra w okresie zimowym.

1.4.6.Gruntownik (primer) - roztwor gruntagy, skladajcy sk ze specjalnych substancii
nanoszonych na boczieianki szczeliny (gknigcia) w celu zwekszenia przyczeproi zalewy
asfaltowe] do tycBcianek.

1.4.7 Frezowanie ¢knig¢ - poszerzanie istniggych pknie¢ warstwy scieralnej specjakn
frezarlq (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczehimpronowychsciankach, o przekroju
zblizonym do prostoktnego, o szerokwi od 12 do 15 mm i gbokaici okoto 25 mm.

1.4.8Lanca gogcego powietrza - uszlzenie umaliwiajace podgrzanie do temperatury od 150
do 250C waskiego strumienia sptonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) wsitbood 2,5 do 4,0
m*min. Stzy do oczyszczania skan z zanieczyszcze i stabozwizanych, z resat
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nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadiojai lepiszcza spajgego ziarna mieszanki
mineralno-asfaltowej ngciankach i krawdziach gknigcia.

2. MATERIALY

2.1. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podiaych i poprzecznych skan, jak rownie niezwihzanych spoin
roboczych w warstwactscieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalstosowa
zalewy asfaltowe z dodatkiem odpowiednich polimetémmoplastycznych np. typu kopolimeru
SBS, posiadage bardzo dolar zdolng¢ wypetniania sgkan i szczelin, nisk sptywnaé w
temperaturze +6C, bardzo dolr przyczepnéé do écianek, a take dobs rozchgliwosé w
niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna odpowigdavymaganiom okrdonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku ich braku lub niepetngianych, powinna méecharakterystyki
zgodne z powuszymi wskazaniami:

1) zdolna¢ wypetniania spkan i szczelin (na catej

wysokaci) b. dobra

2) |temperatura mknienia PiK > 85°C

3) | sptywnai¢ w temperaturze 6C po 5 godzinach <3 mm

2) odpornd@¢ na dziatanie wysokiej temperatury
(przyrost temperatury rgknienia PiK) <10C
odpornd¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg ) )

5) badania probek uformowanych w kulegsionych do| 3 SPGrod badanych 4 kul nie
temperatury -28C i opuszczonych z wysokai 250 powinny wykazywa sladow
cm uszkodzé

6) | penetracja (stkiem) w temperaturze +26 <130 j.Pen.

7) | wydiuzenie wzgtdne w temperaturze -20 > 4,0 mm

Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinny $ktadowane oddzielnie w pojemnikach
| zabezpieczone przed movoscia wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwgkszapcy przyczepn& zalewy asfaltowej décianek szczeliny, natg
stosow@ w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiadavymaganiom okrdonym przez producenta zalewy.

Gruntownik naley skiadow& w pojemnikach, w sposob zabezpiegegj go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisow przezavpwych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W przypadku konieczriai szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczeiaj a w
zZwiazku z tym zapobigenia przyklejaniu si goracej zalewy do opon samochodowych, agle
posyp& wierzch wypetnienia (zaleyy suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-B-19701 [2] lub syatiezbrylor maczka kamiena wg PN-S-
96504 [3]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkédjstury naprawianych eken, to
zamiast cementu lub qozki kamiennej naley uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub
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mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112 [1ljuszywo do posypywania zalewy w
szczelinach gkniecia powinno pochodziz jednegazrodia dla catego wykonywanego zadania.
Stosowane kruszywo powinnodgo najmniej klasy II.

Cement i mczka kamienna do posypywania zalewy powinny lsktadowane w
zamkngetych, szczelnych workach lub pojemnikach i zabezmee przed zanieczyszczeniem
oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powhbyéazgodne z ustaleniami BN-88/6731-
08 [4], a mczki kamiennej z PN-S-96504 [3].

Kruszywo powinno b skladowane oddzielnie pod wiatami zabezpiegzai je przed
zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1. Frezarki

Do poszerzania istniggych waskich gknig¢ (< 8 mm) naley stosowd frezarki
mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymigpewniagce wykonanie poszeriae
zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanejpdtrzeb gtbokdsci (ok. 25 mm) i
szerokdaci (ok. 12 mm) o pionowyckciankach bocznych.

3.2. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonyckkpieé nalezy stosowd szczotki mechaniczne (ngfzane
silnikiem) wyposaone w wirupce dyski, osrednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych
(O 0,6 mm) i szerokaxi 10 lub 12 mm. Moc silnika nafgzapcego szczotk powinna by
wigksza od 10 kW.

3.3. Lance goacego powietrza

Do czyszczenia i osuszeniackph o rozwartdci wickszej od 8 mm naky stosowa
lance gogcego powietrza zasilane gponym powietrzem o énieniu od 0,4 do 0,6 MPa i
wydajnaici goracego powietrza o temperaturze od 150 do°@50 ilosci od 2,5 do 4,0 Rimin.
Zrodtem ciepta podgrzewajego spgzone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazenparn
butan.

3.4. Kotty do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nale stosowa jedynie uradzenia (kotlty) wypossne w
posredni (olejowy) system ogrzewania | zapewsia] chgte jej mieszanie mieszadtami
mechanicznymi. System ogrzewania powiniert lyyposaony w sprawny, termostatowany
system péredniego ogrzewania olejerdrodiem ciepta (automatycznie sterowanym) jest jpalni
opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejemaypan.

3.5. Witryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frazankzyszczone szczatknechanicza
scianki pekniecia (szczeliny), stin specjalne wtryskarki, zapewniag rownomierne pokrycie
scianek cienlf warstwa srodka zwekszapcego przyczeprig zalewy doscianek gknigcia.

Przy matym zakresie robot, gruntownik mna nanosi pedzlami.

3.6. Urzadzenia do wypetniania spkan zalewa

Przygotowane do wypetniania ¢giania winny by zalewane gaca zalews asfaltovg
zalewarkami, tj. mechanicznymi udzeniami przesuwanymi wzdtizalewanej szczeliny.

Przy duych zakresach robo6t nale stosowa specjalne kotlty o pojemsoi co najmniegj
150 litréw (zalewy), wyposane w system automatycznego podgrzewania i @mnégzalewy
oraz w system énieniowego podawania ggej zalewy wysokoénieniowym wezem i lang
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zalewajca do szczeliny. Lanca musi bywyposaona w odpowiedni zawor reguligly ilos¢
podawanej zalewy do keowki wprowadzajcej zalewve do szczeliny.

Urzadzenia zalewape stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysysla i
podgrzanych @do nadtopienia asfaltu przy kragziach gknigcia) lan@ goracego powietrza,
powinny by wyposaone w specjalne Kaowki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (
wysokasci okoto 50 mm, szerokei 60, 80, 100 lub 120 mm i diugm okoto 200 mm). W tej
skrzyneczce nahy utrzymywa staty (zblzony do gérnego) poziom ggrej zalewy (przez agte
jej uzupetnianie w miar zuzycia) i przesuwa ja (osiowo) wzdti uszczelnionego gknigcia.
Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniagkaigc.

Urzadzenie zalewafge mechaniczne, powinno zapewnidwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego ¢kniecia do poziomu powierzchni warstwycieralnej z
niewielkim meniskiem wkistym.

3.7. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatlem sypkim

Najczstszym sposobem jest manualne posypywanie zalgwyeiie¢ drobnoziarnistym
materialem sypkim.

4. TRANSPORT
4.1. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna hy transportowana w dostarczanych metalowych pojeachik
(hobokach — wiadrach z pokrgwz cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wetkn blachy,
z zamkngciem (deklem - przykrywd) zabezpieczagym zalew przed zanieczyszczeniem, lub
w odpowiednich workach z tworzywa syntetycznedgdreé& rozpuszcza siw zalewie w trakcie
jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wpjgywana pogorszenie widaiwosci zalewy.
Worki winny by¢ pakowane w opakowania kartonowe.

4.2. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by transportowany w dostarczonych szczelnych pojeaafil{od
20 do 30 litréw), z tworzywa sztucznego lub z rhetde wzgedu na tatwopaln&, gruntownik
powinien by transportowany z zachowaniem przepisow przechapmwych.

4.3. Transport materiatdw do posypywania zalewy

Cement naley przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienm workowary mazna przewozi dowolnymi srodkami transportu w
sposOb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnnymateriatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rafit

W czasie wykonywania rob6t zamianych z naprayv spekan, nie mog wysktpowa
opady atmosferyczne, a temperatura powietrza veigakypetniania sgkan zalews bitumiczry
nie powinna b¥§ nizsza od +5C.

5.2. Podstawowe metody naprawiania (uszczelnianigpekan
Rozr&nia sk nastpujace metody uszczelnianiaeyan:
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a) uszczelnianie pasmowe, polega na wypetnianiu gaca zalews przestrzeni nedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi laigoracego powietrzasciankami gknigcia,

z jednoczesnym uformowaniem nagkpicciem paska zalewy o grufm okoto 1,5 mm i
szerokdci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przirpeciu.

Przy niespkanych krawdziach warstwyscieralnej obok gknigcia, wystarczy uformowanie
pasma zalewy o szerad@ od 60 do 70 mm, Zaprzy widocznych wioskowatych,
zapocatkowanych gknigciach obok zasadniczegakmiccia, naley zwickszy¢ szerokéé
uszczelnigicego pasma nawet do 20 cm.

Po uformowaniu paska gmej zalewy nalgy posyp& go materiatem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem,anzka kamienmn, piaskiem tamanym lub mieszankirobry
granulowan o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinng stosowa kruszywa o uziarnieniu
wickszym od 2 mm ze wzgdlu na tworzenie siwidocznych nieréwni na jezdni (np. przy
posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mmaggr zalewy w poprzecznych
peknieciach, dodatkowe nieréwla w kierunku podtanym, spowodowane uszczelnianiem,
wzrosra z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie sfixan poszerzonych frezagk
Spckania o rozwartsci scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlégtgeknigé
poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwamitécianek mniejszej od 6 mm), przed
wypetnieniem ich geaica zalewa, nalery poszerzy frezarkh mechanicza do szerokéci co
najmniej 12 mm, na gbokas¢ 25 mm.

Poszerzonegkniecie naley doktadnie ocz§cic mechanicza szczotlg z wirujacym dyskiem

z drutow stalowych, a naginie (j&li wg zalecé producenta lub aprobaty technicznej
zachodzi taka potrzeba) zagruntéwgruntownikiem (roztworemsrodka zwekszapcego
przyczepnéc). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownik@&ayatala& szczelig goraca
zalewy do poziomu powierzchni warstwégieralnej, jgli roboty uszczelniace wykonywane
sa w porze letniej kiedy wyspuja wysokie temperatury. Przy temperaturachsmych, ale
zawsze powsej +5°C, naley pozostawé nad gknieciem menisk widsty by umdliwié
wyciskanie zalewy, w porze gmego lata, do poziomu powierzchni warstgieralnej.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres s&siawak metoda opisana w punkcie
5.2.b, lecz zamiast stosowania szczotek mecharobzio oczyszczania poszerzonych
peknig¢ oraz powlekania gruntownikierdtianek poszerzonegcehniccia, stosuje silanc
goracego powietrza, kt@rczyéci sie poszerzone gkniccie, podgrzewa i nadtapia asfalt z
jego scianek i krawdzi, co zapewnia bardzo dabprzyczepné¢ zalewy doscianek i
krawedzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzongkpiccia & wypetniane metagdpasmow, jak w pkt 5.2.a.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaprobaty techniczne lub
deklaracje zgodrigi CE na materiaty i wymagane wyniki badaateriatdw przeznaczonych do
wykonania naprawy sfan.

6.2. Badania w czasie rob6t

W czasie robot nahly badd& szeroké¢ i glebokos¢ oraz czysté spkan po
oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nayesprawdzé, czy oczyszczonécianki sgkania nie
zawieraj zadnych niezwjzanych okruchow mieszanki mineralno-asfaltowejyreikruszywa,
pytdw orazsladow wilgoci, a take sladow i plam olejowych. Jeli wystkpuja jakiekolwiek
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slady wilgoci naley je usumé¢ lana gorcego powietrza. Plamy olejowe nafewytrawic
odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli scianki oczyszczonegoghknigcia @1 pokrywane gruntownikiem nalg sprawdzé
dotykiem czy naniesiona warstewk&rodka zwekszapcego przyczeprié nie zawiera
nieodparowanych @stek rozpuszczalnika (zagruntowafmanki przy pocieraniu palcem nie
powinny wykazywa objawowscierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdzamakroskopowo bargvi konsysteng zalewy oraz wskazania
czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczego.réi¢ie jakichkolwiek wtpliwosci nalery
pobra& do dwoch jednolitrowych, czystych metalowych plsge przykrywkami) prébki zalewy
I dostarczy je wraz z kop swiadectwa badania (producenta) do $etevego laboratorium celem
wykonania badakontrolnych.

Po zalaniu gknig¢ nalery wizualnie sprawdziprawidtowa¢ ich wypetnienia zalew

Jezeli gorca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalesprawdze
makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrpakary powierzchng spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.X0G/magania Ogdlne.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.98/magania Ogdlne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
poszerzenie sfian frezark,
oczyszczenie gfian i usunkcie sladéw i plam olejowych,
zagruntowanigcianek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne warunki ptatrii podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Cena wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i transport materialéw nieginych do wykonania robat,

— oczyszczeniegknigc | przygotowanie ich do naprawy,

— zagruntowanie szczelinfrodkiem gruntujcym (jesli wg zalecé producenta lub
aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba)

- wypelnienie szczeliny zalewkbitumiczra na gogco,

— wykonanie niezdnych bada i pomiarow.

— uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét,
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamando
nawierzchni drogowych

2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego/tku. Skiad,
wymagania i ocena zgodsw

3. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kanyjedo mas

bitumicznych
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

B
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.16.01.03

DRENAZ W WARSTWIE WIAZACO-OCHRONNEJ
NAWIERZCHNI
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotycre wykonania
i odbioru drenau poprzecznego w warstwie ahco-ochronnej nawierzchni w zyaku z
wykonaniem robo6t naprawczych i zabezpiegzgih na wiadukcie WD-161 nad autostr#d®
w km 282+631 w m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robét obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazkonania sczkow odwodnienia izolacji
na budowanych obiektach mostowych i obepanuj

— wykonanie drenau poprzecznego w warstwie agaco-ochronnej nawierzchni z
kruszywa 8+12 mm otoczoneggwica epoksydow,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Sh ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami liyniera.

Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odgbdlne

2. Materiaty.

2.1. Warstwa drenaowa

Drena podtwny i poprzeczny oraz warstwa drepaa przy gczkach z zastosowaniem
nastpujacych materiatow:

- grys 8-12 mm
- zywica epoksydowa,
- utwardzacz.

Uzyte materialy musgposiadé deklaracg zgodndci (atest) producenta.
3. Sprzt.

Roboty zwiazane z uteeniem drenzu wykonane &da recznie przy pomocy lekkich nagdzi.

Sprzt uzywany do utgenia drenau musi by zaakceptowany przezAyniera
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4. Transport.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie nmeéev do zamontowaniaaszkOw
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Wykonanie warstwy dreinawe].
Przed wykonaniem warstwy naie

a) przygotowa grysy, tj.:

rozsi&, by nie zawieraly ziaren spoza frakcji 8-12 mm,
przeptuk& woda w celu usurigcia pytow,

WYSUSZ¥,
przechowé w szczelnym pojemniku,

b) wycechowa objetosci robocze garnka i garnuszka,
C) ocz¥ci¢ przestrzé wokot siczka do wypetnienia grysem.

Wykonanie warstwy drezawej polega na:

— odmierzeniu potrzebnej doi grysow, maliwej do jednorazowego wymieszania
np. 2 dniorazzywicy w stosunku olgtosciowym 50 czsci kruszywa do 1 cgci
zywicy,

- odmierzeniu potrzebnej #oi utwardzacza, np. w stosunku 10:1,6C éywicy i 6
cm® utwardzacza i doktadnym wymieszamimwicy z utwardzaczem,

— wymieszaniu kruszywa zywica zawierajca utwardzacz tak, aby powierzchnia
Ziaren byfa pokrytaywica,

— wypetnieniu przestrzeni wokohezka grysami otoczonyniywica i ich lekkim
zag:szczeniu topatk

Mieszaniezywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ichuadwywanie, naley
wykonywa: w sposOb zorganizowany, bez przerw, ponieveaas zuycia zywicy jest
ograniczony w zaleosci od temperatury otoczenia.

6. Kontrola jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdln
6.1. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie poszczegolnyettapow robot.

6.2. Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomog badan laboratoryjnych.

a) jakos¢ betonu podiva wg wymaga odnagnie betonu konstrukcyjnego,
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b) uziarnienie grysow,

Nalezy rowniez sprawdz¢ zgodnd¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot z projektem
Z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennikadbwy. Przy kadym odbiorze robot
zanikapcych (odbiory mgdzyoperacyjne) naky stwierdzé ich jakas¢ w formie protokotow
odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe

- rzedne gory sczka + 0 mm — 3 mm,
- lokalizacja w planie + 10 mm,

- grubc¢ drenau + 3 mm.

- szerokd¢ drenau + 10 mm.

7. Obmiar robot.

Jednostk obmiaru jest 1 szt. (sztuka) wykonanegcz&a i 1 m(metr) drenu podtoego lub
poprzecznego i uwzglinia wszystkie elementy skladowe robat.

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M.00@O0Y/ymagania ogolne".

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.000.00. "Wymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci.

Ogolne wymagania dotyaze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Cena robot obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i transport materiatow przewidzianych do wydia robot,

— wykonanie drenu poprzecznego (przed dyla)agjgrysu otaczanegaywica
epoksydow,

— uporzdkowanie miejsca wykonania robot

— przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane.

PN-85/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowestali odpornej na koragj
i zaroodporne.

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej naXe i zaroodpornej.

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumiczmalobiektach mostowych. IBDiM Zaktad
Technologii Nawierzchni.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawi odpowiadé& drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 .)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.18.01.03

DYLATACJA MECHANICZNO-BITUMICZNA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \&tyinia i Odbioru Rob6t Budowlanych
(STWIORB) & wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t budowlanych zeanych z
wykonaniem dylatacji mechaniczno-asfaltowej wazku z wykonaniem rob6t naprawczych i
zabezpieczagych na wiadukcie WD-161 nad autosgafl2 w km 282+631 w m. Koble
Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygo kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z
wykonaniem i odbiorem dylatacji mechaniczno-asfaép (przykrycia dylatacyjnego) i
obejmup:
— poszerzenie koryta w nawierzchni jezdni podadeenie mechaniczno-biumiczne do
szerokdci urzadzenia (tj. 50cm) — przyjmujecsszerokéé poszerzenia 2x7,5cm
— wykonanie koryta o szeroko 15cm w nawierzchni jezdni przed dylatagpod
wykonanie nowego drenu poprzecznego
— monta urzadzenia dylatacyjnego mechaniczno-bitumicznego wieaehni jezdni, na
krawedzi nasypu drogowego i ustroju naaego obiektu isynierskiego.

1.4. Okreilenia podstawowe

1.4.1 Koryto pod dylata¢j- przestrzé wycigta w nawierzchni symetrycznie wzdem
szczeliny dylatacyjnej, o szeradad uzalenionej od przemieszczenia przenoszonego przez
urzadzenie dylatacyjne.

1.4.2 Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalozédezpieczona przed korgzaub ze stali
nierdzewnej, zamykaga szczelia dylatacyjm od gory i podtrzymujca szkielet urgdzenia
dylatacyjnego.

1.4.5 Masa zalewowa - elastyczna masa haaupa substancjach asfaltowych, stamowi
lepiszcze wypetnienia.

1.4.4 Primer — substancja spetag rok srodka gruntujcego,

1.4.5 Pozostate okslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w D-M-00.00.QQ ,\Whagania ogolne" [1] pkt 1.4.

l.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w D-M-Q0.00.00 ,Wymagania ogolne; pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogo6lne wymagania dotyaze  materiatdw, ich pozyskiwania i skladoiea
podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] gkt
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2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Zgodndéé materiatow z dokumentach projektowa

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej.

2.2.2. Wymagania ogolne

Nalezy stosowad urzadzenie dylatacyjne, ktore jest oznakowane znaki&muB B dla ktérego
Wykonawca przedstawi deklaraggodndci z odpowiedri norma lub aprobag technicza.
Urzadzenie dylatacyjne powinno b&ywykonane zgodnie z Rozpadzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja@@0w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadaobiekty irzynierskie i ich usytuowanie [25].
Zgodnie z Rozpordzeniem [25] urgdzenie dylatacyjne powinno zapewni

— szczelné¢ pofaczenia,

- réwndas¢ nawierzchni,

— swoboa odksztatcenia ustroju Aeego obiektu,

— swoboa poziomych przemieszcaedylatowanych kragznikow i odpowiedni ostorg

szczelin w obgbie chodnikow.

Urzadzenie dylatacyjne powinno bynieprzerwane na catej szerédkbpomostu w olgbie
jezdni i chodnikow. Przejazd pojazdow przez zast@se urzdzenie dylatacyjne nie powinno
generowa wigkszego hatasu miprzejazd pojazdéw po nawierzchni drogowej. Zast@s@
dylatacja powinna kiyprzeznaczona do eksploatacji w warunkach rucéikiego.

2.2.3. Stosowane materiaty

Do wykonania dylatacji mechaniczno-asfaltowej pawinby¢ stosowane nagiujace
materiaty:

- elementy mechaniczne

- kruszywo,

- mag zalewowy

- elementy stabilizace

2.2.4. Elementy mechaniczne

Jako elementy mechaniczne mglestosowa stalowe spgzyny i elementy stzmce do ich
montau (katowniki stalowe i kotwy wklejane).

a) Spezyny powinny by wykonane ze stali sptynowej wg PN-EN 13906-2:2006[7].

b) Katowniki przeznaczone do montaspezyn powinny by wykonane ze stali co najmniej
S235 wg PN-EN 10025-2:2007[6].

c)Zywica do wklejania kotew

Zastosowanaywica powinna by materiatem twardniegym bezskurczowo, méebardzo
dobre widciwosci mechaniczne i méebardzo dobr przyczepnét do stali i betonu. Zeli
Producent urmlzenia nie podaje inaczej, do wklejania kotewznao stosowa zywice O
wiasciwosciach podanych w tablicy 1.
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Tablica | Wiasciwosci zywicy do wklejania kotew

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metodsvgadanla

1 Wytrzym.a’fa’;c’ na MPa >3 PN-92/B-01814
odrywanie [8]

2 | Przyczepn& do stali MPa >8 PN'gZ[/;'OBM

3 Wytr_zyma_l’foéé na MPa ~30 PN-81/C-89034
rozciyganie [9]
Wytrzymatai¢ na PN-EN ISO

4 | zginanie MPa 245 178:1998 [10]
Wytrzymatai¢ na PN-EN ISO

S | sciskanie MPa 290 604:2000 [11]

2.2.5. Kruszywo

2.2.5.1. Kruszywo tamane do wykonania mieszanki meralno-asfaltowej

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowe] nglstosowd kruszywo ze skat magmowych

(bazaltu, granitu, diabazu, gabro itp.) o uziariied 8 mm do 11 mm, od 11 mm do 16 mm lub

od 16 mm do 22 mm. Kruszywo powtoao Ipctri>f Wymaiggpodane w tablicy t.

Tablica 2. Whasciwosci kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej

L.p. Wiasciwosci Wymagania Metodevgadanla
1 | Uziarnienie, kategoria nieAsiza nk Gc90/15 PN-EN 933-1 [13]
5 Z_a}wartcﬁ‘c pytéw, kategoria nie £,0 PN-EN 933-1 [13]
nizsza nk
Ksztalt kruszywa, wskanik ksztattu

3 | (lub wskanik ptaskdci), kategoria Sho (Flz0) PN-EN 933-4 [14]
nie nzsza ni
Odporndg¢ kruszywa na

4 | rozdrabnianie, kategoria niezsza LA 2o PN-EN 933-1 [15]
niz

5 O_dpq‘rn(éc na polerowanie kruszywa PVS., PN-EN1097-8 [16]
nie nizsza nk

6 rI\llif;lsra(kllwmc, kategoria nie sza Wen 0.5 | PN-EN 1097-6 [17]
Mrozoodporné¢ badana w 1%

7 | roztworu chlorku sodu(Na Frac) 77 PN-EN1367-1 [5]
Cl),kategorialnie nisza ni

8 Mrozoo_dpo_rnéf bada}na w wodzie, F,2 PN-EN1367-1[5]
kategoria nie risza ni
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2.2.5.2. Kruszywo tamane do wykonania posypki naythtacji mechaniczno-asfaltowej

Do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej dgiatmechaniczno-asfaltowe] nale
stosowa kruszywo ze skat magmowych (bazaltu, granitu, aizal) gabro itp.) o uziarnieniu od
2 mm do 6,3mm. Kruszywo powinno spefhiaymagania podane w tablicy 3.

Kruszywo naley odpyli¢ przed wbudowaniem w dylat&cj

Tablica 3 wiasciwosci kruszywa do wykonania posypki dylatacji mechanizno-asfaltowej

Metoda badania

L.p. Wiasciwosci Wymagania wg

1 | Uziarnienie, kategoria nieasiza nk Gc 90/15 PN-EN 933-1 [13]

5 Z_a}wartcﬁ‘c pytéw, kategoria nie F,D PN-EN 933-1 [13]
nizsza nk
5 Odpornd¢ na polerowanie kruszywa, PSVis PN-EN 1097-8 [16]

kategoria nie risza ni

2.2.6. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wykonania dylatacji mechaniczrialkasvej powinna spetntawymagania
podane w tablicy 4.

Tablica 4 Wiasciwosci masy zalewowej

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
Temperatura )
1 | picknienia wg metody °C 100+15% PN-EN 1427:2007
. [19]
PIK
Penetracja w 0 PN-EN 1426:2007
2 temperaturze 25°C, igla 0.1 mm 52215% [24]
Sphwnaé w tem PN-B-24005:1997[18
3 68038’\/ P mm <3 Procedura Nr
PB/TN-2/1 [26]
Nawrot spezysty w 0 PN-EN 13398:2009
4 temp 25°C & =90 [12]
Temperatura o PN-EN 12593:2007
S | jamliwosci Fraassa ¢ =-30 [4]
6 Analiza w i Badanie PN-EN 1767:2008
podczerwieni identyfikacyjne [21]

2.2.7. Elementy stabilizugce

Jako elementy stabilizage dylatagg mechaniczno-asfaltaynalezy stosowa:
a)stabilizator bdacy blach aluminiows, ze stali nierdzewnej lub stalawabezpieczapprzed
korozja, stuzaca do zamkngcia szczeliny dylatacyjnej od gory i podtrzymanizkisletu
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przykrycia dylatacyjnego- powinien ndieszerokdé¢ dobram zgodnie z formw podamn przez
producenta, w zammosci od grubdci nawierzchni i szerolkigi szczeliny dylatacyjnej,
b)warstwaslizgowa wykonana z polietylenu PE-UHWM lub tworzyWaFE (teflonowego)
c) mata odcinaca z EPDM

Szczegbétowe wymagania dla elementow stabidizggh okrgli producent danego wdzenia
dylatacyjnego.

2.2.8. Blachy ostonowe

Do przykrycia szczelin dylatacyjnych w gzymsachefmalstosowd blachy ostonowe ze stali
nierdzewnej lub ze stali S235 wg PN-EN 10025-2:20DZabezpieczonej antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe wg PN-EN [ISO 1461:2000§8hz pokrycie powtokami
malarskimi nadacymi sk na powierzchnie ocynkowane ogniowo gcznej grubéci
160-320um.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne"[l], fakt

3.2. Sprat do wykonania robot

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dyhgteego i podlega
akceptacji Iayniera. Wykonawca przygtujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego
powinien mi€ do dyspozycji co najmniej ngplujacy sprzt:

— pit¢ mechanicza,

- miot pneumatyczny,

— sprzarke powietrza 200-300 th z filtrem przeciw olejowym,

- piaskownie,

— kotly olejowe wyposzone w termostat i mieszadto do przygotowania masgwowej,

— suszark na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

- wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

— pedzle lub watki do naktadaniodka gruntujcego,

— wiertarke do betonu,

— sprzt do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogolne wymagania dotycge transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ng6[[1],
pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materig@w
4.2.1. Transport masy zalewowej

Masa zalewowa powinna bypakowana w worek antyadhezyjny z rpsie w worek
papierowy. Worki z mas zalewowa powinny by zaklejone i ukladane na paletach
transportowych. Na kalym worku powinna byumieszczona etykieta zawiefe@ nasipujace
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— hazwe wyrobu,

— hazwe i adres producenta,

— dak produkcji, numer partii materiatu,

- mas; netto,

- znak CE lub B,

— numer odpowiedniej normy lub aprobaty technicznej.

Mas; zalewows mazna przewoz dowolnymisrodkami transportu, chroag opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Magalewows nalezy przechowywé w pomieszczeniach
zadaszonych, chraggych przed zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczopgzed dziataniem
promieni stonecznych i z dala abdet ciepta.

4.2.2. Transport kruszyw

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, chrog@ je przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami inmedeaju lub frakcji. Kruszywa natg
pakowa i przechowywa wg PN-EN 13043[22].

4.2.3. Transportzywicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np tiglase puszki lub
beczki). Na kadym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet zawierajica co najmniej nagpujace
dane:

— hazwe i adres producenta,

— nazw; wyrobu,

— 0znaczenie,

— dak produkciji i okres przydatrdoi do stosowania,

- mas; netto,

- stosunek mieszania,

- znak CE lub B,

— numer odpowiedniej normy lub aprobaty technicznej,

- sposobb przechowywania i stosowania materiatow haaania przy tym niezinych

srodkow ostranaosci, bhp i ochronyrodowiska,
— 0znaczenieze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywa w suchych, chfodnych pomieszczeniach, w oryginginy
szczelnie zamkntych opakowaniach, zabezpieczonych przed dzialaniempta i
bezpdredniego promieniowania stonecznego, z dalarédet zapalnych. Okres przydagao
do stosowania, w zamkitych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 méesgi Zywice
nalezy przewozt krytymisrodkami transportu chrogt opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-0@0QWymagania ogolne™[l], pkt 5.
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5.2. Wymagania ogolne

Wykonawca wykona projekt roboczy moataurzdzenia dylatacyjnego. Projekt powinien
zawierd& szczegoly dylatacji na jezdni i chodniku. Koryto @hodniku powinno by
kontynuacy koryta wycetego w jezdni obiektu. Projekt roboczy meoprzewidywd inne
rozwiazanie dylatacji w strefie chodnikazniv strefie jezdni.

5.3.  Wykonanie przykrycia dylatacyjnego
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj

roboty przygotowawcze,

wykonanie koryta pod przykrycie dylatacyjne w nawahni,
przygotowanie koryta do wypetnienia,

monta elementéw mechanicznych

wypetnienie koryta maszalewow i kruszywem,

roboty wykaczeniowe.

oA WNE

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do roboét naky, na podstawie dokumentacji projektowej:

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot,

— wytyczy¢ przebieg dylataciji.
Przed przysipieniem do roboét nakly dokon& oceny stanu technicznego nawierzchni oraz
lozysk na obiekcie. Gdy nawierzchnia jest zdeformowluaskoleinowana, konieczne jest
wykonanie naprawy nawierzchni przed wbudowaniemylpsgia. W przypadkach, gdy
lozyska @ zablokowane, nahy dokon& ich naprawy. Przed moritam dylatacji nalgy
zmierzy i zanotowé temperatuy konstrukcji. Temperatgrnalezy zmierzy w cieniu (pod
obiektem).
Stan obiektu przed przygtieniem do uteenia przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni
podlega akceptacji #yniera

5.5. Technologia wykonania robot
5.5.1. Ogolne warunki wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innych wymagaboty zwhzane z wykonaniem
dylatacji powinny by prowadzone przy dobrej i bezdeszczowe] pogodag, tgmperatura
powietrza jest wysza od 0°C.

5.5.2. Wykonanie w nawierzchni zaprojektowanego kgtta

Szerokac¢ i ksztalt koryta powinny hiyzgodne z projektem roboczym i powinnyhypowinny
by¢ dobrane w zalenosci od konstrukcji nawierzchni oraz diugm przgset i przewidywanych
przemieszczg zgodnie z zaleceniami producenta. Do wgia koryta konieczne jestzycie
pity mechanicznej i mtotdw pneumatycznych. Zgivpa koryta nalgy usura¢ cah istniepca
nawierzchng i izolacg, az do odstongcia konstrukcji ptyty.

Niedopuszczalne jest przy tym uszkodzeniecej niz 5% powierzchni pionowych koryta.
Koryto powinno by wykonane z dokladricia £ 2cm.

Dopuszcza gsimonta dylatacji w korycie o gibokasci wigkszej niz grubag¢ nawierzchni pod
warunkiem zgody producenta dylatacji. Grébdylatacji na jezdni nie powinna przekroézy
150mm. Ewentualne uszkodzenia keaei szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji powinny
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zosta& naprawione zaprawami do napraw betonu typu PC@riga Zaleceniami IBDIM[27];
szczelina dylatacyjna po naprawie powinnadrstah szeroké¢ na catej szeroki obiektu
oraz rowne krawdzie. Odstonjta ptyte pomostu natey oczyci¢ z produktdéw korozji przez
piaskowanie. Ewentualne uszkodzenia ptyty betongweyinny zost& naprawione zapraw
typu PCC jak wyej. Przed przygpieniem do wbudowywania wdzenia dylatacyjnego,
koryto wyckte w nawierzchni powinno IByoczyszczone z pytéw, taych frakcji i innych
zanieczyszczeprzez przedmuchanie gponym powietrzem sgearka z filtrem olejowym, a
nastpnie przez piaskowanie wszystkich jego powierzchRrzed przyspieniem do
wypetnienia koryta naleg/ je ponownie oczici¢ przez piaskowanie sgronym powietrzem.
Piaskowaniu podlegajowniez pasy jezdni o szeroko 10 cm po obu stronach korytazék w
chodniku przebiegaj rury ostonowe nalegy na nie zatoy¢ mufy. Rury ostonowe w chodniku
powinny by utozone min. 5cm nad plytezdni.

5.5.3. Monta elementéw mechanicznych

Elementy mechaniczne dylatacji powinny¢hwbudowane zgodnie z projektem roboczym. Po
oczyszczeniu koryta nalg na jego dnie osadzkatowniki utrzymupce spezyny przenosace
sity obchzajace dylatagj. Katowniki nalezy mocowa do ptyty za pomagsworzni wklejanych
w plyte ustroju niogcego. Sworznie naty wklejac w wytrasowane i wywiercone wcaee]
otwory za pomog zywicy epoksydowej. Otwory natg trasow& z dokladnécia = | mm.
Srednica otworéw powinna Byo 1-2 mm wgksza odsrednicy sworznia; sworznie kotude
powinny by zakotwione na gbokas¢ zgodr, z wymaganiami producenta dylatacji. Sktadniki
zywicy nalezy miesza& w proporcjacticisle wg wskaza producenta. Sktadniki nalg miesza

az do osagniccia jednolitej barwy, przez okres czasu glory przez producenta, lecz nie
krocej niz przez 3 minuty. Nagpnie wymieszany material nale przel& do czystego
pojemnika i jeszcze raz wymieszazas przydatriai zywicy w temperaturze +20°C wynosi
zwykle okoto 30 minut. Temperatura pozhoi otoczenia w trakcie aplikacgjywicy powinna
wynosk od +5°C do +30°CZywice nalezy umieszczaw wywierconych otworach za pompc
sprztu zalecanego przez producenta. Po wklejeniu swaoralezy zamontowda katowniki i
ustabilizow& za pomog nakrtek. Nas¢pnie po obu stronach szczeliny dylatacyjnej iale
utozy¢ warstwe slizgowa z polietylenu lub tworzywa PTFE. Kolejroperacy jest przykrycie
szczeliny dylatacyjnej blaghstabilizupca; blacha stabilizaca mae by mocowana do
podiaza z jednej strony szczeliny dylatacyjnej. Na stabibrze nalgy utozy¢ mat odcinajca

z EPDM; ma¢ odcinajca nalezy skropt z jednej strony silikonem i uby¢ strory skropiora
silikonem do dotu., od géry manalery pokry¢ warstwg masy zalewowej o gruboi ok. 4 mm.
Nastpnie naley zamontowa sprzyny do ktownikdéw. Spezyny nalery odthsci¢ przed
wbudowaniem.

5.5.4. Woypetnienie koryta

Po zakdéczeniu montau elementéw mechanicznych natepomalowég sciany koryta mas
zalewows warstwg 0 grubdci ok. 4 mm. Masa zalewowa powinnacbyozgrzana do
temperatury od 170°C do 200°C i wymieszana w celyskania jednakowej temperatury.
Temperatug masy nalgy sprawdzé termometrem zewatrznym w r&nej odlegtdci od scian
kotta.

Nastpnie naley wypeini koryto mieszank mineralno-asfaltoar Mieszank nalery
wczesniej przygotowa w kotle. Zbudowana jest ona z kruszywa wg pkt=.Potoczonego
mas zalewowa wg pkt.2.2.6. Kruszywo natg wysuszy i podgrzg& w przendnej suszarce
(opalanej gazem propan-butan). Mieszanka minerasfaltovs podczas wbudowywania
powinna mi€ temperatug od 170°C do 200°C.

W zalenosci od grubdci dylatacji mieszank mineralno-asfaltow nalezy wbudowywa w 3
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lub 4 warstwach. Mieszanka mineralno-asfaliquowinna wypeltni cakh przestrzé miedzy
elementami mechanicznymi, azia nasfpna warstwa powinna zespolsic z poprzedni.
Pozostawienie pustych przestrzeni w konstrukcjiathdji mechaniczno-asfaltowej jest
niedopuszczalne. Gorna powierzchnia dylatacji paaiby potazona nie wyej niz 3 mm
powyzej poziomu otaczagej hawierzchni na obiekcie mostowym. Nagi¢a posypa goracym
grysem wg pkt.2.2,5.2., wyrOwaazagscic¢ ptyta wibracyjm.

5.5.5 Roboty dodatkowe

Dylatacg w krawgzniku i chodniku nalgy wykona wg indywidualnego rozwazania, zgodnie

Z projektem roboczym dylatacji opracowanym przeZKdhawe.

Przed dylatagj powinien by umieszczony dren poprzeczny zapewgogjodckcie naptywu
wody po izolacji. Dren powinien ldywtaczony do systemu odwodnienia ptyty. Dren powinien
by¢ wykonany zgodnie z STWIORB

5.6. Roboty wykaiczeniowe

Do rob6t wykaczeniowych nales prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do
warunkow obiektu i roboty posdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania og&inpkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Materiaty do wykonania dylatacji powinny &gostarczone przez producenta jako zestaw gotowy
do utazenia po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykaomamateriatdw skiadowych
dylatacji w wytwérni spoczywa na producencie. Pkotg kontroli materiatdw powinny by
dostarczone na budewacznie z materiatami.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodriai, aprobaty
techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwariitp.), potwierdzajce zgodnét
materiatdbw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speaftijk

b) ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone w pkcie 2 lub przez hyniera,

c) skontrolowd& stan nawierzchni i foysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi zgnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t

Po wyckciu koryta naley skontrolowa:
— szerokdc¢ koryta wycktego w nawierzchni, ktéra nie powinnani sic 0 wiecej niz 0 5%
od szerokéci przewidzianej w dokumentacji projektowej,
— stan szczeliny dylatacyjnej;zeli nasgpito uszkodzenie jej kragdzi naley je naprawd
zaprawy niskoskurczow,
— zabezpieczenie za pompauf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,
— stan piyty pomostu ktdr jezeli ulegta uszkodzeniu, nalg naprawé zaprawg
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niskoskurczow,
- wszystkie powierzchnie koryta, ktore powinnytlmnczyszczone z pytdw, #aych frakcji
I innych zanieczyszcze

W trakcie montau elementéw mechanicznych najekontrolowa:
— dokladnd¢ trasowania otworéw pod sworznie - tolerancja wykaa wynosi £ | mm,
- prawidtowa¢ zamocowania d&ownikow - ustabilizowanie za pompoakrtek,
— symetryczné¢ utozenia warstwyslizgowej, blachy stabilizaicej i maty odcinajcej
wzgledem szczeliny dylatacyjnej,
— zamocowanie spzyn — odtluszczenie sgtyn, stabilné¢ zamocowaniad&ownikéw

W trakcie wypetniania koryta natg kontrolowa:

- temperatug powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

— temperatug kruszyw i lepiszcza, ktora powinnadggodna z zaleceniami producenta,

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphyemngoncego lepiszcza w g
szczeliny za pomacstabilizatora,

— grubag¢ uktadanych warstw mieszanki mineralno-asfaltowak aby zapewnione byto
doktadne wypetnienie przez mieszamkszystkich pustych przestrzeni,

— wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wysséw-3mm ponad poziomem
nawierzchni,

— wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinna@ Bypane na gace lepiszcze, aby
mogto s¢ do niego przykle,

— roboty naprawcze obejmuge uzupetnienie kragznikdw i odtworzenie konstrukciji
chodnika nalgy sprawdzt na zgodné&t z dokumentagj projektows.

Kontrola gotowej dylatacji powinna stwierdzae:
— przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jsgczelne, bez gkan, odspoja,
wybrzuszé i pecherzy, a przejazd przez dylakaoje powoduje wstesow i hatasu,
- powierzchnia przykrycia jest rownolegta do powiémaicjezdni i nie wystaje wcej niz 3
mm ponad poziom warstwicieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi riaiégaca
nawierzchng na szerok& wieksz niz 5cm.

Konstrukcja bitumicznego przykrycia powinna spetniarunek odporrnii na koleinowanie wg
Procedury badawczej IBDIM nr PB/TM-1/11:2004 [26]

Ocere jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza siizualnie przy odbiorze rob6t oraz po
uptywie okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.00\@§magania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowa jest m (metr) dylatacji mechanicznodésfeej (przykrycia dylatacyjnego)
0 danej szerokai koryta.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w D-M-00.00\magania ogélne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— koryto wyckte w nawierzchni,
— przygotowanie koryta do wypetnienia,
- wywiercenie otworéw pod sworznie,
— zamocowanie &ownikow,
— ulozenie warstwylizgowej, blachy stabilizajcej i maty odcinajcej,
— zamocowanie spzyn,
— ukfadanie kolejnych warstw mieszanki mineralno-tavee).

Odbidr tych robot powinien léyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaiga
0golne” [1]

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
[, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie projektu roboczego dylatacji mechanicastaltowej w nawierzchni jezdni,
- dostarczenie materiatow i wszystkich pozostakrcukow produkcji
— poszerzenie koryta w nawierzchni pod dylatanpchaniczno-bitumican
— wykonanie koryta w nawierzchni pod dren poprzeqgaraed dylatag,
— przygotowanie koryta dylatacji do wypetnienia,
— wywiercenie otwordw pod sworznie,
— zamocowanie &ownikow na sworznie wklejane rigwice epoksydow,
— ulozenie warstwylizgowej, blachy stabilizajcej i maty odcinajcej,
— zamocowanie spzyn,
— wypetnienie koryta kolejnymi warstwami mieszankn@iatno-asfaltowej,
- wykonczenie gornej powierzchni przykrycia, posypanieskguavem,
— wykonanie dylatacji w kragzniku i chodniku wg projektu roboczego dylatacji,.
— zainstalowanie ostonowych blach przykryw@jch boczne szczeliny w gzymsach,
- wykonanie badai pomiarow,
— uporazdkowanie terenu robot.
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Cena wykonania robot oldlenych niniejsz STWiIORB obejmuje réwnie
— roboty tymczasowe, ktérea potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysge, ktére g niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych.
Wykonanie odwodnienia strefy przydylatacyjnej zampaa drendw platne jest wedtug
STWIORB M-16.01.03 [2].

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i OdbiorRob6t Budowlanych (STWIORB)
1. D-M-00.00,00 Wymagania ogolne

2. M-16.01.03 Odwodnienie izolacji pomostu
10.2. Normy
3. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszonetalansetod zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania
4. PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfaltowe-Ozzetie temperatury
tamliwaosci
5. PN-EN 1367-1:2001 Badanie wtawosci cieplnych i odporngci kruszyw na

dziatanie czynnikow atmosferycznych -&&|:
Oznaczanie mrozoodpor§w

6. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych-
Czs¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych

7. PN-EN 13906-2:2006 Saryny srubowe walcowe z drutu lub ¢gia okagtego-
Obliczanie i konstrukcja-G&¢ 2: Spezyny nacagowe
8. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotmnie

-Konstrukcje betonowezelbetowe-Metoda badania
przyczepnéci powtok ochronnych.

9. PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne-Oznaczenie cech
wytrzymalaciowych przy statycznym rozgjaniu

10.PN-EN I1SO 178:1998 Tworzywa sztuczne-Oznaczaniéomasci podczas
zginania-Oznaczanie wie@wosci podczas zginania

11.PN-EN ISO 604:2000 Tworzywa sztuczne-Oznaczanaoiviosci podczas
zginania-Oznaczanie wdawosci podczas zginania

12.PN-EN 13398:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Qzamie nawrotu
sprzystego asfaltow modyfikowanych

13.PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznychsenaosci kruszyw —
Oznaczanie skfadu ziarnowego

14.PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznychseiaiosci kruszyw-Czs¢ 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren - Wghik ksztattu

15.PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizychnytasciwosci
kruszyw-Metody oznaczania odpoganbna rozdrabnianie

16.PN-EN 1097-8:2002 Badania mechanicznych i fizychnytasciwosci
kruszyw-Czs¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

17.PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizychnytasciwosci

kruszyw-Czs¢ 6:0znaczaniegptcsci ziarn i nasikliwosci

-73-



18.PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

19.PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty naftowe - Ozrace
temperatury
migknienia - Metoda Pigcien i Kula
20.PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty naftowe - Oznatie penetracji
igta

betonowych-Metody badaAnaliza w
podczerwienie
21.PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napkanstrukcji
betonowych-Metody badaAnaliza w
podczerwieni
22.PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych
powierzchniowych
utrwaler stosowanych na drogach, lotniskach i
innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu
23.PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie,
transport

10.3. Inne dokumenty

24.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 30 maja 2000
r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpada obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

25.Procedura  badawcza  Nr PB/TN-2/1  Termoplastyczne rawvap
drogowe-Sptywnec

26.IBDIM nr PB/TM-1/11:2004 - Badanie odporitd mostowych dylatacji
bitumicznych na okleinowanie

27.Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i onkir powierzchniowej
betonu w konstrukcjactzmigréd 1998
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.18.02.01

DYLATACJA PIONOWA, POZIOMA
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania dotycce wykonania i odbioru
uszczelnienia dylatacji poziomych dla obiektéw roestch w zwizku z wykonaniemrobdt
naprawczych i zabezpiecaaych na wiadukcie WD-161 nad autostfak? w km 282+631 w
m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycavykonania uszczelnienia przerw
dylatacyjnych pionowych i obejmyj

- wykonanie naeicia pomedzy bells ustroju nénego, a kap chodnikows oraz
pomiedzy kap chodnikows, a skrzydtem przyczotka wraz z wypetnieniem szogel
elastycznym kitem poliuretanowym,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektowa, ST i poleceniami lzyniera.

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. Materiaty

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robétwedtug zasad niniejszych STas

2.1.1. Masa trwale elastyczna na bazie syntetykdwypetnienia szwu dylatacyjnego.

2.2. Zabezpieczenia dylatacji pomgidzy kapa chodnikows, a belka ustroju nosnego

Do uszczelniania przerw dylatacyjnych w kapach zyalestosowa kit poliuretanowy,
jednosktadnikowy, sieciagy pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie ge@nia

przechodzcy do postaci elastycznej gumy. Powiniert bgporny na dziatanie wody, rozaizonych

soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréw. Kit powm zachowywé witasciwosci elastyczne w
szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych doC30 wykazywa odpornd¢ na starzenie w
warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaoidpowiednich srodkéw gruntujcych,

zachowywé bardzo dobky przyczepné do betonu. Materiaty uszczelrday powinien posiada
Aprobat Techniczrm wydary przez IBDiM.
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3. Sprzet
Roboty wykonanegcznie przy pomocy spgiu i urzzdzer pomocniczych.
4. Transport

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu akceptowanymi przezyiniera. W
trakcie transportu natg zabezpieczytasme dylatacyjra przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0Q000 "Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robét

Pomkdzy kapm chodnikow, a belly podiwzna ustroju nédnego naley wykona nackcie w betonie o
wymiarach 10x20mm. Po wykonaniu bruzd iglge oczyci¢ z pylu, osuszy i zagruntowa, a
nastpnie wypetné masg, uszczelniajca elastycza o paramertach okéwnych w pkt. 2.2. Szczeliny
powinny by wypetnione za pomagistoletow automatycznych na peigichokas¢ nackcia.

6. Kontrola jakosci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogtlne

6.1. Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu dylatacji

Kontrole jakasci robdt przy wykonywaniu dylatacji oraz izolacjizeciwwodnej na drogowym
obiekcie mostowym sprawalj

— Inzynier,
- Wykonawca,
- shwby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowérbdki badawcze.

6.2. Sprawdzenie zgodniei rzeczywistych warunkow wykonania robaot.

Nalezy réwniez sprawdzt zgodnd¢ rzeczywistych  warunkéw  wykonania  robot
hydroizolacyjnych z warunkami okilenymi w wytycznych wykonania i odbioru z potwiesfzem
ich w formie wpisu do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robo6t

Jednostk miary jest 1m (metr) wykonanej dylatacji poziomej.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@0OWymagania ogdélne".
8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0'X0/ymagania ogdlne"

9. Podstawa ptatndci

Ogolne warunki ptatrizi podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
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Cena wykonania robét obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatéw nieginych do wykonania robot,

- wykonanie nagicia pomgdzy kap chodnikows, a bellg ustroju nénego,
— wykonanie warstwy sczepnej,

- wypelnienie szczeliny magrwale elastyczg

- uporazdkowanie miejsca prowadzonych robot,

- wykonanie niezidnych bada i pomiaréw.

10. Przepisy zwazane

Technologie rob6t utrzymaniowych na drogowych otdek mostowych. IBDiM 1990 r.
Aprobata techniczna

Instrukcja Producentaday w jgzyku polskim
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.20.01.12

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyce wykonania
i odbioru powierzchniowych zabezpiedzeantykorozyjnych elementow betonowych dla
obiektow mostowych w zwrku z wykonaniem rob6t naprawczych i zabezpiecyah na
wiadukcie WD-161 nad autostraé2 w km 282+631 w m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgrowadzenia rob6t zwzanych
z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu elementadoWwanych obiektéw mostowych
I obejmup:

— oczyszczenie i przygotowanie powierzchni betonunggay pod zabezpieczenie
antykorozyjne,

— wykonanie warstwy gruntagej, z jednosktadnikowej, dyspersyjnej powtoki
wodnej do ochrony powierzchni betonu

— wykonanie warstwy pgedniej z elastycznej powloki na bazie dyspers;ji
akrylowej

— wykonanie warstwy wierzchniej z jednoskiadnikoweglwuwarstwowej,
elastycznej, utwardzagej st pod wptywem staca powtoki na bazieywicy
akrylowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ochrona powierzchniowa betonu - gsizenie odpornai konstrukcji betonowej na
dziatanie srodowisk agresywnych, przez odcie lub ograniczenie dagiu srodowiska
agresywnego do powierzchni konstrukciji.

1.4.2. Hydrofobizacja - obagnie zwikalndici przez wod powierzchni betonu; uzyskiwana
jest przez nanoszenie roztworow lub emulsji odpdwieh substancji twoezych warstewki
hydrofobowe (hydrofobow& - cecha pewnych makragteczek i czsteczek koloidalnych
polegajca na braku tendencji do gromadzenia na swej pashei czsteczek wody).

1.4.3. Karbonatyzacja betonu - proces powstawaniglanéw pod wptywem dziatania
dwutlenku wegla i wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powodujegg widocznego
uszkodzenia, powoduje jedriakredukog pH betonu, przez co napuje jego zobajtnienie i
ustaje jego zdolnd do pasywacji stali zbrojeniowej, a w konsekwengyistcpuje korozja
pretébw znajdujcych st w strefie betonu skarbonatyzowanego (pH<11).

1.4.4. Pole referencyjne - wybrany i oznaczonytgws/ fragment powierzchni konstrukcji
stuzacy za wzorzec do ustalenia minimalnego,zhweego do przygcia poziomu wykonania
prac powierzchniowego zabezpieczenia, sprawdzemja ppdane przez producenta lub
Wykonawe dane g prawidlowe i zgodne z wymaganiami oraz uheienia oceny
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wiasciwosci prawidiowo wykonanego zabezpieczenia w dowolnyzasie po zak@zeniu
prac.

1.4.5. Temperatura punktu rosy - temperatura, wektda powierzchni elementu pojavaaj
sig kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zeejaw powietrzu, w wyniku
wypromieniowania ciepta przez pode lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze pode

1.4.6. PC (Polymer-Concrete) - zaprawa 0 spoiwlgnavowym.
1.4.7. PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawamsp polimerowo-cementowym.

1.4.8. Impregnacja - nasycanie betonu preparatafimprowymi o niskiej lepkéci, ktére po

whniknigciu w ghb betonu i spolimeryzowaniu wptywakorzystnie na jego cechy fizyczne i

chemiczne, wyrgnia sk tu:

— hydrofobowe impregnaty porow (zwane dalej impregmathydrofobowymi) - wyroby
ciekle, penetrujce beton, tworgce powtoki nasciankach poréw,

— impregnaty wypetniace pory - wyroby ciekte penetagie pory w betonie, twosze
materiat staty.

1.4.9. Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.0Yymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jé&koch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotyaee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania oddlne

2. Materiaty

2.1. Materiaty powtokowe - ochronne.

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu powierzclnego zabezpieczenia
antykorozyjnego betonu ¢tizie preparat (materiat powlokowy ochronny) spghun
wymagania podane w Dokumentacji Projektowe;.

Nalezy zastosowa system elastyczny przenasy bez uszkodzenia ckniecia o
rozwartagci od 0,30mm do 0,40mm.

Przyktadowy system firmy Sika:
— warstwa gruntuga: Sikagard 552 Aquaprimer — 1 warstwa o géab80-40um
— warstwa pérednia: Sikagard 545W Elastofill — 1 warstwa obg¥ei 500pum
— warstwa wierzchnia: Sikagard 550W Elastic — 2stvay o grubéci po 80-100um.

Ostateczny wybor systemu nayedo Irzyniera.

Uzyte materiaty musgposiadé Aprobat Technicza.

Dostarczone materiaty musby¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaragpdndgci
(atest) potwierdzage cechy materiatow.
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Podstawowe wymagania dla powtoki malarskiej

- redukcja nagkliwosci powierzchniowej betonu (nakiliwosé¢ < 2%)

- przepuszczalng na zewntrz dla pary wodnej — nie hamuje dyfuzji pary

wodnej,

- zabezpiecza przed wnikaniem (dyf)zgwutlenku vegla w ghb betonu (opor
dyfuzji dla CQ = 50 m rownowanej warstwy powietrza),
- zwigksza odporn& na dziatanie soli i mrozu,

- nietoksycznéc i nieszkodliwg¢ dlasrodowiska naturalnego,

2.1.1. Materiaty typu malarskiego — elastyczne poaaice zarysowania powgj 0,3 mm

Nalezy zastosowa powtoke malarsly (np. akrylowa), jedno lub wielowarstwow Dla

powtok wielowarstwowych pierwsza warstwa petngralarstwy gruntujce;:

Wymagania dla elastycznej powtoki malarskiej przamcej zarysowania:

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 | Wytrzymataé na odrywanie MPa R =10 PN-B-01814:1992
(przyczepné¢ powitoki do podiaga) Rmin = 0,6
2 Nasikliwos¢ % < 2% Procedura IBDiM
PO-4
3 | Grubd¢ warstwy powietrza, ktorej opor m Somo < 4 Procedura ITB
dyfuzyjny jest réwnowazny oporowi LO-2
dyfuzyjnemu powtoki dla pary wodnej
4 | Gruba¢ warstwy powietrza, ktrej opor m Soco. = 50 Procedura ITB
dyfuzyjny jest réwnowzny oporowi LO-6
dyfuzyjnemu powiloki dla dwutlenku
wegla
5 |Stan powloki po 150 cyklagh - powtoka bez zmian Procedura IBDiM
zamarzania i odmgania w wodzie PO-2
soli
6 | Wytrzymalg¢ na odrywanie po badanju MPa R, =0,8 PN-B-01814:1992
mrozoodpornéci
7 | Wodoprzepuszczalgd - W8 PN-B-06250:1988
8 | Odporné¢ na powstawanie rys - odpoKtma Procedura ITB
wystapienie rys nr211
podiaza powyej
0,3mm
9 | Odporné¢ na chlorki % <0,1 Procedura IBDiM

2.1.3. Powtoki koloryzujce

Do wykonania ostatniej warstwy naje zastosowa powtoki kolorowe o barwie takiej
samej jak istniejce powtoki.

2.2. Przed wbudowaniem materiatbw Wykonawca musegstawt Inzyniera numer partii
towaru oraz aktualne wyniki bala/ ramach nadzoru wewtiznego producenta materiatu.

3. Sprzet

Wykonawca przyspujacy do wykonania powierzchniowego zabezpieczenieorhet
powinien mi€ do dyspozycji nagpujacy sprzt:

sprzt do strumieniowaciernego oczyszczenia (np. piaskowania) powierzchni
betonu ze sprarkami
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- sprzt do oczyszczenia powierzchni betonu za pamsttumienia wody pod
wysokim ci&nieniem (60 +100 MPa)

- sprzt reczny - gdzle watki malarskie

- pistolety natryskowe ze sgrarkami

Sprzt do oczyszczenia powierzchni betonu oraz do ukiedpowtok ochronnych winien
bys zgodny 2z technologi nanoszenia okéwona przez Wytwore materiatlu oraz
zaakceptowany przeziyniera.

4. Transport

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu w pojemnikach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i wylaniem zgodnwymaganiami Producenta.
Transport i przechowywanie materiatbw maszapewnia zachowanie przez preparat
wymaganych wisciwosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powheizwego zabezpieczenia betonu
wykonywane by maze tylko przez Wykonawgczaopatrzonego w odpowiednie wypsiaie
i pod kierownictwem personelu przeszkolonego w esikr wykonywania powtok ochronnych
betonu w konstrukcjach mostowych okosymi materiatami, co potwierdzone winno ¢by
odpowiednimswiadectwem.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Podstawowe czynroi przy wykonywaniu robot obejmayj
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podiea betonowego,
3. natazenie powioki,
4. roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:
— ustal materiaty niezbdne do wykonania robot,
— okreili¢ kolejnas¢, sposbb i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalgy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhior
rusztowa, pomostéw roboczych iinnych wdzen pomocniczych niezjginych do
prowadzenia robot.
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5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Jezeli warunki kontraktu nie przewidajinaczej, w stosunku do oséb kiemmych
robotami wymaganeas

— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywaniamadzielnych funkcji
technicznych w zakresie budownictwa mostowego,

— znajomda¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu nskmikcjach mostowych
oraz technologii stosowania materiatdw, udokumeatmv ukéczeniem szkolenia
w zakresie napraw oraz deiadczenie w wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistow: znajéndechnologii i umiejtnos¢
stosowania materiatdbw do napraw i ochrony powiemmmhej betonu, ukaczenia szkolenia
w zakresie napraw oraz @eiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikow: znajéhaasad i umigfnos¢ stosowania
materiatdbw do napraw i ochrony betonu, przeszkel@ai stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzage spelnienie wymaga w stosunku do personelu
Wykonawca zobowazany jest deajczy¢ do oferty przetargowejZadanie dostarczenia
wymienionych dokumentéw przez Wykonaw@owinno by zawarte w warunkach
kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac zabezpieczaych na obiekcie Wykonawca, w obeécio
przedstawiciela liyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony poaganiowe;.

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniobetpnu,
— ocerg przydatnéci proponowanych materiatdw, technologii,

- ocerg efektow wykonania robot.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnedia, materiatbw z grupy
zapraw, naley wykona kontrok wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3
probkach, beleczkach 4x4x16 crestpsci objetosciowej oraz wytrzymakci na sciskanie
zgodnie z norrp PN-B-04500:1985[3]. Uzyskane wyniki powinny speéniwymagania
zgodnie z przedmiotowymi Polskimi Normami lub apatami technicznymi.

Pole referencyjne nie stanowé podstaw do oceny, czy wykonane na danym
elemencie zabezpieczenie powierzchniowe wykazu@zaae widciwosci, czy jest zgodne z
wymaganiami projektowymi i wymaganiami producentaeniatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powprzebiegé uzgodnionymi
w protokole ustal@ materiatami i zgodnie z zatona technologi. Prace rozpoczynapie od
przygotowania podia przez wykonanie poszczegllnych warstw zabezpigrze
powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola refengnego Wykonawca przeprowadza
kontrok wykonania robét, a kynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowepbet
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Pole referencyjne natg przygotowg oddzielnie na kaym elemencie
zabezpieczanym okilenym rodzajem zabezpieczenia powierzchniowegozlkic wielkosé¢
powierzchni referencyjnych oraz sposéb ich oznaezgowinien okréli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikgje z wykonania pola referencyjnego nazdgan
etapie robot, powinny zostazapisane w protokole wykonania i ochrony powienigtvej
betonu, a wyniki badazakhczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robot

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobewany jest przedstawiProgram
Zapewnienia Jakaoi (PZJ). Przed przygbieniem do robot Wykonawca i dgnier dokonug
ustaléd technologicznych. Podczas robo6t na zhi®, na odpowiednich formularzach
Wykonawca zobowizany jest do sposglzania dokumentacji wykonawczej wedtug
zalczonych wzoréw, w ktorej zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technolpgaic,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podcies, ro

- informacje o iléci wykonanych prac i zytych materiatow,

- wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstado rozliczenia robot. Dokumentacje
Wykonawca zobowizany jest dalczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powibgé spetnione nasgpujace
warunki:

— jezeli producent materialbw nie podaje inaczej, tocpramalarskie powinny Ity
prowadzone w temperaturze niezsgej nz +5°C (dla wyrobow epoksydowych +8°C) i
wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przygathaci wzglednej nie wyszej
niz 80%. Nie wolno malowapowierzchni konstrukcji betonowych pokrytych maws/o
szronem (dotyczy materiatdw stosowanych w ujemrgafiperaturach),

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskidicpas ztej pogody - silnego wiatru,
deszczu, we mgle oraz przy pojaw@j st na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zodxamy jest kontrolowa
wilgotnos¢ podiaza oraz temperatgrpowietrza i podiga. Parametry te musodpowiada
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskidbrmach Iub aprobatach
technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych azyaleykonywa co 3-4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiarow warunkkmatycznych Wykonawca
powinien sporzdzi¢ protokot.

5.8. Przygotowanie podiea

5.8.1. Warunki ogélne
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Bez wzgédu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowejtgad betonowe
wymaga specjalnych przygotowaWNiasciwe oczyszczenie betonu ma decydej znaczenie
dla trwatgci i jakosci stosowanych zabezpiedzePrzygotowanie podia ma na celu
zapewnienie warunkow do wieiwego zastosowania materiatu lub ochrony powieniznhiej.

Podtaze betonowe, na ktorym stosujes sichrore powierzchniow, powinno by
jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementoweigskp, pytdw, olejow i tluszczow, a
takze oczyszczone z odsiaych grudek zwizanego betonu, skorodowanychzriyich czsci
betonu, starych powtok ochronnych i innych elemenfibgarszajcych przyczepna. W
przypadku impregnacji betonu preparatami gkszapcymi wytrzymaté¢ podiaza naley
zwrocikk uwag; na stan podia (bez rys, sgkan). Przygotowane podie powinno mié
odpowiedni szorstkeéc.

Z przygotowania podi@a Wykonawca powinien przygotowarotokot.

5.8.2. Sposoby przygotowania pozHo

Prace przygotowawcze polegieg¢ na oczyszczeniu betonu rnglevykonywa metodami,
ktGre nie naruszajmateriatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej pemchni naley usumé
zanieczyszczenia i stapowloke. Niezwiazane czsci betonu ména odbé miotkami, a cate
powierzchnie oczici¢c metody strumieniowoscierrs (np. piaskowanie, srutowanie,
hydropiaskowanie). Naginie oczyszczan powierzchn¢ nalezy odpylic odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmucknie pylu spezonym powietrzem (sgpearki srubowe).
Miejsca zatluszczone nale zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.
Zasadnicze roboty przygotowawcze polggaj na usurciu wszystkich cgsci luznych
naleey dostosowé& do przewidywanych materialbw naprawczych, zgodai&artami
technicznymi.

W przypadku drobnych nieréwém (o gkbokasci do 0,5 cm) podize betonowe nalgy
wyrowna szpachloéwk typu PCC kompatybilpndo stosowanej powtoki, zgodnie z zasadami
podanymi w ,Zaleceniach do wykonywania oraz odbioapraw i ochrony powierzchniowej
betonu w konstrukcjach mostowych”, GDDP, 1998 [1Rlsy wystpujace w podiau
betonowym powinny by zainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony, skartyanaany na
giebokasci rownej lub wekszej nz grubcé¢ otuliny zbrojenia, albo zawiera substancje
chemiczne o steniu przekraczagym dopuszczalne normy, naje go usugé¢ lub
zneutralizowa substancje szkodliwe, a ngstie naprawd, np. zaprawami typu PCC.

Czas oczekiwania pordzy wykonaniem elementu betonowego Iub jego
naprawieniem, a wykonaniem powitoki ochronnej jesiezny od wykonywanych prac na
elemencie (np. betonowanie, naprawa zaprawami RG©sowanych materiatdw. Czas ten
naleey przyjmowa& wg danych podawanych w kartach technicznych stasgeh
materiatow.

5.8.3. Wymagania dla podta pod ochro@ powierzchni betonowe;j

Jezeli producent materiatlu nie podaje inaczej w kartéeshnicznej stosowanego
materiatu, przygotowane pod® powinno mié:
— wytrzymaldg¢ na sciskanie podiga betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych
obiektéw nie mniejsgniz wynikajaca z przygtej klasy betonu,
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wytrzymatai¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[4] prawiddoprzygotowanego

poditaza betonowego:

- wartas¢ sredni. > 1,5 MPa,

- wartags¢ minimalm, 1,0 MPa.

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymdtm na odrywanie betonu w podio na

kazde 25 M powierzchni oczyszczonego pogdp przy czym minimalna liczba oznaéze

wynosi 5 dla jednego obiektu,

— podtaze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, beonaexidychsladow wilgoci. W
przypadku impregnacji podie betonowe wymaga doktadnego wysuszenia, tak aby
usury¢ wodk z porow i zwekszy skutecznéc takiego zabezpieczenia.zéé producent
tak zaleca, dla materiatdbw stosowanych na mokrdogedoowierzchnia betonu powinna
by¢ matowo-wilgotna,

— temperatug podiaza betonowego nie #8z3 niz +8°C (temperatura podia musi by
wyzsza 0 3°K od punktu rosy) i nie wgza nk +25°C, chybaze producent podaje inne
wymagania,

— szorstk@¢ przygotowanej powierzchni betonu omma metod wypetnienia piaskiem nie
przekraczajca 1,0 mm. Przebieg pomiaru szorsi&io
Na pozioma powierzchn¢ betonu naley wsyp& odmierzony w menzurce piasek
kwarcowy o uziarnieniu 0,1-0,5 mm, w § 25lub 50 cm (w zalencici od
spodziewanej szorstko) i rozprowadzt go drewnianym kizkiem o srednicy 50 mm i
grubaci 10 mm ruchami kolistymi do wyréwnania z powighnia. Nalezy dazy¢, aby
wypetnienie piaskiem bylo maksymalnie Zbolhe do ksztaltu kota. Nagmnie naley
pomierzy srednic kota w dwdéch prostopaditych do siebie kierunkachz, atrzymanych
wynikéw obliczy wartd¢ sredni. Parametrem charakteryzoym szorstké& powierzchni
betonu jest warkg ,s”, ktora jest dredniora glebokascia nierébwndci na jego
powierzchni. Szorstka nalezy okresli¢ ze wzoru: s = 40 W o (mm), gdzie: V — olgtosé
piasku w (cn), d —érednica kota w (cm). Warf6 ,s” nalezy podawé z doktadnécia do
0,1 mm,

— podiaze czyste — powierzchnia betonu wolna odnlch frakcji, pytdw, plam, olejow,
smarow i innych zanieczyszazecer czystgci podiaza wykonuje si wizualnie,

— podtaze gtadkie i réwne — lokalne nieréwsod i zagkbienia powierzchni betonu nie

powinny przekraczat+ 1 mm. Szczeliny pomadzy powierzchri poditaza a tag o diugaci

4 m utlazomg na betonie nie powinny przekracza 3 mm, pomianasai poditaza wykonuje

si¢ mier;ac cechowanym klinem prgeity pod aluminiowy tata o dtugaci 4 m utezona na

badanej powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatow

Przed przyspieniem do przygotowania materialtdbw nale sprawdzt zgodndé
materialu z dokumentagjprojektows i specyfikacy techniczm, stan opakowa i termin
przydatndci do stosowania. Z kontroli jako materiatbw do ochrony powierzchniowej (w
tym materiatu gruntagego, jéli wystepuje w systemie) Wykonawca powinien spmizi¢
protokot.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wckatechnicznej, materiaty nake
przygotowa& do aplikacji, w sposob podany w dalszyrggi:

a) materialy jednoskfadnikowe (takie jak farby i¢k&za¢ impregnatoéw) dostarczane w
formie gotowej do #ycia. W przypadku stosowania farb ngle
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— otworzy¢ pojemnik, sprawdzi obecné¢ kozucha na powierzchni farby, a ngstie
ocent jego rodzaj; w przypadku stwierdzenia obemnd&ozucha naley go maliwie
doktadnie odiczy¢ od scianek opakowania i usaét w razie potrzeby przez
odsiczenie na sicie o nominalnggdnicy otworéw 12%m,

— sprawdz¢ obecné¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materzawierajcy
twardy osad nie nadajegsio stosowania,

— gdy wystpuje mekki osad zawart@ pojemnika nalgy dobrze wymiesza aby
ujednorodnt farbe stosugpc mieszadio wolnoobrotowe; podczas przygotowywania
farby naley w miake mazliwosci unikat jej napowietrzenia; przedzyciem farba
powinna pozbawionagaherzykow powietrza,

— w przypadku stosowania impregnatéow jednosktadnil@wy wskazane jest
wymieszanie ich bezpmednio przed zastosowaniem. Przedyaiem materiat
powinien by pozbawiony pcherzykéw powietrza.

b) materialy dwusktadnikowe ze sktadnikami A i B kdkd@nowane w odpowiednich
proporcjach fabrycznie; gotowy dozycia produkt uzyskuje si przez dokiadne
wymieszanie sktadnikow A i B; mieszaalezy mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4
min.; po wymieszaniu - bezp@dnio przed zastosowaniem, materiat powinien st&ho
jednorodma mieszanip, bez widocznych smug ig¢pherzykdw powietrza. Materiaty
dwusktadnikowe typu sucha zaprawa i ptyn zarobowy.:(w przypadku niektérych
materialtbw do wykonywania wypraw ochronnych) unglerzygotowywa zgodnie z
zaleceniami producenta- dotyczy to przede wszystizyjecia wiaciwych proporcji
mieszania suchej zaprawy i ptynu zarobowego; paczehiu sktadnikow naky je
miesz& mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4 minz do uzyskania jednorodnej
konsystenciji.

5.10. Naktadanie powiok

5.10.1. Warunki ogdlne

Roboty powinny b§ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wywaniu robot
naleey zawsze i bezwzgtinie przestrzegazalecé& technologicznych okétonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarde ws kartach technicznych materiatéw i
opracowane przez jego producenta.zd§az materiatdbw przeznaczony do zabezpieczenia
antykorozyjnego ma swdjspecyfike stosowania i dla kalego materialu maa okrglic¢
nieco inne wymagania dotygz warunkéw pogodowych, warunkow przygotowania i
wilgotnoici podiaza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warsteiste przestrzeganie
zalecé technologicznych producenta materiatu ma deeyyujwplyw na trwaléé
wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wypramgzna naktadé co najmniej po
14 dniach dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materiatdow do zabezpigagqzewierzchniowych betonu nale zwroci
uwag na grubé¢ nanoszonej powtoki lub wyprawy, uwzgdhiapc szorstké¢ podiaza
okreslona w pkcie 5.8.3.

Z wykonania robot Wykonawca powinien spaizi¢ protokot.

5.10.2. Metody naktadania powtok i wypraw
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W zalenosci od rodzaju materiatow i wielkoi zabezpieczanej powierzchni ama
stosowé metody naktadania:

— metod; polewania powierzchni,

— malowanie pdzlem,

— malowanie watkiem,

— malowanie natryskiem pneumatycznym,
— natryskiem hydrodynamicznym,

— metod; tynkarsk.

Metoda aplikacji powtoki lub wyprawy powinna zostakreslona w projekcie roboczym
po wyborze konkretnego materiatu i ewentualnie w B#eli producent materiatu nie podaje
inaczej, przy stosowaniu poszczegolnych metod dakfia powtok i wypraw naky
stosowa si¢ do zasad i ogranicagpodanych w dalszym ggu.

5.10.2.1. Metoda polewania powierzchni betonowej

Metod; t¢ stosuje s tylko do impregnacji betonowych powierzchni poziahn.
Przeznaczando zabezpieczenia powierzchiretonow nalezy obficie pol& impregnatem.
Przy szybkim wnikaniu materiatu w gl betonu czynni& te nalezy powtorzy az do
catkowitego nasycenia podia.

5.10.2.2. Malowanie powierzchni betonowydajiplem

Metod: t¢ mazna stosow& do wykonywania impregnacji, powlok ochronnych i
niektérych rodzajéw wypraw. Materiaty malarskie napone pdzlem powinny:
— stosunkowo wolno sch na powietrzu,
— ze wzgkdu na bezpgedni kontakt malucego z materiatem malarskim dypez
rozpuszczalnikéw - dyspersji wodnych.

Powierzchnie nalgy malowa& cienky, rownomierma warstwy wyrobu, krzyowo, bez
przerw i zaciekdw. Nalgy dazy¢ do otrzymania powtok o nmitiwie jednakowej grubgci na
catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopudci¢ do powstania zaciekdw przy malowanigdplem powierzchni
pionowych naley:

—prowadzé pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowymopstiowo

zwigkszapc nacisk,

—nanost pedzlem materiat malarski w ten sposéb, ahgiednie pasma nieznacznie

nachodzity na siebie; w miejscu styku obu pasm wahkg jest lekko falisty ruch

pedzla,

—po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku nmaym wykong druga

warstwe malupc powierzchng betonows pedzlem w kierunku poziomym; prace te

nalezy rozpoczyné od lewej strony naciskg das¢ mocno pdzel, aby nanoszony

materiat mégt i dobrze rozprowadgj

—ponownie malowanpowierzchng przecagna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) -

od gory do dotu,

—w ostatnim etapie pomalowaowierzchn¢ betonu gdzlem prowadzonym od dotu

do géry.
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Przy malowaniu g@dzlem uzyskuje si gorsze walory estetyczne,zniv przypadku
stosowania innych technik malowania, dlatego niekeca s¢ tej metody w przypadku
stawiania wysokich wymageestetycznych w stosunku do danej powierzchni loeten

5.10.2.3. Malowanie powierzchni watkiem

Metod: t¢ mazna stosowa do wykonywania powtok ochronnych i niektérych rapmv
wypraw. Metoda ta nie powinna dytosowana do gruntowania pozio dlategoze (w
przeciwigistwie do gdzla) nie pozwala na doktadne wtarcie materiatuans&iego w pory i
drobne nieréwnéxi podtaza betonowego. M to wpltywa& niekorzystnie na przyczepdto
gruntu do poditga betonowego, a tym samym na zmniejszenie przycéepoatej powtoki
do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga t@asswania specjalnego
pojemnika z zamocowanw nim siatk, ktora pozwala odciské nadmiar materiatu
malarskiego. Malowanie watkiem polega na nanoszeriwnolegtych - nieznacznie
zachodzacych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powienzdetonowej w jednym
kierunku, naley malowa& w kierunku do niego prostopadtym- malowanie kmye.
Nanoszenie pasm farby za pomowmatka nie musi odbywasie w kierunku pionowym i
poziomym. W praktyce dobre rezultaty ma uzysk& przy prowadzeniu watka w
kierunkach ukénych np. pod &em 45° do pionu i w kierunku prostopadtym do niego

5.10.2.4. Malowanie powierzchni betonowych natrgekipneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rezmy materiatu malarskiego pod
wplywem strumienia spgonego powietrza. Metedte mozna stosowa do wykonywania
impregnacji, powtok ochronnych i niektérych wypraw.

Przed przyspieniem do malowania podta betonowego natryskiem pneumatycznym
nalery spetnt nastpujace warunki wsfpne:

— wilasciwie dobr& pistolet natryskowy - uwzegtiniapc wymagam w danych
warunkach wydajni@ malowania oraz rodzaj stosowanego materialu do
powierzchniowej ochrony betonu,

— doktadnie sprawdzi podhczenie pistoletow natryskowych, regulatoran@nia i
sprzarki,

— przygotowg materiat malarski - przez rozéezenie do wisciwe] lepkdci
roboczej, jeeli stosowany materiat tego wymaga i dobre wymiesza

— ustali dla danych warunkéw parametry malowania, takie-jakdajng¢ wyptywu
materialu malarskiego przez dgszavarta¢ cisnienia powietrza rozpylagego oraz
szerokd@¢ strumienia natrysku.

Podczas malowania metpdatrysku pneumatycznego nalgrzestrzeganastpujacych
zasad:

— odlegta¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powiliya stata i wynosi
0,15-0,2 m (chybae producent materiatu zaleca inacze)),

— pistolet podczas natrysku (o ile to Aiwve) powinien by ustawiony prostopadle do
malowanej powierzchni,

— malowanie naley rozpoczyné od miejsc trudno dogbnych (naray, wrek itp.)

— pistolet naley przesuwa z taky predkoscia, aby uzyskiwé& réwno pokrys
materialem malarskim powierzchrietonu,
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— duwze powierzchnie pionowe nale zamalowywdé pasmami w kierunku od gory do
dotu,

— natrysk naley prowadzé rownolegtymi pasmami zachogtzymi na siebie w ok.
50%,

— metody tej nie naley stosowa do gruntowania podi@ betonowego, ponievwanie
zapewnia maiwosci doktadnego wtarcia materialu malarskiego w pary
nierowndaci podiaza betonowego.

5.10.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natrgekihydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rdepie materiatlu malarskiego
nastpuje w wyniku jego bardzo szybkiego przeptywu przgecjala dysz rozpylapca.
Metock t¢ stosuje si przede wszystkim do wykonywania powtok ochronnych.

Metodh natrysku hydrodynamicznego tma nanosi wigkszas¢ materiatow malarskich,
ktore @ przeznaczone do natrysku pneumatycznego. Niegnamoh metody nanost
materiatbw malarskich z wypetniaczami widknistyfRbdwniez metoda ta jest ograniczona w
przypadku materiatbw chemoutwardzalnych, o krotkarasie zachowania wdeiwosci
roboczych. Metoda ta natomiast nadajed® malowania materialami o wysokiejsficci.
Natryskiem hydrodynamicznym nie najegruntow& powierzchni - metoda nie zapewnia
mozliwosci dokladnego wtarcia materialu malarskiego w pannierdwnaci podiaza
betonowego.

5.11. Pie¢gnacja powtoki lub wyprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, be@ganio po ukéaczeniu prac zwizanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu malehront t¢ powierzchng przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, azekdeszczem oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 5°C i przegrzaniem powgj 25°C przez czas oldleny przez producenta materiatu w
kartach technicznych.

5.12. Bezpiecasstwo robot i ochronasrodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania bet@uwinny by dostarczane w
szczelnych, oryginalnych pojemnikach i sktadowane swchych pomieszczeniach w
temperaturach nie #/8zych nz +5°C i wyzszych ni +25°C.

Transport i skladowanie materialtbw na bazigwic syntetycznych powinny
odpowiadé ogbélnym wymaganiom, jak dla materiatdow toksycznytdtwopalnych.

Sposob prowadzenia prac awanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie
moze powodowa skazeniasrodowiska.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po/ciu przyradow roboczych
nie wolno wylewa do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw Rbtyawca
obowihzany jest uswt z terenu i podda utylizacji. Wykonawca obowkrzany jest
zabezpieczyteren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegblprzypadku materiatow
nanoszonych metadatryskow.

5.13. Gwarancje powykonawcze

Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej koes obgty gwarancy na ochron
powierzchniovg betonu powinien wynoéi3 lata od daty dokonanego odbioru ostatecznego.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszcza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgaddno deklaracje zgodrsci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdbw wykonane praestawvcéow itp.), potwierdzage
zgodnd¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaafii,

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone w pkcie 2 lub przez hyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaVykonawca przedstawi tgnierowi do
akceptaciji.

Podczas robot Wykonawca zobawrany jest prowadziprotokét wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktérym podaje wszystkie niedbe informacje o warunkach
atmosferycznych, staniezywanych materiatow, parametrach technologicznychidalvania
materiatéw, iléci zastosowanych materiatdw oraz wyniki baea/konanych powitok.

6.3. Kontrola jakosci materiatdw

Kontrolg wytwarzania materialtbw prowadzi producent w ramacdiadzoru
wewrgtrznego. Za sprawdzenie przydaicio materiatdbw oraz jak@i wbudowania
odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materialdw nagtuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich
braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich nadag¢ z wymaganiami specyfikacji
technicznej. Wykonawca przedstawi zymierowi certyfikat zgodnei lub deklaracje
zgodndci danej partii materialu z PolgkNorma lub aprobat technicza, a take kart
techniczm materiatu. Nazadanie Irryniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki bada
materiatdbw wykonanych w ramach nadzoru wetnanego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdbw Wykonawca zolpamy jest sprawdéi
— nr produktu,

— stan opakowamateriatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— dak produkciji i da¢ przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykeoa powinien ocetijego wyghd i
klarowna¢, a w przypadku farb sprawdzobecné¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN
21513. Z kontroli jakéci materiatdw powinien zostasporadzony protokot.
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6.4. Kontrola przygotowania podtaa

Wykonawca zobowazany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji wyniki bada
podiaza, ktére powinny odpowiadavymaganiom podanym w pkcie 5.8. Z przygotowania
podiaza zostanie spos#dzony protokot.

6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia

6.5.1. Kontrola przygotowania materiatdw i naktaidgmowiok

Podczas przygotowywania materiatdbw dayaia naley sprawdzé zachowanie
proporcji mieszania skfadnikéw, zachowania czaswesmania skladnikéw. Nalg tez
kontrolowa zachowanie czasu naktadania materialtdw | quystczasowe pomdzy
uktadaniem kolejnych warstw.

6.5.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy

6.5.2.1. Ocena wizualna powtok i wypraw

Sprawdzenie wygtlu zewrtrznego obejmuje wzrokaywocerg stanu catej powtoki lub
wyprawy wg wymaga podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Ocena wizualna jad@ powtok i wypraw ochronnych

Lp. Cecha powtoki Wymagania

1 Potysk jednolity na catej powierzchni

2 Barwa jednolita na catej powierzchni,
zgodna ze wzorcem

3 | Zmigknienie powtoki niedopuszczalne

4 Ubytki niedopuszczalne

. niedopuszczalna - w przypadku

5 | Chropowatee gtadkich powtok

6 Kratery dopuszczalna o charakterze tidmpilki

7 | Zacieki niedopuszczalne

8 Marszczenie sivwymalowania niedopuszczalne

9 Rysy i gknigcia niedopuszczalne

10 | Rcherze niedopuszczalne

11 | Odspajanie sipowtoki lub wyprawy niedopuszczalne

Cata powierzchnia betonu powinnatlgoktadnie pokryta materiatlem ochronnym.
6.5.2.2. Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skuteczéw impregnaciji za pomacimpregnatow hydrofobowych néig
przeprowada przez ogtdziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz lzawania st
wody na jej powierzchni poziomej, jak podano peni
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Na kadych 10 mi zabezpieczanej poziomej powierzchni mglewykona test
sprawdzajcy skuteczn& wykonania impregnacji. Test sprawdggj polega na rozlaniu na
wybranej powierzchni niewielkiej ikzi wody.

Miejsce to nalgy zabezpieczy przed parowaniem wody np. za poraquaczynia
szklanego. Ocenskutecznéci impregnacji przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Ocena skuteczmb impregnacji za pomadmpregnatow

Lp. i(r)ncr?ranac;kUteczmi Sposéb kontroli

1 Bardzo dobra krople wodyie wsikaja w podiaze betonowe ponad deb

2 Dobra krople wodynie wsikaja w podiaze betonowe co najmniej 2 |
3 | Staba krople wgkaja w podiaze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szklany

6.5.2.3. Sprawdzenie jakm wykonania impregnacji za pompc impregnatow
wypetniapcych pory

Sprawdzenie jakmi wykonania impregnacji za pompémpregnatow wypetniagych
pory obejmuje kontrat

a) szczelnéci impregnowanego podta,
b) wzmocnienie warstwy przypowierzchniowej betonu
i wykonuje s¢ w sposib podany w dalszynagu:

— na kadych 50 mi zabezpieczanej powierzchni natewykona test sprawdzagy
szczelné¢ impregnowanej powierzchni. W wybranych punktachbezpieczonej
powierzchni nalgy przyklec szklane rurki grednicy 70£10 mm i wysokai 60 £5 mm.
Rurki nalery przyklek klejem epoksydowym. Pgizenie rurki z powierzchaibetonova
powinno by szczelne. Nagpnie rurki napetnia siwoda do wysokadci 5 cm i przykrywa
ptytkami szklanymi. Badanie to prowadz¢ girzez 24 h. Ocenskutecznéci impregnacji
jest poréwnanie nagliwosci powierzchniowej betonu (w tych samych miejscamtzed i
po impregnacji. Nagkliwo$¢ ta powinna zmniejszysie o0 min. 30%,

— na kadych 50 M impregnowanej powierzchni nale wykona: badanie betonu na
odrywanie metog ,pull-of” w warstwie przypowierzchniowej (nagie betonu na
giebokas¢ 3 mm), wg procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]. Ocarskutecznéci impregnacji
jest poréwnanie wytrzymadoi na odrywanie betonu przed impregracpo impregnaciji
(przy tej samej gbokasci nackcia). Proby na odrywanie (przed i po impregnaciji)
powinny by przeprowadzane w miejscach oddalonych od sield@ewnricej niz 30 cm.
Wzmocnienie podiza betonowego okéeane wytrzymatécia na odrywanie powinno
wynosk nie mniej nk 20%.

6.5.2.4. Sprawdzenie przyczegoiopowtoki do podiaa betonowego

Badanie przyczepioi powtok lub wypraw ochronnych na podto betonowym naley
przeprowadz na obiekcie wg nagbujacych zasad:

a) metody, jakosciowa polegajca na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g
w wybranych przez trynierach miejscach. W przypadku ztej przyczejgn@owtoki do
podtaza przy ostukiwaniu wygpuje specyficzny gtuchyzlvigk,
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b) metod, ilosciowa polegajca na okrgleniu sity potrzebnej do oderwania ngeigo
wycinka powitoki od podiga za pomog przyklejonego stempla metalowegosi@dnicy
0 50 mm zgodnie z norgriPN-EN 1542:2000 [4]. Do przyklejania stempla maiago do
powtoki nalery dobra klej spetniagcy nastpujace wymagania:
— $wiezo nataony klej nie mae oddziatywa niszczco na powtok,
— po stwardnieniu kleju, nagrenia zrywajce pohczenia: klej-stempel metalowy i klej-
powtoka powinny by wigksze nk napezenia zrywagce pohczenie: beton-powitoka.

Nalezy wykona: co najmniej 1 oznaczenie na 25 przy czym nie mniej ti 5 oznaczé
dla elementu. Miejsca pomiarowe powinien wskadazynier. Wartdci powinny
speinig& wymagania dla powitoki lub wyprawy podane w pkcigl.2Jeeli wartc¢
pojedynczego pomiaru jestzsza od wartéci podanych w pkcie 2.4 wowczas nagle
wykona dodatkowy pomiar obok, w miejscu rownigiskazanym przez hyniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek madnej wytrzymatéci na
odrywanie i rownoczaie warté¢ srednia ze wszystkich pomiaréw niedzie nizsza od
wartasci sredniej okrélonej w pkcie 2.4 dla danego rodzaju powtoki lubpnawy, to
mozna uznd, ze warunek wytrzymakei na odrywanie zostat spetniony. Istotny jest
rowniez sposOb zniszczenia w miejscu badania przyczepnda poprawny nale/
przyja¢ kazdy sposéb zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjniedpo adhezyjno-
kohezyjnego oprocz zniszczenia w warstwie klejb fha styku kleju ze stemplem lub na
styku kleju z powtok).

6.5.2.5. Grub& powtoki

Sprawdzenie gruoi powiok naley wykonywa metodami niszecymi lub
nieniszcacymi wg norm przedmiotowych z dokladioia do 0,1 mm wykonuajc 1 pomiar na
25 nf powtoki, lecz nie mniej @5 pomiaréw na jednym elemencie. Gréabpowlok mana
mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach ich pegydci do podiga
betonowego. Uzyskane wyniki naje porowng& do grubdci minimalnej i maksymalnej
okreslonej w aprobacie technicznej. z& jeden z pomiarOw jest mniejszyzngrubaé
minimalna lub w¢kszy niz grubd¢ maksymalna, to natg wykona& pomiar dodatkowy w
odlegtcaci ok. 1 m. Jeeli ten drugi pomiar &lzie migcit sic w okrelonych granicach to
nalezy uzn&, ze ogolna grub& powitoki spetnia wymagania. Grusopowtoki powinna by
zgodna z grukiwia projektowarn z dopuszczalnym odchyleniet20%.

6.5.2.6. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiarow kontrolnych Wykonawca spadzi protokoét. Nazadanie Irkyniera kontrola
moze obp¢ rowniez badania innych wkgiwosci materiatdw i powtok wg wymag@aaprobat
technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badaaleey naprawé przy wyciu tych samych
materiatdw, ktére byly stosowane do wykonania zplmzenia powierzchniowego,
zachowugc wymagania technologiczne odne ich stosowania.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiaru jest 1 fm(metr kwadratowy) powierzchni betonowej zabezpieet
antykorozyjnie.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@OWymagania ogoélne".
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8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne”.

Odbiorowi podlega:

a)
b)
c)

materiat do powlekania,
przygotowana do natryskiwania powierzchnia,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstaw

stwierdzenia zgodr$oi z Dokumentagj Projektowva,
oceny wizualnej,

- pomiaru grubéci,

pomiaru wytrzymatéci na oderwanie.

9. Podstawa ptatndéci

Ogdélne wymagania dotygeze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

Cena wykonania robét obejmuje:

zakup i transport materiatéw nieginych do wykonania robot,
zabezpieczenie terenu pod obiektem podczas czysaagzeymsow,
oczyszczenie podia,

przygotowanie powierzchni betonu do powierzchnicovegbezpieczenia,
przygotowanie materiatbw przeznaczonych do powhermmvego zabezpieczenia
betonu,

monta i demonta ewentualnych rusztowiaoboczych,

oczyszczenie i przygotowanie pogdo

impregnowanie podia,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierziobtonowych,
przeprowadzenie niegbnych bada i pomiarow wymaganych w Specyfikacji.
oczyszczenie i uposgdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotmne. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Klasyfikacje i oké&enie srodowisk.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotmne. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Ogdblne zasady ochrony.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotmne. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasadgmob

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotmne. Konstrukcje betonowe

I zelbetowe. Metoda badarzyczepnéci powtok ochronnych.

Procedura IBDIM Nr Oznaczenie wskaika ograniczenia chtongo wody
PB-TM-X5

-96 -



Procedura IBDiM PO-2

Procedura ITB
LO-4

Procedura IBDIM

TM-X3

Procedura ITB
nr211

Badanie i ocena stanu powjoki 150 cyklach zam#ania i
odmraania

Oznaczanie przepuszczadod pary wodnej przez powioki
malarskie, bitumiczne i z tworzyw sztucznych oradief z
tworzyw sztucznych i papy

Badanie przyczepsoi powtoki ochronnej do betonu metpd
»pull-off”’

Wymagania techniczne i metody badaapraw plastycznych
oraz warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw
plastycznych

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpda drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M-20.51.30

WYPELNIENIE OTWOROW W BETONIE
ZYWICZNA ZAPRAWA KOTWIACA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycge wykonania
i odbioru wypetnienia otworéw po kotwach dylatagojokowejzywiczna zapraw kotwiaca
w zwiazku z wykonaniem robot naprawczych i zabezpiecyah na wiadukcie WD-161
nad autostragdA2 w km 282+631 w m. Koble Daniszewskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmedokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgrowadzenia robét przy wykonaniu
wypetnienia otworow po kotwach dylatacji blokoweywiczna zapraw kotwiaca i
obejmup:

- wypetnienie otworow po kotwach dylatacji blokoviayosrednicy okoto @20mm
i gebokasci okoto 15cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi wykonania betonu natryskowe@sT D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce rob6t

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za
zgodnd¢ z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania og/6In

2. MATERIALY
2.1. Zywiczna zaprawa kotwhca

Zywiczna zaprawa kotwca dopuszczona do stosowania w budownictwie.

2.1.1. Systemy wypetniania otworow:

a) System 2-skiadnikowych tadunkéw foliowych/katty iniekcyjnych zawierajcy
szybkowazaca zywice hybrydows, pozbawion styrenu i nieprzyjemnych odorow,
mieszan w stosunku 3:1 do zakotwiav betonie,

b) System 2-sktadnikowych tadunkow foliowych/katty iniekcyjnych zawierajcy
wysokowytrzymad, wolnowiazaca, pozbawion nieprzyjemnych odorovizywice
epoksydow mieszan w stosunku 3:1 do zakotwiev betonie,

c) Data produkcji i termin przydatéad do zastosowania mushy¢ wyraznie
wyeksponowane na opakowaniu dla tatwego odczytuieazanie sktadnikowywicy
podczas dozowania powinne sidbywa w mikserze statycznym,
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d) W przypadku, gdy informacje o producencie nistaty podane na opakowaniu wyrobu,
biorac pod uwag konieczné¢ zapewnienia zgodidoi z wymaganiami i akceptacji
Architekta / Ireyniera Kontraktu, naley zapewnd nasgpujace dokumenty:

Zaaprobowany zamiennik wg. wytycznych RozdziatuecBdury zamiany produktéw musi
by¢ zgodny z wymogami i posiadavszelkie niezbdne dokumenty potwierdzge
przeprowadzenie odpowiednich testow.

3. SPRZET

Prace zwizane z wypetnieniem otworéw nalewykona specjalistycznym spggem — za
pomoa kartridzy iniekcyjnych. Sprgt musi by dodatkowo zaakceptowany przezyniera.
Pozostate prace nalewykonywa sprztem zaakceptowanym przez:imiera.

4.  TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone srodkami transportu odpowiednimi dla danego
asortymentu, zapewnigjymi zabezpieczenie ich przed niekorzystnymi wphywa
atmosferycznymi.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w OST D-MJ0000 "Wymagania ogoélne”.

5.2. System wypetniania otworéwywiczng zaprawa kotwigca z zastosowaniem
dwusktadnikowych tadunkéw foliowych/kartrid zy

a) Przed wypetnieniem nalewyczysci¢ wszystkie otwory zgodnie z zaleceniami
Producenta, by usgéluzne elementy i zwierciny,

b) Nalezy usura¢ z otworu wod w ten sposob, by agina¢ warunki wypetnienia
suchego otworu,

c) Nalery zapewnt wiasciwe wymieszanie sktadnikosywicy, stosugc mieszacz
statyczny dostarczony przez producenta systemu,

d) Nalery dozowd zywice do otworéw pocavszy od ich dna, przesuveajsi w
kierunku powierzchni w taki sposéb, by unikrpowstania przestrzeni z powietrzem
w objetosci zywicy. Podczas dozowanigwicy do otworéw gibszych nik 30cm
nalezy zastosowaspecjalia koncoéwke (dysz) iniekcyjm dla zapewnienia
poprawndci operaciji,

e) Do otworu naley zadozowa porcg zywicy oshgapc wypetnienie a do powierzchni
betonu,

f) Konieczne jest pozostawiemgwicy do uptyniciem czasu utwardzania podanego
przez Producenta,

Nalezy wzia¢ pod uwag zalecenia producenta odimie temperatur wyspujacych podczas
wypetnienia otworow za pomeadwusktadnikowegywicy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogbin
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6.5. Wymagania BHP

Nalezy bezwzgtdnie przestrzega obownzujacych dla robdét budowlanych przepisow
bhp, szczegdlnie zwraeaj uwag na prace prowadzone na wysékiach i z uradzeniami
cisnieniowymi oraz na zaggenia wykonywania prac w strefie ruchu kolejowego.

Wykonawca robot ma obowiek zgromadzi, badz przygotow& odpowiednie instrukcje
bhp i zapozn&az nimi zatrudnionych pracownikow.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 szt. wypetnianego otworu:

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M.00@0Nymagania ogolne™.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M.00@0Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki ptatriezi podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Platn@¢ za 1 szt. wypetnianego otworu nafeprzyjmowa& zgodnie z obmiarem, ocen
jakosci materiatow oraz ocarjakosci wykonanych robot na podstawie wynikow pomiardéw
i bada.

Zgodnie z DokumentagpProjektova nalezy wykona:
— wypehienie otworow po kotwach dylatacji blokowysKrednicy okoto @20mm
i glebokasci okoto 15cm — szt.

Cena wykonania robot obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— transport materiatéw do wykonania robat,
— przygotowanie podi@ — oczyszczenie,
- wypelnienie otworéw,
— oczyszczenie miejsca pracy i usione zlzdnych materiatéw poza pas drogowy,
- przeprowadzenie niezthnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych.
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