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I. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania techniczne wykonania  
i odbioru robót związanych z renowacją powłoki antykorozyjnej na stalowych elementach 
składanego wiaduktu drogowego WD-80 z przebudową fundamentów pod belki główne i 
wykonaniem przekładek drewnianych. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Specyfikacją Techniczną objęte są wymagania techniczne dotyczące następujących robót: 
- oczyszczenie powierzchni powłoki poddanej renowacji, 
- usunięcie starych powłok antykorozyjnych, 
- oczyszczenie powierzchni z produktów korozji, 
- wykonanie nowych warstw zabezpieczenia antykorozyjnego. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz z określeniami 
podanymi w ST M.00.00.00. „Wymagania ogólne". 
Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki - okres czasu potrzebny do uzyskania przez powłokę 
malarską zakładanych właściwości uŜytkowych. 
Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu 
składników nadaje się do nanoszenia na podłoŜe. 
Farba do gruntowania przeciwrdzewieniowa - farba wytwarzająca powłoki gruntowe 
wykazujące zdolności zapobiegania korozji metali i wykazujące duŜą przyczepność do 
chronionej powierzchni, dzięki zawartości w powłoce odpowiednich składników. 
Farba nawierzchniowa - wyrób lakierniczy tworzący powłokę kryjącą, spełniającą przede 
wszystkim funkcję ochronną. 
Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej 
Ŝelaza ze środowiskiem korozyjnym. 
Punkt rosy - temperatura w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. Po 
obniŜeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniŜej punktu rosy następuje 
wykroplenie się wody zawartej w powietrzu. 
Powłoka antykorozyjna-jedno lub wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed 
korozją. 
Warstwa powłoki - dająca się wyróŜnić składowa powłoki spełniająca określoną funkcję w 
ochronie antykorozyjnej. 
Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego - odnowa istniejącej powłoki antykorozyjnej lub 
wykonanie nowej powłoki antykorozyjnej. 
Rdza - produkt korozji elektrochemicznej Ŝelaza i jego stopów składający się głównie z jego 
tlenków, zwykle uwodnionych. 
Rozcieńczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia jej lepkości do wartości 
przewidzianej dla danego wyrobu. 
 
1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność ze ST 
 i poleceniami InŜyniera. 



 

 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Do renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego naleŜy uŜywać materiałów i wyrobów, 
które posiadają waŜne świadectwa kontroli jakości na kaŜdą partię. 
 
2.2. System powłok musi spełniać następujące warunki: 
- trwałość systemu musi być nie mniejsza niŜ  5 lat, 
- całkowita grubość systemu (suchych powłok) wynosi minimum 200 µm, 
- farba gruntowa jest farbą epoksydową nadającą się do nakładania na przygotowane 
   powierzchnie stalowe, oczyszczone metodą strumieniową-ścierną do stopnia czystości    
   Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1 ( grubość warstwy 75 µm), 
- farba międzywarstwowa jest farbą epoksydową ( grubość warstwy 75 µm), 
- farba nawierzchniowa jest farbą poliuretanową ( grubość warstwy 50 µm), 
- w przypadku przestrzeni zamkniętych moŜna zrezygnować ze stosowania odpornej na UV 
   poliuretanowej powłoki nawierzchniowej i zastosować materiał epoksydowy, dla  
   zachowania minimalnej grubości kompletnej powłoki, 
- powierzchnie bitumiczne powinny być uzupełnione asfaltem modyfikowanym  
   i uszczelnione,    
- system powłok musi być odporny na uderzenia mechaniczne i ścieranie. 
 
2.3. Wyboru materiałów od konkretnych producentów dokonuje Wykonawca w projekcie 
technologicznym i przedstawia do akceptacji InŜynierowi. 
 
2.4. Wykonawca zobowiązany jest do złoŜenia u InŜyniera kart technicznych stosowanych 
materiałów i przestrzegania zawartych w nich ograniczeń.  
 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne warunki stosowania sprzętu 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu sprzętu zaakceptowanego przez InŜyniera. UŜyte 
urządzenia lub narzędzia powinny zapewniać ciągłość wykonywanych prac oraz uzyskanie 
wymaganej jakości robót. W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze 
uŜywanych urządzeń lub narzędzi nie zapewniają bezawaryjnej pracy lub uzyskania 
wymaganej jakości robót, InŜynier moŜe zaŜądać zmiany stosowanego sprzętu. 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Warunki ogólne transportu 
Sposób transportu elementów, segmentów i złączy składanego wiaduktu drogowego WD-80, 
materiałów lub wyrobów przewidzianych do stosowania podczas renowacji zabezpieczenia 
antykorozyjnego nie moŜe powodować obniŜenia jakości lub powstania uszkodzeń. 
 
4.2. Transport wyrobów lakierowych 
Farby zestawu antykorozyjnego naleŜy przewozić krytymi środkami transportu chroniąc 
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, zgodnie z przepisami o przewozie 
materiałów niebezpiecznych określonych w PN-89/C-8I400. 
 
 
 



 

5.  WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1.   Ogólne warunki wykonania robót 
Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Zamawiającemu projekt technologii i organizacji 
robót antykorozyjnych. Podczas wykonywania prac Wykonawca obowiązany jest na bieŜąco 
prowadzić dokumentację w której powinny być podane następujące informacje : 
- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robót, 
- wilgotność i temperatura podłoŜa, 
- grubość warstw powłok zabezpieczenia antykorozyjnego, 
- długość przerw pomiędzy nakładaniem poszczególnych warstw. 
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozebranie rusztowań, pomostów roboczych 
oraz innych urządzeń pomocniczych i zabezpieczających, niezbędnych do prowadzenia prac 
naleŜy do Wykonawcy. 
 
5.2. Czyszczenie konstrukcji stalowej 
Powierzchnie przewidziane do malowania naleŜy oczyścić. Oczyszczenie polega na usunięciu 
z powierzchni stalowych zniszczonej powłoki malarskiej, zanieczyszczeń w postaci 
zgorzeliny, rdzy, tłuszczów, smarów, kurzu, pyłu, wilgoci. Podstawową czynnością jest 
usunięcie zgorzeliny i rdzy przy pomocy metody strumieniowo - ściernej. Przedtem naleŜy 
usunąć z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tłuszcze i smary). 
Powierzchnię do malowania naleŜy oczyścić metodą strumieniowo-ścierną do stopnia 
czystości Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1. Oczyszczone powierzchnie naleŜy pokryć farbą do 
gruntowania nie później niŜ po upływie 4 godzin od czyszczenia. InŜynier dokonuje odbioru 
oczyszczonej powierzchni i wyraŜa zgodę na nanoszenie powłoki malarskiej. Elementy nie 
podlegające malowaniu powinny być oczyszczone i zakonserwowane smarem grafitowym 
oraz zabezpieczone przed kurzem. 
 
5.3. Wykonanie pokrycia malarskiego 
 
5.3.1.Warunki wykonywania prac malarskich 
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, takŜe 
temperatura powietrza min. +5 °C i wilgotność względna powietrza max. 80% powinny 
odpowiadać warunkom w kartach technicznych poszczególnych produktów. Nie wolno 
prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły, silnym wietrze duŜym nasłonecznieniu i 
w czasie występowania rosy - temperatura podłoŜa powinna być wyŜsza o co najmniej 3 °C 
od temperatury punktu rosy. NaleŜy przestrzegać warunku by świeŜa powłoka malarska nie 
była naraŜona w czasie schnięcia na działanie kurzu i deszczu. 
 
5.3.2. Przygotowanie materiałów malarskich 
Przed uŜyciem materiałów malarskich naleŜy sprawdzić ich atesty jakości, termin 
przydatności do uŜycia. InŜynier moŜe zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub 
pełnych przewidzianych w zestawie wymagań dla danego materiału i według metod 
przewidzianych w odpowiednich normach. KaŜdy materiał powłokowy naleŜy przygotować 
do stosowania ściśle wg. procedury podanej we właściwej dla danego materiału karcie 
technicznej. 
 
5.3.3. Wykonanie powłok malarskich 
Malowanie powierzchni stalowej naleŜy wykonać farbami gruntującymi i nawierzchniowymi. 
Farby do gruntowania naleŜy nanosić w sposób określony w kartach technicznych 
odpowiadający tym farbom. Szczególną uwagę naleŜy poświęcić starannemu zagruntowaniu 



 

spoin i krawędzi. Przed wykonaniem kaŜdej nowej warstwy malarskiej naleŜy sprawdzić 
stopień wyschnięcia warstwy poprzedniej i uzyskać akceptację InŜyniera. Farby 
nawierzchniowe naleŜy nanosić na konstrukcję juŜ pokrytą gruntem w sposób określony w 
kartach technicznych, odpowiadających tym farbom. Poszczególne warstwy powłoki 
antykorozyjnej powinny mieć zróŜnicowane barwy, a barwa ostatniej warstwy powinna być 
ustalona przez Zamawiającego. 
 
5.4. Warunki dotyczące bezpieczeństwa i ochrona środowiska 
W przypadku wykonywania renowacyjnych prac antykorozyjnych pod namiotem, przestrzeń 
przykryta powinna być przewietrzana. Czyszczenie strumieniowo-ścierne winno odbywać się 
w osłoniętych przestrzeniach obsługiwanych z zewnątrz. Gdy odbywa się ono z udziałem 
pracownika, to naleŜy go zaopatrzyć w pyłoszczelny skafander z doprowadzeniem i 
odprowadzeniem powietrza. Przy śrutowaniu pracownik winien mieć kask dźwiękochłonny, a 
przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne. Prace związane z wykonaniem 
zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duŜe zagroŜenie dla zdrowia pracowników, naleŜy 
więc przestrzegać zaleceń odnośnie wykonywanych prac. Sposób prowadzenia robót 
związanych z renowacją zabezpieczenia antykorozyjnego nie moŜe powodować skaŜenia 
środowiska. Odpady chemiczne powstałe w wyniku wykonywanych robót Wykonawca 
obowiązany jest usunąć i poddać utylizacji. Niedopuszczalne jest wylewanie tych odpadów 
do rzek, zbiorników wodnych lub gleby. Wszelkie inne odpady powstałe w wyniku 
wykonywanych robót Wykonawca obowiązany jest zebrać i wywieźć na składowisko 
wskazane przez InŜyniera. Zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem terenu robót lub obiektu 
w przypadku stosowania pylącej metody przygotowania podłoŜa naleŜy do Wykonawcy. 
 
6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
 
6.1. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 
Ocenę jakości materiałów do malowania przeprowadza InŜynier poprzez sprawdzenie atestów 
producenta lub wyników badań laboratoryjnych. Badanie materiałów w trakcie wykonywania 
robót naleŜy do Wykonawcy. 
 
6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania 
Sprawdzenia przygotowania powierzchni stalowych do malowania dokonuje InŜynier. Polega 
to na wizualnej ocenie stopnia czystości (Sa 2,5) i chropowatości powierzchni stalowych 
zalecanych w normie PN-H-04684 (Rz = 50 µm) oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, 
brak zanieczyszczeń). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni 
(nie później niŜ po 4 godzinach) oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. 
 
6.3. Kontrola nakładania powłok malarskich 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności uŜytego 
sprzętu, techniki nakładania materiału malarskiego, przestrzegania zaleceń dotyczących 
warunków pogodowych oraz zabezpieczenia świeŜo wykonanych powłok i czasu schnięcia. 
 
6.4. Sprawdzenie jakości wykonanych powłok 
Ocenę dokonuje się pod kątem grubości i przyczepności pokrycia oraz wyglądu powłoki 
malarskiej. Badania wykonuje się na suchych powłokach. Grubość powłoki mierzy się przy 
pomocy przyrządów magnetycznie - indukcyjnych zgodnie z normą PN-74/C-81515. Średnia 
pomiarów nie moŜe wynosić mniej niŜ 90% grubości ustalonej dla danej powłoki. Badanie 
przyczepności pokryć malarskich naleŜy przeprowadzać wg. PN-80/C-81531. Powłoka 
uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona (pędzlem, z 



 

zastosowaniem farb wg. niniejszej Specyfikacji). Warstwy gruntowe nie powinny mieć 
pomarszczeń i zacieków oraz wygląd matowy. Warstwy nawierzchniowe powinny mieć 
powierzchnię gładką bez pomarszczeń, zacieków i chropowatości. 
 
7. OBMIAR ROBÓT  
 
Jednostką obmiaru robót jest 1 tona konstrukcji podlegającej konserwacji antykorozyjnej  
składanego wiaduktu drogowego WD-80 konstrukcji stalowej .  
 
8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Odbiorowi podlegają: 
- roboty ulegające zakryciu  w trakcie zabezpieczenia antykorozyjnego  (odbiory 
   międzyoperacyjne), 
- roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy). 
 
8.2. Podstawą dokonania odbioru międzyoperacyjnego jest: 
- zgłoszenie przez Wykonawcę w Dzienniku Budowy zakończenia robót podlegających 
   odbiorowi międzyoperacyjnemu, 
- stwierdzenie   przez   InŜyniera   zgodności   odbieranych   robót   z  Dokumentacją 
   Projektową, 
- pozytywne wyniki odpowiednich badań oraz atesty na zastosowane materiały, 
- wyraŜenie zgody na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy robót. 
 
8.3. Podstawą do dokonania odbioru końcowego jest: 
- spełnienie wymagań określonych w Dokumentacji Projektowej, projekcie technologicznym  
   i w ST oraz  warunków dotyczących tych robót zawartych w umowie, 
- pisemne stwierdzenie InŜyniera o zakończeniu robót związanych z renowacją powłoki 
  antykorozyjnej, 
- protokóły odbiorów międzyoperacyjnych, 
- pozytywne wyniki badań końcowych wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego. 
 
8.4. Odbiór gwarancyjny. 
Wykonawca udziela 4 – letniej gwarancji na zabezpieczenie antykorozyjne.  
Wymagania w czasie odbioru gwarancyjnego, jak w pkt  6.4. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Płatność za 1 tonę konstrukcji składanego wiaduktu drogowego WD-80, na której  dokonano 
renowacji pokrycia malarskiego wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
- zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
- czyszczenie konstrukcji, 
- wykonanie powłok malarskich, 
- zabezpieczenie wykonywanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów  
   atmosferycznych, zanieczyszczeń oraz oddziaływania przejeŜdŜających pojazdów, 
- przeprowadzenie badań przewidzianych w Specyfikacji, 
- dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw między 
   poszczególnymi operacjami (warstwami), 
- zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich, 
- zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy, 



 

- ochrona urządzeń obcych znajdujących się na obiekcie i pod obiektem, a takŜe samej jego  
   konstrukcji, w czasie czyszczenia i malowania, 
- wykonanie próbnych powłok malarskich, 
- uporządkowanie miejsca robót, 
- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko, 
   przechodniów i uŜytkowników tras komunikacyjnych w obrębie prowadzenia robót,    
- wykonanie ekranów zabezpieczających, 
- demontaŜ daszków i naciągów linowych, załadunek i transport konstrukcji stalowej z 

miejsca składowania na stanowisko malarskie przedsiębiorstwa,  
- załadunek i transport zabezpieczonej konstrukcji stalowej z siedziby przedsiębiorstwa na 

stanowisko składowania w MęŜnienie, 
- wypoziomowanie istniejących krawęŜników i belek Ŝelbetowych oraz ułoŜenie konstrukcji 

zgodnie z dokumentacją techniczną składowania składanego wiaduktu drogowego WD-80, 
- załoŜenie daszków i naciągów linowych na stanowiskach .  
Ilość konstrukcji do zabezpieczenia  311 888,4 ton. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
PN-EN ISO 2808  Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok. 
PN-80/C-81531    Wyroby lakierowe. Określanie przyczepności powłok do podłoŜa  
                              oraz przyczepności międzywarstwowej.  
PN-68/C-81544    Wyroby lakierowe. Określanie stopnia zniszczenia pokryć w wyniku 
                              działania czynników atmosferycznych. 
PN-68/C-81545    Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
PN-70/H-97050    Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali  
                              do malowania.  
PN-70/H-97051    Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Ŝeliwa 
                              do malowania. Ogólne wytyczne.  
PN-70/H-97052    Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa  
                              i Ŝeliwa do malowania.  
PN-70/H-97053    Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne 
                              wytyczne. 
PN-87/4258-01    Wyroby ścierne. Ścierniwo z ŜuŜli pomiedziowych.  
PN-89/S-10050     Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.  
PN-71 /H-04651   Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności korozyjnej 
                              środowisk.  
PN-71 /H-04653   Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenie warunków eksploatacji 
                              wyrobów metalowych zabezpieczonych malarskimi powłokami 
                              ochronnymi. 
PN-86/H-04623    Ochrona przed korozją. Pomiar grubości  powłok  metalowych met. 
                              nieniszczącymi. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ZAŁĄCZNIK 1 
 

PROTOKÓŁ POMIARÓW KLIMATYCZNYCH 
 

Data Godzina Wilgotność 
wzg. % 

Temperatura 
powietrza 0C 

Temperatura 
podłoŜa 0C 

Temperatur
a punktu 
rosy 0C 

Wykonujący 
pomiar 

Uwagi 

1 2 3 4 5 6 7 8 
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        

 
Podpis wykonującego pomiary                                                Podpis Inspektora Nadzoru 
 
 
 
Podpis Wykonawcy  
zabezpieczeń antykorozyjnych 

 



 

 
 

ZAŁĄCZNIK 2 

PROTOKÓŁ KONTROLI JAKO ŚCI FARB 
Farby* 
 
Obiekt 
 
1 
 

Producent 
 

 
 

2 
 

Nazwa 
 

 
 3 

 
Nr partii 
 

 
 

4 
 

Świadectwo kontroli jakości nr 
 

 
 

5 
 

Stan opakowania 
 

 □ uszkodzone  
 □ nieuszkodzone 
 6 

 
KoŜuszenie 
 

 
 

7 
 

Osad 
 
 

□ łatwy do rozmieszania  
□  trudny do rozmieszania 
□ niemoŜliwy do rozmieszania 

8 
 

Wtrącenia 
 

 
 

9 
 

Rozdział faz 
 

 
 10 

 
Konsystencja (np. Ŝelowanie) 
 

 
 

11 
 

Kolor 
 

 
 

12 
 

Uwagi 
 

 
 

*) naleŜy wypełniać dla kaŜdej partii farby 
  
 
 
Podpis Wykonawcy      Podpis Inspektora Nadzoru 
 
……………………………….    ............................................. 



 

ZAŁĄCZNIK 3 
PROTOKÓŁ KONTROLI JAKOŚCI PRZYGOTOWANIA POW1ERZCHNI                                                

l NANOSZENIA POWŁOK 
Obiekt: 

Fragment konstrukcji wg szkicu (element): 

 

 

 

Data 

 

Godzina 
rozpo-
częcia 

 

Godzina 
zakoń-
czenia 

 

Uwagi, jeśli 

odbiega od wymagań 

 

Podpis Kontrolera 

Jakości 

Wykonawcy 

 

Przygotowanie podłoŜa 
przed nanoszeniem 
powłoki pierwszej 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Przygotowanie podłoŜa 

przed nanoszeniem 
powłoki drugiej 

 

 

 

    

Przygotowanie podłoŜa 
przed nanoszeniem 
powłoki trzeciej 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Nakładanie powłoki 
pierwszej z farby: 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Nakładanie powłoki 
drugiej z farby: 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Nakładanie powłoki 
trzeciej z farby: 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
Podpis Wykonawcy      Podpis Inspektora Nadzoru 
 
……………………………….    ............................................. 
 

 
 



 

 
 
ZAŁ ĄCZNIK 4 

PROTOKÓŁ POMIARÓW GRUBO ŚCI SYSTEMU POWŁOKOWEGO 

Obiekt:............................ 

Fragment konstrukcji wg szkicu (element):. 

Grubość w um 
 
powłoki pierwszej 
 

powłoki pierwszej i 
drugiej 
 

powłoki pierwszej, 
drugiej i trzeciej 
 

powłoki pierwszej , dru-
giej, trzeciej i czwartej 
 

Pomiar 
 

po 
aplikacji 
 

wyma-
gana 
 

po 
aplikacji 
 

wyma-
gana 
 

po 
aplikacji 
 

wyma-
gana 
 

po aplikacji 
 

wymagana 
 

 
 
 

    Uwagi 

1 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

7 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Średnia 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Liczba pomiarów powinna być zgodna z normą ISO 1980. 
 Miejsce kaŜdego odczytu powinno być zaznaczone na dołączonym do protokołu  szkicu. 
 
 
 
Podpis Kierownika Robót Podpis Inspektora Nadzoru 
                 
..............................................                           ........................................... 

 

 

 

 

 



 

ZAŁ ĄCZNIK 5  

PROTOKÓŁ KONTROLI JAKO ŚCI CAŁEGO SYSTEMU POWŁOKOWEGO 

1 
 

Obiekt 
 

 
 

2 
 

Fragment konstrukcji wg szkicu (element) 
 

 
 

3 
 

Parametry powierzchni przed malowaniem 
 

 
 

4 
 

Rodzaj farb w kolejnych powłokach 
 

 
 

5 
v^ 

Wygląd 
 

 
 

6 
 

Grubość [ µm]                                                     (liczba 
wykonanych pomiarów,                              zakres wyników,                   
czy spełnia zasadę,                                                            Ŝe 
maksymalnie 10% pomiarów jest poniŜej 0,9 wartości 
nominalnej,                                                                      a 
grubość maksymalna nie przekracza dwukrotnej wartości 
nominalnej) 
 

 
 

7 
 

Przyczepność całego systemu do podłoŜa (w przypadkach 
wątpliwych) 
 

 
 

   8 
 
 

Przyczepność międzywarstwowa (w przypadkach 
wątpliwych) 
 

 
 

9 
 

Data przeprowadzenia oceny 
 

 
 

10 
 

Uwagi 
 

 
 

 
 
Wykonawca                            Inspektor nadzoru 
..............................                                                                           ............................................ 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

ZAŁĄCZNIK 6 
KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ 

Obiekt 

1 
 

Przygotowanie podłoŜa 
 

1.1 
 

Termin:   rozpoczęcia 
               zakończenia 
 

 
 

1.2 
 

Metoda 
 

 
 

1.3 
 

Rodzaj ścierniwa 
 

 
 

1.4 
 

Stopień przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1:1996 
 

 
 

1.5 
 

Stopień odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3:2000 
 

 
 

1.6 
 

Profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2:1999 
 

 
 

1.7 
 

Zanieczyszczenia jonowe wg PN-EN ISO 8502-9:2002 
 

 
 

1.8 
 

Uwagi o stanie podłoŜa 
 

 
 

2 
 

Malowanie 
 

2.1 
 

Producent farb 
 

 
 

2.2 
 

Nazwa farby 
 

 
 

2.3 
 

Kolor 
 

 
 

2.4 Świadectwo  
 2.5 

 
Nr partii 
 

 
 

2.6 
 

Data produkcji 
 

 
 

2.7 
 

Data kontroli jakości 
 

 
 

2.8 
 

Termin aplikacji: 
                 rozpoczęcia  
                 zakończenia 
 

 
 

3 
 

System powłokowy 
 

3.1 
 

Grubość powłoki pierwszej 
 

 
 

3.2 
 

Grubość powłoki drugiej 
 

 
 

3.3 
 

Grubość powłoki trzeciej 
 

 
 

3.4 
 

Grubość powłoki czwartej 
 

 
 

3.5 
 

Uwagi o jakości systemu powłokowego (grubość, wygląd, przy-
czepność itd.) 
 

 
 

                
       Inwestor Nadzoru                          Wykonawca 
         ...............................                                                     .................................... 

 
 



 

 
ZAŁĄCZNIK 7A 

RAPORT Z INSPEKCJI POWŁOK 
Obiekt: 

Wiadomości podstawowe 
 
1 
 

Data 
 

 
 

2 
 

Dokonujący przeglądu 
 

 
 

3 
 

Producent i nazwa farb 
 

 
 

4 
 

Wykonawca zabezpieczenia podstawowego  
Data 
 

 
 

5 
 

Element 
 
Powierzchnia m2 

 
 

6 
 

Szczególne naraŜenia korozyjne 
 

 
 

7 
 

Przewidywany czas trwałości zabezpieczenia 
 

 
 

 
od......................do.................... 
 

8 
 

Okres gwarancji 
 

 
 
 

Miejsca pomiarów zaznaczyć na szkicu 
 
 
 
Podpis Wykonującego Ocenę 
 
 
..................................................... 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ZAŁĄCZNIK 7B  

OKREŚLENIE SYSTEMU POWŁOKOWEGO 

Obiekt: 
1 
 

Przygotowanie powierzchni 
 

 
 

2 
 

Profil powierzchni 
 

 
 

3 
 

PodłoŜe 
 

 
 

4 
 

Grunt ochrony czasowej 
 

 
 

5 
 

Powłoka gruntowa 
 

 
 

6 
 

Powłoka miedzywarstwowa 
 

 
 

7 
 

Powłoka nawierzchniowa 
 

 
 

8 
 

Czy farby zawierały związki ołowiu i chromu? 
 

 
 

9 
 

Czas aplikacji 
 

 
 

10 
 

Data i opis renowacji, jeśli były 
 

 
 

11 
 

Grubość suchej powłoki.  
Data pomiaru. Czy spełnia zasadę, Ŝe 
 tylko 10% pomiarów moŜe być poniŜej 0,9 wartości 
 grubości nominalnej,  
a grubość maksymalna nie przekracza dwukrotnej 
 wartości nominalnej? 
 

 
 

 
Podpis Wykonującego Ocenę 
 
 
.................................................. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ZAŁĄCZNIK 7C 

OKREŚLENIE STANU POWŁOK 

Obiekt:................................................................................................................................ 
Fragment konstrukcji według szkicu (element):.................................................................. 

Właściwość 

 

 

Lokalizacja 

 

Wynik 

badania 

 

Foto-
grafia nr 

 

Przewidywana 
przyczyna 
uszkodzenia 

 

Czy potrzebuje 
naprawy 

(tak/nie) 

 

1 2 3 4 5 6 

1. Uszkodzenia 

 
     
     
Spęcherzenie wg PN-
EN ISO 4628-2:2005 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Uszkodzenie:                         
□  powłoki nawierzch-
niowej            
□ całego systemu 
powłokowego  
Rozmiar uszkodzenia:                    
□ cała powierzchnia 
□  miejscowo 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

     
     
Skorodowanie wg 
PN-EN  ISO 4628-
3:2005 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Uszkodzenie:                         
□  powłoki nawierzch-
niowej            
□ całego systemu 
powłokowego  
Rozmiar uszkodzenia:                    
□ cała powierzchnia 
□  miejscowo 

 
 

 
 

 
 

 
 

     
     
Spękanie wg PN-EN 
ISO 4628-4:2005 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Uszkodzenie:                   
□  powłoki nawierzch-
niowej            
□ całego systemu 
powłokowego  
Rozmiar uszkodzenia:                    
□ cała powierzchnia 
□  miejscowo 

 
 

 
 

 
 

 
 

     
     
Złuszczenie wg PN-
EN  

ISO 4628-5:2005 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Uszkodzenie:                         
□  powłoki nawierzch-
niowej           
 □ całego systemu 
powłokowego  
Rozmiar uszkodzenia:                    
□ cała powierzchnia 
□  miejscowo 

 
 

 
 

 
 

 
 

     
     
Skredowanie wg PN-
EN 804628-6:1999 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

Uszkodzenie:                         
□  powłoki nawierzch-
niowej           □ całego 
systemu powłokowego  
Rozmiar uszkodzenia:                    
□ cała powierzchnia 
□  miejscowo 
     



 

ZAŁĄCZNIK 7C (ciąg dalszy) 
1 

 

2 

 

3 

 

4 

 

5 

 

6 

 
Korozja spawów, 
połączeń itd. 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Inne defekty 

 

Uszkodzenie:                         
□  powłoki nawierzch-
niowej            
□ całego systemu 
powłokowego  
Rozmiar uszkodzenia:                    
□ cała powierzchnia 
□  miejscowo 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 Przyczepność  

 
Przyczepność do  

podłoŜa wg PN-EN 
ISO 2409:1999 

 i/lub PN-EN ISO 
4624:2004 i/lub 
ASTM D 3359 

 

 

 

□ systemu powłokowego 

 

 
 

- 

 

 
 

 

 

Przyczepność 
między-warstwowa 
wg  
PN-EN ISO 
2409:1999 
 i/lub PN-EN ISO 
4624:2004 
 

 

□ w systemie powło-
kowym 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

Przyrządy do pomiaru 
przyczepności 
 

 

 

 
 
Podpis Wykonującego Ocenę 
 
 
 
............................................... 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
ZAŁĄCZNIK 7D 

 
 

WNIOSKI Z INSPEKCJI  
 
 
 
1 
 

 
Miejsce 

□ cała konstrukcja 
□ element 
□ powierzchnia lokalna (gdzie) 

2 Prawdopodobna przyczyna  
uszkodzeń 

□ normalne zuŜycie 
□ uszkodzenie miejscowe, mechaniczne 
□ niewłaściwy system malarski 
□ błędy w aplikacji 
□ inne 

3 Zalecane postępowanie □ renowacja niepotrzebna do następnego przeglądu 
□ renowacja miejscowa 
□ renowacja całkowita 

 
4 

 
Uwagi 

 
 
 

 
 
 
 
Podpis Wykonującego Ocenę 
 
... 


