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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamowienia jest zadanie pn.:
~Wykonanie oraz dostawa oznakowania pionowego ustawianego przy drogach
krajowych administrowanych przez Oddziat w Rzeszowie GDDKIA w okresie czterech
lat od daty zawarcia umowy”.

1. Zamdwienie obejmuje nastepujqce asortymenty dostaw:

- Znaki i tablice z licem z folii typu I wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o
podwdjnie gietych krawedziach

- Znaki i tablice odblaskowe z licem z folii typu II wykonane z blachy aluminiowej
oprawione w ramke

- Znaki i tablice odblaskowe z licem z folii typu III {folia mikropryzmatyczna) wykonane
z blachy aluminiowe]j oprawione w ramke

- Znaki i tablice odblaskowe z licem z folii typu II wykonane z blachy ocynkowanej
ogniowo o podwojnie gietych krawedziach

- Znaki elektroniczne aktywne

- Uchwyty do znakow - do stupkéw metalowych - uniwersalne

- Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic

Szczegdotowy przedmiot zamodwienia okreslony zostat w Specyfikacji Istotnych Warunkdow

Zamowienia.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci skltadania ofert czesciowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia zamoéwien, o ktérych mowa w art. 67 ust. 1 pkt 6

ustawy Pzp.

5. W przypadku powierzenia wykonania czesci zamdwienia podwykonawcom, Zamawiajacy
Zada wskazania przez Wykonawce w Ofercie (Formularzu Oferty) czesci zaméwienia,
ktérej wykonanie zamierza powierzy¢ podwykonawcom, oraz firm podwykonawcow, o ile
s3 juz znane.

6. Jezeli zmiana albo rezygnacja z podwykonawcy dotyczy podmiotu, na ktdrego zasoby
Wykonawca powotywat sie , na zasadach okreslonych w art. 22a ust. 1 ustawy Pzp, w
celu wykazania spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu, wykonawca jest
obowiazany wykaza¢ zamawiajacemu, ze proponowany inny podwykonawca lub
wykonawca samodzielnie spetnia je w stopniu nie mniejszym niz podwykonawca, na
ktérego zasoby wykonawca powolywal sie w trakcie postepowania o udzielenie
zamoéwienia.

7. Gdziekolwiek w Przedmiocie Zaméwienia, powotane sq konkretne przepisy, normy,
wytyczne i katalogi, ktore spetnia¢ majg opracowania projektowe, beda obowiazywaé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych przepiséw,
norm, wytycznych i katalogow.



10.

Wykonawca zobowigzany jest zatwierdzi¢ u Zamawiajacego wszystkie materiaty, ktore
zamierza wkorzystac.

Wykonawca zobowigzany jest opracowac projekt tymczasowej organizacji ruchu na czas
wykonania robét oraz zatwierdzi¢ go w GDDKIiA Oddziat w Rzeszowie uwzgledniajac
bezpieczne dla ruchu drogowego funkcjonowanie czesciowo zdemontowanych oraz
instalowanych na czas budowy znakéw, sygnatéw i urzadzen brd.

Wykonawca zobowigzany jest oznakowac roboty zgodnie z zatwierdzonym przez GDDKIiA
Oddziat w Rzeszowie projektem oznakowania robot.

&.



Szczegobtowy opis przedmiotu zamoéwienia
dla zamoéwienia pn.:

~Wykonanie oraz dostawa oznakowania pionowego ustawianego przy

drogach krajowych administrowanych przez Oddzial w Rzeszowie GDDKIA w

okresie czterech lat od daty zawarcia umowy”,
Dostawy znakéw drogowych:
Znaki nalezy dostarczyé w ilosciach i asortymentach podanych w Zestawieniu znakow
stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszego Szczegdtowego Opisu Przedmiotu Zamdwienia,
oraz na podstawie szczegotowych wykazdw przekazywanych z jednostek Zamawiajacego w
trakcie realizacji zamdwienia

Zamodwienie obejmuje nastepujace asortymenty dostaw

2.1.Znaki i tablice z licem z folii typu I wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o podwdjnie

gietych krawedziach

2.2.Znaki i tablice odblaskowe z licem z folii typu II wykonane z blachy aluminiowej oprawione

2.3.

2.4.

2.5
2.6.

2.7.

w ramke

Znaki i tablice odblaskowe z licem z folii typu III {folia mikropryzmatyczna) wykonane z
blachy aluminiowej oprawione w ramke

Znaki i tablice odblaskowe z licem z folii typu II wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o
podwéjnie gietych krawedziach

Znaki elektroniczne aktywne

Uchwyty do znakow - do stupkdw metalowych - uniwersaine

Konstrukcje wsporcze do znakow i tablic

Jednostkami rozliczeniowymi sa zgodnie z wyspecyfikowanymi w kosztorysie wielkosciami:
sztuki dla znakéw z grupy A, B, C, G, D
- m? dla pozostalych asortymentéw znakow
— mb dla konstrukcji wsporczych

Materiaty uzyte do produkcji znakéw powinny charakteryzowa¢ sie nastepujacymi cechami

. Znaki i tablice odblaskowe I-go typu

Symbole i rozmiary znakow winny by¢ zgodne Zalacznikiem nr 1-4 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegGlowych warunkéw
technicznych dla znakdow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gladka bez odksztalcert ptaszczyzny znaku (pofatdowarn,
wgieé ,lokalnych wgniecen lub nierdwnosdci). Tolerancja utrzymania wymiardw liniowych
znaku wynosi¢ powinna do 1,5% dla danej grupy wielkosci znakéw. Krawedzie tarczy
znakow winny by¢ usztywnione na petnym obwodzie poprzez jej podwdine wywiniecie bez
nacie¢ na naroznikach przy czym szerokosé¢ drugiego zagiecia prostopadiego wzgledem
pierwszego nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm.

Tarcze znakdw powinny byé wykonane z blachy stalowej ocynkowanej grubosci minimum
1,5 mm.

Tarcze znakéw winny posiadaé co najmniej dwa poziome profile montazowe i
usztywniajace o dlugosci 70-80% szerokosci tarczy znaku w miejscu montazu profili do
tarczy znaku. Profile usztywniajace powinny by¢ dostosowane do montazu tasm stalowych
bez koniecznosci stosowania dodatkowych uchwytdéw lub elementdw taczacych.

Elementy ztaczne winny posiada¢ dodatkowe zabezpieczenie przed ich rozkrecaniem przez
osoby nieupowaznione.

Folia odblaskowa powinna posiadac aprobate techniczna, wydana przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow w Warszawie z wylgczeniem $wiadectw tymczasowych,

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakéw musza posiadaé odpowiednie wilasciwosci
fotometryczne zachowujgc minimalne wartosci gestosci powierzchniowej wspétczynnika
odblasku w gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci oraz petne zwigzanie
folii z tarcza znaku przez caty ten okres. Niedopuszczalne s3 lokalne nie doklejenia,
odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchni. Polgczenie folii z tarcza powinno
uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Znaki i tablice nalezy dostarczy¢ jako kompletne tzn. wyposazone w odpowiednig ilosé¢
elementow stuzacych do zamontowania w terenie ($ruby, nakretki, uchwyty, systemy
mocowania, zabezpieczenia, ewentualnie specjalne narzedzia.



4.2,

Uchwyty do mocowania tarcz znakédw i tablic wykonane z blach stalowych o grubosci min 4
mm zabezpieczone antykorozyjnie metoda cynkowania ogniowego wg. normy PN-93/E-
04500.

Elementy ztaczne Sruby nakretki, podktadki powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej.

Oferent zobowigzany jest przedstawi¢ wyniki badan przeprowadzanych przez niezaleine
jednostki badawcze potwierdzajacych spetnienie deklarowanych parametréow wykonania
poszczegolnych elementéw oznakowania ( wyniki moga pochodzi¢ z badari wyrobdw
dostarczanych innym odbiorcom).

Znaki odblaskowe II-go typu

Symbole i rozmiary znakow winny by¢ zgodne z Zatgcznikami nr 1, 2, 3 i 4 do
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegdlowych
warunkow technicznych dla znakdw i sygnatéw éwietinych oraz urzadzen bezpieczeristwa
ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003r poz.21i81). lub w
przypadku zmiany rozporzadzenia - aktualnie obowigzujacymi przepisami

Tarcze znakéw powinny byé wykonane z blachy aluminiowej grubosci minimum 2 mm
spelniajacej parametry normy EN-1050A/H18. Tarcze znaku nalezy wyposazy¢ w poziome
profile usztywniajace wykonane z ksztattownikdéw aluminiowych oraz w profil aluminiowy
opasajacy znak wykonany zgodnie z norma PN-84/H-93669.

Strony czotowe znakdéw zawierajace ich tresé¢ (lico znaku) nalezy wykona¢ z materiatéw
odblaskowych typu 2

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakdéw musza posiada¢ odpowiednie wihasciwosci
fotometryczne zachowujgc minimalne wartosci gestosci powierzchniowej wspoélczynnika
odblasku w gwarantowanym przez producenta folii okresie trwato$ci (10 lat dla
zachowania parametrow odblaskowych), oraz pelne zwiazanie folii z tarcza znaku przez caly
ten okres. Niedopuszczalne sa lokalne nie doklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej
powierzchni. Potaczenie folii z tarcza powinno uniemozliwic odklejenie od tarczy bez jej
Zniszczenia.

Kazdy powtarzalny symbol znaku oraz obwédki znakéw tréjkatnych, okragtych,
prostokatnych musza by¢ wykonane metoda sitodruku przy zastosowaniu farb
transparentnych odpowiednich dla typu i rodzaju folii odblaskowych. Farby sitodrukowe
musza zapewnit¢ odpornosé na dziatanie promieniowania UV i trwato$é¢ nie nizszg niz
trwato$¢ uzytej folii. Powstate zacieki przy nanoszeniu farb transparentnych na odblaskowa
czedé znaku nie moga by¢ wieksze niz 0.3 mm w kazdym kierunku. Powierzchnia lica znaku
powinna byé¢ rowna i gtadka wolna od wystepowania lokalnych nierdwnosci, pofatdowarn lub
przebarwienia koloru. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek przerysowan
powierzchni znaku

Tylna strona tarczy znaku zabezpieczona antykorozyjnie warstwa anody ,chromianu (ub
alternatywna metoda, ktora zapewni dobrg przyczepnosé farby proszkowej oraz
zapobiegnie procesowi korozji podpowtokowej. Grubos$¢ warstwy lakieru proszkowego
powinna siegaé¢ minimum 60 pm., Wymagana jest taka przyczepnosc lakieru do podioza i
jego elastyczno$é aby przy zgieciu pomalowanej probki pod katem 180° i promieniu
zagiecia 6 mm nie nastqpito pekanie powloki farby

Znaki i tablice nalezy dostarczy¢ jako kompletne tzn. wyposazone w odpowiednig ilo$é¢
elementéw stuzacych do zamontowania w terenie ($ruby, nakretki, uchwyty, systemy
mocowania, zabezpieczenia, ewentualnie specjalne narzedzia.

Uchwyty do mocowania tarcz znakow i tablic wykonane z blach stalowych o grubosci min 4
mm zabezpieczone antykorozyjnie metoda cynkowania ogniowego wg. normy PN-93/E-
04500.

Elementy zlaczne $ruby nakretki, podktadki powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej

Oferent zobowigzany jest przedstawi¢ wyniki badan przeprowadzanych przez niezalezne
jednostki badawcze potwierdzajacych spetnienie deklarowanych parametréw wykonania
poszczegblnych elementéw oznakowania { wyniki moga pochodzi¢ z badan wyrobbw
dostarczanych innym odbiorcom).

. Znaki odblaskowe III - go typu

Symbole i rozmiary znakéw winny by¢ zgodne z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych
stanowiacych zatacznik do Zarzadzenia Ministra Transportu i gospodarki Morskiej a dnia 3
marca 1994 roku , opublikowanego w M. P. nr 16/94, lub w przypadku zmiany
rozporzadzenia - aktualnie obowigzujacymi przepisami

Tarcze znakdéw powinny byé wykonane z blachy aluminiowej grubosci minimum 2 mm
spelniajacej parametry normy EN-1050A/H18. Tarcze znaku nalezy wyposaiyé w poziome



profile usztywniajace wykonane z ksztattownikéw aluminiowych oraz w profil aluminiowy
opasajacy znak wykonany zgodnie z normg PN-84/H-93669.

Strony czolowe znakoéw zawierajace ich treéé (lico znaku) nalezy wykonaé z materiatéw
odblaskowych typu 3

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakdw musza posiadaé odpowiednie wlasciwosci
fotometryczne zachowujac minimalne wartosci gestosci powierzchniowej wspétczynnika
odblasku  w gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci (10 lat dla
zachowania parametréw odblaskowych), oraz petne zwiazanie folii z tarcza znaku przez caty
ten okres. Niedopuszczalne sg lokalne nie doklejenia, odkiejenia lub odstawanie folii na jej
powierzchni. Polaczenie folii z tarczg powinno uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Kazdy powtarzalny symbol znaku oraz obwoddki znakéw tréjkatnych, okragtych,
prostokatnych musza by¢ wykonane metoda sitodruku przy zastosowaniu farb
transparentnych odpowiednich dla typu i rodzaju folii odblaskowych. Farby sitodrukowe
musza zapewni¢ odpornos¢ na dziatanie promieniowania UV i trwalo$¢ nie nizsza niz
trwatos¢ uzytej folii. Powstale zacieki przy nanoszeniu farb transparentnych na odblaskowa
czesc znaku nie moga byé wigksze niz 0.3 mm w kazdym kierunku. Powierzchnia lica znaku
powinna by¢ rowna i gladka wolna od wystepowania lokalnych nieréwnosci, pofatdowan lub
przebarwienia koloru. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek przerysowan
powierzchni znaku

Tylna strona tarczy znaku zabezpieczona antykorozyjnie warstwa anody ,chromianu lub
alternatywna metoda, ktora zapewni dobra przyczepnoéé farby proszkowej oraz
zapobiegnie procesowi korozji podpowlokowej. Grubosé¢ warstwy lakieru proszkowego
powinna sigga¢ minimum 60 pm. Wymagana jest taka przyczepnos¢ lakieru do podioza i
jego elastyczno$¢ aby przy zgigciu pomalowanej probki pod katem 180° i promieniu
zagiecia 6 mm nie nastapito pekanie powtoki farby

Znaki i tablice nalezy dostarczy¢ jako kompletne tzn. wyposazone w odpowiednia iloé
elementéw stuzacych do zamontowania w terenie ($ruby, nakretki, uchwyty, systemy
mocowania, zabezpieczenia, ewentualnie specjalne narzedzia.

Uchwyty do mocowania tarcz znakéw i tablic wykonane z blach stalowych o gruboéci min 4
mm zabezpieczone antykorozyjnie metoda cynkowania ogniowego wg. normy PN-93/E-
04500,

Elementy ztaczne Sruby nakretki , podkiadki powinny byé wykonane ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej

Oferent zobowigzany jest przedstawi¢ wyniki badan przeprowadzanych przez niezalezne
jednostki badawcze potwierdzajacych spetnienie deklarowanych parametréw wykonania
poszczegdinych elementéw oznakowania ( wyniki moga pochodzié z badann wyrobow
dostarczanych innym odbiorcom),

4.4 Tablice z folii odblaskowej 1I-go i III -go typu oraz fluorescencyjne

Symbole i rozmiary znakéw winny by¢ zgodne z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych
stanowigcych zatacznik do Zarzadzenia Ministra Transportu i gospodarki Morskiej a dnia 3
marca 1994 roku, opublikowanego w M. P. nr 16/94. lub w przypadku zmiany
rozporzadzenia - obowigzujacymi przepisami

Tarcze tablic wykonane z blachy aluminiowej w catosci lub skladane z paneli ¢ szerokosci
bedacej wielokrotnodcig wymiaru 450 mm w przypadku tablic wielkogabarytowych. Tablice
usztywnione profilem aluminiowym spetniajacym funkcje usztywnienia tarczy a
jednoczesnie stuzy jako element do montazu uchwytdw taczacych konstrukcje tablicy z
konstrukcja wsporcza. W przypadku skiadania tablic z paneli profil konstrukcyjno -
montazowy powinien zapewni¢ mozliwos¢ taczenia ze soba poszczegdinych paneli tak aby
szczelina pomiedzy panelami nie przekraczata 0.8 mm

Krawedzie tablicy muszg posiadac zabezpieczenie w postaci ramy obwiedniowej wykonanej
z ksztattownika aluminiowego, ktéra dodatkowo usztywnia jej konstrukcjg i zabezpiecza
brzeg lica przed mechanicznym uszkodzeniem oraz zabrudzeniem w warunkach
eksploatacyjnych

Tre$¢ tablicy wykonana z zastosowaniem w odpowiednim kolorze transparentnej folii
ploterowej aplikowanej na uprzednio wyklejona powierzchnie tablicy biatq folig odblaskowa
IT - go typu lub III-go typu

Tylna strona tarczy znaku zabezpieczona antykorozyjnie warstwa anody ,chromianu lub
alternatywna, ktéra zapewni dobra przyczepno$¢ farby proszkowej oraz zapobiegnie
procesowi korozji podpowlokowej. Grubos$¢ warstwy lakieru proszkowego powinna siegad
minimum 60 um. Wymagana jest taka przyczepno$é¢ lakieru do podtoza | jego elastyczno$é
aby przy zgieciu pomalowanegj prébki pod katem 180° i promieniu zagiecia 6 mm nie
nastapito pekanie powloki farby



- Zamocowanie tablicy do konstrukcji wsporczej powinno by¢ wykonane za pomoca
uchwytéw uniwersalnych umozliwiajacych opasanie konstrukcji o dowolnej ustalonej
érednicy

- Wszystkie taczniki metalowe stuzgce do mocowania znakéw i tablic do konstrukcji
wsporczych powinny byé zabezpieczone metoda cynkowania ogniowego. Ponadto éruby
nakretki i podktadki stuzace do montazu powinny speiniaé parametry odpornoéci
antykorozyjnej jak dla stali nierdzewnej kwasoodpornej.

- Oferent zobowigzany jest przedstawi¢ wyniki badan przeprowadzanych przez niezaleine
jednostki badawcze potwierdzajacych spelnienie deklarowanych parametréw wykonania
poszczegbinych elementdéw oznakowania (wyniki moga pochodzié z badarh wyrobéw
dostarczanych innym odbiorcom).

4.5, Specyfikacja techniczna znaku D-6 podswietlanego
1. Konstrukcja
o Wymiary zewnetrzne 900x900 mm znak dwustronny
o Konstrukcja znaku w catosci z aluminium
o Lica znakow powinny by¢ transparentne i pod$wietlane od wewnatrz znaku
diodami LED
o Z kazdej strony znaku powinny znajdowaé sie 2 Zrédia $wiatla zéiego
migajacego naprzemiennie o Srednicy nie mniejszej niz 150 mm
o Ze znakiem winien by¢ zintegrowany o$wietlacz o$wietlajacy przejscie dla
O pieszych $wiattem biatym.
o Sterownik i wszystkie elementy obstugowe powinny by¢ dostepne bez
otwierania znaku
o Elementy mocujace znak powinny zapewni¢é montaz do istniejacych
wysiggnikéw umieszczonych przy jezdni (zaréwno z prawej jak | lewej
strony)
2. Uktad sterowania winien zapewnié
o Naprzemienne catodobowe miganie zottych lamp ostrzegawczych z
czestotliwoscia 1,5 Hz £ 1% z wypelnieniem 25% % 1%
o Zatgczenie/wylaczenie podswietlenia wewnetrznego znaku i owietlenia
przejscia dla pieszych w zaleznoéci od o$wietlenia zewnetrznego z
mozliwoscig regulacji progu zadziatania bez rozkrecania obudowy znaku.
o Regulacje jasnoéci migajgcych lamp ostrzegawczych w zaleznosci od
cswietlenia zewnetrznego w zakresie od 10% do 100%
o Ciagta kontrole sprawnosci Zroédet $wiatta oraz zasilania i po przekroczeniu
zadanej ilosci uszkodzen diod LED czy braku zasilania wysytaé¢ wiadomogé
SMS na numer GSM do dowolnej sieci.
3. Zasilanie
o Napiecie zasilania 24 V
o Sredni pobér mocy < 50 W

O 4.6. Specyfikacja techniczna znaku C-9 podswietlanego
1. Konstrukcja
o Srednica znaku 600 mm
o Strzatka (strzatki w przypadku znaku C-11) obwiedziona diodami LED w kolorze
z6ttym lub biatym
o Odlegtos¢ pomiedzy punktami swietinymi nie wiekszg niz 2 $rednice punktu
o Luminacja diody nie mniejsza niz 2 cd
o Kat $wiecenia 159 £ 200
o Uchwyty mocujace do pionowej rury 2”
o Obudowa znaku wykonana z blachy aluminiowej malowana proszkowo na kolor
szary
2. Uktad sterowania

o Zalaczenie/wytaczenie podswietlenia wewnetrznego znaku i odwietlenia przejécia
dia pieszych w zaleinosci od oswietlenia zewnetrznego z mozliwoscia regulacji
progu zadziatania bez rozkrecania obudowy znaku.

o Regulacje jasnosci migajacych lamp ostrzegawczych w zaleznodci od oswietlenia
zewnetrznego w zakresie od 10% do 100%

o Czestotliwos¢ migania 1,5 Hz £ 1% wypelnienie 25% + 1%

o Mozliwos¢ wspdlpracy z zewnetrznymi sterownikami i innymi  znakami,
podswietlanymi elementami brd na drodze, w zakresie zalaczenia/wytaczenia,
synchronicznego migania oraz wspéinej regulacji jasnosci

3. Zasilanie



o Napigcie zasilania 24V
o Sredni pobér pradu < 200 mA

4.7. Konstrukcje wsporcze i stupki do znakéw i tablic drogowych

Konstrukcje wsporcze dla znakéw i tablic powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa lub wskazaniami inwestora. Ztacza spawane elementdw metalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-78/M-69011. Odchyltki wymiarowe spoin nie powinny
przekracza¢ +/- 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6,0 mm oraz +/- 1,0 mm dla spoiny powyzej
6,0 mm. Odstep w zigczach zaktadkowych i nakladkowych przylegajacych do siebie
ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm. Wytrzymatos¢ zmeczenia spoin powinna
wynosi¢ w granicy 19 - 32 Mpa.

Konstrukcja wsporcza znaku musi byC wykonana w sposob ograniczajacy zagrozenie
uczestnikéw ruchu przy najechaniu na nig przez pojazd. Dla miejsc o szczegdinym zagrozeniu
dla bezpieczenstwa oferowane konstrukcje powinny spetniaé wymogi normy PN-EN 12 767
~Pasywne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych”. Oferowane konstrukcje powinny posiadaé
aprobate jednostki upowaznionej do certyfikacji

Dla znakéw drogowych konstrukcje wsporcza stanowi stupek wykonany z rur stalowych
ocynkowanych w_kapieli ogniowej. Wymagana grubos¢ powloki cynku powinna wynosié
minimum 70pm. Srednica stupka powinna wynosi¢ min 60 mm po zewnetrznej stronie scianek
przy jej grubosci min 3.2 mm

Dla tablic wielkowymiarowych nalezy zastosowad konstrukcje kratowe lekkie , €rednie lub
ciezkie w

zaleznosci od parametrow statycznych odpowiadajacych powierzchni tablicy. Konstrukcje
kratowe nalezy wykonac z rur stalowych potaczonych pretem gtadkim o $rednicy od @ 16- 20
mm w zaleznosci od typu kratownicy. Wymagane jest aby nogi kratownic posiadaty odpowiednio
dobrane srednice pierwsza od strony tablicy powinna posiadaé érednice min @ 80 mm druga
$rednice @ 60 mm. Konstrukcje kratowe nalezy poddac ocynkowaniu w kapiel ogniowej wg
podanych parametréw.

5. Znaki dostarczone beda na koszt dostawcy do wyznaczonych Baz Materiatlowych, po jednej w
kazdym Rejonie Drég Krajowych.
+ Rejon w Rzeszowie - Obwdéd Drogowy w Rzeszowie

Rejon w Lesku - Obwod Drogowy w Lesku

Rejon w Kroénie - Obwéd Drogowy w Kroénie

Rejon w Nisku - Obwdd Drogowy w Nisku

Rejon w Przemyslu - Obwdd Drogowy w Koniaczowie

Cena jednostkowa znaku obejmuje dostarczenie znaku, znak drogowy (technologia
wykonania zgodnie z kosztorysem ofertowym) wraz z kompletem uchwytéw
niezbednych do zamocowania znaku.

6. Podstawa platnosci bedzie rzeczywista realizacja dostaw w poszczegdlnych asortymentach i
ceny jednostkowe brutto podane w formularzu cenowym.

7. Na dostarczone wyroby dostawca udzieli gwarancji okre$lonej w ofercie przetargowej. W
przypadku zgloszenia reklamacji dotyczacej znakdw nie ustawionych na drodze
(magazynowanych) Odbiorca obowigzany jest zwrdci¢ na koszt Dostawcy wyroby bedace
przedmiotem reklamacji w celu ich naprawy lub wymiany na wolne od wad. W razie watpliwosci
wybor sposobu zatatwienia reklamacji nalezy do Qdbiorcy. Calkowity termin na zatatwienie
reklamacji ustala sie na dwa tygodnie. W przypadku znakow ustawionych na drodze ocena
uszkodzen bedacych przedmiotem reklamacji dokonywana bedzie przez Dostawce w miejscu
ustawienia znakéw, a zwrot reklamowanego wyroby po dostarczeniu petnowartosciowego do
wymiany,

II MontaZ oznakowania pionowego

Oznakowanie pionowe nalety zamontowaé¢ zgodnie z  obowigzujacymi  przepisami
wyszczegdinionymi w pkt 10,

Wszystkie zlecone znaki, tablice, urzadzenia bezpieczeristwa ruchu itp. nalezy zamontowaé w
oparciu o przekazany przez Zamawiajgcego projekt organizacji ruchu, Ilub rysunki, szkice
(dopuszcza sie w formie odrecznego szkicu z zaznaczonym kilometrazem lokalizacji znakow, tablic i
innych urzadzen bezpieczeristwa ruchu).



w
Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjga projektowa lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy fundamentowe powinny byé
wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystapié¢ natychmiast do
wykonania w nich robot fundamentowych.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-5-02205.

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartych bgdz rozpartych nalezy wykonywad& zgodnie z
dokumentacja projektowa. Wykopy naleiy zabezpieczy¢ przed naptywem woéd opadowych przez
wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajacym fatwy odplyw wody poza teren przylegajacy do
wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyroéwnane z dokladnoscia £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt naleZy usungc i miejsce wypetni¢ do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentow stykajace sie z gruntem nalezy
zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsjg kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypaé
warstwami gruboscl 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

Materialy i pielegnacj tonu stosowanego na fundamenty.

a) fundamenty do posadowienia konstrukcji powinny by¢ wykonane jako monolityczne na miejscu
budowy z betonu klasy nie mniejszej niz B20. Zbrojenie nalezy wykona¢ ze stali zbrojeniowej
zgodnie z PN-84/B-03264,

b) kotwy fundamentowe wykonane wg PN-85/B-03215 nalezy osadzi¢ w szablonie
uniemozliwiajacym ich wzajemne przemieszczenie podczas wykonywania stopy. Konstrukcje
kotew nalezy polaczy¢ w trwaly sposéb ze zbrojeniem nosnym stopy,

¢) w przypadku wykonywania robét fundamentowych w warunkach zimowych zaleca sie roboty
budowlano-montazowe wykona¢ wg Instrukcji ITB 156/79. Pielegnacja betonu w warunkach
naturalnych. Pielegnacja betonu powinna polega¢ na nawilgacaniu powierzchni wg PN-63/B-
06251. Dopuszcza sie zastapienie nawilgocenia poprzez zabezpieczenie przed utratg wilgoci
poprzez specjalne ostony. Odkryte powierzchnie betonu powinny by¢ chronione przed dziataniem
wad gruntowych przez okres co najmniej 4 dni od momentu wykonania fundamentu.

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie wymagane jest, aby gorna
cze$¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnia pobocza, pasa dzielacego itp. lub byta nad te
powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,05 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych
sie poza korong drogi, goérna czes¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu
nie wiecej niz 0,12 m.

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie w stalych wytworniach badZ na placu
budowy wg sci$le opracowanej receptury gwarantujacej uzyskanie mieszanki betonowej o
zatozonych parametrach. Uktadanie | zaggszczanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie
zgodnie z zatoZzonym procesem produkcyjnym.

Wszystkie roboty nalezy prowadzi¢ wg projektu organizacji ruchu sporzadzonego przez Wykonawce
i zatwierdzonego w obowigzujacym trybie.

Sprzet do wykonywania robét w terenie.

Zastosowanie sprzetu, maszyny | urzadzenia nie gwarantujacych zachowanie wymagan
jakosciowych robét zostang przez Inzyniera Kontraktu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

Przy wykonywaniu robdt, mozna stosowac:

- koparki kolowe,

- koparki gasienicowe,

- koparki samochodowe o udzwigu do 4 t,

- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych.

Pojemnos$¢ robocza zastosowanego sprzetu powinna by¢ dostosowana do uwarunkowahn w terenie.

Wszystkie roboty w terenie, w ktorym wystepuje uzbrojenie terenu nalezy wykonywaé recznie.
Podczas prowadzenia robét ziemnych Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ich w taki
sposdb, aby nie narazi¢ na straty wynikle z uszkodzer infrastruktury podziemnej, oraz szkéd
wyniktych z niewlasciwego prowadzenia robét, nie zabezpieczenia robdt oraz nie przestrzegania



przepiséw BHP. Wszelkie szkody wynikte w trakcie prowadzenia robdt w stosunku do oséb trzecich
pokrywa Wykonawca

Wysokos¢ umieszczania znakéw:

- tablice E-1, E-2a, E-14 - doina krawedZ tablicy na wysokoéci od 2 do 2,5 m w przekroju
ulicznym i min 1,5 m przy drogach innych niz ulice,

- tablice E-13 i drogowskazy E-4 dolna krawedZ na wysokosci min 2 m,

- drogowskazy E-3 - dolna krawedz tablicy na wysokosci min 0,7 m.

Odlegiosc od krawedzi jezdni:
od 1,0do 2,0 m - krawedz tarczy znaku od krawedzi jezdni w przekroju ulicznym (lokalizacja
znaku nie moze stwarzac¢ utrudnien w ruchu pieszym),

- od 1,0 do 1,5 m - krawedZ tarczy znaku od krawedzi jezdni w ciagu drogi z poboczem
gruntowym,

- 0,5 m - krawedZ tarczy znaku od zewnetrznej krawedzi utwardzonego pobocza drogi z
poboczem bitumicznym.

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic

wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowa i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecej niz + 1 %,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,

- odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nie wigcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

Demontaz istniejacego oznakowania pionowego nalezy prowadzié wg zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu. Prace demontazowe powinny postepowad sukcesywnie wraz z robotami
montazowymi. Zamawiajacy nie dopuszcza demontazu istniejacego oznakowania, w sposéb
powodujacy zaktocenia w p&ynnosu ruchu. Na czas trwania prac demontazowych i montazowych
Wykonawca powinien zapewni¢ wykonanie oznakowania zastepczego spetniajacego funkcje
oznakowania docelowego.

Zamawiajacy nie dopuszcza pozostawienia wystajacych ponad poziom terenu elementéw
zdemontowanego oznakowania.

5. TRANSPORT I MONTAZ

Za prawidtowg organizacje i funkcjonowanie transportu materiatéw na plac budowy przy realizacji
zadania odpowiada wykonawca robot. Uzywane $rodki transportu musza by¢ sprawne technicznie,
bezpieczne w uzyciu i gwarantowac przewdz materiatow w sposéb uniemozliwiajacy obnizeniu ich
jakasci. Na czas transportu materialy /pbtwyroby/ powinny byé zabezpieczone w sposdb
uniemozliwiajacy ich przemieszczenie, uszkodzenie i porysowanie.

W czasie montazu wykonawca zapewni realizacje robét zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie
przepisami BHP i zatwierdzonym projektem organizacji ruchu.

Nadzér nad cato$cig rob6t montazowych winny prowadzi¢ osoby posiadajace odpowiednie
uprawnienia budowlane.

II1 Urzadzenie do pomiaru widzialnoéci nocnej:

Wykonawca na czas trwania kontraktu przekaze Zamawiajacemu urzadzenie do pomiaru
widzialnosci nocnej - wspoétczynnik RA dla pionowego oznakowania drogowego. Wykonawca na czas
trwania kontraktu zapewni urzadzenie speiniajace wszystkie wymagania producenta urzadzenia co
do prawidlowosci badanego oznakowania pionowego (m. in. kalibracje urzadzenia, ptytki
wzornikowe itp.). Wykonawca przekaze urzadzenie Zamawiajacemu w dniu podpisania umowy.
Dodatkowo Wykonawca bedzie dysponowat swoim urzadzeniem pomiarowym w celu kontroli
wykonywanych prac.

v Montaz oston energochiennych

1. Wstep



1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robét zwiazanych z
ustawieniem i montazem oston energochtonnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt zwigzanych zabudowa oston energochtonnych montowanych w miejscach jak w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem oslon
energochfonnych wielosegmentowych U-15a ustawianych przed przeszkodami, ktére sg elementem
bezposredniego zagrozenia 2ycia i zdrowia uzytkownikéw drég.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ostona energochtonna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, ktérego zadaniem jest
wytracenie energii rozpedzonego pojazdu zmierzajagcego w kierunku przeszkody. Ostona
energochtonna jest urzadzeniem, ktére moze zamieni¢ wypadek drogowy, a wiec zdarzenie z
ofiarami w zabitych i/lub rannych, w kolizie drogowa - zdarzenie bez ofiar, lecz tylko z
uszkodzeniami lub zniszczeniem pojazdu.

1.4.2. Ostona energochtonna nienakierowujaca - urzadzenie bezpieczefistwa ruchu drogowego
przeznaczone do wyhamowania i zatrzymania pojazdu. Jest ona przewidziana do przejecia sity
uderzenia o kierunku zgodnym lub zblizonym z jej osia, wystepujacej, gdy pojazd najezdza na
oslone od jej strony czolowej,

1.4.3. Ostona energochtonna nakierowujaca - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego
przeznaczona do powstrzymania i zmiany kierunku ruchu uderzajacego w nig pojazdu. Zadaniem
jej nie jest utrzymanie, lecz wyprowadzenie najezdzajacego pojazdu, podobnie, jak ma to miejsce
w przypadku barier achronnych.

1.4.4, Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z zamieszczonymi w SST D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podanoc w SST D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

W przypadku oston energochtonnych materiatami stosowanymi sa kompletne ich zestawy
przeznaczone do zabudowy ich w miejscu przeznaczenia, a w razie potrzeby pofaczenia z innymi
urzadzeniami bezpieczenstwa ruchu drogowego.

2.1, Ostony energochtonne - wymagania

2.1.1, Zasady stosowania

Podstawa stosowania oston energochfonnych w Polsce jest rozporzadzenie Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z 1999 r, poz. 430). W rozdziale 4, §
131 tego rozporzadzenia, dodatkowym powotaniem na jego § 129, ust. 2 i 3 - okre$lone s3 takze
ogolne zasady lokalizacji tych urzadzen na drodze.

Podstawowe wymagania techniczne dotyczace oston energochtonnych i zabezpieczajacych okreéla
zatacznik nr 4 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegbtowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatdbw drogowych oraz urzadzed bezpieczerstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (zat. do nru 220, poz. 2181 z dn. 23 grudnia
2003 r) pkt 7.2.

2.1.2. Wymagania kolizyjne dotyczace zastosowanych oston energochtonnych
Ostony energochtonne musza wykazywaé pozytywne wyniki badan w ‘zakresie prob zderzeniowych
zgodnych z norma EN 1317-3 Road restraint systems - Part 3: Performance classes, impact test



acceptance criteria and test methods for crash cushion posiada¢ jak réwniez polskiemu jej
ttumaczeniu: PN-EN 1317-3.

Wymagania dla oslon energochtonnych:

- proba uderzeniowa wg PN-EN 1317-3: T.C.1.1.80, T.C. 1.2.80, T.C.2.1.80

- poziom intensywnosci uderzenie A (impact severity level), przy ASI SI,0

- wymiary strefy nakierowania Z| (redirection zone), przy Za i Zd = 4.0m

- przemieszczenie poprzeczne trwate DI (permanent lateral displacement), przy Da i Od = 0.5m

- uderzenie w $rodek i w Srodek z przesunieciem o Vi pojazdu

- masa pojazdu 900 kg i 1300 kg

2.1.3. Wymagania materialowe
Wymagania materialowe dla oston energochtonnych powinny spelnia¢ wymagania zawarte w
dokumentacji technicznej producenta, a tym samym w Aprobacie Technicznej IBDiM.

2.1.4. Zabezpieczenie przed korozja

Wszystkie elementy stalowe oston energochtonnych musza by¢ zabezpieczone powloka cynkowa
natozong przez cynkowanie ogniowe. Przebieg procesu zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw
bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewnié trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres
co najmniej 3 lat w Srodowisku o zwiekszonym dziataniu czynnika chemicznego - zaktadajac, ze
minimalna grubos¢ warstwy miejscowej powtoki cynkowej powinna wynosié nie mniej niz 55 ym dla
elementéw konstrukcyjnych bariery i odpowiadaé wymaganiom pomiarowym normy EN ISO 1461
:2000. W przypadku potaczen gwintowych gruboé¢ powloki cynkowej powinna tak byé dobrana by
nie stwarza¢ utrudnienia przy faczeniu elementéw tego potaczenia - zaktadajac, ze minimalna
grubos¢ warstwy miejscowej powloki cynkowej powinna wynosié nie mniej niz 45 pm i odpowiadaé
wymaganiom pomiarowym normy EN ISO 1461:2000,

Tabela 1
Lp. Wyszczegdinienie Jednostka Wymaganie Metoda badania wqg.
1 2 3 4 S

Grubos¢ érednia powloki
ochronnej cynkowej dla
grubosci stali:

> 1,5 mm, < 3,0 mm pm 55 PN-EN ISO 1461:2000
> 3,0 mm, < 6,0 mm 70
> 6,0 mm 85

2.1.5. Dokumentacja konstrukcyjna/certyfikaty
Ostony energochfonne musza by¢ zgodne z dokumentacja konstrukcyjng przedstawiona przez
producenta, powinny takze posiadac Aprobate Techniczng Instytutu Badawczego Drog i Mostéw.

Ponadto:

Do zakupionych oston energochtonnych powinny by¢ dotaczone instrukcje okreslajace szczegdtowo
zasady i warunki ich stosowania, sktadowania i transportu.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji typ oraz producenta oston energochtonnych.

3. Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogéine” pkt. 3.
Roboty zwigzane z montazem oston energochtonnych zgodnie wytycznymi producenta.

4. Transport

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 4.
Do transportu elementéw oston energetycznych moga byé uzyte dowolne $rodki transportowe
zaakceptowane przez Inzyniera. W czasie transportu i skltadowania niedopuszczalne jest pietrowe
uktadanie oston energochionnych.

5. Wykonanie Robot
Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.1. Montaz oston energochlonnych
Przed przystgpieniem do montazu oston energochtonnych Wykonawca wyznaczy miejsca ich
ustawienia zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Dostarczone ostony energochtonne nalezy



montowaé zgodnie z instrukcja producenta oston przy uzyciu materiatow dostarczonych wraz z
ostonami.

Wszystkie elementy oston powinny by¢ zamontowane w sposdb trwaly i zgodnie z przepisami z
zakresu urzadzen bezpieczenstwa ruchu.

5.2. Potaczenie ostony energochionnej z innymi urzadzeniami bezpieczeristwa ruchu lub

obiektami

Podczas montazu oston energochtonnych naleZy przestrzegaé zasady by podczas polaczenia z
istniejacymi juz urzadzeniami bezpieczenistwa ruchu drogowego lub innymi obiektami zapewni¢ im
ciagto$¢ polaczenia o odpowiednim poziomie sztywnosci oraz powstrzymywania. Potaczenia, o
ktérych mowa swym ksztattem, budowa, a takze sposobem potaczenia nie moga odbiegaé od
zastosowanych rozwigzan konstrukcyjnych - stwarzajac przez to dodatkowe zagrozenie.

Jezeli kontynuacjg zabezpieczenia przeszkody jest bariera ochronna - nalezy pamietaé o
2achowaniu odpowiedniej sztywnosci i diugosci odcinka przejéciowego bariery ochronnej -.
pozadane jest by bylo zachowane tagodne przejécie ze sztywnoséci drogowej bariery ochronnej na
sztywnos¢ Sclany bocznej ostony energochionne;j.

Nie powinno sig¢ ustawiac oston energochtonnych w roztaczeniu z barierg ochronng powinny tworzyé
jeden ciag.

6. Kontrola jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Badania materiatow

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéow wykonane przez
dostawcéw itp.),

- sprawdzié¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw,
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji,

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie montazu oston energochtonnych nalezy zbadaé:

- zgodnos¢ wyznaczenia lokalizacji poszczegdlnych oston energochtonnych - zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa,

- prawidiowos¢ montazu oston energochtonnych z instrukcja producenta (stwierdzenie braku
uszkodzen podczas montazu, zachowaniu wymaganych tolerancji w ustawieniu prefabrykatéow).

7. Obmiar Robdt
Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w SST D-M.00.00.00 ~Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest | kpl. (komplet) zamocowanej ostony energochionnej.

8. Odbiér Robét

Ogdine zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa, ST, instrukcja producenta i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6, daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogéine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdline”
pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej Cena jednostkowa uwzgiednia:

- zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatéw,

- wyznaczenie miejsca zamocowania ostony,

- montaz ostony energochtonnej zgodnie z zaleceniami producenta
- badania i pomiary.

10. Przepisy zwigzane

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz, U, Nr 43
z 1999 r, poz. 430).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegdtowych warunkow
technicznych dla znakdw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i



warunkéw ich umieszczania na drogach.(Dz. U. nr 220, poz. 2181). Zalacznik nr 4: Szczegblowe
warunki techniczne dla urzadzer bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na
drogach

- PN-EN 1317-3:2003 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 3: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badai zderzeniowych i metody badaf poduszek zderzeniowych. Polski Komitet Normalizacyjny,
Warszawa, 2003 r.



