GENERALNA DYREKCJA DROG KRAJOWYCH I AUTOSTRAD ODDZIAL W BIALYMSTOKU

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
D- 05.03.11a.
WYKONANIE FREZOWANIA NAWIERZCHNI BITUMICZNE]

Frezowanie kolein na srednia gteboko$¢ 4 cm z odwiezieniem frezow /destruktu/ na
plac sktadowy.

1. WSTEP.

1.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt
5.Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych administrowanych przez Oddziat GDDKIA w
Biatymstoku”.

2. MATERIAL
Przy wykonywaniu samego frezowania materiat podstawowy nie wystepuje.

3. SPRZET
Do wykonania frezowania nawierzchni podstawowy sprzet to:
- frezarka samojezdna,
- samochody samowytadowcze,
- zamiatarki mechaniczne i reczne, topaty, taczki lub inny $rodek transportu itp.

4. TRANSPORT.
Transport materiatdow moze by¢ dokonany dowolnym Srodkiem transportu w sposéb
zabezpieczajacy przed wysypaniem, przed zabrudzeniem nawierzchni drog po ktérych pojazd
sie porusza oraz przed zanieczyszczeniem srodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania robét.

Sposdéb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z SST. W przypadku braku wystarczajacych

danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych

w zatgczniku.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- frezowanie odksztatcen nawierzchni,

- usuwanie frezowanego materiatu z oczyszczeniem nawierzchni oraz zatadowaniem na $rodki
transportu,

- wywiezienie frezowanego materiatu,

- roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie SST lub wskazan Zamawiajacego:

- ustali¢ lokalizacje terenu robat,

- wyznaczy¢ powierzchnie naprawy, tj. znieksztatcone fragmenty nawierzchni, obejmujace
sfalowania, koleiny i fatdy,

- sprowadzi¢ sprzet do wykonania robot,

- wykonac oznakowanie robat.
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5.3. Wykonanie frezowania.

Do doraznego frezowania nierownosci podtuznych i innych deformacji nalezy stosowac frezarki
okreslone w punkcie 3.2.

Gtebokos$¢ frezowania powinna by¢ okreslona w dokumentaciji projektowej, SST lub przez
Zamawiajqcego.

Tekstura frezowanej nawierzchni powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych rowkowan
podtuznych, o gtebokosci nie wiekszej od 6 mm, gwarantujgcych rownosc, szorstkosé i
estetyczny wyglad.

R&znica wysokosci powierzchni sgsiednich frezowanych pasow roboczych lub pasa frezowanego i
nie frezowanego nie powinna by¢ wieksza od 5 mm.

Gtebokos$c¢ frezowania powinna wynosi¢ + 5 mm w stosunku do nominalnej gtebokosci okreslonej
w dokumentacji projektowej, ST lub przez Zamawiajacego.

Spadek poprzeczny nawierzchni po sfrezowaniu powinien by¢ zgodny z dokumentacjg
projektowq, z tolerancja + 0,5%.

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu, mierzone fatg 4,0 m, zgodnie z BN-68/8931-04 [3] nie
powinny przekracza¢ 6 mm.

Na zakonczenie dnia roboczego krawedzie poprzeczne powinny by¢ klinowo Sciete.

5.4. Usuniecie i wywiezienie frezowanego materiatu.

Przed dopuszczeniem ruchu drogowego po frezowanej nawierzchni nalezy:

- Sciety grubszy materiat doktadnie usung¢ i zatadowac na $rodki transportowe,

- pozostatosci drobnych okruchdw nawierzchni i pytu oczysci¢ za pomocg zamiatarki (szczotki)
mechanicznej i zatadowac¢ na $rodki transportowe,

- materiat pozostaty po sfrezowaniu wywiez¢é na miejsce wskazane przez Kierownika Rejonu.

Przy usuwaniu i wywozeniu frezowanego materiatu:

- sprzet powinien odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym w punkcie 3.2,

- oczyszczenie nawierzchni przy pomocy szczotki mechanicznej zaleca sie wykonywac zgodnie z
wymaganiami OST D-05.03.00a [2],

- przy duzych robotach zaleca sie tak zorganizowac transport frezowanego materiatu, aby
zapewnic prace frezarki bez postojow.

5.5. Roboty wykonczeniowe.

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST. Do robot

wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych

warunkéw terenowych, takie jak:

- usuniecie oznakowania robodt,

- ewentualne uzupetnienie zniszczonej w czasie robdt roslinnosci, np.: zakrzewienie, trawniki
itp.,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robaot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1] pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie robét.

W czasie wykonywania robot nalezy prowadzi¢ ciggtg kontrole poprawnosci robot, zgodnie z
wymaganiami punktu 5, zwracajac uwage na:

- prawidtowos$¢ zastosowanego sprzetu,

- sposob wykonywania robot frezarskich i oczyszczajacych,

- ewentualne nie zagrazanie otaczajagcemu s$rodowisku przez roboty czyszczace,

- wiasciwy sposob wywozenia zebranych odpaddw.

6.3. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow, ktére nalezy wykonaé w czasie robot podaje
tablica.
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Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréow w czasie robot:

Czestotliwos¢

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i badar Wartosci dopuszczalne
pomiarow

1 |ROwnos$¢ podiuzna i tatg 4- 6 mm

poprzeczna metrowg co
20m
Spadki poprzeczne co50m +0,5%

3 | Szerokos¢ frezowania biezgco Wg dokumentacji
projektowej, ST lub
polecenia
Zamawiajqcego

4 | Gtebokos$c¢ frezowania biezgco Wg pktu 5.4

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robdt

Ogoélne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.

8.

9.

ODBIOR ROBOT

Cena jednostki obmiarowej wykonania 1 m? frezowania nawierzchni obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

dostarczenie materiatow i sprzetu,
wykonanie doraznego frezowania nawierzchni w celu naprawy odksztatcen, z oczyszczeniem
jezdni i odwiezieniem zebranego materiatu, wedtug wymagan specyfikacji technicznej,
przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

odwiezienie sprzetu.
PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w OST D-M - 00.00.00. ,Wymagania ogodlne”.
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