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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego nawierzchni
bitumicznej przy uzyciu kationowej emulsji asfaltowej C 69 BP3 PU lub C 65 BP3 PU/RC i
kruszywo grube frakcji 5-8 mm i frakcji 2-5 mm dla ruchu KR 3-4 oraz kruszywo grube frakcji
8-11 mm i frakcji 5-8 mm dla ruchu KR 5-6 w ramach ,podwdjnego powierzchniowego

utrwalenia nawierzchni drogi".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest, jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Podstawowe okreslenia

1.3.1. Powierzchniowe utrwalenie.

Powierzchniowy zabieg utrzymaniowy bedacy wyrobem budowlanym, skfadajacy sie, z co
najmniej z jednej warstwy lepiszcza i jednej warstwy kruszywa i speftniajgce wymagania

normy PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie - Wymagania.

1.3.2. Podwdéjne powierzchniowe utrwalenie (standardowe)

Powierzchniowy zabieg utrzymaniowy polegajacy na nastepujgcym po sobie wbudowaniu
warstwy lepiszcza i pierwszej warstwy kruszywa, nastepnie wbudowaniu drugiej warstwy
lepiszcza i drugiej warstwy kruszywa, przy czym druga warstwa kruszywa jest z kruszywa o

mniejszych wymiarach ziarn.

1.3.3. Lepiszcze
Lepiszcze, jako skfadnik powierzchniowego utrwalenia jest wyrobem asfaltowym, takim jak:
emulsja asfaltowa, asfalt fluksowany, asfalt uptynniony lub asfalt drogowy; kazdy z wyrobow

asfaltowych moze by¢ zmodyfikowany polimerem.

1.3.4. Kationowa emulsja asfaltowa

Kationowa emulsja asfaltowa jest uktadem koloidalnym sktadajacym sie z zdyspergowanych w
fazie wodnej czastek asfaltu. W sktad kationowej emulsji asfaltowej wchodzg: asfalt drogowy,
woda, $rodek powierzchniowo-czynny (emulgator), regulator pH i inne dodatki. Do
powierzchniowych utrwalen stosowane sg kationowe emulsje asfaltowe o charakterze
szybkorozpadowym, niemodyfikowane lub modyfikowane polimerowo i spetniajgce wymagania
zawarte w zatgczniku krajowym NA do normy PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe
Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

1.3.5 Kruszywo do posypywania



Kruszywo grube catkowicie przekruszone lub famane o waskim zakresie uziarnienia,
praktycznie bez pytdw i spetniajace wymagania normy PN-EN 13043 Kruszywa do
mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalern stosowanych na drogach,

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu i WT-1 2010 Tablica 26.

1.3.6 Kruszywo grube
Kruszywo o wymiarach ziaren: D < 45 mm oraz d >2 mm.

1.3.7 Kruszywo do posypywania wstepnie otoczone
Kruszywo do posypywania przed zastosowaniem otoczone lepiszczem asfaltowym.

1.3.8 Mozaika
Warstwa wierzchnia utworzona przez sasiadujace ze soba ziarna kruszywa do

posypywania, stykajgce sie ze sobg bocznymi ptaszczyznami.

UWAGA Poczatkowa stabilno$¢ powierzchniowego utrwalenia jest zalezna od
uformowania zamknietej mozaiki oraz od kohezji i adhezji lepiszcza. Pdzniejsza
trwato$¢ osiggana jest przez utozenie sie pod dziataniem ruchu Scistej mozaiki z
kruszywa oraz ilosci lepiszcza, ktoéra wystarcza do zwigzania kruszywa z powierzchnig

istniejacej mozaiki.

1.3.9 Pielegnacja odcinka (czas dojrzewania wiasciwego) - zespd6t czynnosci
majacy na celu zapewnienie optymalnych warunkéw ,dojrzewania" zabiegu
powierzchniowego, polegajacy na pozostawieniu odcinka drogi pod ruchem w
ograniczonych warunkach predkosci ruchu na okres ok. 2 tygodni.

Pielegnowany odcinek drogi wymaga odpowiedniego oznakowania ostrzegajgcego
miedzy innymi o luznym kruszywie.

Po okresie pielegnacji nalezy usung¢ niezwigzane luzne kruszywo z nawierzchni drogi.

1.3.10. Projekt wykonawczy

Projekt zaproponowany (przedstawienie sktadnikéw i metody) w celu uzyskania ustalonych

wiasciwosci wyrobu koncowego (powierzchniowego utrwalenia).

Projekt wykonawczy powinien zawiera¢ co najmniej nastepujace elementy:

a) okresdlenie wartosci dozowania poszczegdlnych skitadnikéw (emulsja,
kruszywo) procesu wytworzenia zabiegu powierzchniowego (w odniesieniu do
stanu istniejacej nawierzchni),

b) okreslenie wartosci lepiszcza wytraconego z emulsji (w odniesieniu do stanu
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1.3.11. Kombajn drogowy

Samojezdna maszyna robocza w postaci zespolonego zestawu typu skrapiarka

lepiszcza i rozktadarka kruszywa.

1.3.12. Kontrola organoleptyczna
Ocena przeprowadzona za pomocg zmystéw: wzroku, dotyku, powonienia, stuchu itp.

Jest to szersze pojecie niz powszechnie uzywany termin ,kontrola wizualna".

1.3.13. Zakltadowa Kontrola Produkcji (ZKP)
Stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona przez producenta wyrobu, w ktérej
wszystkie zastosowane przez producenta elementy, wymagania i instrukcje, sq

systematycznie dokumentowane w formie pisemnych zasad i procedur.

UWAGA Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna gwarantowa¢ powszechne
zrozumienie zapewnienia jakosci i umozliwia¢ kontrole osiggniecia wymaganych

wiasciwosci wyrobu oraz efektywnosci dziatania systemu kontroli produkcii.

1.3.14. Certyfikat Zakladowej Kontroli Produkcji

Dokument potwierdzajagcego dokonanie oceny zgodnosci wyrobu z normg
zharmonizowang oraz wdrozenie i utrzymywanie na wtasciwym poziomie systemu ZKP.
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji na zgodno$¢ z normg PN-EN 12271
Powierzchniowe utrwalenie - Wymagania jest dokumentem niezbednym, wymaganym

do wprowadzenia wyrobu budowlanego (powierzchniowe utrwalenie) do obrotu.

1.4. Przepisy zréodiowe i zwigzane

Uwzglednione zostaty obowigzujace normy, wytyczne i $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania materiatéw w budownictwie drogowym wyszczegdlnione w odpowiednich
punktach SST.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatow i

wykonanych robét, ich zgodnosci z wymaganiami zawartymi w niniejszej SST.
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2 Materiatly

2.1.1 Kruszywo - wymagania odnosnie wilasciwosci

Do wykonania podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego nawierzchni
bitumicznej nalezy stosowac kruszywo grube frakcji 5-8 mm i frakcji 2-5 mm dla ruchu
KR 3-4 oraz kruszywo grube frakcji 8-11 mm i frakcji 5-8 mm dla ruchu KR 5-6.
Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13043 Kruszywa do
mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalern stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu oraz wymaganiom
zawartym w WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych, Tablica 26. Kruszywo grube
uzywane do wytworzenia podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego

nawierzchni bitumicznej muszg by¢ czyste, pozbawione zanieczyszczen organicznych.

Kruszywa przeznaczone do zabiegu powierzchniowego mogg by¢ matowo wilgotne,

lecz nie mogq by¢ mokre (nieociekajgce wodq).

2.1.2 Kruszywo - wymagania odnosnie sktadowania

Sktadowisko kruszywa: powierzchni utwardzona, wolna od zanieczyszczen, mozliwie
najbardziej oddalone od drzew i innych zrédet mogacych stwarzac¢ niebezpieczenstwo
zanieczyszczenia kruszywa. Miejsca sktadowania kruszyw réznych frakcji powinny by¢
oznaczone w widoczny sposéb oraz odseparowane w celu unikniecia zmieszania
roznych frakcji. Zasobnik maszyny roboczej: bez zanieczyszczen i pozostatosci innych
niz magazynowane frakcji kruszywa. Kruszywo nie powinno by¢ skladowane na
poboczach, lecz dowozone odpowiednim $rodkiem transportu bezposrednio do

zasobnika kombajnu drogowego.

2.2 Lepiszcze

2.2.1. Kationowa emulsja asfaltowa - wymagania odnos$nie wlasciwosci

Do wykonania podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé kationowgq
emulsje asfaltowa oznaczong, jako C 69 BP3 PU lub C 65 BP3 PU/RC spetniajaca
wymagania zawarte w zataczniku krajowym NA do normy PN-EN 13808 Asfalty i
lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

Kationowa emulsja asfaltowa C 69 BP3 PU lub C 65 BP3 PU/RC musi by¢ objeta
Certyfikatem Zaktadowej Kontroli Produkcji wydanym przez uprawniong jednostke

notyfikowana.
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2.2.2. Kationowa emulsja asfaltowa - wymagania odnos$nie skltadowania
Zbiorniki: zamkniete z ograniczonym dostepem powietrza (odpowietrznik, zawor
oddechowy), bez zanieczyszczen i pozostatosci innych rodzajow emulsji niz C 69 PB3
PU lub C 65 PB3 PU/RC.

Zasobnik maszyny roboczej: izolowany termicznie z uktadem grzewczym i pomiarem
temperatury procesowej.

Zbiornik magazynowy typu cysterna: izolowany termicznie. Temperatura

magazynowania: temperatura otoczenia i nie mnij niz 5°C.

3 Sprzet

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

zamiatarka drogowa (odkurzacz drogowy); wyposazona w zestaw twardych
szczotek czyszczacych (stuzacych do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen z
istniejacej nawierzchni drogi przeznaczonej do =zabiegu powierzchniowego) oraz
zraszaczy wody,

szczotka miekka; stuzaca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa,
kombajn drogowy; samojezdny zestaw roboczy przeznaczony do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia na nawierzchniach drogowych z systemem
elektronicznego sterowania pozwalajgcym na precyzyjne dozowanie lepiszcza i
kruszywa.

walec drogowy; lekki walec ogumiony.

4, Transport

4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa moze by¢ realizowany dowolnymi srodkami transportu, lecz w taki
sposOb, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa i zmieszania z kruszywem

innego rodzaju.

4.2. Transport lepiszcza

Transport lepiszcza nalezy realizowaé¢ za pomocg cystern samochodowych lub
skrapiarek lepiszcza przeznaczonych specjalnie do tego celu. Zbiorniki magazynowe
srodkow transportu muszg by¢ czyste bez zanieczyszczen i pozostatosci innych

rodzajéw emulsji niz emulsji wskazanej w projekcie wykonawczym
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5. Wykonanie robét

5.1. Organizacja oznakowania budowy

Wykonawca odpowiedzialny jest za witasciwe oznakowanie budowy zrealizowane na
podstawie tymczasowego projektu organizacji ruchu.

Tymczasowy projekt organizacji ruchu nalezy wykona¢ w oparciu o obowigzujace
przepisy i w porozumieniu z inwestorem. Ostateczny ksztatt projektu jest uzgadniany,
a nastepnie zatwierdzany przez uprawnione stuzby policyjne, tj. wiasciwy wydziat
ruchu drogowego. Oznakowane budowy realizowane jest na podstawie zatwierdzonego

projektu organizacji ruchu.

5.2, Ocena mozliwosci prowadzenia budowy
Mozliwosci przystgpienia do prowadzenia robdét budowlanych polega na ocenie
nastepujacych parametréw:

a) czystosc podtoza

b) warunki atmosferyczne - aktualne i prognozowane
Ad a) Ocene czystosci podioza oraz aktualnego stanu nawierzchni nalezy przeprowadza

kazdego dnia produkcyjnego i dla kazdej dziatki roboczej. Podtoze przeznaczone do zabiegu
powierzchniowego powinno by¢ pozbawione wszelkich zabrudzen takich jak: piasek, glina,
ziemia, plamy olejowe, liscie, igliwie i inne zanieczyszczenia organiczne. W przypadku
zabrudzonego podtoza nalezy zanieczyszczenia usuna¢ za sprzetu wskazanego w pkt. 3.

niniejszej specyfikacji.

Ad b) Ocene aktualnych i prognozowanych warunkéw atmosferycznych nalezy prowadzi¢ w
oparciu o aktualne lokalne obserwacje oraz dostepne w mediach prognozowane warunki
atmosferyczne dla danego regionu. Na podstawie przeprowadzonej oceny mozliwosci
prowadzenia budowy, kierownik budowy decyduje o rozpoczeciu budowy kolejnych dziatek
roboczych lub przeprowadzeniu oczyszczenia nawierzchni i/lub dostosowania aktualnego stanu

nawierzchni do wykonania zabiegu powierzchniowego.

5.3. Oczyszczenie nawierzchni

Bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalenia,
nawierzchnia musi by¢ doktadnie oczyszczona za pomoca sprzetu wskazanego w pkt.
3. niniejszej specyfikacji.

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po wykonaniu badan sprawdzajacych wg pkt. 6.1
niniejszej specyfikacji wykonanych przy udziale Przedstawiciela Zamawiajacego i

upewnieniu sig, ze nawierzchnia zostata oczyszczona zgodnie z wymaganiami.
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5.4. Warunki wykonywania powierzchniowego utrwalenia

Temperatura otoczenia ($rednia dobowa) powyzej 10 °C, przy braku tendencji
spadkowej temperatury (temperatura zalecana 20 °C - 25 ©°C). Temperatura
nawierzchni powyzej 10 °C, przy braku tendencji spadkowej temperatury. Brak

opadow atmosferycznych.

5.5. Wykonywanie powierzchniowego utrwalenia

Emulsje nalezy rozktadaé¢ za pomoca sprzetu wskazanego w pkt. 3 niniejszej
specyfikacji. Sprzet do rozktadania emulsji musi by¢ sprawny i wykalibrowany, aby
zapewni¢ réwnomierne pokrycie spryskiwanej powierzchni oraz aby zapewnic
wymagang ilos¢ emulsji wskazang w projekcie wykonawczym.

Kationowa emulsja asfaltowa powinna by¢ aplikowana w temperaturze od 65 °C do 85
°C. W przypadku temperatury otoczenia powyzej 30 °C temperatura emulsji moze by¢

nizsza od zalecanej o ok. 10 °C - 20 °C.

Kruszywo powinny by¢ rozktadane a pomoca sprzetu wskazanego w pkt. 3 niniejszej
specyfikacji. Kruszywo nalezy rozktada¢ rownomierng warstwg, na $wiezo roztozonej
warstwie emulsji. Bezposrednio po roziozeniu kruszyw pierwszej warstwy
powierzchniowego utrwalenia

alezy przeprowadzi¢ watowanie za pomoca sprzetu wskazanego w pkt. 3. niniejszej
specyfikacji. Po zakonczeniu procesu watowania pierwszej warstwy mozna rozpoczgé
wykonywanie drugiej warstwy powierzchniowego utrwalenia analogicznie jak w
przypadku warstwy pierwszej. Watowanie nalezy prowadzi¢ w celu wcisniecia ziaren w
emulsje i wstepnego utworzenia mozaiki na zabezpieczanej nawierzchni. Ostateczne
utworzenie mozaiki ziaren kruszywa nastepuje dopiero po kilku dniach pod wptywem
ruchu kotowego. Dozowanie poszczegodlnych sktadnikéw powierzchniowego utrwalenia
(kruszywa i emulsji) dla kazdej z warstw zabiegu powinno by¢ sprecyzowane w

projekcie wykonawczym.

6. Kontrole i badania
6.1. Badania przed rozpoczeciem robot
Przed rozpoczeciem wykonywania powierzchniowego utrwalania nawierzchni

Wykonawca musi przeprowadzi¢ nastepujace badania i kontrole:

a) inwentaryzacja* stanu istniejacej nawierzchni w zakresie:

- rownos¢ podtuznej i poprzecznej nawierzchni drogi,
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- ocena stanu kolein - dopuszczalny przeswit pod tatg 2,0 mm do 30 mm (SOSN - klasa

C),

b)

c)

d)

e)

f)

9)

oceny wizualnej odksztatcenia profilu nawierzchni drogi,

ocena wizualna stanu nawierzchni okreslajaca wielko$c¢ i intensywnos$¢ wystepowania
wybojow, tat, spekan podtuznych, poprzecznych oraz siatkowych.

sprawdzenie stanu nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe
utrwalenie nawierzchni poprzez wizualng ocene jakosci wykonywanych robdt
przygotowawczych i oczyszczenia nawierzchni,

ocena wizualna stanu technicznego sprzetu i wszystkich jego podzespotéw oraz
urzadzen majacych wptyw na dozowanie emulsji i kruszywa (dysze, pompy,
manometry, termometry, obrotomierze, dzwignie regulacyjne itp.),

sprawdzenie na wybranym odcinku doswiadczalnym (pas drogi szer. 3,0 m i
dtugosci 50,0 m) dozowania ilosci emulsji i kruszywa przy takich nastawach
parametrow, jakie zamierza sie utrzymywaé podczas wykonywania
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni (parametry ustalone wg $wiadectwa
cechowania dla przyjetej rzeczywistej ilosci emulsji i kruszywa zgodnej z
zatozeniami projektu wykonawczego),

przed przystgpieniem do wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni
Zamawiajacy przeprowadzi badania laboratoryjne kazdej partii materiatow
(lepiszcza i kruszywa), ktére Wykonawca przeznacza do realizacji zadania lub
dokona akceptacji surowcow na podstawie dokumentacji przedstawionej przez
Wykonawce,

ostateczng decyzje o rozpoczeciu robdt podejmuje Inspektor nadzoru po

przeanalizowaniu dostarczonych dokumentéw i dokonaniu ogledzin w terenie.

* Zamawiajacego moze udostepni¢ dane o aktualnym stanie nawierzchni odcinkow

objetych realizacjg prac budowlanych

Tablica nr 1. KONTROLA W TRAKCIE WYKONYWANIA ZABIEGU POWIERZCHNIOWEGO

Lp. OBSZAR KONTROLA CEL POWOLANIA | MINIMALN
KONTROLI /BADANIE NORMATYWN | A
E | CZESTOSC
1 Wysokosé Pomiar Zapewnienie, ze Jak przy Przed
rampy wysokosci zachodzenie na siebie wykonywaniu rozpoczecie
spryskowej strumieni z odcinka m sprysku.
sgsiadujacych dysz probnego.
opryskowych jest
prawidtowe.
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2 Ksztatt Ocena Sprawdzenie dysz ze Jak przy Przy
strumienia z wizualna wzgledu na zatkanie lub| wykonywaniu rozpoczety
dyszy (bez inne wadliwe dziatanie | odcinka m sprysku.
zachodzenia na (korekta kata, naprawa | prébnego.
siebie) uszkodzenia).

3 Réwnomiernos¢ | Ocena Sprawdzenie ze Jak przy Ciagta.
sprysku (w wizualna wzgledu na wadliwe wykonywaniu
przekroju dziatanie rampy odcinka
poprzecznym do spryskowej. probnego.
osi jezdni)

4 Rozktadanie Ocena Sprawdzenie ze Jak przy Ciggta
kruszywa wizualna wzgledu na wadliwe wykonywaniu

dziatanie rozsypywarki. | odcinka
préobnego.

5 Wtasciwosci Ocena Upewnienie sig, ze Jak przy Ciagta.
organoleptyczne| wizualna produkcja przebiega wykonywaniu

prawidtowo. odcinka
préobnego.

6 Dozowanie Oznaczenie Upewnienie sie, ze ilo$¢ | Poréwnanie Na kazdej
emulsji wartosci zastosowanego ilosci zuzytego | budowie.

dozowania lepiszcza na lepiszcza do
emulsji nawierzchni jest zgodna| powierzchni
Z wymaganiami wykonanego
projektu. powierzchniowe
go utrwalenia.
Jak przy
wykonywaniu
odcinka
probnego.

8 Dozowanie Oznaczenie Upewnienie sie, ze ilo$¢ | Poréwnanie Na kazdej

kruszywa wartosci zastosowanego iloéci zuzytego | budowie.
dozowania kruszywa na kruszywa do
kruszywa nawierzchni jest zgodna| powierzchni
Z wymaganiami wykonanego

projektu.

powierzchniowe
go utrwalenia.
Jak przy
wykonywaniu
odcinka
prébnego.

6.2.1 Pomiary temperatury

Pomiary temperatury otoczenia nalezy wykonywac¢, co najmniej dwa razy dziennie tuz przed

rozpoczeciem robdt oraz w trakcie trwania robdot. W kazdym przypadku temperatura

otoczenia musi by¢ zgodna z warunkami opisanymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.
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Pomiary temperatury emulsji nalezy wykonywac¢ bezposrednio prze rozpoczeciem
robét oraz kontrolowac¢ w sposob ciggty w trakcie trwania robét. W kazdym przypadku
temperatura otoczenia musi by¢ zgodna z warunkami opisanymi w pkt. 5.5. niniejszej

specyfikacji.

6.2.2 Kontrola pracy walca
Bezposrednio po roztozeniu kruszywa nalezy rozpoczgé¢ watowanie za pomocg sprzetu
wskazanego w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Nalezy kontrolowac liczbe przejs¢ walca.

Na kazdej utozonej warstwie liczba przejazdéw walca nie moze by¢ mniejsza niz 5.

6.3 Badania i pomiary po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia

6.3.1. Pomiar szerokosci

Po zakonczeniu robdt i usunieciu nie zwigzanych ziaren kruszywa z nawierzchni
Przedstawiciel Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy dokonuje pomiaru szerokosci
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego nawierzchni w 10 miejscach
na 1 km. Mierzy sie szerokos¢ tylko tej czesci jezdni, ktéra charakteryzuje sie dobrym
osadzeniem ziaren kruszywa w emulsji. Zmierzona szerokos$¢ nie powinna sie roznic
od przewidzianej umowa wiecej niz £5 cm. Sprawdzenia i poréwnania z umowg
wymaga rowniez lokalizacja poczatku i konca odcinka podwdjnego powierzchniowego

utrwalenia.

6.3.2. Pomiar réwnosci
Profil wykonanego podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni bitumicznej

powinien odpowiada¢ profilowi podtuznemu i poprzecznego istniejgcej nawierzchni.

6.3.3 Makrotekstura

Pomiar gtebokosci makrotekstury nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN
13036-1 - ,Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych — Metody
badan — Czes$¢ 1: Pomiar gtebokoSci makrotekstury metoda objetosciowg"” lub metody
rownowaznej. Wyniki uzyskanych pomiaréw w zaleznosci od kategorii ruchu powinny
spetniac ponizsze wymagania:

KR3-KR4 >0,7 mm

KR5-KR6 >1,0 mm

Pomiar glebokosci makrotekstury nalezy wykonac po zakonczonym okresie pielegnacji

odcinka i usunieciu luznego kruszywa.

2

GDDKIiA

Oddziat w Warszawie
Maj 2014

12



13

6.3.4 Ocena wizualna

Podwodjne powierzchniowe utrwalenia nawierzchni powinno charakteryzowaé sie
jednorodnym wygladem zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie
pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w asfalcie, tworzgcymi wyrazng
mozaike

Oceny powierzchniowego utrwalenia dokonuje Zamawiajacy wspdlnie z Wykonawcg metodg
wizualng zgodnie z norma PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan —
Czes¢ 2: Wizualna ocena defektow

Ocene wizualng nalezy przeprowadzi¢ dla wybranych odcinkéw S zdefiniowanych jak ponizej:
S - powierzchnia powierzchniowego utrwalenia na odcinku o dtugosci 100 m, w metrach
kwadratowych (m?);

Ocena wizualna powinna obejmowac nastepujace parametry:

PI - wizualna ocena miejsc przeasfaltowanych, kolein i wypocen na nawierzchni, wyrazona w
procentach (%), jako cze$¢ powierzchni S odcinka;

P2 - wizualna ocena ztuszczen i powierzchniowych (lokalnych) ubytkéw kruszywa, wyrazona w
procentach (%), jako czes$¢ powierzchni S odcinka;

P3 - wizualna ocena ubytkéw kruszywa, wyrazona w procentach (%), jako ilo$¢ kruszywa,
ktére wypadto z nawierzchni;

P4 - wizualna ocena liniowych uszkodzen okreslona przez linowy pomiar, w metrach (m). W
zadnym przypadku procentowa wartos¢ poszczegdlnych parametrow (P1-P4) nie moze by¢

wieksza od ustalonych wartosci zgodnie z normg PN-EN 12271 Tablica 2.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni jest 1 m?. Obmiar
robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot wykonanych.

Obmiar robdét obejmuje roboty objete umowa. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca i
przedktada Zamawiajagcemu zgodnie z umowa. Wyniki obmiaru powinny by¢ zgodne z
przedmiarem. W przypadku wystgpienia roznic w stosunku do przedmiaru zwiekszona
powierzchnia nie bedzie odebrana lub bedzie odebrana w wyniku negocjacji Wykonawcy z

Zamawiajacym.
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8. Odbior robot

Odbioru robét zwigzanych z wykonaniem powierzchniowego utrwalenia nawierzchni dokonuje
Zamawiajacy, po zgtoszeniu robot do odbioru przez Wykonawce, jednak nie wczesniej niz 14
dni i nie pdzniej niz 30 dni od zakonczenia robot.

Zamawiajacy dokona odbioru na podstawie wynikéw badan opisanych w pkt. 6.3. niniejszej
specyfikacji. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych poprawek. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Zamawiajacym. W przypadku watpliwosci, co do jakosci robdt, Wykonawca w
porozumieniu z Zamawiajacym wykonuje dodatkowe badania laboratoryjne lub pomiary

uzupetniajgce.

. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanego podwdjnego powierzchniowego utrwalenia

nawierzchni zgodnie z powykonawczym obmiarem robdt na podstawie protokétu odbioru

robot.

Zaptata za powyzsze obejmuje:

a) oznakowanie robot,

b) roboty pomiarowe i roboty przygotowawcze (oczyszczenie jezdni przed i po wykonaniu
robot,

c) wykonanie robdt zgodnie z pkt. 5 SST i za cene jednostkowg zgodnie z kosztorysem
ofertowym,

d) dostarczenie materiatéw podstawowych i pomocniczych,

e) koszty poniesione przez Wykonawce za dostarczenie materiatdbw do badania

laboratoryjnego i dostarczenie atestow na wbudowane materiaty, celem sprawdzenia

ich wiasciwosci i jakosci,

f) robocizne bezposrednia,

g) wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi,
h) wartos$¢ materiatdw wraz z transportem na budowe,

)] uporzadkowanie terenu budowy po zakonczeniu robdt,

j) koszty posrednie,

k) koszty zakupu,

I) zysk kalkulacyjny zwierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robot w okresie gwarancyjnym, m) podatki

obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, do cen jednostkowych nie nalezy wliczac¢

podatku VAT.
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Cena zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg
pozycjq kosztorysowa.

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie - Wymagania.

PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan — Czes¢ 2: Wizualna
ocena defektdw.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu. PN-EN

13036-1 Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych — Metody badan —

Czes¢ 1: Pomiar gtebokosci makrotekstury metodg objetosciowa.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty
Wymagania Techniczne - Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach publicznych (WT-1 Kruszywa 2010)
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