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1. WSTEP
2.2.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z naprawg otwartego ztacza
technologicznego z uszkodzong warstwg S$cieralng nawierzchni na drogach krajowych
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Warszawie.

2.2.2. Zakres stosowania SST

(SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach krajowych administrowanych przez GDDKiA Oddziat w
Warszawie.

2.2.3. Zakres robé6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt

zwigzanych z wykonaniem i odbiorem naprawy uszkodzonej warstwy Scieralnej
nawierzchni wzdtuz otwartych ztgqczy technologicznych wskutek utraty potgczenia warstw
i spekania.

Metoda moze byc¢ takze zastosowana do szerokich spekan, gdy pekniecia sg
ograniczone do warstwy Scieralnej.

2.2.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Potaczenie technologiczne - pofaczenie warstwy mieszanki asfaltowej wykonanej
w réznym czasie lub wykonanej z réznych materiatéw.

1.4.2 Zigcze technologiczne - potaczenie takiej samej mieszanki mineralno-asfaltowej,
ktora zostata roztozona na jezdni w réznym czasie. Rozrdznia sie ztgcza podtuzne i
poprzeczne.

1.4.3 Naprawa robot nawierzchniowych -  wykonanie robdt naprawczych
przywracajacych pierwotny stan nawierzchni.

1.4.4 Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej na okreslong gtebokosc.

1.4.5 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.4.

2.2.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdélne wymagania dotyczace robdot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.
2 MATERIALY
2.2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1 Zgodnos$¢ materiatdw z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji

projektowej lub ST.
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Mieszanka mineralno-asfaltowa, wykorzystywana w procesie robot, ma stanowic
materiat uzyty do wymieszania z materiatem uzyskanym po sfrezowaniu istniejgcej
warstwy Scieralnej nawierzchni.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ jak najbardziej zblizona do istniejgcej
w zakresie uzytego lepiszcza, kruszywa i innych sktadnikéw.

Zaleca sie wykonanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej z
betonu asfaltowego wedtug SST D-05.03.05 [2]. Mozna stosowac inny rodzaj mieszanki
pod warunkiem akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego.

3 SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1] pkt 3.

3.2 Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
— wytwdrnia (otaczarka) do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej,
— samobiezna maszyna frezujgca, mieszajaca i uktadajgca, posiadajgca systemy
automatycznego sterowania i dozowania,
— szczotki twarde mechaniczne lub reczne,
— sprezarka do oczyszczania sprezonym powietrzem,
— gazowe promienniki podczerwieni do ogrzania mieszanki mineralno-asfaltowej,
— walce stalowe gtadkie,
— ew. samochody lub inny sprzet transportowy do przewozu mieszanki mineralno-
asfaltowej,
— sprzet drobny.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji
projektowej, ST, instrukcjach producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢
zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ dowolnymi  $rodkami
transportowymi. Mieszanka w czasie transportu powinna by¢ przykryta plandeka.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1 0Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” [1] pkt 5.

5.2 Zasady wykonywania robot

Sposdéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i ST. W
przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w
niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,
2. roboty naprawcze,
3. roboty wykonczeniowe.
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5.3 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej,

ST lub wskazan Przedstawiciela Zamawiajacego:

— ustali¢ lokalizacje robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary niezbedne do szczego6towego wytyczenia robdt oraz
ewentualne ustalenia danych wysokosciowych,

— usung¢ przeszkody, utrudniajace wykonanie robot, w tym przede wszystkim trwate
oznakowanie poziome,

— wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robét,

— zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robét.

5.4 Wykonanie robét naprawczych (wg [3])

Wykonanie robét naprawczych obejmuje:

1. wstepne oczyszczenie szczeliny i jej najblizszego otoczenia twarda szczotkg reczng lub
mechaniczng,

. doktadne oczyszczenie szczeliny przedmuchaniem sprezonym, gorgcym powietrzem,

. ogrzanie promiennikami podczerwieni warstwy $cieralnej i jej uplastycznienie na
potrzebng szerokos$¢, powiekszong o 0,10 m z kazdej strony pekniecia; szerokosc¢ ta
powinna uwzgledniac stan pekniecia i jej najblizszego otoczenia oraz szeroko$¢ bebna
frezujgcego, np. 0,15; 0,30; 0,60i 1,00 m,

4, sfrezowanie ogrzanej warstwy S$cieralnej i wymieszanie w skrzyni frezarki z

dostarczong nowg mieszankg mineralno-asfaltowa,

Nawierzchnia istniejgca powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i
pochylen zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST. Zaleca sie sfrezowanie pasa
warstwy Scieralnej na catej jej grubosci, aby moc polepszy¢ powigzanie warstw. Zaleca
sie, aby frezarka byta sterowana elektronicznie i zapewniata zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochylei poprzecznych i podtuznych powierzchni po sfrezowaniu. Przy
pracach prowadzonych na terenach zabudowanych frezarka powinna by¢ zaopatrzona
w systemy odpylania, a na innych terenach mogg nie mie¢ takich systemdw za zgodq
Przedstawiciela Zamawiajacego,

5. utozenie wykonanej mieszanki mineralno-asfaltowej, tak aby wypetniata sfrezowang

przestrzen,

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ utozona z odpowiednim nadmiarem,
aby powierzchnia zostata zageszczona rownomiernie. Zbyt duzy nadmiar mieszanki nie
jest niebezpieczny, gdyz bedzie powodowat tylko lekkie nieréwnosci, natomiast
niedomiar jest szkodliwy, poniewaz naprawiany pas jezdni bedzie niewlasciwie
zageszczony, co przyspieszy degradacje miejsc naprawionych,

6. dodatkowe podgrzanie utozonej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej,

7. zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej walcem drogowym.

wWN

5.5 Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe, zgodne z dokumentacjg projektowq, ST lub wskazaniami
Przedstawiciela Zamawiajacego, dotyczq prac zwigzanych z dostosowaniem wykonanych
robét do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,

— uzupetnienie zniszczonych w czasie robét istniejacych elementéw drogowych lub
terenowych,

— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robdt,

— usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

(-]

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” [1] pkt 6.
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6.2

— uzyska¢ wymagane dokumenty,

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania

materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

— ew. wykonac¢ wtasne badania witasciwoséci materiatdw przeznaczonych do wykonania

robét, okreslone przez Przedstawiciela Zamawiajacego,
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw.

Wszystkie  dokumenty

oraz

wyniki  badan

Przedstawicielowi Zamawiajgcego do akceptacii.

6.3

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonac¢ w czasie robdt

podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegodlnienie badan i CZ?StOt“VYOS Wartosci
. ¢ badan
pomiarow dopuszczalne
1 |Lokalizacja i zgodnos$¢ granic 1 raz Wg pktu 5 i
terenu robot z dokumentacjg dokumentaciji
projektowq projektowej
2 |Roboty przygotowawcze Ocena Wg pktu 5.3
ciggta
3 Oczyszc_zenle szczellr_n_/ ijej Iw. Wg pktu 5.4
otoczenia szczotkami i
sprezonym powietrzem
4 | Ogrzanie _promle_nr_ukaml ) Iw. Wg pktu 5.4
podczerwie-ni miejsca robot
naprawczych
5 |[Sfrezowanie warstwy
Scieralnej na-wierzchni i Iw. Wg pktu 5.4
wymieszanie uzyskanego
materiatu z nowg mieszankg,
mineralno-asfaltowg
6 |Utozenie r_nleszankl mme_ralno— Jw. Wg pktu 5.4
asfaltowej w sfrezowanej
przestrzeni
7 | Dodatkowe podgrzanie
utozonej warstwy mieszanki Jw. Wg pktu 5.4
mineralno-asfaltowej
8 queszczenle mlesza_nkl Jw. Wg pktu 5.4
mineralno-asfaltowej walcem
drogowym
9 | Wykonanie robdt Jw. Wg pktu 5.5
wykonczeniowych

y)
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7 OBMIAR ROBOT
7.1 0Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
[1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy.

8 ODBIOR ROBOT
8.1 Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”
[1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg, ST i
wymaganiami Przedstawiciela Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
— oczyszczenie istniejgcej nawierzchni,
— sfrezowanie warstwy Scieralnej.

Odbidér tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej OST.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? wykonanej naprawy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— oczyszczenie istniejgcej nawierzchni,
— ogrzanie warstwy Scieralnej i jej uplastycznienie,
— sfrezowanie warstwy Scieralnej i wymieszanie z nowg mieszankg mineralno-asfaltowg,
— utozenie mieszanki i dodatkowe jej podgrzanie,
— zageszczenie mieszanki walcem,
— wykonanie robét wykonczeniowych,
— przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedlug wymagan dokumentacji
projektowej, ST i specyfikacji technicznej.

9.3 Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sq
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa
$cieralna wg WT-1i WT-2 z 2010 r.

10.2 Inne dokumenty

3. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych, GDDP-IBDiM
2001 r.

11. ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1
REMONT W CELU NAPRAWY SPEKAN (wg [3])

Peknigcie ztacza technologicznego powstaje zwykle w wyniku niestaranno$ci wykonania robot.
Powstajace spckania warstwy $cieralnej nawierzchni w poblizu ztacza technologicznego wymagaja podjecia
decyzji o naprawie.

Przy podejmowaniu decyzji o naprawie nalezy kierowac si¢ kryteriami:

— oceny wizualnej nawierzchni i spekania,
— indeksu spgkan (IS), okreslonego wedtug zatacznika 2.

Spekania zaleca si¢ naprawiaé jesli:

— odcinek nawierzchni jest §rednio spgkany, tj. 1 <IS <3,
— odcinek nawierzchni jest bardzo spekany, tj. IS > 3.

Ostateczng decyzje podejmuje si¢ po indywidualnej analizie, bioracej pod uwage przewidywana

propagacje peknieé i zwickszanie indeksu spekan w czasie.

ZALACZNIK 2
INDEKS SPEKAN (wg [3])

Indeks spekan IS jest miarg intensywnosci spekan poprzecznych i wyrazony jest niemianowang liczba
obliczang ze wzoru:

IS=1L,+L,
2

gdzie:

IS — indeks spekan,

L, — liczba spekan niepelnych (na niepetng szerokos¢ jezdni) na 100 m dtugosci jezdni,
L, - liczba spekan petnych (na pelng szeroko$¢ jezdni) na 100 m dtugosci jezdni.

y)
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9
ZALACZNIK 3

SCHEMAT RYSUNKOWY NAPRAWY ZEACZA TECHNOLOGICZNEGO
I OTACZAJACEJ WARSTWY SCIERALNEJ

Pe¢knigte  ztacze  technologiczne przed
naprawa ze zdegradowanym otoczeniem
warstwy Scieralnej

Sfrezowanie warstwy $cieralnej nawierzchni
w otoczeniu ztacza technologicznego

Nawierzchnia naprawiona

y)
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