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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT B UDOWLANYCH
D - 05.03.05.

Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1.  WSEP

1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej esglinia i odbioru robét budowlanych, wymagania
dotyczice wykonania i odbioru warstw konstrukcyjnych nex@chni z betonu asfaltowego przy
REMONCIE DROGI KRAJOWEJ NR 77 LIPNIK - PRZE MY SL
ODC. TARNOGORA — NOWA SARZYNA

od km 79+000 do km 80+340 i od km 83+320 do km 8%40

1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako dokumgnizetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reakji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t obgtych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyes/konania :
*  warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego 0/16 nterrdchu KR 3-6 , 0 gruldci warstwysrednio 3 cm ,
e warstwy écieralnej z betonu asfaltowego 0/20 mm dla ruchu B , o grubéci warstwy 6 cm na
skrzyzowaniach i zjazdach zgodnie z dokumentacjaniezhy

1.4.  Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ta@genlub naturalnego i wypetniacza mineralnego
o okrelonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka en&ina z odpowiedaiiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu , wytworzona na gop , w okrélony sposéb , spetnigia okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mateo-asfaltowa , uloona i zagszczona.

1.4.3.1. Warstwa wiaca - warstwa znajdaga s miedzy warstwy scieralmy, a podbudow zapewniajca roziaenie
napzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

1.4.3. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynpridéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanod;; moze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa .

1.4.4. Pozostale okéenia podstawowe aszgodnie z obowizujacymi , odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdélipé&t.1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotyeze robot

1.5.1. Wymagania ogolne dotyaee robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagamigbine” pkt.1.5.

1.5.2. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakavykonania oraz za zgodfioz dokumentagj projektova,
STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  Ogoélne wymagania dotyagre materiatow
Ogolne wymagania dotyce materiatdw podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,W\gaaia ogélne” pkt.2.

2.2. Lepiszcze
2.2.1. Jako lepiszcze do mieszanki mineralno-bitumiczastosowa:

« do warstwy wazacej i wyréwnawczej KR 4 asfalt 35/50 wg PN-EN 12591:2004

* do warstwyscieralnej KR 4 -asfalt 50/70 wg PN-EN 12591:2004
2.2.2. Warunki transportu i skladowania lepiszcz

Za dostawy lepiszczy i ich jd@kadpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Zasady jakéciowego odbioru lepiszczy Wykonawca robét uzgadnibladzorem. Zabraniagsistosowania do tego
samego asortymentu robo6t lepiszczy pochogeh od rénych producentow.

Transport i przechowywanie lepiszcaymno by zgodne z warunkami uzgodnionymi z Nadzorem i powin
odpowiadé wymaganiom norm i przepiséw dotycych poszczegdlnych rodzajéw lepiszczy. Lepiszcaterp
przechowywdé w zbiornikach stalowych, wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przedepesh
wody
i zanieczyszczeniem.
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2.3. Wypetniacz

Do mieszanek betonu asfaltowego na KR 3-6 zastosowawypetniacz wapienny podstawowy spetn@j
wymagania normy PN-S-96504:1961.

Transport i przechowywanie wypetnemenusz odbywa sie w spos6b chroaty go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniami.

2.4, Kruszywa
Do mieszanki betonu asfaltowego zasiaL :
Wymagania wobec materiatéw na warstw
Lp. | Rodzaj materiatu wg normy wyréwnawca KR 3-6 scieralm KR 3-6
Kruszywo famane granulowane| z
1. |surowca skalnego K. 1, 1%t KL L 1% %2
wg PN-B-11112:1996 gat. 1,2 gat. 1
Grys i zwir kruszony z naturalnie
2. |rozdrobnionego surowca skalnego KL L, 1%t kl. |
wg PN-S-96025:2000 Zgdznik G gat. 1,2 gat. 1

Uwagi: 1. *)' - tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym , pozostate cechy jak dla klasy I .
*)2 - ze skat osadowych tylko doity k. I, gat.1 w ilgci < 50 % m/m we frakcji grysowej , w mieszance
z innymi kruszywamiy ilosci < 100 % m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i ghawce bez
ograniczeniastbowedo.
2. Grysy stosowane do mieszanek rhetasfaltowego nie magvykazywa& oznak zwietrzenia , zébazalty
oznak
zgorzeli lub zmian natury chemieg

2.4.1. Dostawy kruszywa

Wykonawca odpowiedzialny jest za jgkmateriatow.

Wykonawca jest zobawiany do prowadzenia #oiowego i jakéciowego odbioru dostaw oraz wykonania
z ustalom w PZJ cestotliwoscia laboratoryjnych bada kontrolnych. Wyniki tych bada naley przekazywa w
okreslonym trybie Nadzorowi. W umowie z dostayvfproducentem) oraz w PZJ najejednoczénie okréli¢ sposob
postpowania w przypadku dostawy materiatu niezgodneggmaganiami niniejszej STWIORB.

Pochodzenie kruszywa i jego jgkmusi by wczeniej zaaprobowana przez Nadzor.

Transport i skladowanie kruszywa powinodbyw& si¢ w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa ledpoj frakcjami. Zaleca sby frakcje drobne (poagj 4mm) byty
chronione przed opadami plandekami lub przez zaadész

2.5.  Srodki adhezyjne

Do mieszanki mineralno-bitumicznej narsive Scieralm , a do pozostalych warstw w przypadku , gdy
przyczepné& asfaltu do kruszywa oznaczona zgodnie z PN-84/BEA22 jest mniejsza niB0%, wzgédnie , gdy
spadek stabiln@i prébek wykonanych wg metody Marshalla a przeghwanych 48 h w wodzie o temp. 6C (a
nastpnie wysuszonych) przekracza 10%, do mieszanki maine-bitumicznej powinien ky stosowanysrodek
zwigkszapcy przyczepngc .

Zastosowanyrodek adhezyjny powinien posiadaprobag techniczi IBDIM lub innej uprawnionej jednostki .

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyexe sprztu
Ogolne wymagania dotyce sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania og3lpkt.3.

3.2.  Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedtgo powinien wykaza si¢

mozliwoscig korzystania z nagbujacego spratu :

e wytworni mieszanki mineralno-bitumicznej o mieszan cyklicznym lub ciaglym , posiadajcej petne
wyposaenie gwarantujce wiaciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki ,

e uktadarki do ukltadania mieszanek mineralno-asfajtdw typu zagszczanego o wydajdo skorelowanej
z wydajndgcia wytworni i posiadajcej automatyczne sterowanie pozwgdaj na utaenie warstwy zgodnie
z zatozomg niwelet, i grubdcia, oraz podgrzewan ptyte wibracyjra do wstpnego zagszczania,

« skrapiarki do skropienia podta przed uktadaniem kolejnych warstw ,

e zestawu walcéw lekkichsrednich i cézkich , stalowych gtadkich i ogumionych ,

e szczotek mechanicznych lub/i innych agzea czyszczacych ,

« samochodow samowytadowczych z przykryciem lub tesdmo.
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4. TRANSPORT

4.1. 0Og6lne wymagania dotyee transportu
0Og6lne wymagania dotyce transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wagania ogolne” pkt.4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt. Asfalt naley przewozt zgodnie z zaleceniami producenta asfaltu .

4.2.2. Wypeltniacz. Wypetniacz luzem ngleorzewozé w cysternach przystosowanych do przewozu magaviat
sypkich , umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany moa przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo. Kruszywo moa przewoz dowolnymisrodkami transportu , w warunkach zabezpiegaajh je
przed

zanieczyszczeniem , zmieszaniem z innggortymentami kruszywa lub jego frakcjami i naehmym
zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego néale przewozé pojazdami samowyladowczymi o kj tadowndci |,
wyposaonymi

w pokrowce brezentowe.

Powierzchriwewretrzna skrzyni samochodow , wywrotek przed zatadumki@lery spryské w niezlkednej

ilosci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki.

Skrzynie samochodéw wywrotek powinny¢ lpstosowane do wspotpracy z uktadavk czasie roztadunku,

kiedy to uktadarka pcha przed sgolwywrotke.

W czasie transportu i oczekiwania ndadanek mieszanka powinnadpgrzykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roziadumie powinien przekracza& godzin z jednoczesnym spetnieniem

warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si stosowanie samochodéw termoséw z podwojnygaianami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podar®TwiORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogo6lne” pkt.5

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowje
Za wykonanie receptur odpowiada Wykoravahot.

Receptury powinny by opracowane dla konkretnych materiatdbw zaakeeatych przez Nadzoér do
wbudowania

i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tycdteriatow.

Przed przyspieniem do rob6t , w terminie uzgodnionym zynierem/Inspektorem Nadzoru , Wykonawca
dostarczy Iaynierowi/ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji pidj skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych i probki materiatdbw pobrane weobdci Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaéippolega na doborze sktadnikbw mieszanki , dob@patymalnej
ilosci lepiszcza oraz okékeniu wiaciwosci mieszanki i poréwnanie wynikéw z zakniami projektowymi.

Krzywe uziarnienia mieszanek mineralnymywinny migci¢ sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne podane Tablicy 1 .

Tablica 1.
Wymiary oczek sit Rzedne krzywych granicznychmieszanek mineralno-asfaltowych
#, mm 0/16 mm na warstve 0/20 mm nawarstwe $cieralna

wyréwnawcza dla KR 3-6 dla KR 3-6

25,0 100

20,0 100 88 — 100

16,0 87 — 100 78 — 100

12,8 77 — 100 68 — 85

9,6 67 — 89 59 -74

8,0 60 — 83 54 — 67

6,3 54 -73 48 — 60

4.0 42 - 60 39-50

2,0 30-45 29 — 38

0,85 20 -33 20 - 28

0,42 13-25 13-20
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0,30 10-21 10-17
0,18 7-16 7-12
0,15 6-—14 6-11
0,075 5-8 5-7
Orientacyjna zawartg asfaltu 43-58 45-5,6
w MMA, % m/m

Optymaln ilo$¢ lepiszcza naley ustalt na podstawie zarobéw prébnych wg Marshalla, @& modut
sztywndci pefzania , stabilnig, odksztalcenie, zawad wolnych przestrzeni i wypetnienie wolnych przeshizw
mieszance mineralno-bitumicznej.

Mieszanki betonu asfaltowego i wykonamgch warstwy powinny spetntavymagania podane w Tablicy 2 .
Tablica 2.

Lp. | Wihasciwosci Wymagania dla warstwy
wyréwnawczej scieralnej 0/20 mm
0/16 mm dlaKR3-6
dlaKR3-6
1. | Modut sztywnéci petzania MRa > 22,0 > 18,0
2. Stabilné¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 61C, kN > 11,8 > 10,d
3. Odksztatcenia prébek , jw. mm 15-4,0 20-45
4. | Wolna przestrzew probkach jw. %(v/Vv 4,0-8,0 20-4,0
5. | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkagh , <750 78,0 — 86,0
jw. %
6. Grubg¢ warstwy gm wg dokument technicznej 6,0
7. | Wskanik zag:szczenia warstwy 0 > 98,0 = 98,0
8. | Wolna przestrzew warstwie %(V/V) 45-9,0 3,0-5,0

1- prébki wg Marshalla zagzczone 2x75 uderae

5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulagtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie skladnikdw, ich wysuszenieyimieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikd
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, w tym takwstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza si dozowanie olgjosciowe asfaltu , przy uwzglnieniu zmiany jego gptasci w zalenosci  od
temperatury.

Tolerancje dozowania skfadnikéw mogynost: jedna dziatka elementarna wagi, wiplie przeptywomierza,
lecz nie wgcej niz £ 2 % w stosunku do masy skladnika.

Srodek adhezyjny powinien bylozowany do asfaltu w sposéb i wéittach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien By ogrzewany w sposéb fredni , z ukladem termostatowania , zapevigian
utrzymanie statej temperatury z tolerangj 5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura w mhiku powinna by zgodna z ustaleniami Producenta podanymi
w Aprobacie technicznej .

Kruszywo powinno iy wysuszone i tak podgrzane , aby mieszanka mimerglb dodaniu wypetniacza
uzyskata wiaciwa temperatug.

Maksymalna temperatura goggo kruszywa nie powinna byvyzsza o wgcej niz 30 °C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura miekzamineralno-asfaltowej powinna byzgodna z ustaleniami
producenta podanymi w Aprobacie technicznej .
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Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzama oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzamieaz
0 temperaturze s$zej od wymaganej powinnadpgotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiza

Podiae pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinnd lyyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia powinna ldysucha i czysta.
Maksymalna nieréwni podiaza pod warstwscieralm drogi klasy G~ - 9 mm,

5.5. Poiczenie medzywarstwowe
Kada utozom warstwe nalezy skropt emulsy asfaltowa przed utéeniem warstwy nagpnej ,w celu
zapewnienia odpowiedniego pozenia midzywarstwowego , w sposoéb i wild zgodnie z STWIORB D-04.03.01.

5.6.  Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegme by uktadana , gdy temperatura otoczenia jest niszai od
+10°C dla wykonywanej warstwy < 8 cm .

Nie dopuszczagsuktadania warstw nawierzchni na mokrym padiq podczas opadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru / V> 16 m/s /.

5.7. Zarbb prébny

Wykonawca przed przgpteniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowyjest zobowizany do
przeprowadzenia w obeddtd Nadzoru kontrolnej produkcji w postaci prébnegmobu.

W pierwszej kolejdoi nalezy wykona prébny zaréb na sucho , tj. bez udziatu asfaltu ¢elu kontroli
dozowania kruszywa i zgodém sktadu granulometrycznego z projektowdmzywa uziarnienia.
Préble mieszanki mineralnej nalg pobra po oprénieniu zawartéci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycanegeszanki mineralnej , naewykona petny zaréb prébny
Z udziatem asfaltu, wifgi zaprojektowanej w recepcie.

Sprawdzenie zawastd asfaltu w mieszance okia sk wykonupc ekstraka.

Tolerancije zawadn  skladnikébw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm skiadu zaprojektowanego
powinny by zawarte w granicach tablicy 3.

Tablica 3
Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej KR 3-6
Lp.
1. | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm/
25; 20; 16; 12.8; 9.6; 8; 6.3; 4; 2; + 4,0
2. 0.85; 0.42; 0.30; 0.18; 0.15; 0.075; + 2,0
3. | Ziarna przechodze przez sito o oczkach 0.075 + 1,5
4. Asfalt + 0,3

5.8. Odcinek prébny
Wykonanie odcinka prébnego powinrestpi¢ co najmniej na 3 dni przed rozpgciem robot .
Wykonawca wykonuje odcinek prébny w celu
» stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy ,
e okrelenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ezagzaniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grdbowarstwy ,
e okreslenia potrzebnej iléci przegé walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.
Do wykonania odcinka prébnego wykooawryje takich materiatébw oraz spitm, jakie keda stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien dglokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera/lnspektora Nadzoru.
Wykonawca me przysipi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakcepitiw odcinka prébnego
przez Ireyniera/Inspektora Nadzoru.
Wykonanie odcinka prébnego powinno abgtotwierdzone przez Nadzor w protokole.

5.9. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Wykonawca ponosi gaddpowiedzialné¢ za jaké¢ wykonanych robot.

Produkcja nie zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyeniu zgody przez Nadzor.

Przed przysgpieniem do ukladania powinnadwyznaczona niweleta.

W przypadku warstwigieralnej niwelet okreila powierzchnia warstwy wiacej, na ktég uktada st warstve
scieralm o réwnej grubéci.

Zaleca gj aby dzienna dziatka robocza byta wykonana saerokdcia jezdni, bez wydtzania jednej potowy.
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W przypadku rozktadania warstwy podoszerokdci jezdni, wystpujace zhcza podtane naley réwno obcié¢
i posmarowa lepiszczem.
Lokalizacja atzy podhinych kolejnych warstw nawierzchni powinnaétkprzesungta o co najmniej 15 cm,
aby nie zachodzity na siebie.
Zamiast smarowaniagty mazna stosowaw uzgodnieniu z Zamawigym samoprzylepntasme asfaltowo-
kauczukow przyklejory do obcgtego zhcza, przed dalszym uktadaniem warstwy.
W taki sam sposéb nafepostpowa w przypadku zicz poprzecznych wynikagych z dziennej dziatki
roboczej.
Temperatura mieszanki wbudowywanej pgeinna by nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podane;j
w punkcie 5.3. STWIORB.
Zagszczanie mieszanki powinno odbyivsie zgodnie ze schematem pr&ejvalca , ustalonym na odcinku
prébnym.
Pocztkowa temperatura mieszanki w czasie egagzania powinna ldyzgodna z ustaleniami producenta
podanymi
w Aprobacie technicznej .
Do zagpzczania nalyy wzywaé zestawu walca gladkiego stalowego dwukotowegoaiceém ogumionym
typu ckzkiego oraz na wygtadzenie - walca dwukotoweégerniego.
Zaleca si
* wsfkepnie zagsci¢ deslq wibracyjm rozktadarki,
e czynnd¢ zag:szczania powinna trwanie diwej niz okoto 15 minut, przy czym niegtzie ona rozegnigta na
odcinku digszym niz 30 - 40 mb.
Podstawowe zasady gagzania :
e zagszczanie naley przeprowadzapoczwszy od krawdzi ku srodkowi ,
« naley najedzat na watowan warstwe kotem nagdowym /w celu uniknicia sfalowa nawierzchni/ |
« watowanie nalgy rozpoczyna walcem gtadkim , a naginie wprowadzi walec ogumiony przy niskim @iieniu ,
podwyzszajc je w miag watowania ,
e manewry walca naly przeprowadzaptynnie na odcinku jpuzag:szczonym ,
o predkos¢ przejazdu walca powinna dyednostajna 2-4 km/h na patlu i 4-6 km/h  w dalszej fazie
watowania,
+ walowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronispadku naley rozpoczyna od dolnej krawdzi ku gorze.
Nie naley stosowé walcow ogumionych magych opony ziyte, bieznikowane i nie posiadge zmiany
cisnienia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli rob6t
Ogblne zasady kontroli jgkbrobét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagaa@gbline” pkt 6.
Wykonawca zobowdany jest do wykonania petnego zakresu hatabudowie. Badania kontrolne obejmuj
caly proces budowy od okresu przygotowawczego (abiad zgromadzonych materialtéw) poprzez etap budowy
(produkcja
i wbudowanie mieszanek) do odbiorunkowego .

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przygtieniem do robét i przy zmianierédia dostaw materiatdw Wykonawca powinien wykébna
badania lepiszcza , wypetniacza oraz kruszyw paezmych do produkcji mieszanki mineralno-asfaljowegodnie
Z wymaganiami norm wyszczegoélnionych w punkcie PASORB i w punkcie 5. STWIORB.

Wyniki tych bada wraz z atestami oraz recepturami przedstawiodpowiednim wyprzedzeniem
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do akceptacji .

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesahsfaltowej podaje

Tablica 4.
Tablica 4.
Lp. | Wyszczego6lnienie bada Czestotliwos¢ bada Minimalna liczba bada na dzienne

dziatce roboczej

1. | Sklad i uziarnienie mieszanki mineralnd-prébka przy produkcji do 500 Mg
bitumicznej 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg

2. | Wiasciwosci asfaltu Dla kadej dostawy (cysterny)
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3. | Wigciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4. | Wisciwosci kruszywa Przy kalej zmianie
5. | Temperatura skladnikow MMA DozOragly
6. | Temperatura MMA Kaly pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7. | Wyghd MMA Jw.
8. | Wiaciwosci probek mieszankiJeden raz dziennie
mineralno-asfaltowe;j
Lp.1 i Ip.8 - badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do bada uziarnienia mieszanki mineralnej nalepobr& po wymieszaniu kruszyw , a przed
podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna lzgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjne;.

6.3.3. Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralnoitmfa] polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-0#00Vyniki
powinny by zgodne z receplaboratoryjma z toleranci podam w punkcie 5.7 STWIORB.

Oznaczenie skfadu ziarnowego mieszamkeralnej po ekstrakcji nalg wykonywa dwustopniowo. Pierwszy
etap to przesiew probki na sicie 0,075mm na moloapstad cz¢$¢ mieszanki po powtérnym wysuszeniu przesiéwa
na sucho.

6.3.4. Badanie wkziwosci asfaltu

Dla kadej cysterny nalgy okreli¢ penetragj itemperatus migknienia.

W czasie roziadunku cysterny Wykonaviest zobowizany pobré proble lepiszcza w iléci 2 kg do
szczelnego metalowego pojemnika i przekadadzorowi.

W przypadku wysgpienia watpliwosci odngnie jakdci tej dostawy wyniki badania prébki Nadzorg s
miarodajne
i przeqidzap o dalszym toku pogpowania przewidzianego w PZJ.

6.3.5. Badanie wkgiwosci wypetniacza
Na kade 100 Mg zizytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéc .

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszankiaralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszamkineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym  odemyu
temperatury na skali odpowiedniego termometrtna#owanego na otaczarce.

Temperatura powinnadggodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyptej i STWIORB

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralnalésive]

Pomiar temperatury mieszanki mineradstaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu temetru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Naley bad@& temperatuy mieszanki na kalym pojedzie przy zaladunku i w czasie wbudowywania
mieszanki. Doktadnig pomiaru + 2 °C.

Temperatura powinnadggodna z wymaganiami podanymi w recepcie i w SJRB.

6.3.8. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-bitumicznej
Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemieualnej jej wyghdu w czasie
produkcji , zatadunku , roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiagciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] najeokresla¢ na probkach zagzczonych metadMarshalla .
Wyniki powinny by zgodne z receptiaboratoryjm oraz z STWIORB punkt 5.2. Tablica 2 .
W czasie ukfadania nawierzchni nglkontrolowa:
« doktadna¢ skropienia podiza lepiszczem pod wzglem jednorodni i zuzycia na 1 m,
e sprawnd¢ uktadarki pod wzgidem funkcjonowania plyty wibracyjnej, grudmd i jednorodnéci uktadanej
warstwy,
* prawidtowas¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogam9pSTWIORB,
+ temperatuf zag:szczanej mieszanki. Temperatuwzag;szczanej mieszanki nale badé w sposob aigly,
poczawszy od chwili zaladowania do uktadarki, po jeflozeniu i w czasie watowania.

6.4. Badania dotyczce cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego .
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6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarbw wykonanych warstw nawierzchni z bet@sfaltowego podaje

Tablica4 .
Tablica 4.
Lp. | Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1. Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégdl km
2. Rowna¢ podiuzna warstwy Kady pas ruchu planografem lubdaio 10 m
3. Rowna¢ poprzeczna warstwy Nie rzadziegmo 5 m
4. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkgidvatuggci 1 km
5. Rzdne wysokéciowe warstwy Pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzecznej orgz
6. Uksztaltowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
7. Grubg¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m
8. | Zlacza podiane i poprzeczne Cala diugoziacza
9. Krawedz, obramowanie warstwy Cata diugo
10. | Wyghd warstwy Ocena agta
11. | Zagszczenie warstwy 2 probki z #dego pasa o powierzchni do 3000 m
12. | Wolna przestrZew warstwie Jw.

6.4.2. Szerokd warstwy

Szerokid warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnat bygodna z dokumentagcj projektovy, z
tolerancy
+ 5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej giej potazonej , nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna byszersza z kalej strony co najmniej o grubdwarstwy na niej potmnej, nie
mniej jednak
niz 5 cm.

6.4.3. Wymagania dotycce rowndci warstwy nawierzchni:

Nierowngéci podtuzne i poprzeczne, mierzone wg BN-68/8931-04 nie pawiby wieksze nt :
e warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego kl.-G9 mm ,
* warstwyscieralnej z betonu asfaltoweggp G - 6 mm .

6.4.4. Spadki poprzeczne nawierzchni .

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkaphostych i na tukach powinny byzgodne z dokumentacj
projektowa ,
z tolerancy £ 0,5 % .

6.4.5. Wymagania dotycce niwelety nawierzchni .
Rzdne wysokéciowe warstwy powinny hiyzgodne z dokumentagcprojektows , z tolerangj =1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi drogi w planie .
G warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektovs , z tolerangj 5 cm.

6.4.7. Wymagania dotygee grubdci nawierzchni.
Grubdé¢ warstwy nawierzchni powinna byggodna z grubiwia projektowa , z tolerang + 10 %

6.4.8. Zhcza podhune i poprzeczne .

Zhcza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostdfado osi w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by przesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.

Zhcza powinny b§ calkowicie zwazane , a przylegaje warstwy powinny kyw jednym poziomie.

6.4.9. Krawdz , obramowanie warstwy .
Warstwacieralna przy opornikach drogowych i atizeniach w jezdni powinna wystaéve8-5 mm ponad ich
powierzchng¢. Warstwy bez opornikbw powinny dydwno obctte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. Wymagania dotyseze wyghdu nawierzchni :
Wyghd warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolita tekstue , bez miejsc przeasfaltowanych |,
porowatych , tuszegcych sk i spckanych.
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6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie.

Zagszczenie ulponej warstwy i wolna przestrie w warstwie powinny by zgodne z wymaganiami
ustalonymi w recepcie laboratoryjne; .

Wskanik kazdej zagszczonej warstwy powinien wynése 98 % w kadym punkcie warstwy.

6.5. Widciwosci przeciwpaslizgowe warstwy $cieralnej

Przy ocenie wdaiwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni naly okresla¢ wspotczynnik tarcia na mokrej
nawierzchni przy catkowitym gtizgu opony testowe;.

Pomiar naty wykona: nie rzadziej ni co 50 m na nawierzchni zuwtinej wody, w ilosci 0,5 I/nf, a wynik
pomiaru powinien b przeliczalny na wartg przy 100% pélizgu opony bezbieikowej rozmiaru 5,60S x 13.

Mian wiasciwosci przeciwpglizgowych jest miarodajny wspétczynnik tarcia.

Za miarodajny wspétczynnik tarcia przyjmaje réznicg wartadsci sredniej E¢J) i odchylenia standardowego D :

E(w) — D.

Parametry miarodajnego wspoéfczynnikaidganawierzchni wymagane po dwéch maesich od oddania drogi
do wytkowania okréla tabela 7.

Tabela 7 - Wymagania dotygz miarodajnego wspotczynnika tarcia

Miarodajny wspétczynnik tarcia przy gikosci
Lp | Element nawierzchni zablokowanej opony wzgllem nawierzchni
30 km/h 60 km/h 90 km/h 120 km/h
1 Pasy ruchu zasadnicze i dodatkowe, 0.48 0.39 0.32 0.30
utwardzone pobocza

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podandiWEORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednosikobmiarow jest dla warstwycieralnej jest - metr kwadratowy fn wbudowanej mieszanki , dla
warstwy wyrownawczej — tona (t) .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot .

Ogolne zasady odbioru robot podancw#RB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt.8.

Roboty uznajeesza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovs i STWIORB , jeeli wszystkie pomiary i
badania
z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 STWIORB i PN-25:2000 daty wyniki pozytywne .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyare podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyce podstawy ptatroi podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania bgd
pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j .
Cena jednostkowa wykonania 1° fimetra kwadratowego) warstwécieralnej nawierzchni z  betonu
asfaltowego oraz wykonania 1 t ( tony ) wyréwnamiaszank mineralno-asfaltowobejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ,

e o0znakowanie rob6t zgodnie z zatwierdzonym projekbeganizacji ruchu ,

« zakup, dostarczenie materiatéw, wyprodukowanie raieki i jej transport na miejsce wbudowania,

e koszt zapewnienia niezbnych czynnikéw produkciji,

e opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przepdreaiem wymaganych bafla

« wykonanie odcinka prébnego wraz z wykonaniem rgdnlgch pomiaréw i sprawdae

e oczyszczenie i skropienie podibpod warstw,

e posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzen obcych i ewent. kragenikow,

e dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwieziepi®wadnic oraz innych materiatow | wdze
pomocniczych,

* roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
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« wykonanie paiczer podiuznych i poprzecznych,

e obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem ,

e przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji tectamej,
e koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach

10. PRZEPISY ZWWZANE
10.1. Normy

1. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Maxehnie asfaltowe. Wymagania.
2. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniaczikany do mas bitumicznych.

3. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamdaeawierzchni drogowych.

4. PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralriéwir i mieszanka.

5. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Piasek.

6. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltow drogowych.

7. BN-68/8931-04 Pomiar rowko nawierzchni planografem i tat

Zestaw norm zwizanych z normami podstawowymi dotgcymi bada laboratoryjnych.

10.2. Inne dokumenty

8. Zeszyt 60. Informacje. Instrukcje. Warunki teickne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA - I18DiM

1999 r.

9. Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni podathyi potsztywnych. IBDiM. 1997

10. Zeszyt nr 29. Informacje. Instrukcje. ,Wytyczpmag:szczania walcami wibracyjnymi K-12 gruntéw, kruszy
i mieszanek mineralno-bitumicznych”. IBDIM 1990r.

11.Zeszyt 64 IBDiM:2002 Procedury baddo projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo-asfaltowych.

12. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r , w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.Nr 43999 r,p0z.430) .

Styczei roku 2009
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