SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Dotyczce wykonania i odbioru rob6t drogowych na realigagjdania o nazwie:

Biezace utrzymanie sieci drogowej administrowanej przezGeneralna Dyrekcje Drog Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie Rejon w Chelmie w latach: 2015+2016;

Roboty naprawcze i konserwacyjne na obiektach #ynierskich.

SPIS TRESCI:
Czes¢ 2 - Roboty naprawcze i konserwacyjne na obiektacimzynierskich
D05.03.15a - Uszczelnienigkmie¢ nawierzchni jezdni i chodnika w affiie obiektu

D05.03.15b - Uszczelnienie stykdw nawierzchni z kravkami, elementami dylatacji
i elementami wpustéw

M 28.51.51 - Wymiana uszkodzonych krgaikdéw mostowych

M 30.52.01 - Nawierzchnia z asfaltu lanego na chicih mostu

M 30.52.02 - Nawierzchnia chodnikaywic syntetycznych

M 30.52.05 - Likwidacja lokalnych ubytkéw w nawietmiach z kostki brukowej
M 28.53.04 - Uzupetnienie i wymiana uszkodzonyahlubtrad aluminiowych

M 28.53.03 - Uzupetnienie i wymiana uszkodzonyatubtrad stalowych

M 28.53.03a -Antykorozyjne zabezpieczenie balustiald\wsych

M 28.54.01a -Uzupetnienie i wymiana uszkodzonychdsarchronnych

M 28.54.03a -Uzupetnienie i wymiana uszkodzonychdraporczy sztywnych

M29.52.02a -Wykonanie nowych i naprawa istiigehsciekow skarpowych
z prefabrykowanych elementéw betonowych

M 26.01.02 - gczki odwadniajce izolacg

M26.52.05a - Wymiana rur i rynien z tworzyw sztuazmy
M26.52.09a - Wymiana uszkodzonych rur spustowsatiivnych
M 25.00.00 - Urgdzenia dylatacyjne

M 29.55.01 - Naprawa umocHi&oryta rzeki

M 29.54.04 - Umocnienia dna wokot posadowienia godNaprawa umocniekoryta i brzegow
rzeki z materacy gabionowych

M29.51.01a - Naprawa i wykonanie nowych umossigrkéw skarp i schodéw skarpowych
M29.51.01a - Naprawa skarp i &tOw przez uzupetnienie ubytku nasypu ziemnego
M29.53.02a - Antykorozyjne zabezpieczenie balustcdmbdow skarpowych

M 23.51.20 - Lokalne naprawy powierzchni betonowgtieszankami typu PCC

M 13.01.00 - Beton konstrukcyjny w obiekcie mostoavy

M 23.51.06 - Lokalne naprawy zabezpiecaatykorozyjnych powierzchni betonowych

M 23.52.01 - Renowacja zabezpieczenia antykorogyjmpowierzchni stalowych

M 24.58.01 - Konserwacjatgsk

M22.51.40a - Likwidacja rys lubegnie¢ podpory betonowe;j
metod iniekcji niskocknieniowej do 0,8 MPa

M22.51.40b - Likwidacja rys lubegniec¢ przgsta betonowego
metod, iniekcji sredniocénieniowej do 0,8 do 8,0 MPa

D 03.01.01 - Przepusty pod koroarogi



SZCZEGOLOWA SP ECYFIKACJATECHNICZNA
D-M-00.00.00NYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacjchrécznej (SST) & wymagania ogdlne dotygze wykonania i
odbioru robét drogowych na realizacgadania o nazwiBiezace utrzymanie sieci drogowej administrowanej przez
Generalng Dyrekcje Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie Rejon w Chetmie w latach: 2015+2016;
Roboty naprawcze i konserwacyjne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zieica realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycmbdt zwhzanych z biggcym utrzymaniem sieci drogowej
administrowanej przez GeneralByrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie Rejav Chetmie i obejmuj
wymagania 0golne, wspodlne dla robdtetpth Szczegdtowymi Specyfikacjami asortymentowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione poigj okrelenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1.Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedacy budynkiem, stanowty catc¢ techniczno-aytkows (droga/ulica)
albo jego czs¢ stanowica odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obietostowy, korpus ziemny, ezet);
1.4.1. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub od@s$y od jezdni, o odpowiedniej konstrukcji nawierzghn
przeznaczony do ruchu pieszych, a w przypadkachstikakcji wzmocnionej — réwnie z dopuszczalnym parkowaniem
pojazdoéw;

1.4.1. Droga/ulica - wydzielony pas terenu przeznaczonyraichu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszychzwra
z wszelkimi urgdzeniami technicznymi zezanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu;

1.4.1. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronaopiatrzony piecxia Zamawiajcego, wydany zgodnie
z obowhzujagcymi przepisami, stanowey urzdowy dokument przebiegu robét budowlanych,zsty do notowania
zdarzé iokolicznaici zachodacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokweapych odbiorow robét,
przekazywania poleée iinnej korespondencji technicznej pauaizy Inzynierem projektu (Inspektorem nadzoru),
Wykonawg i projektantem;

1.4.1.Jezdnia - cz¢ korony drogi/drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw

1.4.1.Inspektor nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona pfaezawiajcego lub ldyniera projektu, dziatafa w jego
imieniu w zakresie przekazanych uprawnieobowigzkéw dotycacych sprawowania kontroli zgodéw realizacji rob6t
budowlanych z dokumentagcjprojektowg, Normami, Wytycznymi, Szczegdtowymi Specyfikacjarfiechnicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postemiami warunkéw Umowy kontraktu;

1.4.1. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwapowaniona do kierowania robotami ido
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.1.Korona drogi/drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczduab chodnikami, zatokami autobusowymi, pasami aym@go
postoju i pasami dzigtymi jezdnie;

1.4.1.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchwaz z technologiich pohczenia;

1.4.2.Koryto - element uformowany w koronie drogi/drogicelu utzenia w nim konstrukcji nawierzchni;

1.4.3. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przezzymiera projektu zeszyt z ponumerowanymi stronamizgsly do
wpisywania przez Wykonawcobmiaru wykonywanych robét w formie wyliazeszkicow i ewentualnych dodatkowych
zahcznikéw. Wpisy w ksjzce obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez ftyniera projektu (Inspektora Nadzoru);

1.4.4. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badzeyczaakceptowane przez Zamawgago, niezbdne do
przeprowadzenia wszelkich badigpréb zwizanych z ocenjakasci materiatow oraz robét;

1.4.5.Materialy - wszelkie tworzywa nieztine do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacpjektovy i Szczegdtowymi
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przeyriigera projektu;

1.4.6. Nawierzchnia - warstwa lub zespd6t warstw zapewnoigih dogodne warunki dla ruchu oraz zghych do
przyjmowania i rozktadania ohgien od ruchu na podi@ gruntowe;

a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bgepaio oddzialywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych;

b) Warstwa wjzaca - warstwa znajdgga sé miedzy warstvg $cieralry a podbudow, zapewniajca lepsze rozieenie
napkzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbugdpw

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa sdea do wyréwnania nieréwidoi podbudowy lub profilu istniegej nawierzchni;
d) Podbudowa - dolna e nawierzchni stica do przenoszenia obgén od ruchu na podie. Podbudowa nie
sktad& sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej;

e) Podbudowa zasadnicza - gérnasézpodbudowy spetnigga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni. Me ona
sktad& sie z jednej lub dwoch warstw;
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f) Podbudowa pomocnicza - dolnaeg@z podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikan czstek podiga. Maze zawierd warstwe mrozoochrong,
odsiczapca lub odcinagca;

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtbwnymareeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami dmiat
mrozu;

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu uniediwsienia przenikania cgstek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni legcej powyej;

i) Warstwa odsczapca - warstwa stgca do odprowadzenia wody przedostaj st do nawierzchni.

1.4.7.Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwiggie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi jezdni;

1.4.8. Odpowiednia (bliska) zgodié - zgodnd¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjanjiesh przedziat
tolerancji nie zostat okéony - z przegjtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlangégo rodzaju robot
budowlanych;

1.4.9. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowamapiowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.10.Pobocze - ag¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjapddw, umieszczenia wdzer organizacii

i bezpieczéstwa ruchu oraz do ruchu pieszychzsta jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.11.Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi paset&l przeznaczony do umieszczania w nim drogi/drogi
i zwigzanych z i urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy ieoréwnie obejmowa teren przewidziany do
rozbudowy drogi/drogi i budowy ugdzer chrongcych ludzi isrodowisko przed ugbliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze/drogi;

1.4.12 Podtaze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy;gey pod nawierzchgido gkbokadsci przemarzania;
1.4.13.Podlaze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa paaitdezaca bezpérednio pod nawierzchagi ulepszona w celu
umazliwienia przegcia ruchu budowlanego i wdaiwego wykonania nawierzchni;

1.4.14.Polecenie lnyniera projektu - wszelkie polecenia przekazane Wigkvcy przez layniera projektu, w formie
pisemnej, dotyczce sposobu realizacji robét lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy;

1.4.15.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczggata autorem dokumentacji projektoweyj;

1.4.16. Przedsjwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego aqmania drogowego lub calkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geogsmtygh trasy w planie iprzekroju podhym) istniegjcego
pofaczenia.

1.4.17. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zagmmi, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedrowek zwierat dziko zyjacych lub uradzeh technicznych przez korpus drogowy.

1.4.18.Przeszkoda naturalna - elemérddowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlagdwdwek dzikich zwierat itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stagowviutrudnienie w realizacji zadania budowlanegopmgktad droga, kolej,
1.4.19.rurociag, kanat, cig pieszy lub rowerowy itp.

1.4.20. Przetargowa dokumentacja projektowa -e$éz dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokaligac
charakterystyl i wymiary obiektu lpdacego przedmiotem robot;

1.4.21.Rekultywacja - roboty mage na celu upogzlkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenararuszonym

w czasie realizacji zadania budowlanego;

1.4.22 Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ictidio(przedmiarem) w kolejrigi technologicznej ich wykonania;
1.4.23. Teren budowy - teren udephiony przez Zamawiggego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako twagee czé¢ terenu budowy.

1.4.24. Zadanie budowlane - e& przedsiwziecia budowlanego, stanoygia odebrg catas¢ konstrukcyjm lub
technologiczn, zdoly do samodzielnego petnienia funkcji techniczmgtilowych. Zadanie mi@ polegd na
wykonywaniu rob6t zwgzanych z budowy modernizagj/ przebudow, utrzymaniem oraz ochrgrbudowli drogowej lub
jej elementu.
1.4.25.Pozostale okidenia g zgodne z obowizujacymi odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&kavykonanych robét, bezpiearsiwo wszelkich czynni@i na
terenie budowy, metodyzyte przy budowie drogi oraz za ich zgodéa dokumentagj projektovs, SST i poleceniami
Inzyniera projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiagcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych prze&aNykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i adisiracyjnymi, lokalizag i wspétrzdne punktéw gtéwnych
trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egiam@ dokumentacji projektowej i dwa komplety STchwilg
przegcia terenu budowy Wykonawca jest odpowiedzialnyehrore przekazanych mu punktéw pomiarowych do czasu
odbioru ostatecznego rob6t. Uszkodzone lub zniseezoaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwalindasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja.
Dokumentacja ¢rzie zawiera przedmiary i opis przedmiotu zamoéwienia.

1.5.3. Zgodné& rob6t z dokumentagji SST.



Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przgi@xVykonawcy przez Zamawiapgo stanowdi czesé
Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione @ w jednym z nich g obowizujgce dla Wykonawcy tak, jakby byty
zawarte w calej dokumentacji. W przypadku rozbh@ci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowe
kolejnas¢ ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogolnyahOgolinych warunkach umowy”).

Wykonawca nie mee wykorzystywd bledéw lub opuszcze w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadogilnzyniera projektu, ktéry podejmie decyzjo wprowadzeniu odpowiednich zmian
i poprawek.

Wszystkie dostarczone i wbudowane materialty orgkowane roboty mugzbyé zgodne z dokumentacj SST.
Dane okrélone w dokumentacji i w SSTagswvartagsciami docelowymi, od ktérych dopuszczalrng agichylenia w ramach
przedziatu tolerancji ok&onego w odpowiedniej SST. Cechy materiatléw i eletde robdt musgz by¢ jednorodne
i wykazywa zgodnd¢ z okrglonymi wymaganiami, arozrzuty tych cech nie mpopgrzekraczd dopuszczalnego
przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieds w petni zgodne z dokumentacjub SST i wplynie to na
niezadowalajca jakos¢ elementu robdt, to takie materiaty zogtarastpione innymi, spetniacymi ustalone wymagania,
a elementy robot rozebrane i wykonane ponownieosatkiVykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Realizacja zadania wagju drogi krajowej bdzie prowadzona ,pod ruchem”, w zgku z czym Wykonawca jest
zobowgzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymasiniejcych obiektow (jezdnie, gy piesze, znaki
drogowe, urgdzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w dlkrdswania realizacji kontraktu,zado zakaczenia
i odbioru ostatecznego robét.

Przed przyspieniem do robét Wykonawca przedstawizynierowi projektu do akceptacji, uzgodniony
z odpowiednim zamdem drogi iorganem zaydzapcym ruchem, projekt organizacji ruchu izabezpiacerobét
w okresie trwania budowy. Projekt organizacji ruchawinien by na biggco aktualizowany przez Wykonawgc
w zaleznosci od potrzeb i pogpu robét, z tynze kada zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projelgarazacji ruchu,
wymaga kadorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

Na czas wykonywania rob6t Wykonawca dostarczynstaluje iledzie obstugiwal wszystkie tymczasowe
urzadzenia zapewniage bezpieczestwo ruchu pojazddw i pieszych oraz terenu budotagje jak: zapory.swiatta
ostrzegawcze, sygnaty, itp. Wykonawca zapewni staeunki widocznéci w dzieh i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wezdbw bezpieczstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne guizenia zabezpieczae kxda
akceptowane przezdgniera projektu.

Fakt przysipienia do robét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoeziem w sposéb uzgodniony
z Inzynierem projektu oraz przez umieszczenie, w migjscailosciach okrélonych przez layniera projektu, tablic
informacyjnych, ktérych trig bedzie zatwierdzona przez dyniera projektu. Tablice informacyjnesdy utrzymywane
przez Wykonawe w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podleggbodj zaptacie i przyjmuje i ze jest whczony w cen
kontraktovg.

Wykonawca jest zobagany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienieweealizacji kontraktu zado
zakaczenia i odbioru ostatecznego robdét.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowzek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dage ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy @dhdwca bdzie podejmowé wszelkie uzasadnione kroki mag
na celu stosowaniegsdo przepis6w i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oredie
unikat uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a wyniach z nadmiernego hatasu, wibraciji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychastpstwie jego sposobu dziatania. Stasugie do tych wymaga
Wykonawca bdzie miat w szczego6liai wzglad na:
» lokalizacg baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopérdgdiojazdowych;
* utrzymywa teren budowy i miejsca dokopu w stanie bez wodjycgj;
» $rodki ostranosci i zabezpieczenia przed:
e zanieczyszczeniem zbiornikdw iciekbw wodnych: pyita paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjawkgycznymi;
* przekroczeniami norm odéiie zanieczyszchepowietrza pytami i gazami,
e przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
e mozliwoscig powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpaarowa

Wykonawca bdzie przestrzega przepisy ochrony przeciwparowej oraz utrzymywa wymagany na
podstawie odpowiednich przepisow, sprawny eppzeciwpaarowy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczmia
biurowych, socjalnych, magazynach, az@mkw maszynach budowlanych ipojazdach. Materialfwdaalne lgda
skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepidamabezpieczone przed dggem oso6b trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowpnearem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t alpzez
personel Wykonawcy.



1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore trwale g szkodliwe dla otoczenia, niecty dopuszczone dozycia, w szczegolnei nie
dopuszcza si uzycia materiatbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oggeniu wickszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiapadowe #yte do robdt bdg miaty aprobat technicza
wydarg przez uprawniogn jednostk, jednoznacznie okékjaca brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na
srodowisko.

Materiaty, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robo6t, agakaiczeniu rob6t ich szkodlivég
zanika, np. materiatow pylastych, ktére mogy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagachnologicznych
wbudowania. X uzycie takich materialtbw wymaga uzyskania pozwoleai wiaciwych organéw administracji
panastwowej na podstawie odpowiednich przepiséw, Wykeapowinien je wczmiej uzyska.

W przypadkach, gdy Wykonawcay materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnieSTS a ich aycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.8. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrorinstalacji na powierzchni ziemi iza gdzenia podziemne, takie jak
przewody, ruroeigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiagdgeych wigcicielami tych uradzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiggo w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca pm@mi o zamiarze
przystpienia do rob6t w pobiu tych uradzei ich wigcicieli oraz zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i wdzer w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowegpkadzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomizimiera projektu i zainteresowane wiadze oragzlzie z nimi wspotpracowat
dostarczajc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapruszkodzenia. Wykonawcadzie odpowiada za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkadzérstalacji na powierzchni ziemi i ydzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez afaamcego. Jeeli teren budowy przylega do terendéw
z zabudow mieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowé roboty w spos6b powodigy minimalne niedogodrioi dla
mieszkacow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzensalystancji mieszkaniowej ySedztwie terenu budowy,
spowodowane jego dziatalfma. Inzynier projektu kdzie na bieéaco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawg a wigcicielami nieruchomgi i dotyczicych korzystania z wias§oi, nie ingeruc w takie
porozumienia, o ile nieddla one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w wachlkimowy.

1.5.9. Ograniczenie obaizen osi pojazdow

Wykonawca bdzie stosowé sie do ustawowych ogranicgenaciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materialtéw, spitm oraz urzdzeh zaplecza na iz terenu rob6t. Wykonawca uzyskaelkisz niezigdne
zezwolenia i uzgodnienia od wtawych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadiw ponadnormatywnych
i 0 kazdym takim przewozie dulzie powiadamiat lzyniera projektu, co nie zwalnia Wykonawcy od odpeduialndgci za
uszkodzenie drég iugdzer infrastruktury, spowodowanych ruchem tych pojazd&Wykonawca nie m@e uywaé
pojazdéw o ponadnormatywnych ofp@niach osi na istniggych i wykonywanych warstwach nawierzchni w gie
robot ikgdzie odpowiadat za naprgwwszelkich robo6t uszkodzonych ruchem budowlanymedmie z poleceniami
Inzyniera projektu.

1.5.10. Bezpieczestwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhkie przestrzegaprzepisow dotycrych bezpieczestwa i higieny pracy,
w szczegOlnéci zadba, aby personel nie wykonywat pracy w waaahkniebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniagicych odpowiednich wymagasanitarnych. Wykonawca zapewniedzie utrzymywat wszelkie uggzenia
zabezpieczagre, socjalne oraz spizi odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieéageva publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj odrebnej
zaplacie i $ uwzgkdnione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bdzie odpowiadat za ochremobot i za wszelkie materialy i ydzenia aywane do robot od daty
przekazania terenu budowy do daty potwierdzeniafezenia robot, wydanego przezymiera projektu lub do czasu ich
odbioru ostatecznego. Utrzymanie rob6t powinné pgowadzone w taki sposob, aby catoobdt lub ich elementy byly
w zadowalajcym stanie przez caty czas, do momentu odbioruerstaego.
Jéi Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie igniera projektu powinien
rozpoczc¢ roboty utrzymaniowe, jednak nie fiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie gsido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowgizany jest znawszystkie zargdzenia wydane przez wltadze centralne i miejscowe ome
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktér@ v jakikolwiek sposéb zwizane z wykonywanymi robotami eétizie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanbw@iczas prowadzenia robot.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idalzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszeltkic
wymaga prawnych odnénie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionychayw w odniesieniu do spgi,
materiatow oraz ugdzeh uzytych lub zwizanych z wykonywaniem robdt i w sposobgty bedzie informowa Inzyniera
projektu o swoich dziataniach, przedstawtakopie zezwolg i inne odnéne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
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postpowania, obgjzenia i wydatki wynikle z lub zwizane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowyokrye
Wykonawca, z wyjtkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknievykonania projektu lub specyfikacji
dostarczonej przez tgniera projektu.
1.5.13. Réwnowanos¢ norm i zbioréw przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotasae konkretne normy i przepisy, ktére spethianaj
materiaty, sprgt i inne towary oraz wykonane i zbadane robotgabobowhzywat postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisdile w warunkach kontraktu nie postanowiono r&c

W przypadku gdy powotane normy i przepisypmastwowe lub odnoszsic do konkretnego kraju lub regionu,
mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapevgogjrowny lub wyszy poziom wykonania aipowotane
normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzengsémnego zatwierdzenia przezzyniera projektu. Ri#nice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamikanii musz by¢ doktadnie opisane przez Wykonawc
i przediazone Irzynierowi projektu do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

2.1.Zrodba uzyskania materiatow

Zrédta uzyskania wszystkich materialtow powinny ¢ byvybrane przez Wykonawc z odpowiednim
wyprzedzeniem, przed rozpaeczem robot. Wykonawca, w terminie ustalonym przezyhiera projektu przedstawi do
zatwierdzenia, szczegotowe informacje dotygezproponowanegarddia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw jak réwnie odpowiednigswiadectwa badalaboratoryjnych oraz dostarczy reprezentatywnékirtnateriatow
do laboratorium wskazanego przezzyniera projektu. Zatwierdzenie partii materiatdbwdanegozrédia nie oznacza
automatycznie,ze wszelkie materialy z danegarédta uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobamany jest do
prowadzenia badalaboratoryjnych w celu wykazaniae materiaty uzyskane z dopuszczoneggadia w sposdb golty
spetniaj wymagania asortymentowego SST w czasie realizabpt. Wybrany i zatwierdzony rodzaj materiatu nmeze
by¢ pézniej zmieniony bez zgody kyniera projektu.

2.2. Pozyskiwanie materialtdbw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwiotel wigcicieli i odngnych wladz na pozyskanie materiatow zedet
miejscowych, wjczapc w to zrodta wskazane przez Zamavigicggo i jest zobowezany dostarczy Inzynierowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpeoem eksploatacjizrodta. Wykonawca przedstawi Aynierowi projektu do
zatwierdzenia dokumentgczawierajca raporty z bada terenowych ilaboratoryjnych oraz proponowagsrzez siebie
metod wydobycia iselekcji, uwzgtiniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw admanifit paistwowej
i samoradowe;j.
Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagailosciowych i jak@ciowych materiatdw pochodeych ze
zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie kpszttytutu wydobycia materiatéw, dziewy iinne jakie okzg
sie potrzebne w zwgzku z dostarczeniem materiatéw do robét.
Humus inadklad czasowo zth zterenu wykopow, dokopdéw imiejsc pozyskaniatemaldw miejscowych éda
formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce uigkvacji terenu po ukéczeniu robot. Wszystkie odpowiednie
materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy himnych miejsc wskazanych w dokumentach umowyab
wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odklad edpdnio do wymaga umowy lub wskaza Inzyniera projektu.
Wykonawca nie &dzie prowadai zadnych wykopow w olgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszcéhgigne
w dokumentach umowy, chybze uzyska na to pisemizgod: Inzyniera projektu.

Eksploatacjarédet materiatow édzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujagcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowy i Zione
w miejscu wskazanym przezzyniera projektu. i Inzynier projektu zezwoli Wykonawcy naycie tych materiatéw do
innych robét, ni te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tychterialtdéw zostanie odpowiednio przewaddmwany
(skorygowany) przez kyniera projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdupic nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykeaamykonuje na
wlasne ryzyko, licac sk z jego nieprzyjciem, usurgciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jali dokumentacja projektowa lub SST przewigupozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyimera projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 thge przed
uzyciem tego materiatu, albo w okresie diaym, jéli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie Wa#dboratoryjnych
wymaganych przez #yniera projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj eriatu nie mae by pdzniej ponownie
zmieniany bez zgody hyniera projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane masiterdo czasu gdy dulg one uyte do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowabja sjakos¢ i whasciwosci i byly dostpne do kontroli przez
Inzyniera projektu. Miejsca czasowego sktadowania rratev beda zlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z liynierem projektu lub poza terenem budowy w miejecaorganizowanych przez Wykonagvc
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i zaakceptowanych przezzAyniera projektu.

2.6. Inspekcja wytworni mieszanek

Wytwornie materialdw magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera projektu w celu sprawdzenia zgofkrio
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Problatematléw mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci, a wyniki tych kontroli leda stanowé podstaw do akceptacji oki&onej partii materiatbw pod wzellem
jakosci. W przypadku, gdy lrynier projektu bdzie przeprowadzat inspekcjvytworni, musz by¢ spetnione naspujace
warunki:
e Inzynier projektu kdzie miat zapewnian wspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow wsiza
przeprowadzania inspekcji;
e Inzynier projektu lbdzie miat wolny dogp, w dowolnym czasie, do tychezi wytwérni, gdzie odbywa siprodukcja
materialdw przeznaczonych do realizacji robét;
« Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dlayniera projektu
zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badaych miejscach.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgtai, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakdé¢ wykonywanych rob6t oraz jest zgodny z normami oolr srodowiska i przepisami dotygzymi jego
uzytkowania. Sprgt uzywany do rob6t powinien ldyzgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadgpod wzgédem
typéw iilosci wskazaniom zawartym w SST, a w przypadku brakkich ustalé, sprzt powinien by uzgodniony
i zaakceptowany przez 4pniera projektu. Liczba iwydajdé jednostek sprtowych powinny gwarantowa
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami stdmgmi w dokumentacji projektowej, SST iwskazaniamzyniera
projektu. Spret bedacy wlasndciag Wykonawcy lub wynajty do wykonania robét ma byutrzymywany w dobrym stanie
przez konserwagj naprawy lub wymiagjednostek niesprawnych, w petnej gotdeicdo pracy.

Wykonawca dostarczy ignierowi projektu kopie dokumentéw potwierdgaych dopuszczenie sgim do
uzytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jereli dokumentacja projektowa lub SST przewidumozliwo$é wariantowego #ycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyskgoj@akceptag
przed uyciem sprztu. Wybrany sprat, po akceptacji liyniera projektu, nie me& by pdzniej ponownie zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkdédw umowy, zosgtan
przez Irkyniera projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczaioerobét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie taki§todkow transportu, ktére nie wplymiekorzystnie
na jaké¢ wykonywanych robét i wikkiwosci przewaonych materiatow. Liczbd&rodkéw transportu powinna zapewfia
prowadzenie robdt zgodnie z zasadami &dkreymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazanidnryniera projektu,
w terminie przewidzianym umaw

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdyld spelnigé wymagania dotyce przepisd6w ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw fiaionych parametréw technicznych.
Wykonawca bdzie usuwé na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniakagzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdacimiggsc robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roldbdnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materialéw, za stosowane metody pizevéa robét oraz jaké wykonanych roboét, za ich zgodito
z dokumentagj projektovs, wymaganiami SST oraz poleceniamiyniera projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyezemw planie iwyznaczenie wysodm wszystkich
elementow rob6t zgodnie z wymiarami ¢dnymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymai pgmie
przez Irkyniera projektu. Bidy popetnione przez Wykonawaev wytyczeniu i wyznaczaniu robét zosiamisungte przez
Wykonawe na wiasny koszt, z wyikiem, kiedy dany hid okaze st skutkiem b¢du zawartego we wcgriej
dostarczonych danych Wykonawcy nanpie przez layniera projektu. Sprawdzenie wytyczenia robot lWzmaczenia
wysokaci przez Irtyniera projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedizésci za ich doktadné.

Decyzje Irtyniera projektu dotycgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéot keda oparte na
wymaganiach okionych w dokumentach umowy, dokumentacji projektoiwe SST, a take w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji ignier projektu uwzgidni wyniki bada materiatéw i rob6t, rozrzuty normalnie wytijace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw,sdiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki
wpltywajace na rozwzang kwestk.

Polecenia tgniera projektu powinny kiywykonywane przez Wykonawav czasie okrdonym przez layniera
projektu, pod grébg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tyjpdmiesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci



Wykonawca jest zoba@any opracow@ i przedstawd do akceptacji layniera projektu program zapewnienia
jakosci, w ktérym powinien okrdi¢ zamierzony sposOb wykonywania roboét, aiwosci techniczne, kadrowe i plan
organizacji robot gwarantagy wykonanie robét zgodnie z dokumengagjrojektows, SST oraz ustaleniami. Program
zapewnienia jakii powinien zawieré czg$¢ 0golm oraz odebrg dla kazdego asortymentu robotgz szczegotow.

6.1.1. Cz$¢ ogdlna powinna opisé:

- organizac wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadaawibot;

- organizacj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét;

- sposb6b zapewnienia bhp;

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygaanie praktyczne;

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jgko terminowa¢ wykonania poszczegolnych elementéw robét;

- system (sposob i proce@diproponowanej kontroli i sterowania jaloy wykonywanych robot;

- wyposaenie w spret i urzgdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratoriumashego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zlécprowadzenie bady;

- spos6b oraz formn gromadzenia wynikéw badalaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmod
sterupcych, atake wychganych wnioskdw i zastosowanych korekt w proces@hriologicznym, proponowany sposéb
i forme przekazywania tych informaciji zgnierowi projektu.

6.1.2. Czsci szczegbtowe powinny opisa

- wykaz maszyn iuggzen stosowanych na budowie zich parametrami techgibknoraz wyposzeniem

w mechanizmy do sterowania i gdzenia pomiarowo-kontrolne;

- rodzaje iilég¢ srodkow transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoipjskzy,
kruszyw itp.;

- sposbdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przedsuitia wiasciwosci w czasie transportu;

- sposob i procedar pomiaréw i bada (rodzaj iczstotliwos¢, pobieranie prdbek, legalizacja isprawdzanie
urzadzeh, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wayzania mieszanek iwykonywania poszczegolnych
elementow robdt;

- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t ¢xzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazong jakaosé
robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za pehontrok robét i jakéci materiatdw. Dla oggnigcia tego celu Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, aozapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie iwszystkie udzenia
niezkedne do pobierania prébek i badaateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroliyinier projektu mae zaadat od Wykonawcy przeprowadzenia bada
w celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materiatbw oraz rob6t zstatliwoscia zapewniajca
stwierdzenie,ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyrmiokumentacji projektowej i SST. Minimalne
wymagania co do zakresu badaich czstotliwos¢ s okreslone w asortymentowych SST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam ckoae, Inzynier projektu ustali jaki zakres kontroli jest keczny, aby zapewai
wykonanie rob6t zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy #gnierowi projektuswiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i sprgt badawczy
posiaday wazng legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane iodpowiaglajvymaganiom norm okgtjacych
procedury bada

Inzynier projektu kdzie mie€ nieograniczony dogp do pomieszcze laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inzynier projektu lpdzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedgnieciach dotyczcych
urzadzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personeluneltod badawczych.

Jezeli niedocihgniecia te lgda tak powane, ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier projektu natychmiast
wstrzyma uycie do robo6t badanych materialtéw i dépuje do uycia dopiero wtedy, gdy niedagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostamisungte i stwierdzona zostanie odpowiednia j@ktych materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem liaahaterialéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki keda pobierane losowo, przy czym zalecastiosowanie statystycznych metod pobierania pradyedatych
na zasadzieze wszystkie jednostkowe elementy produkciji mbgé z jednakowym prawdopodoliistwem wytypowane
do bada. Inzynier projektu lpdzie mi& zapewniog mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébekedy dostarczone przez Wykonagyca ich rodzaj i wielké& powinny by
zaakceptowane przezzyniera projektu.

Prébki dostarczone przez Wykonawao bada kontrolnych wykonywanych przez laboratorium wskezgrzez
Inzyniera projektu bdg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zadkeepy przez layniera projektu. Na
polecenie layniera projektu Wykonawcachzie przeprowadzadodatkowe badania materiatéw, ktére budatpliwosci
co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostammzez Wykonawg usungte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty
tych dodatkowych bada pokrywa Wykonawca tylko w przypadku potwierdzenmigeprawidtowdci, w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamavdiey.
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryeds przeprowadzone zgodnie z wymaganiami horm, a wyadku, gdy normy nie
obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w asortymentov®®T, leda stosowane wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przezyimiera projektu.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub baflaWykonawca powiadomi lhyniera projektu o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania, a po ich wykonaMiykonawca przedstawi na §phie ich wyniki do akceptacji
Inzynierowi projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inzynierowi projektu kopie raportéw z wynikami badaiezwtocznie, nie
pézniej jednak ni wterminie okrélonym w programie zapewnienia jald Raporty te bdag przez Wykonawe
sporzdzane na formularzach wedlug wzoru dostarczonegrezprireyniera projektu lub innych, przez niego
zaakceptowanych.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera projektu

Inzynier projektu jest uprawniony do dokonywania kofifrpobierania prébek i badania materiatéw w nuajs
ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i produamateriatow $ zobowizani do udzielenia mu w tym nieginej
pomocy.

Inzynier projektu, dokonag weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonegmgz Wykonawe, poprzez
miedzy innymi swoje badaniacbzie ocenid zgodnd¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na podstamy@ikdw
wlasnych bada kontrolnych, jak i wynikbw badadostarczonych przez Wykonagvclnzynier projektu ma prawo do
pobierania prébek materiatéw i prowadzenia ladaezalenie od Wykonawcy, na koszt Zamawgeggo. Jeeli wyniki
tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to liynier projektu oprze siwytacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodied materiatéw i rob6t z dokumentacprojektows i SST. Mae réwnie: zlecié, sam lub
poprzez Wykonawg przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych lhadeezalenemu laboratorium, w takim
przypadku calkowite koszty powtdrnych lub dodatkotvybadé ipobierania probek poniesione zostaprzez
Wykonawe.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier maze dopyci¢ do wycia:

1. Wyroby posiadajce znak CE — bez ogranicze
2. Wyroby, ktére nie posiad@agnaku CE — pod warunkiem, gdy:
a) wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski

- W zgodzie z istniejca Polsky Normg a producent zatzyt deklaragj zgodndci z t3 norms,

- w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnepméy od jej zapiséw, to w zgodzie z uzyskaaprobad technicza,

a producent zatzyt deklarag} zgodndci z tg aprobad,

- posiada znak budowlardyiadczcy o zgodnéci z Polsl Norma wyrobu albo aprobattechnicza,

a producent zatzyt odpowiednj informacg o wyrobie;

b) wyrob zostat wyprodukowany poza terytorium Polshe udzielono mu aprobaty technicznej a producent
zalczyt do wyrobu deklaragjzgodndci z t3 aprobad;

C) jest to wyréb umieszczony w odpowiednim wykazie @pdw majcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczestwa, dla ktérych producent wydat deklarazfjodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobdwarzonego wedtug indywidualnej dokumentacji
technicznej, dla ktérego producent wydat specjakvdadczenie o zgodrioi wyrobu z § dokumentagj oraz z przepisami.
Wyréb budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE lobkzbudowlany, albo posiada deklaracje zgddnmie mae by
modyfikowany bez utraty waosci dokumentéw dopuszczamych do wbudowania. W przypadku zastosowania
modyfikacji naley uzyska aprobag technicza dla tego wyrobu.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumergyws/magane przez SST, 4da partia dostarczona do rob@thbie
posiada te dokumenty, oki&ajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musgzposiadé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby poparte wynikami
bada wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badeda dostarczone przez Wykonaginzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetnjagych wymaga beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawngbowigzujagcym Zamawiajcego iWykonawe
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowkalea okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidtnpa prowadzenie
dziennika budowy, zgodnie z obawaijacymi przepisami [2], spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyella dokonywane na bigco i bedg dotyczy¢ przebiegu rob6t, stanu bezpiesgeva
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczejrsgroudowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowyetizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonatasmap
z podaniem jej imienia inazwiska oraz stanowiskazi®wego. Zapisy dmla czytelne, dokonane trwattechnilg,
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w porzdku chronologicznym, bezgednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalczone do dziennika budowy protokoty iinne dokurgeb¢ds oznaczone kolejnym numerem genika

i opatrzone dati podpisem Wykonawcy i liyniera projektu. Do dziennika budowy nafewpisywa w szczegdIngci:

- dat przekazania Wykonawcy terenu budowy;

- dat przekazania przez Zamawjaggo dokumentacji projektowej;

- dak uzgodnienia przez #yniera projektu programu zapewnienia jétia harmonogramoéw robot;

- terminy rozpocgcia i zaka@iczenia poszczegolnych elementow robdét;

- przebieg robo6t, trudrei i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyegyprzerw w robotach;

- uwagi i polecenia liyniera projektu;

- daty zaradzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu;

- zgloszenia idaty odbiorow robét zani@jch i ulegajcych zakryciu, cgiciowych iostatecznych odbioréw
robét;

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggch ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwgzku z warunkami klimatycznymi;

- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedtrakcie wykonywania robot;

- dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét;

- wyniki prob poszczegdinych elementéw budowli z pudm, kto je przeprowadzat;

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowgdsb przedicone Irzynierowi
projektu do ustosunkowaniaesiDecyzje Iryniera projektu wpisane do dziennika budowy Wykooawpodpisuje
z zaznaczeniem ich przgja lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obligujeéyimiera projektu do ustosunkowania,gprojektant jednak nie
jest strom umowy i nie ma uprawnfedo wydawania poleéeWykonawcy robét.

Dopuszczalne jest przeniesienie zapisow, ktore zglgdu na dug objetos¢ nie mog znale¢ miejsca w dzienniku
budowy do innych dokumentéw budowy ( dot. np. wywik bada laboratoryjnych, danych dotyszych jakdci
materiatow, zgodnizi warunkéw geotechnicznych itp. ) ,

6.8.2. Ksizka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalaj na rozliczenie faktycznego pesti kadego z elementéw
robét. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadzaveisposob gty w jednostkach przgtych w kosztorysie i wpisuje do
ksigzki obmiaréw.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodob lub certyfikaty zgodnéci materiatéw, orzeczenia o jal@
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badélykonawcy lgda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakizi. Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru rob6t. Winny lyudostpnione na kade zyczenie
Inzyniera projektu.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zaliczassbprécz wymienionych w pkt. 6.8.1 — 6.8.3 rasface dokumenty:
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyoeywilno-prawne,
- protokoty odbioru robot,
- protokoty z narad i ustate
- korespondenejbudowy drogi.
- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowej; dane dotyce
jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przepadzonych badez podaniem, kto je przeprowadzat.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dulg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpomtedzabezpieczonym.
Zaginkcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojmatychmiastowe odtworzenie w formie przewidzjane
prawem. Wszelkie dokumenty budowydy zawsze dogpne dla liyniera projektu i przedstawiane do wdli na
zyczenie Zamawiafgego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Obmiar robo6t bdzie okrgla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokntacy projektove i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiarudtatiokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomienigyhiera
projektu o zakresie obmierzanych robo6t i terminienaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.niiy obmiaru
beda wpisane do ksizki obmiar6éw. Z obmiaru nie nalg potracat powierzchni urgzdzer obcych znajduicych se w
podbudowie lub nawierzchni, ktérych powierzchnist jeniejsza od 1 fn

Jakikolwiek b4d lub przeoczenie (opuszczenie) wédimach podanych Wlepym kosztorysie lub gdzie indziej
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w SST nie zwalnia Wykonawcy od obaazku ukaiczenia wszystkich robét. Bdne dane zostarpoprawione wg pisemnej
instrukcji Inzyniera projektu.

Obmiar gotowych roboét dolzie przeprowadzony zeztcscia wymagam do celu miesicznych rozliczé
Wykonawcy lub w innym czasie okfenym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnzyniera projektu.

7.2. Zasady okrélania ilosci robot i materiatdw

Diugcsci i odlegtaici pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymgda obmierzone poziomo wzdidub
prostopadle do linii osiowej. deasortymentowe SST, wdaiwe dla danych rob6t nie wymagatego inaczej, objosci
beda wyliczone w m3 jako dlug@ pomnaona przezredni przekréj. lléci, ktbre mag by¢ obmierzone wagowo,elg
wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagan@soirtymentowego SST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia isprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t zmstdostarczone przez
Wykonawe i musz by¢ zaakceptowane przez zZymiera projektu. Wszystkie wdzenia pomiarowe dola przez
Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie tnaarobét, jeeli urzdzenia te lub spet wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agizenia wagowe odpowiadage odnénym wymaganiom SST orazeBzie
utrzymywa to wyposaenie, zapewnigi w sposéb aglty zachowanie doktadsoi wazenia wg norm zatwierdzonych
przez Irkyniera projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary ledg przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét,alee
w przypadku wystpowania dtaszej przerwy w robotach. Obmiar robét zaniksch przeprowadza esiw czasie ich
wykonywania, a obmiar rob6t podlegeych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem. Prace pomiarowe do obmiaru
oraz nieodzowne obliczenia¢dy wykonane w sposob zrozumialy ijednoznaczny. Wyynigkomplikowanych
powierzchni lub ohjtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaecie ksizki obmiaréw. W razie
braku miejsca szkice mady¢ dolsczone w formie oddzielnego zaknika do ksizki obmiaréw, ktérego wzdr zostanie
uzgodniony z laynierem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalé odpowiednich asortymentowych SST, roboty podlegagtpujacym etapom odbioru:
-odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu,
-odbiorowi czsciowemu,
-odbiorowi ostatecznemu,
-odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robdét zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbidr robo6t zanikapych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulggrakryciu. Odbiér robot zanikggych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany
w czasie umgiwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bemdnaania ogéinego pagiu robét. Odbioru
rob6t dokonuje laynier projektu. Gotows danej czsci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dceemizika
budowy i jednoczesnym powiadomienienzyniera projektu. Odbidr dulizie przeprowadzony niezwtocznie, niezpiej
jednak nk wciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolgd i powiadomienia o tym fakcie igniera
projektu. Jakéc iilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia hynier projektu na podstawie dokumentéw zawigragh
komplet wynikdw bad& laboratoryjnych iw oparciu o przeprowadzone pawiaw konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czsciowy
Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi ijakosci wykonanych cgici rob6t. Odbioru ogsciowego robot
dokonuje s} wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robo6t. @dhiob6t dokonuje trynier projektu.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstggo wykonania robét w odniesieniu do ichédio jakasci
i wartosci. Catkowite zakéaczenie rob6t oraz gotow® do odbioru ostatecznegadrzie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomem na gimie o tym fakcie Iayniera projektu. Odbiér
ostateczny robot nagti w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przezzjmiera
projektu zakéczenia robot i przycia dokumentéw, o ktérych mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyzna&zmwzez Zamawiagego w obecnii Inzyniera projektu
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jakdowej na podstawie przedionych dokumentéw,
wynikéw bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania rob6t z dokumentagprojektows i SST. W toku
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odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozrazsiealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajych
i ulegapcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rafzéipetniagcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t aegowych lub robot uzupetniggych w warstwie
scieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje czydoio ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjze jakad¢ wykonanych robot w poszczeg6lnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumegtgepjektows | SST z uwzgjdnieniem tolerancji i nie ma wlkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpiésgo ruchu, komisja dokona paten, oceniagc pomniejszon
wartas¢ wykonanych rob6t w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaggo robdét jest protokét odbioru ostatecznegdatrob
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zolzamy
przygotowa nastpujgce dokumenty:
- dokumentagj projektove podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostata sporzdzona
w trakcie realizacji umowy;
- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowekmmientdw umowy iewentualne uzupelgcg lub
zamienne);
- recepty i ustalenia technologiczne;
- oryginaly dziennikéw budowy i kgiek obmiaréw;
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batl@ oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST;
- deklaracje zgodnigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST;
- opinig technologiczy sporzdzom na podstawie wszystkich wynikéw bada pomiaréw zajczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST.
W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod waigm przygotowania dokumentacyjnego négldogotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wigkey wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét
Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnijage keda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robzdpetniagcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyahotr zwizanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym. Odbidr pogwarancyjnytzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzgtinieniem zasad opisanych w pkt 8.4 ,Odbiér ostatgcabdt”
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaza jednostk obmiarovy ustalon dla
danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysotwyeycenionych ryczattowo podstavptatngci jest wartéé¢ (kwota)
podana przez Wykonawown danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa Iumta ryczaltowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzgédniaé wszystkie czynnéi, wymagania i badania sktageg s¢ na jej wykonanie, okébone dla tej roboty
w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkdub kwoty ryczattowe roboteba obejmowa:
robocizre bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami;
wartas¢ zwytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazymosjaewentualnych ubytkéw itransportu na teren
budowy;
wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami;
koszty pdrednie i zysk kalkulacyjny;
podatki obliczone zgodnie z obaijagcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie najewliczac podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (D. Nr 89, poz. 414 z gaiejszymi zmianami).

Zarzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa@@01 r. w sprawie dziennika budowy, monta rozbidrki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U . Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznyekst jednolity Dz. U. z 2007 Nr 19, poz. 11p&niejszymi
Zmianami)
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Dotyczce wykonania i odbioru rob6t drogowych na realigagjdania o nazwie:

Biezace utrzymanie sieci drogowej administrowanej przezGeneralng Dyrekcje Drég Krajowych i
Autostrad Oddziat w Lublinie Rejon w Chelmie w latach: 2015+2016; Roboty naprawcze i
konserwacyjne.

SPIS TRESCI
D05.03.15a - Uszczelnienigekmie¢ nawierzchni jezdni i chodnika w affie obiektu .......................... 2
D05.03.15b - Uszczelnienie stykdw nawierzchni z kranikami, elementami dylatacji

i €1emMENTAMI WPUSTOW .....oeiiiieiii et ee e e e e e emmnne e e e e s s e e e aaeeeas 9
M 28.51.51 - Wymiana uszkodzonych krgaikOw mostowych ...........ccccoiiiiiiiiiii 12
M 30.52.01 - Nawierzchnia z asfaltu lanego na cit@in mostu ....................co e, 16
M 30.52.02 - Nawierzchnia chodnikaywic syntetyCznych ... 23

M 30.52.05 - Likwidacja lokalnych ubytkow w nawiehniach z kostki brukowej ...................comee.. 29
M 28.53.04 - Uzupetlnienie i wymiana uszkodzonyahubtrad aluminiowych ................cc.eeevmmmumn ... 34

M 28.53.03 - Uzupetnienie i wymiana uszkodzonyahlubtrad stalowych .............cccooiiiinnninnn. 37
M 28.53.03a -Antykorozyjne zabezpieczenie balust@@\8yCh ..............cccoooiiiiiiiiiiiiiiieeeee e, 41
M28.54.01a -Uzupetnienie i wymiana uszkodzonychdsar€hronnych ..........cccccccvvvvvivvviieiieveeennneee, 45
M 28.54.03a -Uzupetnienie i wymiana uszkodzonychdsapioeczy sztywnych ................................48.
M29.52.02a -Wykonanie nowych i naprawa istiigehsciekow skarpowych

z prefabrykowanych elementdw betonowych ..., 51
M 26.01.02 - GCzKi 0dWadNIiZGCE IZOIACE ... ..vvvvvveriiiiieiiiiiiiiiiiee ittt e e eeer e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ae e e aa s 54
M26.52.05a - Wymiana rur i rynien z tWorzyW SZEUGZMY.............euuuuueermmmnnnennnnnnneeeesmmeeeeeeeesesesnnneess 56
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.15a (CPV 45.22.11.19-9) USZCZELNIENIEEKNI EC NAWIERZCHNI JEZDNI
| CHODNIKA W OBR EBIE OBIEKTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejwymagania dotycge wykonania i odbioru robot
zwigzanych z napragvpodiwznych i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych jezdni i chodnika na
obiektach mostowych, przez ich uszczelnienie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokurperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmup
nastpujacy zakres prac:

- naprawa sgkan nawierzchni bitumicznych wszystkich typow i rodzajz wykczeniem warstvicieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenmtzokhemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - wutrata cagtosci warstwy S$cieralnej lub warstwy Scieralnej i
warstw niej lezagcych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny rol@czlub wystpienia w
nawierzchni (tylko w warstwie scieralnej lub #4cznie =z warstwami #Be] lezacymi) napgzen
rozciggajacych wickszych od jej granicznej wytrzymdia na rozciganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne- utrata cagtosci warstwyscieralnej, w postaci gknigcia o ksztalcie przekroju
poprzecznego zldonego zazwyczaj do litery V", 0 jego przebiegu siahiniowym i prostopadtym do osi
jezdni (mknigcie spowodowane jest skurczem termicznym mieszam@keralno-asfaltowych warstwy
scieralnej).

1.4.3. Pekniecie odbite - przeniesienie (przenikggie) do warstw powierzchniowycheknie¢, ktére
wystapity wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatbw mineralny zwhzanych spoiwami
hydraulicznymi). Ekniccie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nigtdarny ksztalt w przekroju
prostopadiym do jego przebiegu.

1.4.3. Uszczelnienie sgkan - sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej poleggjna przywrdceniu
szczelnéci warstwy Scieralnej wzdha linii utworzonej przez gkniccie, a take na utwierdzeniu ziaren
kruszywa znajduacych sé przy jego brzegach (kraxdziach iSciankach).

1.4.5 Ta&ma polimerowo-asfaltowa-specjalna téama z asfaltu modyfikowanego polimerami do pokrywaani
peknie¢ w nawierzchniach asfaltowych

1.4.6. Zalewa asfaltowa - specjalny material asfaltowy, stosowany ngjciej na gogco, do
uszczelniania ¢knie¢ iwypetniania (wyogtych) szczelin, ktéry po wypelnieniu zachowuje
petma szczelné ielastyczné¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w nagrych temperaturach
osigganych przez nawierzchnbitumiczrg w okresie zimowym.

1.4.7. Gruntownik (primer) - roztwér gruntujcy, skladajcy sk ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczS8eianki szczeliny (gknigcia) w celu zwgkszenia przyczepioi zalewy asfaltowej do
tych scianek.

1.4.8. Frezowanie pknieé¢ - poszerzanie istnigiych pknie¢ warstwy scieralnej specjaln frezarly
(palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczelingiomowych Sciankach, o przekroju zibhnym do
prostoktnego, o szerokai od 12 do 15 mm i gbokdsci okoto 25 mm.

1.4.9. Lanca goacego powietrza- urzadzenie umeliwiajace podgrzanie do temperatury od 150

do 2500C wskiego strumienia spronego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) wsitood 2,5 do 4,0 rm/min. Shy
do oczyszczania ghan z zanieczyszczei stabo zwizanych, z reszt nawierzchni, ziaren, wysuszenia
szczeliny inadtopienia lepiszcza spagego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowe] ®eaiankach

i krawedziach gkniecia.



1.4.10. Pozostate ok&tenia podstawowe s3 zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M- 00.00,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogojmi1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatéw
Ogdllne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-M.
00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Taémy polimerowo-asfaltowe i zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podimych i poprzecznych gkan, jak rowniez niezwigzanych spoin roboczych
w warstwachScieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, hyaktosowd tasmy polimerowo asfaltowe
lub zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpaimieh polimeréw termoplastycznych np. typu
kopolimeru SBS), posiadgie bardzo dolar zdolng¢ wypelniania spkan iszczelin, nisk sptywnaé
w temperaturze +600C, bardzo dglprzyczepné& do scianek, atake dobe rozchgliwos¢ w niskich
temperaturach. ®any polimerowo-asfaltowe powinny posi&daktualr aproba¢ technicza. Zalewa
asfaltowa powinna posiaélaprobag¢ techniczim wydary przez uprawniogjednostk.

Zalewa asfaltowa powinna odpowigdavymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej,
aw przypadku ich braku lub niepetnych danych, pma&i mi€ charakterystyki zgodne z paszymi
wskazaniami:

1) zdolna¢ wypetniania spkan i szczelin (na catej wysokoi) - b. dobra

2) temperatura mgknienia PiK > 850C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) sptywnas¢ w temperaturze 600C po 5godzinach <5 mm

5) odpornd¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost terapgy meknienia PiK) < 100C

6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 16506z g< 1% wag.

7) odporné¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badaniabgk uformowanych w kule
oziebionych do temperatury -200C i opuszczonych z wg&tik250 cm 3 sp@dd badanych 4 kul nie
powinny wykazywa sladow uszkodze

8) penetracja (stdkiem) w temperaturze +250C < 130 j.Pen.

9) wydtuzenie wzgédne w temperaturze -200C > 15%

Poszczegolne partie i rodzaje zalewy powinng $ktadowane oddzielnie w pojemnikach
i zabezpieczone przed rliwvoscia wymieszania i zanieczyszczenia.

Tasmy polimerowo-asfaltowe natg skladow@& w rolkach zapakowanych w kartony zygiem
przekladek Kartony z produktem najechront przed wilgoci i bezpdredniego dzialania promieniowania
stonecznego lub wysokich temperatur.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiékszapcy przyczepn& zalewy asfaltowej d&cianek szczeliny, natg stosowé
w przypadkach zaleconych przez producenta zalewyntGwnik powinien odpowiada wymaganiom
okreslonym przez producenta zalewy oraz postadproba¢ techniczp. Gruntownik naley skladowa
w pojemnikach, w spos6b zabezpiegegj go przed zanieczyszczeniem, zzachowaniem E@epi
przeciwpagarowych.

2.4. Materiaty do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszierea, a w zwizku z tym zapobieenia przyklejaniu
sie gorcej zalewy do opon samochodowych, ngleposyp& wierzch wypetnienia (zaleyy suchym,
drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylonycementem wg PN-B-19701 [2] lub sgch
niezbrylory maczka kamiena wg PN-S-96504 [3]). Jeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej
tekstury naprawianych skan, to zamiast cementu lubaceki kamiennej naley uzy¢ czystego i suchego
piasku tamanego lub mieszanki drobnej granulowamgjPN-B-11112 [1]. Kruszywo do posypywania
zalewy w szczelinachegnigcia powinno pochodzi z jednegozrodta dla catego wykonywanego zadania.
Stosowane kruszywo powinnodgo najmniej klasy II.



Cement i mczka kamienna do posypywania zalewy powinny Bgtadowane w zamkgtych, szczelnych
workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zagszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie
cementu powinno kiyzgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [4], acaki kamiennej z PN-S-96504 [3].
Kruszywo powinno b§ skiadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczayi je przed zawilgoceniem

i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne 3okt

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniggych wgskich gknig¢ (< 6 mm) naley stosowa frezarki mechaniczne
(z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewnizg wykonanie poszerzegodnie z ich przebiegiem o statej,
dostosowanej do potrzebegbkaici (ok. 25 mm) i szerokai (ok. 12 mm) o pionowycKciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonyckkpig¢ nalery stosowa szczotki mechaniczne (nggzane silnikiem)
wyposaone w wirupce dyski, Srednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych @ r@m) i szerokéci
10 lub 12 mm. Moc silnika ngdzapcego szczotk powinna by wieksza od 10 kW.

3.4. Lance gogcego powietrza

Do czyszczenia i osuszeniackpn o rozwartéci wickszej od 8 mm naky stosowa lance gogcego
powietrza zasilane sgronym powietrzem o énieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajge gormcego powietrza
o temperaturze od 150 do 2500C wvédiood 2,5 do 4,0 rm/mirZrodiem ciepta podgrzewgiego spgzone
powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propatan.

3.5. Kotty do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nale stosowa jedynie urzdzenia (kotly) wypossne w péredni
(olejowy) system ogrzewania i zapewni@@ chgle jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System
ogrzewania powinien ldywyposaony w sprawny, termostatowany systensrpdniego ogrzewania olejem.
Zrodiem ciepta (automatycznie sterowanym) jest pabpalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem
opatowym.

3.6. Witryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frgzadczyszczone szczatkmechanicza scianki
pekniecia (szczeliny), sty specjalne wtryskarki, zapewniag roéwnomierne pokrycigcianek cienk
warstwy srodka zwekszapcego przyczepndé zalewy doscianek gkniecia. Przy malym zakresie robot,
gruntownik mana nanosi pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypelniania spkan zalewg

Przygotowane do wypetnianiagqania mog by¢ zalewane gaica zalewy asfaltows zalewarkami,
tj. mechanicznymi urgdzeniami przesuwanymicznie wzdhtz zalewanej szczeliny. Ugdzenia te mog
posiadé niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litrow kruszyway, ktdrych zalane gknigcia € natychmiast
posypywane kruszywem. Przy iieh zakresach robét nale stosowé specjalne kotty o pojemsoi co
najmniej 150 litrow (zalewy), wypogane w system automatycznego podgrzewania i mieszaiewy oraz
w system dinieniowego podawania ggrej zalewy wysokoénieniowym wezem ilang zalewajca do
szczeliny. W dolnej g&ci lanca musi by wyposaona w odpowiedni zawor reguigly ilos¢ podawanej
zalewy do kacowki wprowadzajcej zalew do szczeliny. Systemgriieniowego podawania garej zalewy
do lancy mae by jednowezowy lub dwuwezowy. W okresie chiodéw zalecagsstosowanie systemu
dwuwezowego, ktory jest eizszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalevdarzajcego st przy
systemie jednogzowym.

Urzadzenia zaleware stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wgsuesl i podgrzanych ¢a
do nadtopienia asfaltu przy kragdziach gkniecia) lan@ goracego powietrza, powinny bywyposaone
w specjalne kacoéwki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (vikggoi okoto 50 mm, szerokaei 60, 80,
100 lub 120 mm idiugmi okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nafeutrzymywa staty (zblzony do
gornego) poziom gacej zalewy (przez ggte jej uzupelnianie w miarzuzycia) i przesuwé ja (0siowo)
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wzdhuz uszczelnionego ginigcia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniaghaigt. Przy matym
zakresie uszczelnie zalew asfaltovs mazna nalewa rgcznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewage, kczne lub mechaniczne, powinno zapewmdéwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego ekniccia do poziomu powierzchni warstw§cieralnej z niewielkim
meniskiem wkstym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

Najczstszym sposobem jest manualne posypywanie zalgmyehe¢ drobnoziarnistym materiatlem
sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzomycznie, ktére $ czsto wyposaone
w zbiorniczki z materialem wysymgym st przez regulowan szczelig, posypywanie nagbuje
mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycice transportu
0Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganiane" pkt 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by transportowana w dostarczanych metalowych pojeaahik (hobokach -
wiadrach z pokrywy o pojemnéci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 @g3 mm) talkowanej od
wewnmngtrz blachy, z zamketciem (deklem - przykrywd) zabezpieczapym zalew przed zanieczyszczeniem,
lub w odpowiednich szczelnych workach (10, 20 1@bliB6w pojemndci) z tworzywa syntetycznego, ktore
rozpuszcza giw zalewie w trakcie jej podgrzewania do tempegataboczej nie wplywajc ha pogorszenie
wiasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by transportowany w dostarczonych szczelnych pojeaahik(od 20 do 30
litrow), ztworzywa sztucznego lub z metalu. Ze Wgdg na fatwopaln&, gruntownik powinien b§
transportowany z zachowaniem przepisOw przechapmwych.

4.4. Transport materiatdbw do posypywania zalewy

Cement nalgy przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].addke kamienmn
workowarys mozna przewozi dowolnymi s$rodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.
Kruszywo mana przewoz dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiaastirtymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rafit

W czasie wykonywania roboOt zydanych z napraav spckan, nie mo@g wystpowa opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcipelnania spkan zalewg bitumiczry nie powinna by
nizsza od +50C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelnianiapekan

Dopuszcza sinastpujace metody uszczelnianiagyan:
a ) uszczelnianie pasmowe, polegaj na wypetnianiu gaca zalewy przestrzeni midzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi langomcego powietrzaSciankami gkniccia, z jednoczesnym uformowaniem
nad gknicciem paska zalewy o grufm okolo 1,5 mm iszerokoi zalezenej od stopnia degradacii
nawierzchni przy gknigciu. Przy niesgkanych krawdziach warstwycieralnej obok gknigcia, wystarczy
uformowanie pasma zalewy o szerétood 60 do 70 mm, Zaprzy widocznych wioskowatych,



zapocatkowanych gknigciach obok zasadniczego ¢kmigcia, naley zwigkszy szerokec
uszczelnigicego pasma nawet do 20 cm.

Przy wekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokéékiiecia naley wyfrezowa
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi fricesani (0 szerokéri walca frezujcego 300, 350 lub 500
mm) iodbudow& warstwe nowa mieszank mineralno-asfaltow o zblzonym sktadzie do sktadu
i whasciwosci istniegcej warstwyscieralnej, a po jej zagzczeniu i ostygrciu wyfrezowa szczeliny (szer.
od 12 do 15 mm i gbokadsci 25 mm) nad istnigtym peknigciem i uszczelrd je metod opisan nizej
(5.3.b lub 5.3.c). Po uformowaniu paska agej zalewy nalgy posyp& go materiatlem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem,anrky kamienm piaskiem famanym lub mieszanldrobry granulowan
o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinng sitosowdé kruszywa o uziarnieniu wkszym od 2 mm ze
wzgledu na tworzenie giwidocznych nierown&i na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziamii od
1 do 3 mm gaycej zalewy w poprzecznycheknieciach, dodatkowe nierowia w kierunku podtanym,
spowodowane uszczelnianiem, wzrpzrl,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie gfan poszerzonych frezagk

Spckania o rozwartéci scianek mniejszej od 8 mm (aw przypadku odlégto pekniec
poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwéitScianek mniejszej od 6 mm), przed wypetnieniem ich
gorgcy zalewy nalery poszerzy frezarlky mechaniczg do szerokéci co najmniej 12 mm, na gbokas¢ 25
mm.

Poszerzone gknigcie naley doktadnie ocz§cic mechanicze szczotly z wirujgcym dyskiem
z drutéw stalowych, a naghie (j&li wg zalec& producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka
potrzeba) zagruntowagruntownikiem (roztworemdrodka zwekszapcego przyczeprid). Po odparowaniu
rozpuszczalnika z gruntownika najezala& szczelig gomca zalews do poziomu powierzchni warstwy
scieralnej, jgli roboty uszczelniajce wykonywane gw porze letniej kiedy wyspuja wysokie temperatury.
Przy temperaturach xszych, ale zawsze powsgj +50C, naley pozostawd nad gknicciem menisk wigjsty
by umazliwi ¢ wyciskanie zalewy, w porze gmego lata, do poziomu powierzchni warsteieralnej.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakresosi@nia jak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz
zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczgsia poszerzonycheknie¢ oraz powlekania
gruntownikiem scianek poszerzonegogknigcia, stosuje si lanc goracego powietrza, kt@r czysci sie
poszerzone ¢kniccie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jegnanek i krawdzi, co zapewnia bardzo dabr
przyczepné¢ zalewy doscianek i krawdzi peknigcia.

Tak przygotowane poszerzonegkpiccia g wypelniane metagpasmovy jak w pkt 5.3.a .

5.4 Metoda przy uszczelnianiu gknie¢ z uzyciem tasm polimerowo asfaltowych.

Obszar uszczelnianych spoin musi¢ bsuchy iwolny od lanych kawatkow. Po obu stronach
pekniecia naley natazy¢ warstwe srodka do sklejania redzy warstwowego lub podkiadu asfaltowego. Po
wyschngciu warstwy gruntujcej naley rozwim¢ tasme nad gknieciem lekko # dociskajc Nastpnie po
$ciagnieciu rozdzielajgcego papieru dociad tasme walcem lub ubijakiem ecznym. Aby unikaé
przyklejenia s} tasmy do uradzen zag:szczajcych naley posypa powierzchng piaskiem tamanym.

5.5 Metoda przy wystepowaniu spekan o charakterze siatkowym

W przypadku wysfpowania spkan o charakterze siatkowymadlz siatki sgkan naley wyciaé
nawierzchng i wykon& tatg. Wymagania techniczne wykonania i odbioru umiesaozw Specyfikaciji
drogowej. D.05.03.17.

W przypadku tat wykonywanych na obiektach mostowyshiczelnianie stykéw tat z nawierzciini
wykonywat tasmami polimerowo asfaltowymi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M- 00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien uzySkaprobaty techniczne na materiaty
i wymagane wyniki bada materiatbw przeznaczonych do wykonania naprawgkap i przedstawd je
Zamawiagcemu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t



W czasie roboOt naly bad& szerokd¢ igtgbokos¢ oraz czysté¢ spckan po oczyszczeniu.
Wizualnie idotykiem naley sprawdzé, czy oczyszczoneScianki sgkania nie zawiergj Zadnych
niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej rreiiruszywa, pytdw orazladéw wilgoci,

a take sladéw i plam olejowych. Jeli wy stpuja jakiekolwiek §lady wilgoci naley je usumé¢ lang
goracego powietrza. Plamy olejowe najewytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli Scianki oczyszczonequlaniqcia % pokrywane gruntownikiem natg sprawdzé dotykiem czy
naniesiona warstewkaSrodka zwikszajcego przyczeprié nie zawiera nieodparowanych astek
rozpuszczalnika (zagruntowaSeianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazyvabjawéwScierania
gruntownika).

Nalezy stale sprawdzamakroskopowo bargi konsystengj zalewy oraz wskazania czujnikdw temperatury
zalewy ioleju grzewczego. W razie jakichkolwielgtpliwosci naley pobra& do dwoch jednolitrowych,
czystych metalowych puszek (z przykrywkami) prolailewy i dostarczy je wraz z kopi swiadectwa
badania (producenta) do wtawego laboratorium celem wykonania bad@ntrolnych.

Po zalaniu pknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi prawidtowa¢ ich wypeltnienia zalew Jezeli goraca zaleve
posypano materiatem drobnoziarnistym, to maleprawdzé makroskopowo czy materiat ten rownomiernie
pokrywa zalan powierzchng spgkania. W przypadkuaycia t&m polimerowo asfaltowych natg sprawdz
czy obszar uszczelnianychegpn jest suchy i wolny od linych kawatkéw. Naley sprawdzté czy zostata
natazona warstwasrodka do sklejania radzy warstwowego lub podktadu asfaltowego. Mplskontrolowa
poprawnd¢ utozenia tam.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogollne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M- Q0@ANymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarowg jest -mb- (metr biggcy) naprawionych sgkan.
Jednostlk obmiarowa przy wygpowania spkan siatkowych jest m2 wykonanych fat.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M- Q0@QWymagania ogdélne" pkt 8. Roboty
uznaje s za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Zamawijo j&li wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg punktéw 5 i 6 daty vikymiozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikacych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- frezowanie uszkodzonych fragmentow nawierzchni,

- poszerzenie skan frezarly

- oczyszczenie gfxan i usunkcie sladow i plam olejowych,

- zagruntowanigcianek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Og0dlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Og0dlne ustalenia dotygee podstawy platrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 mbegpnia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- organizag ruchu na czas wykonywania prac
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- wykonanie naprawy zgodnie z ST i ewentualnie zaliecei Zamawiajcego
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- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spyi z placu budowy.
- usunkcie i optaty za skladowanieytiz utylizacg odpaddéw

10. PRZEPISY ZWIAZANE Normy

1 .PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywaaaedo nawierzchni drogowych
2.PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnegiu Sktad, wymagania i ocena
zgodndci

3.PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacziany do mas bitumicznych

4.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.15.b (CPV 45.22.11.19-9) USZCZELNIENIE STYRW NAWIERZCHNI
Z KRAW EZNIKAMI, ELEMENTAMI DYLATACJI | ELEMENTAMI WPUSTOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej v8ymagania dotycre wykonania i odbioru
robot polegajcych na uszczelnieniu styku nawierzchni zadeeniem dylatacyjnym, styku nawierzchni
z krawgznikiem, styku nawierzchni z bejk podpoeczows styku chodnika z kraggnikiem, styku
nawierzchni z ramkami wpustéweliwnych mostowych oraz zalanie szczelin w nawienzcbitumicznej
chodnikéw, styku chodnika ztownikiem stalowym przykryw studzienek.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabo6t zwazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmnujg
wszystkie czynn&i umazliwiajace i majice na celu wykonanie uszczelnienia :
- styku nawierzchni z profilem wdzen dylatacyjnych
- styku nawierzchni z kragznikiem
- styku nawierzchni z betkpodporczowy
- styku chodnika z kragznikiem
- styku chodnika z &ownikiem stalowym przykryw studzienek,
- styku nawierzchni z ramkami wpustéw z rozbistarego uszczelnienia
- zalanie szczelin w chodnikach o nawierzchni z asfahego .

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STa szgodne z obowkzujacymi normami oraz okieniami
podanymi w Specyfikacji Ogélnej SST D-M-00.00.00yagania Ogoélne"

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodétoz ST i poleceniami
Zamawiajicego. Ogoélne wymagania dotgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdiit.
1.5.

2. MATERIALY

Uszczelnienie  stykébw mizy nawierzchnj  a uradzeniem  dylatacyjnym, nawierzclni
a kraveznikiem, nawierzchri a belky podpoeczowg styku chodnika zdtownikiem stalowym, styku
chodnika z krawznikiem oraz zalanie szczelin w chodnikach o nawienz bitumicznej naley wykona
materiatem bitumicznym (masalewows) o wiasciwosciach piastyczno - elastycznych, odpornym na sole
odladzajce oraz zanieczyszczenia atmosferyczne i powinhemakteryzowa si¢ dobm przyczepnécia do
réznych podtay. Materiat ten musi posiadaprobat Technicza wydary przez IBDiM i atest producenta.

Uszczelnienie nawierzchni przy ramkach wpust@eliwnych mostowych naly wykona mag
z asfaltu lanego. Asfalt lany naleprzygotowa zgodnie z ST M-15.03.01

Celem zapewnienia zegkszenia przyczeproi masy zalewowej do mas mineralno - bitumicznych,
kraweznikow iurzmdzea dylatacyjnych naley zastosow& Srodek gruntujcy zaakceptowany przez
Zamawiagcego.

Wszystkie materiaty powinny mie swiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane
przez IBDiM i atest producenta.



3. SPRET

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego typu spetu
zaakceptowanego przez Zamawiago.

4. TRANSPORT
Materialy i sprzt mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie korytka poprzecznego w nawierzchni pryjatécji i podhinego w nawierzchni przy
krawezniku. Korytko powinno by o przekroju 4x3cm. Korytko natg osuszyg ioczyci¢ z luznych
fragmentow przez przedmuchaniegonym powietrzem. Dnodcianki korytka nalgy posmarowa cienlg
warstwg srodka gruntujcego. Zalanie masmaozna wykong w temp. otoczenia povig] 10°C w dni
bezdeszczowe. Masa zalewowa powinng byzgrzana do temperatury 170-190°C i wymieszaneelw
uzyskania jednakowej temperatury. N@stie gonca mag nalezy wypetnic korytka ( styki médzy
nawierzchm a urazdzeniem dylatacyjnym, nawierzchni i kraweznikiem, nawierzchni ibelkg
podporczowy styku chodnika zdtownikiem stalowym, styku chodnika z kradmikiem, styki midzy
elementami krawznika oraz szczeliny w nawierzchni i chodnikach) ddipuszczalne gszanizenia masy
zalewowej w stosunku do ptaszczyzny nawierzchni.

Usunkcie starego uszczelnienia nawierzchni przy ramkagbustow zeliwnych i wypetnienie
oczyszczonych stykdw ggrym asfaltem lanym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci materiatéw
Materiaty musz spetnig& wymagania zawarte w pkt. 2 niniejszej specyfikaciji

6.2. Kontrola jakosci wykonania roboét - obejmuje

- kontrok prawidtowaci wykonania korytek i ich przygotowania do wypehia mas
- kontrok wypetnienia korytek i stykow mdzy kraweznikami mag zalewovg.

Nie dopuszcza si:

- nieréwnaci powierzchni masy wypetnienia,

- zanizen w stosunku do ptaszczyzny nawierzchni,

- pecherzy w masie zalewowe;.

7. OBMIAR ROBOT

- Jednostk obmiaru uszczelnienia styku nawierzchni z : peofil stalowym dylatacji, kragznikiem i bellg
podpoeczows jest | mb (metr biggcy) wykonanego uszczelnienia styku.

- Jednostly obmiaru uszczelnienia styku chodnika atdkvnikiem stalowym i krawznikiem jest 1 mb
uszczelnienia styku

- Jednostl uszczelnienia nawierzchni z wpustami jest 1 mlzzsinienia

- Jednostk zalania szczelin w nawierzchni bitumicznej chodmikest | mb dtugéci szczeliny.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaj odbiorowi czsciowemu i kawcowemu wg. zasad podanych w Specyfikacji Ogolnej
ST. DM- 00.00.00. ,Wymagania ogélne" z uwadjhieniem wymogow podanych w niniejszej specyfikacii
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za wykonane i odebrane roboty uszczelnienia stylgodnie z kontraktem nadg wykona
uszczelnienie :
- styku nawierzchni z ugdzeniem dylatacyjnym,
- styku nawierzchni i belkpodpokrczows,
- styku nawierzchni z krageznikiem,
- styku chodnika z &ownikiem stalowym przykryw studzienek,
- styku chodnika z kraggnikiem,
- styku nawierzchni z ramkami wpustow mostowych,
- szczelin w nawierzchni chodnikéw,
Cena jednostkowa wykonania uszczelnienia obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
organizagj ruchu na czas wykonywania prac,
oznakowanie miejsca prowadzenia robat,
zakup i dostarczenie wszystkich koniecznych skla@miprodukcji,
- wykonanie korytka w nawierzchni, przygotowanie Kkkay do wypelnienia mas zalewowy
wypetnienie korytka maszalewowy i asfaltem lanym, oczyszczenie miejsca pracy.
- odwiezienie materiatow nie nadaych s¢ do powtdrnego zycia (stanowicych wiasné¢ Wykonawcy)
na wysypisko / skladowisko lub ich utylizacji wrazkosztami wszelkich uzgodriei zezwolé z tym
Zwigzanych,
- uporzdkowanie stanowisk pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiaggtiwosci asfaltow.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie tentpgranicknienia asfaltéw meted
.pierscien i kula".

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfpltu.

PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. &zenie gstosci.

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochr®mdowiska (Dz.U . nr 132 poz.622 z4pdzm.);
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadachyDar 62 poz. 628 z gé.zm.);

- Ustawa o utrzymaniu czysia i porzzdku w gminach ( Dz. U . Nr 132 poz. 622, z 199&zpzm. )
- Uchwaly rad gmin w sprawie j.w .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 28,5151 (CPV 45.22.11.19-9) WYMIANA USZKODZONTH KRAW EZNIKOW MOSTOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejvgymagania dotycre wykonania i odbioru
robét polegajcych na rozbiérce kraginikOw na istniejcym obiekcie mostowym lub przefmie
i wbudowanie krawznika kamiennego nowego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokanpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datycobdt zwizanych z bigacym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmup
nastpujacy zakres prac:

- rozbidrka istniejcych kraveznikdw

- zakup nowych kragznikow i dostarczenie na budew

- przygotowanie podia

- ustawienie krawznikow i uszczelnienie kragdzi stykdw z innymi elementami,
- wypetnienie spoin

- wywo0z rozebranych kragznikow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z obovgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgod§toz ST i poleceniami
Zamawiajcego.

2. MATERIALY

2.1.Krawezniki mostowe
Kraweznik kamienny mostowy 20x18cm lub 20x23 Krganiki kamienne wg. PN-60/B-11213
2.1.1. Klasyfikacja i oznaczenia
Typ - M - mostowy
Rodzaj - A Klasa -1 Odmiana - UP
2.1.2. Wymagania dotycgce materialu kamiennego

2.1.Krawezniki mostowe

Stosuje s kraweznik kamienny o wymiarze przekroju poprzecznego 30 lub 20x23 cm klasy
I, ze skat magmowych lub przeoboaych. Wymagane cechy fizyczne boku kamiennego:
- wytrzymaid¢ naSciskanie w stanie powietrzno suchym ~ 130MPa
- ScieralnGé na tarczy Boehmego < 0,25 cm,
- wytrzymaitasi¢ na uderzenie > 13 uderze
- nasikliwo$¢ wodg < 0,5 %,
- odporndci ha zamraanie nie bada gi

Cata powierzchnia gorna i licowa oraz tylna naekgsci 5 cm od gory powinna migfakture srednio
groszkowan. Pozostata ¢&¢ powierzchni tylniej wykonana w fakturze krzesargjpowierzchnia spodu
surowa.

2.1.3. Wyghd zewrgtrzny kraw ¢znikdw
2.1.3.1. Ksztalt i wymiary - wg rysunku Nr7 i tablicy 3 zmoy PN-B-11213
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2.1.3.2. Powierzchnie licowe

Powierzchnie licowe tj. powierzchnia goérna i powamnie : przednia kragnika rodzaju A na szerokoi
50mm, tylna na szerokoi 70mm -powinny odpowiaddakturzeSrednio groszkowej wg BN-84/6740-02
2.1.3.3. Powierzchnie przednia itylna powinny doywykonane w fakturze krzesanej, z wtiem paséw
stanowacych czs¢ powierzchni licowej, obrobionych jak podano w f.3.

2.1.3.4. Powierzchnie stykowe powinny bytutowane wzdta krawedzi widocznych na szeroka pasa co
najmniej 30mm, na pozostatej szeréigredniogrotowane.

2.1.3.5. Powierzchnia spodu powinna dyurowa i spetni@ wymagania dotyce faktury tupanej lub
krzesanej.

2.2 Podlewka pod kravezniki
Krawezniki nalezy uktad& na zaprawie niskoskurczowej.
Wymagane cechy utwardzonej (zaanej) zaprawy niskoskurczoweyj:
- skurcz po 90 dniach <0,8 %0 (wg PN-85/B-85/B-@50
- gestas¢: 2300 +200kg/m3
- Wytrzymatdié naSciskanie po 7dniach"30MPa
- po 28 dniach>45MPa
- po 90 dniach>45 MPa
- wspotczynnik sprzystasci przy Sciskaniu 257-40 GPa (Instrukcja ITB 194)
- mrozoodporn& po 150 cyklach F150(wg PN-B-06250).
Nalezy stosowa zaprave niskoskurczow posiadajcg aprobag techniczn.

2.2. Wypelnienie spoin

Styki kraweznikdw sisiednich nalgy uszczelni za pomog zaprawy niskoskurczowej. Materiat ten
musi posiad& wazna Aprobat Technicza wydary przez IBDiM. Szczeliny dylatacyjne nale zalewa
masg zalewow po ich uprzednim starannym oczyszczeniu naggkbokas¢ i osuszeniu.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego typu spemu
Zzaakceptowanego przez Zamawiggo.

4. TRANSPORT

Krawezniki mozna przewoz dowolnymi Srodkami transportu. Natg je uktad@ obok siebie
dlugcécia w kierunku jazdy a wysokeiag pionowo. Krawzniki mogg by¢ przewaone tylko w jednej
warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obnojeb przed uszkodzeniem, naleje do transportu
zabezpieczy przektadkami.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie robét obejmuje;
odspojenie elementéw krgwnika od podtaa
wywdz uszkodzonych kraynikow na miejsce skladowania
oczyszczenie miejsca rozbiorki
zakup nowych kragznikow i dostarczenie na budew
ustawienie krawznikdw nowego kamiennego kragwnika na zaprawie niskoskurczowej
uszczelnienie  krapdzi  stykow  iwypelnienie  spoin  (gudlzy  kraweznikiem i zabudow
chodnikowg kraweznikiem i nawierzchry oraz medzy sisiednimi krawgznikami)
* wypelnienie spoin ngdzy kraweznikami

b

Wykonawca przedstawi Zamawdagmu do akceptacji Projekt Organizacji i HarmonagfRobot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakichelola wykonywane Roboty.

5.1. Ustawienie kraweznikow

Krawezniki nalezy uktada& na zaprawie niskoskurczowej (z pozostawieniem wkodlewkach
o szerokéci 10 cm, po 2 na 1 mb kragnika, w celu umgiwienia odptywu wody gromadgzej st za
krawgznikami) lub na warstwie grysu 47-6 mm otoczonegomgozychp zywiczrmg. Styk megdzy
krawgznikami a nawierzchaijezdni naley zabezpieczytasma bitumiczry.
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Za bezpieczgstwo rob6t na obiekcie mostowym w czasie rozbiGrRonownego wbudowania
kraweznikow odpowiada Wykonawca.
Zamawiajicy po ogédzinach ustala ktére materialy z rozbiorki starppwiasn@¢é Zamawiajcego, a ktére
stanowi odpady ledace wlasnécia Wykonawcy. Maliwos¢ ponownego wbudowania krawnikéw ocenia
Zamawiajcy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Zakres badaobejmuje:

6.1. Sprawdzenie jakdaci roboét rozbiérkowych

6.2. Sprawdzenie cech zewgtrznych

* ogledziny zewrtrzne

* sprawdzenie wymiaréw zgodnie z n@gm

* sprawdzenie rowrgi powierzchni obrobionych zgodnie z nerm
* sprawdzenie &6w szczerb i uszkodaeng. jw.

* wizualne sprawdzenie faktury

6.3. Badania laboratoryjne

Badania wytrzymakxi skaty z ktérej zostaly wyprodukowane krgamiki wg. PN-84/B-04110
(dostarcza wytwarnia kraynikéw).

Badania laboratoryjne wg. p.2.1.2. wykonuje Wykwsoa na zadanie Zamawiacego gdy
dostarczone krageniki budz watpliwosé co do ich jakéci.

6.4. Sprawdzenie prawidtowéci utozenia kraweznika

* wizualna ocena ustawienia kregmika

* sprawdzenie szczelbg wypetnienia spoin

* sprawdzenie prostoliniowoi utozenia (odchylenie mierzone na tacie o dt. 4m nie ipow by¢ wigksze ni
5mm)

* niwelacyjne sprawdzenie prawidtowsd wysokaciowego ulaenia (odchytka spadku niwelety nie powinna
by¢ wieksza ni 0,2%)

7. OBMIAR ROBOT
Jednosty obmiaru jest 1m rozbieranego iponownie wbudowandgaweznika kamiennego
z odzysku lub nowego kraygnika kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

* odbidr robot rozbiérkowych

* odbior krawgznikbw przed ich wbudowaniem na podstawie na podstavbada w p.6.2
i 6.3. niniejszej specyfikacji

* odbiér utazonego krawznika na podstawie badavg. p. 6.4 niniejszej specyfikaciji

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci s¢ za wykonag i odebran ilo§¢ metréw rozebranego i ponownie wbudowanego kfaika
kamiennego z odzysku lub nowego kegnika kamiennego, wg. ceny jednostkowej ktéra obgmu
* wykonanie prac rozbiérkowych i odwiezienie uszkatah kravwgznikdw na miejsce sktadowania
* opfaty za sktadowanie materiatdw z rozbiérki
* organizacja ruchu na czas prowadzonych robét
* zakup i dostarczenie na budpwowych krawznikdw kamiennych
* wykonanie podiga
* ustawienie krawznikédw kamiennych
* uszczelnienie kragdzi stykOw i wypetnienie spoin
* czyszczenie stanowiska pracy
W cenie jednostkowej mieszgzsie réwniez koszty badé, koszt urzgdzen pomocniczych
zapewniajcych prowadzenia robot oraz bezpiettao wytkownikéw drog w obgbie prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-B-11213 Elementy kamienne. Krasaiki uliczne, mostowe i drogowe.
PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie gkdiiosci.

PN-84/B-04110 Materialy kamienne. Oznaczenie wytralgici naSciskanie.
PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrdpoongci.

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznacze$tralngci na tarczy Boehmego
PN-53/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytralgéci kamienia na uderzenie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 30.52.01 (CPV 45.22.11.19-9) NAWIERZCHNIA Z ASFADTU LANEGO NA CHODNIKACH MOSTU

1 WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngpsgmagania dotyegce wykonania i odbioru robét
zwigzanych uzupetnieniem ubytkéw oraz z wykonaniem eezghni z asfaltu lanego na chodnikach obiektow
mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokwinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofycabot zwhzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcig Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmup
nastpujacy zakres prac:

- wykonywanie nawierzchni z asfaltu lanego na clikatrh obiektow mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Zgodnie z obowgzujagcymi normami i SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.4.1. Asfalt lany- wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa i@pmawartéci wypetniacza, wytworzona
w otaczarce lub kotle transportowo-produkcyjnyne wiymagajca zagszczenia w czasie wbudowywania

1.4.2. Chodnik z asfaltu lanege wydzielona powierzchnia przeznaczona do ruchezeigo, o nawierzchni
wykonanej z asfaltu lanego tanego na odpowiedniej podbudowie.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonywania oraz za zgodito z ST
i poleceniami Zamawiagego.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow
Warunki ogélne stosowania materiatow podano w BSWI-00.00.00 "Wymagania ogdine".

2.2. Kruszywa
Do produkcji asfaltu lanego stosuje $iruszywo tamane i naturalne. Stosowane kruszywazmu
spetnig wymagania zawarte w niniejszej ST.

2.2.1. Wymagane wisciwosci kruszywa grubego do warstwy wazacej i §cieralnej z asfaltu lanego

Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KR1 - KR2 KR3 — KR4 KR5 — KRY
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; Gc85/20 Gc90/15 Gc90/15
kategoria nie risza ni:
Tolerancja uziarnienia: G25/15 G25/15 G25/15
wymagane kategorie G20/15 G20/15 G20/15

G20/17,5

Zawartag¢ pytow wg. PN-EN 933-1,
kategoria nie wisza ni f2
Ksztalt kruszywa wg. PN-EN 933-3 Fl25 Fl20 Fl20
lub wg. PN-EN 933-4 lub Sbs lub Sbo lub Sbo
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Procentowa zawart6 ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wg. PN-EN933-5, kategoria niezsza ni:

C Deklarowana Cos/1 Cos/1

Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy
PN-EN 1097-2, rozdziat 5,

badanie na kruszywie o wymiarze 10/14:

kategoria nie wysza ni:

LA30 LA30 LA25

Odporngd¢ na polerowanie kruszywa (badanie
normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineralr
asfaltowej) wedtug PN-EN 1097-8,

kategoria nie risza ni?):

O_

PS\a4 PSV Deklarowana

nie mniej n 48*)

PSV50%)

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6,
Rozdziat 7, 8, lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8,lub 9

deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6 7
W 1% NacCl, warté¢ FNaClnie wyzsza nid:

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1

Badana na kruszywie w wymiarze 8/11, F2
11/16 lub 8/16; kategoria nie wgza ni b):

.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug SBLA

PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis
Petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1744-

p.14.2, kategoria nie wgza ni: Mipco.1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie

z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odporrso
wedtug PN-EN 1744-1, p.19.1:

Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wymagana odporrsé
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem

wedtug PN-EN 1744-1, p.19.2:

Stala¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczegqg V3,5

wedtug PN-EN 1744-1,p.19.3: kategoria niezega ni:

3 Dotyczy warstwyscieralnej
b) Dotyczy warstwy wizacej

*Kruszywa grube, ktére nie spetrdaivymaganej kategorii wobec odpogaona polerowanie (PSV),
mog by¢ stosowane, fdi sa uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktora oblicaen oskga
podana wart@ wymaganej kategorii. Obliczona wadtqPSV) mieszanki kruszywa grubego jestdni
wazorng wyhikajaca z wagowego udziatu kdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do
zastosowania w mieszance mineralno-asfaltowej kagegorii odpornéci na polerowanie kalego
z tych kruszyw. Mana mieszatylko kruszywa grube kategorii PSMi wyzej.

2.2.2. Wymagane wisciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o gglym uziarnieniu

do D< 8 mm do warstwy wazacej i §cieralnej z asfaltu lanego

Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa KRL_KR2 | KR3-KR4 | KR5-KR?
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, GF85 lub G\85
Wymagana kategoria:
Tolerancja uziarnienia: odchylenie nieglsze ni GTCNR Grc20 Grc20
wedtug kategorii:
Zawarté¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, fa
kategoria nie wysza ni:
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9: MBF10
kategoria nie wysza ni:
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 E scDeklarowana

wydzielonego z kruszywa oagtym uziarnieniu wedtug
PN-EN 933-6, rozdz. 8 wymagana kategoria:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8, lub 9

klatewana przez producenta

Nashkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowarzaz producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1

p. 14.2, kategoria nie virgza ni:

MLpcO,1
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2.2.3. Wymagane wisciwosci kruszywa famanego drobnego lub o agtym uziarnieniu do D<8 mm
Do warstwy wazacej i scieralnej z asfaltu lanego

Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu
Wieiwosci kruszywa KR1 — KR2 | KR3 — KR4 KR5 — KRY
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; GF85 lub G\85
kategoria nie risza ni:
Tolerancja uziarnienia: odchylenie nieclze ni GTCNR Grc20 Grc20
wedlug kategorii:
Zawarté¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1, Fis
kategoria nie wysza nk:
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9: MBF10
kategoria nie wysza nk:
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 E sc30

wydzielonego z kruszywa o agftym uziarnieniu wedhug
PN-EN 933-6, rozdz. 8 wymagana kategoria:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8, lub 9

klatewana przez producenta

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowanzaz producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1
p. 14.2, kategoria nie viigza ni:

MLrcO,1

2.2.4. Wypelniacz

Wymagane wigciwosci wypetniacza do warstwy wazacej i scieralnej z asfaltu lanego

Wymagania w zalaosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci wypetniacza KRI-KR2 | KR3-KR4 | KR5-KR7
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: Zgodnie z tapRd w PN-EN 13043
Jakd¢ pytdw wedtug PN-EN 933-9, kategoria MBF10
nie wyzsza nk:
Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, 1 % (m/m)

nie wyzsza nk:

Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7:

deklarowana przezuwredta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym V 28/45
wypetiaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana

kategoria:

Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, ARreB8/25
wymagana kategoria:

Rozpuszczalnig w wodzie wedlug PN-EN 1744-], WS10
kategoria nie wysza ni:

Zawartg¢ Ca CO3 w wypetniaczu wapiennym CCro
Wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsia ni:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka Deklarowana

mieszanym wedtug PN-EN 459-2, wymagana kategor

.Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagd
kategoria:

BN Deklarowana

2.2.5. Asfalt lany

Do asfaltu lanego nafe stosowa kruszywa i lepiszcze podane w tabeli.
Zaleca gj stosowanie dodatkow olamjacych lepkaéc¢ asfaltu.
W mieszance mineralnej jako kruszywo drobnezyastosowa:
mieszank kruszywa tamanego i nietamanego (dla kategorii KIKR2 dopuszczagsstosowanie w mieszance
mineralnej do 100% kruszywa drobnego nielamanedpiiuszywo tamane.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamaego i tamanego, to nalerzyja¢ proporcg kruszywa

tamanego do niefamanego co najmniej 50/50.
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2.2.5.1.Materialy do produkciji asfaltu lanego

Materiat Kategoria ruchu

KR1-2 KR3-7
Mieszanka mineralno-asfaltowa o wymiarze D, 5 8 11 16 5 8 11 16
[mm]

35/50 35/50
Lepiszcze asfaltowe MG 35/50-57/69 PMB 25/55-60

MG 35/50-57/69

Kruszywa mineraine p.pkt. 2.2.1,2.2.2, 2.2.34A4T-1 2014

2 tylko do warstwyécieralnej , np. vicieku

przykraveznikowym

b do warstwy Wizgcej nawierzchni mostowych

2.2.5.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarkg lepiszcza do asfaltu lanego do

warstwycieralnej lub

wiazacej.
Wiasciwosé Przesiew, [%6(m/m)]
MA5 MA 8 MA 11 MA 16
KR1-7 KR1-7 KR1-7 KR1-7
Wymiar sita #, od do od do od do od do
[mm]
224 100 100
16 100 100 90 100
11,2 100 100 90 100
8 90 100 70 85 63 78
5,6 100 100 77 92 - -
4,0 90 100 67 81 - - 46 61
2 65 80 52 67 45 55 35 50
0,125 32 47 26 41 22 35 20 31
0,063 28 40 24 36 20 28 20 28
Zawartd¢ lepiszcza B min 7,0 B min7,0 B min6,s B min65

2.2.5.3. Wymagane wkziwosci mieszanki mineralno - asfaltowej
Asfalt lany do warstwycieralnej oraz warstwy wtacej powinien spetniawymagania zalaie od

obcizenia ruchem. Asfalt lany MA 5 do rozktadangaznego (np. vicieku przykrawznikowym) powinien

spehig wymagania jak dla KR1-2.

Wymagane wigciwosci asfaltu lanego do warstwscieralnej i wiazacej (ochronnej) nawierzchni mostowych,

KR1-7.
Lp. Wiasciwosé Wymagania Metoda
badania
1. Odpornd¢ na deformacje trwate, penetracja statyczna | min1,0
e Maksymalne zagbienie trzpienia po 30 min., [mm] | min3,0 PN-EN
*  Przyrost penetracji 30/60 min, [mm] | min0,60 12697-20

3.1. Sprat do produkcji i transportu mieszanek asfaltu lane@

3.1.1. Kotly produkcyjno-transportowe
Kotly tego typu stia zarowno do produkcji asfaltu lanego jak i do dastenia go na miejsce

wbudowania.

Kociot musi by wyposaony w sprawny termometr do kontrolowania tempeyapuocesu produkciji.
3.1.2. Otaczarki wyposaone dodatkowo w suszark do podgrzewania wypetniacza

3.2. Sprzt do wbudowania mieszanki asfaltu lanego

3.2.1. Sprzt do wbudowania recznego
Wymagany jest nagpujacy sprzt:

- taczki stalowe do przewozu mieszanki asfaltu lanego

- gtadziki drewniane do rozkfadania mieszanki asfitiego
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- zelazkazeliwne do prasowaniagdzen

- listwy drewniane lub stalowe do formowania warstvityimicznej
- szczotki i topaty

- nakolanniki dla robotnikow uktadgjych mieszank

4. TRANSPORT
Warunki ogdlne transportu podano w SST D-M-00.00\W0ymagania ogolne".

4.1. Transport mieszanki asfaltu lanego

W przypadku ¢cznego wbudowania mieszanki asfaltu lanego uzasagm jest dostarczenie
mieszanki do miejsca wbudowania w kotle produkcytjamsportowym. W czasie transportu mieszanki asfal
lanego, nalgy utrzymywa temperatuy jej produkcji, ktéra jest jednocgdie temperaty wbudowania
w nawierzchnrg.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robo6t podano w SST D-Me000

5.2. Projektowanie sktadu mieszanki asfaltu lanego

5.2.1. Receptura laboratoryjna

Za wykonanie recept odpowiedzialny jest Wykonawki@ry przedstawia je Zamawigiemu do
zatwierdzenia. Receptury powinnydgpracowane dla materiatow, zaakceptowanych praezadviagcego do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyobbgk tych materiatow.

Przy projektowaniu naky kierowa sie podanymi w ST wymaganiami oditae sktadu mieszanki
i jej whasciwosci. Zmiana dostawy sktadnikdw mieszanki asfaltuetgm w czasie trwania rob6t wymaga
akceptacji Zamawiggemu oraz opracowania nowej receptury i jej zataenia.

5.2.2. Wymagania dla mieszanki asfaltu lanego

Najwickszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekract&® wymiaru grubfci uktadanej
nawierzchni jednowarstwowej z asfaltu lanego. Skldédnieszanki mineralnej dla asfaltu lanego
powinny by tak dobrane, aby:
- mieszanka mineralna miata uziarnienie zgodnie estikmym w dokumentacji  projektowej.
Przy braku ustaftena ten temat - po akceptacji Zamawt&@go naley zastosowé&mieszank drobnoziarnist
0 uziarnieniu do 8 mm,
- zawartd@¢ ziarn < 0,075 mm méeita sk w granicach 20 - 24 % masy mieszanki mineralnej.
- krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej §u#a si w granicach krzywych najlepszego uziarnienia dla
warstwyScieralnej - Tabl. 7 ST i byla zkibna do dolnej krzywej graniczne;.
- mieszanka mineralno-asfaltowa asfaltu lanego npedng&t wymagania podane w Tablicy 8 ST.

5.3. Warunki prowadzenia produkciji.

Przed przysgpieniem do wytwarzania mieszanki, wszystkie gdeenia i maszyny mugzby¢
sprawdzone pod wzglem sprawngri technicznej itechnologicznej. Produkcja mieszamsfaltu lanego
moze skt rozpoca¢ i odbywa tylko na podstawie zatwierdzonej przez Zamayeego receptury, oraz pod
statym nadzorem stby laboratoryjnej Wykonawcy.

5.3.1. Dozowanie sktadnikdw mieszanki do kotta
Dozowanie asfaltu do kotta powinnodwagowe. Pozostate sktadniki (kruszywaarka) mog by¢
dozowane olgtosciowo.

5.3.2. Temperatury wytwarzania mieszanki
Temperatury skfadnikéw:

asfalt D20/30 - 165 - 18C

asfalt D35/50 - 160- 17&

magczka min. - 110 - 136C
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kruszywo- 185 - 208C

Temperatury mieszanki asfaltu lanego bémpdnio po wymieszaniu sktadnikow:
z asfaltem D20/30- 165 - 180
z asfaltem D35/50 - 150 - 175

5.3.3. Dopuszczalne tolerancje

Dozowanie sktadnikéw, oraz sposéb prowadzeniaykgdpowinny zapewrdi zgodnadé¢ uziarnienia
i zawartdci asfaltu w mieszance min.-bit. z zatwierdzomeceptus. Dopuszczalne odchylenia od
zaprojektowanej zawartoi poszczegolnych grup frakcji i asfaltu (w zatwieonej recepturze) wynasz 5
% - dla frakcji pow. 2 mm + 3,0 % - dla wypetniacg@5 % - dla asfaltu

5.4. Wbudowanie mieszanki asfaltu lanego

5.4.1. Przygotowanie podiza

Podiaze powinno posiada wymagany profil, ajego powierzchnia music¢bgucha i doktadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszcze
Przed utgeniem mieszanki natg posmarowa lepiszczem bitumicznym (ggey asfalt drogowy, emulsja
kationowa) brzegi ewentualnych gdze instalacyjnych znajdagych s w obrbie uktadanego chodnika.

5.4.2. Warunki atmosferyczne
Mieszanka asfaltu lanego mby¢ uktadana w temperaturze niesiej nz -5°C. Nie dopuszczacsi
uktadania mieszanki podczas opadéw atmosferyczosazhna powierzchniach oblodzonych.

5.4.3. Reczne wbudowanie mieszanki

Dla uzyskania jednakowej grudm uktadanej warstwy nalg stosowd odpowiednio spoziomowane
i zamocowane listwy posmarowaseodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego raydpliceryny
w wodzie). Wszelkie stwierdzone nierowod nalezy natychmiast (poki masa jest goa i plastyczna)
wyréwnga gtadzikiem. Nawierzchnia z asfaltu lanego, béppdnio po wykonaniu, powinna &yposypana
grysem 2/4 mm w il€ci 5-8 kg/rm i zatarta.

5.4.4. Wykonanie zczy
Przy wykonywaniu zczy wystpujacych w utonej warstwie naley stosowdé rozgrzewanie
krawedzi gorca mieszank z jednoczesnym zatarciem spoiny.

5.5. Wymagania dla ut@gonej warstwy nawierzchni:

a) gruba¢ warstwy - zgodna z obmiarami gruioo warstw istniejcych przy uzupetnianiu ubytkow lub
dokumentagj projektovs. Rzeczywista grubig warstwy nie mee by mniejsza od projektowanej.

b) rownas¢ w profilu podieznym powinna by taka, aby nieréwnimi mierzone ftat profilowg dla
nawierzchni jednowarstwowej uktadanegznie nie przekraczaty 8 mm.

¢) odchylenia profilu poprzecznego od taty profilowé powinny przekraczab mm.

d) szeroké¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia szetgkowarstwy od szerokmi projektowanej nie
powinny przekracza+ 5 cm.

e) spoiny powinny by Scisle zwigzane i zatarte.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zakres bada&
Przy wykonywaniu nowych chodnikéw z asfaltu lan&ggkonawca zobowizany jest do wykonania
petnego zakresu bagapomiardw.
Badania i pomiary obejmajcaly proces budowy i powinny bywykonywane z cgstotliwoscia
gwarantujca zachowanie wymagajakosci robot. Zakres badeobejmuije:
a / badania przed rozpgzzem robot
-jakos¢ materiatow aytych do zaprojektowania mieszanki asfaltu lanego
b/ badania w trakcie wykonywania robét
-jakos¢ materiatow stosowanych do produkcji
- temperatura produkcji
- sklad asfaltu lanego
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- rownas¢ podiuzna i poprzeczna uktadanej warstwy
- grubas¢ warstwy

- prawidtowas¢ wykonania zczy

- ocena wizualna nawierzchni

¢/ badania po zakeazeniu robot

- szerokd¢ warstwy

- réwnags¢ podiwna i poprzeczna

- prawidtowas¢ wykonania zczy

- ocena wizualna

6.2.Czestotliwosé badan
a / Jaké¢ materiatow aytych do produkcji asfaltu lanego.
Kontrola jak@ci materiatéw obejmuje badania:
- analiza sitowa kruszyw tamanych i oflenie ich gatunku wg PN-B-11112
- analiza sitowa i okienie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113
- analiza sitowa i ocena jaka maczki wg. PN-61/S-96504
- whasciwosci uzytego asfaltu zgodnie z taheMasciwosci asfaltow w SST.
Z przygotowanych do produkcji materiatbw Zamawggj pobiera probki celem zbadania zgoginio
ich cech z ST i zatwierdzenia przedstawione] preégkonawe receptury. W trakcie produkcji badanie
jakasci materiatdw przeprowadzacdilla kazdej dostawy.

b/ Sktad mieszanki asfaltu lanego.

Sktad asfaltu lanego sprawdza przez ekstrakejwykonywany nie rzadziej ni z kazdej dziatki roboczej.
Prébki do odbioru pobierang przez Wykonawg w miejscach wyznaczonych przez Zamaydgego.

¢/ Pomiar temperatury mieszanki.

Jest wykonywany przyayciu termometru z doktadioia +2°C.

Pomiaru naley dokon& w czasie transportu i wbudowania w nawierzehni

d/ Grubd¢ wykonanej warstwy.

Pomiar grubéci powinien by dokonywany z doktadrigia £1 mm.

e/ Szeroke&s

Pomiar wykonuje siprzy wyciu stalowej tdmy z doktadnéciag + 1 cm

f/ Rownas¢ w profilu podheznym wykonuje s fata profilowa

g/ pomiar rOwnéci poprzecznej

h/ Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zcz polega na ogtizinach zewetrznych izbadaniu tat
rownasci nawierzchni w miejscach wykonanycha@. ROwné¢ zlacz powinna by taka jak catej
nawierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 mwarstwy nawierzchni o okéonej grubgci. Obmiar robét polega na
okresleniu faktycznie zrealizowanego zakresu robét ood#ficzeniu rzeczywistych ikei wbudowanych
materiatow.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca w sposob élkrey w kontrakcie, w obecsoi Zamawiajcego,
ktory akceptuje jego wyniki.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza wykonane prawidtowo jeli wszystkie wyniki bada i pomiaréw § zgodne
Z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za 1 m wykonanego chodnika z asfaltu lanego malprzyjmowa zgodnie z obmiarem
i oceny jakasci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiarébada laboratorium Zamawiagego.
Ptatng¢ za 1 m2 uzupetnionych ubytkéw chodnika z asfaiebo naley przyjmowa zgodnie z obmiarem
i ocery jakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikéw pomiar@ena wykonania robét obejmuje:
- prace pomiarowe iroboty przygotowawcze (nightie rozbiorki, oczyszczenia, wyréwnania powierzchni
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oraz wywoz i utylizacja odpadow),

- oznakowanie i zabezpieczenie strefy robdt,

- zakup i dostarczenie materialdw oraz innych ngdmlgch czynnikéw produkcji,

- wyprodukowanie mieszanki zgodnie z recepiyjej transport na miejsce wbudowania,
- 0Czyszczenie podia,

- posmarowanie lepiszczem kreazi urzdzen obecych (jéli wystepuja),

- roztozenie warstwy zgodnie z zatong grubacia szerokdcia i profilem,

- uszorstnienie grysem,

- przeprowadzenie wymaganych ST batiboratoryjnych i pomiarow.

- uporzidkowanie strefy robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112 - Kruszywo mineralne. Kruszywo tamanendwierzchni drogowych.
PN-B-11113 - Kruszywo mineralne. Kruszywo naturaleenawierzchni drogowych. Piasek.
PN-S-96504 - Drogi samochodowe. Wypelniacz kamiedmynas bitumicznych.
PN-EN-12591: 2002 (U ) - Asfalty drogowe.

BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar réyanoawierzchni planografem i fat

OST D-05.03.07. - Nawierzchnia z asfaltu lanegoDB2001 r.

OST D-08.02.06. - Chodniki. GDDP 1998 r.

DIN 1996 czs¢ 13 - Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badamieefpacji nawierzchni

stemplem).
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Tablica 1.

Wymagania klasowe dla kruszywa tamanego granulog@mp®dbudowa z betonu asfaltowego ruch KR4 -

KR5
Lp Wyszczeqélnienie wihciwosci Wymagania
1. Scieralng¢ w bebnie kulowym: -po petnej liczbie obrotow, {3530
ubytek masy, nie wtej niz - po 1/5 peinej liczby obrotéw
ubytek masy w stosunku do ubytku masy po petogpie obrotéw
nie wiecej niz:
2. Nashkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % wiecej|3,0
niz:
3. Odporndg¢ na dziatanie mrozu, % ubytku manie wiecej niz: 5,C
4. Odporng¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej met(30
bezpdredniei, % ubvtku masy nie wiej niz:
Tablica 2.
Wymagania gatunkowe dla grysu
Lp Wyszczegolnienie wisciwosci Wymagania
1. Sktad ziarnowy 3§ zawart@¢ ziarn mniejszych mi 0,075 mm(2,54,0
odsianych na mokro dla frakcji, % masy, nieee niz: - w grysie 8580
powyzej 6,3 mm - w grysie 2,0 - 6,3 mim) zawarté¢ frakcji|101510
podstawowej dla frakcji, % masy, nie mniet:ni w grysie powyej
6,3 mm - w grysie 2,0 - 6,3 mn) zawarté¢ podziarna dla frakcj
% masy, nie wicej nz: - w grysie powyej 6,3 mm - w grysie 2,9
6,3 mm d) zawartd nadziania, % masy, nie gagej niz:
Zawartg¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz: 0,2
Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % masy, niegeej niz: 30
Zawarta¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejszaniz
Tablica 4.

Wymagania dla piasku naturalnego.

Lp Wyszczegblnienie wigciwosci Wymagania
1. Skfad ziarnowy g zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm,|5,0 15
masy, nie wjcej niz: b) zawarté¢ nadziania, % masy weej niz:

2. Zawartg¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz: 0,1

3. Wskaznik piaskowy, wegkszy od 65

4. Zawarta¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nig
ciemniejsza  niz
barwawzaorcow:

Tablica 5.

Wymagania dla wypetniacza

Lp Wtasciwosci Wymagania %
1. Zawarta¢ ziarn mniejszych od, -0,180 mm -0,150 mm - 0,078 |100>95 >80
2. Wilgotnosé, % nie wecej niz: 3,0
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Tablica 6.

Wiasciwosci asfaltéw drogowych wg PN-EN-12591 :2002 do pragjuasfaltu lanego.

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania  20/30 [35/50

Whasciwosci obligatoryjne

1 Penetracja wemperaturze 25 °C QPN-EN 1426 |20-30 35-50
mm

2 Temperatura mknienia, °C PN-EN 1427 |55-63 50-58

3 Temperatura zaptonu, nie mniegAC [PN-EN 22594240 240

4 Zawartce sktadnikdw PN-EN 1259299 99
rozpuszczalnych, nie mnieja%m/m

5 Zmiana masy po starzeniu (ubytkelb|PN-EN 0,5 0,5
przyrost) nie wgcej niz %om/m 12607-1

6 Pozostata penetracja po starzemig|PN-EN 1426 |55 53
mniej nz %

7 Temperatura mgknienia po starzen|PN-EN 1427 (57 52
nie mniej nk °C

Wiasciwosci specjalne krajowe

8 Zawarta¢ parafiny, nie wgcej niz % |PN-EN 2,2 2,2

1260¢-1

9 Wzrost temperatury rgknienia pdPN-EN 1427 |8 8
starzeniu, nie wicej niz °C

10 Temperatura tamliwizi, nie wiecej niz|PN-EN 12593 - -5
°C

Tablica 7.

Rzedne krzywych granicznych MM asfaltu lanego orazotacyjne zawartgi asfaltu

Wymiary oczek sit #, mm

od 0do 12,8 mm

od 0 do 8,0 mm

Przechodzi przez: 16,0 12,8 B,
6,3 4,0 2,0zawartgé ziarn > 2.(
0,850,422 0,30 0,18 0,15 0,075

100 od 88 do 100 od 80 do l@@ 75
do 90 od 70 do 84d 61 do 75 o
50 do 65(od 35 do 50) od 40 do
od 32 do 48 od 29 do 44 od 25
37 od 23 do 34 od 20 do 25

100 od 82 do 100 od 74 do 160 64
do 80 od 55 do 67 (od 35 do 45)
45 do 57 od 36 do 48 od 33 do
od 28 do 37 od 26 do 34 od 20
24

Orientacyjna zawartg asfaltu

w MM, % m/m

od 6,5do 8,0

od 7,0do 8,5

Tablica 8.

Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowydaitaganego

Lp. Wtasciwos$ci Wymagania wobec MMA
1. Penetracja stemplem o powierzchni 5 cmifagisku 525 Nod 1,0 do 5,0

w temperaturze 400C po 30 mobcizenia kostek (7cm x

cmx7.cm), mr
2.3 Przyrost penetracji po naphych 30 min., mmPenetracj{<0,6 <8,0

prébki z nawierzchni, mm
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 30.52.02 (CPV 45.22.11.19-9) NAWIERZCHNIA CHODNKA
Z ZYWIC SYNTETYCZNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej veymagania techniczne dotyrz wykonania
i odbioru robét zwizanych z napragvnawierzchni zywic syntetycznych na obiektach mostowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokwinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na drogach krajowych przy rolmbtawigzanych z napragvnawierzchni chodnikéw zywic
syntetycznych w ramach ligcego utrzymania.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycabdt zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

- przygotowanie powierzchni betonowej,
- gruntowanie powierzchni,
- nalazenie powtoki grubéci 5 mm i posypanie powtoki kruszywem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia  stosowane w niniejszej specyfikacjig szgodne z okrdeniami  stosowanymi
w przedmiotowych normach pstwowych i branowych oraz w SST D-M-00.00.00 pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakcsstosowanych materiatéw i wykonanych robot oraicika
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, szczegotow specyfikacy techniczm oraz z zaleceniami fyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dla materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M
00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2.

Wszystkie materialy stosowane do zabezpieczenmigprchni betonowych powinny posiada
aproba¢ techniczg wydary przez IBDiM.

2.2. Materialy do wykonania powtoki

2.2.1. Srodek gruntuj acy
Nalezy stosowa odpowiedni dla danej powtoki i zalecany przez picehtasrodek gruntuicy.

2.2.2. Spoiwo na bazieywic epoksydowych i poliuretanowych

Przyijety preparat powinien posiatlaastpujace wi&ciwosci:
- wysoka odporn& mechaniczna,
- wysoka odporn& chemiczna,
- odporng¢ termiczna,
- elastycznéc,
- wodoszczeln&.

Odporng¢ materiatu na czynniki mechaniczne:
Spoiwo na bazieywic epoksydowych i poliuretanowych powinno davedagliwe, elastyczne powtoki, ktore
nie ulegag kruszeniu, nie wykazajwyraznej termoplastyczrigi (na nawierzchniach nie twarsie bruzdy
w miejscach szczegdlnie obgonych) oraz s odporne na uderzeniddieranie.
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Odporng¢ materiatu na czynniki chemiczne:
- woda, woda morskdcieki,
- oleje mineralne i produkty naftowe,
- oleje i tluszcze rdinne oraz zwiergce,
- sole odmraajace i nieutleniajce roztwory soli,
- rozcienczone kwasy i zasady.
Odpornd¢ materiatu na czynniki termiczne:
- w warunkach suchych od -20°C do +80°C,
- w warunkach wilgotnych i w wodzie do +60°C.

2.2.3. Kruszywo mineralne
Jako dodatek daywicy (wypetnienie) stosowasuszony ogniowo piasek kwarcowy o uziarnieniu
0,4-0,7 mm. Jako posyplstosowa piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,7-1,2 mm.

2.3. Pakowanie i przechowywanie
Na kazdym opakowaniu naky umiescic¢ etykiet zawieragca co najmniej nagpujace dane:
- hazw i adres producenta,
- nazwe wyrobu,
- dat produkcji i okres przydatsoi do stosowania,
- mag netto,
- wielkos¢ partii,
- sposéb przechowywania istosowania materiatbw ora@chowania przy tym niegzbnych
srodkow ostranosci, BHP i ochronysrodowiska,
- odpowiednie oznaczenie w przypadku gdy wyréb zawsebstancje szkodliwe dla zdrowia,
Materialy zestawu naty przechowywa w suchych pomieszczeniach, w temperaturze co nejmn
+10°C, w oryginalnych, szczelnie zaméych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniepta
i bezpdredniego promieniowania stonecznego, z dalazddlet zapalnych. Kruszywo nale zabezpiecaa
przed zawilgoceniem, rozsypaniem, zanieczyszczerniemieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub
frakcji.

1. SPRZET

1. Sprzt do czyszczenia powierzchni betonowej.

2. Walek.

3. Watek okolcowany.

4. Paca lub rakla.

5. Szpachla gb kowana.

Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz gparzktéry kedzie stosowat.

2. TRANSPORT

Wybor sposobu transportu uzadony jest od wzgidow ekonomicznych (odlegié dowozu)
i organizacyjnych.

Materiaty zestawu natg przewozé krytymi srodkami transportu chrogé opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie zPN-C-8140®198

Transport wypetniacza nme odbywa si¢ w :

» cysternach przystosowanych do przewozu materiaigakich, umaliwiajacych roztadunek
pneumatyczny,
* specjalnych, dwuwarstwowych workach papierowychasie50 kg.

Transport wypetniacza powinien odbyivasie w sposOb chropcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniem z ksami innego rodzaju lub frakcji. Nie dopuszcza si
transportu wypetniacza luzem, przyyaiu otwartychsrodkéw transportu (np. przyczep samochodowych,
samochoddw skrzyniowych).

W czasie transportu naleprzestrzegaaktualnych przepiséw, dotygzych transportu materiatow nie
zagraajacych bezpieczestwu (Prawo przewozowe. Dz. U . nr 53 poz. 2724198
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5. WYKONANIE ROBOT

2.1. Wymagania ogolne

Warunki zewnetrzne na obiekcie
1. Temperatura podi@ i powietrza co najmniej +10°C i najwgj +30°C. Nisze temperatury hamuproces
utwardzania i utrudnigj nakladanie. Dla catkowitego utwardzeri@dnia temperatura podi® musi by
wyzsza nk minimalna temperatura utwardzania.
2. Temperatura otoczenia winnadgo najmniej o 3°C wisza od temperatury punktu rosy,
3. Wilgotnos¢ wzgledna najwyej 80%. Przy wyszej wilgotndci powietrza, wzgidnie przy przekroczeniu
punktu rosy mge nasgpowa: koncentracja wilgoci na powierzchni lub powlocgpo®odowad to maze
zaburzenia w przyczepfwo do podida i przyczepnsei migdzywarstwowe;.
4. Podczas wykonywania prac wykonawca zok@any jest kontrolow@awilgotnaos¢ i temperatug powietrza
i podiaza. Pomiary warunkéw klimatycznych najeprzeprowadzaco 3- 4 godziny i przy kalej zauwaalnej
Zmianie pogody.
5. Nalezy bezwzgbdnie przestrzega wymaga producenta odroie temperatury powietrza i podsn,
w ktorej prowadzoneasoboty oraz wilgotnéci powietrza w czasie prowadzenia robot.
6. Nie nalezy prowadz¢ robot podczas silnego wiatru ze wadih na maliwosé¢ zapylenia podiza.
7. Nie wolno prowadd rob6t podczas opadow deszczu oraz b@epmio przed opadami, lub przed
prognozowanym spadkiem temperatury gepminimalnej temperatury sieciowarsawvic.
8. W przypadku konieczrigi wykonywania robo6t w niesprzym@jych warunkach pogodowych (opady, niskie
temperatury otoczenia) nale je wykonywa& pod namiotem. W takim przypadku nale zastosowa
urzadzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajoopozwalagce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem
odpowiedniej temperatury powietrza i pozio odpowiedniej wilgotnizi oraz odpowiedniej wentylacji na
czas ukladaniaywic i ich dojrzewania. Nie naly wowczas stosowapreparatow zawieragych substancje
lotne, ktore g nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, @iey pracy pod namiotem mogromadz
sig w sezeniach powodugcych zatrucie lub inne dolegliwa pracugcych robotnikow. Czas przydatied do
uzycia zywic chemoutwardzalnych stosowanych do wykonywam@acjonawierzchni gwattownie maleje
w wysokiej temperaturzezywice mog Si¢ utwardzé, zanim zostap naniesione na powierzcinptyty
pomostu).

5.2. Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie (oczyszczenie) padio przed uleeniem izolacjo-nawierzchni ma
decydujce znaczenie dla trwald ijakosci wykonanych robot. Powitoki te ukladagsna odpowiednio
wytrzymatym, suchym, czystym, réwnym i gladkim padi. Czyszczenie podia najlepiej jest wykona
przez srutowanie lub piaskowanie. Nagphie oczyszczan powierzchng nalery odpylic odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuckuoie pytu spgzonym powietrzem (spgarkasrubowa). Warstwa gruntaga
izolacjo-nawierzchni naktadana jest bepdnio na przygotowane pod®betonowe.

5.3. Przygotowanie materiatu

W przypadku stosowania kompozycji dwuskladnikowejed wyciem kady ze sktadnikdéw nafey
doktadnie wymieszg a naspnie, zachowujc prawidtowe proporcje mies&asktadniki ze sofy uzywajgc
wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej (360400 obr./min.) i odpowiedniego mieszadta tak abyknag
napowietrzania mieszanki.

Nastpnie mieszanig przelewa s do oddzielnego pojemnika i jeszcze raz miesgaT&raz dopiero
daje s¢ odpowiednich wypetniaczy (np. piasek kwarcowy @uzeniu 0,7°1,2 mm). Czas mieszania
powinien wynié¢ co najmniej 3 min. Nie nalg stosowa do tego celu opakouieoryginalnych, gdy nalery
uzy¢ tylko tyle materiatu, ile mma zuy¢ w czasie przydatroi do stosowania mieszanki. Dane materiaty
wypetniapce mog sie po jakins czasie osadZadlatego rownig w czasie naktadania catonaley mieszé
okresowo.

5.4. Wykonanie powtoki izolacyjno nawierzchniowej

5.4.1. Wymagania ogdlne dotyece wykonania powtoki

Przy wykonywaniu robo6t natg zawsze ibezwzgtinie przestrzedga zalec& technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia tear®wvg w Kartach Technicznych materiatow
i opracowane przez jego producentazd§amateriat przeznaczony do wykonywania izolacjeAaeazchni ma
swojg specyfile stosowania idla kKalego materialu mima okrgli¢ nieco inne wymagania dotygze
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warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgsci podiaza oraz warunkdéw wykonywania
kolejnych warstw.Sciste przestrzeganie zalécdechnologicznych producenta materialu ma decyyuj
wptyw na trwatd¢é wykonywanych powtok.

Izolacjo-nawierzchnie z materiatdw chemoutwardyanwykonywane gszwykle z trzech warstw:

- warstwy gruntujcej, nanoszonejgolzlem lub watkiem malarskim,

- warstwy podstawowej, nanoszonej watkiem malarskizpachd zebaty lub gumovg

- warstwy zamykajcej, nanoszonej eplzlem lub walkiem malarskim (warstwa zamykad mae by
jednoczeénie warstvg barwry).

Zuzycie zywicy powinno wynosi minimum 0,8 kg/fmm, lecz nie mniej apeli przewiduje
instrukcja producenta, tak aby nie dégd do wykonywania warstwy z samego kruszywa. Dopueziez
izolacjo-nawierzchni do ruchu me nasipi¢ tylko po jej catkowitym utwardzeniu. Czas ten jpsidawany
przez producenta w Kartach Technicznych stosowamgateriatow.

5.4.2. Gruntowanie

W celu uzyskania rownomiernego i doktadnego naemila podiéga pierwsza warstwa powinna dy
nanoszonaguzlem lub po nakzeniu gumow pag rolowana watkiem futrzanym w celu usetia rozlewisk
i katuz w matych nieréwnéciach podiga. Swiezo nat@zona powloke nalezy posypé wyprawionym piaskiem
kwarcowy o uziarnieniu 0,4-K),7 mm. Nale unika¢ wysypywania nadmiernej #oi piasku. Podize
betonowe mge zgodnie z zaleceniami producenta materiatdw wyhdwgukrotnego gruntowania, wowczas
posypujemy piaskiem tylko drggvarstwe gruntupca.

Przy stosowaniuzywicznych srodkéw gruntujcych - prawidiowo zagruntowana powierzchnia
powinna by sucha ilekko blyszera. Po dotkniciu reka nie powinna brudzi skory. Posypka piaskowa
powinna by mocno przyklejona déywicy i czesciowo w ni wtopiona.

5.4.3. Wykonanie pokrycia

Przygotowany materiat naktada sia oczyszczanpowierzchng przy wyciu szpachli gbkowane;j.
Glebokas¢ zabkéw zaley od wymaganej gruldei warstwy. Po rozikzeniu natychmiast wyrowita
powierzchn¢ watkiem okolcowanym. Powloka powinna &y naktadana w migr maozliwosci
jednowarstwowo. W przypadkach wiowych mana nanosi materiat w dwéch warstwach. W takim
przypadku pierwsgwarstwe nalezy posyp& suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o uziarni€hitH- 0,7
mm, a nie zwjzane ziarna piasku doktadnie uséirNa powierzchniach pochytych najedod& odpowiedni
srodek zagszczajcy. Swiezg warstwe posypa na catej powierzchni piaskiem kwarcowym, grysem
bazaltowym, kwarcytem, korundem lub materiatem foon o uziarnieniu 0,771,2 mm.
Catkowita grubé¢ powtoki powinna wynogi5 mm.

Podczas wykonywania wszystkich prac pgalpametac ze:
- nieutwardzonegywice mog powodowa objawy alergiczne,
- nalezy unikat bezpdredniego kontaktu zywicg oraz wdychania lotnych sktadnikéw,
- podczas pracy natg stosowa sprzt ochrony osobistej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

Roboty powinny by wykonywane zgodnie z postanowieniami kontraktz @aieceniami lsyniera.
Wykonawca jest zobowiany do systematycznej kontroli jako wykonanych rob6t. Kontrola jakoi robot
prowadzona jest przez Wykonawev oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzgngez Irzyniera
program zapewnienia jaka (PZJ).

Pomiary ibadania kontrolne Wykonawca powinien @& w zakresie iz gwstotliwoscig
gwarantujca uzyskanie wymaganej jaka robot.

W trakcie kontroli rob6t, liaynier ma obowjzek dokonania wpisu do dziennika budowy. Wpis ten
powinien zawier& wyniki pomiaréw kontrolnych wykonanych przezzymiera lub pod jego bezpadnim
nadzorem, analgzwynikow bada uzyskanych przez laboratorium Wykonawcy oraz uvaagyczce jak@ci
i organizacji robot.

Uzywany na budowie spgkz pomiarowo-kontrolny musi posia¢laktualr legalizacg, a gdy nie jest
ona wymagana przepisami powinien¢bsprawdzony przez zytkownika. Catkowiy odpowiedzialnét za
jakaos¢ wykonanych robot ponosi Wykonawca. Pozostate zasidyczce kontroli jakéci robot ugte s
w SST DM 00.00.00. ,Wymagania ogoélne".
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6.2. Badania przed rozpocgciem robot
Przed rozpoggiem robot nalgy sprawdzt jakas¢ materiatow przeznaczonych do wykonania powtoki
nawierzchniowej oraz stogigrzygotowania powierzchni betonowej.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robot
Badania w trakcie wykonywania robét obejmaprawdzanie:
- gestdsci poszczegolinych materiatow,
- wygladu zewrtrznego poszczegolnych materiatow,
- czasu przydatrigi do wycia poszczegoélnych materiatow,
- grubdci poszczegolnych warstw powioki,
- wygladu zewrtrznego poszczegolinych warstw powtoki.

6.4. Badania po zakéczeniu robot
Badania po zakazeniu robét obejmgjsprawdzanie:
- grubc¢ kompletnej powtoki,
- rowndici podtuznej i poprzecznej,
- wygladu zewrtrznego powloki (wygld zewrtrzny warstwy powinien hy jednorodny, bez sjan,
deformaciji, plam i wykruszg,
- wytrzymatcci na odrywanie kompletnej powtoki.
W uzasadnionych przypadkachzynier mae zdecydowa o przeprowadzeniu kompletnych bada
wykonanej powtoki, obejmagych sprawdzenie wdaiwosci okreslonych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotygze wykonanej powtoki.
Lp. [Wiasciwosci Jednostka  |Wymagania Metoda bada
1. Przyczepn&t powtoki do podiaa MPa >2,0 PN-B-01814 : 1992
2. Nashkliwos¢ wagowa % (m/m) <2,0 Procedura I1BDiM
PO-4
3. Wskaznik  ograniczenia chtonroi|% >90
wody
4, Stan powloki po 150 cyklaq- powtoka bez zmianProcedura IBDIiM
zamraania iodmraania wwodzig PO-2
i soli (2% NaCl)
5. Scieralng¢ badana na tarczy Bohmemm <2,0

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1/m(metr kwadratowy) warstwy powtoki o gridmd 5 mm. Obmiar polega na
okresleniu faktycznie zrealizowanego zakresu robét zgodrnwymaganiami SST. K6 robo6t wg obmiaru
rzeczywistego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli, wszystkie pomiary i badania wg pkt 6. daty wympozytywne. Podstagvdo oceny jakéci i zgodndci
wykonanych robot z kontraktenmy $adania i pomiary wykonywane w czasie realizabjiektu jak i po jej
zakaczeniu, oraz ogbziny wizualne podczas odbioru.

W przypadku stwierdzenia wadzimier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowyctiyhier mae
uzn& wad; za nie majca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne nawher i ustak zakres
I wielkos¢ potracen za obniong jakos¢. Przy ustalaniu pojcen nalezy korzysta z instrukcji DP-T.14 (wraz
Z uzupetieniami). Roboty poprawkowe Wykonawca wykma wtasny koszt, w terminie ustalonym przez
Inzyniera.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrfci podano w SST D-M-00.00.00 pkt 9. Ptathaa n?
(metr kwadratowy) wykonanej warstwy najeprzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocegfjiakosci materiatow
na podstawie wynikéw pomiaréw i badeboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:

- zakupienie i dostarczenie materiatow i innych néglrtych czynnikow produkciji,

- oznakowanie i zabezpieczenie strefy robot,

- przygotowanie (oczyszczenie) pozho

- zagruntowanie podia,

- wykonanie powtoki hawierzchniowej,

- przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych dotycgych wigciwosci materiatow, mieszanki
i warstwy nawierzchni,

uporzdkowanie strefy robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywo kamie famane do nawierzchni drogowych.

[2] GDDP - Technologia robét drogowych w latach 79990.

[3] GDDP - Instrukcja DP-T. 14 o dokonywaniu odldiar robét drogowych i mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych i Lubelski M.30.2021L1
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 30.52.05. LIKWIDACJA LOKALNYCH UBYTKOW W NAWIERZ CHNIACH
Z KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej veymagania techniczne dotyrz wykonania
i odbioru robot zwizanych z napragvnawierzchni z kostki brukowej na/przy obiektachstaavych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokunpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét na drogach krajowych przy rolmbtazwizanych z napragvnawierzchni z kostki brukowej
w ramach biggcego utrzymania.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycabdt zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmup
nastpujacy zakres prac:

- usungcie zdeformowanych lub uszkodzonych elementow obveania i kostek brukowych,
- wykonaniem podsypki cementowo piaskowej,
- ulozeniem elementéw obramowania i kostek betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa- ksztaltka wytwarzana z betonu mefadbroprasowania.

Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowanubwoch warstwach pg¢zonych ze saptrwale w fazie
produkcji.

Obramowanie chodnikéw - umocnienie bocznych krawzi chodnika, wykonanie z obrae betonowych,
potowek betonowych ptyt chodnikowych lub innych erétow.

Koryto chodnika - element uformowany w podta w celu utagenia w nim konstrukcji chodnika.
Podsypka- warstwa wyréwnawcza, utona bezpérednio na podtzu.

Pozostate okigenia podstawowe zgodnie z obaguiljagcymi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST DM 00.00.00. Wymagania ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST DM 00.00.00. Wymagania ogdlne

2. MATERIALY

Wszystkie materialy ayte do budowy powinny pochodzitylko ze zrédet uzgodnionych
i zatwierdzonych przez hyniera.

Zrodta materiatéw powinny ywybrane przez Wykonawcz wyprzedzeniem, przed rozpeciem
robot. Nie péniej niz 30 dni przed rozpoeziem robdét. Zatwierdzenierodta materiatdbw nie oznaczae
wszystkie materiaty z tegerodta kedg przez Iyniera dopuszczone do wbudowania. Materiaty, kidiee
spetniaj wymaga zostam odrzucone.

2.1. Betonowa kostka brukowa
2.1.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowekikbsikowej w budownictwie drogowym jest

posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przezwcag jednostk.
2.1.2. Wyghd zewretrzny
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Struktura wyrobu powinna byzwarta, bez rys,ginig¢, plam i ubytkow. Powierzchnia gérna kostek
powinna by rowna iszorstka, a kradzie kostek rowne i proste, wkhiecia nie powinny przekracza2
mm2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosugetstonovy kostlke brukows o grubdci 60 mm.

Tolerancje wymiarowe wynogz
- na dlugéci 3 mm,
- . na szerokai £3 mm,
- na grubéci £2 mm.
2.1.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostekukowych
Betonowe kostki brukowe powinny ndieechy fizykomechaniczne oktene w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kobtekowych.

Lp. Cechy Wartas¢

1. Wytrzymatai¢ nasciskanie po 28 dniach, co najmnie){60MPa 50MPa
srednia zszeciu kostek b) najmniejsza pojedyng
kostki

2. Nasgkliwos¢ wodga wg PN-B-06250 [2], nie wcej niz 5%

Odpornd¢ na zamraanie, po 50 cyklackhamraania, wgbrak
PN-B-06250 [2]: a) gkniecia probkib) strata masy, n|5%

wigce] niz c) obnienie wytrzymatéci na sciskanig20%
w stosunku do wytrzymaidoi probek niezamraanych

r)ie wiecej niz

4, Scieraln@¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-041f11, nie|4 mm
wigcej niz

2.2. Cement

Cement portlandzki, bez dodatkow, klasy niespej nz ,32,5" wyty na podsypk cementowo -
piaskows powinien odpowiadawymaganiom PN-B-19701 ,Cement. Cement powszechnegtku. Skiad,
wymagania i ocena zgodu".

Cement powinien iy pakowany i dostarczany w workach papierowych. Rozgie roztadunku
kazdej dostawy mzna dokoné po przedigeniu atestu producenta. Transport i przechowywari@entu
powinny by zgodne z BN-88/6731-08 ,Cement. Transport i progamnie”.

2.3. Woda

Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowejirmaw by odmiany ,1" iodpowiada
wymaganiom PN-B-32250 ,Materialy budowlane. Woda loetonéw i zapraw". Barwa wody powinna
odpowiadé wodzie wodocigowej. Woda nie powinna wydziélaapachu gnilnego i nie powinna zawiera
zawiesiny np. grudek, kltaczkow.

Badania wody nafg wykonywa:
- w przypadku nowegerodita poboru wody,
- w przypadku podejrzedotyczcych zmiany parametrow wody np. zapachu, barwytezje znetnienia.

2.4. Piasek
Piasek na warsinodcinajca, podsypk i do wypetnienia szczelin powinien odpowiadaymaganiom
PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piasek do zapradolbdanych".

3. SPRZET
Roboty wykonywa recznie przy pomocy drobnego sgtz z zastosowaniem:
- betoniarek,
- wibratoréw ptytowych, ubijakdwecznych lub mechanicznych.
Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia inargdzia nie gwarantgce zachowania wymafia
jakosciowych zostam przez Irkyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét

4. TRANSPORT
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Kostki betonowe magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu po egjnigciu przez beton
wytrzymataici min 0,7 R8.

Kostki powinny by zabezpieczone przed przemieszczenien wszkodzeniami w czasie transportu.
Kostki powinny by zapakowane w faii spiete t&mg stalows. Kostki betonowe mima rownie przewozé
samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiai powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zagczone do uzyskania wskeka zagszczenia Is = 0,97.

Dopuszczalne tolerancje dlaglgbkasci wykonanego koryta (szerod®chodnika do 3 m) wynoszL
cm, dla szerok&ei koryta dopuszczalne tolerancje wynszcm.

Koryto nalery wykona wg SST D 04.01.01. ,Koryto wraz z profilowanierpagszczeniem podi@a”.

5.2. Podige. Warstwa od@aczajaca i odcinajaca
Podtaze pod chodnik stanowi warstwa piaskuednioziarnistego grulsoi 11 cm zagszczona do
uzyskania wskanika zagszczenia Is D 1,0.

5.3. Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piaseksrednio- lub gruboziarnisty odpowiaday wymaganiom PN-B-
06712 [4] oraz cement odpowiagley wymaganiom PN-B-19701 [5]. Grudo podsypki cementowo -
piaskowej 1:4 po zagzczeniu powinna wyndsi4 cm. Podsypka cementowo - piaskowa powinné& by
zagszczona do wskaika zagszczenia Is >1,0.

5.4. Obramowanie chodnikow
Do obramowania chodnikéw stosowabrzeza zgodnie z warunkami oldlenymi w SST D 08.03.01.
Obrzeze powinno wystaw@ponad poziom chodnika na wysék@”-5 cm.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowgh

Kostke uktada s} na podsypce w taki sposob, aby szczelingday kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalery uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety chodnika, gdw czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zggzczeniu. Kostk przy kraweznikach naley ukltada& w ten sposéb aby ich
gorna krawdz znajdowata si do 2 cm powyej gornej krawdzi kraweznika. Po ut@eniu kostki, szczeliny
nalezy wypetnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek przy zyciu szczotekgcznych
lub mechanicznych i przygii¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Do ubijaniazsioego chodnika z kostek
brukowych, stosuje si wibratory plytowe z ostan z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie saalprowadzé od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
srodka i jednoczanie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do gsayrzania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych nie wolno tywaé walca. Po ubiciu nawierzchni nale uzupeiné szczeliny materialem do
wypetnienia i zamig nawierzchrg. Chodnik po wypetnieniu spoin piaskiem nie wymagglegnaciji - mae
by¢ zaraz oddany dozytkowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblokt 6.

6.1. Badania przed przysdpieniem do robét

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien sprawgdzizy producent kostek brukowych
posiada aprobatechnicza.

Niezalenie od posiadanej aprobaty, Wykonawca powirsigihe¢ od producenta wynikéw higcych
bada wyrobu nasciskanie. Zaleca sj aby do badania wytrzymaid nasciskanie pobier@6 prébek (kostek)
dziennie (przy produkcji dziennej ok. 608 powierzchni kostek utmnych w nawierzchni).

Poza tym, przed przygtieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakresimaga podanych
w pkt 2.1.2.1 2.1.3. i wyniki badaprzedstawia liaynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robot
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6.2.1. Sprawdzenie podia

Sprawdzenie podia polega na stwierdzeniu zgodaiowykonania koryta pod chodnik oraz warstwy
piasku srednioziarnistego z dokumentacprojektova i odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje dla
gfebokasci koryta wynosz:

+ 1 cm dla koryta o szeroka do 3 m,

+ 2 cm dla koryta o szerokai powyzej 3 m.

Dopuszczalna tolerancje dla szerg@didkoryta wynosi £ 5 cm.
6.2.2. Sprawdzenie podsypki.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grédipwymaganych spadkdéw poprzecznych i paditch oraz
wskaznika zagszczenia polega na stwierdzeniu zgadna dokumentagj projektows oraz pkt 5.3. niniejszej
SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania chodnika z bet. kostek brukowych palew stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentagcprojektows oraz wymaganiami pkt 5.5. niniejszej SST i obepnuj
- pomierzenie szerokoi spoin,
sprawdzenie prawidtowoi ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidtovgoi wypetnienia spoin,
sprawdzenie, czy przsty desé (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.3.1. Sprawdzenie rowngci chodnika

Sprawdzenie réwrgci nawierzchni przeprowadeaalezy tatg Dopuszczalny przavit pod tab 4 m nie
powinien przekraczal,0 cm.
6.3.2. Sprawdzenie profilu podtanego

Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, biogc pod uwag punkty
charakterystyczne.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika wigiach zatamania niwelety nie mppgrzekraczé
+3cm.
6.3.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokortywelezy szablonem z poziomic Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wyngs2,3%.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostik obmiarovg jest 1 M (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z kostki kbmej wg
rzeczywistego obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q00@QWymagania ogoélne" pkt 8. Roboty
uznaje s za wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg péafy wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Patnag¢ za [1 nf] nalezy przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jakbrobét w oparciu o wynik
pomiaréw i bada.
Cena jednostkowa za uenie 1 M chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow i innych niedhych czynnikoéw produkcji na miejsce wbudowania,
- wykonanie niezédnego zakresu robét rozbiérkowych wraz z odwiegeniuszkodzonych elementéw poza
teren robot,
- wykonanie koryta pod chodnik,
- wykonanie warstwy odcinggej z piaskusrednioziarnistego,
- wykonanie podsypki cemnentowo-piaskowej,
- utozenie obrzey betonowych oraz ut@nie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie bafldpomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
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- uporzdkowanie terenu robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczasureralngci na tarczy Boehmego.

[2] PN-B-06250 Beton zwykly.

[3] PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapsadowlanych.

[4] PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykteg

[5] PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgosirio
[6] PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betori@apraw.

[7] BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywani

[8] BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betdelementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krasmiki i obrzeza.

[9] BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenieaarsika piaskowego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 28.53.04 (CPV 45.23.32.80-5) UZUPELNIENIE | WYMIANA USZKODZONYCH BALUSTRAD
ALUMINIOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotyare wykonania i odbioru
robét zwigzanych z uzupetnieniem i wymianiszkodzonych fragmentéw balustrad aluminiowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofyecabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejnujg
nastpujacy zakres prac:

- uzupenienie i wymiana fragmentow balustradrahiowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  podstawowe 3gs zgodne z obowizujacymi odpowiednimi  polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymanig ogolne” pkt 1.4.
1.4.1. Balustrada - konstrukcja zabezpiecaap wytkownikow chodnikéw, schoddéw i pochylni przed
padkiem z wysokii; okreslone w Polskiej Normie obgienia dzialagce na pogcz obiektu mostowego
uznaje s} za dziatagce na balustrad
1.4.2. Porecz - element zwiéczapcy balustrad lub samodzielny element mocowany do konstrukaiekio
inzynierskiego bdz innego elementu, stgcy do oparcia lub przytrzymania; oklene w Polskiej Normie
obcigzenia dziatajce na pochwyt uznajeesta dziatajgce na pogcz.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania oglbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine

Wymagania ogodlne stosowania materiatéw, ich pcoayiski skladowania podano w ST DM-00.00.00
~Wymagania ogolne", pkt 2. Stosowane materialy pmyi mi€ deklaracg zgodndci z PN, AT i atest
producenta.

2.2. Wymagania dla materiatéw

2.2.1. Balustrady naley wykona z ksztattownikdéw i profili aluminiowych o wymiarbc zgodnych
z istniepca balustragl Do spawania zy¢ elektrod ER-146. Materiat stalowy z rozbiorki stan wiasnaé
Zamawiajcego.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne"Jkt
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3.2. Sprzt do wykonania robét

3.2.1. Do wykonania rob6t zwizanych z wykonaniem i mor#am balustrady aluminiowej Wykonawca
powinien dysponow@anasgpujacym, sprawnym technicznie sptem:

- wiertarki elektryczne

- agregat sprarkowy

- agregat spawalniczy
Sprz:t uzyty do wykonania robot nie nie powodowé uszkodzé konstrukcji i elementéw

wyposaenia mostu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygeze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiagine" pkt 4.

4.2. Srodki transportu

Do wywiezienia materiatu z rozbiorki Wykonawcayje dowolnychérodkow transportowych.
Miejsce wywozu stalowych materiatow z rozbidrkiyfen gestii Zamawiajcego.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanierssdéw balustrady powinno odbyivaic tak, aby
zachowa ich dobry stan techniczny. Segmenty uszkodzonezasdtransportu natg wyeliminowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania wykonania robot podano w SST DEMY0.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 5.
Wykonawca przedstawi Zamawiggemu do akceptacji Projekt organizacji i harmonograobo6t
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichela wykonywane roboty

5.2. Rozpocecie robot
Wykonawca przyapi do wykonania robdét po wydaniu polecenia przezm@aiapcego we
wskazanym przez niego terminie.

5.3. Demonta balustrad

Demontowane elementy najew trakcie rozbidrki zabezpiecéyprzed spadgciem z mostu. Zaleca
si¢ zatadunek i wyw0z elementéw beZpednio po zdemontowaniu. Rozebrane elementy baldistanow
wilasnag¢ Zamawiajcego.

5.4. Montaz balustrad

Na teren robét naly dostarcz& dopasowane i zabezpieczone antykorozyjnie elembatystrad
aluminiowych. Monta balustrady zgodny z geomeatriobiektu powinien b§ wykonywany przez
wykwalifikowanych spawaczy.

W trakcie transportu i monta nalery zabezpieczy powtoki antykorozyjne przed zniszczeniem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00: Wymagania og0lokt 6. Przed
przysgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstadamawiajcemu zédwiadczenia o jaki (atesty)
na materiaty, do ktérych wydania producercesbowizani przez wigciwe normy.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

Sprawdzeniu podlegajprawidtowd¢ usytuowania, wykonania i zamocowania balustradezya
przeprowadzi pomiary wysokeéci i prostoliniowaci ustawionej balustrady.

Catas¢ powierzchni profili powinna byjednolita bez rys, odpryskow i uszkodze

7.0BMIAR ROBOT
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7.1. OgOIne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@ANymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows wymiany fragmentow balustrad aluminiowych jest b (fjeden metr bigcy)
wbudowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@OWymagania ogoélne" pkt 8.

8.2. Odbidér wymiany fragmentéw balustrad aluminowy

Odbioru wymiany fragmentéw balustrad aluminiowydokonuje Zamawiagy po zgtoszeniu
zakmczenia robét przez Wykonagicna podstawie obmiaru i oceny wizualnej wykonanyatot. Odbiorowi
podlegay:
- usunkcie istniepcej balustrady aluminiowej,
- monta balustrady aluminiowej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.2. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatnéci
Ogodlne ustalenia dotyge podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" $kt

9.3. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 mb zakupionej i zainstalowdraystrady z profili aluminiowych obejmuje
zapewnienie niezloinych czynnikéw produkcji, zakup, transport i mantzalustrady ( z zakotwieniem) .
Oznakowanie miejsca robot ijego Wdawve utrzymanie, oczyszczenie terenu robdt z odpaddaz
wykonanie wszystkich niegddnych pomiaréw, prob i sprawdze

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-93401 Stal walcowanaakowniki rownoramienne.

PN-H-93402 Ktowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane naagor
PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

39



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 28.53.03 (CPV 45.23.32.80-5) UZUPELNIENIE | WYMANA USZKODZONYCH
BALUSTRAD STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycge wykonania i odbioru
robot zwizanych z uzupetnieniem i wymiamniszkodzonych fragmentéw balustrad stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycabot zwhzanych z biggcym utrzymaniem sieci drogowej
administrowanej przez GeneralDyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie iejmuj
nastpujacy zakres prac:

- wymiare fragmentéw balustrad stalowych z ptaskownikéw otiamych balustrad z ksztattownikdw
stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  podstawowe as zgodne z obowzujacymi odpowiednimi  polskimi  normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymanig ogolne” pkt 1.4.
1.4.3. Balustrada - konstrukcja zabezpiecaap wytkownikéw chodnikéw, schodoéw i pochylni przed
upadkiem z wysokii; okreslone w Polskiej Normie obgienia dziatagce na pogcz obiektu mostowego
uznaje s} za dziatajce na balustrad
1.4.4. Porecz - element zwiaczapcy balustrad lub samodzielny element mocowany do konstrukdig ko
inzynierskiego hdz innego elementu, stycy do oparcia lub przytrzymania; oklene w Polskiej Normie
obcigzenia dziatajce na pochwyt uznajecsza dziatajce na pogcz.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyaze robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogoélne stosowania materiatow, ich paayiski skladowania podano w ST DM-00.00.00
~Wymagania ogdlne", pkt 2.

2.2. Wymagania dla materiatow

Balustrady nalky wykona z ksztattownikow i ptaskownikbw ze stali St3S omigrach
zgodnych z istnigca balustragl Do spawaniazy¢ elektrod ER-146.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego uglezy¢ zestawow malarskich a@dznej grubéci min. 240
\xm, posiadajcych wana aproba¢ techniczg IBDiM. Wykonawca przedstawi Zamawigemu do wyboru
0 najmniej 3 zestawy malarskie zgodne z ST. Zamjaeyamaze nie wyrazt zgody na zastosowanie
materiatu na podstawie informacfie materiat nie spetnit wymag&amawiajcego na innej budowie.

Materiat stalowy z rozbiorki stanowi wtasitaZamawiagcego o ile liynier nie wskae inaczej.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" ikt
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3.2. Sprzt do wykonania robot

3.2.2. Wykonawca mee wywa dowolnego sprtu zaakceptowanego przez Zamawdago.
Sprzt uzyty do wykonania rob6t nie me powodowa uszkodzé konstrukcji i elementéw wypogania
mostu.

3.2.3. Mozliwe jest odpalanie elementéw stalowych przyaiu palnikéw gazowych.

3.2.4. Do naktadania powtok malarskich nayeuzy¢ sprztu zgodnego z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane" pkt 4.

4.2. Srodki transportu

Do wywiezienia materiatu z rozbiorki Wykonawcayje dowolnych Srodkéw transportowych.
Miejsce wywozu stalowych materiatow z rozbidrkiyenv gestii Zamawiajcego.
Transport i sktadowanie materiatdw malarskich pawiby¢ zgodne z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania wykonania robot podano w SST DEMY0.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Wykonawca przedstawi Zamawiaemu do akceptacji Projekt organizacji i harmonograobét
uwzglkdniajacy wszystkie warunki, w jakichedla wykonywane roboty

5.2. Rozpocecie robot
Wykonawca przyapi do wykonania robét po wydaniu polecenia przezmdaiapcego we
wskazanym przez niego terminie.

5.3. Demonta balustrad

Demontowane elementy najew trakcie rozbiérki zabezpieczyprzed spadetiem z mostu. Zaleca
si¢ zatadunek i wywOz elementéw beZpednio po zdemontowaniu. Rozebrane elementy baldisttanowi
wlasnag¢ Zamawiajcego.

5.4. Montaz balustrad

Na teren roboOt naky dostarcz& dopasowane i zabezpieczone antykorozyjnie elemiealystrad. Monta
powinien by wykonywany przez wykwalifikowanych spawaczy. Wkt transportu i monta naley
zabezpieczg powtoki antykorozyjne przed zniszczeniem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00: Wymagania ogblokt 6. Przed
przystpieniem do robét Wykonawca powinien przedstad@amawiajcemu zawiadczenia o jakixi (atesty)
na materiaty, do ktérych wydania producencisbowiazani przez wiéciwe normy.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

Sprawdzeniu podlegajprawidiowa¢ usytuowania, wykonania i zamocowania balustraddago
z Dokumentag Projektows i Projektem Warsztatowym. Nade przeprowadz wizualmg kontrok stanu
ochrony korozyjnej. Cakd powierzchni profili powinna byjednolita bez rys, uszkodzé odpryskéw.

6.3. Sprawdzenie jakéci materiatbw malarskich

Ocena materiatdbw malarskich winna ¢bypparta na atestach Producenta i Aprobatach IBDiM.
Producent jest zobowdany przedstawi Odbiorcy orzeczenie kontroli o jaé@ wyrobu, a naZyczenie
Odbiorcy farb do gruntowania asiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonychabgeinych danego
materiatu.
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6.4. Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowaai

Ocerp przygotowania powierzchni stali do malowania prog@dza si w oparciu oPN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych pddau wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystd i chropowatéci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzdsnichdgc¢,
brak zapylé izanieczyszcze olejami ismarami, brak rdzy nalotowej). Ocermprzeprowadza @i
bezpdrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkobezpdrednio przed malowaniem. Ogen
wymaganego stopnia czystd przeprowadza siw oparciu oPN-ISO 8501-1:1996

6.5. Kontrola naktadania powlok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna pragjat pod katem poprawrioi uzytego sprztu,
techniki naktadania materialu malarskiego i stosoyga parametrow technologicznych oraz przestrzegani
zalecé dotyczcych warunkdéw pogodowych izabezpieczenimiezo wykonanych powilok a tak
przestrzegania czasu scofuia i aklimatyzacji powlok. W czasie malowania Zawaacy maze zalect
pomiar grubéci mokrych powtok poszczegdlnych warstw Wi)-83/C-81545Sprawdzeniu podlega liczba
wykonanych warstw powtok malarskich. Grébavarstwy podktadowej w stanie suchym powinna wyéosi
co najmniej 100 |Im. Grubbfarby nawierzchniowej powinna wyndsto najmniej 140 [Jm (nawierzchniowa
+ miedzy warstwowa).

6.6. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok malarskich.

Ocerp jakosci wykonanych powtok wykonuje gipo zagruntowaniu przed wysytkelementow
konstrukcji na budow oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Qcealokonuje si pod lgtem
grubdci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz wygldu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si
na powtokach suchych ipo aklimatyzacji (wysezonoyeh). Grubé¢ powioki winna by zgodna
Z projektowan. Mierzy sk jg przy pomocy metod nieniszgz/ch, przy pomocy przysdow magnetyczno-
indukcyjnych, zgodnie PN-ENISO 2808:2000ub innych zapewniagych doktadné¢ 10%. Pomiar nafey
wykona w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wyniktateczny pomiaru nate przyja¢ Sredni
arytmetyczg wynikéw uzyskanych z 5 pomiar6éw, po odrzuceniuapwyzszych odczytéw z 7 pomiarow.
Srednia ta nie mge wynosté mniej niz 90% grubéci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymaga si
aby nie bylo odczytéw gruloi nizszych ni 75% grubéci nominalnej. Badanie porowatm nalezy
przeprowadz za pomog poroskopu wgPN-82/C-81544Badanie przyczeprioi pokry¢ malarskich naley
przeprowadz wg PN-80/C-81531Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznageavinna by
naprawiona. Ocenwygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przydwietle dziennym lub sztucznym
0 mocy 100 W z odleghai 30-40 cm od powierzchni. Warstwa podktadowapoginna mi€¢ pomarszcze
i zaciekow oraz powinna miewyglad matowy. Warstwa nawierzchniowa powinna énjgowierzchng
gltadkg bez pomarszcae zaciekdéw i chropowatai. Powtoka nie mge odstawa od podiaa i mie wirgcen
cial obcych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogollne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosty obmiarows wymiany fragmentéw balustrad stalowych jest 1 mietf biezacy) wbudowane;j
balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@AWymagania ogdlne" pkt 8.

8.2. Odbiér wymiany fragmentéw balustrad stalowych
Odbioru wymiany fragmentoéw balustrad stalowych alolje Zamawiajcy po zgtoszeniu
zakaczenia robot przez Wykonagma podstawie obmiaru i oceny wizualnej wykonanydiot.
Odbiorowi podlegai;
- usungcie istniepcej balustrady,
- przygotowanie powierzchni pod powtoki antykorozyjne
- wykonanie powlok antykorozyjnych,
- mont& balustrady.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.2. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyre podstawy pfatriei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" %kt
9.3. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzginia zapewnienie niegzbdnych czynnikéw produkcji, opracowanie

Programu Technologii i Organizacji robét oraz Pewgu Zapewnienia Jakd, wykonanie Projektu
Warsztatowego wykonania balustrad, zakup idostmiez na plac budowy wszystkich niednych
materiatéw, warsztatowe wykonanie balustrady wraalzezpieczeniem antykorozyjnym, transport, monta
balustrad, wypetnienie gniazd zapramiskoskurczow wykonanie elementdéw zabezpieczenigtkiownikdw
drég przed ewentualnymi szkodami, wykonanie powtakarskich, przeprowadzenie badarzewidzianych
w niniejszej ST, zabezpieczenie wykonywanych powlokrakcie ich schgtia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszézeraz oddzialywania przejdzajgcych pojazdow, wywdz materiatdw
z rozbiorki stanowgcych wiasné¢ Zamawiajcego, oczyszczenie terenu Robdét z odpaddéw, stanpeh
whasna¢ Wykonawcy oraz koszty ich utylizacji oraz wykonanwszystkich niezlinych pomiarow, prob
i sprawdz@, oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-93401 Stal walcowanaakowniki rownoramienne.

PN-H-93402 Ktowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane nagor

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gmw.

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagar.

PN-M-69011 Spawalnictwo. Z¢za spawane w konstrukcjach spawanych. Podzialriaggnia.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przegheanie i transport.

PN-EN ISO 2178:1998 Powifoki niemagnetyczne na padimagnetycznym. Pomiar grumd powiok.
Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2808:2000 Wyroby lakierowe. Oznaczaniggici powtoki.

PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Oktanie przyczeprkzi powtok do podiga oraz przyczeproi
miedzywarstwowej. PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Glaie stopnia zniszczenia pokrw wyniku
dziatania czynnikobw atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN-1SO-8501-1:1996 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Stopnie skorodowania istopnie potpwania
niezabezpieczonych podipstalowych oraz podiy stalowych po catkowitym uswgiu wczeniej
natazonych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korpzprzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania.
Ogodlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed kor@zjOcena przygotowania powierzchni stali, staliwzeliwa do
malowania.

PN-70/H-97053 Ochrona przed korgzZMalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkaalv.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 28.53.03a (CPV 45.44.22.00-9) ANTYKOROZYJINE ZABEPIECZENIE
BALUSTRAD STALOWYCH

1 WSTEP

I.I. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania techniczne dotyze wykonania
i odbioru robét zwjzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym balustradtonvych stalowych tedych
typow / ptaskowniki, ksztattowniki.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi oberuijaca podstaw do stosowania jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wyaniionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycabdt zwhzanych z bigagcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

-oczyszczenie powierzchni powtoki poddanej renoiyvac]
-usunkcie uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,
-oczyszczenie powierzchni z produktow korozji,
-wykonanie nowych warstw zabezpieczenia antykoreayp .

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowgzujacymi normami, oraz z okéeeniami
podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jg&kah wykonania oraz za zgoditoz
dokumentagj projektowg ST i poleceniami Zamawigjego.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogtin

2. MATERIALY

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosugensiteriaty pozwalajce na tréjwarstwowe pokrycie
malarskie odcznej grubéci 240 um w stanie suchym powioki, posiaga® wana aproba¢ technicza
IBDIM.. Doboru zestawu pokiy malarskich dokonuje Wykonawca. Dobor ten podlegeeptacji przez
Zamawiajcego.

3. SPRZAET

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 " Wymagania ogdlne
pkt.3.Wykonawca zabezpiedzeantykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykazzgp, ktéry kpdzie
stosowat do:
a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniemviodi,
b) nanoszenia powtok,
c) kontroli biezacej jakaci materiatow i wykonania.
Zamawiajcy maze polect Wykonawcy uycia prébnie sprgu i wykonania bada jakasci wykonanych
prébek. Ogdine wymagania dotyce sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkD®
naktadania powtok malarskich najeuzy¢ sprztu zgodnego z zaleceniami producenta.

Wykonawca mge wywaé¢ dowolny sprzt zaakceptowany przez Zamaveieggo. Spret uzyty do
wykonania robét nie me powodowa uszkodzé konstrukcji i elementow wypogania mostu.

Do wykonania prac potrzebng s
- urzadzenia do natryskowego malowania konstrukcji (redrjpydrodynamiczny — bezpowietrzny lub do
natrysk konwencjonalny),
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- pedzle z naturalnej szczeciny,

- watki o srednim wiosiu,

- szczotki stalowe,

- szlifierki,

-termometr do pomiaru temperatury i wilgotnomieozndierzenia wilgotnéci powietrza,
-przyrzad do nieniszcgeego mierzenia gruloi natazonych powtok malarskich,
-aparat typu Karcher do zmywania konstrukcji wpdd cénieniem.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 " Wymagagizne" pkt.4.
Transport materiatéw, ugdzer pomocniczych i spetu dowolnymiSrodkami transportowymi,
w sposéb zabezpiecaay przed uszkodzeniami.

Przechowywéa wewngtrz pomieszcze w temperaturze od 7-43 przy wilgotndci 0 - 95%. Czas
przechowywania okiony jest doktadnie na opakowaniach i kartach texdmych produktéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Wykonawca przedstawi Zamawjagmu do akceptacji projekt technologii, organizacji
i harmonogram robét uwzgldniajacy wszystkie warunki w jakichelolag wykonywane roboty.
Projekt wykonawczy zabezpieczenia antykorozyjnggeinien zawier&
-okreslenie jakdci przygotowania powierzchni,
-zestawienie materiatédw malarskich z podaniem {jozharstw i grubéci krycia,
-okreslenie warunkéw klimatycznych w okresie malowania,
-technolog¢ malowania,
-zestawienie speru do wykonania prac zazanych z czyszczeniem i malowaniem,
-okreslenie warunkow dozoru i kontroli,
-okreslenie sposobow ochrorfyodowiska w czasie czyszczenia i malowania,
-okreslenie miejsca sktadowania (wysypiska) produktow szzyenia konstrukcji stalowej balustrady,
spetniajcego wymogi dla tego typu materiatdw szkodliwych @bdowiska,
-warunki BHP i PP®.

5.2. Przygotowanie powierzchni stali.

Sprawdzenie jakdci materiatow malarskich

Ocena materiatdbw malarskich winna ¢bypparta na atestach Producenta i Aprobatach IBDiM.
Producent jest zobowiany przedstawi Odbiorcy orzeczenie kontroli o jas@ wyrobu, a naZyczenie
Odbiorcy farb do gruntowania gsiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonychabgetinych danego
materiatu.
Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowania

Ocerg przygotowania powierzchni stali do malowania prog@mdza si w oparciuoPN-70/H-
97052 0raz wymagania zawarte w kartach technicznych pddau wymienionych w niniejszej ST. Polega
ona na wizualnej ocenie stopnia czgsta chropowatéci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchd@¢, brak zapylé i zanieczyszcze olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oegprzeprowadza si
bezpgrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkoberzpdrednio przed malowaniem. Oggn
wymaganego stopnia czysto przeprowadza giw oparciu oPN-1SO 8501-1:1996
Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna praegiat pod katem poprawroi uzytego sprztu,
techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowga parametrow technologicznych oraz przestrzegani
zalecé dotyczcych warunkédw pogodowych i zabezpieczeniiezo wykonanych powlok a tak
przestrzegania czasu scofuia i aklimatyzacji powtok. W czasie malowania Zawaacy maze zalect
pomiar grubéci mokrych powtok poszczegolnych warstw ®Wl-83/C-81545Sprawdzeniu podlega liczba
wykonanych warstw powtok malarskich. Grébavarstwy podktadowej w stanie suchym powinna wyéosi
co najmniej 100 |[Jm. Grubbfarby nawierzchniowej powinna wynésio najmniej 140 |Jm (hawierzchniowa
+ migdzywarstwowa).
Sprawdzenie jakdci wykonanych powtok malarskich.
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Ocerp jakaosci wykonanych powtok wykonuje gipo zagruntowaniu oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocendokonuje si pod lktem grubdci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz
wygladu powiloki malarskiej. Badania przeprowadza sia powtokach suchych po aklimatyzaciji
(wysezonowanych). Gruké powtoki winna by zgodna z projektowan Mierzy sk ja przy pomocy metod
nieniszcacych, przy pomocy przygedw magnetyczno-indukcyjnych, zgodni®X-ENISO 2808:2000ub
innych zapewniajcych doktadné 10%.

Pomiar naley wykona w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynitateczny pomiaru naie
przyja¢ Sredng arytmetyczg wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniuyaszych odczytéow z 7
pomiaréw. Srednia ta nie mge wynosé mniej niz 90% grubéci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo
wymaga sj, aby nie byto odczytéw gruboi nizszych nk 75% grubéci nominalnej. Badanie porowatm
nalezy przeprowadz za pomog poroskopu wgPN-82/C-81544Badanie przyczeprioi pokry¢ malarskich
nalezy przeprowadzi wg PN-80/C-81531.Powioka uszkodzona w miejscach wykonywania oznacze
powinna by naprawiona. Ocenwygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przgwietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegbd 30-40 cm od powierzchni. Warstwa podktadowa pdsvinna mié
pomarszczé i zaciekbw oraz powinna miewyglad matowy. Warstwa nawierzchniowa powinna énie
powierzchng¢ gtadks bez pomarszcse zaciekow i chropowatei. Powtoka nie mge odstawé od podiaa
i mie¢ wtrgcen ciat obcych.

Dla wykonania malarskiej warstwy podktadowej narooej natryskowo wymagane jest oczyszczenie
powierzchni stali do stopnia Il stopnia czysto Oczyszczanie powinno bywsipne i wigciwe. Charakter
Zzanieczyszczewymusza etapovwso dziata.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Kontrola jakadci robd6t powinna by prowadzona po wykonaniu #@dej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H98.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarowa jest f(metr kwadratowy) zabezpieczonej antykorozyjnievigozchni balustrady
mostowe).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegap:
- roboty ulegaice zakryciu w trakcie zabezpieczenia antykorozypn@glbiory médzy operacyjne),
- roboty obgte umowg po ich catkowitym zakéczeniu (odbidr ostateczny).

8.2. Podstavg dokonania odbioru miedzyoperacyjnego jest:

- zgtoszenie przez Wykonaweakaczenia robot podlegatych odbiorowi mgdzy operacyjnemu,

- pozytywne wyniki odpowiednich bafdlawg p-ktu 6 niniejszej Specyfikacji oraz atesty rastosowane
materiaty,

- wyrazenie zgody na przyspienie przez Wykonawgcdo realizacji kolejnej fazy robot.

8.3. Podstava do dokonania odbioru ostatecznego jest:

- pisemne stwierdzenie Wykonawcy o zakpeniu robot zwjzanych z renowagjpowtoki antykorozyjnej na
danym obiekcie mostowym,

- protokoty odbioréw midzy operacyjnych,

- pozytywne wyniki bad&koncowych wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci s¢ za wykonan i odebrag liczb¢ metrow balustrady, na ktérej dokonano renowackrpca
malarskiego wg ceny jednostkowej ktéra obejmujakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,
- wykonanie elementéw zabezpiecgaich przed ewentualnymi szkodami zytkownikow drég
- czyszczenie konstrukcji,
- utylizacja odpadow z niezdnymi uzgodnieniami
- wykonanie powtok malarskich,
- zabezpieczenie antykorozyjgeb i lacznikow
- zabezpieczenie wykonywanych powitok w trakcie sciingcia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczeoraz oddziatywania przejdzajacych pojazdow,
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- przeprowadzenie baflgrzewidzianych w ST,

-dostosowanie si do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerigdny poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

- zapewnienie odpowiednich warunkdéw przechowywamégeriatdbw malarskich,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpigsteea i higieny pracy,

- ochrona urgdzex obcych znajdujcych sé na obiekcie mostowym ipod obiektem, azmksamej
konstrukcji mostu, w czasie czyszczenia i malowania

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- uporzdkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie itransport. PN-74/C-81515 Wyroby
lakierowe. Nieniszcgee pomiary grubici powtok. PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Ollamie
przyczepnéci powtok do podiaa oraz przyczeproi miedzywarstwowe;.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. OkKtenie stopnia zniszczenia pokryv wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korgzyVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed kor@zPrzygotowanie powierzchni stali, staliwaZeliwa do malowania.
Ogodlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed kormzZpDcena przygotowania powierzchni stali, staliviealiwa do alowania.
PN- 70/H-97053 Ochrona przed korgazyalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
BN-87/4258-01 Wyrobyscierne.Scierniwo zZuzli pomiedziowych.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWgmagania i badania.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywriei korozyjnejsrodowisk.

PN- 71/H-04653 Ochrona przed korgzPodziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wykebdetalowych
zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-86/H-04623 Ochrona przed korgzZPomiar grubgci powtok metalowych metodami nienisacgmi.
Instrukcja malowania irenowacji pokrymalarskich wykonywanych poza wytwdsnina stalowych
konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989 r.

47



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 28.54.01a (CPV 45.23.32.80-5) UZUPELNIENIE | WYNANA USZKODZONYCH BARIER
OCHRONNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyce wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z uzupetnieniem lub wymianuszkodzonych barier ochronnychzmngch typéw wraz
z zabezpieczeniem antykorozyjnym tych elementow.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokainpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyepbo6t zwazanych z bigagcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

e demonta uszkodzonych elementow barier mostowych,
« wykonanie i montaelementow bariery sgtystej typu SP-06 lub innych typow,
* regulacja wysokgiowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna - urzdzenie bezpiechastwa ruchu drogowego stosowane w celu zapebia
wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniaapyi na jezdgi przeznaczaon dla przeciwlegtego
kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstaniazjkgbojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi
znajdupcymi sie w poblizu jezdni.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za ja&kah wykonania oraz za zgod§toz ST i poleceniami
Zamawiajcedo.

2. MATERIALY

Materiaty wg. obmiaru uszkodzonych elementow aredhronnych Bariery ochronne :
- stalowe bariery spgyste typu SP-06 lub innych typow wg. Katalogu dregoh barier ochronnych
- wszystkie elementy zakotwiepowinny by zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizamjjniong
cynkiem, wykonag zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02 Farby dbezpieczenia antykorozyjnego
barier ochronnych - doboru zestawu malarskiego dak&'ykonawca i uzgodni z Zamawgaym.

Materiaty pomocnicze:

- srodek do antykorozyjnego zabezpieczenia pozostajierbetonie dolnej gZci stupkow,
- zaprawa hiskoskurczowa - do wyréwnania ubytkow iveto

- masa zalewowa - do wyréwnania ubytkow nawierzchoidnika

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonywane przy zyciu dowolnego typu spetu (recznie lub mechanicznie)
zaakceptowanego przez Zamawiago.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpiegaajprzed
uszkodzeniami zarbwno materiatéw jak i naoej na nie powtoki antykorozyjnej.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Bariery ochronne

- demonta uszkodzonych elementow barier mostowych

- wykonanie i montaelementow bariery sgiystej typu SP-06 lub innych typow
- regulacja wysokéciowa barier

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
Sprawdzeniu podlegaj prawidtowd¢ ustawienia izamontowania barier ochronnych oraz
prawidtowad¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest: 1 m (metr) zamontowane] barieryesyste] wraz z regulagj wysoka-
ciows.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorom podlegaj
- zakres rob6t zwizanych z demontam uszkodzonych barier ochronnych
- monta zmodernizowanych barier ochronnych
- zabezpieczenie antykorozyjne barier ochronnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci s¢ za wykonan i odebrang ilos¢ metrow demontas oraz wbudowania barier ochronnych wg.
ceny jednostkowej, ktéra obejmuije :
rozbiorke uszkodzonych elementéw barier ochronnych
- zakup i dostarczenie elementdw barier ochronnyeseystkich innych czynnikdw produkcji
- zamontowanie elementéw barier ochronnych
- zabezpieczenie antykorozyjne barier ochronnych.

W cenie jednostkowej miei si¢ réwniez koszt:
- 0znakowania miejsca prowadzenia robét
- uszczelnienie wokét stopek podstawy stupkow
- wyréwnanie zaprawami niskoskurczowymi ubytkow beton
- urzadzex pomocniczych zapewniggych bezpieczsstwo pracy przy prowadzeniu robét oraz
bezpieczéstwo wytkownikow drog i kolei w olybie prowadzenia prac
- odwiezienia materiatbw zrozbiorki nadeych s¢ do powtdrnego wykorzystania na
wskazany Obwoéd Drogowy przez Zamawi@go w uzgodnieniu z Rejonem
- odwiezienia materiatow nie nadajych sé¢ do powtdrnego zycia (stanowicych wkasné¢ Wykonawcy)
na wysypisko / skiadowisko lub ich utylizacji wrazkosztami wszelkich uzgodmiei zezwolé z tym
zwigzanych. Materialy stalowe stanawitasnéé Zamawiagcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE [Normy]

PN-88/H-84020 Stal gglowa konstrukcyjna zwykiej jakoi ogélnego stosowania. Gatunki.

PN-81/H-84023 Stal okéonego zastosowania. Gatunki.

PN-69/H93401 Stal walcowanaat®wnik rownoramienny.

PN-77/M-82008 Podktadki sgtyste.

PN-85/M-82101Sruby z tbem sz&iokatnym

PN-86/M-82144 Nakitki szeciokatne.

BN-75/9317-56 Siétrakcyjna. Osprg. Ogolne wymagania i badania.

BN-77/9317-115 Sietrakcyjna kolejowa. Czton ostony przed paraiem pgdem.

- ,Katalog drogowych barier ochronnych"- opracowahiansprojektu Warszawa 01.1993 r.

- ,Typowe porcze mostowe"- katalog opracowany przez CBSiPDiM s&awva

-Ustawa zdnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrofgodowiska (Dz.U. nr 132 poz.622 z
pézn. zm.);

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadachDar 62 poz. 628 z gé.zm.);

- Ustawa o utrzymaniu czysid iporadku wgminach ( Dz. U. Nr 132 poz. 622, z 1996
zp&n.zm.)
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- Uchwaly rad gmin w sprawie j.w .

50



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 28.54.03a (CPV 45.23.32.80-5) UZUPELNIENIE | WYMANA USZKODZONYCH BARIEROPOR ECZY
SZTYWNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotycgce wykonania i odbioru
robot zwpzanych z wymias uszkodzonych barieropgrzy typu sztywnego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokanpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmujg
nastpujacy zakres prac:

- rozbiorke oraz monta stalowych barieropeczy typu sztywnego na pyatach i na skrzydetkach obiektu
mostowego lub przepustu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podane w niniejszej STa szgodne z obowizujagcymi odpowiednimi normami oraz
z okr&leniami podanymi w SST D-M-00.00.00
Bariera ochronna - urzzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego stosowane w celu zageldie wyjechania
pojazdu z jezdni, przejechania pojazdu na jezdmizeznaczom dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu zktiiai lub przeszkodami statymi znajdoymi sk
w poblizu jezdni.
Barieroporecz - bariera ochronna nadbudowana stalowym pochwytem.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektows ST i poleceniami Zamawigjego. Ogdlne wymagania dotyce robot podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
Materiaty wg. obmiaru uszkodzonych elementéw baperczy :
Zabezpieczenie antykorozyjne przez ocynkowanie.sRw@z stupkdéw wg dokumentacji wybranego typu
barieropogczy sztywnej.
Materiaty pomocnicze:
- zaprawa niskoskurczowa - do wyréwnania ubytkow ibeto
- masa zalewowa - do wyréwnania ubytkéw nawierzchodaika

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonywane przy zyciu dowolnego typu spetu (recznie lub mechanicznie)
zaakceptowanego przez Zamawiggo.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieszajprzed
uszkodzeniami zarébwno materiatow jak i na@oej na nie powtoki antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT
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Wykonawca przedstawi Zamawjgemu do akceptacji projekt organizacji i harmonograrob6t
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty:

* demonta uszkodzonych elementow barierogaay

* wykonanie i montabarieropogczy

* regulacja wysok&riowa barieropagczy

* Montaz barier ochronnych rozpoczynaesod ustawienia kotew stupkéw réwnoém& z montaem
zbrojenia gzymsu. Kotwy te mugzby¢é ustawione w przewidzianych w Dokumentacji Projelp
rozstawach oraz na odpowiednich wysakach z takim wyliczeniem, aby gorna krglz tasmy profilowe]
potozona byta 0,75 m ponad nawierzchiezdni przy krawzniku.

* Kotwy stupkow naley montazowo zamocowé tak, aby nie ulegly przesuwwiu w czasie betonowania
wypetnienia chodnikow. Bariery sztywne mocowagezscioma kotwami.

* Lgczenia segmentéw prowadnicy bariery aglevykona w taki sposob, aby nieprzetloczony koniec
prowadnicy zwrécony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Sprawdzeniu podlegaj prostoliniowad¢ i prawidtowad¢ zamocowania barieropmzy oraz
prawidtowa¢ ochrony antykorozyjnej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest: 1m (metr) zamontowanej barierepoy wraz z regulagjwysokaciows.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czsciowym podlegaj:
* zakres robét zwgzanych z demontem uszkodzonych barierogozy
* dostarczone na budgvelementy stalowe barieropozy,
* elementy zamocowania barieropeazy (przed ich wbetonowaniem),
* zabezpieczenie antykorozyjne barieraoay

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi s¢ za wykonan iodebrag ilos¢ metréw barieropa@czy wg. ceny jednostkowej, ktéra
obejmuije:
* rozbidrke uszkodzonych elementow barierogery
* zakup oraz dostarczenie na miejsce wbudowaniarbpoeczy
* monta oraz regulag
* antykorozyjne zabezpieczenie nieocynkowanych gnehtow (take ptyt kotwiacych).

W cenie jednostkowej miei sie rowniez koszt:
- oznakowania miejsca prowadzenia robot
- uszczelnienia wokét stopek podstawy stupkow
- wyréwnania zaprawami niskoskurczowymi ubytkow beton
- urzadzeh pomocniczych zapewnigjych bezpieczestwo pracy przy prowadzeniu robét oraz ezpiasizeo
uzytkownikéw drog i kolei w obgbie prowadzenia prac
- odwiezienia materiatéw z rozbiorki nadeych s¢ do powtdrnego wykorzystania na Obwéd Drogowy
wskazany przez Zamawigiego w uzgodnieniu z Rejonem
- odwiezienia materiatéw nie nadaych sé do powtdérnego tycia (stanowicych wlasné¢ Wykonawcy) na
wysypisko / sktadowisko lub ich utylizacji wraz adetami wszelkich uzgodniei zezwolé z tym
zwigzanych. Materiaty stalowe staneywwtasna¢ Zamawiagcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[Normy]

PN-88/H-84020 Stal gglowa konstrukcyjna zwyktej jakai ogélnego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okéonego zastosowania. Gatunki.

PN-69/H93401 Stal walcowanaat®wnik rownoramienny.

PN-77/M-82008 Podkiadki sgtyste.

PN-85/M-82101Sruby z tbem sz&iokatnym

PN-86/M-82144 Nakjtki szeciokatne.

- ,Katalog drogowych barier ochronnych"- opracowanhiansprojektu Warszawa 01.1993 r.
- , Typowe porcze mostowe"- katalog opracowany przez CBSiPDiM s¥anva
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- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochi$mgowiska (Dz.U . nr 132 poz.622 z4mbzm.);
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadachyDzr 62 poz. 628 z [@Fd.zm.);

- Ustawa o utrzymaniu czysid i porzadku w gminach ( Dz. U . Nr 132 poz. 622, z 199&zmp zm. )
- Uchwaly rad gmin w sprawie j w .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 29.52.02a (CPV 45.22.11.19-9) WYKONANIE NOWYCH NAPRAWA ISTNIEJ ACYCH
SCIEKOW SKARPOWYCH
Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania iodbioru nowychsciekéw
skarpowych z prefabrykowanych elementow betonovigklich remontu w olabie obiektu.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy irdtdwy przy zlecaniu irealizacji Robo6t
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

a) wykonanie nowychkciekéw skarpowych z prefabrykowanych elementéw t@igych, ktére obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze

- przygotowanie i zaggzczenie podima

- wykonanie podsypki cem-piask

- utozenie betonowych elem. prefabrykowanych

- wypelnienie spoin zaprajcem-piask

b) naprawaciekow skarpowych z prefabrykowanych elementow meteych, ktéra obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze

rozbiorka i wywoz zniszczonych elem. prefabryk.

- naprawa skarpy przez dow6z materiatu i uformowaai®ypu

- przygotowanie i zaggzczenie podia

- wykonanie podsypki cem-piask

- utozenie nowych lub odzyskanych betonowych elem. prgkadwanych

- wypeltnienie spoin zapraycem-piask

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z obowgizujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okréleniami podanymi w SST D-M.00.00.00 "Wymagania @gdl

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz zgod&® z ST i poleceniami
Zamawiagcego, Ogolne wymagania dotyce Rob6t podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania Qgoin

3. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robot pma stosowamateriaty dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powitake posiada aktualry Aprobat Techniczi
IBDIM i by ¢ zaakceptowane przez Zamaw@ggo. Kada dostawa materiatu powinna posiadeeklaracg
zgodndci lub certyfikat zgodnéci materialu z Polsk Normg lub Aprobaj Techniczp. Przed
wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi przedstaXgimawiajjcemu Karty Techniczne poszczegdlnych
materiatdw. Za sprawdzenie przydatciomateriatdw oraz jak@ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.
O madiwosci wbudowania materiatow z rozbiorki decyduje Zarizaey.

3. SPRZET
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3.1.0g0Ine warunki stosowana sptz
Wykonawca przedstawi do akceptaciji wykaz sfurzktory kedzie stosowat do:
(1) formowania nasypow
(2) zageszczania nasypéw i podsypki
(3) kontroli biezgcej jakaci materiatdow i wykonania.
Ukladanie elementéwecznie. Zagszczanie podsypki oraz wibrowanie idoego umochienia
zag;szczarlg ptytows.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigci¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpiecpyzed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Zamawiapmu do akceptacji Projekt Techniczny Organizakjarmonogram
Robét uwzgtdniajacy wszystkie warunki, w jakichedla wykonywane Roboty.
5.2. Scieki skarpowe naly wykona zgodnie z ST, Dokumentacj Projektows lub poleceniami
Zamawiajcego Roboty &da obejmowd:
a) wykonanie nowyckciekdéw skarpowych z prefabrykowanych elementéw hatgych:
- oznakowanie miejsca prowadzenia robot zgodnie Ektem organizacji ruchu wykonanym przez
Wykonawe
- roboty pomiarowe i przygotowawcze
- przygotowanie podima zgodnie z PN-S-02205 i zggczenie
- wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 gzagzenie do wskaika Is * 1,0
- utozenie betonowych elem. prefabrykowanych
- wypelnienie spoin zaprajcem-piask o stosunku 1:2
- uporadkowanie placu budowy
- demonta oznakowania
b) naprawaciekow skarpowych z prefabrykowanych elementow i@aigych:
- oznakowanie miejsca prowadzenia robét
- roboty pomiarowe i przygotowawcze
- rozbiérka i wywoz zniszczonych elem. prefabryk.
- naprawa skarpy przez dowdz materiatu i uformowaaiypu
- przygotowanie podima zgodnie z PN-S-02205 i zsgczenie
- wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 gzagzenie do wskaika Is * 1,0
- utozenie nowych lub odzyskanych betonowych elem. prgkatwanych
- wypelnienie spoin zaprayjcem-piask o stosunku 1:2
- uporadkowanie placu budowy
- demonta oznakowania

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1.Kontrola jakdci materiatow
Materiaty wbudowane muszspetnig wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.

6.2. Kontrola jakosci wykonania

Stopier zag:szczenia podsypki nie mniejszyzri,0, okrélony zgodnie z normPN-88/B-04481,
Doktadna¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje ata 3 metrovd. Najwigksze zagibienie
pod tak fatg nie mae przekraczal cm, Szerok& spoin pomgdzy elementami prefabrykowanymi nie
moze przekracza6 mm, Spoiny winny byzalane zapragvna peta grubaé prefabrykatu.

Scieki skarpowe powinny iywykonane z doktadrigia do 2mm rénicy max wysokéci pomiedzy
sasiednimi prefabrykatami.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostl obmiaru jest metr kwadratowy gnvykonanegdcieku.
8. ODBIOR ROBOT

- Odbiér materiatéw gytych do wykonanigcieku skarpowego.

- Odbidr prawidtowdéci uksztattowania,

- Odbior prawidtowdci wykonania i zagszczenia podsypki cementowo - piaskowe;j.
- Odbior prawidtowéci utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy’) (mykonanegoscieku Cena
jednostkowa jest carusredniony dla zalazonego sposobu wykonania i obejmuije:

- roboty przygotowawcze, oznakowanie i zabezpieczenia

- zakup i dostarczenie materiatow i innych nigdioych czynnikéw produkciji,

- wykonanie robét rozbiérkowych wraz z odwiezieniemuzy i odpaddéw zterenu robét oraz utylizacja
odpadow,

- wyprofilowanie i zagszczenie podim,

- wykonanie i zagszczenie podsypki,

- wykonanieScieku skarpowego,

- wypetnienie stykow zapraywcementowo - piaskoyv

- pielegnacg powierzchni umocnienia,

- uporzidkowanie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, préb i sprawdze

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-80/6775-03/00 Prefabrykaty budowlane z betonemr€nty nawierzchni ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagahbadania
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betorerrenty nawierzchni ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Plyty drogowe.

PN-88/B-30 000 Cement portlandzki.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betondw.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondapraw.
PN-79/B-06711. Kruszywo budowlane. Piasek do betorzapraw.
PN-88/B-06250. Beton zwykly.

PN-79/B-12001. Kruszywo mineralne. Piaski do zapbasowlanych.
BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa natugado nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-88/B-32250. Woda do betondw i zapraw.

PN-88/B-04481. Oznaczenie wgkiéka zagszczenia gruntu.

PN-61/B-06250. Podsypki cementowo piaskowe.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPDEgnBEprojekt - Warszawa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 26.01.02 (CPV 45.22.11.19-9\87KI ODWADNIAJ ACE [ZOLACJ E
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznejgmagania dotyce uzupetnienia brakagych
lub uszkodzonych elementéwezkdéw odwadniajcych.

1.2. Zakres zastosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokainpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez GenegalDyrekcg Drég Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie
i obejmugp:
- wszystkie czynnixi umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t wymienionych w punkcie 1

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STa szgodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami i ST
DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

Saczek do odwodnienia izolacji- urzadzenie wykonane z materiatu odpornego na temperatBB0°C
sktadajice st z dwdch elementéw: lejka i sitka pasowanych naskagve gniazdo, skace do odprowadzenia
wody z izolacji.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgre Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz zgods®
z Dokumentagj projektows ST i poleceniami Zamawiggego, Ogodlne wymagania dotyce
Robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

Rura z HD-PE lub inny materiat w dostosowaniu dtmiepcego do przeditania rury spustowej
saczka. Przed przyspieniem do wbudowania Wykonawca zobgxrény jest do przedstawienia Deklaracji
zgodndci lub certyfikatu zgodniei z Polslg Normg lub Aprobag Technicza.

3. SPRZET
W(g potrzeb - wymaga akceptacji Zamawiggo.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymiSrodkami transportu. Transport elementéw na miejsce
wbudowania powinien zapewniochror elementéw gczkow przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone
podczas transportu nalewyeliminowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Zamawiggemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogRobot.

5.2. Montaz nowych rur spustowych(przedtuanie rur spustowych) do istriejych gczkow

- oznakowanie robot zgodnie z projektem organizaoghu zatwierdzonym przez GDDKIA O /Lublin
w przypadku potrzeby jego wykonania

- ew. wykonanie rusztowania

- monta nowych rur spustowych do istnigeych siczkow

- ew. demontarusztowania

- uporzdkowanie placu budowy
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- demonta oznakowania
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie jakéci dostarczonych materiatow.
Kazdy siczek naley podda ogledzinom sprawdzaf kompletnéc¢ i brak uszkodz&e mechanicznych

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest: 1szt. (sztukagczka.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiory powinny by dokonywane zgodnie z zaleceniami SST D-M-00.00'@8ymagania Ogdlne" jak dla
Robét zanikajcych i ulegajcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa za:
1 szt. gczka
Cena jednostkowa jest cewéredniory dla zatl@onego sposobu wykonania i obejmuje:
- oznakowanie placu budowy
- prace przygotowawcze i rozbiérkowe,
- zakup i dostarczenie nieginych materiatow,
- wykonanie, montai rozbiorka niezbdnych pomostéw i rusztowiaoboczych,
- wykonanie prac
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wywOz materiatdw z rozbidrki
- optaty za utylizagj lub sktadowanie materiatow z rozbiérki
- demonta oznakowania

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie dotyczy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 26.52.05a (CPV 45.23..31.42-6) WYMIANA RUR | RYNEN
Z TWORZYW SZTUCZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejvgymagania dotycre wykonania i odbioru
robo6t zwgzanych z wymiaarur i rynien z tworzyw sztucznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycab6dt zwizanych z biggcym utrzymaniem sieci drogowej
administrowanej przez GeneralDyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie iejnujg
nastpujacy zakres prac:

- roboty przygotowawcze wraz z rozbigriuszkodzonych fragmentow udzen,
- roboty montaowe,
- kontrola jakdci oraz wykonanie robot j. w .

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia  podstawowe 3gs zgodne z obowizujacymi odpowiednimi  polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymama ogolne” pkt 1.4. 1.4.Rura spustowa- rura
odprowadzajca woad z wpustu do kolektoréw, separatoréw azeakdo kanalizacji ogoinej lutSciekdw
skarpowych

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
Wymagania ogoélne stosowania materiatow, ich paayiki skladowania podano w ST DM-00.00.00
~Wymagania ogolne", pkt 2.

2.2 Wymagania dla materiatow

Wykonawca jest zobowzany dostarczy materialy zgodnie z wymaganiami ST. Wykonawca
powinien powiadondi Zamawiajcego o proponowanychZrodtach otrzymania materiatéw przed
rozpoczciem ich dostawy.

Jereli ST, przewiduy mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywemy
robotach, Wykonawca powinien powiad@émZamawiagcego o swoim wyborze jak najszybciej jak to
mozliwe przed uyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez @aiajgcego.

W przypadku nie zaakceptowania materialu ze wslega zrodla, Wykonawca powinien
przedstawd do akceptacji Zamawiggemu materiat z innegoodta.

Wybrany izaakceptowany rodzaj materialu nie zenoby pd&eniej zmieniony bez zgody
Zamawiajcego. Kady rodzaj robdt, w ktérym znajdyjsic niezbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, iczsk z jego nie przyciem iniezaptaceniem za wykorgan
prac.

2.3 Rury kanalizacyjne
Elementy stalowe
- katowniki nieréwnomierne wéN-81/H-93402,
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- blachy w /gPN-84/H-9300,
- Sruby z tbem sz&iokatnymw /gPN-74M-82J0J PN-75/M-82144,
- taczniki z zeliwa cihgliwego wgPN-76/H-74392 PN-88/H-74393.

Rury i ksztattki
Rury z polietylenu o wysokiej lufredniej gstcsci tj. PE - HD lub PE - MD drednicy dostosowanej
do istniejcej oraz 4czniki - ksztattki do dczenia rur polietylenowych, a tak czyszczaki i kompensatory.
Powyzsze materiaty powinny odpowiagdaormom:
- PN-87/C-89004Nyroby z tworzyw termoplastycznych.
- BN-74/6366-03Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.
- BN-74/6366-0Rury polietylenowe typ 50. Wymagania techniczne.
Wymagane jest uzyskanie atestu od producentakantattek i akceptaciji Zamawigego.

2.4 Skfadowanie materiatdw na placu budowy

Powinno odbywé& sie na terenie rownym iutwardzonym z sliwoscia odprowadzenia wod
opadowych.

W przypadku poziomego skladowania rur, pieryvszarstwe rur naley utozy¢é na podkiladach
drewnianych, zabezpieczajklinami umocowanymi do podktadow pierwszy i ostalement warstwy przed
przesungciem.

Nastpne warstwy ukladamy naprzemianlegle, przy wysyoh kielichach poza bosy koniec rur.
llos¢ warstw rur uzakeniona jest od iclrednicy i wynosi: 10 dla 200 do 300 mm, 8 dla 460600 mm, oraz
6 dla 800 mm.

Rury PP nalgy skladow& pod zadaszeniem, na podktadach drewnianych. Zas&casposbdb
skladowania materiatow unlwiaj acy dostp do poszczegodlnych jego
asortymentow.

2.5 Odbior materiatéw na budowie

Materiaty naley dostarczy na budow wraz zeSwiadectwem jakéci, kartami gwarancyjnymi
i protokétami  odbioru technicznego. Dostarczone emaly na miejsce budowy nale sprawdz pod
wzgledem kompletnéci i zgodndci z danymi producenta.
a) Naley przeprowadz ogledziny dostarczonych materiatow. W razie stwierdaewiad lub powstania
watpliwosci ich jakaci, przed wbudowaniem naidg podd& badaniom okrdonym przez Zamawiafego
robot.

3. SPRZET

3 1 Ogdblne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne"3pkt

3.2 Sprat do wykonania rob6t
Wykonawca przyspujacy do przebudowy kanalizacji deszczowej zastospjeet gwarantujcy
wihasciwa jakos¢ robot.
Do rob6t montaowych mana stosowéanastpujacy sprz:t:
- wciggarke reczmg
- wciggarke mechaniczag
- samochdd skrzyniowy,
- samochod samowytadowczy,
- ZUrawie.
Sprzt montaowy isrodki transportu mugz by¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii
i warunkow wykonywanych rob6t. Sposéb wykonaniadtaliraz sprgt zaakceptuje Zamawigjy.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiagine" pkt 4.

4.2 Srodki transportu
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Wykonawca zobowzany jest do stosowania takiginodkéw transportu, ktore pozwplunikmaé
uszkodzé i odksztatcé przewaonych materiatow.

Materialy na budow powinny by przewaone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.
Rodzaj oraz liczbaSrodkéw transportu, powinna gwarantawprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
zawartymi w ST i wskazaniami Zamawjaeggo, oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykazasie mozliwoscia korzystania z nagpujacychsrodkoéw transportu:

- samochdd skrzyniowy,
- samochdd samowytadowczy,
- samochdd dostawczy.

Przewaone materiaty powinny ly rozmieszczone réwnomiernie, oraz zabezpieczonedprz
przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu.

Rury powinny by uktadane w pozycji poziomej.

Pierwsa warstwe rur kielichowych nalgy uklada& na podktadach drewnianych, z zadaiem klindw pod
skrajne rury.

Przy wielowarstwowym utgeniu rur, gérna warstwa nie o przewysza scian srodka transportu
wiecej niz 1/3 Srednicy zewatrznej rury. PoszczegOlne warstwy rur rgleprzekiadé materiatem
wysciotkowym w miejscach stykaniagsivyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne wymagania wykonania rob6t podano w SST DEM30.00 ,Wymagania ogolne™ pkt 5.

5.2 Rozpocecie robot

Wykonawca przygpi do wykonania robdét po wydaniu polecenia przezm@aiapcego we
wskazanym przez niego terminie. Przedstawi Zamaegaju do akceptacji Program zapewnienia jako
zawierajicy projekt organizacji, harmonogram robét i rysunbocze uwzgldniajgce wszystkie warunki,
w jakich keda wykonywane roboty.

5.3 Oznakowanie robot
Ogolne zasady oznakowania rob6t podano w SST MO0 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.4 Wykonanie robot
5.4.1 Rysunki robocze

W projekcie roboczym natg rozwiaza¢c m.in. nasipujace zagadnienia:
- szczegobtowe rozpracowanie sposodzénia rur idcznikdéw - ksztattek oraz mocowania ich do konstjiukc
obiektu mostowego,
- dobdr ilcci i rodzaju kompensatorow kompengnjch r&nice odksztalcé pomidzy konstrukej ustroju
nioggcego a rurami odwadniglymi oraz odksztatcenia zgaane z mchami ustroju nigego na dylatacjach,
- rysunki robocze konstrukcji stalowych podwiegszgch rury wraz z dobrem zabezpieczenia
antykorozyjnego dla elementéw stalowych.

Technologia montai instalacji odprowadzagej scieki uzaleniona jest od warunkow technicznych
wydanych przez jejaytkownika.

Przed przyspieniem do montau nowej konstrukcji naley rozebré istniegca konstrukgj.

Wykonawca przedstawi Zamawiagmu do akceptacji projekt organizacji i harmonagreobot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty zwzane z montaem sieci
odprowadzajcej scieki.

Przy ukfadaniu rur nahy postugiwa@ sie celownikiem, pionem i krzxem celowniczym. Dla rur
dwusciennych PP uszczelnienie rngst po zatl@geniu specjalnych atznikbw do tego rodzaju rur
dostosowanych dérednicy rury.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakdéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2 Kontrola w czasie wykonywania robét
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Sprawdzenie zytych materiatbw do budowy instalacji przez porémieaich cech z wymaganiami
okreslonymi w ST.

Kontroli wykonania robot podlega sprawdzenie unvemgia rur, spadek i prostoliniow®
zamocowanego do konstrukcji elementu.

6.3 Kontrola wbudowania rur

Sprawdza si zgodnd¢ wykonania z Rysunkami, Rysunkami roboczymi i Pktgen organizaciji
rob6t. Po zakaczeniu robot sprawdzagsszczelnéé wbudowanego systemu odwada@go na podstawie
szczegbtowego przeglu dokonanego w trakcie intensywnych opadow atmmgsteych. Sprawdzenie rur
odwadniagcych obejmuje kontrgltolerancji ustawienia, trwasoi mocowania do konstrukcji, prawidtowa
pofaczen wg niniejszej Specyfikacji oraz dmoos¢ rur. Sprawdzenie sprawém dziatania calego odwodnienia
polega na stwierdzeniu za pomoagledzin czy woda z plyty pomostu w caéb jest odprowadzona przez
system wpustow, czy nie ma przeciekdw wody obokaawadniajcych oraz gczkow odwadniajcych.
Nalezy sprawdzt czy odprowadzana z nawierzchni obiektu mostowegdannie zagraa konstrukcji podpor
lub nie powoduje zamakania dolnych partii belekellewyzej wymienione badania daglzvynik dodatni,
wykonane roboty naly uzna za zgodne z wymaganiami.zéd cha jedno z badada wynik ujemny caks
rob6t odbieranych lub ich ¢& nalezy uzna za niezgodne z wymaganiami i nie mdg/¢ przyjete. W tym
celu naley poprawt wykonane niezgodnie z niniejszymi wymaganiami tgbe celu doprowadzenia do
zgodndci z Specyfikacj a po poprawieniu przedstaindo ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANVymagania ogolne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowa dla montau instalacji odprowadzagej scieki jest 1 m (metr) rury kalej
srednicy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@AWymagania ogélne" pkt 8.

8.2 Odbior
Odbiorowi podlegaj roboty obgte niniejsz specyfikacy tj. zamontowane rury do konstrukgciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndéci
Og0dlne ustalenia dotyre podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" @kt

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Placi s¢ za rzeczywicie wykonan i odebrag ilos¢ metréw instalacji odprowadzgjej scieki.
Ptatnag¢ za jednostk obmiarows nalery przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocenwykonanych robot. Cena
wykonania robét obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow i innych nigdioych czynnikéw produkciji,
- rysunki wykonawcze,
- wykonanie rusztowai pomostéw,
- monta elementéw mocyggych wraz z wykonaniem zabezpieczenia antykorongne
- utozenie i podwieszenie rur kanalizacyjnych, wykongro&czer urzzdzer rewizyjnych itp.
- usunkcie uszkodzonych fragmentow rur.
- oplaty za utylizagj lub sktadowanie zanieczyszaze
- organizagj ruchu na czas przeprowadzania robot w przypadkiekandci wprowadzenia
- oznakowanie robot

7. PRZEPISY ZWI AZANE
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10.1 Inne dokumenty
Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru idatdi rurochgowych z nieplastyfikowanego polichlorku
winylu i polietylenu. Zewrtrzne sieci kanalizacyjne z rur PVC.

63



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 26.52.09a (CPV 45.22.11.19-9) WYMIANA USZKODZONH
RUR SPUSTOWYCH ZELIWNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejvgymagania dotycre wykonania i odbioru
robot zwhgzanych z wymiag uszkodzonych rur spustowyebliwnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokainpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

- rozbidérka uszkodzonych elementow,

- wykonanie imonta rur odwadniajcych wraz z4cznikami usytuowanymi przy wpustach i
prowadzajcych wod z wpustéwsciekowych do odbiornika,

- wbudowanie odpowiednio dostosowanych kompensatoréw,

- wykonanie podwieszerur odwadniajcych zaréwno do konstrukcji nigsej jak i do podpor,

- wbudowanie czyszczakow oraz wykonanie robét j.w .

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowgzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pit.
1.4.1 Rura spustowa- rura odprowadzaga wod z wpustu do separatoréw, kanalizacji ogélnejSakekow
skarpowych
1.4.2 Wpust - element przyjmujcy wodct ze scieku i doprowadzagy ja do rury spustowej, sktaday sk
pionowej rury duaej srednicy, kielicha oraz kratki wpustowe;j.

1.5 Ogdblne wymagania dotycgce robot
Ogdblne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne
Wymagania ogolne stosowania materiatdw, ich poayisk i skladowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 2.

2.2 Wymagania dla materiatow
Elementy stalowe:
- katowniki nierownomierne wéN-81/H-93402,
- blachy w /gPN-84/H-9300,
- Sruby z tbem sz&iokatnym wigPN-74/M-82101 PN-75/M-82144,
- fgczniki zzeliwa cigliwego wgPN-76/H-74392 PN-88/H-7439Flementyzeliwne.

3. SPRET

3.1 Ogolne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" ikt
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3.2 Sprat do wykonania robot
Dobor sprztu i uradzen niezlednych do wykonania natg do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu
Z Zamawiagcym. Sprzt do montau zgodny z projektem organizacji robét opracowamyrez Wykonawe.

4. TRANSPORT

4.1 OgOllne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane" pkt 4.

4.2 Srodki transportu

Materialy i sprgt mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi prze
Zamawiajcego. Sposob transportu materiatdbw przewidzianyehuzupetnienia ubytkdw betonu nie #eo
powodowa obnizenia ich jakéci lub trwatych uszkodze

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w SST DeM30.00 ,Wymagania ogolne"” pkt 5.
5.1.1. Rozpocgcie robot

Wykonawca przyapi do wykonania robét po wydaniu polecenia przezmdaiapcego we
wskazanym przez niego terminie. Przedstawi Zamagegaju do akceptacji Program zapewnienia ako
zawierajcy projekt organizacji, harmonogram robét i rysunébocze uwzgldniajgce wszystkie warunki,
w jakich keda wykonywane roboty.

5.2 Oznakowanie robot
Ogodlne zasady oznakowania rob6t podano w SST DBNIEDOO ,Wymagania ogolne™ pkt 1.5.

5.3 Wykonanie robét.

Wykonawca zobowgzany jest do spogdzenia we wlasnym zakresie i na koszt wlasnyepagicych
opracowa projektowych:
- rysunki robocze,
- Program Zapewnienia Jala zawierajcy projekt organizacji wraz z harmonogramem uwdglajacy
warunki, w jakich bda wykonywane roboty.

Powyzsze opracowania projektowe podlegakceptacji przez Zamawigiego.

5.3.1 Rysunki robocze

W projekcie roboczym natg rozwigzat m.in. nastpujace zagadnienia:
- szczegO6lowe rozpracowanie sposodieénia rur idcznikdéw - ksztattek oraz mocowania ich do konstjiukc
obiektu mostowego,
- dobor ilcsci irodzaju elementdw kompengajych r&nice odksztaticé pomidzy konstrukg ustroju
niosggcego a rurami odwadnigjymi oraz odksztatcenia zgdane z ruchami ustroju nigrego na dylatacjach,
- rysunki robocze konstrukcji stalowych podwiegegh rury wraz z dobrem zabezpieczenia antykorexgn
dla elementoéw stalowych.

5.3.2 Projekt organizacji robot
W projekcie tym nalgy rozwigza¢ m.in. nasgpujace zagadnienia:
- metodt montau,
- pomosty i podesty robocze unlisviajgce dos¢p do miejsca wbudowania rur,
- zagadnienia bezpiearsgtwa pracy,
- bezpieczéstwo ruchu na obiekcie i pod obiektem w trakcienadzenia robot.

5.3.3 Whbudowanie rur

Roboty wykonywa nalery zgodnie z Rysunkami roboczymi oraz Projektem woimgcji robot.
Polgczeniezeliwnego wpustu mostowego z guodwadniagcg winno zapewnié petrg szczelnéé, tak by
uniemaliwi ¢ wyptyw wody obok rury izamakanie konstrukcji oktie mostowego. Odchylenie rur
odwadniagcych od pionu nie powinno przekra¢za0 mm przy dtugéci rur do 10 m oraz 30 mm przy
dhugaéci rur wigkszych nk 10 m. Odchylenie rur odwadnigych od linii prostej mierzone na diugd 2 m
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nie powinno przekracza3 mm. Rury odwadniage naléy mocowa uchwytami zapewniagymi trwatasé
I niezmiennd¢ potazenia rur w stosunku do konstrukcji, nie rzadzigjeo 3 m oraz zawsze nadaach i pod
kolankami. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéowych wedtug rysunkdéw roboczych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2 Kontrola w czasie wykonywania robot
Przy kontroli rob6t natey przeprowadzi nastpujace badania:
- sprawdzenie zgod®oi z Rysunkami i Rysunkami roboczymi,
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie rur odwadniglych wraz z ich mocowaniem,
- sprawdzenie sprawgc dziatania catego odwodnienia (proby wodne).
Badania techniczne naleprzeprowadzaw czasie odbioru eZciowego i kawcowego robot.

6.3 Kontrola materiatéw

Sprawdzenie materiatdow nale przeprowadzi bezpgrednio, stwierdzag zgodné¢ uzytych
materiatdw z wymaganiami Rysunkow oraz powotanyorinmami i wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej
Specyfikacji.

6.4 Kontrola zabezpiecza antykorozyjnych
Sprawdza si wizualnie wyghd zewretrzny powloki zgodnie PN-71/H-97053a take grubdé
powtoki zgodnie 22N-74/C-8151%raz jej przyczeprig do podtaa zgodnie £2N-80/C-81531.

6.5 Kontrola wbudowania rur

Sprawdza si zgodnd¢ wykonania z Rysunkami, Rysunkami roboczymi i Pktgen organizaciji
rob6t. Po zakaczeniu robot sprawdzagsszczelnéé wbudowanego systemu odwada@go na podstawie
szczegbtowego przeglu dokonanego w trakcie intensywnych opadow atmgsteych. Sprawdzenie rur
odwadniagcych obejmuje kontrgltoleranciji ustawienia, trwadoi mocowania do konstrukcji, prawidtoda
pofaczen wg niniejszej Specyfikacji oraz dnoos¢ rur. Sprawdzenie sprawém dziatania calego odwodnienia
polega na stwierdzeniu za pomoagledzin czy woda z plyty pomostu w caéb jest odprowadzona przez
system wpustow, czy nie ma przeciekdw wody obokadwadniajcych oraz gczkow odwadniajcych.
Nalezy sprawdzt czy odprowadzana z nawierzchni obiektu mostowegdannie zagraa konstrukcji podpor
lub nie powoduje zamakania dolnych partii belekelewnyzej wymienione badania daglzvynik dodatni,
wykonane roboty naly uzna za zgodne z wymaganiami.zéd cha jedno z badada wynik ujemny caks
robét odbieranych lub ich ¢ naleey uzn& za niezgodne z wymaganiami i nie mdg/¢ przyjete. W tym
celu naley poprawt wykonane niezgodnie z niniejszymi wymaganiami tgbe celu doprowadzenia do
zgodndci z Specyfikacj a po poprawieniu przedstaindo ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@AVymagania ogolne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiaru jest 1 m (metr) zamontowanych i odebramychodwodnienia ustroju nigsego,
wbudowanych pionowo, wraz z przynatgmi podwieszeniami, kompensatorami i czyszczakami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 OgOlIne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@AOWymagania ogdlne" pkt 8.

8.2 Odbior
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Roboty obgte niniejsz Specyfikacy podlegag odbiorowi po dokonaniu kontroli wg pkt. 6 niniegsz
Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotycgece podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" @kt

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzginia:
- opracowanie rysunkéw roboczych i projektu orgarjizabot,
- zakup i dostarczenie nieginych czynnikow produkciji,
- wykonanie, montai rozbiérka niezbdnych pomostéw roboczych,
- demonta uszkodzonych usdzer w zakresie koniecznym do wykonania wymiany,
- wykonanie podwiesze
- monta elementéw wraz z uszczelnieniem quaien,
- wykonanie zabezpiecaeantykorozyjnych,
- wbudowanie niezfginej ilosci kompensatoréw,
- wbudowanie czyszczakéw i kompensatorow,
- dokonanie prob szczelfm,
- 0Czyszczenie miejsca pracy.
- wyw0z zanieczyszcre
- optaty za skladowanie i utylizacganieczyszcze

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie gégbpowtok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Oktenie przyczeprkzi powtok do podiga oraz przyczeproi
migdzy-warstwowej.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywrizi korozyjnejSrodowisk.
PN-76/H-74392 kczniki z zeliwa cigliwego.

PN-88/H-74393 hczniki zzeliwa chgliwego. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdngegeznaczenia. Gatunki.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korpzprzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed kor@zjOcena przygotowania powierzchni stali, staliwzeliwa do
malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korgzZMalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 25.00.00 (CPV 45.22.11.19-9) UR¥DZENIA DYLATACYJINE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngpwsg/magania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem przykrycia szczelin dylatacgmylach stalowa ocynkowanlub aluminiowa na
obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofycabot zwhzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

- wykonanie iodbior przykrycia szczelin dylatatygh blaclh stalows ocynkowam lub aluminiovwg na
pofaczeniu ustroju nimego z przyczotkiem jako oslona pionowa dylatagi gzymsach na obiektach
mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przykrycie dylatacyjne — odmiana gdzenia dylatacyjnego do przenoszenia matych przzaoks
1.4.2. Szczelina dylatacyjna, przerwa dylatacyjna — dmaewykonana celowo w obiekcie mostowym,
ktora umdaliwia kompensowanie odksztalce elementow konstrukcyjnych wywotanych zmianami
temperatury, dziataniem oh¢en ruchomych .

1.4.3. Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalowa zgieezzona przed korogj zamykagca szczelin
dylatacyjmy od goéry i podtrzymuijca szkielet przykrycia dylatacyjnego.

143. Membrana - ®ma, np. z PCW Iub elastomeru, odporma wysok temperatuy

i charakteryzujca sé matym wspotczynnikiem tarcia.

1.4.4. Masa zalewowa - elastyczna masa bgraujna substancjach asfaltowych, stamocwilepiszcze
wypetnienia.

1.4.5. Primer - substancja spetniap rok srodka gruntujcego.

1.4.6. Ggbczasta wkiadka neoprenowa lub poliuretanowavktadka umieszczona w szczelinie
dylatacyjnej, zabezpieczgja przed wyptywem gacej masy zalewowej z koryta.

1.4.7. Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obovgizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i

z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaigolne" [1] pkt 1.4.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbd[d], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogollne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne" [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania rob6t

Blachy ostonowe przykrywage szczelia dylatacyjry w czséciach chodnikowych oraz z boku
konstrukcji na gzymsach nalewykona ze stali nierdzewnej typu OH13 lub podobnej.

Wszystkie 4czniki (Sruby, naketki i itp.)musz by¢ zabezpieczone poprzez cynkowanie ogniowe.

3. SPRZET
68



3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu
Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne"fik, 3.

3.2. Sprzt do wykonania robo6t

Wykonawca przyspujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powiniemeéndo dyspozycji
sprzt zapewnigicy spetnienie wymagstechnologicznych .
Sto:

- pita mechaniczna,

- miot pneumatyczny,
- sprzarka powietrza
- piaskownica
- wiertarka

4, TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotye transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ne" [1], pkt. 4.
Transport materiatdw i spgts dowolnymisrodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST DEMM0.00 ,Wymagania ogdlne"[1], pkt 5.

5.2. Wymagania ogolne

Przykrycie dylatacyjne - blachy maskog szczeliny dylatacyjne na gzymsach powinnyg by
wykonane z blachy ocynkowanej gréleo 3 mm szerokéci 30 — 40 cm. Blachy powinny by
przytwierdzone za pomadrub mocugcych ocynkowanych .

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego
Podstawowe czynidoi przy wykonywaniu robot obejma
1. roboty przygotowawcze,
2. monta blach dylatacyjnych na gzymsach
3. roboty wykaczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robo6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lubkawsh
Inzyniera:
- ustalt materiaty niezbdne do wykonania robét,
- okredli¢ kolejnasé, sposdb i termin wykonania robét,

Ewentualne uszkodzenia kredzi szczeliny dylatacyjnej w gzymsie powinny zéstaprawione
zaprawami do napraw betonu, dla ktérych Wykonaweagstawi aprobaty techniczne.

Odstonéta szczelig dylatacyjm na gzymsie nalg oczysci¢ z produktéw korozji oraz innych
zanieczyszcae

6 KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangbime", pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot:

- stan szczeliny dylatacyjnej; eli nasgpito uszkodzenie jej kraydzi nalery je naprawt zaprave
niskoskurczow,

- wszystkie powierzchnie szczeliny powinny ¢bpczyszczone z pytdw, mmych frakcji iinnych
zanieczyszcze
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Ocerp jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza svizualnie przy odbiorze robét oraz po
uptywie okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@PANymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarovg jest [ 1 m] (jeden metr) wykonanej pionowej ostalyatacji na gzymsie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje giza wykonane prawidtowo na podstawie wynikow obmiaoceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne"
[1] , pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m przykrycia dylatacyjnego —mgmnowych dylatacji na gzymsach obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- dostarczenie materiatow i spta,

- dostarczenie i montaoston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow
- uporadkowanie terenu rob6t

10. Przepisy zwazane

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjgalnego przeznaczenia — Gatunki.
PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogolnegoeariaczenia érednicach 1 do 600 mm — Wymiary.
PN-78/M-82006 Podktadki aigte doktadne.

PN-82/M-82054.03 Sruby, wkretki i nakretki — Wtasndci mechanicznérub i wkretow.
PN-82/M-82054.09 Sruby, wketki i nakretki — Whasngci mechaniczne nadtek.

PN-EN 24017:1998ruby z gwintem na catej dtugai z them széciokatnym — Klasy doktadnii A i B
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 29.55.01 (CPV 45.22.11.19-9) NAPRAWA UMOCNIK KORYTA RZEKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwsymagania dotycge wykonania umocnienia
dna i brzegow rzeki pod obiektami mostowymi orazpetnienia rozmg przy podporach mostu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwizanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejnujg
nastpujacy zakres prac:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajagce i majice na celu
wykonanie narzutu kamiennego na dnie rzeki i jeiebach pod obiektami mostowymi lub doptywach lub
odptywach w bezp@ednim gsiedztwie mostu z ewentualnym obrukowaniem brzeddwkowcem lub
gotowymi prefabrykatami betonowymi lub faszyn

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST zgodng sodpowiednimi normami PN-70/6716-02 Materiaty
Kamienne. Kamig tamany, PN-84/B-1080 Kamiedla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastoaoig
wg wiasciwosci fizyczno - mechanicznych. PN-60/B-11104. Matgrieamienne Brukowiec.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny, za j&koich wykonania oraz za zgodéio z ST
i poleceniami Zamawiagego.

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Kamien tamany

Stosuje s ha cz$¢ podwodn tj. dno, opaski i gbsze warstwy jej gZci nawodnej. Zalecane
wymiary kamienia famanego 15-30 cm. Kami@amany przeznaczony na narzut kamienny powinien
odpowiadé wymaganiom normy PN-70/6716-02.

2.2. Brukowiec

Brukowiec stosuje sido wybrukowania z zaklinowaniem nawodnegscz skarpy i korony opaski
kamiennej. Brukowiec powinien bygodny z normPN-60/B-11104. Brukowiecayty do umochienia skarp
winien odpowiadé klasie B. Materialy kamienne powinny odpowidd#ormie PN-66/B-04100 Materiaty
kamienne. Oznaczeniegoici objetosciowej, gstosci porowatdci i szczelndci.

2.3. Elementy betonowe
Na umocnienie skarp mwoa wy¢ prefabrykatbw betonowych drobno - wymiarowych lub
wielkowymiarowych wykonanych z betonu. Prefabrykaty umocnienia stixéw powinny odpowiada
parametrom wytrzymakeiowym okrelonym w PN-80/6775-03/01, PN-80/6775-03/02.
Wymagane parametry techniczne dla prefabrykatowcnieaia skarp :
* klasa betonu > B-25 wg PN-88/B-06250
* nasikliwosé¢ betonu < 4% wg PN-88/B-06250
* stopier wodoszczelngi >W6 wg PN-88/B-06250
* stopieh mrozoodpornéci > F100 wg PN-88/B-06250
* Scieralndg¢ na tarczy Boehmego nie ¢iisza nz 3,5mm wg PN-84/B-04111
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2.3.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatéw

* gruba¢ - 5 mm

* wymiary w rzucie - 5 mm

2.3.2. Piasek na podsypk

PiasekSrednioziarnisty lub gruboziarnisty bez zanieczysaarganicz. wg PN-B-11113
2.3.3. Zaprawa cementowo - piaskowa

Zaprawa do wypeienia spoin wg.PN-90/B-14501 ste&wbgtosci, cementu do piasku 1:3

2.4. Betonuzyty do wykonania na mokro zaréwno fundamentow jakibcnié koryta powinien odpowiada
min kl. B-25.

Beton - sktadniki:

* cement do rob6t mostowych najestosowa wytacznie portlandzki czysty tj. bez dodatkow mineraimy
wg PN-B-19701 naspujacych klas :

do betonu klasy B25 - cement klasy 32,5 lub 32,5R

do betony klasy B30 i waszych - cement klasy 42,5 lub 42,5R

* kruszywo naley stosowa mineralne  odpowiadage  wymaganiom  normy  PN-86/B-
06712 z tynZe marka kruszywa nie powinnadmniejsza ni klasa betonu.

- grube - grysy granitowe lub bazaltowe o max wyneaziarn do 16mm

- piasek - pochodzenia rzecznego lub kompozycja piastecznego i kopalnianego uszlachetnionego
0 uziarnieniu do 2mm

* woda - powinna odpowiadawymaganiom normy PN-88/B-32250 lub stoséwa&ode z wodocigow
(pitna) a ona nie wymaga bada

2.5 Paliki do umocnia faszym
Paliki naley wykona zgodnie z BN-78/9224-04 Wymiary palikosvednica 4-K>cm, diugg HOcm

2.6 Kiszka faszynowa
Kiszka faszynowazayta do budowy umocnienia brzegéw cieku powinné\wykonana z wikliny
Wymiary: Srednica: 30cm, diugs; 4 mb

2.7 Kotki do umocnien faszym
Kotki o wymiarach: srednica 10-*12cm idlugoi 2m. Ponadto stosowang slarnina i sadzonki
wikliny.

3. SPRZET

Do uktadania narzutu kamiennego podwodnego inaego mana wy¢é dowolnego sprtu
zaakceptowanego przez Zamawiggo . Ukladanie brukowca na skarpach wadgie prefabrykatow winno
odbyw& si¢ przy wyciu podstawowego spgil brukarskiego.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatu kamiennegozma wywaé¢ dowolnychSrodkéw transportu. Wskazane jest
uzywanie samochoddéw wywrotek. Do transportu elemeniétenowych samochodéw skrzyniowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podiea
Dla umaliwienia wiaciwego utaenia narzutu oraz opaski kamiennej stososzablony w nurcie
rzeki metalowych (rury lub pty), na skarpach z desek.

5.2. Wykonanie narzutu

Narzut naley uktada& warstwami. Ukfadanie narzutu powinno rozpoczyrse od zewntrznej
krawedzi narzutu kamiennego stan@egj krawedz skarpy w wodzie. Kolejne ¢dy kamienne nafsy
uktada rownolegle do pierwszej przesuwajsi ku brzegowi. Styki pormgdzy kamieniami powinny
wypad& mijankowo. Na dola warstwe narzutu powinno gistosowa kamier o najwigkszych wymiarach
i ostrokravedziastych ksztaitach, kolejne warstwy powinny ki@ stosownie dobranym materialem
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kamiennym. Nawodna powierzchnia skarpy powinn& laykonana z brukowca kl. B grufbm 15cm
systemem brukarskim z zaklinowaniem szczelin. VWpalku obrukowania skarp elementami betonowymi
styki powinny by wypelnione zapragvcementowo-piaskosv

5.3. Umocnienie elementami betonowymi

Uzupetnienie umocnienia skarp z prefabrykatow iyalewykona& zgodnie z projektem
technologicznym wykonanym przez Wykonawd zaakceptowanym przez Zamawii@eggo poprzez
uformowanie projektowanego pochylenia skarpy na sppde piaskowej gr.5cm. Spoiny peay
prefabrykatami powinny Hy wypetnione na peln grubcé prefabrykatéw. W przypadku wykonania
umocnieé skarp na mokro grulé warstwy betonu nie me by¢ mniejsza ni 15 cm.

5.4. Wykonanie umocnienia faszys
Palisad wykonuje s¢ z kotkdw faszynowych. Kotki nakly wbija¢ recznie na gibokas¢ ok. Im.
Faszyr nalezy przeplé¢ miedzy kotkami.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Badanie jakéci polegaj na sprawdzeniu wykonania umocnienia dna oraz Brzegeki zgodnie
z Projektem technologicznym zaakceptowanym przeanaX#apcego. Przy odbiorze robot naje
przeprowadi badania:
* sprawdzenie zgod®oi z dokumentagjtechnologiczg
* ogledziny zewrtrzne
* pbadania szczegdétowe
Badania sprawdzgie zgodné& z Dokumentag technologicza przeprowadza si poprzez ogidziny
zewretrzne i pomiar szczegbétowy elementéw umocnieniale@gny zewrtrzne polegaj na sprawdzeniu
wykonania robét na catym jej zakresie. Badania egéiowe dotycz:
* sprawdzenie konstrukcji narzutu
* Scistoici utozenia brukowca, elementow prefabrykowanych
* jakosci materiatow
Sprawdzenie konstrukcji narzutu przeprowadza @i miejscach gdzie oefiziny wykazaly
niedoktadné¢. Sprawdzeniescistosci powierzchni brukowca przeprowadzae irzez rozbiork | m?
powierzchni kamienia i ponownie zabrukaingm samym kamienienficistos¢ utozenia jest dostatecznaiie
przy ponownym $cistym) utazeniu pozostata wolna przestfizeie przekroczy 4% rozebranej powierzchni.
Sprawdzenie jakmi materialdw powinno polegana sprawdzeniu dokumentéw stwierdzsch
przydatnd¢ ich do wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest | rh (metr kwadratowypowierzchni wykonanego i odebranego umocnienia
koryta rzeki.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru naley dokona w oparciu 0 SST D-M-00.00.00 oraz o ustalenia @ktiniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si za | nt powierzchni umocnienia koryta rzeki. Cena jednostk obejmuije:

* roboty zabezpieczgie i pomiarowe

* projekt technologiczny

* roboty przygotowawcze i ziemne z rozplantowanienmigjscu nadmiaru ziemi
* dostarczenie i zakup materiatow i innych nigdtych czynnikéw produkcji

* wykonanie umocnienia narzutem, elementami betonavagay faszyry

* uporzdkowanie terenu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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PN-70/6716-02 Materiaty kamienne. Kari@many.

PN-84/B-1080 Kamig dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastoaowe wg
wiasciwosci fizyczno-mechanicznych.

PN-60/B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec.

BN-78/9224-04 Faszyna i kotki faszynowe

74



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 29.54.04 (CPV:45.22.11.19-9) UMOCNIENIA DNA WOKOLPOSADOWIENIA PODPOR.
NAPRAWA UMOCNIE N KORYTA | BRZEGOW RZEKI
Z MATERACY GABIONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznepgmagania dotyere wykonania i odbioru robot
zwigzanych z napragvumocnhié koryta i brzegdw rzeki z materacy gabionowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokaimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmnujg
nastpujacy zakres prac:

- wszystkie czynnéei umazliwiajgce i majce na celu wykonanie rob6t wymienionych w punkcie 1

1.4. Okredlenia podstawowe

Gabiony — g prostopadtéciennymi koszami, wykonanymi z 1,5 - krotnie ionej siatki stalowej
galwanizowanej cynkiem lub cynkiem i aluminium, veyfpone otoczakami, kamieniami famanymi lub
innym kruszywem. Siatki produkujecsiformuje w elementy skrzylub walcéw metodami przemystowymi.
Kosze, walce i materaceartia sic miedzy soly ksztattem.

Materace gabionowe- kosz z siatki stalowej wypetniony kamieniamianzknicty od géry wiekiem z takiej
samej siatki (charakteryzujeesimah wysokacia w stosunku do wymiarow w planie) — gugtéwnie do
budowy umocnig przeciwerozyjnych.

Geosyntetyki — material grubgci do kilku milimetréw, o masie powierzchniowej énaturze) od
kilkudzieskciu do kilkuset g/m2, $nej sztywndci, stosowane w budownictwie drogowym, wytwarzany
z wysoko polimerowanych wiokien syntetycznych, wtyworzyw termoplastycznych polietylenowych,
polipropylenowych i poliestrowych, charakterygy sk migdzy innymi dug wytrzymaldcia oraz
wodoprzepuszczaldoig, zgodny z PN-EN-ISO 10318:1993, PN-EN-ISO 129582@PN-EN-963:1999.
Geowldknina — materiat nietkany wykonany z wiokien syntetyazimy ktorych spojn& jest zapewniona
przez igtowanie lub inne procesyckenia (np. dodatki chemiczne, gatenia termiczne) i ktéry zostaje
maszynowo uformowany w postaci maty.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatéw iich rodzaju podano w ST D-M.00.00.Q0/Nymagania
ogolne" pkt. 2. Do wykonania przedmiotowych robdzma stosowa materiaty dopuszczone do stosowania
w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powi take posiadé aktualra Aprobat techniczi
IBDIM i by ¢ zaakceptowane przez Zamaw@ggo.

2.2 . Materace gabionowe

Materace gabionowe stanawprodukt firmowy i powinny posiadaaprobat technicza. Wykonane
sg z podwdjnie skgconej siatki stalowej o oczkach s$emkatnych lub siatki zgrzewanej o oczkach
kwadratowych bdz prostolgtnych. Materace wykonane sv postaci gotowych elementéow zémych na
ptask na czas transportu.

Nalezy zastosowé materace o wysokoi 30 cm z siatki zabezpieczonej antykorozyjnie {obw
galwaniczin typu cynk + aluminium. Wymiar oczka siatki musicébynniejszy niz minimalny wymiar
pojedynczych kamieni.

2.3. Geowldknina separacyjna
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Na styku materacy z gruntem nafeutozy¢ geowtoknirg techniczi z polipropylenu o nagpujacych
parametrach:
1. gramatura (w przypadku geowtdkniny igtowanejhr800 g/m2,
2. wytrzymald¢ na rozciganie min 15.0 kN/m,
3. wytrzymatd¢ na przebicie (CBR) min 4000 N,
4. wodoprzepuszczalddw kierunku prostopadtym min 5.5 x 10-2,
5. materiat powinien ky odporny na dziatanie wszystkich naturalnie wpsfacych w gruncie i wodzie
zwigzkow alkalicznych, kwasow oraz oleju i benzyny. @kiknina powinna posiadaaprobat techniczi
IBDM.

3. SPRZET

3.1 Ogéblne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

3.2 Sprzt do wykonania materacy gabionowych

Montaz i tgczenie materacy siatkowo-kamiennych (gabionowycb}rma wykonywa recznie przy
uzyciu szczypiec, olggow i dzwigni (fomu) do zamykania wieka, lub w sposob znathowany przy #yciu
specjalnej zszywarki —¢cznej lub o nagdzie pneumatycznym, zaciskegj prefabrykowane zszywki. Do
napetniania materacy kamieniami ima stosowa tadowarki (dowaace jednoczénie kamié z placu
skladowego do miejsca wbudowania) lub koparki clakgtve. Kamienie na widocznych powierzchniach
materacy naliey uktada& recznie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagargélme” pkt 4.
Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, zapewnaymi bezpieczny transport.
Kruszywo naley przewozé luzem samochodami samowytadowczymi. Materacezpalansportowa jako
fabrycznie skladanegdzone w pakiety po kilkadziegisztuk o 4cznej masie kilkuset kg. Wieka materacy
transportuje sioddzielnie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robét podanessST. D-M. 00.00.00. Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podiea

5.3. Rozktadanie geowtdkniny

Rolki geowtdkniny w zalenosci od wielkdci i wagi mog by¢ przenoszone i rozktadanecenie lub
mechanicznie. Geowlokngrrozktada si ha oczyszczonym i wyréwnanym pogopasami réwnoleglymi lub
prostopadiymi do osi wykopu lub nasypu. Przy rodkigiu nalezy uwzgtni¢ wielkos¢ wymaganej zaktadki,
ktéra powinna wynosi30 cm.

5.4. Wykonanie umocnienia materacami gabionowymi

Montaz materacy naley przeprowadz wg. nasgpujacego schematu:
- roztazy¢ i rozciagm¢ kazdy materac na twardej, ptaskiej powierzchni
- zagp¢ ipodnig¢ do pionu boki materaca iprzegrody wetvane, tak aby uzyska regularny
prostopadtécian o wymaganej wysokoi,
- polaczy¢ wszystkie stykajce s¢ boki i przegrody, zszywag je drutem (zaggajc naprzemiennie podwaojne
i pojedyncze gtle w rozstawie ok.10 cm) lub zszywkami wéibd podanej przez producenta,
- materac utgy¢ w miejscu wbudowania na odpowiednio przygotowarpadtazu i polczy¢ z materacami
sasiednimi, zszywajc wszystkie stykage s¢ krawcdzie,
- materace napeihidoktadnie kamieniami, tak aby nie pozostaly pustty na jego gruldci utozone byty
min. 2 kamienie,
- przytazy¢ wieko materaca lub siatkozwijam z rolki i przyszy je do gornych krawdzi wszystkichicianek
pionowych z ktorymi wieko si styka (boki i przegrody wewitrzne); mocowanie wieka nae wykona
drutem lub zszywkami w sposob podany wicaej,
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- szczego6ty montau nalery wykona zgodnie z instrukejproducenta .
Prace te nafy prowadz¢ z zachowaniem odpowiednich przepisow BHP.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne warunki wykonania rob6t
Ogolne warunki wykonania robot podanessST. D-M. 00.00.00. Wymagania ogolne™ pkt. 6.

6.3. Umocnienie materacami gabionowymi
Kontrola polega na sprawdzeniu:
— rzzdnych oraz wskaika zagszczenia gruntu pod materacami przed icendgem,
— ulazenia warstwy separacyjnej z geowtokniny,
— materiatow (materace, kamiggeowtdknina),
— montau i wbudowania materacy, a w szczegdébiopoprawndci tagczenia wszystkich kraydzi, geometrii
konstrukcji (pochylenia, kzina), dokladnéri wypetnienia kamieniem (zgodnie z wymogami odpexmie]
aprobaty technicznej).

7. OBMIAR

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST. D-M.@OM ,Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows jest 1ni (metr szécienny) dla umocnienia terenu pod mostem narzutem
kamiennym oraz materacami gabionowymi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0Wymagania ogélne". Roboty uznaje za
wykonane zgodnie z SST i wymaganiamiyiniera, jéli wszystkie pomiary, badania i ocena wizualna daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatndgci jest cena jednostkowa za wykonanie £ omocnienia dna iskarp rzeki
materacami gabionowymi. Cena jednostkowa obejmuje:

- koszt zakupu i dostarczenie wszystkich néglrtych czynnikéw produkcji,
- prace pomiarowe,

- utozenia geowtokniny,

- monta | wbudowanie materacy w miejsce przeznaczenia,

- koszt kamienia potrzebnego do wypetnienia mategabionowego

- wypetnienie materacy gabionowych kamieniami,

Ceny jednostkowe uwzglniajg odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy: PN-EN 10244-2:2002(U ) Drut stalowy i wyrolydrutu — Powtoki z metali nielaznych na drucie
stalowym — Cgs¢ 2: Powtoki z cynku lub stopu cynku.

Materiaty informacyjne producentéw gabiondw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 29.51.01a (CPV 45.22.11.19-9) NAPRAWA | WYKONANE NOWYCH UMOCNIE N STOZKOW SKARP
| SCHODOW SKARPOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycge wykonania i odbioru
naprawy i wykonania nowych umochiestarkdw, skarp, schodow skarpowycticiekéw monolitycznych
przy obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokainpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

- wykonanie nowych i naprawy umocnieniazstw, sciekdw i schodéw skarpowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Fundament umocnieskarp i stakbw- wykonanie z betonu na mokro w szalunkach Prgfat do
umocnienia skarp i st&@Ow - drobnowymiarowy element z betonu Prefabry#tat wykonania schodéw -
drobno lub wielkowymiarowy element z betonu Schownolityczne - wykonanie na mokro w szalunkach na
skarpie Scieki monolityczne - wykonanie na mokro w szalurkaga skarpie Skarpy monolityczne -
wykonanie na mokro w szalunkach umocnienie skarpy

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito ze ST
i poleceniami Zamawiagego.

2. MATERIALY

2.1. Prefabrykaty do umocnienia stakéw, skarp ischodéw skarpowych powinny odpowiada
parametrom wytrzymakgiowym okreglonym w PN-80/6775-03/01, PN-80/6775-03/02.

Beton uzyty do wykonania na mokro zarowno fundamentow jakiocnié stazkow,

Sciekéw i schoddw skarpowych powinien odpowiadan kl. B-25.

Beton - skiadniki:

» cement do rob6t mostowych najestosowd wytacznie portlandzki czysty tj. bez dodatkow mineraimy
wg PN-B-19701 naspujacych klas :

do betonu klasy B25 - cement klasy 32,5 lub 32,5R

do betony klasy B30 i waszych - cement klasy 42,5 lub 42,5R

* kruszywo nalgy stosowé mineralne odpowiadage wymaganiom normy PN-86/B-06712 z tym marka
kruszywa nie powinna lkdymniejsza ni klasa betonu.

- grube - grysy granitowe lub bazaltowe 0 max wynéaziarn do 16mm

- piasek - pochodzenia rzecznego lub kompozycja piastecznego i kopalnianego uszlachetnionego
0 uziarnieniu do 2mm

e woda - powinna odpowiadawymaganiom normy PN-88/B-32250 lub stoséwaode z wodocigdw
(pitna) a ona nie wymaga bada

2.2. Wymagane parametry technicznella prefabrykatow umocnienia skarp i wykonaniacstdw :
* klasa betonu > B-25 wg PN-88/B-06250
* nasipkliwo$¢ betonu < 4% wg PN-88/B-06250
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* stopieh wodoszczelngei >W6 wg PN-88/B-06250
* stopieh mrozoodporngci > F100 wg PN-88/B-06250
* ScieralnGé na tarczy Boehmego nie gkisza nk 3,5mm wg PN-84/B-04111
2.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatéw :
* grubasé - 5 mm
* wymiary w rzucie - 5 mm
2.4. Piasek na podsypk
PiasekSrednioziarnisty lub gruboziarnisty bez zanieczysaarganicz. wg PN-B-11113
2.5. Zaprawa cementowo - piaskowa
Zaprawa do wypelnienia spoin wg.PN-90/B-14501 wstek obgtosci, cementu do piasku 1:3
Zamawiajcy okrela przydatné¢ materiatbw do ponownego wbudowania.

3. SPRZET

Uktadanie elementdéw ¢cznie. Zagszczenie podsypki zagzczarly piytowg. W przypadku
wykonywania umocnienia stkow betonem na mokro zeggczenie warstwy uimnego betonu dokonywa
tatg wibracyjm.

4. TRANSPORT

Materialy mo@g by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu. Naty je umieszcza
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zgtieczy przed spadaniem lub przesuwaniem. Beton
towarowy dostarczana budow za pomog betonomieszarek samochodowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Uzupetnienie umocnienia stadw i skarp przyczotka oraz schodéw z prefabrykat@lery wykona
zgodnie z dokumentagj technologicza wykonary przez Wykonawg i zaakceptowan przez
Zamawiajcego poprzez uformowanie projektowanego pochylskerpy na podsypce piaskowej gr.5cm.
Spoiny pomgdzy prefabrykatami powinny bywypetnione na petngrubaé prefabrykatéw.
Wykonanie fundamentéw skarp i gkbw zgodnie z dokumentacfechnologicza. W przypadku wykonania
umocnie skarp orazciekdw na mokro grubig warstwy betonu nie me by¢ mniejsza ni 15 cm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci materiatow
Materiaty i prefabrykaty mugzspetnig wymagania zawarte w pkt.2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola jakosciowa wykonania

Stopien zag:szczenia podsypki nie mniejszy zni0,97 okrélony z normyPN-88/B-04481.
Doktadna¢ wykonania powierzchni umocnienia ska kontroluje si 3 metrow tatg. najwicksze
zagkbienie pod tatanie powinno przekraéaam, szeroké¢ spoin powinna miei¢ sic w granicach 5-8mm.
Spoina powinna kywykonana na calej gruko prefabrykatu. Przy schodach skarpowychniéa wymiaréw
szerokdci i wysokaci powinna wynosi nie
wiecej niz niz 1,0 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest:
-1n? wykonania lub naprawy fundamentu umodnsikarp i stakow
-1n? wykonania lub naprawy zniszczonej powierzchnizkéav betonem
-1n? wykonania lub naprawy zniszczonej powierzchnikfov ptytkami chodnikowymi
-1n¥ wykonania lub naprawy zniszczonej powierzchnikefov dyblami
-1n? wykonania lub naprawy zniszczonej powierzchniziséov prefabrykatami z drobnowymiarowych
elementéw betonowych
-1n? uzupetnienie szczelin miedzy elementami umotziEprava cementowopiaskoav
-1n? naprawy i uzupetnienia brakgych Sciekéw skarpowych monolitycznych
-1m? naprawy zniszczonych schodéw skarpowych

8. ODBIOR ROBOT
Odbior materiatow zytych do naprawy umochienia st@w, sciekow i schodow skarpowych.

79



Podstaw odbioru betonowych prefabrykatéw jest wykonaniddia kontroli w zakresie zgodioi z norm
BN-80/6775-03/01. Podstawaka stanow¢ mog rowniez dokumenty bigacej kontroli jakéci w wytworni
potwierdzone atestem wydanym przez producentalpygfatow oraz mieszanki betonowe;j.

Odbidr prawidtowéci uksztattowania powierzchni sikdw nasypowych (skarp).

Odbior prawidtowéci wykonania i zagszczenia podsypki piaskowej.

Odbidr prawidtowdci utozenia i zalania spoin w stykach prefabrykat&wytych do wykonania robot.
Sprawdzenie demasci Sciekow skarpowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi s¢ za wykonag i odebrag napraw m? zniszczonej powierzchni umocnienia #téw, skarp,
sciekéw i zniszczonych schodow skarpowych na podstaeny jednostkowej ktéra obejmuje;

- 0znakowanie miejsca prowadzenia robot,
- wykonanie projektu technologicznego,
- zakup i dostarczenie materiatéw, zapewnienie rigaypch czynnikdw produkcji,
- wykonanie niezldnego zakresu robot rozbiérkowych wraz z ustieim z terenu robGt gruzu iinnych
odpadodw oraz ich utylizacja,
- wykonanie podwalin uformutowanie powierzchnizta,
- wykonanie i zagszczenie podsypki piaskowej,
- wykonanie umocnienia z betonowych prefabrykatow,
- wykonanie sciekdw monolitycznych, wykonanie schodow z prefi&btgw, atake wykonanie tych
elementéw w technologii na mokro.
Cena rownie uwzgkdnia zabiegi pielgnacyjne oraz materiaty pomocnicze. Materialy raéapce
sie do powtdrnego tycia (stanowice wlasné¢ Wykonawcy ) nalgy odwiezé na wysypisko / sktadowisko
lub poddé ich utylizacji wraz z kosztami wszelkich uzgodniezezwolé z tym zwhzanych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy:

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. OznaczeStralngci na tarczy Boehmego.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betowispdlne wymagania i badania.
BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betorytyRIrogowe.

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaloeawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane aweiarzchni drogowych.

PN-B-11111 Kruszywa naturalne do nawierzchni droggwZwir i mieszanka.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrémdowiska (Dz.U . nr 132 poz.622 40 zm.);
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadachyD=zr 62 poz. 628 z ga.zm.);

Ustawa o utrzymaniu czysiti i porzzdku w gminach (Dz. U . Nr 132 poz. 622, z 1996 zmpa@m.)
Uchwaly rad gmin w sprawie jw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.29.51.01b NAPRAWA SKARP | STAZKOW PRZEZ UZUPELNIENIE
UBYTKU NASYPU ZIEMNEGO

1. WSTEP

11. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjysymagania dotycze wykonania i odbioru robot
zwigzanych z napragvskarp i stakdw przez uzupetnienie ubytku nasypu ziemnego.

12 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres rob6t obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyembo6t zwazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmnujg
nastpujacy zakres prac mggych na celu:

- uzupetnienie ubytkéw nasypu ziemnego oraz rermbdtworzenie skarp nasypu, &ow i przyczotkdw.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pik.
14.1. Korpus drogowy - nasyp lub ta gg¢ wykopu, ktéra jest ograniczona kogoarogi i skarpami rowéw,
142. Wysokos¢ nasypu lub gkbokosé wykopu - roznica rzdnej terenu irgdnej Robot ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu
1.4.3. Nasyp niski- nasyp, ktérego wysoké jest mniejsza il m.
14.4. Nasypsredni - nasyp, ktérego wysokoé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
14.5. Nasyp wysoki- nasyp, ktérego wysoké przekracza 3 m.

146. Odkltad - miejsce wbudowania Iub skladowanych gruntow (@dwénia) pozyskanych w
czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystywanglotbudowy nasypow lub innych Robat.

14.7. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujca stan zagpzczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

Is =pd/ pds

gdzie:

pd - g:stas¢ objetosciowa zagszczonego gruntu, (Mg/1113)

pds - maksymalna egtas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotwd optymalnej, okréona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-0448lizaca do oceny zagzczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12/nI9)y

14.8. Wskanik roznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntow niespoistych,
okreslona wg wzoru:

U = d6o/dio”™ 5

gdzie:

doo -srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60%tgrymm),

dio- srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10%tgrymm).

1.5. Ogolne wymagania dotycigce robét
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania oglbpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne
Wymagania ogolne stosowania materiatdw, ich poawik i skladowania podano w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 2.

2.2. Wymagania dla materiatéw
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Grunty i materialy dopuszczone do uzupelnieniaypé@s powinny spetnia wymagania okrdone
w PN-S-02205. Catkowt ilos¢ gruntdw potrzebnych do uzupetnienia nasypow pamnipozyskéa
Wykonawca. Grunty potrzebne na nasypy a pociesz dokopow powinny liywybierane przez Wykonawc
Z uwzgkdnieniem wymagapodanych w normie PN-S-02205.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" ikt

3.2. Sprzt do wykonania robot
Wykonawca mge wywa¢ dowolnego sprtu zaakceptowanego przez Zamawgapo.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine" pkt 4.

4.2 Srodki transportu
Do transportu gruntu nate uzywa¢ samochodow o diej fadowndci.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne wymagania wykonania robét podano w SST DeMB0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Rozpocecie robot
Wykonawca przygpi do wykonania rob6t po wydaniu polecenia przezm@aiapcego we
wskazanym przez niego terminie.

5.3. Oznakowanie robot
Ogolne zasady oznakowania rob6t podano w SST DBMIE000 ,Wymagania ogolne”

5.4. Wykonanie robot.

Nasypy powinny b§ uzupetniane i odtwarzane przy zachowaniu przekpgprzecznego i profilu
podiwnego, z uwzgldnieniem ewentualnych zmian wprowadzonych przezaXeéagcego.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad: Uzupetnianie gruntu w nasypachzgalykonywa metod,
warstwowvg, z gruntbw przydatnych do budowy nasypow. Gédbwarstwy w stanie lktnym powinna by
odpowiednio dobrana w zaieosci od rodzaju gruntu i spgiu wwywanegodo zagszczania.

Przystpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypuzenoaasipi¢ dopiero po stwierdzeniu przez
Zamawiajicego prawidiowego wykonania warstwy poprzedniejur@ o ré&nych wigciwosciach naley
wbudowywa w oddzielnych warstwach, o jednakowej gréddana catej powierzchni ubytku. Uksztattowanie
powierzchni warstwy powinno unierdavia¢ lokalnemu gromadzeniugsivody.

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej ragniu, powinna b§ zagszczona z zastosowaniem
sprztu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu orazepygacych warunkéw. Roztmne warstwy gruntu
nalezy zag:szcza od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.

Gruba¢ warstwy zagszczonego gruntu oraz liozlprzegé maszyny zaggzczagcej zaleca siokresli¢
doswiadczalnie dla kadego rodzaju gruntu i typu maszyny, zgodnie z zasagodanymi w punkcie 5.4.4.5.
Wilgotnos¢ gruntu w czasie zagzczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej, z tolerangj
dla gruntéw niespoistych £2%,
dla gruntéw spoistych 0% - 2%.

Jereli wilgotnos¢ gruntu jest wiksza od wilgotnéci optymalnej o wart@® wickszy od podanych
odchyleh, to grunt naley osusz¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny, ewentualni&kowgt drena
Z warstwy gruntu przepuszczalnego. Sposob osusperéavilgoconego gruntu powinien dbyaakceptowany
przez Zamawiajcego.

Na gornej warstwie wykonanego uzupetnienia grunatiezy roztozy¢ warstwe humusu o grubi 7 -
10 cm i obsia mieszank traw.
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Szeroké¢ korpusu drogi po wykonaniu uzupetnienia gruntuypasziemnego nie ni@ r&ni¢ si¢ od
szerokdci projektowanej o wicej nz +10 cm, a krawdzie korony drogi nie powinny miewyraznych
zatlama w planie. Pochylenie skarp nie powinnanié sie od projektowanego o wéej niz 10% jego wartsci
wyrazonej tangensemgka. Maksymalna gbokas¢ nieréwnaci ha powierzchni skarp nie powinna przekrgcza
10 cm przy pomiarze faB-metrovy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogolne zasady kontroli jakai robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
6.2.1. Rodzaje bada i pomiarow:
- badania przydatsoi gruntow do budowy nasypow,
- badania prawidtowdzi wykonania poszczegoélnych warstw nasypu,
- badania zagszczenia nasypu,
- pomiary ksztaltu nasypu.
6.2.2. Badania przydatnéci gruntéw do budowy nasypéw
Badania przydatrici gruntdw do budowy nasypu powinny dyrzeprowadzone na prébkach
pobranych z kadej partii przeznaczonej do wbudowania w korpusnmig pochodzcej z nowegozrodia,
jednak nie rzadziej nijeden raz. W kadym badaniu naleg okresli¢ nastpujace wiaciwosci:
- sktad granulometryczny, wg PN-88-B-04481,
- zawart@¢ czesci organicznych, wg PN-88-B-04481, ( <2% ),
- wilgotnas¢ naturala, wg PN-88-B 04481,
- wilgotncs¢ optymalr i maksymaln gestas¢ objetosciowa  szkieletu gruntowego, wg PN-
88-B-04481, (>1,6g/cm3),
- granie ptynndsci, wg PN-88-B-04481,
- kapilarng¢ bierrs, wg PN-60-B-04493 [3], ( Hia<l,0 m ),
- wskaznik piaskowy, wg PN-EN 933-8/2001, (WP > 35),
- wskaznik wodoprzepuszczaldoi, wg PN-88-B-04481, ( k * 8 m/deb,
- zawart@¢ czastek <0,02 mm, wg PN-88-B-04481, ( 3% ).

6.2.3. Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu

Badania kontrolne prawidtowoi wykonania poszczegolnych warstw nasypu polegajsprawdzeniu:
prawidtowaci rozmieszczenia gruntow oadych wigciwosciach w nasypie, odwodnieniazdej warstwy,
grubcci kazdej warstwy ijej wilgotnéci przy zagszczaniu, przestrzegania ograniczdotyczcych
wbudowania gruntéw w okresie deszczdéw i mrozow.

6.2.4. Sprawdzenie zagszczenia nasypu oraz podi@ nasypu
Sprawdzenie zggzczenia nasypu oraz pogdonasypu polega ha skontrolowaniu zgadhavartasci
wskaznika zagszczenia Is.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi Robotami.

Wszystkie materialy niespelnige wymaga podanych w odpowiednich punktach Specyfikacji,
zostam odrzucone. J# materialy niespelniace wymaga zostay wbudowane, to na polecenie
Zamawiajcego Wykonawca wymieni je na wWewe, na wiasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00MQWymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarowa jest 1 f(metr szécienny) naprawy nasypu.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@OWymagania ogélne" pkt 8.

8.2. Odbiér naprawy skarp
Jereli badania daty wynik pozytywny, wykonane roboslatly uzna& za zgodne z wymaganiami ST.
Jezeli badania daty wynik negatywny, wykonane robadjery uzna za niezgodne z wymaganiami norm i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy platndéci
Ogodlne ustalenia dotyre podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" §kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa hobejmuije:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie i zabezpieczenie strefy robdt,
- zakup i dostarczenie wszystkich niegbych czynnikéw produkciji,
- odwodnienie terenu robot,
- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasypezaenie gruntu, profilowanie powierzchni nasypu,
- roztazenie warstwy humusu wraz z obsianiem mieszarawv,
- przeprowadzenie pomiaréw i baga
- uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okienia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymiagagdlne.

PN-S-02205: 1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemMhgnagania i badania.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek fgrun

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndtgrao nawierzchni drogowych. Piasek
BN- 77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wska zagszczenia gruntu.
PN-S-02204:1997 Drogi samochodowe. Odprowadzedig. dr
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 29.53.02.a (CPV 45.44.22.00-9) ANTYKOROZYJNE ZABEPIECZENIE BALUSTRAD
SCHODOW SKARPOWYCH

1 WSTEP

I.I. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvweymagania techniczne dotyre wykonania
i odbioru robot zwizanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegjastrad stalowych schodow
skarpowych istnigjcych obiektow mostowych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi obgmijaca podstaw do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagp6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3.Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofyecabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegabyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

-oczyszczenie powierzchni powtoki poddanej renoiyacj
-usunkcie uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,
-oczyszczenie powierzchni z produktéw korozji,
-wykonanie nowych warstw zabezpieczenia antykoroayp

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejsze] STa zgodne z obowzujacymi normami, oraz z okéeniami
podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne".

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkech wykonania oraz za zgoditoz ST i poleceniami
Zamawiajcego.

Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogbin

1.MATERIALY

Do renowacji stosuje &imaterialy pozwalace na wykonanie tréj warstwowego pokrycia
malarskiego ogcznej grubéci 240 |im w stanie suchym powtoki. Doboru zestapakry¢ malarskich
dokonuje Wykonawca. Zestaw ten podlega akceptan§izzZzamawiajcego.

2. SPRZET

Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 " Wymagania ogoélne"
pkt.3.Wykonawca zabezpiegzeantykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykazzgp, ktory kpdzie
stosowat do:

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonanie i,
b) nanoszenia powtok,
c) kontroli biezacej jakaci materiatow i wykonania.

Zamawiajcy maze polect Wykonawcy uycia prébnie sprgu iwykonania bada jakosci
wykonanych probek. Ogoélne wymagania dotyez sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 3. Do nakladania powtok malarskich palezy¢ sprztu zgodnego z zaleceniami producenta.

Wykonawca mge wywaé sprztu zaakceptowanego przez Zamawdago. Sprgt uzyty do
wykonania rob6t nie me powodowa uszkodzé konstrukcji i elementéw wypogania mostu.

Do wykonania prac potrzebng s
- urzadzenia do natryskowego malowania konstrukcji (reirjpydrodynamiczny — bezpowietrzny lub do
natrysk konwencjonalny),

85



- pedzle z naturalnej szczeciny,

- watki o Srednim wiosiu,

- szczotki stalowe,

- szlifierki,

- termometr do pomiaru temperatury iwilgotnomieta mierzenia wilgotr&ei powietrza, -przyrad do
nieniszcagcego mierzenia gruloi nalwonych powlok malarskich, -aparat typu Karcher doywamia
konstrukcji wod pod cknieniem.

3. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 " Wymagagiane" pkt.4.
Transport materiatow, ugdzeni pomocniczych ispetu dowolnymi Srodkami transportowymi, w sposéb
zabezpieczapy przed uszkodzeniami.

Przechowywa wewmntrz pomieszcze w temperaturze od 7-43 przy wilgotngci 0 - 95%. Czas
przechowywania okéony jest doktadnie na opakowaniach i kartach teszmych produktow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Wykonawca, w uzasadnionych przypadkach, przedstamawiajcemu do akceptacji projekt
technologii, organizacji i harmonogram rob6t uveglgliajgcy wszystkie warunki w jakichelola wykonywane
roboty.
Projekt wykonawczy zabezpieczenia antykorozyjnegeinien zawier&
-okreslenie jakaci przygotowania powierzchni,
-zestawienie materiatdbw malarskich z podaniem lomhrstw i grubéci krycia,
-okreslenie warunkow klimatycznych w okresie malowania,
-technologé malowania,
-zestawienie speru do wykonania prac zezanych z czyszczeniem i malowaniem,
-okreslenie warunkéw dozoru i kontroli,
-okreslenie sposobdw ochror§rodowiska w czasie czyszczenia i malowania,
-okreslenie miejsca skfadowania (wysypiska) produktéw szzgenia konstrukcji stalowej balustrady,
spetniajcego wymogi dla tego typu materiatdw szkodliwycha @bdowiska,
-warunki BHP i PP@.

5.2. Przygotowanie powierzchni stali

Sprawdzenie jakaci materiatdw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna ¢bypparta na atestach Producenta i Aprobatach IBDiM.
Producent jest zobowdany przedstawi Odbiorcy orzeczenie kontroli o jad@ wyrobu, a naZyczenie
Odbiorcy farb do gruntowania gsiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonychabaubinych danego
materiatu.
Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowania

Ocerp przygotowania powierzchni stali do malowania prog@adza sj w oparciu cPN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych pdau wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystd i chropowatéci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzasnochdgd,
brak zapylé izanieczyszcze olejami ismarami, brak rdzy nalotowej). Ocermprzeprowadza ei
bezpdrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkoberzpdrednio przed malowaniem. Ogen
wymaganego stopnia czystd przeprowadza siw oparciu oPN-ISO 8501-1:1996
Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna pragjat pod katem poprawrioi uzytego sprztu,
techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowgh parametréw technologicznych oraz przestrzegani
zalecé dotyczcych warunkdéw pogodowych izabezpieczenimiezo wykonanych powiok a tak
przestrzegania czasu scfoia i aklimatyzacji powtok. W czasie malowania Zawajacy maze zalect
pomiar grubéci mokrych powtok poszczegdlnych warstw Wi)l-83/C-81545Sprawdzeniu podlega liczba
wykonanych warstw powtok malarskich. Grébavarstwy podktadowej w stanie suchym powinna wyéosi
co najmniej 100 |Im. Grubbfarby nawierzchniowej powinna wyndsto najmniej 140 [Jm (nawierzchniowa
+ migdzywarstwowa).
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Sprawdzenie jakdci wykonanych powtok malarskich.

Ocerp jakaosci wykonanych powtok wykonuje @ipo zagruntowaniu oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocendokonuje si pod lkgtem grubdci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadzg sia powlokach suchych 1 po aklimatyzaciji
(wysezonowanych). Grubé powtoki winna by zgodna z projektowan Mierzy st ja przy pomocy metod
nieniszcacych, przy pomocy przygddw magnetyczno indukcyjnych, zgodnid’X-ENISO 2808:2000ub
innych zapewniajcych doktadnét 10%. Pomiar nalgy wykona w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za
wynik ostateczny pomiaru naie przyja¢ Sredng arytmetyczg wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po
odrzuceniu 2 najwiszych odczytow z 7 pomiarovBrednia ta nie mge wynosé mniej niz 90% grubéci
ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymage, siby nie byto odczytéw gruboi nizszych nik 75%
grubasci nominalnej. Badanie porowdm nalezy przeprowadz za pomog poroskopu wd?N-82/C-81544.
Badanie przyczeproi pokry¢ malarskich nalgy przeprowadz wg PN-80/C-81531Powtoka uszkodzona
w miejscach wykonywania oznadzpowinna by naprawiona. Ocenwygladu dokonuje si nieuzbrojonym
okiem przySwietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odiégjt 30-40 cm od powierzchni. Warstwa
podktadowa nie powinna miepomarszczé i zaciekdw oraz powinna miewyglad matowy. Warstwa
nawierzchniowa powinna miepowierzchng¢ gtadks bez pomarszcse zaciekow i chropowatei. Powtoka
nie maze odstawé od podiaa i mig wtracen ciat obcych. Dla wykonania malarskiej warstwy pladlowe]
nanoszonej natryskowo wymagane jest oczyszczemepehni stali do stopnia Il stopnia czy&td
Oczyszczanie powinno Byvskpne i wigciwe. Charakter zanieczyszdézeymusza etapovéo dziata.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci rob6t powinna by prowadzona po wykonaniu k@ej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H88.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest () metr kwadratowy zabezpieczonej antykorozyjnieus@mhdy schodéw
skarpowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegah:

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie zabezpieczenia antykorozygn@glbiory médzy operacyjne),

- roboty obgte umowg po ich catkowitym zakéczeniu (odbiér ostateczny).

8.2. Podstavg dokonania odbioru miedzyoperacyjnego jest:

- zgtoszenie przez Wykonaweakaczenia robot podlegagych odbiorowi midzy operacyjnemu,

- pozytywne wyniki odpowiednich baflawg p-ktu 6 niniejszej Specyfikacji oraz atesty rastosowane
materiaty,

- wyrazenie zgody na przyspienie przez Wykonavecdo realizacji kolejnej fazy robét.

8.3. Podstawg do dokonania odbioru ostatecznego jest:

- pisemne stwierdzenie Wykonawcy o zagpeniu robot zwjzanych z renowagjpowtoki antykorozyjnej
balustrady schodow skarpowych na danym obiekcigongsn,

- pozytywne wyniki bada@ koncowych wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci s¢ za wykonan iodebrag liczbe metrow balustrady schoddéw skarpowych, na ktorej
dokonano renowacji pokrycia malarskiego wg cenyngestkowej ktéra obejmuje:

-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw prodiikcj

-czyszczenie konstrukcji,

-utylizacja odpadow z niegdnymi uzgodnieniami,

-wykonanie powtok malarskich,

-zabezpieczenie wykonywanych powiok w trakcie ichrgcia przed skutkami opaddéw atmosferycznych,
zanieczyszczeoraz oddziatywania przejdzajacych pojazddw,

-przeprowadzenie badgrzewidzianych w ST,

87



-dostosowanie si do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerigdny poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywarssematow malarskich,

-zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpikstzea i higieny pracy,

-wykonanie prébnych powtok malarskich,

-uporzidkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przegheanie i transport.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grubgci powtok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Oktanie przyczepnxi powlok do podtaa oraz przyczeproi
miedzywarstwowej.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Oktanie stopnia zniszczenia pokryv wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar gratianokrych warstw.

PN-70/H-97050 Ochrona przed kor@zjVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed kor@zPrzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed kor@zZpcena przygotowania powierzchni stali, stalivaliwva

do malowania.

PN- 70/H-97053 Ochrona przed korpzyalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
BN-87/4258-01 Wyrobyscierne.Scierniwo zzuzli pomiedziowych.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywniei korozyjnejsrodowisk.

PN- 71/H-04653 Ochrona przed kor@zPodziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wymbdetalowych
zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-86/H-04623 Ochrona przed korgzZPomiar grubgci powtok metalowych metodami nienisacgmi.
Instrukcja malowania irenowacji pokrymalarskich wykonywanych poza wytwdgnina stalowych
konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 23.51.20 (CPV 45.22.11.19-9) LOKALNE NAPRAWY POWERZCHNI BETONOWYCH
MIESZANKAMI TYPU PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej vBymagania techniczne dotyre wykonania
i odbioru robét zwjzanych z napragvpowierzchni betonowych na obiektach mostowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktnperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na drogach krajowych przy rolmbtazwizanych z napraav powierzchni betonowych
obiektéw mostowych w ramach bigego utrzymania.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmujg
nastpujacy zakres prac:

- usungcie skorodowanego betonu,

- oczyszczenie poprzez piaskowanie lub skucie,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytagojenia,
- nalazenie w -wy szczepnej,

- nalazenie warstw zaprawy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja betonu - nieodwracalna zmiana wéleiwosci betonu w wyniku dziatanigrodowiska agresywnego
lub w wyniku destrukcyjnych proceséw zachgoh midzy niektérymi sktadnikami cementu i kruszywa.
Ubytek - odspojenie siczsci betonu na skutek korozji lub uszkodzenia meatmarggo.

Zaprawa niskoskurczowa- zaprawa o skurczu nie gkiszym niz 2%, a w przypadku zapraw

PCC - nie wgkszym ni |,2%y,

PC- zaprawa niskoskurczowa o spoiwie polimerowym,

PCC- zaprawa niskoskurczowa o spoiwie polimerowo-ce meyia.

Warstwa szczepna- warstwa staaca zwekszeniu przyczeprsoi do podiga betonowego materiatu
wypetniagcego ubytek.

Powtloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stagca do ochrony zbrojenia przed korpdjzwickszenia
przyczepnéci do stali materiatu wypetniggego ubytek.

Szpachla wyréwnawcza - zaprawa wypelniafa izamykajca wszystkie nieréwrici materiatu
wypetniapcego ubytek, tworca gtadkie podtze dla powtok ochronnych betonu.

Zaprawa naprawcza- zaprawa na bazie cementow, przygotowywana dostnsa przez odpowiednie
dodanie wody do gotowego produktu; charakteryzujessybkim przyrostem wytrzymagdoi, bardzo doby
przyczepnécia do starego betonu i zbrojenia oraz nie wykazuppaidanego skurczu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakostosowanych materiatdbw oraz za zga@néch
wykonania z DokumentagProjektova, SST i poleceniami kryniera.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Sucha zaprawa cementowa

Dopuszcza si do stosowania jedynie materialy posiadej aprobat techniczg. Do wykonania
naprawy nalgy zastosowé zaprawy cementowe modyfikowatgwicami syntetycznymi takimi jakywice
epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, itp. typu PC@rabnoziarnistym kruszywem do 8 mm. Najgzdej
zaprawy typu PCC wchodaw sktad zestawdw materialowych obejguyjch: warstw szczepn, powloke
antykorozyjm zbrojenia, szpacklwyréwnawcz i powtoke ochronm betonu. Materialy tegsodpowiednio
pokonfekcjonowane. Skfadnikia slostarczane w pojemnikach zawiecgich odpowiednio odmierzone §ia,
niezkedne do wymieszania w jednym procesie roboczym.

W przypadku stosowania krajowych zapraw cementowgobdyfikowanychzywicami syntetycznymi
nalezy stosowa:
- cement portlandzki zgodny z PN-88/B-30000
- kruszywo zgodne z PN-86/B-06712, o gkgizonej odporr&ei na dziatanie mrozusrodkéw odladzajcych,
a udziat sktadnikow pochodzenia organicznego, drnedoi pecznienia dla wszystkich frakcji kruszywa nie
moze przekracza0,02%,
- maksymalna wielki ziaren nie mge przekracz&8 mm.

Do warstw szczepnych na bazie cementu i mineralpgettok antykorozyjnych oraz szpachli
nalezy stosowa cement portlandzki, odpowiaday PN-88/B-30000.

Do warstw szczepnych i powlok antykorozyjnych naibaywic epoksydowych naky stosowa
zywice epoksydowe twardnigje na zimno i nie zawiekgje rozpuszczalnikéw.
Przy skladowaniu preparatu obawiija nastpujace zasady:
- skladowanie odbywasiv oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach,
- materiat musi by skladowany pod zadaszeniem i must gbezpieczony przed beZpadnim kontaktem
Z gruntem,
- sktadowanie odbywa i w pomieszczeniach suchych iw zalesci od materiatu ogrzewanym,
(temperatura sktadowania od +5°C do +30°C)
- czas skladowania - nie diszy od terminu przydatsoi.

2.2. Woda
Uzywana do wykonania zaprawy woda powinna:
- nie wykazywa zabarwienia,
- nie wydziela zapachu gnilnego,
- nie zawiera grudek, ktaczkow itp.,
Zaleca s} stosowanie wody wodagjowej pitnej. W przypadku poboru wody z innyaiddet, naley
przeprowadz biezaca je] kontrok zgodnie z PN-75/B-04630 [3].

3. SPRET

3.1. Ogdblne warunki stosowania spfgu

Ogolne warunki stosowania spta okr&lone g w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne".
Sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantage zachowania wymaggakasciowych zostag przez Irzyniera
zdyskwalifikowane i musgby¢ usungte z terenu robot.

Potrzebny do ulzenia zaprawy naprawczej sprzuzaleniony jest od wyboru materiatbw oraz
technologii robot. Nanoszenie zaprawy na przygotmvaoczyszczone podie betonowe mae by
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.

3.2. Sprat do wykonania robot
Do przygotowania podi@ betonowe stosowany jest rgstjacy sprzt:
- piaskarka lukdrutownica,
- agregat sprzarkowy,
- szczotki stalowe,
- odkurzacz przemystowy
Do utazenia zaprawy naprawczej stosowany jestapagicy sprzt:
- termometry do pomiaru temperatury powietrza i pgalo
- pojemniki do przygotowania preparatu,
- mieszarka wolnoobrotowa z odpowieglkbncéwky do mieszania,
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- pedzle, kielnie, pace, szpachle,

- brezentowe lub plastikowe folie (do gighacjiswiezo natazonych powtok lub wypraw).
Oraz dodatkowo w przypadku naktadania zaprawy pnagz/sk:

- agregat sgrzarkowy,

- urzadzenie natryskowe do rozenia preparatu na pocio,

- pompa do wody.

4. TRANSPORT
Materialy i sprzt mogy by¢ dowiezione na budoyvdowolnymi srodkami transportowymi w sposob
gwarantujcy ich bezusterkowy przewdéz.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Obowigzuja zasady podane w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne
Roboty musz by¢ wykonywane pod kierownictwem personelu przeszkegonw zakresie wykonywania
napraw betonu materiatami na bazygvic syntetycznych.

Caly zestaw materiatébw do wykonania napraw powtanzdetonowych musi ywytworem jednej
firmy. Niedopuszczalne jesidzenie preparatow #aych firm przy zabezpieczaniu tej samej powierzchni

5.2. Technologia wykonania robot
5.2.1. Przygotowanie podtza

Przygotowanie podi@m polega na usutiu stabego lub zniszczonego betonu za panabiaka lub
hydrodynamicznie. W przypadku wygpbwania mleczka cementowego rgleje usumé powodujc
uszorstnienie powierzchni. Obezemiejsc reperowanych lubgqan nalezy nacié pita tarczowy prostopadle
do powierzchni na gbokas¢ 1 cm.

Dobra przyczepri naprawianej powierzchni jest uzyskiwana przezsewee jej uszorstnienie np.
przez piaskowanie. W przypadku, gdy skucie powtemzmvej warstwy spowoduje odst@uie zbrojenia,
nalezy rozkuwa tak gkboko, aby umdiwi ¢ oczyszczenie odstagiego zbrojenia na catym jego obwodzie
(np. przez piaskowanie).

Wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia organiczneetinitzne, plamy olejowe, stare powtoki
malarskie, brud, pyt powinny byskute iusunrite. Cah przygotowywan powierzchng nalery odpylic
stosujic spezone powietrze.

Przed nateeniem zaprawy naprawignpowierzchng nalezy nawikzaé woda, jednoczénie naley
zwrocik uwag, aby woda nie zalegata i byta usgtai (spgzonym powietrzem) z zaghien. Miejsca czynnych
przeciekbw wody naly uszczelni odpowiednimi preparatami. Przygotowane padtopowinno
charakteryzow@si¢ nastpujacymi parametrami:

- zalecana wytrzymaké podtaza betonowego na odrywanie 1,5 MPa,

- temperatura podia, temperatura powietrza itemp. materialu powinwynost od +5°C do
+30°C.

5.2.2. Przygotowanie materiatow

Przygotowanie preparatu do wykonania napraw (evedmgu mieszanie skladnikdéw) powinno
przebiega zgodnie z instrukegjproducenta.

Nalezy przestrzega czasu przydatrsoi do zastosowania preparatu po wymieszaniu, kiést
ograniczony (czas podany w karcie technologicznej).

5.2.3. Naktadanie preparatu na odkryte zbrojenie

Tam gdzie wystpuja slady korozji na zbrojeniu natg odkut beton na okoto 2 cm pozagproczyscié¢
zbrojenie do 2 stopnia czysthd (wg wymaga ISO) i pomalowa srodkiem antykorozyjnym z zestawu do
napraw betonu. Gruké natazonej warstwy nie powinna Bymniejsza od 1 mm.

5.2.4. Nakladanie preparatu na powierzchri betonowy

W zaleznoéci od rodzaju materiatu oraz rodzaju i wiedkb zabezpieczanej powierzchni stosuje si

rézne metody naktadania zaprawy:

- nakladanie za pomaaarzutu ¢cznego z kielni,

- nakfadanie metagdnatryskov,

- wylewanie na powierzchnie poziome lub w szalunki.

Po natageniu zaprawy powierzchnie pionowe wyréwnuije diewnian tata lub pag. Przy nakladaniu
Zzaprawy naprawczej nake zwrocik uwag: na:
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- gruntowanie powierzchni betonu w wymaganych przigaat (zalenie od systemu),
- nanoszenie zaprawy w zamci od technologii wdwoch lub trzech warstwach, efoé
warstwy nanogi dopiero po wyschatiu warstwy nanoszonej wcreej (po okotlo 15 M-
20 min),
- kontrok grubdci nanoszonej warstwy:
- min grub@&¢ nanoszonej w -wy 6 mm,
- max grubé¢ jednej w -wy na powierzchniach pionowych 60 mm,
- max grubé¢ jednej w -wy na powierzchniach sufitowych 40 mm,
- kontrok panujcych warunkoéw otoczenia (wg specyfikacji producgnta
- temperatura powietrza,
- temperatura podia,
- intensywnd¢ nastonecznienia,
- predkos¢ wiatru.
Przy natryskowym nanoszeniu, materiat palenatryskiwg z odlegtdci okoto 1,0 m, trzymag
pistolet pod ktem 90° do powierzchni betonu. Natryskiwanie malevykona rownomiernie ruchami
poziomymi a nagpnie od gory do dotu.

5.3. Piekgnacja wykonanej zaprawy naprawczej

Swiezo natazong warstwe nalezy zabezpieczy przed nadmiernym wysychaniem oraz chégmized
deszczem, intensywnym nastonecznieniem i silnyntrefa. W tym celu pokrywa sigjwarstwa folii lub
zabezpiecza preparatem do piglaciji.

Temperatura podi@ przez 72 h po pateniu zaprawy naprawczej, powinna wyroprzynajmniej
+5°C jednak nie wdcej niz +30°C.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podanegsw SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne".

6.1. Sprawdzenie kwalifikacji wykonawcy
Wykonawca powinien posiadaiprawnienia do wykonywania zlecanych mu prac a@dgzowiednio
przeszkolonych pracownikéw.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatu
Dokonuije st na podstawie:
- stwierdzenia posiadania przez materiat aprobatynieznej,
- stwierdzenia okresu magazynowania.
Przed przysipieniem do rob6t naky przeprowadzi badanie kontrolne przewidzianych do
stosowania preparatéw na prébkach wykonanych pedbrdelu okréenia ich przydatrgei.

6.3. Kontrola przygotowania powierzchni przeznaczoej do zabezpieczenia
Podtaze musi by trwate, czyste iuszorstnienie (przygotowane zgodnzaleceniami zawartymi
wpkt5.2.1.).

6.4. Wizualna ocena wykonanego podia
Ocenia s} jednorodné¢ powierzchni i stwierdza brakepherzy powietrza lub odspdjewzgkdnie
innych uszkodze

6.5. Oznaczenie rzeczywistej gruldai powloki

Gruba¢ wykonanej zaprawy naprawczej powinnacbggodna z wymogami stawianymi przez
producenta. Pomiar dokonuje; shetody bezpdredng. Miejsca po odspojonej warstwie zaprawy wymagaj
oczyszczenia i ponownego naémia zaprawy.

6.6. Oznaczenie cech fizykochemicznych
Stwardniata zaprawa naprawcza powinna posiadatpujace cechy fizykochemiczne:
1 Wytrzymaitd¢ na zginanie.
- . po 7 dniach 5,0 MPa,
- po 28 dniach 9,0 MPa.
2. Wytrzymaitd¢ nasciskanie.
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- po 7 dniach 30,0 MPa,

- po 28 dniach 45,0 MPa.

3. Mrozoodporné¢ F150

4. Skurcz po 90 dniach <1,2 %0

5. Przyczepné¢ (wytrzymata¢ na odrywanie).
- wartai¢ srednia 2,0 MPa,

- warta¢ minimalna 1,5 MPa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostlk obmiaru jest 1rh (metr szécienny) naprawionej powierzchni betonowej przy
okreslonej grubdci zaprawy naprawczej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podapensSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".
Roboty obgte niniejsa specyfikacy podlegaj odbiorowi czéciowemu, ktéry jest dokonywany na podstawie
wynikéw pomiarow, badai oceny wizualnej

Odbiorowi podlegay:
3. Materiaty do wykonania zaprawy naprawczej,
4. Przygotowanie powierzchni do pania zaprawy,
5. Wykonane napraw zaprawami - odbior na podstawie:
- stwierdzenia zgodrdoi zakresu z DokumentacProjektov,
- pomiaru grubéci nalazonej warstwy zaprawy,
- pomiaru cech fizykochemicznych,
- oceny wizualnej wykonanej warstwy zaprawy naprayvcze

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci st za ilcs¢ odebranej i zabezpieczonej warstwy powierzchnmelgéw betonowych podpor
i przeset. Cena jednostkowa uwzdhia:

- zakup materialéw i dostarczenie wszystkich néelrlych czynnikdéw produkcji,
- wykonanie i rozbidérka niezioinych rusztow&i pomostéw roboczych,
- przygotowanie powierzchni betonu do paaia zaprawy, oczyszczenie odkrytego zbrojenia,
- dokonanie napraw zaprawami (w pelnym zakresie:bezpgieczenie antykorozyjne zbrojenia, warstwa
szczepna, uzupetnienie ubytku, wyréwnanie i wygtsiiz powierzchni zewttrzne)),
- pielegnacja powierzchni pokrytej zaprawami naprawczymi,
- przeprowadzenie baflavykonanych robot,
- oczyszczenie i upogdkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa winna uwgdhia¢ odpady iubytki materialowe, jak réwaiewykonanie
odpowiednich zabezpieaz@a czas robo6t z uwagi na ochg@dnodowiska.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1] PN-88/B-06250 Beton zwykly.

[2] PN-88/B-04300 Cement. Metody badaOznaczanie cech fizycznych .

[3] PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

[4] PN-75/B-04630 Woda do celéw budowlanych. Wynraga badania.

[5] .Wymagania i zalecenia dotygze wykonania betonéw do konstrukcji mostowych" -0
Warszawa 1990 r.

[6] ,Rusztowania dla budowy mostow stalowyehlbetowych lub z betonu sgEonego”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 13.01.00. (CPV 45.22.11.19-9) BETON KONSTRUKCYJNY
W OBIEKCIE MOSTOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotycge wykonania i odbioru
lokalnych napraw powierzchni konstrukcji betonowejonem konstrukcyjnym.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczneg sstosowane jako dokument przetargowy i kontraktgwyy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 .

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyambo6t zwhzanych z kompleksowym (ligcym
i zimowym) utrzymaniem drog krajowych i obiektow stowych na terenie wojewddztwa lubelskiego w latach
2012+2016, dla ktérych zades jest Generalny Dyrektor Drég Krajowych i Autostiadjon w Zaméciu, ktére
dotyca;:

- wykonania i odbioru lokalnych napraw powierzchkdnstrukcji betonowej w elementach obiektow
inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych eletaeh obiektu mostowego o wytrzymggo nie
mniejszej nk wytrzymala¢ betonu klasy B 25.

1.4.2. Beton zwykly - beton oggptosci powyzej 1,8 kg/dm wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oeazentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.3.Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skiadmiirzed zwizaniem betonu.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B3@)asyfikujacy beton pod wzgbem jego
wytrzymatdici na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzyndatgwarantowas R, (np. beton klasy
B30 przy R® = 30 MPa).

1.4.5.Nasikliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ki@dolny jest wchiogé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.6.Stopieh mrozoodpornéci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikigy beton pod wzghem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznaeganagan liczbe cykli zamraania i odmraania
prébek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczeln&ti — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikagy beton pod wzgdem
przepuszczalri@i wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotrg zwiekszory warta¢ cisnienia wody
w MPa, dziatagcego na probki betonowe.

1.4.8. Partia betonu — ik& betonu otych samych wymaganiach, podlggmj oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie zieym niz 1 miesjc — z takich samych skladnikéw, w ten sam
sposoéb i w tych samych warunkach.

1.4.9. Pozostate okigenia podstawowe agszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymama ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5.0gdélne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d], pkt 1.5.
Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowgbkektach imynierskich powinny b§ spetnione
wymagania podane w Rozpadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefiraa 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odma drogowe obiekty isynierskie iich
usytuowanie”, zwanym dalej Rozpgdzeniem [25].
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatdw
Ogdllne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Wytrzymatos¢ betonu
Beton powinien mi€wytrzymaita¢ okreslona klass zgodry z dokumentagj projektowy, a take:
- w fundamentach ipodporach obiektow mostowychpelach ikonstrukcjach oporowych, ktérych
najmniejszy wymiar jest wkszy od 60 cm, znajdafych sé w nieagresywnymsrodowisku, z wyjtkiem
podpér mostéw naanych na niszege dziatanie wody i kry — nie mniejsmiz B25,
- w elementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a )
- znajdupcych sé w agresywnynsrodowisku lub narzonych na niszegce dziatanie wody i kry,
- ktérych najmniejszy wymiar jest nie gkiszy niz 60 cm,
nie mniejsz niz B30,
- w konstrukcjach nmych przset i w elementach ich wypasania, w przepustach — nie mniejsaz B30,
- w konstrukcjach spgonych — nie mniejsgniz B35.

2.3. Skfadniki mieszanki betonowe;j

2.3.1.Cement
Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien¢ bgtosowany cement portlandzki CEM
I niskoalkaliczny:
- do betonu klasy B25 — klasy 32,5 N,
- do betonu klasy B30, B35 i B40 — klasy 42,5 N,
- do betonu klasy B45 i wkszej — klasy 52,5 N,
spetniajcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [2].
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu apygteez dodatkow).
Stosowane cementy powinny charakteryzéogia nastpujacym sktadem:
- zawartd¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu trojwapniowegdaicsS — nie wgksza nk 60%,
- zawartd¢ okreslona utamkiem masowymsBF + 2 X GA - nie wigksza nk 20%,
- zawartdc¢ okreslona utamkiem masowym glinianu trojwapnioweggh\G- nie wicksza nk 7%,
- zawartd¢ alkaliow nie powinna przekracz@,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.
Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejgglezeprowadzi kontrok obejmujca:
- 0znaczenie czasu gdania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
- 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4].
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami dla cementu élkarej klasy podanymi w normie PN-EN
197-1:2002 [2].
Dla zadnej z klas cementow nie dopuszcza systpowania grudek nie dgjych s¢ rozgnieé
w palcach.
Cement nalgy przechowywa w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:4@D»raz BN-
88/6731-08 [5].
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi¢ lgofaczone swiadectwo jakéci (atest) wraz
z wynikami bada z uwzgkdnieniem wymagaRozporadzenia [25] oraz ST. Kala partia cementu przed jej
uzyciem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powirm¢ marki nie mniejszej ui symbol
liczbowy klasy betonu i odpowiadawymaganiom normy PN-86/B-06712 [6] dla kruszyw emainych.
Ponadto kruszywo powinno spel@iaymagania okrdone w punktach 2.3.2.1i 2.3.2.2.
2.3.2.1. Kruszywo grube
Jako kruszywo grube powinny bgtosowane:
1) do betonéw klas B30 iwsgzych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innychtskaadanych przez
uprawniorn jednostle badawcz, o maksymalnym wymiarze ziarna nieckdzym ni 16 mm, spetniage
nastpujace wymagania:
- zawartd¢ okreslona utamkiem masowym pytow mineralnych nie powitiéwicksza ni 1%,
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- wskanik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw doamych nie powinien by wigkszy
niz 16%, dla grysow bazaltowych i innych nie powiniBi wigkszy niz 8%,

- nasikliwosé dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il niengona by wigksza nk 1,2%,

- mrozoodporn& dla kruszywa marki 30 wg metody bezpexniej nie powinna kywieksza nk 2%, a wg
zmodyfikowanej metody bezpeedniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie glisza nz 10%,

- zawartd¢ podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnacébwicksza nk 5%, a nadziarna nie
wieksza nk 10%,

- zawartd¢ ziaren nieforemnych nie powinnadwyzsza ni 20%,

- reaktywnd¢ alkaliczna z cementem okfena wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywohga zwekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

- zawartg¢ zwiazkOw siarki nie powinna liywyzsza ni 0,1%,

- zawartd¢ zanieczyszcZeobcych nie powinna léywyzsza nx 0,25%,

- zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie powodiga barwy ciemniejszej od wzorcowej,

- w kruszywie nie dopuszczasgirudek gliny,

- dla betonéw klasy B35 iklas vgzych uziarnienie kruszywa powinnocbystalone déewiadczalnie. Do
betonu klasy B30 powinno ¢sistosowd kruszywo o4cznym uziarnieniu mieszgeym st w granicach
podanych na rysunku 1.

Rysunek 1Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa06 mm (dla betonu klasy B30)
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2) do betonu klasy B25 zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nieghkgzym ni 31,5 mm, spetniagy
nastpujagce wymagania:

- w zakresie cech fizycznych i chemicznych dlare w normie PN-86/B-06712 [6] dla kruszywa m38i

- mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej nie powinna ywigksza ni 10%,

- zawartd¢ podziarna, okrdona utamkiem masowym, nie powinnacébwicksza nk 5%, a nadziarna nie
wieksza nk 10%,

- nie dopuszcza sgrudek gliny,

- do betonu klasy B25 nafg stosowd kruszywo odcznym uziarnieniu mieszgzym st w granicach
podanych na rysunku 2.
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Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszyw@l106 mm (dla betonu klasy B25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne
Jako kruszywo drobne powinny dgtosowane piaski 0 uziarnieniu niegk8zym ngz 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopaégo uszlachetnionego, spelia wymagania:
- w zakresie zawarfoi okreslonych utamkiem masowym poszczegolnych frakcji ess okruchowym:
- ziarna nie wiksze nk 0,25 mm — (1419)%,
- ziarna nie wgksze nk 0,5 mm — (3348)%,
- ziarna nie wgksze nk 1 mm — (5#76)%,
2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
- zawartd¢ okreslona utamkiem masowym pytow mineralnych nie powibiawigksza nk 1,5%,
- zawartdc¢ okreslona utamkiem masowym zwkOw siarki — nie wiksza ni 0,2%,
- zawartd¢ okreslona utamkiem masowym zanieczysztzdcych — nie wiksza nk 0,25%,
- zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie powodiga barwy ciemniejszej od wzorcowej,
- reaktywnd¢ alkaliczna z cementem oktena wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywodggp zwekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
- nie dopuszczasigrudek gliny.
2.3.2.3. Akceptowanie poszczegoélnych partii kruszyw
Przed uyciem poszczegolnych partii kruszywa do betonu &oma jest akceptacjazimiera, ktéra powinna
by¢ wydana na podstawie:
a ) swiadectwa jakéci kruszywa wystawionego przez dostawdeklaracji lub certyfikatu zgod&o z PN-
86/B-06712 [6]) | zawierarego wyniki petnych badazgodnie z PN-86/B-06712 [6] oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotycego reaktywnsei alkalicznej,
b) przeprowadzonych na budowie badauszywa obejmugcych:
- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:7600
- 0znaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:200] (@6tyczy kruszywa grubego),
- 0znaczenie zawaloi zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],
- 0znaczenie zawalo grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),
- 0znaczenie zawaroi pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12],
- nalezy prowadzé biezacg kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygovean
recepty roboczej betonu.

2.3.3.Woda zarobowa do betonu

Wode zarobows do betonu zaleca esiczerpé z wodocigbw miejskich. Stosowanie wody
wodocihgowej nie wymaga badaWoda zarobowa dla betonu powinna odpowtasgmaganiom normy PN-
EN 1008:2004

2.3.4.Domieszki i dodatki do betonu
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Dopuszcza si zastosowanie domieszek idodatkow do betonu, zcmegodlndci:

1) domieszek uplastycznaajych,

2) domieszek uptynniagych,

3) domieszek zwkszapcych wizliwos¢ wody,

4) domieszek napowietrzajych,

5) domieszek przyspieszajych wigzanie,

6) domieszek przyspieszajych pocatkowy przyrost wytrzymaléci,
7) domieszek opdniajacych wizanie,

8) domieszek i dodatkow uszlachetadich,

9) domieszek i dodatkéw mineralnych,

10) domieszek baratych w betonach stosowanych do wikpenia powierzchni schodéw i pochyini,
11) domieszek mrozoochronnych.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach ipod warunkiem przeprowadzenia koints@litkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymaiaici, zwickszenie nagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Naletez ocent wptywy
domieszek na zmniejszenie trwadbbetonu.

Domieszki do betonu powinny spet@iaymagania PN-EN 934-2:2002 [24] oraz wymaganiaaped
w ,Zaleceniach dotyegych stosowania domieszek idodatkbw do betondwapiaw w budownictwie
komunikacyjnym” [26].

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien gsiavt aproba¢ technicza wydary przez
IBDiM oraz atest producenta.

2.4. Sktad mieszanki betonowej

2.4.1.Ustalanie skladu mieszanki betonowe;j

Sktad mieszanki betonowej powiniencbystalony zgodnie z nogmPN-88/B-06250 [15] tak, aby
przy najmniejszej iléci wody zapewri szczelne ulzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala latmosiam Wykonawcy lub wytwdrni betonoéw i wymaga on
zatwierdzenia przez iyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien ¢byustalony zgodnie z ,Rozpadzeniem” [25]
i nastpujacymi zasadami:
1) skiad mieszanki betonowej powinien przy najseej ilcici wody zapewrd szczelne utzenie mieszanki

w wyniku zagszczania przez wibrowanie,

2) wartc¢ stosunku c/w nie ni@ by mniejsza od 2 (warko stosunku w /c nie wksza nk 0,5),
3) konsystencja mieszanki nie peoby¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PIB-88250 [15]),
sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wipdyestaka opadowego. Dopuszcza siadanie
stazkiem opadowym wycznie w warunkach budowy. Rdice medzy zal@ong konsysteng mieszanki,
a kontrolowan nie mog przekroczy + 20% wartdci wskanika Ve-Be i+ 10 mm przy pomiarze stkiem
opadowym.
4) stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubermppalany déwiadczalnie powinien odpowiada
najmniejszej jamiski. Zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej badana metadhieniong wg PN-
88/B-06250 [15] nie powinna przekracza
- wartasci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napozagtych,
- przedziatow wartéci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania denék napowietrzggych.
Tablica 1. Zawart@& powietrza w mieszance betonowej z domieszkamiwagizagcymi

ZawartG¢ powietrza, w %,
Lp. | Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+31,5mm 0+16 mm
1 Beton narzony na czynniki 3+5 35+55
atmosferyczne
2 Beton narzony na staly dogp |4+ 6 45+6,5
wody, przed zamarzggiem

5) zawarté¢ piasku w stosie okruchowym powinnaéhiak najmniejsza i jednocgeie zapewnié nieztedng
urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinng tbyeksza nk 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym ddb3hm,

6) optymaln zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatansis¢pujaco:
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- z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubegdonmuje s¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych
0 ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymag&oejsystencji zawieragych r&na, ale nie wgksz od
dopuszczalnej il& piasku,
- za optymaln ilos¢ piasku przyjmuje si taky, przy ktorej mieszanka betonowa gszrzona przez
wibrowanie charakteryzujeeshajwickszz mag objetosciows,
7) maksymalne il&ci cementu w zalenosci od klasy betonuasnas¢pujace:
- 400 kg/ni dla betonu klasy B25 i B30,
- 450 kg/ni dla betonu klas B35 i wgzych.

Dopuszcza siprzekraczanie tych ikoi o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zdogyniera,
8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowejgegaczanej przez wibrowanie i dojrzeweg)
w warunkach naturalnych srédnia temperatura dobowa niezsda nk 10°C), sredng wymagan
wytrzymatai¢ nasciskanie nalgy okresli¢ jako réown 1,3 R° .

2.4.2.Wymagane wiciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spetni@ymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci betonu

Lp. | Cecha Wymaganie Metoda badeg
1 | Nasjkliwosé Do 4 % PN-88/B-06250 [15]
2 | Wodoszczelni@ | Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15]

3 Mrozoodpornét | Ubytek masy nie wkszy od 5%. | PN-88/B-06250 [15
Spadek wytrzymakei nie wigkszy
od 20 % po 150 cyklagh
zamraania i odmraania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek fiadadpornéci na dziatanie mrozu powinno
by¢ wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniendyvoraz 2% roztworu solnego (NaCl), na
oddzielnych prébkach.

3. SPRZET

3.1.0gdblne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”fit 3.
Sprzt do wykonania rob6t musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Sprzt do wykonania robét
3.2.1.Dozowanie sktadnikow
Dozatory musg mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Sktadniki musby¢ dozowane wagowo.

3.2.2.Mieszanie skladnikéw
Mieszanie sktadnikbw musi odbywasie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zaiarai
stosowania mieszarek wolnospadowych).

3.2.3.Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych mgletosowd mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”).
Zabrania si stosowanie mieszarek wolnospadowychsdlggruszek” naley dobr& tak, aby zapewni
wymagan szybkad¢ betonowania z uwzglinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.eddzwolone jest stosowanie samochodow
skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.4.Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nate stosowdé pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich
opr&nianie lub pompy przystosowane do podawania miedeplastycznych.

3.2.5.Zag;szczanie
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Do zagszczania mieszanki betonowej stoséwaibratory wgtbne o czstotliwosci min. 6000
drgai/min z butawami grednicy nie w¢kszej od 0,65 odlegioi migdzy prtami zbrojenia krzyujacymi sk
w plaszczynie poziome.
Belki ifaty wibracyjne stosowane do wyréwnywaniawierzchni betonu pltyt pomostow powinny
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugn

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagaélne”[1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny bgodne z BN-88/6731-08 [5].

Cement wysylany w opakowaniu powinien ¢bypakowany w worki papierowe WK co najmnigj
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005 [16]. Masa workaementem powinna wyna@si50 +2 kg. Kolory
rozpoznawcze workéw oraz napisy na workach powhytyzgodne z PN-EN 197-1:2002 [2].

Cement workowany powinien bysktadowany sktadach otwartych (w wydzielonych sgech zadaszonych
na otwartym terenie, zabezpieczonych z bokéw popatlami) lub w magazynach zamitgch (budynkach
lub pomieszczeniach o szczelnym dackcianach). Podtza sktadow otwartych powinny bywarde i suche,
odpowiednio pochylone, zabezpieexa cement przeftiekami wody deszczowej i zanieczysztzBodtogi
magazynéw zamkaiych powinny by suche iczyste, zabezpiecgsg cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.

Do transportu cementu luzem nglestosowdé cementowagony i cementosamochody wyposa
we wsypy umaeliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikdéw i guzenie do tadowania i wytadowania
cementu. Cement wysylany luzem powinien énidentyfikator zawieraicy dane zgodnie z PN-EN 197-
1:2002 [2]. Cement luzem powiniendbgrzechowywany w specjalnych magazynach (zbiormilstalowych,
zelbetowych lub betonowych przystosowanych do pnéyrmaego zatadowywania i wytadowywania
cementu luzem, zaopatrzonych wagzenia do przeprowadzenia kontroli gibfci cementu znajdagego s¢
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontraémentu, wltazy do czyszczenia oraz klamry na
wewretrznychscianach).

Do kazdej partii dostarczanego cementu powiniet @gtaczony dokument dostawy zawiegey dane
oraz sygnatur odbiorcz kontroli jakgci wg PN-B-197-1:2002 [2]. Kala partia cementu, dla ktérej wydano
oddzielne swiadectwo jakéci powinna by przechowywana osobno w sposéb uliwgajacy jej tatwe
rozr@nienie.

Dopuszczalny okres przechowywania cementuzyabel miejsca przechowywania. Cement niezeno
by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadasebrsktadach otwartych,
- po uptywie trwatéci podanego przez Wytworniw przypadku przechowywania w sktadach zargtch.

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo naley transportowé& iprzechowywa w warunkach zabezpieczaych je przed
rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmiesmaniekruszywem innych klas petrograficznych,
asortymentéw, marek igatunkédw. Kruszywo powinno¢ bgktadowane na dobrze zsgczonym
i odwodnionym podtéu.

4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej

Mas: betonowy nalezy transportowé srodkami nie powoducymi segregaciji ani zmian w skladzie
masy w stosunku do stanu petkowego. Mas betonows mazna transportow@a mieszalnikami
samochodowymi (,gruszkami”). 1§68 ,gruszek” naley dobra& tak, aby zapewfi wymagag szybkdé
betonowania z uwzetinieniem odlegléci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczeeprwy
w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jesg@i@nie samochodow skrzyniowych ani wywrotek.
Czas trwania transportu ijego organizacja powizapewnia dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takiej konsystenciji, jaka zostata wstaldla danego sposobu gszrzania i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia niesegj ng + 15°C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia niespéj ni + 30°C.
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Mieszank powinno s¢ dostarczé& do miejsca utgenia w pojemnikach o konstrukcji ugioviajacej
tatwe ich oprénianie.

Do dostarczania mieszanki na odlégtaie wigksz niz 10 m dopuszczaesktosowanie przednikow
tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu gpgjacych warunkow:
a ) masa betonowa powinnacliyo najmniej konsystencji plastycznej,
b) szybkdé posuwu témy nie powinna b§ wieksza nk 1 m/s,
c) kat pochylenia przerimika nie powinien by wiekszy niz 18° przy transporcie do goéry i12° przy
transporcie w dot,
d) przenénik powinien by wyposaony w uradzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
Zgarniania zaprawy i zaczynu Ztay przy jej ruchu powrotnym przy czym zgagtyi materiat powinien by
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betopowe

Przy betonowaniu stupow, korpusow podpor oraz wigdpécian przyczotkow do transportu betonu
powinno s¢ uzywaé rynien lub lejow zsypowych. Wysok@ z ktérej spada mieszanka betonowa nie powinna
wynosit wiecej niz 0,5 m. Mieszank betonovy mazna transportowaza paérednictwem rynien zsypowych
z wysokaci do 3,0 m, a za pomadeja zsypowego — do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-MMO@O ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogdlne
5.2.1.Zgodna¢ wykonywania robét z dokumentacj
Sposbéb wykonania robdét powiniendoggodny z ST oraz z wymaganiami horm PN-88/B-0625),
PN-99/S-10040 [17] i,Rozposdzeniem” [25] oraz dokumentacjtechnologicza dostarczog przez
Wykonawe i zatwierdzon przez Zamawiagego.
Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Waika: powinna zawier@ projekt organizaciji
i harmonogram robo6t uwzglniajgcy wszystkie warunki, w jakicheoa wykonywane roboty betoniarskie,
projekty wykonawcze rusztowia deskowa, projekt technologiczny betonowania.
Projekt technologiczny betonowania powinien obejiso
-wybor sktadnikéw betonu,
-opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
-sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,
-sposoéb transportu mieszanki betonowej,
-kolejnas¢ i sposdb betonowania,
-wskazanie przerw roboczych i sposofptzkenia betonu w przerwach,
-sposoéb piglgnacji betonu,
-warunki rozformowania konstrukcji,
-zestawienie koniecznych bada

5.2.2.Zakres robot
Podstawowe czynroi przy wykonywaniu robét obejmalj
- roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskawausztowa),
- wytworzenie mieszanki betonowej,
- podawanie, uktadanie i zgggczanie mieszanki betonowej,
- pielegnacg betonu,
- rozbiorke deskowa i rusztowat,
- wykanczanie powierzchni betonu,
- roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do rob6t betoniarskich, powinna lsgwierdzona przez syniera prawidtowé¢
wykonania wszystkich robot poprzedmajch betonowanie, a w szczegdaioo
- prawidtowad¢ wykonania deskows rusztowa, usztywnié pomostéw itp.,
- prawidtowd¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnd@¢ rzgdnych z dokumentacja projektaw
- czysta¢ deskowania oraz obeditowktadek dystansowych zapewnjeych wymagam wielkos¢ otuliny.
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- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniazaltego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowa¢ wykonania wszystkich robot zanilkaych, medzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, utgenia tazysk itp.,

- prawidtowd¢ rozmieszczenia i niezmiensgioksztattu elementéw wbudowywanych w betondw@nstrukcg
(kanaty, wpusty, gzki, kotwy, rury itp.),

- gotowa¢ sprztu i urzdzer do prowadzenia betonowania.

5.3.1.Deskowania
Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowaykonany w oparciu o rysunki zawarte
w dokumentacji projektowej lub wg wtasnego opracoiaazgodnie z PN-99/S-10040 [17]. W przypadkach
stosowania nietypowych deskofivaprojekt ich powinien b§ kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych. Ustalona konstrukcja deskowmwinna by sprawdzona na sity wywotane parcigmieze)
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu zpujikdw z uwzgldnieniem szybkeci betonowania,
sposobu zagszczenia i obgizania pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetmastpujace warunki:
- zapewnia odpowiedni sztywna¢ i niezmiennéc¢ ksztattu konstrukgji,
- zapewnia wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiarkudwentacji
projektowej,
- zapewnia odpowiedni szczelné¢; polaczenia n&ruby miedzy ptytami § niedozwolone,
- wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wplywem warunkéw atmosferycznych,
- powierzchnie deskowiastykapce sé z betonem powinny kgypokryte warstw specjalnego oleju do form,
zaakceptowanego przezzimiera.
Deskowania powinny Ky przed wypelnieniem mieszankbetonow doktadnie sprawdzone
i odebrane, aby wykluczaly mlbwosé jakichkolwiek znieksztatae lub odchylé w wymiarach betonowej
konstrukcji. Wykonawca powinien zawiadadminzyniera, o tymze deskowanie jest gotowe do wypetnienia
betonem, na tyle wcgmie, aby Irtynier byt w stanie dokorganspekcji deskowania przed a#niem betonu.
Dopuszcza si nastpujagce odchylenia deskowaod wymiarow nominalnych przewidzianych
dokumentagj projektowy:
- rozstawzeber deskowa+ 0,5% i nie wgcej niz 2 cm,
- gruba¢ desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
- odchylenie deskowaod prostoliniowéci lub od ptaszczyzny o 1%,
- odchyleniescian od pionu o £ 0,2%, lecz niegsgj niz 0,5 cm,
- wybrzuszenie powierzchni o £ 0,2 cm na odcinkua,3
- odchytki wymiaréw wewatrznych deskowania (przekrojow betonowych):
-0,2% wysokéci lecz nie wgcej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokéci, lecz nie wgcej niz +2 cm,
-0,2% grubéci (szerokdci), lecz nie wgcej niz —0,2 cm,
+0,5% grubéci (szerokaci), lecz nie wgcej niz +0,5 cm.
Dopuszczalne ugcia deskowa:

1/2001 - w deskach i belkach pomostéw,
1/4001 - w deskach deskouiavidocznych powierzchni mostéw betonowyctelbetowych,
1/2501 - w deskach deskowianiewidocznych powierzchni mostow betonowycielbetowych.

Wszystkie deskowania powinny b{ego samego typu, dostarczone przez jednego peathuc

5.3.2.Rusztowania

Rusztowania iich posadowienie dla ustroju gmego naley wykona wediug projektu
technologicznego, opartego na obliczeniach statrezytrzymatdciowych. Rusztowania powinny spelaia
wymagania podane w PN-99/S-10040 [17]. Rusztowanissz uwzgkdniat podniesienie wykonawcze
ustroju niogcego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wpbgiadania samych podpor tymczasowych
przyjetych przez Wykonawg Sposéb posadowienia rusztowania mostowzgalegodné z administratorem
cieku lub rzeki oraz uzyskawvszelkie pozwolenia.

W konstrukcji rusztow@a mazna dopgci¢ nastpujace odchylenia od wymiarow lub paienia:
- zmniejszenie przekroju elementu nieedj niz 0 15%,
- odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, leczwiecej niz 0 20 cm,
- odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radianmierze tukowej, lecz nie wtej niz wychylenie ot 10
cm w poziomie w mierze liniowej,
- réznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepow) ludbhygnic (rygli lub dzwigarkéw) o+ 20 cm,
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- réznice w potaeniu gérnej krawdzi oczepu +2 cm i —1 cm,
- strzatki ré&ne od obliczeniowych do 10%.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinng sdbywa& wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkciji betonu, ktéry ma zapewrd spetnieniezadanych w ST wymada Wykonywanie masy betonowej
powinno odbywa si¢ na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej pnzgniera.

Dane dotyczce mieszanki roboczej powinny dyumieszczone w sposob trwaty na tablicy,
w odniesieniu do 1 Pbetonu ido jednego zarobu. Tablice powinny lstawiane w pohti miejsca
mieszania mieszanki betonowe;.

Przygotowugc mieszank betonow wszystkie skiadniki powinno gidozow& wytacznie wagowo
z doktadnécig + 3% w przypadku kruszywa oraz2% w przypadku pozostatych sktadnikow. Wagi powinn
by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Wdzenia dozujce woa i ptynne domieszki powinny Iy
sprawdzane co najmniej raz w migsi. Przy dozowaniu skladnikdw powinnce siwzgkdniat koreke
Zwigzarg ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno si miesz& wytacznie w betoniarkach przeciwkigych. Czas mieszania powinien
by¢ ustalony déwiadczalnie w zatnosci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzajmdrenia
mieszagcego, jednak nie powinien &krotszy ni 2 minuty.

5.5. Podawanie, ukladanie i zagszczanie mieszanki betonowej

5.5.1.Roboty przed przygpieniem do uktadania mieszanki betonowej

Przed przysipieniem do ukifadania betonu natesprawdzt prawidtowad¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzagych betonowanie, zgodnie z pkt.5.3.

Deskowanie nalgy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowarbadownictwie.
Nalezy pametac o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworow, nisz, zhgh, zamocowa zgodnie
z dokumentagj projektowy. Wszystkie konsekwencje wynikae z braku lub nieprawidtowoi tych
elementéw obaizaja catkowicie Wykonawe zaréwno jéli chodzi o pdniejsze rozkucia i naprawy, jak
i ewentualne opfnienia w wykonaniu prac wilasnych itowarzysygch (wykonywanych przez innych
podwykonawcow).

5.5.2.Ukladanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do ukladania mieszanki betepowymaga s sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nate zrzuca& z wysokdci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktor
spada. W przypadku gdy wysdkota jest weksza, nalgy mieszank podawé& za pomog rynny zsypowej
(do wysokdci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsa 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolityczhy naley przestrzega dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzdhiat nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszab&tonovs nalery ukliad& bezpdrednio z pojemnika lub
rurochgu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grumd do 40 cm, zagszczajc
wibratorami wgébnymi;

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonovq naley uktada& bezpgdrednio z pojemnika lub rurcgu
pompy;

- przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikémamkdéw i stref przydylatacyjnych stosaiwa
wibratory wgkbne.

5.5.3.Zagszczanie mieszanki betonowej

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nglestosowa nastpujgce warunki:

- wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwasci min. 6000 drga na minug, z butawami Ggrednicy nie
wigkszej nz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia lgacymi w ptaszczynie poziomej,

- podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké& zbrojenia ani deskowania butaw
wibratora,

- podczas zagpzczania wibratorami wehbnymi naley zagkbia¢ butawe na gebokas¢ 5+8 cm w warstwy
poprzedm i przytrzymywa& butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmovpowoli
w stanie wibrujcym,

- kolejne miejsca zagpbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest promianie
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtta zwykle wynosi 0,350,7 m,
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- gruba¢ ptyt zagszczanych wibratorami nie powinnacbmniejsza nt 12 cm; ptyty o mniejszej grubo
nalezy zag:szczg za pomog fat wibracyjnych,
- belki (taty) wibracyjne powinny Wy stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plymastow
i charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugi
- czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub ke(kats) wibracyjrs w jednym miejscu powinien
wynosi od 30 do 60 s,
- wibratory przyczepne magby¢ stosowane do zagzczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych ni 0,5 m, przy jednostronnym depte oraz 2,0 m przy obustronnym,
- zaseg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykte29 do 50 cm w kierunku gdokasci i od 1,0 do
1,5 m wkierunku diugiwi elementu. Rozstaw wibratorow nafeustalt doswiadczalnie, tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow povairtny¢ trwate i sztywne.

Oprzyrzadowanie, czasy isposoby wibrowania powinny¢ byzgodnione i zatwierdzone przez
Inzyniera. Zabrania siwytadunku mieszanki w jedrhalce i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

5.5.4.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nate sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacj
projektowej i uzgodnionych z kgnierem. Uksztatltowanie powierzchni betonu w priervoboczej powinno
by¢ uzgodnione z liynierem, a w prostszych przypadkachzme s¢ kierowa& zasad, ze powinna ona iy
prostopadta do kierunku napgen gtéwnych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnieN=91/S-10042 [18].
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvaniwinna by starannie przygotowana do patenia
betonu stwardnialego Zaviezym przez:

- usungcie z powierzchni betonu stwardniategarych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego wazkli
cementowego,

- narzucenie warstwy kontaktowej gsgego zaczynu cementowego 0 gridio2+3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o gruboi 5 mm; dopuszcza eistosowanie warstw sczepnych, dla ktérych Wykonawca
przedstawi aprobatechnicz wydary przez IBDiM,

- obfite zwikenie wod.

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu egsarzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinnog¢sbdby pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest ¥gza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekea@ godzin.
Po wznowieniu betonowania naje unika®¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pegrio
utozonego betonu.

5.5.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbbetvej i wigzaniu betonu
a ) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa& wytacznie w temperaturach niezszych ni plus 5°C,
zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzyméido co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzaciem. Uzyskanie wytrzymasoi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zatmtana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza beetonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wyntagagody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej termpgra20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowaneg elementu przed ugratepta w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania praego wytrzymaiéci
15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w chwiliogpiania betoniarki nie powinna bywyzsza ni
35°C.
b) Zabezpieczenie robdt betonowych podczas opaddéw

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowg sposéb pogpowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygot@vadpowiedniej iléci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzckniiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie wecdaszczu
bez stosowania odpowiednich zabezpiécze

5.6. Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecae sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@ajmi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia x8gej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakeczenia
betonowania rozpogz pielggnacg wilgotnasciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez
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polewanie co najmniej 3 razy na @pbPrzy temperaturze +15°C i wgzej, beton nalg polewa& w ciagu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w daieco najmniej raz w nocy, a w ngghe dni jak wyej.

Nanoszenie blon nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betmntxdzie sé
taczyt z nastpng warstwa konstrukcji monolitycznej, atak gdy nie g stawiane specjalne wymagania
odnanie jakaci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelnjenagania normy PN-EN 1008:2004 [14].

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny lmpronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytratcsci nasciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Rozbiorka deskowa i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, nie nasipi¢c po osignigciu przez beton peilnej wytrzymato
projektowe] ipo okresie dojrzewania o#aym w ST idokumentacji projektowe]. WaGrsejsze
rozformowanie elementéw konstrukcji jest e jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akeept
Inzyniera.

5.8. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obemtija nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie masby¢ gtadkie irowne, bez zagdien, wybrzuszé ponad
powierzchng,

- pekniecia i rysy g niedopuszczalne,

- réwnas¢ gornej powierzchni ustroju Boego przeznaczonej pod izolagiowinna odpowiadawymaganiom
producenta zastosowanej hydroizolacji i ST élajecej warunki uktadania hydroizolaciji,

- ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznycphodiwznych powinno nagpowa podczas
betonowania elementu. Wykluczag sszpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Paxeiene ptyty
powinno s¢ wyréwnywa podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchyendwndgci powierzchni
zmierzone na facie diugoi 4,0 m nie powinno przekracza,0 cm,

- ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny lpszlifowane; jeeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykozenia powierzchni betonowych konstrukcji, to be&rednio po rozebraniu
deskowa nalery wszystkie wystajce nieréwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody,

- gtadka¢ powierzchni powinna cechowssie brakiem lokalnych progow, rakéw, vetien i wybrzuszé,
wystapcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczaladakalne nieréwnéci do 3 mm lub wggbienia do 5 mm,

- ewentualnegczniki stalowe (drutsruby itp.), ktére spetnialy funkejstezen deskowa lub inne i wystaj

Z betonu po rozdeskowaniu, powinny¢kgbcite przynajmniej 1 cm pod wykozory powierzchm betonu,
a otwory powinny b§ wypetnione zapragvcementow.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny ¢ bpaprawione na koszt Wykonawcy. €@
wystagce powinny by skute lub zeszlifowane, a zajgienia wypetnione betonemywicznym o skladzie
zatwierdzonym przez #yniera. Bardzo die ubytki i nierdwnéci ptyty przekraczajce 2 cm nalgy naprawé
betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg apesgjtechnologii zatwierdzonej przezymiera.

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne 2z dokumentagcj projektows iST. Do robot
wykonczeniowych naley prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do isfoyeh warunkow
terenowych, takie jak:
- odtworzenie elementéw czasowo ustyth,
- roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangbdme”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien:
- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materiatowongke przez
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dostawcow itp.) ina ich podstawie sprawdaivtasciwosci zastosowanych materiatdbw na zgogtno
z wymaganiami podanymi w ST,
- wykon& whasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkcie 2
lub przez liyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania sktadnikéw mieszanki betonowe;j
Bezparednio przed zyciem cementu do wykonania mieszanki betonowejzyal@zeprowadzi
kontrok obejmugca:
- 0znaczenie czasu yzania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
- 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-3:1996 [4],
- obecndci grudek gliny.
Wyniki bada powinny odpowiadawymaganiom podanym w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania dla cementu

Wytrzymaitai¢ nasciskanie, MPa, Pogiek | Staldc¢ objetosci
Klasa  [\yczesna normowa, czasu | (rozszerzaingx),
cementu po 2[po 7| po 28 dniach | wia-zania,| ™M
dniach dniach min
Klasa - > 16 =325 (€525
32.5 =75
zlzaga =10 - 2425 |£62,5|=260 <10
Klasa >20 - >525 |- > 45
52,5

Nie dopuszcza siobecndci grudek gliny.

W przypadku gdy:
- czas wazania lub zmiany objosci nie odpowiadaj PN-EN 196-3:1996 [4],
- cement przechowywany jest niezgodnie z postandang PN-EN 197-1:2002 [2],
- okres przechowywania cementu jestzdlty niz podano w PN-EN 197-1:2002 [2],
obowigzuje oznaczenie wytrzymaia cementu ndciskanie wg PN-EN 196-1:1996 [3].

Przed ayciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, kdzdej dostarczonej partii, naie
przeprowadz kontrok obejmugpca:
- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-2:7600
- 0znaczenie ksztalttu ziarn wg PN-EN 933-4:200] (@6tyczy kruszywa grubego),
- 0znaczenie zawalad zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714.12 [11],
- 0znaczenie zawalda grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),
- 0znaczenie zawala pytdow mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12].

Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.
Przed ayciem wody do wykonania mieszanki betonowej orapreypadku stwierdzenia zanieczysatze
nalezy przeprowadzi badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [14].
Dodatki i domieszki do betonu nalebad& zgodnie z ich aprobatechnicza wydary przez IBDIM oraz PN-
EN 934-2:2002 [24].
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.4.1.Zakres kontroli
Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowe;j:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej,
oraz betonu:
- wytrzymaiai¢ betonu na@ciskanie,
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- nasgkliwos¢ betonu,
- odpornd¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalrié wody przez beton.

llos¢ pobieranych prébek do kontroli jada@ betonu powinna kyzgodna z wymaganiami podanymi
w PN-88/B-06250 [15] oraz w planie kontroli ja@ld betonu zawiergcego m.in. podziatl obiektu
(konstrukcji) na cgsci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegolowe &&ree liczebnéci itermindw
pobierania probek do kontroli jak@m mieszanki i betonu. Plan kontroli jada betonu podlega akceptacii
Inzyniera. Projektant me okréli¢ dodatkowe wymagania dotygz kontroli jakdéci betonu.

6.4.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza mjodnie z planem kontroli jaka betonu a tate na
prébkach laboratoryjnych podczas projektowania dsktenieszanki betonowej i ngphie przy stanowisku
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednejamyiroboczej, a wtym raz na jej potkal. Badanie
naley przeprowad#i zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Rdice pomédzy przygta konsysteng mieszanki
a kontrolowan nie powinny przekroczywartdgci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza sikorygowanie konsystencji mieszanki betonowejagghie poprzez zmignzawartgci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statlego dtoswvodno-cementowego w/c, ewentualnie przez
zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie 2k# niniejszej specyfikacji techniczne.

6.4.3.Sprawdzenie zawaroi powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawaloi powietrza w mieszance betonowej przeprowadzansitod, cisnieniowg
zgodnie z planem kontroli jako betonu a take podczas projektowania sktadu mieszanki betoncavejzy
stosowaniu domieszek napowietrznych co najmniej wazzasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Badanie to naley przeprowadzi uzywajgc przyrzdu pomiarowego wg PN-85/B-04500 [19] zgodnie z PN-
88/B-06250 [15].

Zawart@¢ powietrza w zagszczonej mieszance betonowej nie powinna przekéaprzedziatow
wartasci podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji.

6.4.4.Sprawdzenie wytrzymadoi betonu n&ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymdld betonu nasciskanie (klasy betonu) nale pobr& probki
o licznaici okreslonej w planie kontroli jakeci, lecz nie mniej ri: 6 prébek na pastibetonu lub na jeden
element obiektu (np. stup, podppro obgtosci do 50 mi, 12 probek w przypadku elementéw konstrukcji
betonowych o olkfosci powyzej 50 n¥, 1 probk na 100 zarobdéw, 1 prébkna 50 M, 1 prébk na zmiag
robocz oraz 3 prébki na pattibetonu. Probki pobieraesprzy stanowisku betonowania, losowo po jednej,
rownomiernie w okresie betonowania, a gpste przechowuje sii bada zgodnie z PN-88/B-06250 [15].
Ocenie podlegajwszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii

Typ prébek do bada wytrzymaldci na sciskanie okrélono w normie PN-88/B-06250 [15].
W przypadku badania probek innyctx podstawowe (szeienne o boku 150 mm), wyniki nalesprowadzi
do probki podstawowej, stogigjwspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250][15
Do okrelonej klasy mana zakwalifikow#& beton o okrdonej wytrzymaldci gwarantowanej okitonej wg
PN-88/B-06250 [15].

Badanie betonu, jeli dokumentacja projektowa nie zaktada inaczeyipoo by przeprowadzane na
probkach z betonu w wieku 28 dni.zé& badanie jest przeprowadzane na prébkach o inmigku, naley
wynik sprowadzi do wytrzymaldci odpowiadajcej wiekowi betonu 28 dni, stoggj wspotczynniki
przeliczeniowe wg PN-88/B-06250 [15].

6.4.5.Sprawdzenie nagiliwosci betonu

Badanie naley przeprowadz zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie gldsiosci betonu
przeprowadza sina prébkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadeszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie zgsta kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu oraz nie rzadzieizri raz na 5 tys. fnbetonu. Zaleca sibadanie nagkliwosci na
probkach wyaitych z konstrukcji. Oznaczanie naldiwosci na probkach wyetych z konstrukcji
przeprowadza sizgodnie z planem kontroli, zaleca siykonanie badania na co najmniej na 5 prébkach
pobranych z wybranych losowoztych miejsc konstrukcji, po 28 dniach dojrzewaretonu.

6.4.6.Sprawdzenie odporso betonu na dziatanie mrozu
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Badanie nalgy przeprowad zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopmiazoodpornéci
betonu przeprowadzagsna probkach wykonanych w warunkach laboratoryjngodczas ustalania sktadu
mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranyeh stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli
lecz co najmniej 2 razy w okresie wykonywania ohiedraz nie rzadziej nil raz na 5 tys. frbetonu. Zaleca
si¢ badanie mrozoodporéa na prébkach wyetych z konstrukcji, w liczbie wskazanej w planienkmli. Do
sprawdzania stopnia mrozoodpaodcidbetonu w elementach majych styczné¢ zesrodkami odmraajacymi,
zaleca si stosowanie badania wg metody przyspieszonej (W@8B-06250 [15]).

W przypadku zastosowania dodatkow i domieszek hadadpornéci betonu na dziatanie mrozu
powinno by wykonane wg PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniendyvoraz 2% roztworu solnego (NacCl),
na oddzielnych prébkach.

Wymagany stopie mrozoodpornéci betonu F150 jest agnicty, jesli spetnione § nastpujace
warunki:

- po badaniu metadzwykls, wg PN-88/B-06250 [15]:

- prébka nie wykazujeghniec,

- taczna masa ubytkdéw betonu w postaci zniszczonycbznigadw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy prébek nie zamrg/ch,

- obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do wytrzyma&d probek nie zamtanych nie jest
wigksze nk 20%,

- po badaniu metagdprzyspieszopwg PN-88/B-06250 [15]:

- prébka nie wykazujeghniec,

- ubytek obgtosci betonu w postaci zluszaze odtamkow i odpryskow nie przekraczazadnej prébce
wartasci 0,05n#/m?powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.4.7.Sprawdzenie przepuszczasnbwody przez beton (wodoszczekabbetonu)

Badanie nalgy przeprowadzi zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopvodoszczelngri
betonu przeprowadzaegsha prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnpduczas projektowania
skladu mieszanki betonowej oraz na probkach pomyetaprzy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie betoaowa, ale nie rzadziej miraz na 5000 #betonu.
Dopuszcza si badanie wodoszczelémi na probkach wyetych z konstrukcji, pod warunkienye nie
spowoduje to obuenia wodoszczelrdoi obiektu. Wymagany stopiewodoszczelnéti betonu W8 jest
osiggniety, jesli pod ciénieniem wody rownym 0,8 MPa w czterech nasézeobek badanych zgodnie z PN-
88/B-06250 [15], nie stwierdzagsbznak przegkania wody.

6.4.8.Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obogviek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych
normg PN-88/B-06250 [15] iplanem kontroli jasm oraz gromadzenie, przechowywanie iokazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatéw.

6.4.9.Badania nieniszgze betonu w konstrukcji

W przypadkach technicznie uzasadnionychytimer maze zlect przeprowadzenie badania betonu
w konstrukgciji.

Do badania betonu w konstrukcji myolgy¢ wykorzystane nagpujace metody:
- sklerometryczna (np. za pompoetotka Schmidta wg PN-74/B-06262 [20]),
- ultradzwickowa (wg PN-74/B-06261 [21]),
- lokalnie niszczce (np. metoda baflgprébek wycgtych z konstrukciji),
- inne metody bada poérednich i bezpgrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zwegWwania
proponowanej w nich kalibracji cech wytrzym&dmwych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji
odwiertach lub wykonanych wcadej probkach.

6.5. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mosowych
Podane riej tolerancje wymiarow mima traktowa jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacija
projektowa albo ST nie przewidunacze;j.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od o#ienych w dokumentacji projektowej wynasz
- dtugas¢ przgsta:+ 2,0 cm,
- rozpktos¢ usytuowania tgysk: + 1,0 cm,
- 0§ podtwzna w planiex 2,0 cm,
- usytuowanie w planie belek podhych i poprzecznycht 2,0 cm,
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- wysoka¢ dzwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie ygej niz 5 mm,
- szeroké¢ dzwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie ydej niz 3mm,
- gruba¢ ptyt: +1% i -0,5%, lecz nie wcej niz + 0,5 cm,
- rzedne wysokéciowe:+ 1,0 cm,
Tolerancje dla fundamentéw:
- usytuowanie w planiet 5,0 cm (dla fundamentéw o szer. < 2,0:#12,0 cm),
- rzedne wierzchu tawyt 2,0 cm,
- ptaszczyzny i krawdzie- odchylenie od piond: 2,0 cm,
Tolerancje dla podpér masywnych i stupowych:
- pochylenigscian i stupéw: 0,5% wysokai (jednak dla stupow nie wiej niz 1,5 cm),
- wymiary w planiex 2,0 cm dla podp6r masywnych,1,0 cm dla podp6r stupowych,
- rzedne wierzchu podporg 1,0 cm.

6.6. Kontrola rusztowan i deskowai
Badania elementow rusztowadeskowa nalezy przeprowadzaw zaleznosci od wytego materiatu zgodnie
z:
- PN-89/S-10050 [22] w przypadku elementow staldwyc
- PN-93/S-10080 [23] w przypadku konstrukcji dreamjch.
Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktomgjery sprawdzé:
- rodzaj wytego materiatu na zgod&oz projektem technologicznym,
- taczniki, zhcza,
- poziomy gérnych kraedzi przed obeizeniem i po obeizeniu oraz krawdzi dolnych stanowgcych miag
odksztatcalnéci posadowienia (niwelacyjnie),
- efektywna¢ skezen,
- wielkos¢ podniesienia wykonawczego,
- przygotowanie podt@ i sposob przezywania naciskow na peeto

Kazde deskowanie powinno podl€égadbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbiorowmnny

by¢:

- rodzaj uytego materiatu na zgodfoz projektem technologicznym,

- szczelné¢ deskowa w ptaszczyznach i natach,

- poziom gornej krawdzi ipowierzchni deskowa przed betonowaniem ipo nim oraz poréwnanie
Z poziomem wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powiny przedmiotem kontroli geodezyjnej
w nawizaniu do niezaleych reperéw.

Podczas budowy rusztowa deskowa oraz podczas ich okgianiaswiezym betonem powinny iy
prowadzone badania geodezyjne w rgamiu do reperéw patwowych. Pomiary te powinny By
prowadzone réwnie w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbioreskdwa irusztowa az do
wykonania prébnego obyienia.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewjdugaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny hky gtadkie i mi€ jednolip barwg ifakture. Na powierzchniach tych nie modyc
widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pamosne przez wewgirzrng wyktadzire
deskowa, ktéra powinna b§ odpowiednio przymocowana do deskowaniakrniRcia elementow
konstrukcyjnych s niedopuszczalne. Dopuszczg sysy skurczowe przy rozwarciu nie ekszym ni 0,2
mm,; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-91/S-1008&.[Rysy te nie powinny przekraczdtugdsci 1,0
m w kierunku podtanym i potowy szerokéxi belki w kierunku poprzecznym, lecz niegagj niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalewypeinic betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatéci nie mniejszej i wytrzymata¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtoeo
wykonczenia powierzchni mugsdy¢ naprawione przez Wykonawc

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowg jest n¥ (metr szécienny) wbudowanego betonu danej klasy.

109



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengaprojektows, ST i wymaganiami leyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagcych i ulegajcych zakryciu podlegaj
wykonanie deskowa irusztowa, wykonanie betonu w konstrukcjach uleggich zakryciu (np.
fundamentéw).

Odbior tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 Wagania
0golne” [1] oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1], pkt9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fibetonu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow i spta,
- wykonanie i uzgodnienia projektéw technologiczmye tym projektéw deskowai rusztowa),
- wykonanie operatéw wodnoprawnych dla konstrukgiczasowych (np. rusztowania) na czas rob6t nad
rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodni@ozwole,
- opracowanie recept laboratoryjnych mieszanekrimetych,
- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
- oczyszczenie deskowania,
- przygotowanie i transport mieszanki,
- utlozenie mieszanki betonowej z z@gczeniem i piebnach,
- przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnygirzypadku przerw roboczych,
- wykonanie dojazddw i stanowisk roboczych dla sorz
- wykonanie przerw dylatacyjnych,
- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych duoientaci projektows otworéw jak réwnie
osadzenie potrzebnych zakotwjienarek, rur itp.,
- rozbiorlke deskowa, rusztowa i pomostow,
- oczyszczenie stanowiska pracy i uggig, kedacych wiasnécia Wykonawcy, materiatdw rozbiorkowych,
- wykonanie badai pomiar6w wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprgu.
Wszystkie roboty powinny iy wykonane wg wymaga dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej.

9.3. Sposbb rozliczenia robot tymczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania robét oklenych niniejsza ST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale smieprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych, pracetoyszce, ktore g niezlzdne do
wykonania robot podstawowych, niezaliczane do rajpbiczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy
PN-EN 197-1:2002 Cement. ¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodwo dotyczce cementoéw
powszechnegoaytku
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PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu — Oznaezayiirzymaitgci
PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu — Oznaezarasu vazania i statéci objetosci

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie reaktywnsi alkalicznej
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamam@awierzchni drogowych

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznychsenaosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznychseiaosci kruszyw. Czs¢ 4. Oznaczanie ksztaltu ziarn
PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie zawartei zanieczyszczeobcych
PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartei pytow mineralnych

PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycknydasciwosci kruszyw - Cgs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikgobierania prébek, badanie iocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow produkcji betonu
PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papver

PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowelbetowe isprzone. Wymagania
i badania

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonaeketowe i spgzone. Projektowanie
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fimych i wytrzymatéciowych
PN-74/B-06262 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronsetryg badania
wytrzymaiaici betonu n&ciskanie za pomacmtotka Schmidtatypu N

PN-74/B-06261 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda uliveigkowa badania
wytrzymataici betonu naciskanie

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewaidflymagania i badania

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy kyaa. Cz$¢ 2. Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodr$d, znakowanie i etykietowanie

10.3. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiria 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U . nr 63, poz. 735
Zalecenia dotycre stosowania domieszek idodatkbw do betondéw riaxap w budownictwie
komunikacyjnym. GDDP, 1998

111



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 23.51.06 (CPV 45.44.22.00-9) LOKALNE NAPRAWY ZABEZPIECZE N ANTYKOROZYJNYCH
POWIERZCHNI BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj 8ymagania techniczne dotyre wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z napragvzabezpiecae antykorozyjnych powierzchni betonowych na obiektac
mostowych.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét na drogach krajowych przy rolwbtawigzanych z napraavzabezpiecze antykorozyjnych
powierzchni betonowych na obiektach mostowych waembieacego utrzymania.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dofycabot zwizanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmup
nastpujacy zakres prac:

- oczyszczenie powierzchni betonu metoaechaniczg np. poprzez piaskowanie lub szczptk
- wyréwnanie powierzchni poprzez naémie warstwy szpachlowej,
- nalazenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja betonu - nieodwracalna zmiana wiewosci betonu w wyniku dziatanigrodowiska agresywnego
lub w wyniku destrukcyjnych procesdéw zachgozch midzy niektérymi sktadnikami cementu i kruszywa.
Srodowisko agresywne- zesp6t czynnikow zewstrznych zdolnych do wywotania szkodliwych zmian
w betonie i pogorszenia jego wtawosci, prowadacy do przedwczesnego zniszczenia materiatu.
Powierzchnia ochronna betonu- zabezpieczenie przed korgzpoprzez ograniczenie lub wyeliminowanie
agresywnego dziatanigodowiska na konstrukegj

Hydrofobizacja powierzchni - pokrywanie stwardniatego betonu preparatami chenyimi powodujcymi
niezwilzalncs¢ zabezpieczanych powierzchni przez wod

Powloka - warstwa wykonana z materiatdw cieklych lub uphgmych, nanoszona na odpowiednio
przygotowane podi@ betonowe za pomatechnik malarskich.

Wyprawa - warstwy ochronne na powierzchni betonu nakladameodpowiednio przygotowane pogko
technilg malarslg, tynkarslg lub natryskowo.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robdét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kostosowanych materiatbw oraz za zgadndch
wykonania z DokumentagcpProjektovs, SST i poleceniami liyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdélne wymagania dla materiatéw

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2.

Wszystkie materialy stosowane do zabezpieczeniaigopehni betonowych powinny posiada
aprobat techniczig wydary przez IBDiIM. Zalecany wybor nitiwie jasnego koloru.

2.2. Materialy do zabezpieczenia powierzchni pionoyeh i sufitowych belek gzymsowych

Do zabezpieczenia powierzchni pionowych i sufitolvpelek gzymsowych natg stosowa powtoki
z podwyzszony zdolnagciag pokrywania zarysowana bazie polimeru akrylowego odperna dziatanie soli
odladzajcych.
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Wymagania dla powtoki:
- opor dyfuzji dla CO2 >50 m oporu dyfuzji stupa pewta,
-opor dyfuzji dla pary wodnej 4 m oporu dyfuzji gau powietrza wg PN-92/B-01815,
-wytrzymatc¢ na odrywanie od podia wg PN-92/B-01814:
-wartas¢ srednia >1,0 MPa, -warté minimalna >0,6 MPa.

2.3. Materialy do zabezpieczenia powierzchni pionoyeh isufitowych ustroju niosgcego
i podpor
Do zabezpieczenia powierzchni pionowych i sufitolvysyty pomostu i podpoér (z wytkiem belek
gzymsowych) naley stosowd powtoki na bazie cementu z minimalndolngciag pokrywania zarysowa
Wymagania dla powtoki:
-opor dyfuzji dla CO2 >50 m oporu dyfuzji stupa petrza,
-opér dyfuzji dla pary wodnej *4 m oporu dyfuzjuph powietrza wg PN-92/B-01815,
-wytrzymatci¢ na odrywanie od podia wg PN-92/B-01814:
-wartas¢ srednia >0,8 MPa,
-wartas¢ minimalna >0,5 MPa.

2.4. Skiadowanie
Przy skladowaniu preparatu obawiljg nastpujace zasady:
-sktadowanie odbywasiw oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach,
-materiat musi b§ sktadowany pod zadaszeniem i musé lzabezpieczony przed bezpednim kontaktem
z gruntem,
-sktadowanie odbywa siw pomieszczeniach suchych i w zalesci od materiatlu ogrzewanym, (temperatura
skltadowania od +5°C do +30°C),
-czas sktadowania - nie ciszy od terminu przydatdo.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprgu

Ogolne warunki stosowania spta okrelone g w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne". Sirz
maszyny iurzdzenia nie gwarantgfe zachowania wymagajakosciowych zostag przez Irkyniera
zdyskwalifikowane i musgby¢ usungte z terenu robét.

Potrzebny do wykonania pokrycia sgraizaleniony jest od wyboru materiatdbw oraz technologii
robét. Nanoszenie preparatu na przygotowane iaczgse podize betonowe mae by wykonywane
recznie lub mechanicznie.

3.2. Sprat do wykonania robét
Do przygotowania podi@ betonowego stosowany jest gasiacy sprzt:
-piaskarka luldrutownica,
-agregat sprzarkowy,
-szczotki stalowe,
-odkurzacz przemystowy
Do nakfadania powtok lub wypraw stosowany jest¢mgacy sprzit:
-termometry do pomiaru temperatury powietrza i pgal}
-pojemniki do przygotowania preparatu,
-mieszarka wolnoobrotowa z odpowieglkoncOwka do mieszania,
-urzadzenie natryskowe do rozenia preparatu nha pocio,
-watki malarskie,
-pedzle malarskie z naturalnego wiosia,
-brezentowe lub plastikowe folie (do pighacjiswiezo natlazonych powtok lub wypraw).

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagargalne" pkt 4.
Materialy i sprzt mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu, jednak w sposéb zabezpiecyge
przed uszkodzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgodIne warunki wykonania robot

Obowigzuja zasady podane w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania odoliRoboty musz by¢
wykonywane pod kierownictwem personelu przeszkajone zakresie wykonywania powlok ochronnych
betonu materiatami na bazigwic syntetycznych. Caly zestaw materialtdw do wydinia zabezpieczenia
powierzchni betonowych musi byvytworem jednej firmy. Niedopuszczalne jegtdenie preparatow #aych
firm przy zabezpieczaniu tej samej powierzchni.

5.2. Technologia wykonania robét

5.2.1. Przygotowanie podiza

Podiae naley przygotowa poprzez usuetie lwznych, tuszcgcych sé warstw betonu oraz
wszelkich zanieczyszc#aeorganicznych i chemicznych, mgryych mi€ wptyw na przyczepnig naktadanego
preparatu. Zalecanym sposobem oczyszczenia powrgrpest mycie wysokoénieniowe lub piaskowanie.
Nie wskazane jestywaniesrodkéw chemicznych i metod udarowych.

Chropowate powierzchnie lub powierzchnie z rakarpimagag w pierwszej kolejnéci wyrownania
przy wyciu mas szpachlowych lub szlaméw drobnoziarnistycbelu uzyskania zamigiej powierzchni,
max grubé¢ nanoszonej warstwy 5 mm. Miejsca czynnych przéoiekwody naley uszczeln
odpowiednimi preparatami.

Przygotowane podi@ powinno charakteryzowaic nastpujacymi parametrami:

1 Wytrzymatd¢ podiaza betonowego na odrywanie dla powlok z minimalmdolnccia pokrywania
zarysowa:

-wartasé¢ srednia >0,8 MPa, -war§é minimalna 0,5 MPa.

2. Wytrzymaid¢ podiaza betonowego na odrywanie dla powilok z pogsepra zdolnGcia pokrywania
zarysowa:

-wartasé¢ srednia >1,5 MPa, -war§é minimalna 1,0 MPa.

3. Temperatura podi@ nie powinna by nizsza nk +8°C i wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury punktu
rosy oraz nie wgsza nk +25°C.

4. Wilgotnas¢ podiaza nie powinna by/nizsza nk 4 %.

Oczyszczanie betonu naje wykonywa& metodami, ktére nie naruszajstruktury materiatu
konstrukcyjnego. Zaleca ¢siostateczne oczyszczenie betonu przez hydropiaskewlab piaskowanie,
a nasgpnie odpylenie spgtonym powietrzem.

5.2.2. Przygotowanie materiatdw.
Przygotowanie preparatu do wykonania powioki ochepn(ewentualne mieszanie sktadnikdw)
wykonywa: zgodnie z instrukgjproducenta.

5.2.3. Nakladanie preparatu na powierzchri betonows.

W zaleznosci od rodzaju materiatu i wielléai zabezpieczanej powierzchni stosuje rgizne metody
nakfadania:

-malowanie powierzchni betonu watkiem lugdglem malarskim (hydrofobizacja, powtoki, wyprawy),
-malowanie metagnatryskove (hydrofobizacja, powtoki, wyprawy),
-nanoszenie metadynkarsly (wyprawy).

Przy gcznym malowaniu betonu materiat natenanost ruchami z dotu do gory, a po pokryciu catej
powierzchni betonu, wyréwnywauchami w kierunku poziomym.

Natomiast przy malowaniu natryskowym materiat pplenatryskiwé z odlegtéci okoto 1 m,
trzymapc pistolet pod &em 90° do powierzchni betonu. Natryskiwanie maleykonywa réwnomiernymi
ruchami poziomymi, a naginie od goéry do dotu.

Materiaty do powierzchniowej ochrony betonu nanas w dwoch lub trzech warstwach,
w zalenoéci od wymaganej technologii. Kolgjnwvarstwe mazna nanosi dopiero po wyschrciu warstwy
materiatu nanoszonej wczeej. Czas schicia jest okrélony w karcie technologicznej konkretnego zestawu.

Przy naktadaniu powtoki ochronnej nayezwrdcic uwag: na:

-stosowanie przerwy przed nanoszeniem,
-gruntowanie w wymaganych przypadkach (zale od systemu),
-naniesienie powtoki ochronnej - dwa cykle robocze,
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-kontrok grubgci warstwy.

5.3. Piekgnacja wykonanego zabezpieczenia.

W przypadku hydrofobizacji podta betonowego pelne utwardzenie zabezpieczone] pEnhia
uzyskuje si po uptywie 247-48 h, w zateosci od temperatury otoczenia. W tym okresie aalehront
zabezpieczony beton przed deszczem i zapylenieynupyziu np. folii.

Powtoki naley chront przez pierwsze 24 h po pomalowaniu przed opadaimiensywnym
dziataniem promieni stonecznych, ktére powadzipyt szybkie wysychanie farby. Do ochrony powiéric
nalezy stosowa foli¢ polietylenowa.

Wyprawy na bazie cementu powinnyébghronione przez 72 h przed opadami atmosferycznymi
spadkiem temperatury paej +5°C, intensywnym nastonecznieniem oraz silnymtnem. Do tego celu
mozna stosowafolie, maty lub plandeki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podanessw SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine".

6.1. Sprawdzenie kwalifikacji wykonawcy
Wykonawca powinien posiadaiprawnienia do wykonywania zlecanych mu prac adgowiednio
przeszkolonych pracownikéw.

6.2.Sprawdzenie jakéci materiatu.
Dokonuije s¢ na podstawie:
-aprobaty technicznej,
-stwierdzenia okresu magazynowania.
Przed przysipieniem do robot naky przeprowadzi badanie kontrolne przewidzianych do stosowania
preparatow na prébkach wykonanych w celu glkrga ich przydatnii.

6.3. Kontrola przygotowania powierzchni przeznaczonej dawabezpieczenia
Podtaze musi by trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzemégami i ttuszczami. Zagbienia
i niewielkie uszkodzenia wymaggaijizupetnié zgodnie z pkt 5.2.1.

6.4. Wizualna ocena wykonanego podima
Ocenia s} jednorodné¢ powierzchni i stwierdza brakepherzy powietrza lub odspajewzgkdnie
innych uszkodze

6.5. Oznaczenie rzeczywistej gruldai powtoki

Grubai¢ powtoki powinna by zgodna z wymogami stawianymi przez producentabGtute mierzy
si¢ metod, bezpdredng (wyciecie powtoki ostrym ngem i pomiar suwmiael i okresla sk jako sredng
arytmetyczyg z pieciu pomiaréw w miej scach wskazanych przezyhiera. Miejsca wygicia warstwy
zabezpieczafej naley ponownie ocz§ci¢ i pokry¢ preparatem.

6.6. Sprawdzenie wytrzymatéci na odrywanie

Badanie przeprowadza ¢sizgodnie z normPN-92/B-01814. Z wynikow badaw 5 miejscach
wskazanych przez hyniera wyznacza siwartcc¢ sredni.

Wytrzymaitag¢ na odrywanie powtoki z podwigzory zdolnGcia pokrywania zarysowa powinna
WYNosié co najmniej:
-wartas¢ srednia 1,3 MPa,
-wartas¢ minimalna 0,8 MPa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest [1rf] zabezpieczonej powierzchni betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogolne zasady odbioru robot podanewsSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 8. Rgbot
objete niniejsa specyfikacp podlegas odbiorowi czsiciowemu, ktory jest dokonywany na podstawie
wynikéw pomiaréw, badai oceny wizualnej. Odbiorowi podlega:

1. Odbiér materiatdw do powlekania,

2. Odbior powierzchni przygotowanej do zabezpieczenia,
3. Odbidr wykonanego zabezpieczenia na podstawie:
-stwierdzenia zgodrai zakresu z DokumentacProjektovy,
-pomiaru grubéci natazone] warstwy zabezpieczenia,
-pomiaru wytrzymatéci na odrywanie,

-oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilaé¢ wykonanej i odebranej zabezpieczonej powierzclhainentéw ustroju niagego
mostu, okrélonej w Dokumentacji Projektowej.
Cena jednostkowa uwzginia:

-zakup materiatow i dostarczenie wszystkich néelrlych czynnikow produkciji,
-wykonanie niezédnych rusztowai pomostow roboczych,
-przygotowanie powierzchni betonu do zabezpieczepiaez piaskowanie lub wagbod cénieniem,
-ewentualna naprawa podebetonowego,
-nagczenie powierzchni wad natazenie kolejno dwéch warstw zabezpiegesich,
-przeprowadzenie baflavykonanych robot,
-oczyszczenie i upogdkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa winna uwzdhia¢ odpady iubytki materialowe, jak réwiiewykonanie
odpowiednich zabezpieaz@a czas robot z uwagi na ochgdnodowiska.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczanie widwnictwie. Konstrukcje betonowezeélbetowe.
Klasyfikacje i okréleniasrodowisk.

[2] PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczanie widwnictwie. Konstrukcje betonowezélbetowe.
Podstawowe zasady projektowania.

[3] PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczanie widwnictwie. Konstrukcje betonowezélbetowe.
Nazwy i okrélenia.

[4] PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczanie widwnictwie. Ogolne zasady ochrony.

[5] PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczanie widwnictwie. Konstrukcje betonowezeélbetowe.
Zabezpieczanie powierzchniowe. Zasady doboru.

[6] IBDIM - ,Wymagania techniczne wykonania i odbioimpregnacji powierzchniowej betonu kompozaycj
akrylowg oraz napraw betonu za pomamlimerobetonu akrylowego" (WTW nr 6M/91)- Warszho91 r.

[7] .Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraachrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych." IBDiM, Wroctaw 1998 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 23.52.01 (CPV 45.44.22.00-9) RENOWACJA ZABEZPIECENIA ANTYKOROZYJNEGO
POWIERZCHNI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyce wykonania i odbioru
robot zwizanych z lokala renowacj zabezpieczeantykorozyjnych konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres robot obgtych Specyfikacjami Technicznymi
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnai umazliwiajace i magce na celu
wykonanie odwodnienia obiektu mostowego. W zakodsdt wchodz
- oczyszczenie powierzchni korodaych,
- wykonanie zabezpieczenia zestawem farb,

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacjami

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegalyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmnujg
nastpujacy zakres prac:

- oczyszczenie powierzchni do wymaganego stopniat@mis
- wykonanie pelnego pokrycia malarskiego z farb epdés/o-poliuretanowych skladgiego s z gruntu,
miedzy warstwy i warstwy nawierzchniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  stosowane w niniejszej specyfikacjia szgodne z odpowiednimi normami
przedmiotowymi oraz z okékeniami podanymi w SST D-M-00.00.00. "Wymagania logb.
1.4.1. Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, twayey powtoke kryjaca, ktory spetnia przede wszystkim
funkcje ochronm.
1.4.2. Warstwa podktadowa (gruntujgca) - warstwa powiloki malarskiej przylegap bezpérednio do
zabezpieczanej powierzchni stali i zapewgdaj odpowiednj przyczepnéé tej powtoki do podiaa
stalowego oraz jednocg@e poprawiagca jej wkasnéci ochronne.
1.4.3. Grunt ochrony czasowej- szybkoschgca farba, ktora jest nakladana na powierzelstalows po
oczyszczeniu strumieniowkgiernym, aby chromijg podczas wytwarzania konstrukcji, nie przeszkaptza;
W procesie spawania.

14.4. Warstwa posrednia powitoki (miedzywarstwa) - jedna z warstw powitoki malarskie]
usytuowana pomidzy warstvg podktadovy i warstwg wierzchnj.
145. Warstwa wierzchnia powioki - warstwa ochronna powloki malarskiej, styd@a st

bezpdrednio zesrodowiskiem korozyjnym.

1.4.5. Punkt rosy- temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu parameoosiga stan petnego nasycenia.
15. Ogéblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditaz Dokumentagj Projektove,
ST i poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogjtin

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Zabezpieczenie antykorozyjne powinna lyykonane jako minimum trojwarstwowy system pokayci
0 tacznej grubéci powtoki w stanie suchym 250 ~-300 |j,m. Systemwwimien sklada sie z warstwy
gruntupcej, medzywarstwy oraz warstwy nawierzchniowe;j.

Wykonawca powinien przedstatvilnzynierowi do zatwierdzenia swoje propozycje ofime
systemu zabezpieczenia przed kogozjtacznie ze wszystkimi detalami jego wykonania.
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Zastosowany system farb musi odpowiaganizej podanym warunkom oraz posiadaodane przez
Producenta zalecenia odime ich wykorzystania i przeznaczenia. Wszystkiekrpoa powinny by
dostarczone przez jednego Producenta.

Projektuje s¢ zastosowanie zestawu malarskiego epoksydowo -upmtinowego (EP/PUR).
Wyboru konkretnych preparatéw dokona Wykonawcaegstawi je do akceptacjidgnierowi.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpmwa antykorozyjnego konstrukcji
stalowej wedtug zasad niniejszej SSTnsskorozpuszczalnikowe farby.
Farby do gruntowania, powinny posigdestpujace wiaciwosci:

- bardzo wysok skuteczné¢ ochrony w naturalnych warunkachytkowania,
- doskonai odporngc i przyczepnéc,

- doskona zdolng¢ tworzenia powtoki na kragdziach konstrukcji,

- bardzo nisk zawartd¢ rozpuszczalnikow.

Materiat malarski powinien zawiaranieorganiczny grunt cynkowy, w #oi nie mniejszej od 80 %
po wyschngciu. Powtoka powinna ky naniesiona w jednokrotnie iéagrubagé suchej powtoki nie
mniejsz niz 75 |j,m i nie wgksz niz 125 |j,m.

Miejsca krytyczne z punktu widzenia zabezpieczemtykorozyjnego tzn. kragdzie, kanty, spawy
itp. powinny by zabezpieczone dodatkgwvarstwg farby gruntujcej. Operacja ta ma na celu uzupetnienie
grubaici warstwy wskutek ,ucieczki farby z kra@dzi". Zabezpieczenie miejsc krytycznych zaleca si
wykona: recznie z wyciem gdzla okggtego, z diugim wiosem.

Farby stosowane do wykonania colzywarstwy (epoksydowe), powinny posiadaas¢pujace
wihasciwosci:

- by¢ kompatybilne z produktami stosowanymi zaréwno doungpwania, jak ido malowania
nawierzchniowego,

- powinny tworzy zwarg iodporrya na scieranie powlok, znacznie przewaszapca trwalosé
powtoki warstwy gruntujce;j.

Farby stosowane na powioki nawierzchniowe (polametve) powinny posiada nastpujace
wiasciwosci:

- mie¢ dobn jakas¢ uzytkowa i zapewné odpowiednie zdolniei pokrycia powierzchni
- odpornd¢ na warunki atmosferyczne, odpoftima uszkodzenia,
- zachowa trwatas¢ barwy i odporné¢ na dziatanie promieniowania UV.

Powloka nawierzchniowa powinnadganiesiona warstywz minimalry grubdcig powtoki suchej
- 0 kolorze zewetrznego pokrycia nawierzchniowego zadecydujs/tier.

Przygotowanie i zastosowanie pokrycia powinn@ lzgodne z zaleceniami Producenta idanymi
zawartymi w dokumentacji technicznejzkiego produktu oraz w przestrzeganiu warunkéw jegaia.

Majagc na uwadze toze s to farby dwuskladnikowe natg scisle przestrzega i kontrolowa
podane przez Producenta warunki mieszania i caasglgtnéci do wycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze
zmieszan farbg musi by umieszczona na widocznym miejscu data przydatrdarby do uycia.

2.3. Sktadowanie materiatow

Farby naley przechowywa w magazynach zamkgtych, stanowicych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiaga® przepisom dotygeym magazynowania materiatow tatwopalnych
zgodnie z norm PN-89/C-81400.

Temperatura wewgtrz pomieszcze magazynowych powinna wynésbd +4 do +25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprgu
Ogoblne warunki stosowania sptz podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne"b&g
mozna wykona przy wyciu sprztu zaakceptowanego przezymiera.

3.2. Sprat dla przygotowania powierzchni

Przed naniesieniem warstwy grumtgj powinno by przeprowadzone przygotowanie powierzchni
z wykorzystaniem mechanicznych anizen o dziataniu strumieni oweéeiernym dowolnego typu,
zaakceptowanych przezzyniera. Spret do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkuszaoryszczonych
powierzchni musi zapewniastrumier odttuszczonego i suchego powietrza.
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3.3. Sprat do malowania

Zabezpieczenie antykorozyjne nalewykona zgodnie z dokumentagjtechnicza materiatu
malarskiego i instrukcjami jego Producenta. Wymadgato odnosi s przede wszystkim do metod
aplikacji i parametréw technologicznych materiatalanskiego.

Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomie maj charakteru obligatoryjnego
i mogg by¢ zasgpione sprztem o zblzonych wigciwosciach technicznych zaakceptowanym przeymiera.
Prawidtowe ustalenie parametrow sgtz naley przeprowadzi na powierzchniach probnych w celu
zaakceptowania przezAyniera. Proby powinny lyprzeprowadzone w sposob i w czasie wskazanym przez
Inzyniera, na koszt Wykonawcy.

Malowanie mae by przeprowadzone poprzez natrysk hydrodynamiczny gobumatyczny,
pedzlami, watkami.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki og6lne transportu
Og0lne warunki transportu podano w SST D-M-00.00\8@magania ogdlne"

4.2. Transport materiatdbw kryjacych i rozcienczalnikdw
Transport elementéw materiatu kigggo i rozciéczalnikéw winien odbywa si¢ z zachowaniem
obowigzujacych przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiechrokr&lonych wPN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robét podano w SST D-M30MO0 "Wymagania ogoélne". Wykonawca
przedstawi Inynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmegnam robét biggie pod uwag wszystkie
warunki w jakich ledzie s¢ roboty.

5.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Dla wykonania warstwy podkiadowej przy pomocy nakly wymagane jest oczyszczenie
powierzchni stopnia czysio s3 2,5 zgodnie z ISO 8501-1.

Wskazane jest oczyszczenie powierzchni b&mgmio przed nakladaniem warstwy Przed
zastosowaniem materiatu kggego wszystkie powierzchnie powinnychyatkowicie oczyszczone.

Wszystkie organiczne zanieczyszczenia (ttuszczargnpowinny zostausungte przy pomocy, jeeli
to konieczne, rozpuszczalnikow.

Usunkcie zgorzeliny i rdzy, powinno kéywykonane przy pomocy metody strumieniowgciernej,
na przyktad piaskowanie lWsutowanie tak, aby uzyskaninimalrg chropowaté¢ powierzchni i (R;)= 30-
50 |j,m ( dla powtoki gruntage] epoksydowej) wg Pr PN-EN-ISO 8503-2..

W miejscach spoin w celu usgnia topnika po spawaniu i wygtadzenia ostrych ke naley
wykona® szlifowanie.

Ocena przygotowania powierzchni do malowania posioyé zgodna z PN-70/H-97052.
Oczyszczone i przygotowane powierzchnie halgokry farbg do gruntowania nie gfiiej niz po uptywie 3
godzin od oczyszczenia i przygotowania powierzchni.

5.3. Materialy malarskie

Zastosowanie materiatbw malarskich powinné bgodne z wymogami dokumentacji technicznej na
dany materiat. laynier maze zaradzi¢ wykonanie préb na koszt Wykonawcy przed prgyigtniem do robot
lub podczas robét, w celu oktenia jakdci, przyczepnéci lub zastosowanych.

5.4. Warunki wykonywania prac malarskich

Podczas prac malarskich prowadzonych na budowigdratura farby podczas jej nanoszenia,
temperatura malowanej powierzchni, azeaktemperatura i wilgotr$é wzgledna powietrza powinny zgodne
z zaleceniami Producenta.

Nie wolno prowadzi robét malarskich w czasie deszczu, mgly i w czagispowania rosy.
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Temperatura powietrza powinna dwyzsza o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosg WMolno
nanost powtok malarskich na nastonecznione elementy kokesji oraz przy wietrze o sile 4°Beauforta.
Farba powinna biystosowana przy temperaturze powietrza od 15°G80.2

Swieza powloka malarska nie powinna dyara&ona w czasie schgtia na dziatanie kurzu
i deszczu.

5.5. Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprgu

Przed uyciem materiatdbw malarskich Wykonawca powinien sydtai¢ ich atesty jakéci,
termin przydatnéci do aplikacji i przekazate informacje laynierowi. Inzynier maze zalecé wykonanie na
koszt Wykonawcy badakontrolnych, wybranych lub peilnych, przewidzianyglzestawie wymagadla
danego materiatu i wg metod przewidzianych w odgowich normach.

Farby powinny by przygotowane do stosowardaisle wg procedury podanej we wtawej dla
danego materiatu dokumentacji technicznej. W ogolnyjeciu na procedur tg skladaj sie: mieszanie
zawartdci poszczegolnych opakowav celu jej ujednolicenia, mieszanie ze gs®bokrelonych proporcjach
i okreslony sposOb poszczegolnych sktadnikow (opakowadodawanie rozciezalnika o rodzaju
I wilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentimldo temperatury otoczenia). Mieszanie
powinno odbywa si¢ sposobem mechanicznym.

Farby podane w niniejszej Specyfikacji Techniczegjchemoutwardzalne iw zegku z tym po
wymieszaniu sktadnikbw majograniczony termin przydatéd do wycia. Dlatego te naley zuzywaé cah
przygotowan do stosowania ikzi farby w naleéytym okresie.

Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompyze, pdzle) naley myé¢ bezpdrednio po
uzyciu stosuc rozcieczalniki zalecane przez Producenta farb.

5.6. Gruntowanie i nakladanie medzywarstwy

Warstwa gruntujca powinna b§ naniesiona metadzalecan w zahczonej do produktu dokumentacji
techniczne. Warstwy gruntige naléy nanost w warstwach o minimalnej grubao po wyschngciu 75 |j,m.
Szczeg6lp uwag nalery poswieci¢ na zagruntowaniu spoin i krauzi.

Nanoszenie midzywarstwy mae sg odbyw& po uptywie wymaganego czasu podanego przez
Producenta.

5.7. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe natg nanos¢ na konstrukcje jm pokryte gruntem i mdzy
warstwy. Powierzchnia mgidzywarstwy powinna hiy oczyszczona bezp@dnio przed naniesieniem farby
nawierzchniowej. Jeeli zostat przekroczony okres jaki producent farbegiiduje pomgdzy nakladaniem
miedzywarstwy a nakladaniem nawierzchniowe] farby haleprzeprowadzi zalecane przez niego
przygotowanie powierzchni.

Farby nawierzchniowe nate naklada zgodnie z zaleceniami producenta w jednolitychstveach
o grubgci ( na sucho) co najmniej 75 |j,m.

5.8. Malowanie konstrukcji w miejscach spoin

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzorataego oczyszczenia przyleg@jch
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze agleryrowna przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu
natazy¢ warstw farby do gruntowania, a ngphe warstwy nanosiwg zasad niniejszej ST.

5.9. Uzytkowanie powtok malarskich

Pomalowane elementy powinnydgktadowane w odpowiednich warunkach zaakceptowapyzez
Inzyniera, chronjcych przed promieniowaniem stonecznym, opadami sfingcznymi, kurzem i brudem.
Powtoki malarskie winny hychronione w czasie transportu elementow przez wiunie przektadki z gumy
lub filcu, a elementy mugzy¢ odpowiednio mocowane.

Elementy konstrukcyjne powinny byaopatrzone w uchwyty utatwigie zatadunek iroztadunek.
Nie dopuszcza siskladowani elementéw konstrukcji bezpmnio na ziemi, winny Ky skladowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmBd) mm nad poziomem terenu. Elementy zagruntowane
mozna transportow@po catkowitym wyschriciu powtoki.

5.10. Warunki dotyczce bezpieczistwa i higieny pracy
Prace zwizane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjneg@arziap duze zagragenie dla
zdrowia pracownikow, nahy wiec przestrzegaponizszych zaleag odnagnie wykonywanych prac:
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- czyszczenie strumieniowsmierne  winno  odbywa sie  w zamkngtych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewgtrz. Gdy odbywa si ono z udziatem pracownika, to najego zaopatrzy
w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odpdagaiem powietrza. Przgrutowaniu pracownik
winien mig kask dwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulafyroone,

- przy pracach zwizanych z transportem, przechowywaniem i nakladanieateriatdw malarskich
naleey przestrzega zasad higieny osobistej, a w szczegéthonie przechowyw& zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w pahlistanowisk pracy, nie sppwaé positkow w miejscach pracygae
my¢, w przypadku zabrudzenia farbtamponem zwi#onym w rozciéczalniku, a po jego odparowaniu
woda z mydtem, skdg rak i twarzy posmarow@przed prag odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST M. 00. 00. 00. "Wymagania agbl

6.2. Sprawdzenie jakéci materialow malarskich

Ocena materiatdw malarskich winnackgparta na atestach Producenta. Producent jestndgbany
przedstawd Odbiorcy orzeczenie kontroli o jaka wyrobu, a nazyczenie Odbiorcy farb do gruntowania
za&wiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonychyms#t bada danego materiatu.

Jezeli Inzynier uwaa, ze atest to za mato, Wykonawca powinien przedstamtiasne badania
wykonane zgodnie z metodami badakreslonymi w normach przedmiotowych iw zakresie hada
uzgodnionych z laynierem.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do maloania

Ocere przygotowania powierzchni stali do malowania pree@mdza si w oparciu o PN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w dokumentacji techniczaeprodukty wymienione w niniejszej ST. Polega ona
na wizualnej ocenie stopnia czy&toichropowatéci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchgg¢, brak zapylé i zanieczyszczeolejami i smarami, brak rdzy nalotowej).

Ocer przeprowadza sibezpdrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nierpé niz po 3
godzinach oraz dodatkowo bezpednio przed malowaniem. Ogcgrwymaganego stopnia czy$to
przeprowadza siw oparciu o PN-70/H-97050.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powiok malarskich winna prag& pod katem poprawroi uzytego
sprztu, techniki naktadania materialu malarskiego sst@anych parametrow technologicznych oraz
przestrzegania zalegedotyczcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenigiezo wykonanych
powitok a take przestrzegania czasu scafuia i aklimatyzacji powtok.

Wykonawca powinien w czasie malowania sprawdgiubgci mokrych powiok poszczegdlnych
warstw wg PN-83/C-81545. Kolor kdej powtoki powinien by taki, aby zaznaczyjej odrebnac.

6.5. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok

Ocerp jakosci wykonanych powtok wykonuje sipo zagruntowaniu przed wyswykelementow
konstrukcji na budow oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Og@okonuje sj pod lgtem
grubgci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz wygldu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si
na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) p&ath.

Grubag¢ powtoki winna by zgodna z projektowan Mierzy sk ja przy pomocy metod
nieniszcacych, przy pomocy przyggddw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-741G%5, lub
innych zapewniacych dokladnéc+ 10%.

Pomiar naley wykona w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynigtateczny pomiaru
naley przyja¢ sredni arytmetyczg wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu &@wyzszych
odczytéw z 7 pomiaréwSrednia ta nie mge wynost mniej niz 90% grubéci ustalonej dla danej powtoki.
Dodatkowo, zgodnie z nogBS 5493: 1977, wymagagsaby nie byto odczytéw gruldoi nizszych nk 75%
grubcdci nominalnej. Badanie porowat nalezy przeprowadz za pomog poroskopu wg PN-68/C-81544.
Badanie przyczeprioi pokry malarskich nakey przeprowadzi wg PN-80/C-81531.

Powiloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczgowinna by naprawiona (gdzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej specyfikacj).
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Oceny wygidu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przgwietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtdci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny ndiepomarszcze i zaciekbw oraz wygd matowy. Warstwy
nawierzchniowe powinny méepowierzchng gtadka bez pomarszaze chropowatéci. Powtoka powinna
zupetnie przylegado podtaa i nie winna mié wtracenia ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest metr kwadratowy fJrzabezpieczenia antykorozyjnego..
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@0Wymagania ogélne". Roboty aivg
niniejszz ST podlega odbiorowi robdt zanikajcych i ulegagcych zakryciu. Odbior jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiaréw, batldaoceny wizualnej.

Odbior kaicowy zabezpiecZenalery przeprowaddi tacznie z odbiorem obiektu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostkowa @nobejmuje :
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikoéw prodykcji
- wykonanie niezbdnych rusztowdi ich przektadanie oraz pdiejszy demontg
- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania terr@déw malarskich i skladowania
dostarczonych z wytworni elementdw konstrukciji,
- dostosowanie ei do warunkbw pogodowych oraz do wymaganych przerwi¢cdmy
poszczegOllnymi operacjami (warstwami),
- usunkcie starych warstw malarskich oraz oczyszczeniegrashni,
- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ichhréecia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszéazeraz oddziatywania przejdzajacych pojazdow,
- wykonanie powtok malarskich przewidzianych w Dokuntaeji Projektowej
- ochrona urgdzex obcych znajdujcych sé na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,
- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym  oddziah@m  robot na s$rodowisko,
przechodniéw i aytkownikéw tras komunikacyjnych w ofdsie prowadzenia robot,
- wykonanie ekranéw zabezpiecgajch.
- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigstzea i higieny pracy,
- uporzdkowanie miej sca robét.
- koszt opracowania projektu niezinych dla prowadzenia robo6t rusztawapomostow i
ekranow zabezpieczgjych.
- przeprowadzenie baflgrzewidzianych w niniejszej ST,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grub<ci powtok.

PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Oktanie przyczepnizi powlok do podiea oraz rzyczeprici
migdzywarstwowe.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. OKtanie stopnia zniszczenia pokryv wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korgjVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korpzZPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed kor@zpDcena przygotowania powierzchni stali, stalivaliwa do
malowania.

PN-70/H-97053 Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
BN-87/4258-01 Wyrobycierne.Scierniwo zzuzli pomiedziowych.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podjo stalowych przed naktadaniem farb ipodobnych pkoalv.
PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkéavy.
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Katalog metod zabezpieczenia przed kagogialowych obiektéw mostowych - IBDiM, informacje
instruktorskie, zeszyt nr 57, Warszawa 1998.

.Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyzbezpiecze konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych." - IBDiM, Warszawa 1999.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 24.58.01 (CPV 45.23.31.42-6) KONSERWACJA DY'SK
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejvgymagania dotyce wykonania i odbioru
robét zwhzanych z konserwagjozysk.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokuinpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiyzanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejmup
nastpujacy zakres prac:

- oczyszczenie i uswgtie produktow korozji z konserwaciozysk stalowych liniowo-stycznych, watkowych
i garnkowych,
- zabezpieczenie malarskimi powlokami antykorozyjnymi
- zabezpieczenie powierzchni tocznych i suwnych smayeafitowym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia  podstawowe as zgodne z obowkzujagcymi  odpowiednimi  polskimi  normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymanig ogélne" pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyaze robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogoélne stosowania materiatéw, ich poawik i skladowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne", pkt 2.
2.2. Wymagania dla materiatow
2.2.1. Farby do zabezpiedgzantykorozyjnych taysk musz posiadé aktualry aprobag¢ IBDIM.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" ikt
3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca mee wywaé dowolnego sprgu zaakceptowanego przez Zamawigjgo. Spret uzyty
do wykonania robét nie mie powodowa uszkodzé konstrukcji i elementéw wyposania mostu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane" pkt4.
4.2.Srodki transportu

Nie wystpuija.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robo6t podano w SST DEM30.00,;Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Rozpocecie robot
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Wykonawca przygpi do wykonania robdét po wydaniu polecenia przezm@aiapcego we
wskazanym przez niego terminie. Termin zZakaenia robét wynosi 30 dni od daty wydania poleagnizez
Zamawiajcego.

5.3. Oznakowanie robot

Ogolne zasady oznakowania rob6t podano w SST DBNIEDOO ,Wymagania ogolne™ pkt 1.5.
5.4. Konserwacja taysk

Konserwacji podlegaj tozyska metalowe: liniowo-styczne, watkowe, przegubowewierzchnie
elementow taysk ulegajce korozji naley oczyci¢ z produktéw korozji i zabezpiec&yantykorozyjnymi
powtokami malarskimi. Powierzchnie toczne i suwngmagaj, po oczyszczeniu, zabezpieczenia smarami
grafitowymi. Wymaga si aby zestawy malarskie posiadaly aktgalaproba¢ IBDiM. Technologia
malowania musi by zgodna z zapisami aprobaty technicznej,akéethniczia materiatu oraz wytycznymi
obowigzujacymi na sieci drdég krajowych. Nie dopuszcza &iczenia materiatdw tmych systemow
zabezpiecze

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogolne zasady kontroli jako robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows konserwacji taysk jest 1 szt. (sztuka) A2gska. Cena jednostkowa obejmuje
jednorazowy konserwagj tozysk wykonam w petnym zakresie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@Wymagania ogodlne" pkt 8.
8.2. Odbioér konserwacji tazysk

Odbioru konserwacji fysk dokonuje Zamawiggy na podstawie oceny wizualnej wykonanych
robét. Odbidér robdt nagbuje zgodnie z zasadami odbioru aGkoaymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 8. Zamawiagy dokona odbioréw gatkowych robot ulegagych zakryciu (oczyszczeniedgsk,
migdzy warstwy malarskie).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania konserwacji 1 sztzyeka obejmuje wszystkie czynswd zwigzane z wykonaniem
robét, w tym:

- roboty przygotowawcze (np. ustawienie rusztbwapewnienie dogbu do taysk itp.)
- oczyszczenie fyska,

- uzupetnienie malarskich zabezpietzsmtykorozyjnych

- zabezpieczenie fysk smarem grafitowym

- uporzdkowanie miejsca wykonywania robot,

- wyw6z odpadow i koszt ich utylizaciji

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe zgska. Wymagania i metody bada
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.22.51.40a (CPV 45.23.31.42-6) LIKWIDACJA RYS LUBPEKNI EC PODPORY BETONOWEJ
METOD A INIEKCJI NISKOCI SNIENIOWEJ DO 0.8 MPa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczreeps/magania dotycgece wykonania i odbioru robét
zwigzanych z iniekgj rys w podporach i ustroju remontowanego obiektstmoeego.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyapboét zwizanych z Kompleksowym (bigcym
i zimowym) utrzymaniem drog krajowych i obiektow stowych na terenie wojewddztwa lubelskiego, dla
ktorych zarzdg jest Generalny Dyrektor Drog Krajowych i Autostradliatach 2012 — 2016 iobejmuj
nastpujacy zakres prac:

- zakup iniektu,
- przygotowanie powierzchni betonu wokot rysy,
- przygotowanie kompozycji iniekcyjnej,
- osadzenie wentyli iniekcyjnych (pakerow),
- iniekcja rys o rozwartici powyzej 0,2 mm w przsle betonowym oraz o mniejszej rozwaito
wprzypadku rys zawilgoconych i nadal propagugh,
- iniekcja wszystkich wyspujacych rys w podporach,
- zamkngcie zewrtrzne rysy po zainiektowaniu.
Zakres rob6t obejmuje réwrieroboty jak wyej w ramach zamowie uzupetniagcych, ktérych
koniecznd¢ wykonania mee wynikrna¢ w okresie 3 lat od udzielenia zamowienia publigaépodpisania
umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SS{ ggodne z obowzujacymi wiasciwymi normami oraz
z okreleniami podanymi w SST. D-M.00.00.00. "Wymaganialog"
Rysa- przerwa w cigtosci materiatu wysipujaca tylko w czsci przekroju poprzecznego elementu,
Iniekcja niskocisnieniowa - metoda iniekcji, w ktorej stosowanérienie robocze jest zawarte w granicach do 0,8
MPa; iniekcg niskocknieniowa, wykorzystujca wentyle powierzchniowe (naklejane), stosuged naprawy
rys o rozwarciu do 0,5 mm.
Kompozycja iniekcyjna (iniekt) - ciekly preparat, ktéry po wypetieniu rysy twaigla, zespalap rozdzielone
czesci w monolit lub stanowgic elastyczg skleire.
Wentyl iniekcyjny - urzadzenie pozwalape na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pogh@niem do rysy
w betonie.

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotygee materiatdw iich rodzaju podano w ST D-M.00.00.0Nymagania
0golne" pkt. 2.

Do wykonania przedmiotowych rob6t ma stosowa& materialy dopuszczone do stosowania
w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powi take posiadé aktual Aprobat techniczi
IBDIM i by ¢ zaakceptowane przez Zamaw@ggo.
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2.1. Epoksydowa kompozycja iniekcyjna
Materiat na iniekt stanowi wyrdb firmowy i powinieposiadd stosowr aprobat¢ technicza lub
znak,CE". Naley stosowa epoksydow kompozycg iniekcyjmg.

Tablica 1. Wymagania dla kompozycji epoksydowéjigtowania rys o rozwarkgi do 5 mm

Lp. |Wiasciwosci Jednostka . |Metoda badania wg
Wymaganig

1 |Wytrzymaitci¢ na odrywanielMPa >4 PN-B-01814:1992

2 Przyczepnét do stali MPa >10 PN-B-01814:1992

3  |Wytrzymala¢ na rozcaganie MPa >25 PN-C-89034:1981

4  |Wytrzymalag¢ na zginanie |MPa >50 PN-EN ISO 178:1998

5 [Wytrzymala¢ na sciskanigMPa >50 PN-EN ISO 604:2000
czystej kompozycji

6 [Czas zelowanigmin 10-75 PN-EN 1SO 2535:2001
(w zaleznosci od V)

7 |Wspbiczynnik lepkéci|MPas 250 - 500 |PN-EN ISO 2431:1999
dynamicznej (wzaleznosci
od temp

2.2. Szpachléwka do powierzchniowego zabezpieczesigkdw

Do powierzchniowego zabezpieczenia wzdlkrawedzi rysy naley stosowé szpachle
charakteryzuyjce s¢ niskim skurczem, dopuszczone wtym celu przez yeedtazywicy iniekcyjnej
(wchodzce w skiad firmowego zestawu do iniekcji).

3. SPRZET

Roboty musz by¢ wykonywane przy zyciu sprztu specjalistycznego zaakceptowanego przez
Inzyniera. W skiad zestawu do wykonania iniekcji wctriod
- syfon iniekcyjny o dinieniu do 0,8 MPa
- agregat sprarkowy o matej wydajniei - np. typu 1JS 60 MT
- wentyle iniekcyjne (pakery).

4. TRANSPORT

Materiaty i sprzt mogy by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu, jednak w sposéb zabezpigoyzaj
je przed uszkodzeniem.
Ciekle skiadniki kompozycji iniekcyjnej iszpachlbwmusz by¢ przewaone zgodnie z wymaganiami
producenta. Wymagane jest ponadto, aby te matenisigetniapce opakowania fabryczne, byly przewae
w specjalnych pojemnikach wonych tylko w jednej warstwie na skrzyni tadunkowrejdka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot

Obowhzujg zasady podane w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania egjoin
Roboty musz by¢ wykonywane pod kierownictwem personelu przeszlegonw zakresie wykonywania iniekcji,
co potwierdzone winno kbyodpowiedninmswiadectwem.

5.2. Technologia wykonania robét
5.2.1. Metoda iniekcji

Projektuje si wykonanie iniekcjsredniocénieniowej z gdnieniem w zakresie od 0,8 - 8,0 MPa. Dopuszcza
sie pozostawienie rys, gdy ich rozwatamie przekraczéd,2 mm, g one suche, a ich propagacja jest aAakona.
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5.2.2. Przygotowanie otoczenia rysy do iniekcji

Po doktadnym zlokalizowaniu rysy, usuwag siarstwe skarbonatyzowanego betonu na szesokpo
okoto 50 mm po obu stronach rysy i éaysic te powierzchnie z zanieczyszazstrumieniem spzonego
powietrza. Nagpnie nakleja si wentyle powierzchniowe w rozstawach dostosowarlgclhozwarcia rysy.
Wentyle powierzchniowe przyklejaesia pomog klejow syntetycznych szybkotwardnieych.
W celu uniemaliwienia wycieku kompozycji iniekcyjnej, catryse uszczelnia si szpachlowk zzywic
epoksydowych.

Tabela 2 Wymagania dla iniektowanego elementu logtego.

Lp Wtasciwosci Jedn. Wymagania Badania, wg:

1. Wytrzymatg¢ na sciskanigMPa > wytrzymatdci na sciskanig PN-B-06250:1988
iniektowanego elementu elementu wzorcowego

2. Wytrzymatg¢ na rozcaganie > wytrzymaiaci na rozcaganig PN-B-06240:1990 p.
iniektowanego elementu. MP elementu wzorcowego 3.9

a

3 Nasgkliwos¢  iniektowaneg(% < nasgkliwosci  element{PN-B-06250:1988
elementu wzorcowego

4 Odpornd¢ na dziatanie mroz > odporndci na dziatani{fPN-B-06250:1988
iniektowanego elementu mrozu elementu wzorcowego

5 Przepuszczalrio wody| < przepuszczalrioi wody|PN-B-06250:1988
iniektowanego elementu elementu wzorcowego

5.2.3. Przygotowanie kompozyciji iniekcyjnej

Kompozycg iniekcyjma uzyskuje s poprzez wymieszanie poszczegOlnych skiadnikow we
wiasciwych proporcjach. Kompozycja iniekcyjpowinna by przygotowana w takiej ikei, aby mogta b§
zwyta w czasie utrzymywania ciektej konsystencji.

5.2.4. Wttaczanie kompozycji iniekcyjnej

Na najnzej potazonym wentylu iniekcyjnym (w przypadku rys pionowydub na jednym ze skrajnych
wentyli (w przypadku rys poziomych) mocuje siawér zwrotny. Po pogitzeniu uradzenia iniekcyjnego
rozpoczyna si wttaczanie kompozycji, stopniowo zkiszapc cisnienie. Wttaczanie prowadziesiak diugo,
az w nastpnym wentylu wystpi widoczny wyciek iniektu. Z kolei zawoér zwrotnymieszcza i ha tym
wentylu i dalsze czynidoi 33 powtarzane do czasu wygtenia wycieku iniektu z ostatniego wentyla, czidi
catkowitego uszczelnienia rysy.

W okresie nie przekraczgiym czasu wjzania iniektu, wszystkie wentyle poddaje pionownemu
doiniektowaniu. Czynn@ ta ma na celu uzupetnienie strat kompozycji inygkej wskutek jej penetraciji
w pory betonu lub wewgtrzne rozgaizienia rys.

Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej, wentyle t&aj$ usunite. Powierzchniowe wegbienia naprawia si
preparatami niskoskurczowymi.

5.2.5. Wykonanie iniekciji

Po oczyszczeniu nalg wzdhwz rysy zamontowa wentyle do iniekcji. Stosowaneg swentyle
powierzchniowe i wentyle wgbne.

Wentyle powierzchniowe stosowang tam, gdzie wysfpuja trudnagci w wykonaniu otworéw do
mocowania wentyli wgbnych. Rozstaw wentyli zat¢ od rozwartéci rysy ,s" iwynosi
s<0.2mm -15 cm,

0.2<s<0.5 mm -20=-25cm,
0.5<s<1.0mm -40 cm,
s>1.0 mm -50 cm.

Wentyle powierzchniowe przyklejeedilejami syntetycznymi, szybkogdacymi.
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Wentyle wgebne g zaktadane w specjalnie wywierconych otworach. Rezsventyli jest ustalany w zaieoici
od rozwarcia rysy i gruldoi naprawianego elementu. Na ogot jest on rownpwiet grubdci elementu. Otwory
wierci sk najczsciej pod litem 45°, tak by otwér przegiryse mniej wiecej w potowie gibokdici rysy. Srednica
otworu zaley od wymiarow wentyla.

Nastpnie ryg uszczelnia si kitem epoksydowym nakiad@ warstv¢ masy o grubi 2-3 mm
i szerokdci min. 2 cm. Po catkowitym stwardnieniu materiasizczelnigcego (tj po okoto 24 godzinach) ta
przysypi¢ do iniekcji rysy. Iniekaj przeprowadzanalezy w temperaturze dodatniej, przekrageaj 810 °C,
nie wyzszej jednak i +30°C.Scisty zakres temperatur podaje producent preparddGwiekci.

Iniekcje rozpoczyna giod najniszego otworu i witacza zaczyn iniekcyjny tak diugiozacznie wyptywa
przez nagpny otwor. Zamyka siwdwczas wentyl i ttoczy zaczyn przez kolejny otwor

Iniekcje powinno przeprowadgzasie przy maliwie najnizszym cénieniu, gdy sprzyja ono kapilarnemu
wchfanianiu iniektu.

Szkice sporgdzone podczas inwentaryzacji rys, stanppodstaw do prowadzenia dokumentacji dla
kazdej rysy oraz wyznaczenia liczby niedmych wentyli iniekcyjnych. Kada rysa wymaga peilnego
opisania na oddzielnej karcie, zawigragj nasgpujace informacje:

- nrwentyla,

- wielkos¢ cisnienia iniekciji,

- objetos¢ wttoczonego iniektu,

- przebieg iniekcji

- temperatug powietrza podczas iniekcji

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6tpodano w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Kontrola jakdci rob6t obejmuje:
- ocere przebiegu iniekcji
- objetos¢ zuzytej kompozycji, wartéc cisnienia, warunki atmosferyczne,
- ewentualne trudrici,
- ocere wypetnienia rys - po usugtiu masy uszczelniagej lub po wprowadzeniu wody pod
cisnieniem w probne otwory,
kwalifikacji personelu Wykonawcy i jego przygotamia technicznego do wykonywania iniekcji,
- jakosci materiatu na podstawie atestu producenta
- wizualnej oceny wykonanej iniekgciji,
- sprawdzenia dokumentacji z przeprowadzonej iniekcji

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 decymetr spéenny [dn] iniektu.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podagevsSST. D-M.00.00.00.
Podstaw do odbioru robot iniekcyjnych jest spetnienie wakdw podanych w pkt. nr 6. Z odbioru robét
iniekcyjnych Wykonawca spasdza protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za ilas¢ wykonanego i odebranego iniektu. Cena jednostkomaglednia:
- zakup i dostarczenie materiatow oraz zapewniengystkich niezbdnych czynnikéw produkciji,
- instalacje sprgu,
- wykonanie szczegbtowej inwentaryzacji rys,
- przygotowanie powierzchni po obu stronach rysy,
- zainstalowanie wentyli iniekcyjnych (pakeréw),
- przeptukanie szczelin wagod cénieniem lub przedmuchanie ich powietrzem padieniem,
- uszczelnienie powierzchniowe rys,
- przygotowanie i wttoczenie w rgkompozycji iniekcyjnej,
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- prowadzenie dokumentacji iniekcyjnej,

- usuniecie wentyli i uszczelnienia powierzchniowegm

- naprawa powierzchni betonu wokét rysy,

- wykonanie i rozbiérka niezioinych rusztow&i pomostow,

- uporzdkowanie terenu,

- inne roboty towarzysize nie wymienione w SST, niegine do wykonania robo6t podstawowych.
Cena jednostkowa winna uwzgdhiaé odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Pracekityjne w budownictwie wodnym. Ogolne zasady
i warunki iniekcji.

PN-B-06250:1988 Beton zwykly.

PN-B-06240:1990 Domieszki do betonow. Metody aefektow oddziatywania domieszek na beton.

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawstawanych konstrukcji betonowych za pomadekcii
cisnieniowej przy ayciu kompozycji epoksydowej. WTW 3M. GDDP, Warszawa

+~Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawygawanych konstrukcji betonowych za pormoc
iniekcji cisnieniowej przy ayciu kompozycji epoksydowej" wyd. IBDiM, Studia idterialy, zeszyt nr 35,
W -wa 1991.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M 22.51.40b (CPV 45.23.31.42-6) LIKWIDACJA RYS LUBPEKNI EC PRZEStA BETONOWEGO
METOD A INIEKCJI SREDNIOCI SNIENIOWEJ OD 0.8 DO 8.0 MPa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczreepg/magania dotycegece wykonania i odbioru robét
zwigzanych z iniekg rys w podporach i ustroju remontowanego obiektstmwego.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwiazanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegabyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

- zakup iniektu,
- przygotowanie powierzchni betonu wokoét rysy,
- przygotowanie kompozycji iniekcyjnej,
- osadzenie wentyli iniekcyjnych (pakerow),
- iniekcja rys o rozwartei powyzej 0,2 mm w przsle betonowym oraz o mniejszej rozwaitow
przypadku rys zawilgoconych i nadal propagygh,
- iniekcja wszystkich wyspujacych rys w podporach,
- zamknicie zewntrzne rysy po zainiektowaniu.
Zakres robot obejmuje rowmieroboty jak wyej w ramach zamoOwie uzupetniagcych, ktorych
koniecznd¢ wykonania mee wynikmg¢ w okresie 3 lat od udzielenia zamowienia publiggnépodpisania
umowy w sprawie zamowienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SSE{ ggodne z obowkzujgcymi wiasciwymi normami oraz
Z okr&leniami podanymi w SST. D-M.00.00.00. "Wymaganialog".
Rysa- przerwa w cigtosci materiatu wysipujaca tylko w czsci przekroju poprzecznego elementu,
Iniekcja sredniocisnieniowa - metoda iniekcji, w ktérej stosowandrienie robocze jest zawarte w granicach 0,8 do
8,0 MPa; iniekag} sredniocknieniowa, wykorzystujca wentyle powierzchniowe (naklejane), stosuje @o
naprawy rys o rozwarciu nie mniejszym 6i5 mm.
Kompozycja iniekcyjna (iniekt) - ciekly preparat, ktéry po wypetnieniu rysy twaieja, zespalaf rozdzielone
czesci w monolit lub stanowgic elastyczn skleire.
Wentyl iniekcyjny - urzadzenie pozwalare na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pogh@niem do rysy
w betonie.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotygze materiatow i ich rodzaju podano w ST D-M.00.00,8Vymagania
0goIne" pkt. 2.

Do wykonania przedmiotowych rob6t tma stosowa& materialy dopuszczone do stosowania
w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powi take posiadé aktualra Aprobat techniczi
IBDiM i by ¢ zaakceptowane przez Zamaw@ggo.

2.1. Epoksydowa kompozycja iniekcyjna
Materiat na iniekt stanowi wyréb firmowy i powinigposiadd stosowig aproba¢ techniczg lub
znak,CE". Naley stosowa epoksydow kompozycg iniekcyjmg.



132

Tablica 1. Wymagania dla kompozycji epoksydowéié&towania rys o rozwarggi do 5 mm

Lp. |Wiasciwosci Jednostka . |Metoda badania wg
Wymaganig

1 |Wytrzymalaé¢ na odrywanie|MPa >4 PN-B-01814:1992

2  |Przyczepnét do stali MPa >10 PN-B-01814:1992

3  |Wytrzymata¢ na rozciganie MPa >25 PN-C-89034:1981

4  |Wytrzymatc¢ na zginanie |MPa >50 PN-EN ISO 178:1998

5 [Wytrzymalag¢é na sciskanigMPa >50 PN-EN ISO 604:2000
czystej kompozycji

6 |Czas zelowanigmin 10-75 PN-EN ISO 2535:200:
(w zalezndsci od V)

7 [Wspbiczynnik lepkéci|MPas 250 - 500 |PN-EN ISO 2431:1999
dynamicznej (wzaleznosci
od temp

2.2. Szpachléwka do powierzchniowego zabezpieczestgkdw

Do powierzchniowego zabezpieczenia wzdtkrawedzi rysy naley stosow& szpachle
charakteryzujce sé niskim skurczem, dopuszczone wtym celu przez yeedtazywicy iniekcyjnej
(wchodzce w skiad firmowego zestawu do iniekcji).

3. SPRZET
Roboty musz by¢ wykonywane przy gyciu sprztu specjalistycznego zaakceptowanego przez
Inzyniera. W sktad zestawu do wykonania iniekcji wctriod
- syfon iniekcyjny o dnieniu powyej 0,8 MPa
- agregat sprarkowy o matej wydajrgei - np. typu 1JS 60 MT
- wentyle iniekcyjne (pakery).
4. TRANSPORT

Materiaty i sprgt mogy by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu, jednak w sposob zabezpigoyaj
je przed uszkodzeniem.

Ciekle skladniki kompozyciji iniekcyjnej i szpachlivmusz by¢ przewaone zgodnie z wymaganiami
producenta. Wymagane jest ponadto, aby te matensigetniagce opakowania fabryczne, byly przewae
w specjalnych pojemnikach uonych tylko w jednej warstwie na skrzyni tadunkowreidka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne warunki wykonania robot

Obowizujg zasady podane w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ejoin
Roboty musz by¢ wykonywane pod kierownictwem personelu przeszlegionw zakresie wykonywania iniekcji,
co potwierdzone winno kbyodpowiednimgwiadectwem.

5.2. Technologia wykonania robét

5.2.1. Metoda iniekcji
Projektuje si wykonanie iniekcjéredniocgnieniowej z cinieniem w zakresie od 0,8 - 8,0 MPa. Dopuszcza
Sie pozostawienie rys, gdy ich rozwasdamie przekracz@®,2 mm, § one suche, a ich propagacja jest aakona.

5.2.2. Przygotowanie otoczenia rysy do iniekciji

Po doktadnym zlokalizowaniu rysy, usuwag siarstwe skarbonatyzowanego betonu na szejokpo
okoto 50 mm po obu stronach rysy i éeysic te powierzchnie z zanieczyszazstrumieniem sgzonego
powietrza. Naspnie nakleja si wentyle powierzchniowe w rozstawach dostosowarlgchozwarcia rysy.
Wentyle powierzchniowe przyklejaesia pomog klejow syntetycznych szybkotwardnieych.
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W celu uniemgliwienia wycieku kompozycji iniekcyjnej, catryse uszczelnia si szpachlowk zzywic
epoksydowych.

Tabela 2 Wymagania dla iniektowanego elementu lostego.

Lp Wtasciwosci Jedn. Wymagania Badania, wg:

1. Wytrzymatag¢ na sciskanigMPa > wytrzymaitgci na sciskanig PN-B-06250:1988
iniektowanego elementu elementu wzorcowego

2. Wytrzymata¢ na rozciganig > wytrzymataci na rozcaganig PN-B-06240:1990 p.
iniektowanego elementu. MP elementu wzorcowego 39

a

3 Nasbkliwos¢  iniektowaneg(% < nasikliwosci  element{PN-B-06250:1988
elementu wzorcowego

4 Odpornd¢ na dziatanie mroz > odporndci na dziatani{PN-B-06250:1988
iniektowanego elementu mrozu elementu wzorcowego

5 Przepuszczalr$o wody|_ < przepuszczalioi wody|PN-B-06250:1988
iniektowanego elementu elementu wzorcowego

5.2.3. Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej

Kompozycg iniekcyjng uzyskuje s poprzez wymieszanie poszczego6lnych skiadnikow we
wiasciwych proporcjach. Kompozycja iniekcyjmpowinna by przygotowana w takiej ikei, aby mogta b§
zwzyta w czasie utrzymywania cieklej konsystenciji.

5.2.4. Wttaczanie kompozycji iniekcyjnej

Na najnizej potazonym wentylu iniekcyjnym (w przypadku rys pionowydhb na jednym ze skrajnych
wentyli (w przypadku rys poziomych) mocuje siawér zwrotny. Po pogitzeniu uradzenia iniekcyjnego
rozpoczyna si wttaczanie kompozyciji, stopniowo zkiszajc cisnienie. Wttaczanie prowadzigstak ditugo,
az w nasgpnym wentylu wysfpi widoczny wyciek iniektu. Z kolei zawor zwrotnymieszcza si na tym
wentylu i dalsze czynidoi 3 powtarzane do czasu wygtenia wycieku iniektu z ostatniego wentyla, czjdi
catkowitego uszczelnienia rysy.

W okresie nie przekraczgiym czasu wjzania iniektu, wszystkie wentyle poddaje glonownemu
doiniektowaniu. Czynni@ ta ma na celu uzupetnienie strat kompozycji inygkej wskutek jej penetracji
w pory betonu lub wewgtrzne rozgaizienia rys.

Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej, wentyle &g usunéte. Powierzchniowe wgbienia
naprawia sj preparatami niskoskurczowymi.

5.2.5. Wykonanie iniekgciji

Po oczyszczeniu nalg wzdhlwz rysy zamontowa wentyle do iniekcji. Stosowaneg swentyle
powierzchniowe i wentyle wegbne.

Wentyle powierzchniowe stosowaretam, gdzie wysfpuja trudngci w wykonaniu otworéw do
ocowania wentyli wgbnych. Rozstaw wentyli zatg od rozwartéci rysy ,s" i wynosi:

s<0.2mm -15 cm,
0.2<s<0.5 mm -20=-25cm,
0.5<s<1.0mm -40 cm,
s>1.0 mm -50 cm.

Wentyle powierzchniowe przyklejeedilejami syntetycznymi, szybkogdacymi.

Wentyle wgkbne g zakladane w specjalnie wywierconych otworach. Rezswentyli jest ustalany
w zaleznosci od rozwarcia rysy i grudoi naprawianego elementu. Na ogét jest on réwnyowigt grubdci
elementu. Otwory wierci sinajczsciej pod ktem 45°, tak by otwor przegiryse mniej wicej w potowie
gtebokdici rysy. Srednica otworu zaty od wymiar6w wentyla.

Nastpnie ryg uszczelnia si kitem epoksydowym nakladaj warstve masy o grubii 2-3 mm
i szerokdci min. 2 cm. Po catkowitym stwardnieniu materiafizczelnigicego (tj po okoto 24 godzinach)
przystpi¢ do iniekcji rysy. Iniekaj przeprowadzanalery w temperaturze dodatniej, przekrageej 8-*10 °C,
nie wyzszej jednak 1i+30°C.Scisty zakres temperatur podaje producent prepardddniekcii.
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Iniekcje rozpoczyna gi od najniszego otworu i wttacza zaczyn iniekcyjny tak diugozacznie wyptywé przez
nastpny otwor. Zamyka giwéwczas wentyl i ttoczy zaczyn przez kolejny otwor

Iniekcje powinno przeprowadgasie przy maliwie najnizszym cénieniu, gdy sprzyja ono kapilarnemu wchtanianiu
iniektu.

Szkice sporzdzone podczas inwentaryzacji rys, stanppodstaw do prowadzenia dokumentacji dla
kazdej rysy oraz wyznaczenia liczby niedlmych wentyli iniekcyjnych. Kada rysa wymaga peilnego
opisania na oddzielnej karcie, zawigrajj nas¢pujace informacije:

- nrwentyla,

- wielkoé¢ cisnienia iniekciji,

- objgtos¢ wttoczonego iniektu,

- przebieg iniekciji

temperatug powietrza podczas iniekcji

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6tpodano w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
Kontrola jakdci rob6t obejmuje:
- ocerg przebiegu iniekcji
- objetos¢ zuzytej kompozycji, warté cisnienia, warunki atmosferyczne,
- ewentualne trudrioi,
- ocerg wypetnienia rys - po usugtiu masy uszczelniagej lub po wprowadzeniu wody pod
cisnieniem w probne otwory,
- kwallifikacji personelu Wykonawcy i jego przygotamia technicznego do wykonywania iniekcij,
- jakosci materiatu na podstawie atestu producenta
- wizualnej oceny wykonanej iniekciji,
- sprawdzenia dokumentaciji z przeprowadzonej iniekcji

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 decymetr spéenny [dnd] iniektu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6ot podagensSST. D-M.00.00.00. Podstawlo odbioru robo6t iniekcyjnych
jest spetnienie warunkow podanych w pkt. nr 6. Biod robot iniekcyjnych Wykonawca spadza protokét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci st za ilas¢ wykonanego i odebranego iniektu. Cena jednostk@ind) uwzgkdnia:

- zakup i dostarczenie materiatow oraz zapewnienig/stkich niezbdnych czynnikéw produkcii,

- instalacje spru,

- wykonanie szczegdbtowej inwentaryzaciji rys,

- przygotowanie powierzchni po obu stronach rysy,

- zainstalowanie wentyli iniekcyjnych (pakeréw),

- przeptukanie szczelin wagod cénieniem lub przedmuchanie ich powietrzem padieniem,

- uszczelnienie powierzchniowe rys,

- przygotowanie i wttoczenie w rgykompozycji iniekcyjnej,

- prowadzenie dokumentacji iniekcyjnej,

- usuniecie wentyli i uszczelnienia powierzchniowegm

- naprawa powierzchni betonu wokot rysy,

- wykonanie i rozbiérka niezloinych rusztows& i pomostow,

- uporzdkowanie terenu,

- inne roboty towarzysze nie wymienione w SST, niegine do wykonania robo6t podstawowych.
Cena jednostkowa winna uwzdhia¢ odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Pracekityjne w budownictwie wodnym. Ogolne zasady
i warunki iniekcji.

PN-B-06250:1988 Beton zwykly.

PN-B-06240:1990 Domieszki do betondéw. Metody liaefektow oddziatlywania domieszek na beton.

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawszawanych konstrukcji betonowych za pomatekciji
cisnieniowej przy ayciu kompozycji epoksydowej. WTW 3M. GDDP, Warszawa

»~Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawygawanych konstrukcji betonowych za pomoc
iniekcji cisnieniowej przy ayciu kompozycji epoksydowej" wyd. IBDiM, Studia idteriaty, zeszyt nr 35,
W -wa 1991.

.Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowyampozycyj epoksydow za pomog iniekcji
sredniocknieniowej" wyd. IBDiM, Informacje, Instrukcje, zegmr 38, W -wa 1992.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 03.01.01 (CPV 45.23.31.42-6) PRZEPUSTY POD KORGN\DROGI
1. WSTEP

11. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjisymagania dotycce wykonania i odbioru roboét
remontowe przepustoéwswietle> 150 cm.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygiokontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeabot zwizanych z biggcym utrzymaniem sieci
drogowej administrowanej przez Genegdbyrekcg Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie i ejonujg
nastpujacy zakres prac:

- remont ubytkow i rozszczeldiepomidzy elementami przepustu / rurowe, ramowe, sklepibaetonowe
i ceglane / betonem B-30.

- wykonanie / odbudowdctianek czotowych przepustu z betonu zbrojonego B-30

- remont taw fundamentowych pddianki czotowe przepustow z betonu B-30 .

14. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Przepust - obiekt wybudowany w formie zamkmej obudowy konstrukcyjnej, stacy do
przeprowadzenia wody matych ciekéw wodnych pod pasy korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego,
pieszego.
1.4.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) - cz&c¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie
przemystowym, z ktérej po zmontowaniu na budowiezma wykong przepust.
1.4.3. Przepust prefabrykowany - przepust, ktdrego konstrukcja éna wykonana jest z elementow
prefabrykowanych.
1.4.4. Przepustelbetowy- przepust, ktérego konstrukcjasna wykonana jest zelbetu.
1.4.5. Przepust rurowy - przepust, ktdrego konstrukcja sma wykonana jest zrur betonowych lub
zelbetowych.
1.4.6 Przepust sklepiony w ktérym mana wydzielé gorm konstrukcg tukowa przenosaca obchzenie
pionowe i poziome na fundament tuku.
1.4.7. Scianka czolowa przepustu - element pagkowy lub kaicowy przepustu w postacician
réwnolegltych do osi drogi (lub gtowic kotnierzowychstuzacy do maliwie tagodnego (bez dtawienia)
wprowadzenia wody do przepustu oraz do podtrzymastakOw nasypu drogowego, ustabilizowania
statecznéci calego przepustu iefciowego zabezpieczenia element&rodkowych przepustu przed
przemarzaniem.
1.4.8. Skrzydta wlotu lub wylotu przepustu- konstrukcje dczace s¢ ze sciankami czotowymi przepustu,
rownolegte, prostopadte lub uke do osi drogi, stace do zwgkszenia zdolngai przepustowej przepustu
i podtrzymania stokdw nasypu.
1.4.9. lzolacja zgrzewalna -materiat hydroizolacyjny, ktérego przyklejenie godiaza uzyskuje si
poprzez nadtopienie jego spodniej warstwy.
1.4.10. Pozostate okegdenia podstawowe gszgodne z obowvgizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M.-00.00.00 ,Wyn@ada ogolne" pkt. 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kowykonanych robo6t oraz za ich zgodéo
z Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami Zamawigiego.
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2. MATERIALY

Materiatami do wykonania robét remontowych przy gpuastach betonowychzglbetowych),
kamiennych i ceglanychys
- beton,
- cegta, kamig
- stal zbrojeniowa,
- zaprawa cementowa,
- materialy izolacyjne,
- materiaty na faw fundamentow,
- drewno na deskowanie.

2.1. Kruszywo
Kruszywo stosowane do wyrobu betonowych elementénskukcji przepustow powinno speféia
wymagania normy PN-B-06712 dla kruszyw do betontas B 25, B 30 i wyszych.

Grysy

Do betonéw stosowanalery grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymeaziarna do 16
mm. Stosowanie grysow z innych skat dopuszozaail warunkiem zaakceptowania przez Zama&gjo.
Grysy powinny odpowiadawymaganiom podanym w tablicy 1.

Piasek

Nalezy stosowa piaski pochodzenia rzecznego alb@ddze kompozycje piasku rzecznego
i kopalnianego ptukanego. Piaski powinny odpowéaggmaganiom podanym w tablicy 2.
Tablica 1. Wymagania dla grysu do betonowych eléawekonstrukcji przepustow.

Wyszczegolnienie wigiwosci Wymagania
1 2

Zawartg¢ pyldw mineralnych, %, co najwgj Zawartg¢ ziarnl
nieforemnych, %, co najwg 20
Wskanik rozkruszenia, % co najufgj dla gryséw granitowych d|168
gryséw bazaltowych i innych 12
Nasgkliwosé, %, co najwye]

Mrozoodporné¢ wg metody bezpw., %, co najwyej 210
Mrozoodporné¢ wg zmodyfikowanej metody bezfpedniej wg BN{0,1
84/6774-02, % co najwg

Zawarta¢ zwigzkOw siarki, % co najwiej

1 2

Zawart@¢é zanieczyszcze obcych, %, co najwe] Zawarté¢ 0,25
zanieczyszczeorganicznych nie dapca barwy cieczy ciem-
Reaktywnd¢ alkaliczna wg PN-91/B-06714/34 niejszej nk wzorcowa
Dopuszczalna zawadd podziarna, %, co najwegj Dopuszczalnanie wywoluj aca zwkkszenia
zawart@¢ nadziarna, co najwgj wymiarow liniowych ponad 0,1

%
51C
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Nie dopuszcza giw grysach grudek gliny.

Tablica 2. Wymagania dla piasku do betonowych elem&w konstrukcji przepustow

Wyszczegolnienie wigciwosci Wymagania

Zawartg¢ pytdw mineralnych, %, co najwgj Zawartag¢ zwigzkow|1,5

siarki, %, co najwye] Zawart@¢é zanieczyszcze obcych, %, c{0,2 0,25

najwyzej Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych nie dapca barwy ciemniejsi
Reaktywng¢ alkaliczna wg PN-91/B-06714/34 od wzorcowej

nie wywotupca zwkekszeni
wymiarow liniowych ponad,1
%

11}

Nie dopuszcza i grudek gliny.

Zawarta¢ poszczegolnych frakcji w skladzie ziarnowym piapkwinna wynos:
do0,25mm-14-19 %
do0,5mm-33-48%
do 1,0 mm-57-76 %

Zwir

Zwir powinien spetnia wymagania normy PN-B-06712 [12] dla marki 30 wreske
cech fizycznych i chemicznych.
Ponadto mrozoodporgézwiru badaa zmodyfikowan metod bezpgrednia wg
PN-B-11112 [19] ograniczagsdo 10 %.
Zwir powinien odpowiadawymaganiom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dlazwiru marki 30 do betonowych elementéw konstrukcji pzepustow.

Lp. |Wihasciwosci Wymagania

1. |[Wytrzymalad¢ na miadzenie, wskanik rozkruszenia, %, nie wéej niz: 12

2. |Zawarta¢ ziarn stabych, % nie weej niz: 5

3. |Nasikliwos¢, %, nie wicej niz: 1,0

4. |Mrozoodporné¢ po 25 cyklach i po 5 cyklach, %, niega®j niz: 5,0

5. |Zawarta¢ ziarn nieforemnych, %, nie wiej ni: 20

6. [Zawartd¢ pytdw mineralnych, %, nie wtej niz: 15

7. |Zawartg¢ zanieczyszczeobcych, %, nie vgcej niz: 0,25

8. |Zawartd¢ zwigzkOw siarki, % nie wicej niz: 0,1

9. |Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nladiszywem ni{wzorcowa
ciemniejsza ri.
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2.1.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Sktadniki mieszanki mineralnej do betonu powinny¢ gk dobrane, aby krzywa uziarnienia

mieszanki miécita sk w krzywych granicznych pola dobrego uziarnienia wyg. 1.

Rysunck I. Krevwe graniczne uziarnienia kruszywa do betonu.

8

£/

N/
o

Przechodz, %
o288 8388d883

]

&

N

T

25 5 i 2 i | 1
EBok oczka sita, mm

2.2. Cement.

Do betonu klas B 25, B 30 i B 40 najestosowd cement klasy 32,5 i42,5. Cement stosowany do lyro

Nalezy stosowa wytacznie cement portlandzki (bez dodatkow).

-

betonowych elementow konstrukcji przepustow wirgpetnigd wymagania normy PN-B-19701.

Tablica 4. Wymagania ogolne dla cementu do betoobvejementow konstrukcji przepustéw

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 4.

Lp. |(Wymagania Marka cementu
42,5 32,5
1. Wytrzymata¢ na sciskanie, MPa,po 2 dniach 10 -
nie mniej ng: po 7 dniach - 16
po 28 dniach 425 32,5
2. Czas wjzania pocatek wigzania, najwczaiej po60 60
uptywie min.
koniec wizania najpéniej, h 12 12
Stata¢ objetosci, mm nie wecej niz: 10 10
4. Zawart@é¢ SO3, % masy cementu, niegagj niz: 3,5 3,5
5. Zawarta¢ chlorkow, %, nie wjcej niz: 0,10 0,10
6. Zawarta¢ alkaliow, %, nie wicej niz: 0,6 0,6
7. taczna zawart@d dodatkdéw specjalnych (prgyieszagcych twardnienie(5,0 5,0
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2.3. Woda.
Woda stosowana do betondéw powinna spéiniymagania normy PN-88/B-32250 ,Woda do
betondw i zapraw". Bez baflégaboratoryjnych mana stosowawodochgowa wocke pitna.

2.4. Stal zbrojeniowa.

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementdmstkakciji przepustéw powinna odpowigda
wymaganiom normy PN-82/M-93215 ,Walcowka ety stalowe do zbrojenia betonu".
Klasa, gatunek drednica musi b§ zgodna z dokumentacja projektpiub ST. Nie dopuszczagszamiennego
uzycia innych stali i innychrednic bez zgody Zamawigiego. Pgty przeznaczone na zbrojenie mudmc
oczyszczone zlmych platkbw rdzy, kurzu ibtota. Niedopuszczalnestj stosowanie piow
zanieczyszczonych ttuszczami i farbami.

2.5. Beton - wymagane wkiwosci.
Poszczegdlne elementy konstrukcji przepustéw zyalevykona& zgodnie z ,Wymaganiami
i zaleceniami dotyegcymi wykonywania betondw do konstrukcji mostowychhetonu klasy co najmniej:
- B 30 - prefabrykatyscianki czotowe, przepusty, skrzydetka
- B 35 - fundamenty, warstwy ochronne
Beton musi spetnanas¢pujace wymagania:
- nasjkliwosé nie wicksza nk 4 %,
- przepuszczalrnig wody - stopié wodoszczeln&i co najmniej W 8,
- odpornd¢ na dziatanie mrozu - stogienrozoodpornéci co najmniej F 150

2.6. Zelbetowe elementy prefabrykowane.

Ksztalt i wymiary zelbetowych elementow prefabrykowanych do przepustéevanek czotowych
powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Odchytki wymiarow prefabrykatow powinny odpowigda
PN-B-02356 [2]. Powierzchnie elementow powinny lgtadkie i bez rakdw, gknie¢ irys. Dopuszcza si
drobne pory jako pozostadm po pcherzykach powietrza i wodzie doglgbkasci 5 mm. Po wbudowaniu
elementow dopuszczagsivyszczerbienia kraydzi o gkbokasci do 10 mm i diugéci do 50 mm w liczbie 2
sztuk na 1 m kragdzi elementu, przy czym na jednej keglei nie mae by wiecej niz 5 wyszczerbig.
Skladanie elementéw powinno odbytvaie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym padio
Poszczegodlne rodzaje elementow powinng sktadowane oddzielnie.

2.7. Zaprawa cementowa
Do zapraw naley stosowd cement portlandzki lub hutniczy wg PN-B-19701 fRhsek wg PN-B-
06711 [7] i wo@ wg PN-B-32250 [24].

2.8. Materiaty izolacyjne

Do izolacji przepustow dcianek czotowych naly stosowa materiaty wskazane w dokumentaciji
projektowej lub ST posiadgie aprobattechniczig oraz atest producenta.

Zaleca s} stosowanie:
- emulsji kationowej wg EmA-94 IBDIM,
-lepiku asfaltowego wg PN-74/B-24620 ,Lepki asfaljowtosowany na zimno" lub wg PN-58/C-96177
.Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany naggot'.
- roztworu asfaltowego do gruntowania wg PN-74/B-24gRoztwor asfaltowy do gruntowania”.
- papy asfaltowej wg BN-79/6751-01 ,Papa asfaltowaasaie aluminiowej" lub wg BN-88/6751-03 ,Papa
asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych".
- wszelkie inne i nowe materiaty izolacyjne posjada aprobaty techniczne — za zg@hmawiagcego.

2.9. Materialy na tawy fundamentowe
Czs¢ przelotowa przepustu i skrzydetka mdy¢ posadowione na:
-tawie fundamentowej z pospoiki spetniegj wymagania normy PN-B-06712 [12],
-tawie fundamentowej z gruntu stabilizowanego cem@nt spetniaicej wymagania ST D-04.05.01.
»Podbudowa i ulepszone podz gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem.
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2.10. Elementy deskowania konstrukcji betonowychielbetowych

Deskowanie powinno odpowiaglavymaganiom okrdonym w PN-B-06251 [9]. Deskowanie naje
wykona® z materiatéw odpowiadagych nasipujgcym normom: drewno iglaste tartaczne do robaét elgich
wg PN-D-95017 [26],
- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-0628JLi PN-D-96000 [27],tarcica dciasta do drobnych
elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [28]
- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [35],
- Sruby, wkrty do drewna ipodktadki dosrub wg PN-M-82121 [31], PN-M-82503
[32],
PN-M-82505 [33] i PN-M-82010 [30], piyty pihiowe z drewna wg BN-69/7122-11 [40] lub sklejka
wodoodporna odpowiadgja wymaganiom ok&onym przez Wykonawg izaakceptowanym przez
Zamawiajcego.

Dopuszcza siwykonanie deskowaz innych materiatow, pod warunkiem akceptacji Zamagcego.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne't. Bk

3.2. Sprat do wykonywania przepustow
Wykonawca przyspujacy do wykonania przepustusgianki czotowe] powinien wykaza si¢
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spreatu:
- koparki do wykonywania wykopow ghokich,
- sprztu do ecznego wykonywania ptytkich wykopow szerokoprzesstreych,
- zurawi samochodowych,
- betoniarek,
- innego spretu do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagagélne". pkt. 4.

4.2. Transport materiatbw
4.2.1. Transport kruszywa

Kamien i kruszywo nalgy przewozt dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyasizgwami i nadmiernym zawilgoceniem.
Sposoby zabezpieczenia wyrobow kamiennych podcaasportu powinny odpowiad®N-67/6747-14 [37].
4.2.2. Transport cementu

Transport cementu powinien dygodny z BN-88/6731-08 [36].
Przew6z cementu powinien odbyivaic dostosowanymi do tego celwodkami transportu w warunkach
zabezpieczarych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoganieuszkodzeniem opakowania
i zanieczyszczeniem
4.2.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniow mazna przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzah
przed powstawaniem korozji i uszkodzeniami mectmnyini.
4.2.4. Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej powinien odb§wia zgodnie z nor PN-B06250(8].
Czas transportu powinien speifil@ymaog zachowania dopuszczalnej zmiany
konsystencji mieszanki uzyskanej po jej wytworzeniu
4.2.5. Transport prefabrykatow

Transport wewetrzny.
Elementy przepustow wykonywane na budowie indmyé przenoszone po uzyskaniu przez beton
wytrzymatcci nie nizszej nz 0,4 R (W).

Transport zewgtrzny.
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Elementy prefabrykowane mgdpy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpiegzaj
je przed uszkodzeniami.

Do transportu mmna przekazaelementy, w ktérych beton agingt wytrzymatas¢ co najmniej 0,75 R
(W).
4.2.6. Transport drewna i elementéw deskowania

Drewno ielementy deskowania nate przewoz¢ w warunkach chrogcych je przed
przemieszczaniem, aelementy metalowe w warunkadiezpieczagych przed korozj i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@Q,Wymagania ogodlne".
Roboty naley wykona zgodnie z DokumentacProjektova, ST i poleceniami
Zamawiajcego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowzany jest do przygotowania terenu niezbednego ddkomgnia robot
remontowych przy przeguaie
- karczowanie krzakow i za$h znajdupcych s¢ na terenie planowanego wykopu,
- odwodnienia terenu robot,
- prac pomiarowych (wytyczenie osi przepustu, k@i wykopu tawy fundamentowejscianki czotowej
przepustu .

5.3. Roboty ziemne

Sciany wykopéw winny by zabezpieczone na czas rob6t wg dokumentacji povjel, ST i zalece
Zamawiajcego. W szczegoldoi zabezpieczenie me polegé na:
- stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarp wykopow,
- podparciu lub rozparciécian wykopow,
- stosowaniucianek szczelnych.

Do podparcia lub rozparciécian wykopow mana stosowé drewno, elementy stalowe lub inne
materialy zaakceptowane przez Zamayagego.

Stosowanecianki szczelne magby¢ drewniane albo stalowe wielokrotnegoytku. Typ $cianki oraz
sposob jej zagbienia w grunt musi kyzgodny z dokumentagprojektow i zaleceniami Zamawiggego.

Po wykonaniu robotsciank szczela naley usuné, za& powstad szczelig zasypé gruntem
i zagscic.

W uzasadnionych przypadkach,szza zgod Zamawiajcego, scianki szczelne mma pozostaw
w gruncie.
Przy mechanicznym wykonywaniu wykopu powinna¢ bgozostawiona niedobrana warstwa gruntu,
0 grubdgci co najmniej 20 cm od projektowanego dna wykdpiarstwa ta powinna ldyusungta recznie lub
mechanicznie z zastosowaniem koparki z opgdawaniem nie powodggym spulchnienia gruntu. Odchyiki
rzednej wykonanego podia od rzdnej okrélonej w dokumentacji projektowej nie o przekracza+1,0
cmi-3,0 cm.

5.3.2. Zasypka przepustu

Jako materiat zasypki przepustu rgletosowa zwiry, pospotki i piaski co najmnigyednie. Warstw
ochronm w bezpdrednim gsiedztwie rur natey wykona z materiatu nie zawierggego kamieni i grud by
nie uszkodzi elementow i izolacji. Zasygknad przepustem nale uklad& jednoczénie z obu stron
przepustu, warstwami jednakowej gréabioz jednoczesnym zagzczeniem wedtug wymagjalokumentaciji
projektowej lub ST.

Wskazniki zagzszczenia gruntu w wykopach i nasypach najgzyjmowa wg PN-S-02205 [34].

5.4. Umocnienie wlotéw i wylotow
Umocnienie wlotow i wylotéw naly wykona& zgodnie z dokumentagjprojektovws. Umocnieniu
podlega dno oraz skarpy wlotu i wylotu.
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5.5. Lawy fundamentowe pod przepustami
tawy fundamentowe powinny bywykonane zgodnie z dokumentacja projekgd\8T. Dopuszczalne
odchyiki dla taw fundamentowych przepustéw wynpsz
a) r&nice wymiarow fawy fundamentowej w planie:
+ 2 cm dla przepustéw sklepionych,
+ 5 cm dla przepustéw pozostatych,
b) réznice rzdnych wierzchu tawy:
+ 0,5 cm dla przepustow sklepionych,
+ 2 cm dla przepustéw pozostatych.
Ra&znice w niwelecie wynikajce z odchytek wymiarowych ¢dnych tawy, nie mog spowodowé
spictrzenia wody w przepaie.

5.6. Roboty betonowe
5.6.1. Wykonanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa dla betonowych elementow kokgiryprzepustow powinna odpowiatla
wymaganiom PN-B-06250 [8].

Urabialng¢ mieszanki betonowej powinna pozwolna uzyskanie maksymalnej szczakiopo
zawibrowaniu bez wysgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialng¢ powinna by dostosowana do warunkéw formowania, ékmeych przez:

- ksztalt i wymiary elementu konstrukcji orazs&éazbrojenia,
- zaktadan gtadka¢ i wyglad powierzchni betonu,
- sposoby uktadania i zaggczania mieszanki betonowe;j.

Konsystencja powinna bynie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PNZES0 [8]. Nie mae
ona by oshgnicta przez wgksze zuycie wody ni to jest przewidziane w skfadzie mieszanki. Zalsiga
sprawdzanie daviadczalne urabialrsoi mieszanki betonowej przez prdlformowania w warunkach
zblizonych do rzeczywistych. Zawakto powietrza w zagszczonej mieszance betonowej nie zmo
przekraczé& 2 % w przypadku niestosowania domieszek naporagtych i od 4,5 do 6,5 % w przypadku
stosowania domieszek napowietegzgich.

Recepta mieszanki betonowej ieoby¢ ustalona dowol metody daswiadczalr lub obliczeniowo-
doswiadczaln zapewniajca uzyskanie betonu o wymaganych $eiavosciach.

Do celow produkcyjnych natg sporadzi¢ recep¢ roboca, uwzgkdniajgca zawilgocenie kruszywa,
pojemnd¢ urzadzenia mieszagego i sposéb dozowania. Zmiana recepty roboczeaj iy wykonana, gdy
zajdzie co najmniej jeden z paszych przypadkow:

- zmiana rodzaju sktadnikdw,

- zmiana uziarnienia kruszywa,

- zmiana zawilgocenia wywolgga w stosunku do poprzedniej recepty roboczej zyniarcatkowitej ilasci
wody zarobowej w 1 Aimieszanki betonowej przekraczzgj + 5 dcm.

Wykonanie mieszanek betonowych musi odb§wsia wytagcznie w betoniarkach przeciwbigych lub
betonowniach. Skfadniki mieszanki wg recepty rolepecausz by¢ dozowane wagowo z doktadioiy: + 2 %
dla cementu, wody, dodatkow, + 3 % dla kruszywa.

Objetos¢ sktadnikow jednego zarobu betoniarki nie powinyé mniejsza ni 90 % i nie mae by
wieksza nk 100 % jej pojemn<zi roboczej.

Czas mieszania zarobu musi¢hystalony déwiadczalnie, jednak nie powinien ondlrétszy ni 2
minuty.

Konsystencja mieszanki betonowej nie z@or&ni¢ sie od konsystencji zainej (wg recepty
roboczej) wecej niz + 20 % wskanika Ve-Be. Przy temperaturze 0°C wykonywanie nmaeke betonowej
nalezy przerwd, za wyptkiem sytuacji szczegolnych, w uzgodnieniu z Zanagaeym.

5.6.2. Wykonanie zbrojenia
Zbrojenie powinno by wykonane wg KPED, wyma@aST i zgodnie z postanowieniem PN-B-06251
[9].

Zbrojenie powinno by wykonane w zbrojarni statej lub poligonowej. Sposdykonania szkieletu musi
zapewnt niezmienné¢ geometryczy szkieletu w czasie transportu na miejsce wbudoavado tego celu
zaleca si taczenie wztow na przegiciu pretow drutem wazatkowym wyarzonym csrednicy nie mniejszej
niz 0,6 mm (wjzanie na podwojny krzy albo stosowé spawanie. Zbrojenie musi zachaweoktadne
potozenie w czasie betonowania. Nale stosowa podktadki dystansowe prefabrykowane z zapraw
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cementowych albo z materiatéw z tworzywa sztucznéfpdopuszczalne jest stosowanie podktadeletHypr
stalowych. Szkielet zbrojenia powiniendbgprawdzony i zatwierdzony przez Zamawi&go. Sprawdzeniu
podlegag:

- Srednice aytych petow,

-rozstaw pgtéw - r@nice rozstawu ptéw gtdwnych w pitytach nie powinny przekraézh cm, a w innych
elementach 0,5 cm,

- rozstaw strzemion nie powinienad¢ sic od projektowanego o wéej niz + 2 cm,

-roznice diugdci pretow, potazenie miejsc kaczenia ich hakami, odgiia — nie mog odbiegé od
dokumentacji projektowej o wiej niz £ 5 cm,

- otuliny zewrgtrzne utrzymane w granicach wymagaojektowanych bez tolerancji ujemnych,

- powigzanie zbrojenia w sposob stabilizey jego potaenie w czasie betonowania i zagczania.

5.6.3. Wykonanie deskowa

Przy wykonywaniu deskowianalezy stosowa zalecenia PN-B-06251 [9] dla deskaw@drewnianych
i ew. BN-73/9081-02 [42] dla - stalowych. Deskowamiowinno by wykonane zgodnie z dokumentac]
projektows ipowinno zapewnia sztywna¢ iniezmienné¢ ukladu oraz bezpiecastwo konstrukcji.
Deskowanie powinno I8y skonstruowane w spos6b uitiwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed
wypetnieniem mieszankbetonow, deskowanie powinno bysprawdzone, aby wykluczywyciek zaprawy
i mozliwosé znieksztatcé lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania migiegnowane
przed wypetnieniem ich mieszanketonovs powinny by obficie zlewane wog

5.6.4. Betonowanie i pielgnacja

Elementy przepustow z betonu powinny lwykonane zgodnie z dokumentagirojektows i ST oraz

powinny odpowiadawymaganiom:

a) PN-B-06250 [8] w zakresie wytrzymdit, nasikliwosci i odporndci nadziatanie mrozu,

b) PN-B-06251 [9] i PN-B-06250 [8] w zakresie skladetdnu, mieszania, zeggczania, dojrzewania,
pielegnacji i transportu.

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa& wytacznie w temperaturach nie zeszych ng +5°C.
W wyjatkowych przypadkach dopuszczg sietonowanie w temperaturzezsiej nz 5°C, jednak wymaga
to zgody Zamawiagego oraz zapewnienia mieszance betonowej tempgratd0°C w chwili jej
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elemenihedpmutrad ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Bezpdrednio po zakfczeniu betonowania zalecae sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegalymi odparowaniu wody z betonu i chrgoymi beton przed deszczem iinn
wod.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiyenagania normy PN-B-32250 [24].
Dopuszcza si inne rodzaje piebnaciji po akceptacji Zamawigiego. Rozformowanie konstrukcji, zgi
dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczejzennasipi¢ po osagnigciu przez beton co najmniej 2/3
wytrzymataci projektowej.

5.7. Wykonanie betonowych elementéw prefabrykowanyc

W przypadku wykonywania prefabrykatéw elementéweptstéw na terenie budowy, ksztatt iich
wymiary powinny by zgodne z dokumentacjprojektows. Dopuszcza gi odchytki wymiarow podane
w punkcie 2.6.

Srednice pgtow i usytuowanie zbrojenia powinny bygodne z dokumentacja projektpwDtulenie
pretow zbrojenia betonem od zewrz powinno wynosi co najmniej 30 mm dla przepustow rurowych i 40
mm dla przepustow skrzynkowych.eBr zbrojenia powinny migksztatt zgodnie z dokumentagjrojektovy.
Dopuszczalne odchylenie osieta w przekroju poprzecznym od wymiaru przewidzianepkumentag)
projektows moze wynost maksimum 5 mm.

5.8. Montaz betonowych elementow prefabrykowanych przepustuscianek czotowych

Elementy przepustuscianki czotowej z prefabrykowanych elementéw powirtny¢ ustawiane na
przygotowanym podiau zgodnie z dokumentacja projektnwStyki elementéw powinny lgywypetnione
zapravg cementow wg PN-B-14501 [20].
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5.9. Scianki czolowe z betonu
Scianki czotowe przepustu nalewykona z betonu B30 zgodnie z dokumensapjojektows, KPED
i zaleceniami Zamawiagego.

5.10. lzolacja przepustéw

Przed ulgeniem izolacji w miejscach wskazanych w dokumentgmjojektowej, powierzchnie
izolowane nalgy zagruntowa np. przez:
- dwukrotne smarowanie betonu emallisationows w przypadku powierzchniwilgotnych,
- posmarowanie roztworem asfaltowym w przypadku pmeleni suchych, lub innymi materiatami
zaakceptowanymi przez Zamaveieggo.

Zagruntowan powierzchng bezpgdrednio przed ulzeniem izolacji nalgy smarowa lepikiem
bitumicznym na geayco i utazy¢ izolacg z papy asfaltowej.

Dopuszcza si stosowanie innych rodzajow izolacji po zaakceptuwaprzez Zamawiggego.
Elementy nie pokryte izolagprzed zasypaniem gruntem nglesmarowa dwukrotnie lepikiem bitumicznym
na gosco.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli robét podano w ST D-M-00000, Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania roboét przygotowawczych i rob6t ziemnyh
Kontrole robot przygotowawczych irobét ziemnych rgleprzeprowadd z uwzgkdnieniem wymaga
podanych w punkcie 5.2 1 5.3.

6.3. Kontrola robét betonowych izelbetowych
W czasie wykonywania robot nale przeprowadzéa systematyczgn kontrok sktadnikow
betonu, mieszanki betonowej i wykonanego betoniPiNeB-06250 [8] zgodnie z tab}& .

Tablica 7. Zestawienie wymaganych bati@tonu w czasie budowy wedtug PN-B-06250.

Lp. [Rodzaj badania Metoda badania wg| Termin lub czstas¢ badania
1. Badania sktadnikdw betorili1l. Badani{PN-B-19701 [21] [bezpdrednio przed &yciemkazdej
cementu - czas wzania - stalc¢ dostarczonej partii

objetosci - obecnéci grudek

1.2. Badanie kruszywa - sktad ziarnoyPN-B-06714 [15]kazde] dostarczone] partii keej

ksztattu ziarn - zawartd¢ pyldw|PN-B-06714 [16]dostarczonej partii kalej
mineralnych -zawart@¢ zanieczyszcaegPN-B-06714 [14]dostarczonej partii kale]
obcych - wilgotnéci PN-B-06714 [13]|dostarczonej partii bezpdredniq
PN-B-06714 [17] |przed uyciem
1.3. Badanie wody PN-B-32250[24] |przy rozpocgzciu robdt ora
w przypadku stwierdzen
zanieczyszc#t
1.4. Badanie dodatkéy domiesze Instrukcja ITB 206/77 [4:
2. Badania  mieszanki  betonowej |PN-88/B-06250 [8] |przy rozpoczciu robot przy proj
urabialndci - konsystencji .recepty i 2 razy namiare robocz
- zawartdci powietrza wmieszanc przy ustalaniu recepty 2 razy
betonowej na zmiag robocz
3. Badania betonu 3.1. Badani{PN-88/B-06250 [8] |przy ustalaniu recepty oraz
wytrzymatcci nasciskanie na probkach wykonaniu kadej partii betonu
3.2. Badania nieniszgze beton|{PN-B-06261 [10]w przypadkach techniczn

w konstrukcj PN-B-06262 [11 uzasadnionyc
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3.3. Badanie naghliwosci PN-88/B-06250 [8] |przy ustalaniu recepty,3 razy
w czasie wykonywania konstruk
ale nie rzadziej ziraz na 5000 A

betonu

3.4. Badanie odporgoi na dziataniiPN-88/B-06250 [8] |przy ustalaniu recepty, 2 ra

mrozu w czasie wykonywania konstruk
ale nie rzadziej ni raz na 500
m? betonu

3.5. Badanie przepuszczaseowody przy ustalaniu recepty, 3 ra

w czasie wykonywania konstruk
ale nie rzadziej ni raz na 500
m? betonu

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniednic, ilagsci irozmieszczenia zbrojenia
w porodwnaniu z dokumentagprojektowg oraz z wymaganiami PN-B-06251 [9].

6.4. Kontrola wykonania umocnienia wlotéw i wylotow
Umocnienie wlotow iwylotow nalg kontrolowa& wizualnie, sprawdzag ich zgodnét
z dokumentacja projektaw

6.5. Kontrola wykonania tawy fundamentowej.
Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalesprawdzi:
- rodzaj materiatu ytego do wykonania fawy,
- usytuowanie tawy w planie,
- rzedne wysokéciowe,
- grubaci¢ tawy,
- zgodnd¢ wykonania z dokumentacja projektpw

6.6. Kontrola wykonania elementéw prefabrykowanych.
Elementy prefabrykowane nalesprawdza w zakresie:
- ksztattu i wymiarow (dtugé, wymiary wewrmrtrzne, grubéc scianki — wg dokumentacji projektowej),
- wygladu zewrtrznego (zgodnie z wymaganiami punktu 2.6),
- wytrzymaitcdici betonu n&ciskanie,
- $rednicy petow i usytuowania zbrojenia (zgodnie z dokumentacggektows).
Pokczenie prefabrykatow powinno dgprawdzone wizualnie w celu poréwnaniazgégnemontowanego
przepustu z dokumentagprojektows.

6.7. Kontrola izolacji §cian przepustu.
Izolacja écian przepustu powinna bysprawdzona przez aglziny w zgodnéci z wymaganiami punktu
5.10.

7.0BMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@Q,0/ymagania ogdlne". pkt. 7.
Jednostl obmiarovy jest: 1 ni/ metr szécienny/ wbudowanego betonu klasy B-30

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00@Q,Wymagania ogolne”, pkt. 8. Roboty uznaje
si¢ za wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, ST i wymaganiami Zamawigego, jeeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg fktdaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonanie wykopu,
- wykonanie taw fundamentowych,
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- wykonanie deskowania,
- wykonanie izolacji przepustu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Og0dlne ustalenia dotygee podstawy pfatrioi podano w ST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogolne" pkt. 9. Podstawplatngci jest cena jednostkowa za wykonanie i wbudowdnim3
betonu klasy B-30.

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 ribetonu obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw,

- wykonanie deskowania i piiejsze jego rozebranie,

- zbrojenie elementéw betonowych,

- wykonanie warstwy podi@a pod fundament wraz z wargtwyrownawca,

- betonowanie konstrukcji fundamentgianki i skrzydetek, ptyty zespatgiej, dennej i ochronnej,
kapy betonowej,

- wykonanie izolacji przeciwwilgotrigiowej,

- zabezpieczenie terenu budowy,

- doprowadzenie terenu budowy do stanu pierwotmpegpakdczeniu robdt,

- wykonanie pomiaréw i baddaboratoryjnych wymaganych w SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
l. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwiEolerancja wymiaréw elementéw
budowlanych z betonu
2. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenieghéigiosci wody
3. PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie wodporndci metod bezpdredni
4. PN-B-04110 Materialy kamienne. Oznaczenie ayytratagici nasciskanie
5. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczagieralngci na tarczy Boehmego
6. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zagsadowlanych
7. PN-B-06250 Beton zwykty
8. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
9. PN-B-06261 Nieniszgeze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultveigkowa badania

wytrzymataci betonu naciskanie

10. PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania ayytaicgici betonu nasciskanie za
pomog miotka SCHMIDTA typu N

11. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

12. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. dzenie zawartei
obcych

13. PN-B-06714-13
14. PN-B-06714-15

zanieczyszc#e

Kruszywa mineralne. Badania. ©zeaie zawartzi pytdbw mineralnych
Kruszywa mineralne. Badania. ©zeaie sktadu ziarnowego

15. PN-B-06714-16
16. PN-B-06714-18
17. PN-B-06714-34
18. WT-4

19. PN-EN-933-1
ziarnowego

20. PN-B-14501

powszechnegozytku

22.PN-EN-196-1
23.PN-EN-196-2
24.PN-EN-196-3
25.PN-EN-196-6

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

. Badania. ©zeaie ksztaltu ziarn
. Badania. ©zeaie nagkliwosci
. Badania. ©zeaie reaktywnizi alkalicznej

Mieszanki niezwkzane do drog krajowych 2010
Badania geometrycznych $e#aosci

kruszyw. Oznaczenie skiadu

Zaprawy budowlane zwykte
21. PN-EN-197-1:2002 Cement. 8¢1. Sktad, wymagania i kryteria zgodicodotyczace cementow

Metody badania cementu — Oznaczeytieymatcci

Metody badania cementu — Analizznghzna cementu

Metody badania cementu - OznaczezaeOw Wizania i statéci objetosci
Metody badania cementu — Oznacztafmia zmielenia
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26.PN-EN-196-7
cementu
27.PN-EN-196-21

i alkalibw w cemencie

28.PN-EN-197-2
29 PN-EN-934-2
30.PN-EN-480-2
31 PN-B-24622
32.PN-B-32250
33.PN-C-96177
34.PN-D-95017
35.PN-D-96000
36.PN-D-96002
37.BN-H-93215
38.BN-M.-82010
39.BN-M.-82121
40.PN-M-82503
41.PN-M-82505
42.PN-S-02205
43.BN-87/5028-12
i kwadratowym
44.BN-88/6731-08
45.BN-67/6747-14
46.PN-79/6751-01
aluminiowej
47.PN-88/6751-03
48.PN-69/71122
49.PN-73/9081-02
kruszywowego.
50.BN-72/8932-01
51.PN-85/S-10030
52. PN-B-11111

i mieszanka

10.2. Inne dokumenty

Metody badania cementu — Sposoblyiepania i przygotowania prébek

Metody badania cementu- Oznaczawartdci chlorkow, dwutlenku wgla

Cement - €£2: Ocena zgodrigi

Domieszki do betonu, zaprawy i gaoz Definicje i wymagania

Domieszki do betonu, zaprawy i yaoz Oznaczenie czasuazania
Roztwér asfaltowy do gruntowania

Materiaty budowlane. Woda do betondapraw

Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stesny na gayco

Surowiec drzewny. Drewno tartaczigéaste

Tarcica iglasta ogolnego przeznaaze

Tarcicastiiasta ogolnego przeznaczenia

Walcéwka i pty stalowe do zbrojenia betonu

Podktadki kwadratowe w konstrukbjarewnianych
Sruby ze tbem kwadratowym

Wigty do drewna ze tbem stkowym

Wity do drewna ze them kulistym

Drogi samochodowe. Roboty ziemnem#gania i badania
Gwalzie budowlane. Gwalzie ztrzpieniem gltadkim, okgtym
Cement. Transport i przechowyeani
Sposoby zabezpieczenia wyrobawiganych podczas transportu
Materiaty izolacji przeciwwilgowiej. Papa asfaltowa na $taie

Papa asfaltowa na welonie z whbkizklanych
Plyty gihiowe z drewna
Formy stalowe do produkcji elettnen budowlanych z betonu
Budowle drogowe i kolejowe. Rghziemne.

Obiekty mostowe. Qlzenia.

Kruszywa mineralne. Kruszywo ndhgado nawierzchni drogowyctwir

53. Wymagania i zalecenia dotyce wykonania betonow do konstrukcji mostowych GDDP,

Warszawa 1990

54. Wymagania techniczne dla wykonania i odbiongkidw mostowych (WTW). Biuro Projektowo-
Badawcze Drog i Mostéw - Transprojekt Warszawa,zZSmo .

55. Wymagania techniczne wykonania i odbioru typdwglementow przepustéw rurowych. Instytut
Technologii i Organizacji Produkcji Budowlanej Rethniki Warszawskiej,

56. Przepustu drogowe z elementéw prefabrykowaryBtP.B.D.i M , Transprojekt — Warszawa”

2007,

57.Zelbetowe przepusty skrzynkowe - B.P.B.D.i M ,Tramgekt — Warszawa” 2004,

58. Prefabrykowane przepusty skrzynkowesél przepusty o przekroju dwudzielnym —
B.P.B.D.i M Transprojekt — Warszawa” 1993,

59. Prefabrykowane przepusty rurowe¢séogolna - B.P.B.D.i M ,Transprojekt — Warszawa” 299
60. Prefabrykowane przepusty rurowe - prefabrykdyP.B.D.i M ,Transprojekt- Warszawa” 1994,
61. Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowanygp lotnych do betondéw kruszywowych.

62. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.



