SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M-15.01.10. RENOWACJA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO
POWIERZCHNI BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét =zwigzanych z renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego
powierzchni betonowych ekranéw dzwiekochtonnych zlokalizowanych w ciagu
drogi krajowej nr 12 odc. Chelm - Granica Panstwa w km 702+058 - 702+408
oraz 703+115 - 703+349

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z renowacjg zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni elementow
betonowych ekranéw dzwiekochtonnych i obejmuja:
— Ocene stanu zabezpieczen powierzchniowych
— Oczyszczenie powierzchni betonu w miejscach uszkodzen
- Zgodnie z zasadami niniejszej specyfikacji przewiduje sie wykonanie konserwacji

powtok ochronnych elementéw betonowych ekranéw dzwiekochtonnych

Konserwacja ma za cel usuwanie wszelkich nieciggtosci zabezpieczen oraz naprawe
lokalnych uszkodzen powtok ochronnych, powstatych w czasie eksploatacji obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Konserwacja zabezpieczen powierzchniowych - proces obejmujacy czynnosci przedtuzajace
skutecznos$¢ ochrony powierzchniowej obiektu lub jego elementéw w czasie uzytkowania,
polegajgcy na uzupetnieniach istniejgcych zabezpieczen powierzchniowych.
Powtoka ochronna - powtoka malarska o grubosci do 2 mm, zabezpieczajaca podtoze przed
oddziatywaniem czynnikdéw korozyjnych, nanoszona technikami malarskimi.
Przyczepnos$¢ - przyleganie zabezpieczenia powierzchniowego do podtoza i/lub do innej
powtoki
System - co najmniej dwa wspodipracujace ze sobg wyroby, stosowane razem lub kolejno,
tworzace zabezpieczenie powierzchniowe
Zabezpieczenie powierzchniowe - system ochronny zwiekszajacy odpornos¢ konstrukcji na
oddziatywanie $rodowisk agresywnych, przez ograniczenie lub catkowitg eliminacje
dostepu Srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji. Pozostate okreslenia podane
w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robdt
utrzymaniowych oraz za ich zgodno$¢ z niniejsza specyfikacja oraz z poleceniami
Inspektora Nadzoru lub innej osoby wyznaczonej przez Zamawiajgcego.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 2.



2.1. Akceptowanie uzytych materiatow.
Inspektor Nadzoru jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatéw.
Dla zastosowanego systemu malarskiego Wykonawca przedstawi aprobate
techniczng (lub rekomendacje) wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczna.
Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ $wiadectwa dopuszczajgce zastosowanie
zaproponowanych materiatdw do stosowania w obiektach mostowych, $wiadectwa ich
jakosci (atesty) itp.

2.2. Zastosowane materiatly

Z uwagi na rodzaj zabezpieczanych elementéw konstrukcyjnych przewiduje sie

zastosowanie:

- Powilok sztywnych - bez zdolnosci pokrywania zarysowan: przeznaczonych do
zabezpieczenia powierzchni elementéw sprezonych,

- Powtok elastycznych z minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan - klasa B2 zgodnie
z normg PN-EN 1062-7: przewidzianych w szczegdlnosci do zabezpieczenia wszystkich
(z wytaczeniem belek gzymsowych) wyeksponowanych powierzchni elementow
betonowych podpdr skrajnych i posrednich,

- Powiok elastycznych z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan - klasa B3.1
zgodnie z normg PN-EN 1062-7: przewidzianych w szczegdlnosci do zabezpieczenia
powierzchni elementdw betonowych i Zelbetowych ustrojow nosnych, belek
gzymsowych oraz spodnich powierzchni ptyt pomostowych i wspornikéw
pochodnikowych.

Jezeli chodzi o rodzaj farb to do ochronno-dekoracyjnego zabezpieczenia powierzchni
elementéw betonowych ekranéw dzwiekochtonnych przewiduje sie zastosowanie w
szczegolnosci farb wykonanych na bazie dyspersji akrylowych i polimerowych.

Wykonana powtoka powinna:

— Posiada¢ wysoki wspétczynnik oporu dyfuzji dwutlenku wegla (=50m),

- Mie¢ podwyzszong dyfuzyjnos¢ dla pary wodnej (£4m),

- Miec¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu,

- By¢ odporna na promieniowanie stoneczne i zanieczyszczenia atmosferyczne
pochodzenia przemystowego oraz na siarczany i chlorki,

- By¢ odporna na mroz i wahania temperatury (dla F150 - powtoka bez zmian: brak rys,
pecherzy, peknie¢, ztuszczen, odspojen),

Ostateczny dobdr rodzaju zastosowanych materiatdow zalezy od stanu i rodzaju
istniejgcych powtok ochronnych elementéw betonowych, w tym: rodzaju i stanu powtok
malarskich podlegajacych naprawie, agresywnosci s$rodowiska i narazen korozyjnych
wystepujacych na zabezpieczanych elementach obiektéw oraz warunkéw technologicznych
wystepujacych na danym obiekcie (takich jak mozliwosci i warunki przygotowania podtoza,
warunki atmosferyczne, warunki ochrony srodowiska itp.)

W przypadku naprawy powtok istniejacych, kolory stosowanych farb powinny by¢
zblizone do koloréw istniejgcych, chyba ze Inspektor Nadzoru postanowi inaczej. W
przypadku elementow betonowych dotychczas niezabezpieczonych zadng powtokg, nowo
wykonywana powtoka antykorozyjna powinna zosta¢ wykonana w kolorze RAL7042.

2.3. Sktadowanie materiatow

Materiaty nalezy przechowywa¢ w oryginalnych zamknietych opakowaniach, w
suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz
+50C i nie wyzszej niz +35°C.
Dopuszczalny czas skltadowania zgodnie z instrukcjg producenta.



3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne
pkt. 3. Do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg nalezy stosowac specjalistyczny
sprzet przewidziany przez producenta preparatéw oraz sprzet ogdlnobudowlany, w tym w
szczegdlnosci:
— Spalinowe lub elektryczne urzadzenie do mycia wodgq (o temp. ok. 30 st.C) pod
cisnieniem ok. 5-8 MPa,
— Wolnoobrotowe mieszadta,
— Watki malarskie i pedzle,
— Sprzet pomiarowy (m.in. termometr do mierzenia temperatury powietrza i temperatury
powierzchni, wilgotnosciomierz powietrza, przyrzad do badania warstwy na odrywanie).
Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewniac ciggto$¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robét.
W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub
narzedzi nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt,
Inspektor Nadzoru moze zazadac¢ zmiany stosowanego sprzetu.

"

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogélne” pkt. 4.

Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Sposéb transportu materiatéw lub wyrobdw nie moze powodowac obnizenia ich
jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne powinny byc¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatéw.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT
5.1. Wymagania ogdine

Catos¢ przebiegu proceséw technologicznych wbudowania materiatdow powtokowych
musi Scisle odpowiada¢ wymaganiom producentow materiatdow stosowanych do
konserwacji, podanym w Kartach Technicznych.

Kazdorazowo przed zastosowaniem materiatow nalezy sprawdzi¢ przyczepnosc
pomiedzy istniejgcym zabezpieczeniem powierzchniowym, a nowg warstwg ochronng. W
przypadku stosowania réznych rodzajow materiatdow (np. szpachlowki i powtoki ochronnej),
wymagane jest stosowanie systemoéw materiatowych jednego producenta.

Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki powinna zawiera¢ sie w granicach
okreslonych w kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

5.2. Ocena stanu istniejacych zabezpieczen powierzchniowych.

Ocene zniszczenia zabezpieczen powierzchniowych, nalezy przeprowadzi¢ po
oczyszczeniu powtoki z wszelkich zanieczyszczen.

W wyniku ogledzin przeprowadzonych przez Wykonawce robét i Inspektora Nadzoru
nalezy okresli¢ rodzaj uszkodzen, miejsca uszkodzen oraz orientacyjng powierzchnie ich
wystgpienia.

Ze wzgledu charakter i ograniczony zakres robdt (ograniczenia progowe ilosci),
Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o celowosci i kolejnosci wykonywanych napraw.

5.3. Przygotowanie powierzchni betonu



Podczas czyszczenia fragmentdow powierzchni, ktére sg miejscowo uszkodzone,
niedopuszczalne jest trwate lub znaczace uszkodzenie pozostawionej powtoki otaczajacej
te fragmenty powierzchni.

Oczyszczone miejsca powinny miec linie regularne, réwnolegte i prostopadte do
krawedzi zabezpieczanych elementow.

Pozostajgca na podtozu nieuszkodzona powioka malarska, powinna by¢ trwatg i
przydatng czescig nowej powtoki ochronnej.

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

- Usuniecie pozostatosci zniszczonych powitok ochronnych

— Usuniecie wszelkich szkodliwych substancji mogacych mieé¢ wptyw na pofgczenie
naktadanych materiatdéw z betonem

Podtoze betonowe, na ktéorym wykonywana bedzie powtoka ochronna (,fata”),
powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, wykwitéw soli, piasku,
pytdw, olejow, ttuszczéw, starych (niedostatecznie przylegtych) powtok ochronnych i
innych elementdéw pogarszajacych przyczepnosé.

Jezeli producent nie podaje inaczej, to ochrone powierzchniowg nalezy wykonywac
na suchym podtozu - beton w stanie powierzchniowo-suchym, bez widocznych s$ladéw
wilgoci.

Prace przygotowawcze polegajagce na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywacd
metodami, ktore nie naruszg materiatu konstrukcyjnego.

Przygotowujac podioze betonowe do malowania, zleca sie:

— Ostateczne oczyszczenie betonu przez hydropiaskowanie

— Usuniecie wszelkich pytdéw za pomocg odkurzacza przemystowego
— Odpylenie zabezpieczanej powierzchni sprezonym powietrzem

5.4. Naktadanie farby ochronnej

Materiat powtokowy powinien by¢ dostarczany na budowe, jako gotowy do uzycia (po
ewentualnym doktadnym wymieszaniu).

Przy naktadaniu pierwszej warstwy, za zgoda producenta, materiat mozna
rozcienczy¢ dodajac odpowiedniego rozpuszczalnika.

Odstep miedzy poszczegdlnymi warstwami - zgodnie z wymaganiami producenta.
Materiat malarski nalezy naktada¢ pedzlem.

Miejsca napraw nalezy malowac rownomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez przerw
zaciekow. Nalezy dazy¢ do otrzymania powtoki o mozliwie jednakowej grubosci na catej
malowanej powierzchni.

Nowe ,taty” wymalowan powinny miec regularne ksztatty o bokach réwnolegtych
prostopadtych do krawedzi malowanych elementéw.

Jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej, to:

— Nie nalezy wykonywac robdt malarskich na powierzchniach o temperaturze nizszej niz
+5°C

- Temperatura powierzchni zabezpieczanej musi by¢é wyzsza o minimum 3°C od
temperatury punktu rosy otaczajacego powietrza

- Wilgotnos$¢ wzgledna nie moze przekraczaé¢ 80%

- Nie nalezy malowac¢ powierzchni konstrukcji betonowych ogrzanych do temperatury
powyzej +35°C

— Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego
wiatru, deszczu, we mgle oraz przy pojawiajacej sie na powierzchni betonu rosie

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.



Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie
pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzegac¢ zasad
podanych na kartach technicznych poszczegdlnych materiatow.

Na okres robot strefa obiektu, w ktorej realizowane sg roboty malarskie, powinna
zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, Zadne
niebezpieczenstwo zwigzane z pracg na wysokosci.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego
przylegtego (zwtaszcza ciekéw wodnych), przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia
robot.

W catym okresie wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzega¢ wszystkich
obowigzujacych przepiséw ppoz. i BHP.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajgacym sie - na oraz pod obiektem -
ruchu drogowym, nalezy do Wykonawcy.

Wykonanie i rozbidérke rusztowan, pomostdw roboczych, podnosnikow, uzycie
srodkéw ptywajacych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub
zabezpieczenia robdt, nalezy do Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania
Ogdlne" pkt. 6.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania
system kontroli wewnetrznej obejmujgcy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry
powinien by¢ zgodny z zawartymi w niniejszej specyfikacji informacjach, przedmiotowymi
normami oraz ,Katalogiem zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw
inzynierskich - Cze$¢ I - Wymagania” stanowigcym zaftacznik do Zarzadzenia Nr 11
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dn. 19 wrzesnia 2002 r..

Badanie materiatow w trakcie wykonywania robét nalezy do Wykonawcy.

Kontrole jakosci uzywanych materiatéw i wyrobdw przeprowadza Inspektor Nadzoru
poprzez sprawdzenie atestow lub wynikédw kontrolnych badan laboratoryjnych.

W przypadku zakwestionowania przez Inspektora Nadzoru atestow na materiaty i
wyroby przedstawionych przez Wykonawce, moze on zleci¢ wykonanie badan
sprawdzajacych. Jezeli te badania potwierdzg zastrzezenia Inspektora Nadzoru, to koszt
tych badan obcigzy Wykonawce a zakwestionowany materiat Wykonawca wytaczy z
wbudowania.

Kontroli podlegaja:

— Stan pozostawianych powtok malarskich podlegajacych konserwacji
— Przygotowanie powierzchni do malowania

— Wykonanie kazdej warstwy nowej powtoki malarskiej

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostkg obmiaru jest 1m? [metr kwadratowy] poddanej renowacji powioki
ochronnej elementéw betonowych ekranéw dzwiekochtonnych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt.8.



Roboty objete niniejszg specyfikacjq podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i
oceny wizualnej.

Do odbioru robdt, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z
biezacej kontroli materiatow i robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin, pomiardéw i wynikdw badan
Wykonawcy.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne
Z wymaganiami niniejszej specyfikacji i OPZ. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji
wykonawca obowigzany jest doprowadzic¢ roboty objete niniejszg specyfikacjg do zgodnosci
z wymaganiami kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

Cena jednostkowa 1m? wykonanej renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni

elementéw betonowych uwzglednia:

- zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych,

- przygotowanie powierzchni betonu do zabezpieczenia - przez piaskowanie lub wodg pod
cisnieniem,

— nasaczenie powierzchni wodg i natozenie kolejno dwdéch warstw zabezpieczajacych,

- przeprowadzenie badan wykonanych robét,

- oczyszczenie i uporzagdkowanie terenu robdét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)

1 D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2 M-20.20.15a Naprawa powierzchni betonowych zaprawami typu CC, PC i
PCC
3 M-20.20.15d Iniekcja cisnieniowa rys w powierzchniach betonowych
10.2. Normy
1. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
13581:2004P Metody badan - Oznaczanie ubytku masy betonu

hydrofobizowanego przez impregnacje po dziataniu zamrazania-
rozmrazania w obecnosci soli

2.  PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
1766:2001P Metody badan - Betony wzorcowe do badan
3. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
13579:2004P Metody badan - Badanie schniecia przy impregnacji
hydrofobizujacej
4. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
14630:2007P Metody badan - Oznaczanie gtebokosci karbonatyzacji w betonie
metoda fenolftaleinowg
5. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
13580:2004P Metody badan - Nasigkliwos¢ i odpornosc na alkalia przy

impregnacji hydrofobizujacej
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Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie odpornosci na $cieranie - Czesé 1:
Urzadzenie Scierajace Tabera

Farby i lakiery - Oznaczanie wiasciwosci przenikania pary
wodnej - Metoda z zastosowaniem naczynka

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 3: Oznaczanie
przepuszczalnosci wody

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej - Czes¢ 1:
Cykliczne zamrazanie-rozmrazanie przy zanurzeniu w soli
odladzajacej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej - Czesc¢ 2:
Cykliczny efekt burzy (szok cieplny).

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢
3: Cykle termiczne bez soli odladzajacej

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Czes¢ 1:
Zanurzanie w cieczach innych niz woda

Beton - Czes$¢1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc
Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornosc na
uderzenie) - Czes$¢ 1: Badanie za pomocg spadajacego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkéw - Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan
reakcji na ogien

Drogi samochodowe i lotniskowe - Metody badan - Czes¢ 4:
Metoda pomiaru oporow poslizgu/poslizgniecia na powierzchni:
Proba wahadta

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Czes$¢ 1: Oznaczanie skurczu liniowego
polimerdw i systemow zabezpieczen powierzchniowych (SPS)
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie zaprawy
naprawczej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci
cieplnej

Farby i lakiery - Badanie metodgq siatki nacie¢

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 6: Oznaczanie
przepuszczalnosci ditlenku wegla

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 11: Metody
kondycjonowania przed badaniem



24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

PN-EN
13529:2005P
PN-EN ISO
2815:2004P
PN-EN ISO
868:2005P

PN-EN 1062-
7:2005P

PN-EN ISO 4628-
2:2005P

PN-EN ISO 4628-
4:2005P

PN-EN ISO 4628-
5:2005P

PN-EN
1081:2001P
PN-EN
13578:2008P
PN-EN 1504-
2:2006P

PN-EN 13687-
5:2002E

PN-B-01800:1980

PN-EN 1992-
2:2010P

PN-EN 1994-
2:2010P
PN-B-04500:1985

PN-EN 12504
2:2013-03E
PN-EN ISO
3274:2011E

PN-EN ISO
4288:2011E

PN-EN ISO
1513:2010P

10.3. Inne dokumenty

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Odpornosé na silng agresje chemiczng
Farby i lakiery - Préoba wciskania wedtug Buchholza

Tworzywa sztuczne i ebonit - Oznaczanie twardosci metodg
wciskania z zastosowaniem twardosciomierza (twardos¢ metodg
Shore'a)

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powiokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 7: Oznaczanie
wiasciwosci pokrywania rys

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie - Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie - Czes¢ 4: Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie - Czes$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia
Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie
elektrycznej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
- Metody badan - Kompatybilnos¢ z betonem wilgotnym

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -
Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
- Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢
5: Odpornos$c¢ na szok termiczny

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje
betonowe i zelbetowe - Klasyfikacja i okreslenie srodowisk
Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty
z betonu - Obliczanie i reguty konstrukcyjne

Eurokod 4: - Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-
betonowych - Cze$¢ 2: Reguly ogdlne i reguty dla mostow
Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych
i wytrzymatosciowych

Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2: Badanie nieniszczgce
- Oznaczanie liczby odbicia

Specyfikacja geometrii  wyrobow (GPS) -  Struktura
geometryczna powierzchni - Metoda profilowa -Charakterystyki
normalne przyrzadow stykowych i z ostrzem odwzorowujgcym
Specyfikacja geometrii  wyrobdw (GPS) -  Struktura
geometryczna powierzchni - Metoda profilowa - Zasady
i procedury oceny struktury geometrycznej powierzchni

Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan

rezystancji



35 Procedura IBDiM Nr Ocena stanu powtoki (lub wyprawy) ochronnej po prébie

PB/TM-1/13 mrozoodpornosci

36 Procedura IBDiM Nr Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
PB/TM-1/6

37 Procedura IBDiIM Nr Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody
PB-TM-X5

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. nr 89 z dnia 25 sierpnia 1994 r.
poz. 414) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735) z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. nr 140 poz. 1171)
z pOzniejszymi zmianami

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych, GDDP-IBDiM, Zmigrdd, 1998



