M.23.00.00 USTROJE NOSNE

M.23.51.20 Naprawy powierzchniowe prz eset betonowych zaprawami typu PCC
naktadanymir ecznie
M.23.51.20.52 Wykonanie naprawy podtogowych powierzchnibetonu przeset zaprawami

typu PCC naktadanymi recznie na gt. powyzej 1 cm — na ladzie

CPV:45221000-2  Roboty budowlane w zakresie budowy mostow i tuneli, szybow i
kolei podziemnej

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru napraw zaprawami typu PCC elementow betonowych — ptytu pomostu na moscie przez
rzeke Swinka m. Bodaczéw w ciggu drogi krajowej Nr 74 km 257 + 202.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie napraw betonu a w szczegélnosci:
- czyszczenie powierzchni poziomych ptyty pomostu i przyczotkow metoda strumieniowg Scierna,
- wykonanie naprawy poziomych powierzchni ptyty pomostu i przyczotkéw, uzupetnienie ubytkow zaprawg
typu PCC lIl o gtebokosci do5cm,
- ew. wykonanie i montaz zbrojenia uzupetniajgcego.

ST obejmuje réwniez wykonanie robét j.w. w ramach zamowien uzupehiajgcych na istniejgcym lub
wydtuzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$é wykonania moze wynikna¢ w okresie 3 lat od udzielenia
zamowienia (podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4. Okre $lenia podstawowe

PCC (Polymer Cement Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.
Warstwa sczepna - warstwa zwiekszajaca przyczepnos¢ materiatu naprawczego do podtoza betonowego.
Zaprawa naprawcza - potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupetiania ubytkéw w betonie.

Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami zaprawy cementowej,
stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwiekszenia przyczepnosci do stali materialu wypetniajacego
ubytek.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotycz agce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00
"Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Do wykonania napraw betonu nalezy zastosowac¢ zaprawy niskoskurczowe o spoiwie polimerowo -
cementowym (PCC) zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania napraw oraz odbioru i ochrony powierzchniowe;j
betonu w konstrukcjach mostowych" stanowigcych zatgcznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora
Drég Publicznych z dnia 27 listopada 1998 r.

Do napraw ubytkéw w podporach nalezy zastosowaé zaprawy typu PCC Il natomiast w przesle PCC
Il. Zastosowane preparaty muszg posiada¢ aprobate techniczng lub znak ,CE". Zaprawa powinna nadawac¢
sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych. Zaprawa do napraw betonu
powinna charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:



- dobrg przyczepnoscig do betonu,

- szybkim wigzaniem i wysokg wytrzymatoscig poczatkowa,
- odpornoscig na pekanie,

- mrozoodpornoscia,

- przepuszczalnoscig pary wodnej,

- bardzo matym skurczem po natozeniu,

- odpornoscig na dziatanie soli,

- witasnosciami tiksotropowymi,

- fatwoscig nakladania.

Przed wbudowaniem materiatbw Wykonawca musi przedstawi¢ nadzorowi Karty Techniczne
poszczegolnych materiatéw.

Caly zestaw materiatow do wykonania napraw musi by¢ wytworem jednej firmy. Niedopuszczalne jest
laczenie preparatéw roznych firm przy zabezpieczaniu tej samej powierzchni.

W zestawie do napraw betonu muszg znajdowaé sie kompatybilne materiaty do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego betonu i warstwy sczepnej. Zaprawa do napraw stanowigca wyréb fabryczny
powinna byé zaopatrzona w atest wytworni dla kazdej partii materiatu.

Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ aktualne $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym i mostowym wystawione przez IBDIM w Warszawie.

Prety zbrojeniowe na ew. uzupetnienia ze stali A-l wg SST ,Stal zbrojeniowa".

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne", pkt 3.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac niezbedny sprzet do wykonywania robét, zgodnie z przyjetg
technologig i kartami technicznymi materiatdw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.

Sprzet do wykonania robét:
- miotki,
- pity do betonu,
- szczotki stalowe reczne i obrotowe,
- szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
- aparatura do czyszczenia strumieniowo-sciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci 10 m3/h),
- odkurzacz,
- sprezarka $rubowa.
Do przygotowania zaprawy nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
Zaprawe nalezy naktadac przy uzyciu narzedzi zalecanych przez producenta.

4, TRANSPORT

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne", pkt 4. Materiaty
nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach
technicznych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomocg zapraw PCC wraz z przygotowaniem
powierzchni do naprawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i
ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych".

Zaprawy PCC moga by¢ stosowane przy naprawach obiektéw bez ich wylaczania z ruchu. Podczas
ukladania zaprawy i w poczatkowej fazie jej wigzania nalezy wyeliminowac¢ ruch ciezki i dazy¢ do
zminimalizowania drgan obiektu przez ograniczenie szybkosci.

5.1. Przygotowanie powierzchni

Sposbéb przygotowania podtoza betonowego zalezy od stopnia skorodowania powierzchni i stopnia jej
karbonatyzacji, zakresu uszkodzen, miejsca wystepowania uszkodzen.

5.1.1. Oczyszczenie podio za

Sposob przygotowania powierzchni betonowej zalezy od przewidywanych do stosowania materiatow
naprawczych.
W zakres przygotowania podtoza wchodzg m.in. nastepujace prace :
- usuniecie stabo zwigzanych warstw betonu,
- oczyszczenie odstonietych pretéw z rdzy do wymaganego stopnia czystosci ( Sa 2 Vi) ,
- ewentualne uzupetienie zbrojenia.



Przygotowane podioze betonowe musi spetnia¢ nastepujgce wymagania :
- wytrzymatos¢ srednia na sciskanie > 25 MPa,
- wytrzymalosé na odrywanie:
wartos¢ srednia > 1,5 MPa
wartos¢ minimalna 1,0 MPa
Przy niewielkich ubytkach zniszczony beton usung¢ nalezy przy pomocy diuta lub miota
pneumatycznego badz recznego. Nalezy zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ zbrojenia.
Duze powierzchnie pionowe i poziome nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie,
Srutowanie, hydropiaskowanie).

5.1.2. Oczyszczenie zbrojenia

Jesli stwierdzono korozje zbrojenia, to musi by¢ ono odstoniete w stopniu umozliwiajagcym jego
oczyszczenie i ewentualne zabezpieczenie antykorozyjne jego powierzchni. W przypadku stwierdzenia
powierzchniowej korozji pretéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozkué do 1/2 $rednicy preta
zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno siegac jeszcze
okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy metoda strumieniowo-cierng do stopnia
czystoéci 2 /2 zgodnie z normg PN-ISO 8501-1.

W przypadku stwierdzenia korozji 20 % przekroju preta zbrojeniowego nalezy wzmocnic¢ zbrojenie pretami
uzupetniajgcymi lub zniszczone odcinki preta usung¢ i zastapié nowymi.
Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ srodkami antykorozyjnymi.

5.2. Przygotowanie zaprawy i naprawa ubytkéw
Wg wskazan producenta zaprawy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jako $ci rob6t podane sg w ST. D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robat.

6.2. Kontrola przygotowania podto  za

Podtoze powinno spetnia¢ wymagania okreslone w pkt. 5.1.1 i 5.1.2. niniejszej specyfikacji. Nalezy
wykonaé jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25 m2
powierzchni przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu. Badana metoda ,pull-off* wg PN-B-
01814:1992.

6.2. Kontrola materiatu

Przed przystapieniem do wbudowania materiatéw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia
dla kazdej dostawy deklaracji zgodno$ci lub certyfikatu zgodno$ci z Polskg Norma lub w przypadku jej braku
- aprobatg techniczna.

Sprawdzeniu podlega data produkcji, data przydatnosci do stosowania, stan opakowania i wkasciwe warunki
przechowywania.

6.3. Kontrola wykonanych roboét

Po zakonczeniu robdt Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptaciji
Wyn|k| badan wykonanej naprawy, ktére obejmuja;
Badanie wytrzymato$ci wykonanej naprawy na odrywanie od podioza okre$lana metodq ,pull-off*, wartos¢
minimalna 1,0 MPa , warto$¢ $rednia 1,5 MPa (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2 powierzchni naprawy
przy min. 5 pomiarach na obiekcie wg PN-B-01814:1992). Miejsca uszkodzone podczas badanh nalezy
ponownie oczysci¢ i uzupetnic¢ ta sama zaprawa.
- Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych wg PN-S-10040:1999 pod katem zgodnosci z
Projektem technicznym.
- Sprawdzenie wykonanej otuliny zbrojenia w naprawianych elementach metodami nieniszczacymi pod
katem zgodnosci z Projektem technicznym.
- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego utozonej zaprawy przez bezposrednie ogledziny.
Wyglad zewnetrzny
zaprawy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkq obmiaru jest: 1 metr szeScienny
[m ] wbudowanej zaprawy,
- 1 kilogram [kg] wykonanego i zamontowanego zbrojenia uzupetniajgcego.



8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podane sg w SST. D.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Odbiorowi podlega:

a) odbiér materiatow

b) odbiér powierzchni przygotowanej do utozenia zaprawy,

¢) odbiér koncowy utozonej zaprawy na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci zakresu z Dokumentacjg Projektowa,

- pomiaru réwnosci utozonej zaprawy

- oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

M.22.51.20.52 Wykonanie naprawy podtogowych powierz  chni prz eset i podp6r
zaprawami typu PCC nakladanymir ecznie na gt. powy zej 1 cm - na | gdzie

- zakup materiatdw i zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,
- czyszczenie metodg strumieniowo-$cierng i przygotowanie powierzchni betonu stanowigcego podioze,
- odkucie otuliny betonowej wokét skorodowanych pretow,
- oczyszczenie z rdzy i ewentualne uzupetnienie odstonietych pretéw zbrojeniowych,
- usuniecie luznych czesci betonu,
- ocena jakosci przygotowania powierzchni betonu do naprawy,
- naniesienie warstwy sczepnej,
- pokrycie oczyszczonej powierzchni zbrojenia preparatami antykorozyjnymi,
- wykonanie i ulozenie zaprawy,
- pielegnacja nalozonej zapraw
- oczyszczenie i uporzagdkowanie terenu robot,
- inne roboty towarzyszace nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania robét podstawowych.
Cena jednostkowa winna uwzglednia¢ odpady i ubytki materiatowe.

10. DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania. PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w
budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych. PN-ISO 8501-1:2008
Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Czeé¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok

.Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych" - Zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 27.11.1998.r
- IBDiM, Zmigréd, 1998.






M. 26.00.00. ODWODNIENIE
M. 26.01.03. Dreny dla odwodnienia izolaciji
M.26.01.03.53 Wykonanie drendw z kruszywa lakierowa nego zywicami z ,,ta $mg”

CPV: 45221000-2  Roboty budowlane w zakresie bu  dowy mostow i tuneli, szybéw i kolei
podziemnej

1 WSTEP
11. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru drenazu poprzecznego na ptycie remontowanego mostu przez rzeke Swinka w m. Bodaczéw w ciggu
drogi krajowej Nr 74 km 257 + 202.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robot obj etych specyfikacjami

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
odwodnienia ptyty pomostu .

W zakres robot izolacyjnych wchodzi:
- (wbudowanie na izolacji drenazu poprzecznego w celu odprowadzenia wody mogacej przedostac sie przez
nawierzchnie.
ST obejmuje réwniez wykonanie robo6t j.w. w ramach zamdéwien uzupetniajgcych na istniejagcym lub
wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznosé wykonania moze wynikngé w okresie 3 lat od udzielenia
zamoéwienia (podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine".

15. 0Ogoblne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdbw i wykonanych robét oraz ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

0Ogoblne wymagania dotyczace rob6t zawarte sg w SST D-M.00.00.00,,Wymagania ogéine”

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatdw

Konstrukcja drenazu skiada sie:

- z geowtokniny przeszywanej o symbolu 7/14/310 uformowanej w pasek o szerokosci 100-140 mmm
- grysu bazaltowego 8-16 mm wg. BN/6774-02

- grysu bazaltowego 4-16 mm wg. BN/6774-02

- kompozycji epoksydowej do lakierowania grysu

2.1.1. Sktadowanie materiatéw .

Skiadniki kompozycji zywic epoksydowych klejowych nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach,
szczelnie zamknietych w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

2. SPRZET

Roboty powinny by¢ wykonywane recznie. Sprzet pomocniczy do wykonywania robdt moze by¢ dowolnego
typu ale wymaga zaakceptowania przez Inzyniera.

0Ogoblne zasady stosowania sprzetu podane sg w SST D-M.00.00.00,,Wymagania ogéine”



4. TRANSPORT
Ogolne warunki transportu materiatéw podane sg w SST D-M.00.00.00,,Wymagania ogéine”

Sktadniki kompozycji epoksydowych powinny by¢ transportowane w pojemnikach z tworzywa
sztucznego. Nalezy je przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi , zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o przewozie szkodliwych materiatéw i przedmiotéw i chroni¢ je od $wiatta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podane sg w SST D-M.00.00.00,,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedg wbudowywane elementy odwodnienia.

Dla skutecznego odprowadzenia wody z warstwy izolacyjnej na mo$cie jest utozony drenaz poprzeczny
i podtuzny z geowtékniny.

Drenaz wykonany jest z paskéw geowtdkniny ztozonych w dwéch warstwach odpowiednio spietych z
koncéwkami i wprowadzonymi do wnetrza rurek wyptywowych saczkéw pionowych.

Drenaz przykrywa sie warstwg przesgczajaca o grubosci 15 mm z grysow bazaltowych 4-6 mm
otoczonych kompozycjg epoksydowg wykonang z nastepujacych sktadnikéw:

- Epidian 5 - 100 cz. wagowych
- Akfanil 50 - 50 cz. wagowych
- benzylowy alkohol - 20 cz. wagowych
- wypetniacz ( cement) 200 cz. wagowych

Kompozycje epoksydowa stosuje sie w ilosci 12 — 15 % warstwy kruszywa . Dla zapewnienia droznosci
drenazu nalezy przed przykryciem go warstwa nawierzchni zwilzy¢ geowtdknine wodg z domieszka np.
ptynu do mycia naczyn ,,Ludwik”.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrole jakosci rob6t przy wykonywaniu izolacji na obiekcie mostowym sprawuja:
- ze strony Zamawiajgcego - Inzynier,
- ze strony Wykonawcy - Kierownik robot.

6.1. Kontrola jako $ci materiatow

Za sprawdzenie przydatnosci materialdw oraz jakosci wbudowania odpowiada wykonawca.
Przed przystapieniem do prac wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ nadzorowi inwestorskiemu:
- aktualne aprobaty techniczne , certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu
- certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Karty Techniczne stosowanych materiatow.
Na zadanie inwestora wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatdw wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
- nr produktu,
- stan opakowan materialu,
- warunki przechowywania materiatu,
- date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

6.2. Kontrola wykonywania robét

Kontrola wykonania rob6t obejmuije:
- badanie przygotowania podioza,
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego materiatow,

Sprawdzenie drenéw odwadniajacych — polega na wizualnej ocenie prawidtowosci wbudowania bezposrednio
przed przykryciem drenazu warstwa nawierzchni bitumicznej, prawidtowosci stabilno....... sc utozonego
drenazu jak réwniez jego droznosé.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest:
- 1 mb wykonanego drenazu.
Do platnosci przyjmuje sie ilos¢ wykonanego i odebranego drenazu odwadniajacego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj a projektow g i specyfikacj q

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng i SST oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera. Odbiér dokonywany jest na zasadzie odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu zgodnie z

SST D-M.00.00.00,,Wymagania ogélne” i na podstawie pomiaréw i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostkowa uwzglednia:
- zakup i dostarczenie materiatéw i wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,
- wykonanie niezbednych robot pomocniczych,
- wykonanie drenazu z geowldkniny i gryséw bazaltowych
- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan,
- oczyszczenie terenu rob6t z usunieciem odpaddéw poza pas drogowy,
- inne roboty towarzyszace nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania rob4t podstawowych.

Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-75/6376-02 - Zywice epoksydowe Epidian 1,2,3,4,5,

2, BN-84//6774-02 — Kruszywo mineralne . Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.



M. 27.00.00. HYDROIZOLACJE

M. 27.02.01. Izolacja z papy zgrzewalnej uktadana n a powierzchniach betonowych.
M.27.02.01.01 Koszt papy zgrzewalnej
M.27.02.01.51 Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na betonowych ptaszczyznach

poziomych - 1 x papa

CPV: 45221000-2  Roboty budowlane w zakresie bu  dowy mostow i tuneli, szybéw i kolei
podziemnej

1 WSTEP
11. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
hydroizolacji z papy zgrzewalnej na ptycie remontowanego mostu przez rzeke Swinka w m. Bodaczow
w ciggu drogi krajowej Nr 74 km 257 + 202.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robot obj etych specyfikacjami
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji na diugosci ptyty pomostu remontowanego obiektu. W zakres robét izolacyjnych wchodzi:
- (zakup) koszt izolacji z papy zgrzewalnej,
- przygotowanie powierzchni i utozenie izolacji z pap zgrzewalnych na konstrukcji noénej ustroju,

ST obejmuje réwniez wykonanie robét j.w. w ramach zaméwien uzupethiajgcych na istniejacym lub
wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos$¢ wykonania moze wynikngé w okresie 3 lat od udzielenia
zamoéwienia (podpisania umowy w sprawie zamoéwienia publicznego).

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine".
Podto ze - powierzchnia betonowa plyty pomostu podlegajaca zabezpieczeniu przeciwwilgociowemu.

Roztwér asfaltowy do gruntowania - firmowy roztwdr asfaltowy penetrujgcy w podtoze betonowe,
wzmacniajacy przyczepnos¢ materiatu hydroizolacyjnego do podtoza.
Materiat hydroizolacyjny - asfaltowo-polimerowy materiat z osnowg lub bez osnowy, stanowigcy

zabezpieczenie przeciwwilgociowe podioza.
Izolacja zgrzewalna - material hydroizolacyjny, ktérego przyklejenie do podioza uzyskuje sie poprzez
nadtopienie jego spodniej warstwy.

15. Ogolne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatdw i wykonanych robét oraz ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Do wykonania izolacji potrzebne sg nastepujace materiaty oraz urzadzenia pomocnicze:

- materiat hydroizolacyjny - papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczna,

- roztw6r asfaltowy do gruntowania podioza przystosowany do podstawowego materiatu
hydroizolacyjnego,

- gaz propan-butan w butlach (do izolacji zgrzewalnych),

- palnik gazowy do podgrzewania spodu arkusza papy na catej jego szerokosci oraz do wykanczania
izolacji na krawedziach arkuszy (do izolacji zgrzewalnych),

- packa drewniana z dluga raczkg do dociskania krawedzi arkuszy papy do podtoza,

- walek stalowy ogumiony o szerokosci okoto 40 cm i ciezarze okoto 30 kg do dociskania arkuszy papy do
podioza,

- odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym,

- sprzet umozliwiajgcy wykonywanie rob6t w warunkach niesprzyjajacych (namiot foliowy lub brezentowy,
dmuchawy elektryczne do ogrzewania wnetrza namiotu, reczne dmuchawy gorgcego powietrza, itp).



Producent ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDIM ,Warunki techniczne wykonania izolacji", ktére

powinny zawiera¢ dane dotyczace :

- wymagan dla stosowanych materiatéw,

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

- wymagan dotyczacych technologii wykonania,

- zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

2.1.

jed nowarstwowe

Wymagania dotycz gce materiatow
2.1.1. Wymagania wobec polimeroasfaltowych p

ap zgrzewalnych przeznaczonych na izolacji

tablica 1
Wiasciwosci Jednostki  [Wymagania Metody badarn wedtug
Wyglad zewnetrzny - Arkusz papy powinien mie¢ PN-90/B-04615
réwnomiernie roztozona powtoke i
posypke i réwne krawedzie.
Niedopuszczalne sg zatamania,
dziury, pecherze i uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia papy.
Dlugos¢ arkusza cm L+ 1%L PN-90/B-04615
Szerokos¢ arkusza cm S+2%S PN-90/B-04615
Grubos$¢ arkusza mm >50mm Procedura IBDIM
Nr PB-TM-1/1

Grubos¢ warstwy mm >2,0 mm Procedura IBDIM
izolacyjnej pod osnowag, Nr PB-TM-1/2
Gietkos¢ na watku T <5 PN-90/B-04615
srednicy (> 30 mm
Przesigkliwos¢ MPa >0,5 PN-90/B-04615

Procedura IBDIM

Nr PB-TM-1/3

Nasigkliwos¢ % <0,5 PN-90/B-04615
Sita zrywajgca przy N >800 PN-90/B-04615Iub
rozcigganiu: - wzdtuz N >800 PN-EN 12311-1:2001
arkusza - w poprzek
arkusza
Wydtuzenie przy % PN-90/B-04615Iub
zerwaniu: - wzdtuz % PN-EN 12311-1:2001
arkusza - w poprzek
arkusza
Sita zrywajaca przy N > 150 Procedura IBDiM
rozdzieraniu - wzdtuz N > 150 Nr PB-TM-1/4
arkusza
- w poprzek arkusza
Wytrzymatosé na Procedura IBDIM
$cinanie stykow N >500 Nr PB-TM-1/9
arkuszy papy -
wzdtuz arkusza N >500
- w poprzek arkusza
Przyczepnosé do Procedura IBDiM
podioza: - metoda MPa >0,4 Nr PB-TM-1/5
~Pull-off" Procedura IBDIM
- metoda $cinania N >500




Nr PB-TM-1/7

Odpornosé na T > 100 PN-90/B-04615
dziatanie
podwyzszonej
temperatury 2 h

Gdzie:

- L - dlugosc¢ arkusza papy wg producenta

- S - szerokos¢ arkusza papy wg producenta

- site zrywajaca, wydtuzenie oraz przyczepnos¢ do podioza nalezy oznaczy¢ w temperaturze 20+2°

2.1.2. Wymagania wobec polimeroasfaltu wytopioneg 0 z papy zgrzewalnej

tablica 2
Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badar wedtug
Temperatura mieknienia PN-EN 1427:2007
wg metody Pik - T >90 >
elastomeroasfalt (SBS) -
plastomeroasfalt (APP) T 120
Temperatura T PN-EN 12593:2007

tamliwo$ci wg Frassa -
elastomeroasfalt
(SBS) -
plastomeroasfalt
(APP)

IA
IA

Analiza w podczerwieni - Badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008
(badanie wykonywane na
prébce asfaltu wycietej z
papy)

2.1.3. Wymagania wobec $rodkoéw gruntuj acych
Papy zgrzewalne przykleja sie na zagruntowanym podtozu. Stosowane sg 2 rodzaje srodkéw
gruntujacych:
- $rodki gruntujgce na bazie asfaltu, sg to roztwory asfaltu w rozpuszczalnikach organicznych.
- érodki gruntujgce na bazie zywicznej, sg to zywice epoksydowe lub kompozycje zywic syntetycznych i
wypetniaczy wigzacych po zmieszaniu z utwardzaczem.
Roztwor asfaltowy do gruntowania dostarczany jest przez producenta papy.

2.1.3.1. Wymagania wobec asfaltowych  srodkéw gruntuj acych
Srodek gruntujacy stosowany do wykonywania izolacji mostowych powinien spetnia¢ wymagania
ponizszej tablicy.

Tablica 3 Wymagania wobec asfaltowych $rodkéw gruntujgcych wg IBDiM

Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badar wedtug
Wyglad zewnetrzny i - Jednorodna ciecz barwy czarnej, PN-B-24620:1998
konsystencja robocza bez zawiesin, osadu i

zanieczyszczen mech.; w temp.

23+2T fatwo si e rozprowadza i

tworzy cienkg réwna btonke bez
pecherzy

Czas wysychania h <12 Procedura IBDiM
NrPB-TM-1/10

Zawartos¢ wody % <0,5 PN-83/C-04523




Sedymentacja % <1,0 Procedura IBDiM
Nr PB-TM-1/8
Lepko$é, czas wyptywu s +5%rt|? PN-EN ISO
2431:1999
Analiza w podczerwieni - Badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008

W aprobacie technicznej nalezy okresli¢ wymagania dla jednej wtasciwosci.
Wiasciwoscig podstawowg jest zawartosé wody. Wymagania dla sedymentaciji
okresla sie jak dla roztworéw asfaltowych, dla ktérych okreslenie zawartosci wody wg
PN-83/C-04523 nie jest mozliwe. 2) r| - lepkosé okreslona przez producenta

2.1.3.2. Wymagania wobec zywicznych $rodkéw do gruntowania

tablica 4
Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badar wedtug

Wymagania identyfikacyjne w stosunku do obu skladnikéw: zywicy podstawowej i utwardzacza

Analiza w podczerwieni _ Badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008

Gestosé glem’ p+5%p PN-87/C-89085.03

Lepkos¢? - MPas r+5%rt| 21| PN-86/C-89085.06
lepkosé dynamiczna - MPas +5%1| 21| + PN-78/C-04019
lepko$¢ dynamiczna KUs 5%t 21| +5 Procedura IBDIM Nr
-lepko$¢ dynamiczna - o o112 TN-3/4/2000

” %] PN-EN ISO
lepkos¢, czas wyptywu
2431:1999

Wymagania w stosunku do zmieszanych sktadnikéw: Zywicy podstawowej i utwardzacza

Czas zachowania min. >20 Procedura IBDiM Nr
whasciwosci roboczych PB/TWm-24/97
w temp. 20°C

Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki gruntujgcej
Przyczepnos¢ do Procedura IBDiM Nr
podioza betonowego *: MPa 515 PB-TM-1/6
- po utwardzeniu zywicy
- po badaniu
mrozoodporn. F 150 MPa >1,2

Przyczepnosé do MPa >3,0 Procedura IBDiM

podioza stalowego Nr PB-TM-1/6

U p- gestosé okreslona przez producenta “ r| - lepkosé okreslona przez
producenta 2 nalezy wybrac¢ jedng z metod pomiaru lepkosci K dotyczy tylko
zywic przeznaczonych do gruntowania podtoza betonowego 2 dotyczy tylko
zywic przeznaczonych do gruntowania podtoza stalowego

SPRZET

Do bezposredniego przygotowania powierzchni pod izolacje :
(uszorstnienie, usuniecie osadéw z mleczka cementowego, wyréwnanie nieréwnosci przekraczajgcych
dopuszczalne tolerancje) zaleca sie stosowanie nastepujacego sprzetu: urzadzen do bezpylowego srutowania
betonu, urzadzen do mechanicznego miotkowania betonu, szlifierek do betonu, sprezarek ze zbiornikiem
wyréwnawczym,



- odkurzaczy przemystowych.
Do gruntowania betonu pod izolacje stosuje sie ostre pedzle, szczotki dekarskie lub watki malarskie. Uzycie
do tego celu urzadzen do natrysku hydrodynamicznego lub w systemie air-less jest mozliwe tylko w
przypadku gruntowania powierzchni bardzo dobrze wyschnietej i bez sladéw zapylenia.

Podstawowy sprzet do ukladania izolacji zgrzewalnych na betonowych pomostach mostow
drogowych ujety jest w pkt. 2.

Warunkiem podstawowym dla uzywanego sprzetu jest jego sprawnos¢ techniczna i parametry
odpowiadajgce wymogom wykonywanej czynnos$ci. Sprzet nieodpowiedni moze by¢ zdyskwalifikowany
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, ukladajac je w pozycji lezacej
najwyzej w pieciu warstwach, gdy temperatura nie przekracza 5" pape nalezy przewozi¢ najwyzej w trzech
warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dlugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego na catlej
szerokosci, tak aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki atmosferyczne

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta
materiatu dotyczacych wymaganych warunkéw atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza.
Podczas wykonywania prac wykonawca zobowigzany jest monitorowac wilgotnosé i temperature powietrza.
Parametry te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kartach Technicznych, Polskich Normach lub
aprobatach technicznych. Jesli warunki odbiegajg od podanych w Kartach technicznych roboty nalezy
przerwac i wznowié¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé
co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Jesli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace izolacyjne nalezy wykonywac¢ w
sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie, przy temperaturze podioza i
powietrza powyzej +5C dla materiatéw bitumicznych i +5C dla mate riatéw z tworzyw sztucznych. Nie
nalezy wykonywa¢ prac izolacyjnych podczas silnego wiatru ze wzgledu na mozliwos¢ zapylenia podioza.
Nie wolno takze prowadzi¢ rob6t podczas opaddéw deszczu lub $niegu oraz bezposrednio przed opadami.
Temperatura podioza powinna by¢ wyzsza o 3T od temperatury punktu rosy.

Materiaty chemoutwardzalne mozna stosowaé przy temperaturze otoczenia nie przekraczajgcej
+30C. Czas przydatno sci do uzycia wiekszosci zywic chemoutwardzalnych ulega powyzej tej temperatury
znacznemu skréceniu, co moze mie¢ negatywny wptyw na jakos¢ powtoki izolacyjnej, a nawet moze
uniemozliwi¢ jej wykonanie.

W przypadku koniecznosci wykonywania rob6t w niesprzyjajacych warunkach pogodowych, nalezy
je wykonywaé pod namiotem. W takim przypadku nalezy zastosowac urzgadzenia klimatyzacyjne o
odpowiedniej wydajnosci pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej temperatury
powietrza i podtoza, wilgotnosci oraz wentylaciji.

Wszystkie $rodki gruntuj ace oraz niektére zywice zawieraj g rozpuszczalniki lub cz esci lotne,
ktére przy pracy pod namiotem mog g gromadzi ¢ sie w wiekszych st ezeniach, powoduj ac zatrucie
pracuj acych robotnikéw. Roboty wykonywane pod namiotem z u zyciem palnikow gazowych oraz
aparatéw natryskowych wymagaj q bardzo sprawnej wentylacji.

5.2. Przygotowanie podio za

Wiasdciwe przygotowanie podioza, zgodne z zaleceniami producenta izolacji ma decydujgce
znaczenie dla trwatosci i jakosci wykonanych robot.

Jesli producent w Kartach Technicznych nie podaje inaczej, to izolacje mozna uktadaé na betonie po
co najmniej 14 dniach od jego utozenia, gdy dojrzewanie betonu nastepowato w temperaturze 15C. W
przypadku, gdy dojrzewanie nastepowato w nizszej temperaturze okres oczekiwania przed rozpoczeciem
robét izolacyjnych nalezy odpowiednio wydtuzy¢. Stopien dojrzalosci betonu mozna oceniaé zgodnie z
.Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci betonu ,in-situ" na nowobudowanych konstrukcjach obiektéw
mostowych" - GDDP Warszawa, 1998. W przypadku gruntowania $wiezego betonu nalezy $cisle
przestrzegac zalecen producenta zywicy odnosnie czasu dojrzewania betonu przed utozeniem izolaciji.

Czyszczenie poditoza najlepiej wykona¢ przez srutowanie lub piaskowanie. Podtoze betonowe
nalezy doktadnie oczysci¢ z mleczka cementowego, nastepnie odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub
przez zdmuchniecie pylu sprezonym powietrzem.

Kryteria oceny jakosci podioza betonowego, na ktérym dopuszcza sie ukladanie izolacji sg
nastepujace:
- Wytrzymalo $¢ na $ciskanie nie mniejsza niz wytrzymato$¢ gwarantowana wynikajaca z przyjetej klasy

betonu,



- Wytrzymato $¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 srednio nie mniej niz 1,5 MPa, minimalne
wartosci powyzej 1,0 MPa.

- Podio ze suche - beton w stanie powietrzno suchym, bez widocznych sladéw wilgoci i spowodowanych
wilgocig zaciemnien; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnomierzem elektronicznym za podtoze suche
nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci nie mniejszej od 4%; pomiaréw wilgotnosci betonu nalezy dokonywaé
przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci materialtéw o porowatosci nie przekraczajgcej 10%.

- Podlo ze czyste - powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytéw, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszczen; ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie.

- Podlo ze gladkie - za podtoze gtadkie uznaje sie powierzchnie nie wykazujace lokalnych nieréwnosci i
zagtebien nie przekraczajgcych + 5mm.

- Szorstko $¢ podto za badana metoda wypetnienia piaskiem nie powinna przekracza¢ 1,0 mm.

- Podlo ze rowne - za podtoze réwne uznaje sie powierzchnie pomostu o statym pochyleniu, na ktérej nie
ma zastoisk wody, ktora na dowolnie wybranych odcinkach o ditugosci 4,0 m nie wykazuje zgtebien:

e gdy pochylenie pomostu jest wieksze niz 1,5 % - wiekszych niz 10 mm,

« gdy pochylenie pomostu jest nie wieksze niz 1,5 % - wiekszych niz 5 mm;
pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowa tatg o
diugosci 4,0 m, utozong na badanej powierzchni.

Przy naprawianiu uszkodzen powierzchni betonu pod izolacje nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- mleczko cementowe wystepujgce na izolowanej powierzchni nalezy usunaé poprzez jej zgroszkowanie
lub piaskowanie,

- wypukte nieréwnosci, przekraczajace wielkosci dopuszczalne nalezy skué lub zeszlifowac,

- rysy skurczowe o rozwartosci powyzej 0,3 mm nalezy zamyka¢ powierzchniowo przez zaszpachlowanie,
po uprzednim rozkuciu, lub zainiektowanie poprzez wielokrotne pedzlowanie zywicami epoksydowymi lub
innymi preparatami uzgodnionymi z Inzynierem

- lokalne nieréwnosci podioza, powodujace powstawanie zastoisk wody, nalezy wypetni¢ specjalng
bezskurczowg zaprawa, po uprzednim skuciu tej powierzchni i nadaniu jej ksztattu odpowiedniego do
zastosowanego materiatu,

- naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych i zapraw na bazie zywic (PC) moze by¢ dokonana
na powierzchni do 1,0 m? w jednym miejscu.

- wieksze powierzchnie nalezy naprawiac specjalnymi zaprawami bezskurczowymi, ktérych zastosowanie
nie wplynie na zmiane cech fizycznych i mechanicznych podioza.

- wszystkie krawedzie w miejscach zatamania nalezy wyokragli¢ promieniem 5,0 cm lub ztagodzi¢ skosem
0 pochyleniu 45°¢ 5,0 x 5,0 cm.

- w przypadku wykonywania napraw podtoza zaprawg PC, jako materiatu gruntujgcego po izolacje nie
wolno stosowaé roztwordw asfaltowych.

5.3.  Zagruntowanie podio za

Gruntowanie roztworem asfaltowym wykonuje sie poprzez jednokrotne pomalowanie podioza
roztworem za pomocg watka malarskiego lub szczotki dekarskiej w ilosci podanej w Karcie Technicznej
(zwykle ok. 0,3 kg/mz). Roztwoér nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie po calej gruntowanej powierzchni. Po
wyschnigciu zagruntowana powierzchnia powinna byc¢ jednolicie czarna i lekko matowa. Niedopuszczalne sg
matowe, brgzowe przebarwienia (miejsca, na ktérych jest zbyt mato srodka gruntujacego) oraz strefy szkliste
(pokryte grubag warstwa asfaltu).

Grunty zywiczne wykonuje sie poprzez jedno- lub dwukrotne pomalowanie powierzchni ptyty zywicg
zmieszang z utwardzaczem. Nalezy zawsze bezwzglednie przestrzega¢ zalecanych przez producenta
proporcji mieszania sktadnikéw i czasu mieszania. Gruntowanie wykonuje sie przy uzyciu watka malarskiego
lub szczotek dekarskich, w ilosci podanej w Karcie Technologicznej (zwykle okoto 0,2 do 0,5 kg/m?).

Swiezo zagruntowana powierzchnie posypuije sie piskiem kwarcowym (zwykle ok. 2 kg/m?).

Stosowa¢ mozna takze materiaty gruntujace, pozwalajagce na wykonanie ,zamkniecia" swiezo
utozonej mieszanki betonowej i przys$pieszenia prac izolacyjnych. Stosowanie tych materiatdw musi by¢
zgodne z zaleceniami producenta materiatdw. Szczegdélna uwage nalezy zwrdcié na osiggniecie przez beton
zgdanych parametréw wytrzymatosciowych. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ powierzchniowo
sucha, bez widocznych sladéw wody. Zamkniecie wykonuje sie zwykle z dwdch warstw. Przy doborze
materialu do zamkniecia Swiezej mieszanki betonowej nalezy zwrdci¢ uwage na zgodnos¢ chemiczng
stosowanego materiatu i sktadnikbw mieszanki betonowej. Dotyczyto zwlaszcza domieszek .

Nalezy unika¢ chodzenia po $wiezo zagruntowanym podiozu. Wykonana warstwe nalezy chronic¢
przed zabrudzeniem, wptywem czynnikow atmosferycznych.

Wykonanie izolacji powinno nastapi¢ po catkowitym wyschnieciu gruntu asfaltowego, a w przypadku
srodkéw zywicznych po catkowitym utwardzeniu zywicy i usunieciu niezwigzanego piasku odkurzaczem
przemystowym.



5.4. Uktadanie izolaciji
5.4.1. Wymagania ogolne

Przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych na powierzchniach betonowych obiektéw mostowych,

nalezy zwraca¢ szczegélng uwage na nastepujace wymagania:

- arkusze materiatu izolacyjnego musza by¢ doktadnie przyklejone do podioza lub do poprzedniej warstwy
zabezpieczenia przeciwwodnego,

- w miejscach zataman oraz nieciggtosci powierzchni izolowanej konieczne jest wykonanie wzmocnienia
izolacji,

- wykonana izolacja nie moze mie¢ zadnych pecherzy powietrznych zamknietych pod izolacjg lub miedzy
jej warstwami, ani zadnych zataman lub fald.

5.4.2. lzolacja zgrzewalna
5.4.2.1. Przygotowanie izolacjii sprz etu do uktadania izolacji

Przed przystgpieniem do uktadania izolacji nalezy:

- sprawdzi¢, czy na placu budowy znajduje sie odpowiednia ilos¢ papy zgrzewalnej, czy jest ona
odpowiedniej jako$ci zgodnie z wymaganiami Swiadectwa dopuszczenia oraz z zaleceniami producenta,
jak réwniez kompletnos$¢ i sprawnosé sprzetu do uktadania izolacji,

- przygotowaé pape zgrzewalna, tzn. rozwingé caty arkusz, roztozyé w miejscu przeznaczonym dla niego
(w przypadku, jezeli jest to wymagane - usung¢ ze spodniej warstwy folie polietylenowa), zwing¢ potowe
arkusza na watek o srednicy min.150 mm a pozostata, rozlozona czes$¢ arkusza zapewni przyklejenie
izolacji we wiasciwym potozeniu.

5.4.2.2. Zasady oraz sposob uktadania izolacjinab etonowej ptycie pomostu

Arkusz papy nalezy uktada¢ w sposéb nastepujacy:

- ulozy¢ rozwiniety arkusz papy w miejscu wbudowania, zwracajac szczegblng uwage na zaktady z
wczesniej przyklejonym arkuszem,

- zwina¢ jedng potowe arkusza w rulon na watku o $rednicy min. 150 mm, po czym przykleja¢ stopniowo
zrolowang czes¢ arkusza, podgrzewajgc jego spodnig czesé palnikiem na gaz propan-butan. Dociskanie
materiatu do poditoza wykonywa¢ zgodnie z instrukcjg producenta i zaleceniami ujetymi w Swiadectwie
dopuszczenia.

- do podgrzewania spodniej warstwy papy mozna stosowac¢ urzadzenia jedno- i wielopalnikowe. Przy
stosowaniu urzgdzen wielopalnikowych nalezy stale kontrolowa¢ skuteczno$é podgrzewania przez kazdy
z palnikéw. Nieréwnomierno$é podgrzewania arkusza na cafej szerokosci moze by¢ przyczyng
niepetnego przyklejenia arkusza.

- w czasie podgrzewania zwraca¢ uwage, aby nie przepali¢ topionej warstwy asfaltu. Warstwa ta powinna
by¢ ptynna, jednorodna i bez pecherzy,

- krawedzie arkusza - jezeli wymaga tego instrukcja - nalezy nadtopi¢ palnikiem i docisngé packa
drewniana,

- w przypadku koniecznosci wykonania dwuwarstwowej izolacji z papy zgrzewalnej, drugg warstwe uktadac
w taki sposob jak pierwszg z tym, ze zaktady nalezy przesung¢ o 1/2 szerokosci arkusza

Przy uktadaniu arkuszy pap zgrzewalnych nalezy stosowaé zaktady podiuzne szerokosci 15 cm i
zaklady poprzeczne na diugosci 8 cm. Zaktady poprzeczne powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o min.

50 cm.

Zaktady powinny zgodne ze spadkami podtuznymi i poprzecznymi izolowanej powierzchni kierunek
ukiadania - od najnizszego punktu.

Na ptycie pomostu nalezy utozy¢ dodatkowe pasy izolacji o szer. 50 cm wzdtuz obiektu pod
kraweznikami.

5.5. Zalecenia BHP i p.po zarowe
Przy przygotowywaniu podfoza pod izolacje i wykonywaniu robét izolacyjnych obowigzujg przepisy
BHP dotyczace robot z zastosowaniem maszyn drogowych, elektrycznych, urzadzen strumieniowo-
sciernych, sprezonego powietrza, otwartego ognia, goracych mas bitumicznych oraz gazu propan-butan w
butlach cisnieniowych, a ponadto:
- $érodki do gruntowania podtoza nalezy przechowywac z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od
stonica,
- w poblizu oraz na powierzchni, na ktérej wykonuje sie gruntowanie zakazane jest palenie papieroséw
oraz otwartego ognia z uwagi na obecnos¢ tatwopalnych rozpuszczalnikow w srodkach gruntujacych.
Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni byé przeszkoleni w zakresie BHP oraz
wyposazeni w odziez ochronng (okulary i rekawice ochronne oraz obuwie na spodach bez zadnych okuc).
Na budowie, w fatwo dostepnych miejscach, powinny znajdowac sie:
- érodki przeciwpoparzeniowe,



- $rodki do zmywania asfaltu,
- krem ochronny.

W poblizu wykonywania robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub proszkowe,
posiadajgce aktualne atesty, stwierdzajgce ich przydatnos¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrole jakosci rob6t przy wykonywaniu izolacji na obiekcie mostowym sprawuja:
- ze strony Zamawiajgcego - Inzynier,
- ze strony Wykonawcy - Kierownik robét.

6.1. Kontrola jako $ci materiatow

Za sprawdzenie przydatnosci materialdw oraz jakosci wbudowania odpowiada wykonawca.
Przed przystgpieniem do prac wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ nadzorowi inwestorskiemu:
- aktualne aprobaty techniczne pap zgrzewalnych i srodkéw gruntujgcych (niektére asfaltowe - srodki
gruntujgce moga byé zgodne z norma PN-B-24620:1998),
- certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polskg Norma lub w przypadku
jej braku z aprobatg techniczna,
- certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Karty Techniczne stosowanych materiatow.
Na zadanie inwestora wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatdw wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
- nr produktu,
- stan opakowan materialu,
- warunki przechowywania materiatu,
- date produkgciji i date przydatnosci do stosowania.

6.2. Kontrola wykonywania robét

Kontrola wykonania rob6t obejmuije:
- badanie przygotowania podioza,
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego materiatow,
- kontrole wykonania warstwy gruntujacej,
- kontrole wykonania izolacji wlasciwe;.

Podtoze powinno spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.2.

Po zagruntowaniu podtoza stan powtoki gruntujgcej nalezy ocenié¢ wizualnie:

- przy stosowaniu asfaltowych srodkéw gruntujacych prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna
by¢ czarna i matowa. Przy dotyku dtonig nie powinna brudzi¢ skéry,

- przy stosowaniu zywicznych $rodkéw gruntujacych prawidtowo wykonana powtoka powinna by¢ sucha i
lekko btyszczaca. Po dotknieciu dionig nie powinna brudzié skéry. Posypka piaskowa powinna byé
mocno przyklejona do zywicy i czesciowo w nig wtopiona.

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na biezaco przez sprawdzanie

ilosci zuzytych materiatow.

Prawidtowo wykonana izolacja z papy zgrzewalnej powinna mie¢ jednolity wyglad i jednolitg barwe.

Niedopuszczalne sg przebarwienia, niedoklejenia, pecherze, pekniecia, faldy i inne uszkodzenia.

Podczas wykonywania izolacji z papy zgrzewalnej nalezy kontrolowac:

- zuzycie materiatow,

- ilos¢ dozowanych skfadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji (dotyczy zywicznych $rodkéw
gruntujgcych),

- réwnos$¢ uktadania arkuszy i szerokos¢ zaktadow,

- wyglad zewnetrzny ukiadanej izolacji,

- prawidtowos¢ sklejenia arkuszy i szerokos¢ zaktadow,

- prawidtowos$¢ sklejenia krawedzi arkuszy - ocena wizualna: spod przyklejanego arkusza powinna
wypltywaé masa asfaltowa na szerokosci okoto 2 cm,

- stan przyklejenia izolacji do podtoza - ocena metodg opukiwania: polega na delikatnym opukiwaniu
powierzchni izolacji i poszukiwaniu miejsc, ktére dajg gtuchy dzwiek; w miejscach tych wystepuje
niedoklejenie izolacji,

- przyczepnos¢ izolacji do podtoza betonowego - sprawdzaé¢ metoda ,pull-off". Wartos¢ przyczepnosci nie
powinna byc¢ nizsza niz :

¢ 0,4 MPa przy temp. 22T,
¢ 0,7 MPa przy temp. 8C.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest:
-1 m?izolacji o okreslonych parametrach.
Do platnosci przyjmuije sie ilos¢ wykonanej i odebranej izolacji poziomej podtoza betonowego.

8. Odbidr robot
8.1. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj a projektow g i specyfikacj q

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng i SST oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.2. Odbiory mi edzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym w zakresie wykonania izolacji na obiektach mostowych podlegajg
nastepujace prace:

- przygotowanie powierzchni podtoza do utozenia izolacji,

- zabezpieczenie stykow izolacji z elementami wyposazenia mostu - zagruntowanie podioza,

- wykonanie warstw izolacji, a zwlaszcza jej zakonczen na krawedziach, doktadno$¢ w uzyskaniu
szerokosci zaktadow i przyklejenia materiatu izolacyjnego do podtoza lub do sasiedniej warstwy, obrébek
wokét sgczkow odwadniajacych, przy dylatacjach, belkach podporeczowych, stupkach barieroporeczy
mostowej, itp.

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje
Inzynier po pisemnym zgtoszeniu dokonanym przez Kierownika Budowy. Wykonanie catego zakresu robot
podlega odbiorowi, ktéry rownoczesnie stanowi zgode na prowadzenie dalszych rob6t na obiekcie.

Przy odbiorze korncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- zaswiadczenia jakosci wbudowanych materiatow,

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioréw rob6t zanikajacych.

Odbioér koncowy polega na sprawdzeniu powyzszych dokumentow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Cena jednostkowa uwzglednia:

M.27.02.01.01  Koszt papy zgrzewalnej
M.27.02.01.51  Wykonanie izolacji z papy zgrzew alnej na betonowych ptaszczyznach poziomych -1x
papa

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych oraz zadaszen wraz z ich pdzniejszg
rozbiérka,

- przygotowanie powierzchni pod izolacje,

- zagruntowanie podioza,

- utozenie materiatu izolacyjnego na ptycie pomostu oraz dodatkowych paséw pod kraweznikami wraz z
wykonaniem obrébek przy elementach odwodnienia,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie terenu robot izolacyjnych z usunieciem odpadéw poza pas drogowy,

- inne roboty towarzyszace nie wymienione w SST, niezbedne do wykonania rob4t podstawowych.

Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.
2. PN-EN 1427:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia.
3. PN-B-24620:1998 Metoda pierscienia i kuli.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

4

PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes$¢ 1. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenia wlasciwosci mechanicznych przy
5. PN-EN 12593:2007  rozcigganiu.
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury tamliwosci metodag
Fraassa.
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

6. PN EN 1542:2000



7. PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i na praw konstrukcji
betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

8. PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyplywu za pomocqg
kubkow

wyptywowych.
9. PN-78/C-04019 Oznaczanie lepkosci dynamicznej lepkosciomierzem Hopplera
10. PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metoda destylacyjna
11. PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy
whasciwej)
12.  PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci.

10.2.  Inne dokumenty

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czes¢ | -
wymagania. Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 r. Wydawnictwa IBDiM filia Wroctaw, 2002.

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,in-situ" w nowobudowanych konstrukcjach obiektéw
mostowych. GDDP, Warszawa 1998

Zalecenia udzielania aprobat technicznych Nr Z/96-04-001. Polimeroasfaltowe papy zgrzewalne
i samoprzylepne do wykonywania izolacji przeciwwodnych na obiektach mostowych. Wydanie IV
(projekt) IBDiM, Warszawa, 2002.

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych. IBDiM, Warszawa 2005.

Procedura IBDIM Nr TN-3/4/2000 Oznaczanie lepkosci metodag

Krebsa Procedura IBDIM Nr PB-TM-1/1 Badanie grubosci arkusza

Procedura IBDiIM Nr PB-TM-1/2 Badanie grubosci warstwy izolacyjnej pod

osnowg papy Procedura IBDiIM Nr PB-TM-1/3 Badanie przesigkliwo$ci papy

Procedura IBDIM Nr PB-TM-1/4 Badanie sity zrywajgcej przy rozdzieraniu

Procedura IBDiM Nr PB-TM-1/5 Pomiar przyczepno$ci izolacji do podioza przez odrywanie (met. ,pull-
off") Procedura IBDiM Nr PB-TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie Procedura IBDiM Nr
PB-TM-1/7 Pomiar przyczepno$ci izolacji do podioza przez $cinanie Procedura IBDiM Nr PB-TM-1/8
Badanie sedymentacji roztworéw asfaltowych Procedura IBDiM Nr PB-TM-1/9 Badanie
wytrzymatosci na scinanie stykéw arkuszy papy Procedura IBDiM Nr PB-TM-1/10 Badanie czasu
wysychania roztworu asfaltowego Procedura IBDIM Nr PB/TWm-24/97 Badanie czasu zachowania
wiasciwosci roboczych dla materiatéw z zywic epoksydowych.



