D-07.08.01.EKRANY AKUSTYCZNE )
NA StUPACH Z PANELAMI DZWI EKOCHEONNYMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Tieicane] 2 wymagania dotycice
zaprojektowania, wykonania i odbiorudbbwiazanych z budowekranu
akustycznego pochtanie@go znajdujcego st w ciagu autostrady A2
Konin-Koto w m. Kuny (od km 273+600 dmk74+100, strona lewa).
1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST jest istotnym dokumentem w procesra@aienia
publicznego ................ooeell. prowadzonego przez Generaldyrekcg
Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Pamniu.
1.3. Zakres robot
Projekt i budowa ekranu z ptytdickochtonnych z paneli blaszanych
z warstwa wetny mineralnej osadzonych na stupach stalowiycbjekt
winien uwzgédniac odpowiednio uszczelnione végja awaryjne
w ekranach akustycznych zgodne z oka@wjacymi przepisami.
1.4. Okr&lenia podstawowe
a)ekran akustyczny— naturalna lub sztuczna przeszkoda na drodze
ockrodta dzwieku do odbiorcy, powodaga zmniejszenie jego poziomu;
w szczegOlngci, ekrany akustyczne w formie parkanéw, murowm ty
podobnych, specjalnie zaprojektowanych konstruktgsowanesdo
ochrony ludzi i obiektow przed nadmiernym hatasem,
b)ekran akustyczny dzwiekochtonny — ekran, ktérego powierzchnia
zwrocona w kierunkarédta hatasu ma wtaséa dzwiekochtonne,
cyanel dzwigkochtonny (stosowana take nazwa dwigkochtonno-

izolacyjny) - segment w formie kasetonu z blachy - perforowarelgo



bez perforacji, wypetnionego materiatem aagm wiaciwosci silnie
dzwiekochtonne,
d) pozostate oltenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi,

odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot
Ogoblne wymagania dotyce wykonania robot podano w SIWZ.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyaze materiatow
Ogodlne wymagania dotygee wykonania rob6t podano w SIWZ.
2.2. Ekran akustyczny
Co najmniej 14 dni przed rozpeggem robot Wykonawca przedstawi do
zatwierdzenia producenta i rodzaj ekranu akustygzmeaz projekt
techniczny (architektoniczno-konstrukcyjny). Ekranysz posiada
Aprobat Techniczia IBDIM oraz izolacyjnd¢ akustycza R, nie mniejsz
niz 35 dB dla:
- ekranow z plyt dwickochtonnych z paneli aluminiowych lub blaszanych
z warstwa wetny mineralnej osadzonych na stupach stalowglopiszcza
sie¢ wykonanie wypetnig ekrandéw z innych materiatdw posiaatajch
aproba¢ IBDIM. Przy doborze materiatu naigbrat pod uwag jego
praktycznie sprawdzartrwatcsé, fatwas¢ utrzymania i funkcjonalnig).
Ekrany akustyczne musspetnig& nastpujace wymagania ogolne:
- obnizenie poziomu hatasu w porze dziennej (godz. 6 dd%0 dB, a w
porze nocnej (godz. 22 ) 6o 50 dB.
- wytrzymataciowo ekrany musgby¢ zdolne do przenoszenia ofenia
parciem wiatru zgodnie z noan®N-85/S-10030.
Wysok& ekranu wynosi 4 m. Natg ja odni&é i mierzy¢ od poziomu
krawedzi jezdni.



2.3. Beton i jego sktadniki
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczgépw stalowych)
nalezy wykona w formie palizelbetowych wykonanych wiertrgcDo ich
wykonania nalgy stosowa beton co najmniej B25, a do wykonania gtowic
pali B30. Dodatkowo beton w stosowany do wykonahoavic pali
powinien spetni@nastpujace wymagania: nagiliwos¢ < 5%, mrozood —
porna¢ F150.

Beton powinien odpowiadaymaganiom normy PN-EN 206-1:2003.

a) cement
Do betonu naley stosowa cement portlandzki lub portlandzki z dodatkami
marki co najmniej 32,5, odpowiadaym wymaganiom PN-EN 197-
1:2002.
b) kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiagigmaganiom PN-EN
12620:2004. Zalecagstosowanie kruszywa o marce niesziej 20,
a dla gtowic pali 30.
c) woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 1008:2004.
C) prety zbrojenia
Prety zbrojenia w fundamentactelbetowych powinny odpowiada
stosownym przepisom.
d) materiaty do wykonania fundamentowzelbetowych
Fundamenty ekranéw nalewykona z betonu klasy B25 wg PN-EN 206-
1: 2003 zbrojonego stabt3SX-b. Profile walcowane o przekrojach
zgodnych z DokumentacpProjektow ze stali ST3S wg PN-EN
10025:2002Sruby z przektadkami i z nagtkami wg odpowiednich norm
PKN. Elektrody do spawania gatunku ER 146 (E432Rid.PN-EN ISO
2560:2006. 18G2-b, 34GS.



2.4. Konstrukcja nosna
Konstrukcg nasna nalezy wykona& z dwuteownikéw stalowych, ktorych
wielkos¢ nalezy dostosowéado typu ekranu (wypetnieniazgickochton —
nego). Konstrukcja powinna byabezpieczona przed korpgowioka
metalizacyja cynkowg wg BN-89/1076-02 o minimalnej grufm powtoki
cynkowej 120 um lub w inny sposéb zatwierdzony piZkceniodawe.
Dwuteowniki powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych
przez normy (np. 18G2A): PN-EN 10113-1:1997, PN-E983-1:2006,
PN-EN 10084:2002. Producent lub destakade] konstrukcji nénej
obowigzany jest do wydania gwarancji na okres co najniidat.

2.5. Panele dwig¢kochtonne
Panele dwig¢kochtonne powinny byywykonane blachy pokrytej warsiw
poliestru lub stali obustronnie ocynkowanej pokjyp@witoka PVF,; .
Wypetnienie paneli stanowpowinna wetna mineralna. Powinny chara —
kteryzowd sic nastpujacymi wiasciwosciami:
- posiadé minimalmg izolacyjna¢ akustyczn R,=35 dB,
- posiada minimalm efektywnda¢ akustyczn 10 dB,
- estetyczny wygl,
- kolorystyka zbliona do kolorystyki ekranow istniglych na autostradzie
A2 Konin-Kofo,
- trwaté¢ minimum 25 lat,
- materiaty nie olgite Polskimi Normami muszposiada aktualr
Aprobat Technicza wydary przez Instytut Badawczy Drég i Mostow
w Warszawie.
Panele dwi¢kochtonne winny b§ zakupione jako wyroby gotowe oraz
powinny by zgodne z AprobatTechniczi, Specyfikacj, Rysunkami lub

oferta producenta zaakceptowgprzez Zleceniodawc



2.6. Plyty podwalinowe
S3 to ptyty zelbetowe prefabrykowane uwone pomgdzy slupami pod
panelami dwickochtonnymi. Piyty naley wykona z betonu B30.
Dodatkowo beton powinien spetdiaastpujace wymagania: nagkliwosé
<5%, mrozoodpornig F150.

3. SPRZET
3.1.0g0Ilne wymagania dotycgce sprztu.
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano WSIWZ.

3.2. Spret do wykonania ekranow
Przy wykonywaniu, transporcie, zatadunku ekranouséfcznych naley
uzywaé nastpujacego spretu:
- wiertnicy na kotach,
- betonomieszarki samochodowe,
- samochodow skrzyniowych,
- zurawia samochodowego.
Zaproponowany przez Wykonawsprzt powinien by zaakceptowany

przez Zleceniodawc

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygee transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SIWZ.

4.2. Transport materiatow
Transport cementu powinien dygodny z BN-88/6731-08. Transport
kruszywa powinien byyzgodny z PN-EN 12620:2004. Elementy stalowe
mozna przewoz dowolnymsrodkiem transportu luzem lub w smkach
(powiazanych drutem lub §ana), w warunkach zabezpieczaych przed

przemieszczaniem i uszkodzeniem powtok metalizacyjnElementy



dzwickochtonne ména przewoz dowolnymsrodkiem transportu na
paletach lub luzem w sposob zabezpieczony przezspwaniem i uszko —
dzeniem. Zatadunek i wyladunek palet powinienaslbywa za pomog
urzadzen wyposaonych w osprat kleszczowy, widtowy lub chwytakowy
wzglednie rcznie przy przewzeniu luzem. Transport ptyt podwalinowych
moze odbywa sic samochodami skrzyniowymi z zatadunkiem i roztagun
kiem przy pomocyurawia samochodowego. Dokkiej zatadowanej palety
powinna by przymocowana etykieta zawiege@ nastpujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- okre&slenie i nazw wyrobu,

- ilos¢ sztuk w opakowaniu,

- dat produkgcji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania doty@gre wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyce wykonania robét podano w SIWZ.
Roboty budowlano-mouatave winny by prowadzone przy jak najmniej —
szym utrudnieniu w ruchu na autostimdkymczasow organizag ruchu
oraz zabezpieczenie rob6t naleizgodné w GDDKIA Oddziat w
Poznaniu Rejon Konin.

5.2. Wykonanie wykopdéw pod fundamenty
Przed przysipieniem do wykonania dotéw (otworow) fundamentowych
nalezy zapoznd sic z planem urgdzen i instalacji podziemnych (doku —
metacja powykonawcza znajduje si GDDKIA O/PO Rejon Konin.
Podczas wykonywania rob6t fundamentowych, hatea bieaco
kontrolowa rodzaj zalegagego gruntu. Sprawdzenie poghogruntowego
winno polegé na poréwnaniu rzeczywistych warunkow gruntowych z
warunkami podanymi w Dokumentacji Projektowe). Nglprzeprowadz
ocere makroskopow wydobywanego urobku. Punkty wyznacgag osie



fundamentow powinny ldyoznaczone w sposob trwaty, tatwy do spraw —
dzenia podczas wykonywania fundamentow. Wykopyfpadamenty
stupowe nalgy wykona& przy pomocy wiertnicy. Poszerzony wykop pod
gtowiceg stupa mae by wykonany gcznie. Wielk@¢ wykopu naley
dostosowa do wielkasci fundamentu. Wykopy natg wykona zgodnie z
normg PN-S-02205:1998N przypadku wysipowania gruntdw spoistych
w stanie twardoplastycznym lub gruntow niespoistgatgszczonych,
otwory fundamentowe palowe rhta wykong bez zabezpieczenia. W razie
wystepowania gruntéw stabych i nawodnionych konieczisé ggosowanie
zabezpieczenia otworu np. rurami ostonowymi wganymi. Dazenie
otworu powinno przebiegav sposob aigly, bez zlednych przerw.
Przymusowa przerwa organizacyjna nie powinna pexc 12 h.
5.3. Wykonanie fundamentow

W ustawionych w wykopie rurach80 (zastpujacych deskowanie) natg
umiesci¢ zbrojenie i zal&betonem klasy co najmniej B25. Glowice stupow
nalezy wykonywa oddzielnie z betonu B30. W celu dobregoapaénia
podziemnej cgci stupa i glowicy zbrojenie z podziemnegéa stupow
powinno wystawé Przy wykonywaniu pali naky bad& stan i wymiary
swidra, kaacowki wiertniczej i zamkricia oraz w sposob ity
przeprowadzéakontrok procesu wiercenia i betonowania.

5.4. Ustawienie konstrukcji négnych
Wykonawca przedstawi Zleceniodawcy do akceptacojght techniczny
organizacji i harmonogram robot uwgdhiajacy wszystkie warunki,
w jakich keda wykonywane roboty. W projekcie technicznym organje
winno znalé¢ sie uzasadnienie dobranego sgitzdo wykonania mieszanki
betonowej oraz deskowania &laego do formowania beleczek. Beleczki
podwalinowe mena wykong jako monolityczne lub prefabrykowane,
chybaze rodzaj konstrukcji ekranu jednoznacznie élersposob

wykonania beleczek podwalinowych. Dwuteowniki koaktji nasnych



nalezy ustawt zgodnie z rysunkami. Szczegalawag; nalery zwrocié na
gtebokas¢ zamocowania stupdéw w fundamentach oraz na ich kaggo
5.5. Ustawienie paneliavigkochtonnych
Panele wykonujegdub zakupuje jako prefabrykaty i gotowe montuje si
na przygotowanej konstrukcji sieej, zgodnie z DokumentadpProjektova,
Specyfikacy lub zaleceniami producenta paneli. Wszystkie etdggne
metalowe nalgy zabezpieczyantykorozyjnie w sposéb zaakceptowany
przez Zleceniodawc Bezpdrednio na fundamentach najezamocowa
panele podwalinowezélbetowe), po uprzednim wykonaniu na nich
hydroizolacji poziomej. Mocowanie paneli do kon&tjunosnych powinno
by¢ wykonane w sposob elastyczny - tak by niegmastato przenoszenie
si¢ drgai z paneli na stupy rsoe.
5.6. Wykonanie elementow stalowych
Elementy stalowe natg wykona (zamowt) w wytworni konstrukciji
stalowycha€znie z zabezpieczeniem antykorozyjnym. Zabezpraeeze
antykorozyjne stupéw stalowych najewykona w postaci cynkowania
ognhiowego o0 min. gr. 120 um lub cywlkoia ogniowego o min. gr. 85um
I naniesienie zestawu malarskiegoubgici catkowitej min. 230 um.
Do zabezpieczenia nglestosowa srodki posiadajce Aprobat IBDIM
| zaakceptowane przez Zleceniodawdie naley zabezpiecza anty —
korozyjnie tej czsci elementdw, ktora jest przeznaczona do zabetoniawa

w fundamentach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jaksri robot
Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakéci robét podano w SIWZ.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania fundamentéw
Kontrole jakosci wykonania wykopdéw pod fundamenty naleorzepro —

wadzt z uwzgkdnieniem wymagapo danych w punkcie 5.2. W czasie



wykonywania robotelbetowych naley przeprowadzakontrok betonu wg
PN-EN 206-1:2003. Po wykonaniu pali CFA nai@rzeprowadxziich
prébne obcizenie na sity poziome.
6.3. Kontrola wykonania elementéw dwigkochtonnych i paneli
dzwig¢kochtonnych
Materiaty ddwickochtonne i panelealvigkochtonne powinny by
sprawdzone w zakresie wymagarzewidzianych w punkcie 2.5.
W czasie montal elementow gwickochtonnych naley zbadé:
- zgodnd¢ wykonania z Projektem lub Specyfikaciokalizacja,
wymiary),
- prawidtowa¢ montau paneli dwickochtonnych na stupach,

- poprawné¢ zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych

6.4. BADANIA
6.4.1. Program badéa
a) badania niepetne:
badania niepetne dotykazdej partii elementow i obejmayj
- ocen wygladu zewrtrznego elementow,
- sprawdzenie wymiarow i ksztattow elemento
b) badania petne:
badania petne obejmgdania niepetne, oraz sprawdzenmezo -
odporndci, skurczu, izolacyjn&i przeciwdwickowej elementow;
badania petne natg wykonywa przy kadej zmianie technologii
produkciji.
6.4.2. Wielka¢ partii elementéw
Parte stanowi nie wicej niz 100 sztuk jednego rodzaju
dzwiekochtonnych elementow, ktore wyprodukowane zostaty
z surowcow o jednakowych parametrach.
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6.4.3. Pobieranie probek do bada
Prébki do badanalezy pobier& losowo wg PN-831N-03010 (nake
sporadzi¢ protokot).
6.4.4. Liczebrsé probki
Liczebn& probki powinna by zgodna z PN-ISO 2859-1:2003.
6.4.5. Opis bada
a) sprawdzenie wygtlu zewrtrznego elementowzlviekochton —
nych nalewykona przez ogddziny i porbwna z wymaganiami
niniejszej ST (m.in. kolorystyka ztibna do kolorystyki ekranow
Istniggych na autostradzie A2 Konin-Koto),

b) sprawdzenie ksztattu migrow elementow avickochtonnych
nalezy wykona wg PN-80/B- 10021 oraz porowha wymaga —
niami zawartymi w Aprobacie Technicznej,

6.4.6. Ocena wynikéw bada
Poszczegolne partie elementoiwikkochtonnych nalgy uzna za
zgodne z wymaganiamizeli liczba elementow niedobrych w partii
nie przekracza liczby kwalifikagej okréglonej w PN-1SO-2859-1.:

2003

6.4.7. Deklaracja zgodnéci

Producent na kala partie wyrobow winien wystawi ,Deklaracg

zgodndci — Atest”,ze wyroby g zgodne z AprobatTechniczia

IBDIM i Dokumentacy Projektova.

6.5. KONTROLA JAKO SCI PRZY WYKONYWANIU BELEK
PODWALINOWYCH

6.5.1. Dopuszczalne odchytki wymiarow
Dopuszczalne odchytki wgndiw wynosaz:
a) szerokg¢ + 5 mm,
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b) wysoka¢ + 5 mm.
6.5.2. Wyghd zewnrgtrzny
Powierzchnie elementéw betonowych powinny giadkie, bez
rakow, kniec¢ i rys. Dopuszcza sidrobne pory jako pozostalt po
pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérycllgpkasé nie

przekracza 3 mm.

Zacieranie powierzchni elementéw po ich gopi z formy jest
niedopuszczalne.
6.5.3. Badanie odbiorcze

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaru najevykona za pomog
przymiaru z podziatkmilimetrowa z doktadnécia do 1 mm,

b) sprawdzenie wyglu zewrtrznego - nalgy wykona ogledziny
powierzchni elementéw celem stwierdzenia, czy misigdag
rakow, gknigé, rys i ciat obcych w betonie; badanie uszkdrlze
wyszczerbié i porow naley przeprowadzi przez ogtdziny
I pomiary wykonywane za pomadinii stalowej i przymiaru
z podziatla milimetrows z doktadnécia do 1 mm,

c) w czasie wykonywania beleczek powinpafrowadzona
systematyczna kontrola wytrzyméao stosowanego betonu
zgodnie z PN-EN 206-1:2003,

d) sprawdzenigednicy petow i ich usytuowania naky wykona

pod wzgédem zgodnéci z Dokumentagj Projektow.

6.6. KONTROLA JAKCOSCI PRZY WYKONYWANIU
ELEMENTOW STALOWYCH
6.6.1. Kontrola jakéci materiatow
Nalgy sprawdzt zgodnd¢ zastosowanych materiatdw z warunkami

podanymi w p2.4 niniejszej ST.
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6.6.2. Kontrola jakosci zabezpiecza antykorozyjnych

Sprawdzeniu podlegaqj

a) materialy przeznaczone do wykonania zabezpiecze
antykorozyjnych wg BN-89/I 076-02,

b) powierzchnia wyrobow przed naniesieniem zabezpiecze
antykorozyjnych wg PN-EN ISO 8501-1:2007,

c) sprawdzenie gruldai powtok antykorozyjnych za pomac
miernikdw magnetycznych lub elektromagnetycznych,

d) sprawdzenie przyczepém powtok wg BN-75/1076-03 oraz PN-
EN ISO 1514:2006.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru robét jest 1 ipowierzchni naziemnej ekranu o danej

WYSOKGCiI.

8. ODBIOR ROBOT
W zalenosci od technologii wykonania odbiorowi przez Zleaawe
podlegag:
a) wszystkie materiaty przeznaczomevgikonania ekranu,
b) prawidtowa¢ wykonania fundamentow,
c) prawidtowa¢ wykonania beleczek podwalinowych,
d) prawidtowad¢ montau elementovéciany ekranu,
e) malowanie ekranu,

f) koncowy odbidr ekranéw.
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9. PLATNOSC
Platng¢ zostaje dokonana za wykonarodebrag ilos¢ m? powierzchni
naziemnej ekranu o okilenej wysokdci wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
zakup orazlostarczenie wszystkich nieginych czynnikéw produkcji, wykona —
nie fundamentow, wykonanie elementésiany ekranu wraz z ich malowaniem
(zgodnie z zatwierdzartechnolog).
W cenie jednostkowej miel si¢ rowniez:
a) oczyszczenie stanowiska pracy,
b) sporadzenie rysunkéw roboczych sjeWykonawca uzna to za konieczne,
c) sporadzenie projektu organizaciji robat,
d) sporadzenie dokumentacji kolorystycznej ekranu,
e) badanie efektywnoi akustycznej wykonanego ekranu,
f) sporadzenie dokumentacji powykonawczej,

g) rozwhzanie problemu odpaddéw materiatowych i materiat@mpcniczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wszelkie prace projektowe, budowlano-maatee, transportowe oraz zyriane
z przedmiotem zamowienia czysoiobadawczo-pomiarowe, kontrolne, patz-
kowe i inne winny bywykonane zgodnie z obogzujacymi na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej stosownymi przepisaprobatami, specyfikacjami
technicznymi i materiatowymi (w przypadku buwaddpowiednich dokumentow,
dawiadczeniami wynikajcymi z praktyki wykonawczej pod warunkiem ich

zgodnéci z wiedz inzyniersla).
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D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE — MONTA Z | DEMONTA Z

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczreyymagania dotycce
zaprojektowania, wykonania i odbiorugbbwiazanych z demontam
| montzem barier ochronnych znajdgych s¢ w ciagu autostrady A2
Konin-Koto w m. Kuny.
1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST jest istotnym dokumentem w procesra@aienia
publicznego ................o.o.el. prowadzonego przez Generaldyrekcg
Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Pamniu.
1.3. Zakres robot
a)demonta i powtérny monta bariery ochronnej SP-01/2 na odcinku
autostrady A2 Konin-Koto od km 273+850 do km 273686
b) dostarczenie i montdariery ochronnej SP-01/2 na odcinku autostrady
A2 Konin-Koto od km 273+584 do km 273+850.

2. MATERIALY | WYKONANIE ROBOT
Wszelkie materiaty oraz wykonanie rob6t powinny agodne z obowizu —
gcymi przepisami dotyezymi barier ochronnych SP-01/2.

3. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest mb bariery ochronnej.



