SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M-16.01.09

SCIEK PRZYKRAWEZNIKOWY, POLIMEROBETONOWY



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét

budowlanych w ramach realizacji zadania:
»,Remont autostrady A2 na odcinku od km 272+000 do km 282+300 dtug. 2x10,300 km (2jezdnie)”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiIiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu $ciekéw przy
krawgznikowych z elementéw polimerobetonowych na obiektach mostowych zgodnie z Dokumentacja
Projektows.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami zawartymi w pkt.10 oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt.1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
- organizacji rob6t budowlanych;
- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;
- ochrony $rodowiska;
- warunkoéw bezpieczenstwa pracy;
- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
- warunkoéw organizacji ruchu;
- zabezpieczenia chodnikow i jezdni podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”

1.6. Wspélny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamowienia podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00
"Wymagania ogo6lne" pkt.2.

2.1. Rodzaje materialow

2.1.1 Sciek z polimerobetonu
Tablica 1. Wtasciwosci polimerobetonu

Lp. Whasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg
Wytrzymatosé
gwarantowana Instrukcja ITB Nr

Mpa >80

polimerobetonu na 194

Sciskanie




Wytrzymatosé
warantowana Instrukcja ITB Nr
2 golimerobetonu na Mpa >20 1194
rozcigganie przy zginaniu
3 | Nasigkliwos¢ % <0,25 PN-B-04101:1985
4 | Porowato$¢ % <9
5 | Gestos¢ objetosciowa kg/m3 2300
6 | Stopien mrozoodpornosci >F150 PN-B-06250:1988
7 | Twardo$¢ wg Brinella MPa >160
8 Scieralno$é na tarczy om 01 PN-84/B-04111
Boehmego

2.1.2. Prefabrykaty

Nalezy stosowaé prefabrykaty jednoelementowe w przekroju poprzecznym o ksztalcie zapewniajgcym
wilasciwy spadek podluzny, zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Prefabrykaty powinny zosta¢ wykonane w
wytworni. Powierzchnia prefabrykatoéw powinna by¢ bez rys, peknigé i ubytkow betonu, o fakturze zatartej.
Grubo$¢ prefabrykatu nie powinna by¢ mniejsza niz 30 mm. Elementy prefabrykowane z polimerobetonu
powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2. Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji
wbudowania, na podtozu utwardzonym i
dobrze odwodnionym.

Tablica 2. Wiasciwosci elementéw prefabrykowanych do wykonania $cieku

Lp. Whasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg
1 | Odchytki dlugosci mm <3
2 OdCh}’/%’kl 1nn}./ch’ niz mm <9
dtugos$¢ wymiarow
3 | Odchylki prostoliniowosci |  mm <2<1/500
dhugosci
Odchylki skrecenia
przekroju mierzone <2 < 1/500
4 | wzajemnym przesunigciem mm Jhugodci
odpowiadajacych sobie &
punktow przekroju
5 Rownos¢ powierzchni:
szczerby i uszkodzenia
5 powierzchni elementow mm <1 BN-66/6775-03/01

polimerobetonowych
widocznych po
wbudowaniu

2.1.3. Podbudowa pod prefabrykaty

Jako podbudowe pod prefabrykaty nalezy zastosowac grys otoczony kompozycja z zywic.

Nalezy zastosowac grys bazaltowy o uziarnieniu 5+8 mm otoczony kompozycja epoksydowa, zgodnie
z SST M-16.01.03.

2.1.4. Wypelnienie spoin

Styki migdzy prefabrykatami §cieku i warstwa $cieralng nawierzchni, migdzy prefabrykatami oraz
migdzy prefabrykatami i kraweznikiem powinny by¢ szczelne. Do uszczelniania stykow poprzecznych migedzy
prefabrykatami nalezy stosowac kit poliuretanowy, jednosktadnikowy, sieciujacy pod wptywem wilgoci z



atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Powinien by¢ odporny na
dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smaréw. Kit powinien zachowywacé
wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do —30°C) i wykazywa¢ odpornos¢ na
starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow gruntujacych,
zachowywac¢ bardzo dobra przyczepno$¢ do betonu. Do uszczelniania styku prefabrykatu korytka sciekowego z
nawierzchnig asfaltowa oraz prefabrykatu z krawgznikiem nalezy stosowac¢ elastyczng zalewke bitumiczna.
Whasciwosci elastycznej zalewki bitumiczne;j:

Nalezy stosowa¢ zalewki asfaltowe z dodatkiem odpowiednich polimerow termoplastycznych np. typu
kopolimeru SBS, posiadajace bardzo dobra zdolno§¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos¢ w
temperaturze +600C, bardzo dobra przyczepnos¢ do $cianek, a takze dobra rozciagliwos¢ w niskich
temperaturach.

Zalewka asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinna mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

zdolnos$¢ wypelniania spgkan i szczelin (na catej

! wysokosci) b. dobra
2 | temperatura migknienia PiK >85°C
3 | sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach <3mm
4 odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury <10°C

(przyrost temperatury migknienia PiK)

odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg 3 sposréd badanych 4 kul

5 | badania probek uformowanych w kule ozigbionych do powinny wyl?zisywaé Sladow
temperatury -20°C i opuszczonych z wysoko$ci 250 cm uszkodzen

6 | penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C <130j. Pen.

7 | wydtuzenie wzglgdne w temperaturze -20°C > 4.0 mm

Poszczegblne partie i rodzaje zalewki powinny byé sktadowane oddzielnie w pojemnikach i
zabezpieczone przed mozliwo$cia wymieszania i zanieczyszczenia.

Dla materiatow uszczelniajacych Wykonawca powinien przedstawi¢ Polska Norme lub aprobatg
techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczna.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Roboty
zwigzane z wykonaniem $ciekow przykraweznikowych nalezy wykonywac recznie.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.1.1. Transport prefabrykatéow

Elementy prefabrykowane S$cieku moga byé transportowane po osiggnigciu przez beton 80%
projektowej wytrzymatos$ci, dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez Inzyniera. Elementy
prefabrykowane powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem powierzchni i krawedzi np. przektadkami ze
stomy lub welny drzewnej. Z prefabrykatami powinno by¢ dostarczone zaswiadczenie o wynikach
przeprowadzonych badan, zawierajace:

- nazwe i adres producenta,

- nazwg instytucji przeprowadzajacej badania,
- datg pobrania probek,

- sposob pobrania probek,

- date badan,

- wyniki badan.



4.1.2. Transport i skladowanie materialu do uszczelniania spoin

Materiaty uszczelniajace nalezy przewozi¢ i skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta.
Transport opakowah z materiatami moze si¢ odbywa¢ dowolnym s$rodkiem transportu pod warunkiem
zachowania warunkéw okre$lonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢
przed przesuwaniem i uszkodzeniem. Materiaty nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta)
temperaturze, chroni¢ przed wptywem dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i
zamoczeniem. Nalezy przestrzega¢ terminu waznosci produktu. Niespelnienie warunkow przechowywania i
transportu moze spowodowac utrate¢ wlasciwosci materiatow uszczelniajacych, w szczeg6lnosci przedwcezesna
utrat¢ ksztaltu tasmy asfaltowej, zlepienie si¢ zwojow, zmniejszenia wlasciwosci lepiacych, zbytnig kruchos¢
papieru przektadkowego, usztywnienie ta§my.
Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:
- nazwg¢ i adres producenta,
- nazw¢ wyrobu,
- o0znaczenie,
- date produkc;ji i okres przydatnosci do stosowania, mase netto,
- wymiary (w przypadku tasmy),
- numer aprobaty technicznej,
sposob przechowywania i stosowania materialow i zachowania przy tym niezbednych srodkow
ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.1. Ustawienie Sciekow przykraweznikowych

Podtoze pod utozenie $cieku polimerobetonowego stanowi grys otoczony kompozycja z zywic. Scieki
nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i Katalogiem Detali Mostowych Rys. ODW14.0. Elementy
odwodnienia $cieku podtuznego nalezy ustawi¢ na warstwie grysu otoczonego kompozycja z zywic dostosowang
do wymaganej niwelety kraweznika i jezdni. Ustawienie winno uwzglednia¢ poprawki na trwale ugiecie
konstrukcji pod cigzarem nawierzchni. Styki sasiednich elementéw $cieku podluznego i styk kraweznikow
nalezy uszczelni¢. Dno $ciekéw powinno mie¢ spadek nie mniej niz 1 %. Usytuowanie $Sciekéw i kierunek
spadku zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Prawidtowo$¢ wykonania powyzszych robot dla $cieku
podtuznego, powinna by¢ potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

5.2. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami,
wolne od pytu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. Jezeli producent tego wymaga,
powierzchnie nalezy zagruntowaé przed wypelnieniem szczeliny $rodkiem uszczelniajacym. Szczeliny migdzy
sasiadujacymi elementami $cieku oraz migdzy $ciekiem i kraweznikiem powinny by¢ oczyszczone, osuszone i
zagruntowane, nastepnie nalezy je wypetni¢ masg uszczelniajaca za pomoca pistoletow automatycznych. W celu
zapewniania wilasciwej gltebokosci wypetnienia nalezy wstepnie szczeling uszczelni¢ np. sznurem ze

spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelnien tych dokonuje si¢ przed utozeniem warstwy $cieralne;j.

Szczeling migdzy S$ciekiem i warstwg S$cieralng nawierzchni nalezy uszczelnic — asfaltowa masg trwale
plastyczng.. Zalewek nie nalezy stosowaé¢ w trakcie opadow atmosferycznych i temperaturze otoczenia nizszej
niz +5°C. Powierzchnia uszczelniania powinna by¢ sucha, odpylona i odtluszczona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoéci rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,
- ew. wykona¢ wlasne badania wiasciwos$ci materiatow przeznaczonych do wykonania robo6t, okreslone w pkt. 2
lub przez Inzyniera,
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.



6.3. Kontrola materialow

6.3.1. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Materiaty nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodnos$¢ z pkt. 2
niniejszej ST. Wtasciwosci polimerobetonu nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestu producenta i
poréwnanie ich z wymaganiami ST, pkt.2.1.1. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewngtrzny prefabrykatow
na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w BN-80/6775-03/01.

Pomiary dhlugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadno$cia do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaré6w elementu nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciag do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w tablicy 2.

Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przylozenie kgtownika do
badanego naroza i zmierzenie odchylek z doktadno$cia do 1 mm. Pozostate badania prefabrykatow nalezy
wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w BN-80/6775-03/01 BN- 80/6775-03/03 i BN-80/6775-03/04.

6.3.2. Kontrola i materialéw uszczelniajacych
Materialy uszczelniajagce nalezy kontrolowaé na podstawie aprobat technicznych i pordwnanie
wlasciwos$ci z wymaganiami ST pkt 2.1.4.

6.4. Sprawdzenie uloZenia $cieku
Sprawdzenie prawidlowosci utozenia Scieku obejmuje:
- grubos$¢ podbudowy pod s$ciek, sprawdzana co 2 m, lecz nie rzadziej niz 3 razy dla 1-go $cieku, nie powinna
rézni¢ si¢ od projektowanej wigcej niz 0,5 cm,
- niweleta $cieku nie moze r6zni¢ si¢ od projektowanej o wigcej niz 0,5%,
- prostoliniowos¢ utozenia — odchylenia mierzone tata o dtugosci 4,0 m nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm,
- wymagane jest catkowite wypelnienie spoin.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robo6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest metr (m) wykonanego Scieku przykraweznikowego, polimerobetonowego ze
wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacjg Projektows

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Odbior robot polega na sprawdzeniu ilosci i zgodno$ci wykonanych robot z Dokumentacjg Projektows i
wymaganiami okre§lonymi w niniejszej ST, sprawdzeniu dokumentéw wykonanych badan technicznych oraz
bezposrednim sprawdzeniu rowno$ci spadkow, wypelnienia spoin i wizualnej ocenie wykonanych Robot. W
przypadku niezgodno$ci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Placi sie za metr (m) wykonanego i odebranego $cieku przykraweznikowego, polimerobetonowego
zgodnie z okresleniem podanym w pkt.7.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jako$ci,
— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
— prace przygotowawcze,
— zakup 1 dostarczenie materiatow,
— zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub wynikajacych z



przyjetej technologii robot;
— ulozenie prefabrykatow polimerobetonowych,
— wykonanie wlotow do wpustu,
— wypelienie materiatem trwale plastycznym wszystkim wyszczegoélnionych szczelin,
— odpady i materialy pomocnicze,
— uporzadkowanie terenu budowy po wykonaniu robét,
— wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, prob i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04101:1985 Materialy kamienne. Oznaczanie nasigkliwo$ci woda.

PN-B-06250:1998 Beton zwyktly

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne — oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-EN 13880-2:2004(U) Zalewy szczelin na goraco. Cze$¢ 2: Metoda badania dla okreSlenia penetracji

stozka w temperaturze 25°C

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury micknienia. Metoda
Pierscien i Kula

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i

torowisk tramwajowych. Ptyty chodnikowe.

BN-80/80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r., w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 3,p0z.735)

Instrukcja ITB nr 194 — , Wytyczne badania cech mechanicznych polibetonu na prébkach wykonanych
w formach”, Warszawa

Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 - Badanie przyczepno$ci powtoki (lub wyprawy) ochronnej
do betonu - Metoda ,,pull-off”

Procedura Badawcza IBDiM nr TWm-31/97- Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych
Procedura Badawcza IBDiM Nr SO-3 - Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych

Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporno$¢ na zamrazanie
Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/4 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydtuzenie

Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/5 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwanie



