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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót 

budowlanych w ramach realizacji zadania: 

„Remont autostrady A2 na odcinku od km 272+000 do km 282+300    dług. 2x10,300 km (2jezdnie)”. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji Robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres Robót objętych STWiORB 

Ustalenia zawarte w niniejszej ST mają zastosowanie przy wykonywaniu ścieków przy 

krawężnikowych z elementów polimerobetonowych na obiektach mostowych zgodnie z Dokumentacją 

Projektową. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami zawartymi w pkt.10 oraz 

określeniami podanymi w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt.1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania Ogólne". 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 

ST i poleceniami Inżyniera. 

Niezbędne dane istotne z punktu widzenia: 

- organizacji robót budowlanych; 

- zabezpieczenia interesu osób trzecich; 

- ochrony środowiska; 

- warunków bezpieczeństwa pracy; 

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy; 

- warunków organizacji ruchu; 

- zabezpieczenia chodników i jezdni podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne” 

1.6. Wspólny Słownik Zamówień (CPV) 

Kody grup, klas i kategorii robót Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) dotyczących przedmiotu 

zamówienia podano w ST DM.00.00.00. „Wymagania Ogólne” 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST DM.00.00.00 

"Wymagania ogólne" pkt.2. 

 

 

2.1. Rodzaje materiałów 

2.1.1 Ściek z polimerobetonu 

Tablica 1. Właściwości polimerobetonu 

 

Lp.  Właściwości Jednostka Wymagania Badanie wg 

1 

Wytrzymałość 

gwarantowana 

polimerobetonu na 

ściskanie 

Mpa  >80 
Instrukcja ITB Nr 

194 



2 

Wytrzymałość 

gwarantowana 

polimerobetonu na 

rozciąganie przy zginaniu 

Mpa  >20 
Instrukcja ITB Nr 

194 

3 Nasiąkliwość % <0,25 PN-B-04101:1985 

4 Porowatość % <9   

5 Gęstość objętościowa  kg/m3 2300   

6 Stopień mrozoodporności     >F150 PN-B-06250:1988 

7 Twardość wg Brinella   MPa >160   

8 
Ścieralność na tarczy 

Boehmego 
cm 0.1 PN-84/B-04111 

 

 

2.1.2. Prefabrykaty 

Należy stosować prefabrykaty jednoelementowe w przekroju poprzecznym o kształcie zapewniającym 

właściwy spadek podłużny, zgodnie z Dokumentacją Projektową. Prefabrykaty powinny zostać wykonane w 

wytwórni. Powierzchnia prefabrykatów powinna być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze zatartej. 

Grubość prefabrykatu nie powinna być mniejsza niż 30 mm. Elementy prefabrykowane z polimerobetonu 

powinny spełniać wymagania podane w tablicy 2. Prefabrykaty powinny być składowane w pozycji 

wbudowania, na podłożu utwardzonym i 

dobrze odwodnionym. 

 

Tablica 2. Właściwości elementów prefabrykowanych do wykonania ścieku 

 

Lp.  Właściwości Jednostka Wymagania Badanie wg 

1 Odchyłki długości  mm  < 3   

2 
Odchyłki innych niż 

długość wymiarów 
mm  < 2   

3 Odchyłki prostoliniowości mm  
< 2 < 1/500 

długości 
  

4 

Odchyłki skręcenia 

przekroju mierzone 

wzajemnym przesunięciem 

odpowiadających sobie 

punktów przekroju  

mm  
< 2 < 1/500 

długości 
  

5 

5 Równość powierzchni:  

szczerby i uszkodzenia 

powierzchni elementów 

polimerobetonowych 

widocznych po 

wbudowaniu 

mm  < 1 BN-66/6775-03/01 

 

 

 

 

 

2.1.3. Podbudowa pod prefabrykaty 

Jako podbudowę pod prefabrykaty należy zastosować grys otoczony kompozycją z żywic.  

Należy zastosować grys bazaltowy o uziarnieniu 5÷8 mm otoczony kompozycją epoksydową, zgodnie  

z SST M-16.01.03. 

2.1.4. Wypełnienie spoin 

Styki między prefabrykatami ścieku i warstwą ścieralną nawierzchni, między prefabrykatami oraz 

między prefabrykatami i krawężnikiem powinny być szczelne. Do uszczelniania styków poprzecznych między 

prefabrykatami należy stosować kit poliuretanowy, jednoskładnikowy, sieciujący pod wpływem wilgoci z 



atmosfery, w procesie sieciowania przechodzący do postaci elastycznej gumy. Powinien być odporny na  

działanie wody, rozcieńczonych soli, kwasów i zasad oraz paliw i smarów. Kit powinien zachowywać 

właściwości elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do –30°C) i wykazywać odporność na 

starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich środków gruntujących,  

zachowywać bardzo dobrą przyczepność do betonu. Do uszczelniania styku prefabrykatu korytka ściekowego z 

nawierzchnią asfaltową oraz prefabrykatu z krawężnikiem należy stosować elastyczną zalewkę bitumiczną. 

Właściwości elastycznej zalewki bitumicznej: 

Należy stosować zalewki asfaltowe z dodatkiem odpowiednich polimerów termoplastycznych np. typu 

kopolimeru SBS, posiadające bardzo dobrą zdolność wypełniania spękań i szczelin, niską spływność w 

temperaturze +60oC, bardzo dobrą przyczepność do ścianek, a także dobrą rozciągliwość w niskich 

temperaturach. 

 

Zalewka asfaltowa powinna odpowiadać wymaganiom określonym w aprobacie technicznej, a w 

przypadku ich braku lub niepełnych danych, powinna mieć charakterystyki zgodne z poniższymi wskazaniami: 

 

1 
zdolność wypełniania spękań i szczelin (na całej 

wysokości) 
 b. dobra 

2 temperatura mięknienia PiK  ≥ 85°C  

3 spływność w temperaturze 60°C po 5 godzinach ≤ 3 mm 

4 
odporność na działanie wysokiej temperatury 

(przyrost temperatury mięknienia PiK) 
≤ 10°C  

5 

odporność na uderzenia w niskich temperaturach wg 

badania próbek uformowanych w kule oziębionych do 

temperatury -20°C  i opuszczonych z wysokości 250 cm 

3 spośród badanych 4 kul 

nie 

powinny wykazywać śladów 

uszkodzeń 

6 penetracja (stożkiem) w temperaturze +25°C ≤ 130 j. Pen. 

7 wydłużenie względne w temperaturze -20°C ≥ 4.0 mm 

 

Poszczególne partie i rodzaje zalewki powinny być składowane oddzielnie w pojemnikach i 

zabezpieczone przed możliwością wymieszania i zanieczyszczenia. 

 

Dla materiałów uszczelniających Wykonawca powinien przedstawić Polską Normę lub aprobatę 

techniczną wydaną przez IBDiM lub europejską aprobatę techniczną. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM 00.00.00 „Wymagania ogólne”. Roboty 

związane z wykonaniem ścieków przykrawężnikowych należy wykonywać ręcznie. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.1.1. Transport prefabrykatów 

Elementy prefabrykowane ścieku mogą być transportowane po osiągnięciu przez beton 80% 

projektowej wytrzymałości, dowolnym środkiem transportu zaakceptowanym przez Inżyniera. Elementy 

prefabrykowane powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem powierzchni i krawędzi np. przekładkami ze 

słomy lub wełny drzewnej. Z prefabrykatami powinno być dostarczone zaświadczenie o wynikach 

przeprowadzonych badań, zawierające: 

 

- nazwę i adres producenta, 

- nazwę instytucji przeprowadzającej badania, 

- datę pobrania próbek, 

- sposób pobrania próbek, 

- datę badań, 

- wyniki badań. 



4.1.2. Transport i składowanie materiału do uszczelniania spoin 

Materiały uszczelniające należy przewozić i składować w oryginalnych opakowaniach producenta. 

Transport opakowań z materiałami może się odbywać dowolnym środkiem transportu pod warunkiem 

zachowania warunków określonych przez producenta. Podczas transportu opakowania należy zabezpieczyć 

przed przesuwaniem i uszkodzeniem. Materiały należy składować w odpowiedniej (podanej przez producenta) 

temperaturze, chronić przed wpływem działania promieniowania cieplnego, nasłonecznieniem, zawilgoceniem i 

zamoczeniem. Należy przestrzegać terminu ważności produktu. Niespełnienie warunków przechowywania i 

transportu może spowodować utratę właściwości materiałów uszczelniających, w szczególności przedwczesną 

utratę kształtu taśmy asfaltowej, zlepienie się zwojów, zmniejszenia właściwości lepiących, zbytnią kruchość 

papieru przekładkowego, usztywnienie taśmy. 

Na każdym opakowaniu należy umieścić etykietę zawierającą co najmniej następujące dane: 

- nazwę i adres producenta, 

- nazwę wyrobu, 

- oznaczenie, 

- datę produkcji i okres przydatności do stosowania, masę netto, 

- wymiary (w przypadku taśmy), 

- numer aprobaty technicznej, 

sposób przechowywania i stosowania materiałów i zachowania przy tym niezbędnych środków 

ostrożności, bhp i ochrony środowiska. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. Wykonawca 

przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robót uwzględniający wszystkie 

warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

5.1. Ustawienie ścieków przykrawężnikowych 

Podłoże pod ułożenie ścieku polimerobetonowego stanowi grys otoczony kompozycją z żywic. Ścieki 

należy wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową i Katalogiem Detali Mostowych Rys. ODW14.0. Elementy 

odwodnienia ścieku podłużnego należy ustawić na warstwie grysu otoczonego kompozycją z żywic dostosowaną 

do wymaganej niwelety krawężnika i jezdni. Ustawienie winno uwzględniać poprawki na trwałe ugięcie 

konstrukcji pod ciężarem nawierzchni. Styki sąsiednich elementów ścieku podłużnego i styk krawężników 

należy uszczelnić. Dno ścieków powinno mieć spadek nie mniej niż 1 %. Usytuowanie ścieków i kierunek 

spadku zgodnie z Dokumentacją Projektową. Prawidłowość wykonania powyższych robót dla ścieku 

podłużnego, powinna być potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 

5.2. Uszczelnienie spoin 

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny być czyste, twarde, wolne od zanieczyszczeń olejami, smarami, 

wolne od pyłu cementowego i innych nie związanych z podłożem elementów. Jeżeli producent tego wymaga, 

powierzchnie należy zagruntować przed wypełnieniem szczeliny środkiem uszczelniającym. Szczeliny między 

sąsiadującymi elementami ścieku oraz między ściekiem i krawężnikiem powinny być oczyszczone, osuszone i 

zagruntowane, następnie należy je wypełnić masą uszczelniającą za pomocą pistoletów automatycznych. W celu 

zapewniania właściwej głębokości wypełnienia należy wstępnie szczelinę uszczelnić np. sznurem ze 

spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelnień tych dokonuje się przed ułożeniem warstwy ścieralnej. 

Szczelinę między ściekiem i warstwą ścieralną nawierzchni należy uszczelnić  asfaltową masą trwale 

plastyczną.. Zalewek nie należy stosować w trakcie opadów atmosferycznych i temperaturze otoczenia niższej 

niż +5°C. Powierzchnia uszczelniania powinna być sucha, odpylona i odtłuszczona.   

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB DM.00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania 

(certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane przez 

dostawców itp.), potwierdzające zgodność materiałów z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji, 

- ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w pkt. 2 

lub przez Inżyniera, 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 



6.3. Kontrola materiałów 

6.3.1. Kontrola elementów prefabrykowanych 

Materiały należy kontrolować na podstawie atestów i aprobat technicznych na zgodność z pkt. 2 

niniejszej ST. Właściwości polimerobetonu należy kontrolować na podstawie atestu producenta i 

porównanie ich z wymaganiami ST, pkt.2.1.1. Dodatkowo należy sprawdzić wygląd zewnętrzny prefabrykatów 

na podstawie oględzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzeń występujących na powierzchniach i 

krawędziach elementu. 

Dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w BN-80/6775-03/01. 

Pomiary długości i głębokości uszkodzeń należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub 

suwmiarki z dokładnością do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021. 

Sprawdzenie kształtu i wymiarów elementu należy przeprowadzić z dokładnością do 1 mm przy użyciu 

suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taśmy, dopuszczalne odchyłki wymiarów podano w tablicy 2. 

Sprawdzenie kątów prostych w narożach elementów wykonuje się przez przyłożenie kątownika do 

badanego naroża i zmierzenie odchyłek z dokładnością do 1 mm. Pozostałe badania prefabrykatów należy 

wykonać zgodnie z wymaganiami podanymi w BN-80/6775-03/01 BN- 80/6775-03/03 i BN-80/6775-03/04. 

6.3.2. Kontrola i materiałów uszczelniających 

Materiały uszczelniające należy kontrolować na podstawie aprobat technicznych i porównanie 

właściwości z wymaganiami ST pkt 2.1.4. 

6.4. Sprawdzenie ułożenia ścieku 

Sprawdzenie prawidłowości ułożenia ścieku obejmuje: 

- grubość podbudowy pod ściek, sprawdzana co 2 m, lecz nie rzadziej niż 3 razy dla 1-go ścieku, nie powinna 

różnić się od projektowanej więcej niż 0,5 cm, 

- niweleta ścieku nie może różnić się od projektowanej o więcej niż 0,5%, 

- prostoliniowość ułożenia – odchylenia mierzone łatą o długości 4,0 m nie powinny być większe niż 5 mm, 

- wymagane jest całkowite wypełnienie spoin. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru Robót podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogólne”. 

7.1. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest metr (m) wykonanego ścieku przykrawężnikowego, polimerobetonowego ze 

wszystkimi robotami towarzyszącymi zgodnie z Dokumentacją Projektową 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogólne". 

Odbiór robót polega na sprawdzeniu ilości i zgodności wykonanych robót z Dokumentacją Projektową i 

wymaganiami określonymi w niniejszej ST, sprawdzeniu dokumentów wykonanych badań technicznych oraz 

bezpośrednim sprawdzeniu równości spadków, wypełnienia spoin i wizualnej ocenie wykonanych Robót. W 

przypadku niezgodności choć jednego elementu robót z wymaganiami, roboty uznaje się za niezgodne z 

Dokumentacją Projektową i Wykonawca zobowiązany jest do ich poprawy na własny koszt. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej 

Płaci się za metr (m) wykonanego i odebranego ścieku przykrawężnikowego, polimerobetonowego 

zgodnie z określeniem podanym w pkt.7. 

Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla założonego sposobu wykonania i obejmuje: 

– opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robót oraz Programu Zapewnienia Jakości, 

– wykonanie wszystkich elementów wynikających z opracowań Wykonawcy, 

– prace przygotowawcze, 

– zakup i dostarczenie materiałów, 

– zastosowanie materiałów pomocniczych koniecznych do prawidłowego wykonania robót lub wynikających z   



   przyjętej technologii robót; 

– ułożenie prefabrykatów polimerobetonowych, 

– wykonanie wlotów do wpustu, 

– wypełnienie materiałem trwale plastycznym wszystkim wyszczególnionych szczelin, 

– odpady i materiały pomocnicze, 

– uporządkowanie terenu budowy po wykonaniu robót, 

– wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 

– oznakowanie miejsca robót i jego utrzymanie. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

PN-B-04101:1985  Materiały kamienne. Oznaczanie nasiąkliwości wodą. 

PN-B-06250:1998  Beton zwykły 

PN-84/B-04111  Materiały kamienne – oznaczenie ścieralności na tarczy Boehmego 

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i 

torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania 

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 

PN-EN 13880-2:2004(U)  Zalewy szczelin na gorąco. Część 2: Metoda badania dla określenia penetracji 

stożka w temperaturze 25°C 

PN-EN 1427:2001  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mięknienia. Metoda 

Pierścień i Kula 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonów 

PN-80/B-10021   Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych 

BN-80/6775-03/03  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i 

torowisk tramwajowych. Płyty chodnikowe. 

BN-80/80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i 

torowisk tramwajowych. Krawężniki i obrzeża 

10.2. Inne dokumenty 

 Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r., w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowanie 

(Dz.U. nr  3,poz.735) 

 Instrukcja ITB nr 194 – „Wytyczne badania cech mechanicznych polibetonu na próbkach wykonanych 

w formach”, Warszawa 

 Procedura Badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 - Badanie przyczepności powłoki (lub wyprawy) ochronnej 

do betonu - Metoda „pull-off” 

 Procedura Badawcza IBDiM nr TWm-31/97- Badanie skurczu i pęcznienia zapraw modyfikowanych 

 Procedura Badawcza IBDiM Nr SO-3 - Badanie mrozoodporności zapraw modyfikowanych 

 Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporność na zamrażanie 

 Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/4 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydłużenie 

 Procedura Badawcza IBDiM PB/TN-2/5 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwanie 

 


