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1.0. Dane ogólne 

1.1.Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące 

wykonania i odbioru robót w obiektach budowlanych. 

1.2.Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 

(SST)stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w pkt. 1. 

Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne 

wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji 

zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robót, 

uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robót, 

które są niezbędne do określania ich standardu i jakości. 

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach 

małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, 

że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie 

doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

1.3.Zakres robót objętych SST 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych, są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z remontem dwóch 

zadaszeń nad 2 zejściami podziemnymi, będącymi w administracji Generalnej Dyrekcji Dróg Krajowych 

i Autostrad. 

Szczegółowe Specyfikacje Techniczne (SST)  wykonania i odbioru robót budowlanych, są dokumentem 

kontraktowym obowiązującym przy realizacji robót. 

Zakres opracowania obejmuje niżej wymienione elementy: 
– rozbiórki elementów istniejących zadaszeń: 

– w części cokołowej skuwanie istniejącego tynku cementowo – wapiennego; 

– rozbiórka rygli i górnych stężeń podłużnych; 

– rozbiórka pokrycia dachowego i zewnętrznej obudowy wraz z rusztem stalowym; 

– w części cokołowej: uzupełnienie ubytków w betonie, wyrównanie i malowanie powierzchni, 

– wykonanie konstrukcji stalowej zadaszeń, 

– wykonanie konstrukcji stalowej pod osłony ścian i attyki – ruszt stalowy, 

– zabezpieczenie i malowanie konstrukcji stalowych, 

– pokrycie dachu blachą trapezową, 

– wykonanie osłon ścian z blachy trapezowej i poliwęglanu litego, 

– wykonanie pasa attyki z płyt elewacyjnych włóknisto-cementowych, od strony zewnętrznej w/w płyty 

barwne, gładkie, 

– opierzenie dachu i wewnętrznej strony attyki z blachy stalowej nierdzewnej, 

– montaż rynien i rur spustowych, 

– wykończenie górnej płaszczyzny muru oporowego – od strony zewnętrznej kształtkami ceramicznymi 

klinkierowymi, od strony wewnętrznej: naprawienie tynku typu baranek, 

– wykonanie nowej opaski z płyt chodnikowych, 

– uzupełnienie nawierzchni z kostki brukowej cementowej. 

1.4.  Określenia podstawowe 
Ilekroć w ST jest mowa o: 

1.4.1.obiekcie budowlanym – należy przez to rozumieć: 

a) budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi, 

b) budowlę stanowiącą całość techniczno-użytkową wraz z instalacjami i urządzeniami, 

c) obiekt małej architektury; 

1.4.2.budynku - należy przez to rozumieć taki obiekt budowlany, który jest trwale związany z gruntem, 

wydzielony z przestrzeni za pomocą przegród budowlanych oraz posiada fundamenty i dach. 

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym – należy przez to rozumieć budynek wolno stojący albo 

budynek o zabudowie bliźniaczej, szeregowej lub grupowej, służący zaspokajaniu potrzeb 

mieszkaniowych, stanowiący konstrukcyjnie samodzielną całość, w którym dopuszcza się 

wydzielenie nie więcej niż dwóch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu 

użytkowego o powierzchni całkowitej nieprzekraczającej 30% powierzchni całkowitej budynku. 

1.4.4. budowli – należy przez to rozumieć każdy obiekt budowlany nie będący budynkiem lub obiektem 

małej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, 

wolno stojące maszty antenowe, wolno stojące trwale związane z gruntem urządzenia reklamowe, 
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budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojące 

instalacje przemysłowe lub urządzenia techniczne, oczyszczalnie ścieków, składowiska odpadów, 

stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejścia dla pieszych, 

sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a także części budowlane 

urządzeń technicznych (kotłów, pieców przemysłowych i innych urządzeń) oraz fundamenty pod 

maszyny i urządzenia, jako odrębne pod względem technicznym części przedmiotów składających 

się na całość użytkową. 

1.4.5. obiekcie małej architektury – należy przez to rozumieć niewielkie obiekty, a w szczególności: 
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyże przydrożne, figury, 

b) posągi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej, 

c) użytkowe służące rekreacji codziennej i utrzymaniu porządku, jak: piaskownice, huśtawki, 

drabinki, śmietniki. 

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym – należy przez to rozumieć obiekt budowlany przeznaczony 

do czasowego użytkowania w okresie krótszym od jego trwałości technicznej, przewidziany do 

przeniesienia w inne miejsce lub rozbiórki, a także obiekt budowlany nie połączony trwale z 

gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedaży ulicznej i wystawowe, przekrycia 

namiotowe i powłoki pneumatyczne, urządzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe. 

1.4.7. budowie – należy przez to rozumieć wykonanie obiektu budowlanego w określonym miejscu, a 

także odbudowę, rozbudowę, nadbudowę obiektu budowlanego. 

1.4.8. robotach budowlanych – należy przez to rozumieć budowę, a także prace polegające na 

przebudowie, montażu, remoncie lub rozbiórce obiektu budowlanego. 

1.4.9. remoncie – należy przez to rozumieć wykonywanie w istniejącym obiekcie budowlanym robót 

budowlanych polegających na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiących bieżącej 

konserwacji. 

1.4.10.urządzeniach budowlanych – należy przez to rozumieć urządzenia techniczne związane z obiektem 

budowlanym zapewniające możliwość użytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak 

przyłącza i urządzenia instalacyjne, w tym służące oczyszczaniu lub gromadzeniu ścieków, a także 

przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod śmietniki. 

1.4.11. terenie budowy – należy przez to rozumieć przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane 

wraz z przestrzenią zajmowaną przez urządzenia zaplecza budowy. 

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomością na cele budowlane – należy przez to rozumieć tytuł 

prawny wynikający z prawa własności, użytkowania wieczystego, zarządu, ograniczonego prawa 

rzeczowego albo stosunku zobowiązaniowego, przewidującego uprawnienia do wykonywania 

robót budowlanych. 

1.4.13. pozwoleniu na budowę – należy przez to rozumieć decyzję administracyjną zezwalającą na 

rozpoczęcie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robót budowlanych innych niż budowa 

obiektu budowlanego. 

1.4.14. dokumentacji budowy – należy przez to rozumieć pozwolenie na budowę wraz z załączonym 

projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoły odbiorów częściowych i końcowych, w 

miarę potrzeby, rysunki i opisy służące realizacji obiektu, operaty geodezyjne i książkę obmiarów, 

a w przypadku realizacji obiektów metodą montażu – także dziennik montażu. 

1.4.15. dokumentacji powykonawczej – należy przez to rozumieć dokumentację budowy z naniesionymi 

zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót oraz geodezyjnymi pomiarami 

powykonawczymi. 

1.4.16. terenie zamkniętym – należy przez to rozumieć teren zamknięty, o którym mowa w przepisach 

prawa geodezyjnego i kartograficznego: 

a) obronności lub bezpieczeństwa państwa, będący w dyspozycji jednostek organizacyjnych 

podległych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnętrznych i Administracji 

oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych, 

b) bezpośredniego wydobywania kopaliny ze złoża, będący w dyspozycji zakładu górniczego. 

1.4.17. aprobacie technicznej – należy przez to rozumieć pozytywną ocenę techniczną wyrobu, 

stwierdzającą jego przydatność do stosowania w budownictwie. 

1.4.18. właściwym organie – należy przez to rozumieć organ nadzoru architektoniczno - budowlanego lub 

organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich właściwości określonych w 

rozdziale 8. 

1.4.19. wyrobie budowlanym – należy przez to rozumieć wyrób w rozumieniu przepisów o ocenie 

zgodności, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w 

sposób trwały w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrób pojedynczy lub jako 

zestaw wyborów do stosowania we wzajemnym połączeniu stanowiącym integralną całość 

użytkową. 
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1.4.20. organie samorządu zawodowego – należy przez to rozumieć organy określone w ustawie z dnia 

15grudnia 2000 r. o samorządach zawodowych architektów, inżynierów budownictwa oraz 

urbanistów(Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z późniejszymi zm.). 

1.4.21. obszarze oddziaływania obiektu – należy przez to rozumieć teren wyznaczony w otoczeniu 

budowlanym na podstawie przepisów odrębnych, wprowadzających związane z tym obiektem 

ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu. 

1.4.22. opłacie – należy przez to rozumieć kwotę należności wnoszoną przez zobowiązanego za określone 

ustawą obowiązkowe kontrole dokonywane przez właściwy organ. 

1.4.23. drodze tymczasowej (montażowej) – należy przez to rozumieć drogę specjalnie przygotowaną, 

przeznaczoną do ruchu pojazdów obsługujących roboty budowlane na czas ich wykonywania, 

przewidzianą do usunięcia po ich zakończeniu. 

1.4.24. dzienniku budowy – należy przez to rozumieć dziennik wydany przez właściwy organ zgodnie z 

obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót budowlanych oraz 

zdarzeń i okoliczności zachodzących w czasie wykonywania robót. 

1.4.25. kierowniku budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę robót, upoważniona do kierowania 

robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponosząca ustawową 

odpowiedzialność za prowadzoną budowę. 

1.4.26. rejestrze obmiarów – należy przez to rozumieć – akceptowaną przez Inspektora nadzoru książkę z 

ponumerowanymi stronami, służącą do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonanych robót 

w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w rejestrze 

obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego. 

1.4.27. laboratorium – należy przez to rozumieć laboratorium jednostki naukowej, zamawiającego, 

wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiającego, niezbędne do 

przeprowadzania niezbędnych badań i prób związanych z oceną jakości stosowanych wyrobów 

budowlanych oraz rodzajów prowadzonych robót. 

1.4.28. materiałach – należy przez to rozumieć wszelkie materiały naturalne i wytwarzane jak również 

różne tworzywa i wyroby niezbędne do wykonania robót, zgodnie z dokumentacją projektowąi 

specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. 

1.4.29. odpowiedniej zgodności – należy przez to rozumieć zgodność wykonanych robót dopuszczalnymi  

tolerancjami, a jeśli granice tolerancji nie zostały określone – z przeciętnymi tolerancjami 

przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych. 

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru – należy przez to rozumieć wszelkie polecenia przekazane 

Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji robót lub 

innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 

1.4.31. projektancie – należy przez to rozumieć uprawnioną osobę prawną lub fizyczną będącą autorem 

dokumentacji projektowej. 

1.4.32. rekultywacji – należy przez to rozumieć roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie 

pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robót budowlanych. 

1.4.33. części obiektu lub etapie wykonania – należy przez to rozumieć część obiektu budowlanego 

zdolną do spełniania przewidywanych funkcji techniczno-użytkowych i możliwą do odebrania i 

przekazania do eksploatacji. 

1.4.34. ustaleniach technicznych – należy przez to rozumieć ustalenia podane w normach, aprobatach 

technicznych i szczegółowych specyfikacjach technicznych. 

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robót – należy przez to rozumieć grupy, klasy, kategorie określone 

w rozporządzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspólnego Słownika 

Zamówień (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z późniejszymi zmianami). 

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego – osoba posiadająca odpowiednie wykształcenie techniczne i 

praktykę zawodową oraz uprawnienia budowlane, wykonująca samodzielne funkcje techniczne w 

budownictwie, której inwestor powierza nadzór nad budową obiektu budowlanego. Reprezentuje 

on interesy inwestora na budowie i wykonuje bieżącą kontrolę jakości i ilości wykonanych robot 

,bierze udział w sprawdzianach i odbiorach robót zakrywanych i zanikających, badaniu i odbiorze 

instalacji oraz urządzeń technicznych, jak również przy odbiorze gotowego obiektu. 

1.4.37. instrukcji technicznej obsługi (eksploatacji) – opracowana przez projektanta lub dostawcę 

urządzeń technicznych i maszyn, określająca rodzaje i kolejność lub współzależność czynności 

obsługi ,przeglądów i zabiegów konserwacyjnych, warunkujących ich efektywne i bezpieczne 

użytkowanie. Instrukcja techniczna obsługi (eksploatacji) jest również składnikiem dokumentacji 

powykonawczej obiektu budowlanego. 

1.4.38. istotnych wymaganiach – oznaczają wymagania dotyczące bezpieczeństwa, zdrowia i pewnych 

innych aspektów interesu wspólnego, jakie maja spełniać roboty budowlane. 
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1.4.39. normach europejskich – oznaczają normy przyjęte przez Europejski Komitet Standaryzacji 

(CEN)oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako „standardy 

europejskie(EN)” lub „dokumenty harmonizacyjne  (HD)”, zgodnie z ogólnymi zasadami 

działania tych organizacji. 

1.4.40. przedmiarze robót – to zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych w 

kolejności technologicznej ich wykonania, ze szczegółowym opisem lub wskazaniem podstaw 

ustalających szczegółowy opis, oraz wskazanie szczegółowych specyfikacji technicznych 

wykonania i odbioru robót budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek 

przedmiarowych robót podstawowych. 

1.4.41. robocie podstawowej – minimalny zakres prac, które po wykonaniu są możliwe do odebrania pod 

względem ilości i wymogów jakościowych oraz uwzględniają przyjęty stopień scalenia robót. 

1.4.42. Wspólnym Słowniku Zamówień – jest systemem klasyfikacji produktów, usług i robót 

budowlanych, stworzonych na potrzeby zamówień publicznych. Składa się ze słownika głównego 

oraz słownika uzupełniającego. Obowiązuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej . Polskie 

Prawo zamówień publicznych przewidziało obowiązek stosowania klasyfikacji CPV począwszy 

od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r. 

1.4.43. Zarządzającym realizacją umowy – jest to osoba prawna lub fizyczna określona w istotnych 

postanowieniach umowy, zwana dalej zarządzającym, wyznaczona przez zamawiającego, 

upoważniona do nadzorowania realizacji robót i administrowania umową w zakresie określonym 

w udzielonym pełnomocnictwie (zarządzający realizacją nie jest obecnie prawnie określony w 

przepisach). 

 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

1.5.1.  Dokumentacja projektowa 

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierać opis, część graficzną, obliczenia i dokumenty, 

zgodne z wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym podział na 

dokumentację projektową: 

Zamawiającego, tj.: 

– Przetargową dokumentację projektową – rysunki pozwalające na określenie lokalizacji, 

zakresu i charakteru robót zawarte w Dokumentacji Projektowej (pełna dokumentacja 

projektowa w okresie przygotowywania ofert dostępna w siedzibie Zamawiającego), 

– Projektową dokumentację techniczną zawierającą : 

1/ projekt budowlany (wielobranżowy), 

2/ projekt wykonawcze wszystkich branż, 

3/ specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót 

która zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu kontraktu. 

Wykonawcy, tj. dokumentacji do opracowania przez Wykonawcę, w tym: 

– Projekt organizacji i harmonogram robót 

– Projekt zaplecza technicznego budowy organizacji budowy 

– Program Zapewnienia Jakości (PZJ) 

– Dokumentację powykonawczą, w tym dokumentację geodezyjną – powykonawczą dla 

zrealizowanych robót –umożliwiającą naniesienie zmian na mapę zasadniczą i w stosownych 

ewidencjach zgodnie z obowiązującymi przepisami. Dokumentacja powykonawcza powinna 

zawierać wszystkie zmiany w stosunku do projektu wynikłe w trakcie realizacji robót. 

Koszty w/w opracowanych przez Wykonawcę dokumentacji nie podlegają odrębnej wycenie i 

Wykonawca uwzględni je w cenach jednostkowych Robót. 

1.5.2.  Zgodność robót z dokumentacją projektową i Specyfikacjami Technicznymi 

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane przez 

Zamawiającego Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby 

jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji. 

Przedmiotowy obiekt jest dostępny i Wykonawca powinien zapoznać się z jego aktualnym stanem 

„na miejscu” – dostępność uzależniona jest jednak od uzgodnienia z Zamawiającym terminu 

dokonania przez Wykonawcę oględzin.  

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o 

ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Zamawiającego, który dokona odpowiednich 

zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentów. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone 

materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami Technicznymi. 
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Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od 

których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy 

materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z 

określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału 

tolerancji. 

W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub 

ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie 

zastąpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 

Jeżeli w ST dla poszczególnych robót nie określono warunków technicznych wykonania i odbioru 

robót, należy je przyjmować zgodnie z opracowaniem: „Warunki techniczne wykonania i odbioru 

robót budowlanych i montażowych” wydanych przez wydawnictwo Arkady z 1990 roku. 

1.5.3.  Informacje na temat terenu budowy 

1.5.3.1. Informacje ogólne 

Wykonawca powinien tak projektować wykonywanie robót oraz je prowadzić aby nie 

zakłócać z sposób znaczący środowiska przyrodniczego. 

1.5.3.2. Organizacja robót budowlanych 

Przed rozpoczęciem robót budowlanych należy dokonać zagospodarowania terenu budowy 

co najmniej w zakresie: 

1) ogrodzenia terenu i wyznaczenia stref niebezpiecznych; 

2) urządzenia składowisk materiałów i wyrobów. 

Teren budowy lub robót należy ogrodzić albo w inny sposób uniemożliwić wejście osobom 

nieupoważnionym. 

Ogrodzenie terenu budowy wykonuje się w taki sposób, aby nie stwarzało zagrożenia dla 

ludzi. Jeżeli ogrodzenie terenu budowy lub robót nie jest możliwe, należy oznakować 

granice terenu za pomocą tablic ostrzegawczych, a w razie potrzeby zapewnić stały nadzór. 

Wysokość ogrodzenia powinna wynosić co najmniej 1,5 m. 

Dla pojazdów używanych w trakcie wykonywania robót budowlanych należy wyznaczyć 

miejsce postojowe na terenie budowy. 

1.5.3.3. Przekazanie terenu budowy 

Zamawiający przekaże Wykonawcy miejsce wykonywania prac wraz ze wszystkimi 

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi (w tym „Decyzję o 

pozwoleniu na budowę”) jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet 

Specyfikacji Technicznej – zgodnie z postanowieniami umowy oraz Dziennik Budowy. 

Wykonawca założy i będzie prowadził Książkę obmiarów, w przypadku postawienia 

takiego wymogu w SIWZ. 

Wszelkie koszty związane z czynnościami niezbędnych dokumentów ponosi Wykonawca i 

przyjmuje się że są ujęte w cenie kontraktowej. 

1.5.3.4. Zabezpieczenie terenu budowy  

Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa terenu budowy 

oraz robót poza terenem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu aż do zakończenia i 

odbioru końcowego robót, a w szczególności: 

– zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności 

związane z budową i nienaruszalność ich mienia służącego do pracy a także 

zabezpieczy teren budowy przed dostępem osób nieupoważnionych, 

– Wykonawca w ramach Kontraktu ma obowiązek uprzątnąć teren budowy po zakończeniu 

każdego elementu robót i doprowadzić go do stanu pierwotnego po zakończeniu robót i 

likwidacji terenu budowy, 

– zabezpieczy teren budowy. 

Wszelkie zabezpieczenia Terenu Budowy Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru. 

Wszelkie koszty związane z zabezpieczeniem terenu budowy ponosi Wykonawca i 

przyjmuje się, że są wliczone w cenę kontraktową. 

1.5.4.  Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy 

dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 

W okresie trwania budowy i wykonywania robót wykończeniowych Wykonawca będzie: 

a) utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 

b) podejmować wszelkie konieczne kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm 

dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie unikać 

uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej, a wynikających ze skażenia, 

hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. 
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Stosując się do tych wymagań, Wykonawca będzie miał szczególny wzgląd na: 

1) lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych, 

2) środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 

b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

c) możliwością powstania pożaru. 

Wszelkie koszty związane z ochroną środowiska w czasie wykonywania robót ponosi Wykonawca 

i przyjmuje się, że są wliczone w cenę kontraktową. 

1.5.5.  Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. 

Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany odpowiednimi 

przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i 

magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. 

Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i 

zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako 

rezultat realizacji robót albo przez personel wykonawcy. 

Wszelkie koszty związane z ochroną przeciwpożarową w czasie wykonywania robót ponosi 

Wykonawca i przyjmuje się, że są wliczone w cenę kontraktową. 

1.5.6.  Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie 

dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym 

od dopuszczalnego. Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały świadectwa 

dopuszczenia, wydane przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego 

oddziaływania tych materiałów na środowisko. 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich 

szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania 

wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy 

Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów 

administracji państwowej. 

Jeżeli w trakcie wykonywania robót budowlanych, w wyniku rozbiórek i robót naprawczych 

powstają jakiekolwiek odpady szkodliwe, Wykonawca na własny koszt zutylizuje te odpady. 

Wszelkie koszty związane z utylizacją materiałów niebezpiecznych oraz pochodzących z rozbiórki 

w czasie wykonywania robót ponosi Wykonawca i przyjmuje się, że są wliczone w cenę 

kontraktową. 

1.5.7.  Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, 

takie jak rurociągi, kable oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych 

urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich 

lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i 

urządzeń w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim 

harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju robót, które mają być wykonane w 

zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na terenie budowy i powiadomić 

Inspektora Nadzoru i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót, o fakcie przypadkowego 

uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i 

zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy 

potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane 

przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych 

wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez zamawiającego. 

Wykonawca zobowiązany jest do poniesienia wszystkich kosztów obejmujących: 

opłaty/dzierżawy terenu rekompensaty dla właścicieli za czasowe zajęcie nieruchomości oraz 

koszty przebudowy urządzeń obcych. Inspektor Nadzoru będzie na bieżąco informowany o 

wszystkich umowach zawartych pomiędzy Wykonawcą a właścicielami nieruchomości i 

dotyczących korzystania z własności i dróg wewnętrznych. Jednakże, ani Inspektor Nadzoru ani 

Zamawiający nie będzie ingerował w takie porozumienia, o ile nie będą one sprzeczne z 

postanowieniami zawartymi w warunkach umowy. 

Wszelkie koszty związane z ochroną własności publicznej i prywatnej w czasie wykonywania 

robót ponosi Wykonawca i przyjmuje się, że są wliczone w cenę kontraktową. 

 

 



PROJEKT WYKONAWCZY – ZADANIE: REMONT ZADASZENIA NAD ZEJŚCIAMI (SZT. 2) DO PRZEJŚCIA PODZIEMNEGO POD DROGĄ 
KRAJOWĄ NR 6 KOŁBASKOWO-GDYNIA-ŁĘGOWO W KM 293+840 W MIEJSCOWOŚCI WEJHEROWO 

                                                                                  SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE  TECHNICZNE  

str. nr: 9 
 

 

 

1.5.8.  Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

Wykonawca będzie stosować się do ustawowych ograniczeń nacisków osi na drogach publicznych 

przy transporcie materiałów i wyposażenia na i z terenu budowy . Wykonawca uzyska wszelkie 

niezbędne zezwolenia i uzgodnienia od właściwych władz co do przewozu nietypowych wagowo 

ładunków (ponadnormatywnych) i o każdym takim przewozie będzie powiadamiał Inspektora 

Nadzoru. Inspektor Nadzoru może polecić, aby pojazdy nie spełniające tych warunków zostały 

usunięte z terenu budowy. Pojazdy powodujące nadmierne obciążenie osiowe nie będą 

dopuszczone na świeżo ukończony fragment budowy w obrębie terenu budowy i Wykonawca 

będzie odpowiadał za naprawę wszelkich robót w ten sposób uszkodzonych, zgodnie z 

poleceniami Inspektora Nadzoru. 

1.5.9.  Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji robót budowlanych Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 

bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel 

nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 

spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał 

wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia 

i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. W 

szczególności Wykonawca zobowiązany jest do przestrzegania przepisów BHP wynikających z 

obowiązujących przepisów prawa w zakresie BHP. 

Kierownik budowy w imieniu Wykonawcy ma obowiązek sporządzenia planu BIOZ zgodnie z 

obowiązującymi przepisami prawa. 

Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie 

podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robót 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia 

używane do robót od daty rozpoczęcia do dnia wydania potwierdzenia zakończenia robót przez 

Inspektora Nadzoru– tj. protokołu odbioru końcowego. 

Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby budowa lub jej elementy były w 

zadowalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. 

Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora 

Nadzoru powinien rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu 

tego polecenia. 

1.5.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca robót jest zobowiązany do bezwzględnego przestrzegania prawa w trakcie 

prowadzenia robót budowlanych . Wykonawca zobowiązany jest znać wszelkie przepisy wydane 

przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób 

związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i 

wytycznych podczas prowadzenia robót. Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych, w 

pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania 

opatentowanych urządzeń lub metod, będzie informować Inspektora Nadzoru o swoich działaniach 

przedstawiając kopie i inne odnośne dokumenty. 

Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych w 

obowiązujących przepisach prawa nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie 

kontraktowej. 

1.5.12. Zezwolenia 

Zezwolenia wymagane w Rzeczpospolitej Polskiej, Wykonawca winien uzyskać od odnośnych 

władz na swój koszt. Razem z harmonogramem robót w ciągu 20 dni od podpisania umowy 

Wykonawca winien przedłożyć Inspektorowi Nadzoru wykaz wszystkich zezwoleń wymaganych 

do rozpoczęcia i zakończenia robót zgodnie z harmonogramem. 

Wykonawca winien dostosować się do wymagań tych zezwoleń w pełni umożliwić władzom 

wydającym te zezwolenia kontrole i badanie robót. 

1.5.13. Przebudowa urządzeń kolidujących 

Przebudowę urządzeń należy wykonać pod nadzorem i wyszczególnić w uzgodnieniu z 

użytkownikami. Wykonawca ponosi wszelkie koszty nadzorów właścicieli urządzeń w trakcie ich 

przebudowy i budowy. 

1.5.14. Tablica informacyjna 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscach uzgodnionych 

z Inspektorem Nadzoru: 
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– tablicę informacyjną zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, z treścią informacji 

zatwierdzoną przez Inspektora Nadzoru. 

Koszt wykonania, zainstalowania, utrzymania i demontażu tablic informacyjnych jest 

uwzględniony w cenie kontraktowej. Tablice informacyjne będą przez Wykonawcę utrzymywane 

w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót a po ich zakończeniu zdemontowane. 

1.5.15. Ochrona robót przed wpływem warunków atmosferycznych 

Ochrona robót przed wszelkim negatywnym wpływem warunków atmosferycznych należy do 

Wykonawcy i przyjmuje się, że jest wliczona w cenę kontraktową. 

1.5.16. Zgodność robót z dokumentacją projektową i specyfikacjami technicznymi 

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane przez 

Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w 

choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej 

dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o 

ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru, który dokona odpowiednich 

zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentów. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone 

materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową ST. 

Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od 

których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy 

materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z 

określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału 

tolerancji. 

W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub 

ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie 

zastąpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 

Jeżeli w ST dla poszczególnych robót nie określono warunków technicznych wykonania i odbioru 

robót, należy je przyjmować zgodnie z opracowaniem: „Warunki techniczne wykonania i odbioru 

robót budowlanych i montażowych” wydanych przez wydawnictwo Arkady z 1990 roku. 

1.5.17. Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych 

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powołane są konkretne normy i przepisy, które 

spełniać mają materiały, sprzęt i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, będą obowiązywać 

postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych norm i przepisów o 

ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powołane normy i 

przepisy są państwowe lub odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być również 

stosowane inne odpowiednie normy zapewniające równy lub wyższy poziom wykonania niż 

powołane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez 

Inspektora Nadzoru. Różnice pomiędzy powołanymi normami a ich proponowanymi 

zamiennikami muszą być dokładnie opisane przez Wykonawcę i przedłożone Inspektorowi 

Nadzoru do zatwierdzenia. 

1.5.18. Geodezyjna i budowlana dokumentacja powykonawcza 

Wykonawca wykona i dostarczy, wraz z dokumentami wymaganymi przy odbiorze ostatecznym, 

geodezyjną i budowlaną dokumentację powykonawczą, sporządzoną w 5 egzemplarzach. 

Koszt wykonania geodezyjnej i budowlanej dokumentacji powykonawczej nie podlega odrębnej 

zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę kontraktową. 

1.5.19. Zaplecze Wykonawcy 

W ramach kwoty przewidzianej w Kontrakcie na koszty urządzenia, utrzymania i likwidacji 

zaplecza Wykonawcy, Wykonawca urządzi, będzie utrzymywał i zlikwiduje to Zaplecze zgodnie z 

Prawem Budowlanym. 

Zaplecze Wykonawcy powinno być wyposażone w: 

– zaplecze socjalne dla pracowników Wykonawcy zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa. 

 

2.0.  Materiały i urządzenia 

2.1.  Źródła szukania materiałów 

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych 

do robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, 

zamawiania lub wydobywania tych materiałów i odpowiednie świadectwa dopuszczenia do stosowania 

lub świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Wszelkie 

materiały planowane do wykorzystania,  muszą odpowiadać przepisom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 

o wyrobach budowlanych wraz z wydanymi na jej podstawie przepisami wykonawczymi. 
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Zatwierdzenie materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego 

źródła uzyskają zatwierdzenie. 

Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań, w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z 

dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postępu 

Robót. Kopie dokumentów związanych z dostarczonymi i wbudowanymi materiałami będą przekazywane 

Inspektorowi Nadzoru. 

2.2.  Kontrola jakości materiałów 

Materiały mogą być kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodności stosowanych 

materiałów z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu sprawdzenia ich właściwości. 

Wynik tych kontroli będzie podstawą akceptacji określonej partii materiałów pod względem jakości. 

2.3.  Inspekcja wytwórni materiałów 

Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia 

zgodności stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w 

celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli będzie podstawą akceptacji określonej partii 

materiałów pod względem jakości. 

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni będą zachowane 

następujące warunki: 

– Inspektor Nadzoru będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy oraz producenta 

materiałów w czasie przeprowadzania inspekcji. 

– Inspektor Nadzoru będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, gdzie 

odbywa się produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji Kontraktu. 

2.4.  Materiały nieodpowiadające wymaganiom 

Materiały nieodpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, 

bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jeśli Inspektor Nadzoru zezwoli 

Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót, niż te dla których zostały zakupione, to zostanie 

dokonana przez Inspektora Nadzoru stosowna korekta ich kosztów. 

Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 

wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i nie zapłaceniem. 

2.5.  Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca zapewni aby tymczasowo składowane materiały do czasu gdy będą one potrzebne do robót 

były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości do robót i były 

dostępne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w 

obrębie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w 

miejscach zorganizowanych przez wykonawcę. 

2.6.  Wariantowe stosowanie materiałów 

Jeśli dokumentacja projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju 

materiałów w wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze, 

co najmniej 14 dni przed użyciem materiału albo w okresie dłuższym jeśli będzie to wymagane dla badań 

prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być 

później zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru. 

Materiały budowlane, zastosowane jako równoważne muszą mieć parametry nie gorsze od wskazanych w 

projekcie. 

2.7.  Materiały pochodzące z rozbiórki 

Wszelkie materiały pochodzące z rozbiórek podlegają usunięciu, wywiezieniu i utylizacji na koszt 

Wykonawcy. 

 

3.0.  Sprzęt 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 

wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą wykonawcy i 

powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST zaakceptowanych przez 

Inspektora Nadzoru. 

W przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 

Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z 

zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami Inspektora Nadzoru w terminie 

przewidzianym zadaniem. Sprzęt będący własnością wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 

utrzymany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 

przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów 

potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli 

dokumentacja projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych 

robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptację przed 
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użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt po akceptacji Inspektora Nadzoru nie może być później zmieniany bez jego 

zgody. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, 

zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany i niedopuszczony. 

Wszelkie koszty związane z pracą sprzętu, w tym z jego wynajęciem nie podlegają odrębnej wycenie i 

przyjmuje się, że są ujęte w cenie kontraktowej. 

 

4.0.  Transport 

4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 

niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 

dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie. 

Środki transportu nie odpowiadające warunkom umowy na polecenie Inspektora Nadzoru będą usunięte z 

terenu budowy. 

4.2.  Wymagania dotyczące przewozu po drogach publicznych 

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 

drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki 

transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być dopuszczone przez 

właściwy zarząd drogi pod warunkiem przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na 

koszt Wykonawcy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

Wykonawca dokona wszelkich koniecznych uzgodnień z odpowiednim Zarządem lub Dyrekcją Dróg 

celem uniknięcia konfliktów z mieszkańcami, niszczenia nawierzchni itp. 

Wszelkie czynności związane z transportem nie podlegają odrębnej wycenie i przyjmuje się, że są ujęte w 

cenie kontraktowej. 

 

5.0.  Wykonanie robót 

5.1.  Warunki kontraktu 

Wykonawcy poszczególnych prac, działają na podstawie kontraktu – umowy z inwestorem lub 

generalnym wykonawcą. Warunki kontraktu muszą uwzględniać wszystkie wymogi techniczne, 

określone w dokumentacji projektowej oraz w specyfikacji technicznej. 

Z uwagi na wewnętrzną spójność i koordynację poszczególnych prac, niemożliwe jest zmienianie 

przyjętych rozwiązań lub materiałów bez sprawdzenia wpływu tych zmian na całość realizacji obiektu. 

W przypadku zawierania kontraktów na poszczególne prace, szczególnie ważna jest ich wzajemna 

koordynacja pod względem zakresu prac, wzajemnej zależności, kolejności realizacji, itd. 

W przypadku niespójności pomiędzy ustaleniami kontraktu a dokumentacją projektową i specyfikacjami, 

pierwszeństwo mają zawsze ustalenia kontraktu, o ile nie mają wpływu na bezpieczeństwo realizacji i 

użytkowania obiektu oraz nie pozostają w sprzeczności z odpowiednimi normami i przepisami. 

Kontrakt na wykonanie poszczególnych prac, powinien uwzględniać następujące elementy: 

– wymogi dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej wykonania i odbioru poszczególnych 

prac, 

– wymogi dodatkowe inwestora oraz kierownictwa budowy, 

– wymóg przestrzegania harmonogramu ogólnego budowy oraz harmonogramów szczegółowych, 

– wymogi wynikające z przestrzegania przepisów prawa i zasad sztuki budowlanej, 

– wymogi wynikające z przepisów władz lokalnych oraz służb porządkowych, 

– wymogi wykonania dokumentacji warsztatowej lub montażowej, 

– wymóg wykonania dokumentacji powykonawczej, 

– pokrycia ryzyka w trakcie wykonywania prac, niezależnie od ich pochodzenia, 

– koszty ewentualnego zatwierdzania przez właściwe urzędy, 

– koszty badań materiałów, elementów budowlanych i sprzętu, wynikających z ewentualnych 

wymogów lokalnych władz oraz wymogów inwestora, 

– koszty ubezpieczenia od odpowiedzialności cywilnej i zawodowej, 

– koszty gwarancji i rękojmi, 

– koszty ewentualnie należnych odszkodowań za wszelkiego rodzaju szkody, spowodowane przez 

wykonawcę, jego pracowników i sprzęt oraz jego dostawców, mieniu lub osobom w trakcie 

wykonywania prac, 

– koszty dostarczenia próbek materiałów do akceptacji przez projektanta lub kierownictwo budowy, 

– koszty wynikające z konieczności przestrzegania przepisów bhp i ppoż. na budowie. 
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5.2.  Znajomość zakresu prac 

Wykonawcy poszczególnych rodzajów prac, muszą dokładnie znać dokumentację projektową oraz 

stosowne specyfikacje wykonania i odbioru prac. 

W szczególności Wykonawcy muszą zapoznać się z: 

– warunkami lokalnymi, 

– warunkami gruntowymi, 

– wszystkimi rysunkami, opisami i innymi dokumentami stanowiącymi dokumentację projektową, także 

wykonanymi przez innych wykonawców branżowych, które precyzują wymiary elementów, 

przewidzianych do wzajemnej koordynacji wymiarowej i materiałowej, 

– stanem zaawansowania realizacji obiektu, w celu zapewnienia właściwej koordynacji terminowej 

wykonania poszczególnych prac. 

Wykonawcy poszczególnych prac, mają obowiązek zweryfikowania dokumentów projektowych, 

skierowanych do realizacji pod kątem ich kompletności, prawidłowości i wzajemnej zgodności oraz pod 

kątem wymogów kontraktu z inwestorem. 

Wykonawcy powinni przed przystąpieniem do realizacji prac, zweryfikować na miejscu prawidłowość 

przyjętych wymiarów, podanych w dokumentacji projektowej, w celu uwzględnienia ewentualnych 

korekt. Jeśli poszczególne elementy nie mogą zostać wykonane zgodnie z założeniami, należy 

bezzwłocznie powiadomić projektanta, kierownictwo budowy i inwestora. 

W celu prawidłowego przygotowania do realizacji, poszczególni wykonawcy powinni, o ile to możliwe, 

wykonać stosowną dokumentację warsztatową lub montażową. Dokumentacja ta podlega zatwierdzeniu 

przez projektanta lub kierownictwo budowy. 

Wykonawcy nie wolno dokonywać żadnych zmian w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach 

technicznych bez zgody projektanta i kierownictwa budowy. 

5.3.  Przed rozpoczęciem robót wykonawca opracuje: 

– projekt zagospodarowania placu budowy, który powinien składać się z części opisowej i graficznej, 

– plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (plan bioz), 

– projekt organizacji budowy, 

– projekt technologii i organizacji montażu (dla obiektów prefabrykowanych lub elementów 

konstrukcyjnych o większych gabarytach lub masie). 

5.4.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub kontraktem oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 

wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robót oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 

W przypadku wprowadzania zmian przez Wykonawcę, jest on zobowiązany do prześledzenia wszystkich 

elementów, których wprowadzenie zmiany może pociągnąć niezamierzone skutki. 

5.5. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za pełną obsługę geodezyjną przy wykonywaniu wszystkich 

elementów robót określonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na piśmie przez Inspektora 

nadzoru. 

5.6.  Wykonawca jest zobowiązany do wykonywania próbnych fragmentów robót w celu ich oceny. Dotyczy 

to wykonywania m.in.: elewacji, fasad, gotowych, przykładowych pomieszczeń z wyposażeniem, itp. 

5.7.  Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wyznaczenie wszystkich elementów robót zgodnie z 

wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez 

Inspektora Nadzoru. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w 

wyznaczaniu robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcę 

na własny koszt. 

Sprawdzenie wyznaczenia robót przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od 

odpowiedzialności za ich dokładność. 

5.8.  Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą 

oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a 

także w normach i wytycznych .Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzględni wyniki badań 

materiałów, robót, rozrzuty występujące przy produkcji i przy badaniach wpływające na rozważaną 

kwestię. Polecenia Inspektora Nadzoru będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego 

wyznaczonym po ich otrzymaniu przez wykonawcę pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z 

tego tytułu ponosi Wykonawca. 

5.9.Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez Wykonawcę nie później 

niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót. Skutki finansowe z tytułu 

wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. 
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6.0.  Kontrola jakości robót 

6.1. Program zapewnienia jakości 

Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru 

programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonania robót, możliwości 

techniczne, kadrowej organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, 

ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. 

Program zapewnienia jakości będzie zawierać : 

a) część ogólną opisującą : 

– organizacje wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 

– organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 

– sposób zapewnienia bhp, 

– wykaz zespołów roboczych ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 

– wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów 

robót, 

– system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli sterowania jakością wykonywanych robót, 

– sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 

mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie 

technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji Inspektorowi 

Nadzoru; 

b) część szczegółową dla każdego asortymentu robót : 

– wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz 

wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne, 

– rodzaje i ilości środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, 

– sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 

– sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i 

sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i 

wykonywania poszczególnych elementów robót, 

– sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 

Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną 

jakość robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 

odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie 

urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru może zażądać od Wykonawcy 

przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest zadowalający. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 

zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji 

projektowej i ST. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i 

wytycznych. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres 

kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową. 

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt 

badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom 

norm określających procedury badań. Inspektor Nadzoru będzie mieć nieograniczony dostęp do 

pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru będzie przekazywać Wykonawcy 

pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, 

zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. 

Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, Inspektor 

Nadzoru natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych materiałów i dopuści je do użycia dopiero 

wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie 

odpowiednia jakość tych materiałów. 

Wykonawca może zapewnić do badań laboratorium obce – może zlecać badania laboratoryjne. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 

6.2. Zasady kontroli jakości robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót i stosowanych materiałów. Wykonawca 

zapewni odpowiedni system kontroli, włączając w to personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i 

wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 
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Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 

zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji 

projektowej i SST. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwości są określone w SST. W przypadku, gdy 

nie zostały one tam określone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić 

wykonanie robót zgodnie z umową. 

Inspektor nadzoru będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych Wykonawcy 

w celu ich inspekcji. 

Inspektor nadzoru będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek 

niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy 

personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie 

na wyniki badań, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych materiałów i 

dopuści je do użytku dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną 

usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów i robót ponosi 

Wykonawca. 

6.3. Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych 

na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 

prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 

Inspektor nadzoru będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie 

Inspektora nadzoru Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzą 

wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub 

ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku 

stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora 

nadzoru. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań będą odpowiednio opisane i oznakowane, 

w sposób zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. 

6.4. Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 

normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosować można wytyczne krajowe, 

albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, 

miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na 

piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru. 

6.5. Raporty z badań 

Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi nadzoru kopie raportów z wynikami badań jak 

najszybciej, nie później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. 

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach według dostarczonego 

przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru 

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, 

pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania. Do umożliwienia jemu kontroli 

zapewniona będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót prowadzonego przez Wykonawcę, 

będzie oceniać zgodność materiałów i robót z wymaganiami SST na podstawie wyników badań 

dostarczonych przez Wykonawcę. 

Inspektor nadzoru może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy, na 

swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektor 

nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub 

dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i 

robót z dokumentacją projektową i SST. W takim przypadku, całkowite koszty powtórnych lub 

dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

6.7. Certyfikaty i deklaracje 

Inspektor nadzoru może dopuścić do użycia tylko te wyroby i materiały, które: 

1) posiadają certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych 

przepisów i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporządzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98). 

2) posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 

3) Polską Normą lub 
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4) aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie 

są objęte certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi ST. 

5) znajdują się w wykazie wyrobów, o którym mowa w rozporządzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 

98/99). 

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez SST, każda ich partia 

dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jedno-znaczny jej cechy. 

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

6.8. Dokumenty budowy 

[1] Dziennik budowy 

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzędowym obowiązującym Zamawiającego i 

Wykonawcę w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do końca okresu gwarancyjnego. 

Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku 

budowy. 

Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 

bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. 

Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod 

drugim, bez przerw. 

Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem 

załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. 

Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 

– datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 

– datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 

– uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakości i harmonogramów robót, 

– terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 

– przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, 

– uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, 

– daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 

– zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i ostatecznych 

odbiorów robót, 

– wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

– stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom lub 

wymaganiom w związku z warunkami klimatycznymi, 

– zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, 

– dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 

wykonywania robót, 

– dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 

– dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z 

podaniem kto je przeprowadzał, 

– wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem kto je przeprowadzał, 

– inne istotne informacje o przebiegu robót. 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone 

Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania się. 

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich 

przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania się. Projektant 

nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 

[2] Książka obmiarów 

Książka obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z 

elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się sukcesywnie w jednostkach przyjętych 

w kosztorysie lub w ST. 

[3] Dokumenty laboratoryjne 

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o jakości 

materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie 

uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. 

Winny być udostępnione na każde życzenie Inspektora nadzoru. 

[4] Pozostałe dokumenty budowy 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach [1]-[3], następujące dokumenty: 

a) pozwolenie na budowę, 

b) protokoły przekazania terenu budowy, 

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi, 
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d) protokoły odbioru robót, 

e) protokoły z narad i ustaleń, 

f) operaty geodezyjne, 

g) plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 

[5] Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. 

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w 

formie przewidzianej prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wglądu 

na życzenie Zamawiającego. 

[6] Dokumenty przygotowywane przez Wykonawcę 

Wykonawca zobowiązany jest do: 

a) aktualizacji na żądanie Zamawiającego harmonogramu rzeczowo-finansowego, 

b) wykonanie dokumentacji powykonawczej, 

c) przygotowania i przekazania instrukcji obsługi obiektu. 

 

7.0.  Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót wg stanu na dzień jego 

przeprowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem, że wykonano je zgodnie z 

wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegółowych specyfikacjach technicznych, a ich 

ilość podaje się w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robót wchodzącym w skład 

umowy. Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym zawiadomieniu Inspektora Nadzoru o 

zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać obmiar co najmniej o 3 dni robocze. 

Wyniki obmiaru są wpisywane do księgi obmiaru i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek 

błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze robót lub gdzieindziej w 

szczegółowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowiązku wykonania 

wszystkich robót. Błędne dane zostaną poprawione wg pisemnej instrukcji Inspektora Nadzoru. 

Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo lub 

pionowo wzdłuż linii osiowej w [m] z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. 

Powierzchnia liczona będzie na podstawie pomierzonych długości w [m2] z dokładnością do dwóch 

miejsc po przecinku. 

Objętość liczona będzie na podstawie pomierzonych długości oraz grubości w [m3] z dokładnością do 

dwóch miejsc po przecinku. 

Ilości elementów liczone będą w szt. lub kompletach. 

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objętości powinny być uzupełnione szkicami w książce 

obmiaru lub dołączone do niej w formie załącznika. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w 

formie oddzielnego załącznika do Książki obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem 

Nadzoru. Jednostki obmiarowe należy przyjmować zgodnie z formularzem wyceny robót (przedmiarem 

robót). 

Sposób obmierzania poszczególnych robót należy przyjmować zgodnie z pozycjami katalogowymi 

opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robót). 

7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane przez 

Inspektora nadzoru. 

Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt 

wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym 

okresie trwania robót. 

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością i terminach wymaganych w celu 

dokonywania miesięcznych płatności na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, określonym w umowie 

lub uzgodnionym przez Wykonawcę i Inspektora Nadzoru. 

Obmiary będą także przeprowadzone przed częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w 

przypadku wystąpienia dłuższej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. 

Obmiar robót zanikających i podlegających zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich 

wykonywaniu, lecz przed zakryciem. 
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7.4. Wagi i zasady wdrażania 
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym wymaganiom SST. 

Będzie utrzymywać to wyposażenie, zapewniając w sposób ciągły zachowanie dokładności wg norm 

zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru. 

 

8.0.  Odbiór robót 

8.1.  Rodzaje odbiorów robót 

W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym odbiorom: 

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi przewodów kominowych, instalacji i urządzeń technicznych, 

c) odbiorowi częściowemu, 

d) odbiorowi ostatecznemu (końcowemu), 

e) odbiorowi po upływie okresu rękojmi 

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po upływie okresu gwarancji. 

8.2.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót 

oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 

ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje 

Inspektor nadzoru. 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i 

jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie 

później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym 

fakcie Inspektora nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentów 

zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w 

konfrontacji z dokumentacją projektową, ST i uprzednimi ustaleniami. 

8.3.  Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót 

dokonuje się dla zakresu robót określonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze 

ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru. 

8.4.  Odbiór ostateczny (końcowy) 

8.4.1.  Zasady odbioru ostatecznego robót 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do 

zakresu(ilości) oraz jakości. 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez 

Wykonawcę wpisem do dziennika budowy. 

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia 

potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których 

mowa w punkcie 8.4.2. 

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności 

Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na 

podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz 

zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i SST. 

W toku odbioru ostatecznego robót, komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 

odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu oraz odbiorów częściowych, zwłaszcza w 

zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. 

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w 

poszczególnych elementach konstrukcyjnych i wykończeniowych, komisja przerwie swoje 

czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 

asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i ST z 

uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja 

oceni pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w 

dokumentach umowy. 

8.4.2.  Dokumenty do odbioru ostatecznego (końcowe) 

Podstawowym dokumentem jest protokół odbioru ostatecznego robót, sporządzony wg wzoru 

ustalonego przez Zamawiającego. 
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

1. dokumentację powykonawczą, tj. dokumentację budowy z naniesionymi zmianami 

dokonanymi w toku wykonania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi, 

2. szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające 

lub zamienne), 

3. protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i zanikających, 

4. protokoły odbiorów częściowych, 

5. recepty i ustalenia technologiczne, 

6. dzienniki budowy i książki obmiarów (oryginały), 

7. wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z SST i 

programem zapewnienia jakości (PZJ), 

8. deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów, certyfikaty na znak 

bezpieczeństwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakości (PZJ), 

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie linii 

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania 

tych robót właścicielom urządzeń, 

10. geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 

11. kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą 

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny 

termin odbioru ostatecznego robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg 

wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja i stwierdzi ich 

wykonanie. 

8.5.  Odbiór pogwarancyjny p upływie rękojmi i gwarancji 
Odbiór pogwarancyjny po upływie okresu rękojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robót 

związanych z usunięciem wad, które ujawnią się w okresie rękojmi i gwarancji. 

Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny 

wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. „Odbiór ostateczny robót(końcowy) 

robót”. 

 

9.0.  Warunki płatności 

9.1. Ustalenia ogólne 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za jednostkę obmiarową 

ustaloną dla danej pozycji kosztorysu przyjętą przez Zamawiającego w dokumentach umownych. 

Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę i 

przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie). 

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać wszystkie 

czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w ST i w 

dokumentacji projektowej. 

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót będą obejmować: 

– robociznę bezpośrednią, 

– wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu 

– wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzętu na teren budowy i z 

powrotem, montaż i demontaż na stanowisku pracy, koszty najmu, wypożyczenia, odbiorów 

technicznych, kosztów badań okresowych, legalizacji i innych), 

– koszty pośrednie, w skład których wchodzą,: płace personelu i kierownictwa budowy, pracowników 

nadzoru i laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy(w tym energii i wody, 

budowy dróg dojazdowych itp.), koszty dotyczące oznakowania Robót, wydatki dotyczące bhp, usługi 

obce na rzecz budowy, opłaty za dzierżawę placów i bocznic, ekspertyzy dotyczące wykonanych 

Robót, ubezpieczenia oraz koszty zarządu przedsiębiorstwa Wykonawcy; uzyskanie i pozyskanie 

terenu na zaplecze budowy; uzyskanie opinii Inspektora Nadzoru o lokalizacji zaplecza; opłaty za 

zajęcie pasa drogowego, opłaty za wykonanie tablic informacyjnych; ubezpieczenia; koszty 

wykonania robót towarzyszących jak koszty w zakresie rusztowań itp., koszty wywozu i utylizacji 

materiałów pochodzących z rozbiórek wraz z opłatami wysypiskowymi, 

– zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków mogących 

wystąpić w czasie realizacji robót i w okresie gwarancyjnym, 

– podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami, 
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– niezbędne opłaty, między innymi: opłaty związane z utylizacją odpadów, opłaty za zajęcia pasa 

drogowego, opłaty za dokumentacje organizacji ruchu zamiennego, opłaty za obsługę geologiczną, 

geodezyjną i archeologiczną, opłaty za włączenia do sieci, opłaty związane z odszkodowaniami za 

zajęcia gruntu i inne, 

– inne koszty wymienione w ST i specyfikacjach szczegółowych. 

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu 

Koszt wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu 

organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru 

i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnień wynikających z postępu robót, 

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa ruchu, 

c) opłaty/dzierżawy terenu, 

d) przygotowanie terenu, 

e) konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawężników, barier, oznakowań i drenażu, 

f) tymczasową przebudowę urządzeń obcych. 

Koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, 

poziomych, barier i świateł, 

b) utrzymanie płynności ruchu publicznego. 

Koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 

a) usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania, 

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego. 

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdów, przejazdów i organizacji ruchu ponosi Zamawiający. 

9.3. Koszty zawarcia ubezpieczeń na Roboty Kontraktowe 

Koszty zawarcia ubezpieczeń wymienionych w Kontrakcie ponosi Wykonawca. 

9.4. Koszty pozyskania zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji 

Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwarancji ponosi Wykonawca. 

 

10.0.  Przepisy związane 

10.1. Ustawy 

– Ustawa – Prawo budowlane . 

– Ustawa – Prawo zamówień publicznych 

– Ustawa – o wyborach budowlanych 

– Ustawa – o ochronie przeciwpożarowej . 

– Ustawa – o dozorze technicznym 

– Ustawa – Prawo ochrony środowiska 

– Ustawa – o drogach publicznych . 

10.2. Rozporządzenia 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. – w sprawie systemów oceny 

zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE                           

(Dz. U. Nr 209,poz. 1779). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. – w sprawie określenia polskich 

jednostek organizacyjnych upoważnionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu 

i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780). 

– Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 26 września 1997 r. – w sprawie ogólnych 

przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. – w sprawie bezpieczeństwa i higieny 

pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. – w sprawie informacji dotyczącej 

bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,poz. 

1126). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. – w sprawie szczegółowego zakresu 

i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 

oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. – w sprawie sposobów 

deklarowania wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 

198, poz.2041). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. – zmieniające rozporządzenie w 

sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zamawiającego 

dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042). 
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10.3. Inne dokumenty i instrukcje 

– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, (tom I, II, III, IV, V) 

Arkady, Warszawa 1989-1990. 

– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, 

Warszawa 2003. 

– Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 

Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001. 
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B. ROBOTY BUDOWLANE 

 

 

 

 
kod CPV - 45261400-8 Pokrywanie 

kod CPV - 45261213-0 Pokrycie dachu blachą  

kod CPV - 45261320-3 Kładzenie rynien 

 

 

 

B-01.00.00. Roboty pokrywcze 

B-01.01.00. Dach kryty blachą 

B-01.02.00. Obróbki blacharskie, rynny i rury spustowe 
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1.0.  Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych (SST)wykonania i odbioru robót 

budowlanych, są wymagania dotyczące wykonania i odbioru pokryć dachowych wraz z obróbkami 

blacharskimi. 
1.2.   Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami wystającymi ponad dach 

budynku tzn.: 

B-01.01.00. Pokrycie dachu blachą  

B-01.02.00. Obróbki blacharskie, rynny i rury spustowe 

Zakres robót przewidzianych projektem: 

1. Krycie blachą stalową trapezową, ocynkowaną i powlekaną plastizolem T 55x750 grub. 0,75 mm; 

mocowanie do rygli za pomocą śrub nierdzewnych, samonawiercających co trzecie wgłębienie fali, a 

przy szczycie, okapie i łączeniu bocznym mocowane w co drugim wgłębieniu. Sposób montowania 

powinien być zgodny z zaleceniami producenta; 

2. styki blachy trapezowej z attyką zabezpieczone opierzeniem z blachy stalowej nierdzewnej            

grub. 1,00 mm; 

3. rynny pogrążone w dachu oraz ich obudowy od wnętrza wiat z blachy stalowej nierdzewnej, mają one 

nietypowy kształt, należy je wykonać wg rys. szczegółowych na zamówienie; 

4. zamocowanie do rygli stalowych konstrukcji dachu; spadek rynien 0,5%, szer. rynny 30 cm głębokość 

(przekrój owalny) 8 cm , rynny zostaną obudowane; 

5. rury spustowe Ø 150 mm z blachy stalowej ocynkowanej, powlekane plastizolem, kolor dobrać wg 

kolorystyki  i w uzgodnieniu z projektantami; 

6. łącznik rynny z rurą spustową w formie ozdobnej skrzynki z blachy stalowej ocynkowanej, 

powlekanej plastizolem, kolor jak wyżej; na wylocie z rynny sitko z siatki stalowej ocynkowanej; 

7. dołem rury spustowej łącznik do kanalizacji deszczowej z wyczystką. 

1.3.  Określenia podstawowe 

Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z 

definicjami podanymi w Specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych A. 

Wymagania ogólne. 

1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 

techniczną, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

 

2.0.  Materiały 

2.1.  Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć m.in.: 

– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

– Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 

– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 

producenta. 

Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na 

budowie materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 

2.2.  Rodzaje materiałów 

2.2.1.Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym 

w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do 

powszechnego stosowania w budownictwie. 

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana płaska powinna odpowiadać normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-

92122.Grubość blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodą ogniową – równą 

warstwą cynku (275 g/m
2
) oraz pokryta warstwą pasywacyjną mającą działanie antykorozyjne i 

zabezpieczające. Występuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm. 

2.2.3. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubości 0,50, 0,55 i 0,75 mm. 

Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane plastizolem. 

Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z 

instrukcją producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. 
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Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika budowy. 

2.3. Blacha trapezowa  

Trapez nośny dla dachów, charakteryzuje się wysoką jakością i trwałością. Najwyższej jakości materiał 

wsadowy, zapewnia wysoką nośność i sztywność profili, pozwalając na zwiększenie rozpiętości podpór. 

Produkt: 

Wysokość   55 mm 

Szerokość efektywna  750 mm 

Grubość   0,75 

Minimalna długość  500 mm 

Maksymalna długość  13000 mm 

Typowa rozpiętość  4,0 – 6,0 m 

Materiał: 

Blacha stalowa gatunku S320GD+Z, S350GD+Z 

– ocynkowana wg PN-EN 14782:2006 

– powlekana wg PN-EN 10169-1 

 

Tolerancje: 

Produkt   PN-EN 14782:2006 

Materiał   PN-EN 10143 

Powłoki; 

Ocynkowane   powłoka cynkowa: ilość cynku 275 g/m
2
 

Powlekane powłoka cynkowa: ilość cynku 275 g/m
2
 

 powłoka wierzchnia: plastizol 

 powłoka spodnia: epoxy 10 µm 

Mocowanie w zależności od powierzchni, można zastosować wkręty samowiercące, 

wkręty samogwintujące lub gwoździe/kotwy  

2.3. Blacha stalowa ocynkowana powlekana 

Blachy stalowe ocynkowane, produkowane są w ciągłej linii cynkowania ogniowego, zapewniającej 

otrzymanie blach o zróżnicowanych właściwościach mechanicznych. Blachy ocynkowane, w zależności 

od przeznaczenia, dostarczane są w postaci kręgów, arkuszy lub taśm. Blachy ocynkowane wytwarzane 

są zgodnie z normami: PN-89/H-92125, EN 10147 lub EN 10142. 

Tolerancje wymiarowe, zgodnie z normami: PN-H-92201:1996 i EN-10143. 

Podstawowym materiałem do produkcji, jest blacha stalowa w gatunkach: StOS, StSX, 08X, 08J – wg 

PN-89/H-84023/05 oraz FeP01, FeP03 – wg EN 10130. 

Standardowo blacha stalowa posiada powłokę cynku, w zakresie 50 – 600 g/m
2
 po obu stronach. 

Powierzchnie blach stalowych ocynkowanych: 

– typ A, ulepszona B, najlepsza C 

– z normalnym kwiatem, ze zmniejszonym kwiatem, wygładzana 

– dodatkowe zabezpieczenie powierzchni przed korozją: 

– kręgi: pasywowanie, 

– arkusze: pasywowanie, oliwienie lub pasywowanie i oliwienie. 

Gatunki: 

Do przeróbki plastycznej wg PN-EN 10142  Ze stali konstrukcyjnej wg PN-EN 10147 

DX 51 D – do zaginania     S 250 GD 

DX 52 D – do tłoczenia     S 280 GD 

DX 53 D – do głębokiego tłoczenia   S 320 GD 

 

Standardowe wymiary blach ocynkowanych: 

Grubość blach [mm] Wymiary arkuszy [mm] Szerokość kręgów [mm] 

0,40 ÷ 0,74 700 – 1250 x 1000 – 4000  700 – 1250  

0,75 ÷ 1,50 700 – 1500 x 1000 – 4000  700 – 1500  

1,51 ÷ 2,00 700 – 1000 x 1000 – 4000  700 – 1000  

 

Blachy i taśmy ocynkowane z powłoką organiczną, produkowane w ciągłej linii powlekania coilcoating. 

Wyroby muszą odpowiadać wymaganiom norm EN 10169-1. Tolerancje wymiarowe wg normy  

EN 10143. 

Wsadem są kręgi ocynkowane, w gatunkach DX51D, DX52D lub DX53D wg EN 10142 albo S250GD, 

S280GD lub S320GD wg EN 10147. 

Rodzaje powłok blachy powlekanej: 

 poliester i jego modyfikacje, 
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 polifluorowinyliden, 

 plastizol, 

 folie PCV. 

2.4. Blacha stalowa nierdzewna 

Stal nierdzewna jest stopem zawierającym co najmniej 10,5% chromu. Dodatek nadaje stali zdolność do 

własnej odporności na korozję.  Chrom zawarty w stali reaguje z tlenem z powietrza i/lub z wodą, z którą 

powierzchnia stali styka się i wytwarza niewidoczną warstwę ochronną tlenku, bogatego w zawartość 

chromu. Jeżeli warstwa ta ulegnie uszkodzeniu, jest ona samoistnie odbudowywana w obecności tlenu. 

Odporność na korozję wzrasta wraz z zawartością chromu oraz wraz z dodatkiem do stopu molibdenu. 

Obecność niklu poprawia urabialność i spawalność. 

Właściwości fizyczne: 

Odbicie ciepła gładka, odblaskowa powierzchnia stali posiada doskonałe 

właściwości odbijania ciepła 

Przewodność elektryczna bardzo duża 

Ognioodporność temperatura topnienia stali około 1500°C 

Właściwości mechaniczne stali nierdzewnej są cechami szczególnie istotnymi do wykonania konstrukcji 

dachowej.  Łatwość montażu jest ściśle związana z czasem, a tym samym z kosztem montażu. 

Stale nierdzewne najczęściej stosowane do opierzeni dachowych, są łatwe do formowania i łączenia. Nie 

są one wrażliwe nawet na bardzo niskie temperatury zewnętrzne, a więc budowa lub montaż są mniej 

zależne od warunków atmosferycznych. 

Stal nierdzewna cechuje się bardzo wysoką wytrzymałością, ciągliwością i udarnością w bardzo szerokim 

zakresie temperatur. Jest ona trudna do zniszczenia, a jej wytrzymałość jest bardzo wysoka. 

Dane techniczne: 

Granica plastyczności 0,2 (N/mm
2
)   min. 230 – 240 

Wytrzymałość na rozciąganie (N/mm
2
)   420 – 750 

Wydłużenie (%)     min. 23 – 45 

Twardość wg Vickersa     maks. 220 

Współczynnik rozszerzalności liniowej (m/m/°C)  10x10
-6

 

Masa właściwa (kg/dm
3
)    7,7 

 

3.0. Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na 

jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 

 

4.0. Transport 

4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 

niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i na właściwości przewożonych materiałów. 

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy spełniać będą wszelkie wymagania, dotyczące przepisów 

ruchu drogowego. Środki transportu, które nie odpowiadają warunkom kontraktu, będą na polecenie 

Inspektora nadzoru usunięte z placu budowy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach na placu budowy. 

4.2.  Transport i przechowywanie materiałów 

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w 

odpowiednich polskich Normach. 

Blachy do pokryć dachowych mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć 

przed możliwością przesuwania się podczas transportu. 

Blachy powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuż środka transportu. 

Jeżeli długość elementów z blachy dachówkowej jest większa niż długość pojazdu, wielkość nawisu nie 

może przekroczyć 1 m. 

Rynny i rury spustowe, należy składować na odpowiednio gładkiej powierzchni, wolnej od ostrych 

występów i nierówności. Aby nie powstały odkształcenia elementów ułożonych na spodzie, wysokość 

sztapla nie może przekroczyć siedmiu warstw. Kształtki różnego typu należy przechowywać pod dachem, 

w oryginalnych workach foliowych, do czasu ich rozpakowania. 

Podczas transportu zaleca się, aby ładunek był unieruchomiony. Wymagane jest, aby w przypadku 

luźnych rynien i rur, załadunek i rozładunek odbywał się ręcznie. 
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Zaleca się szczególną ostrożność przy transportowaniu elementów w czasie zimy, gdyż niskie 

temperatury zmniejszają odporność tworzywa na uderzenia.   

4.3.  Magazynowanie blachy trapezowej 

Blachę należy przechowywać w miejscu suchym i przewiewnym, unikać nagłych zmian temperatury – 

może to doprowadzić do skraplania się pary wodnej, która może uszkodzić powierzchnię. Zaleca się 

położenie blachy na drewnianych szczeblach o wysokości 20 cm. 

W przypadku składowania blachy na okres dłuższy niż 1 miesiąc, należy między arkuszami blachy 

położyć cienką przekładkę, która nie uszkodzi blachy a umożliwi dojście powietrza, przez co uniknie się 

skraplania wody. 

 

5. 0. Wykonanie robót 

5.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące robót, podano w ST A. „Wymagania ogólne”. Wykonanie robót powinno 

być zgodne z normami oraz warunkami technicznymi wykonania pokryć z blachy. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru, uzgodniony z Projektantem i Zamawiającym – Projekt 

warsztatowy struktur i połączeń z blachy, który powinien zawierać: 

– harmonogram realizacji robót, 

– projekt montażu, z uwzględnieniem kolejności robót, 

– projekt wykonania połączeń, 

– ustalenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wykonawcy montażu, 

– określenie Podwykonawców, 

– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaż konstrukcji, 

– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania robót, 

– określenie sposobu i trybu usuwania usterek. 

5.2. Wymagania ogólne dla podkładów 

Każdy podkład pod pokrycie powinien spełniać następujące wymagania ogólne: 

– pochylenie płaszczyzny połaci dachowych z desek, łat lub płatwi powinno być dostosowane do 

rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999, 

– równość powierzchni deskowania powinna być taka, aby prześwit pomiędzy powierzchnią 

deskowania a łatą kontrolną o długości 3 m był nie większy niż 5 mm w kierunku prostopadłym do 

spadku i nie większy niż 10 mm w kierunku równoległym do spadku (pochylenia połaci dachowej), 

– równość płaszczyzny połaci z łat lub płatwi powinna być analogiczna, jak podano powyżej na co 

najmniej3 krokwiach (przy podkładzie z łat) lub 3 płatwiach (przy podkładzie z płatwi), 

– podkład powinien być zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieć 

odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystającymi ponad powierzchnię pokrycia. 

Szerokość szczelin dylatacyjnych powinna wynosić od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych około 

20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny być wypełnione materiałem 

elastycznym lub kitem asfaltowym, 

– w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny być 

usztywnione krawędzie zewnętrzne. 

5.3. Ogólne wymagania dla pokryć z blach profilowanych 

Zastosowanie i sposób wykonania elementów z blach, powinny być zgodne z projektem wykonawczym, 

opracowanym z uwzględnieniem obowiązujących norm i przepisów techniczno – budowlanych oraz 

zaleceń montażowych producenta blach. 

Przed rozpoczęciem montażu blachy należy: 

– sprawdzić konstrukcję pod względem dokładności wykonania i zgodności z projektem (ewentualne 

różnice usunąć), 

– skontrolować czy rozstaw kratownic odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi, zawartymi w 

tablicach obciążeń statycznych, 

– sprawdzić, czy powierzchnie kratownic stanowią płaszczyznę, 

– przygotować narzędzia, niezbędne do montażu blach. 

Wszelkie dopasowanie blachy na budowie, należy wykonywać ściśle z pisemnymi instrukcjami 

producenta. 

Wykonawca powinien zatrudnić specjalistyczną firmę do wykonania pełnego zakresu prac, podanych 

powyżej. 

Wszelkie materiały, elementy składowe i prace zakończone, będą zachowane w czystości i w pełni 

zabezpieczone przed uszkodzeniami, przez cały czas trwania prac. 

Do czasu przekazania, dach nie może być używany jako miejsce pracy, chyba, że zostanie on 

zadowalająco zabezpieczony, a z powierzchnią dachu nie będą wchodzić w kontakt żadne związki 
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chemiczne, szkodliwe dla jego wykończenia lub elementów składowych. Należy zapewnić należyte 

zabezpieczenie przed uszkodzeniami w czasie wykonywania prac.  

Blachy trapezowe, są mocowane do stalowej kratownicy za pomocą odpowiednich wkrętów 

samonawiercających.  

Średnia ilość wkrętów dla blach trapezowych – około 5 - 6 szt./m
2
. 

Arkusze blach trapezowych, powinny być ułożone na połaci w ten sposób, aby szersze dno bruzdy było 

na spodzie. 

W przypadku, gdy zachodzi konieczność wykonania zakładów poprzecznych blach trapezowych (na 

długości arkusza), minimalna długość zakładu winna wynosić: 

– 300 mm przy pochyleniu połaci do 10%, 

– 200 mm przy pochyleniu połaci 10 -15%, 

– 150 mm przy pochyleniu połaci powyżej 15%. 

Przed nałożeniem arkuszy blachy, należy zamontować pasy nadrynnowe. 

Pasy nadrynnowe powinny być montowane z zakładem 100 mm. 

Po ułożeniu pokrycia, kolejną czynnością jest montaż wiatrownic. Długość zakładu przy montażu 

wiatrownicy wynosi 100 mm. 

Podczas trwania prac oraz po zakończeniu montażu pokrycia, należy usunąć z dachu wszelkie 

pozostałości po cięciu i wkręcaniu (opiłki metalowe). Jest to konieczne, by zapobiec ich przenoszeniu na 

butach i wgniataniu w powłokę, czego skutkiem może być powstawanie po pewnym czasie w tych 

miejscach ognisk korozji. 

Powierzchnię dachu należy poddać uważnym oględzinom i w przypadku zaobserwowania zadrapań czy 

rys na powłoce, zaprawić uszkodzone miejsca farbą zaprawową ( przy czym należy zamalowywać 

jedynie powierzchnię rysy, używając niezbędnej ilości farby). 

Zasady cięcia blachy: 

– W sytuacji, gdy cięcia jest niewiele, można posłużyć się piłą do metalu lub nożycami do blachy. Jeżeli 

natomiast zachodzi konieczność przycinania wielu płyt, lepiej użyć do tego celu ręcznej piły 

cyrkulacyjnej ze specjalną tarczą do stali lub nożyc wibracyjnych do blachy. 

– Używanie szlifierki kątowej do cięcia blach powlekanych, jest bezwzględnie zabronione, gdyż silne 

nagrzewanie się blachy w miejscu cięcia, powoduje nadpalenie się ochronnej warstwy cynku, bez 

której stal wystawiona jest na niekorzystne działanie warunków zewnętrznych. Ponadto,  snopy iskier 

i stopione cząstki stali uszkadzają powłokę i ochronną warstwę cynku również w innych miejscach na 

powierzchni arkusza blachy trapezowej. 

5.4. Pokrycia z blach profilowanych 

5.4.1.Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej 
Arkusze blachy falistej powinny być mocowane do płatwi stalowych za pomocą przynitowanych 

zaczepów grubości od 3 mm do 5 mm, a do płatwi drewnianych za pomocą wspornika kątowego. 

Zamiast nitowania zaczep może być przylutowany do spodu blachy falistej. 

Zaczepy powinny być zamocowane w trzeciej fali, licząc od krawędzi podłużnych, w ten sposób, 

aby każdy arkusz blachy falistej był mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym 

działaniu wiatru należy blachę mocować trzema zaczepami na szerokości blachy. 

Arkusze blachy powinny być łączone: 

a) w złączach prostopadłych do okapu – na zakłady o szerokości jednej lub dwóch fal i 

mocowane nitami o średnicy 3 mm w odstępach nie większych niż 40 cm – 50 cm; nitowanie 

powinno być wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywającej blachę dolną, 

b) w złączach równoległych do okapu – na zakłady o szerokości od 12 cm do 18 cm, w zależności 

od nachylenia połaci dachowej. 

Okap powinien być przykryty przez wysunięcie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica 

powinna być pokryta gąsiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachą 

kalenicową dopasowaną indywidualnie do profilu blach. 

W przypadku konieczności uszczelnienia styku podłużnego należy stosować kit elastoplastyczny. 

5.4.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fałdowej) 

Krycie blachą trapezową może być wykonywane na dachach o pochyleniu połaci podanym w PN-

B-02361:1999. 

Arkusze blach trapezowych powinny być ułożone na połaci w ten sposób, aby szersze dno bruzdy 

było na spodzie. 

Zakłady podłużne blach trapezowych mogą być pojedyncze lub podwójne, zgodnie z kierunkiem 

przeważających wiatrów. Zakład podwójny należy stosować wyjątkowo, w miejscach narażonych 

na spływ dodatkowych ilości wód opadowych i może on obejmować pas o szerokości nie większej 

niż 3 m. 
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Uszczelki na stykach podłużnych blach trapezowych należy stosować przy pochyleniach 

mniejszych niż 55%. 

Szerokość szczelin na zakładach podłużnych powinna być minimalna. W przypadku braku 

możliwości spełnienia tego wymagania, na przykład ze względu na falistość krawędzi podłużnych 

blachy, zamiast uszczelek należy stosować kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny. 

Długość stosowanych blach powinna być nieco większa od szerokości połaci. Jeżeli nie jest to 

możliwe, należy wykonać zakłady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad 

płatwiami. W przypadku pochylenia połaci większych lub równych 55% nie wymaga się 

dodatkowego uszczelnienia zakładu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zakładach 

poprzecznych należy stosować uszczelki. 

W przypadku konieczności dylatowania blach trapezowych na połaci dachowej do płatwi można 

mocować tylko blachą górną. 

Długość zakładu poprzecznego blach powinna wynosić nie mniej niż 150 mm w przypadku 

pochylenia połaci większego lub równego 55% i nie mniej niż 200 mm – przy pochyleniu 

mniejszym niż 55%. 

Do mocowania blach trapezowych do płatwi stalowych należy stosować łączniki samogwintujące 

(lub śrubę z nakrętką) z podkładką stalową i podkładką gumową o odpowiedniej jakości. Łączniki 

należy mocować w każdej bruździe blachy trapezowej, a na płatwiach pośrednich w co drugiej 

bruździe – w przypadku gdy blachy trapezowe mają stanowić element usztywniający płatwie 

przed utratą stateczności gięto-skrętnej. Jeżeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy 

należy mocować do płatwi za pomocą łączników przechodzących przez grzbiety fałdy, z 

zastosowaniem dodatkowych elementów podtrzymujących, o wymiarach dostosowanych do 

wymiarów fałdy. Łącznikami należy mocować każdy grzbiet blachy trapezowej, a na płatwiach 

pośrednich – co drugi grzbiet. 

Odwodnienie dachu należy prowadzić za pomocą rynien odwadniających dylatowanych co 12 m. 

Nie należy stosować odwodnienia typu wewnętrznego. 

5.5. Obróbki blacharskie 

Obróbki blacharskie muszą zapewnić szczelność pokrycia w miejscach załamań i krawędzi połaciowych 

oraz zapewnić estetykę pokrycia. 

– Pasy nadrynnowe montuje się po wykonaniu orynnowania, a przed montażem pokrycia dachowego. 

Winny one wychodzić w rynnę na 1/3 jej szerokości. Zakład pasa nadrynnowego winien wynosić          

100 mm. 

– Wiatrownice osłaniające krawędzie dachu montowane po zamontowaniu pokrycia dachowego. 

Długość zakładu wiatrownicy winna wynosić 100 mm. 

– Wszystkie obróbki osłaniające krawędzie dachów należy montować w odległości co około 33 cm. 

– Obróbkę murów ogniowych wykonać poprzez wywinięcie blachy na ścianę muru, na całą wysokość 

ogniomuru. 

Obróbki blacharskie wykonywać zgodnie z PN-61/B-10245 „Roboty blacharskie budowlane z blachy 

stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy odbiorze”. 

Blachę łączy się poprzez lutowanie miękkie cynowo ołowiowe o zawartości cyny minimum 30%, przy 

bardzo niskiej zawartości antymonu. Jako topniki należy stosować materiały, które zapewnią 

oczyszczenie powierzchni metalowej, optymalną zwilżalność i trwałość (chlorek cynku, chlorek cynku z 

chlorkiem amonu, kalafonia). Wszystkie wygięcia blachy powinny być wykonane w taki sposób, aby nie 

nastąpiło pęknięcie blachy. 

5.6. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej powlekanej plastizolem 

– rynny powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i 

składamy w elementy wieloczłonowe 

– powinny być łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm, złącza powinny być 

lutowane na całej długości 

– rynny powinny być mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 

większych niż 50 cm 

– spadki rynien regulować na uchwytach zgodnie z projektem 

– rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych 

5.4. Rury spustowe z blachy jw. 

– rury spustowe powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza i 

składany w elementy wieloczłonowe 

– powinny być łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych na 

zakład szerokości 40 mm, złącza powinny być lutowane na całej długości 

– rury spustowe powinny być mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 

większych niż 3 m 
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– uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub 

osadzone w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach 

– rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury żeliwnej na 

głębokość kielicha. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej 

specyfikacji. 

Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z blachy, powinna być przeprowadzona przez Inspektora 

nadzoru przed przystąpieniem do wykonywania pokryć. 

6.1. Kontrola wykonania pokryć 

Kontrola wykonania pokryć, polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami 

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta jest przeprowadzana przez Inspektora nadzoru: 

 w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonywania prac 

pokrywczych, 

 w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac 

pokrywczych. 

6.2. Dach kryty blachą 

a) Kontrolą międzyoperacyjna i końcową dotycząca pokryć z blachy przeprowadza się sprawdzając 

zgodność wykonanych robót z wymaganiami norm:PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 

506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-

1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji 

technicznej. 

b) Uznaje się, że badania dały wynik pozytywny gdy wszystkie właściwości materiałów i pokrycia 

dachowego są zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej 

albo wymaganiami norm przedmiotowych. 

6.3. Rynny i rury spustowe 

a) Sprawdzenie rynien 

Badanie polega na stwierdzeniu zgodności z właściwą norma wykonania uchwytów, denek i wpustów 

rynnowych oraz połączeń  poszczególnych odcinków rynien. Należy też sprawdzić, czy rynny nie 

mają dziur lub pęknięć. Spadki i szczelność należy sprawdzić poprzez nalanie wody do rynien. 

b) Sprawdzenie rur spustowych 

Badanie polega na stwierdzeniu zgodności z normą połączeń w szwach pionowych i poziomych, 

umocowań rur w uchwytach, braku odchyleń rur od prostopadłości i kierunku pionowego. Należy też 

sprawdzić, czy rury nie mają dziur i pęknięć. 

6.4. Obróbki blacharskie 

Obróbki blacharskie sprawdza się w zakresie wykonanych połączeń arkuszy, umocowania zabezpieczeń i 

odgięć przy murach. Opierzenia, które są źle wykonane oraz te, które wykazują nieszczelności, należy 

wymienić na nowe. 

Jeśli wszystkie wykonane badania dadzą wynik pozytywny, to roboty należy uznać za wykonane 

prawidłowo i zgodne z wymaganiami normy. W przypadku niespełnienia któregokolwiek z wymagań, 

zostanie określony rodzaj prac i materiałów oraz sposób doprowadzenia do zgodności robót z 

wymaganiami, a następnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robót. 

 

7.0. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest: 

- dla robót – krycie dachu blachą - m
2
 pokrytej powierzchni dachu, 

- dla robót – obróbki blacharskie – m
2
, 

- dla robót – rynny i rury spustowe – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych, 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 

sprawdzonych w naturze. 

 

8.0. Odbiór robót 

8.1. Odbiór podłoża 

- badania podłoża  należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, przed 

przystąpieniem do krycia połaci dachowych 

- sprawdzenie równości powierzchni podłoża (deskowania) należy przeprowadzać za pomocą łaty 

kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między 

sprawdzoną powierzchnią a łatą nie powinien  przekroczyć 5 mm. 
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8.2. Odbiór robót pokrywczych  

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru 

częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub 

utrudniony. 

Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 

- podłoża (deskowania i łat) 

- jakości zastosowanych materiałów 

- dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia 

- dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem 

Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy – badania 

końcowe pokrycia należy przeprowadzać po zakończeniu robót, po deszczu. 

Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

- dokumentacja techniczna 

- dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw 

lub fragmentów pokrycia 

                 -     zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju  zastosowanych materiałów 

- protokoły odbioru materiałów i wyrobów 

Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i 

połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także  wykonania na pokrycia ewentualnych 

zabezpieczeń eksploatacyjnych. 

8.2.1.Odbiór pokrycia z blachy 
– Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia (nie ma dziur, pęknięć, odchyleń od linii 

prostej, złącza są prostopadłe do okapu itp.). 

– Sprawdzenie łączenia i umocowania arkuszy. 

– Sprawdzenie wykonania i umocowania pasów usztywniających. 

8.2.2.Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
– sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych 

– sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian 

– sprawdzenie prawidłowości spadków rynien 

– sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z wypustami 

Rury spustowe mogą być montowane po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych. 

8.3.  Zakończenie odbioru 

Odbiór pokrycia potwierdza się protokołem, który powinien zawierać: 

 ocenę wyników badań, 

 wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 

9.0. Podstawa płatności 

9.1.  Pokrycie dachu blachą 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 pokrycia, która obejmuje: 

 przygotowanie stanowiska roboczego, 

 dostarczenie materiałów i sprzętu, 

 obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 

 ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 

 oczyszczenie podkładu, 

 pokrycie dachu blachą płaską, łącznie z przygotowaniem łapek i żabek oraz obrobienie kominów, 

kalenic, koszy, narożników, 

 oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 

 likwidację stanowiska roboczego. 

9.2.  Obróbki blacharskie 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 obróbki, wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

 przygotowanie, 

 zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń, 

 uporządkowanie stanowiska pracy. 

9.3.  Rynny i rury spustowe 

Płaci się za ustaloną ilość metrów rynien i rur spustowych, wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

 przygotowanie, 

 zamontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych, 

 uporządkowanie stanowiska pracy. 
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10.0. Przepisy związane 

1. PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych. 

2. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 

3. PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 

4. PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. 

5. PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania. 

6. PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych. 

7. PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku do 

pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 

8. PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 

9. PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. 

Część 1: Stal. 

10. PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. 

Część 3: Stal odporna na korozję. 

11. PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy ze stali odpornej na korozję, układanych na ciągłym 

podłożu. 
12. PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu. 

13. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Część C: zabezpieczenie i izolacje. 

Zeszyt 1: Pokrycia dachowe. ITB, Warszawa 2004 r. 
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1.0. Wstęp 

1.1. Przedmiot szczegółowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 

Przedmiotem niniejszych SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru ścian osłonowych z 

poliwęglanu litego. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych (SST) są stosowane jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie ścian osłonowych z poliwęglanu litego gr. 10 mm, bezbarwnego, przepuszczającego światło. 

Płyty mocowane do profili stalowych za pomocą profilowanych kształtowników – listew z blachy 

stalowej powlekanej, wykonanych na indywidualne zamówienie. Grubość elementów 2 mm, pomiędzy 

płytami poliwęglanu a profilami stalowymi należy zastosować podkładki z plastycznego tworzywa. 

Listwy do rusztu mocowane za pomocą wkrętów nierdzewnych, samonawiercających. 

1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST A. 

Wymagania ogólne.  

 

2.0. Materiały – płyty z poliwęglanu litego 

2.1. Świadectwa dopuszczenia do użytkowania na terenie RP. 

 Aprobata techniczna 

 Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy 

 Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez ściany 

 Klasyfikacja ogniowa w zakresie palności materiałów termoplastycznych 

 Atest higieniczny 

2.2.  Właściwości i zastosowanie. 

Materiał ten charakteryzuje się wyjątkowymi cechami takimi jak: bardzo wysoka odporność na 

uderzenia, łatwość formowania (zginanie i cięcie), bardzo dobra przejrzystość i przepuszczalność światła, 

wysoka odporność na działanie promieni UV (obustronny filtr). 

Poliwęglan jest nowoczesnym polimerowym tworzywem sztucznym, stanowi doskonały zamiennik dla 

szkła. Produkt charakteryzuje m. in.: 

 wysoka termoizolacyjność (K do 1,4 W/m
2
 K) 

 lekkość: 2-krotnie lżejszy od szkła 

 przeźroczystość szkła – do 90% 

  25-krotnie większa odporność na uderzenia niż szkło 

 zakres temperatur stosowania od -40 do + 120°C 

 zabezpieczone warstwą anty UV 

 trudnopalność (klasa palności B1) 

 trwałość – gwarancja 10 lat 

 łatwość do formowania na zimno i gorąco. 

2.3.  Cechy 

 odporność na działanie promieni UV 

 odporność na warunki atmosferyczne 

 gładkość powierzchni 

 możliwość gięcia płyty na zimno 

 niski współczynnik przenikania ciepła 

 wysoka przepuszczalność światła – dla płyt KRYSZTAŁ do 80 % 

 duża izolacyjność akustyczna – wskaźnik tłumienia do 25 dB (A) 

 lekkość – od 0,8 kg/m2 do 3,6 kg/m2 

 temperatura użytkowania od –50C do + 115C. 
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2.4.Odporność na czynniki atmosferyczne. 

Płyty są odporne na działanie promieni słonecznych, deszczu i innych czynników 

atmosferycznych. Płyty zachowują swoje właściwości mechaniczne i optyczne nawet po 

wieloletnim wystawieniu na działanie czynników zewnętrznych. Płyta lita nie traci swojej 

odporności w temperaturze od – 100C do +120C. 

2.5.Odporność na uderzenia 

Aktualnie płyty lite należą do najbardziej odpornych na uderzenia materiałów używanych w 

przeszkleniach. Ich odporność jest 15 do 20 razy wyższa od polimetakrylanu metylu. 

Poniższa tabela przedstawia porównanie odporności na uderzenia płyty poliwęglanowej litej i 

innych materiałów. 

Materiał Młot Charpy’ego 

Udarność z karbem [kJ/m
2
] 

Szkło     1 

Akryl     2 

Akryl wysokoudarowy   7 

Płyta poliwęglanowa lita  40 

2.6.  Właściwości optyczne 

Podczas gdy promienie ultrafioletowe są pochłaniane na powierzchni płyty, przepuszczalność 

światła w zakresie promieniowania widzialnego osiąga wartość 90 %. 

Również po długim stosowaniu płyty litej na zewnątrz, przepuszczalność światła przez płytę 

pozostaje na wysokim poziomie. Możliwość utraty jaskrawości płyty pod wpływem promieni UV 

jest zredukowana do minimalnego poziomu. Płyta lita tworzy ponadto przyjemne środowisko 

świetlne. 

2.7.Rozszerzalność 

Płyta lita posiada współczynnik termicznej rozszerzalności liniowej większy niż u większości 

materiałów stosowanych w budownictwie. Należy więc przestrzegać luzu niezbędnego do ich 

swobodnego rozszerzania się. 

2.8.  Waga 

Płyta lita jest lekka, jej waga stanowi jedynie 50 % wagi szkła okiennego. Waży 1,2 kg/m
2
przy grubości 1 

mm. 

2.9.  Izolacja cieplna i akustyczna 

Niezależnie od grubości współczynnik przewodności cieplnej Uo płyty litej jest niższy od współczynnika 

dla szkła okiennego, np.: – dla grubości 3 mm – o 6%, a dla grubości 10 mm – o18%. 

2.10. Odporność chemiczna 

Płyta lita nie ulega wpływowi kwasów organicznych i alkoholi przemysłowych. 

2.11. Zachowanie w ogniu 

Poliwęglan lity jest materiałem trudnozapalnym, samogasnącym, tzn. nie pali się po usunięciu źródła.    

W czasie palenia poliwęglanu nie wydzielają się produkty trujące. 

2.12.Kształtowniki stosowane do montażu płyt 

Stosuje się kształtowniki wykonane z: 

– aluminium, 

– poliwęglanu 

 

3.0. Sprzęt 

Do wykonania i montażu płyt z poliwęglanu litego może być użyty dowolny sprzęt zgodny ze specyfikacją 

producenta materiału. 

 

4.0. Transport składowanie 

4.1. Magazynowanie. 

Płyty należy magazynować w pomieszczeniach, osłonięte przed bezpośrednim działaniem promieni 

słonecznych i opadami atmosferycznymi. 

Magazynowane płyty powinny mieć nieosłonięte komory zaklejone taśmą, aby uniknąć ich 

zanieczyszczenia pyłami. 

Płyty należy składować w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej na palecie. 

Należy unikać wystawiania płyt w stosie na działanie promieni słonecznych. Jak wszystkie termoplasty, 

płyty składowane w stosie narażone na działanie słońca mają tendencje do kumulacji ciepła, co może 

doprowadzić do nieodwracalnego uszkodzenia płyt. W przypadku składowanie płyt na zewnątrz należy 

przykryć paletę z płytami białą folią lub tkaniną ochronną. 
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4.2. Transport 

Płyty należy transportować ostrożnie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpieczając powierzchnię 

przed zarysowaniem. 

Przewóz i przeładunek płyt powinien być realizowany z zachowaniem następujących środków 

ostrożności : 

– podczas przewozu płyty powinny być dobrze zabezpieczone przed możliwością załamania się na 

skutek podmuchów wiatru, niewłaściwego podparcia lub obciążenia innymi materiałami, 

– płyty powinny być odizolowane od wpływu szkodliwych czynników, a także zabezpieczone przed 

wzajemnym przesuwaniem się po sobie, co może doprowadzić do ich porysowania. 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Montaż płyt 

Przed montażem z krawędzi mocowanych w konstrukcji należy usunąć folię ochronną. Folie z pozostałej 

części płyt usuwamy po ostatecznym zakończeniu wszystkich prac. Płyty powinny być zamocowane z 

wszystkich czterech stron. 

Zalecana głębokość osadzenia płyt w konstrukcji powinna mieścić się w przedziale 15 - 20 mm (w 

przypadku płyt narażonych na trudne warunki eksploatacji np. wandalizm, głębokość osadzenia należy 

zwiększyć do 25 mm). 

Przy montażu płyt należy pamiętać, że jak każdy materiał termoplastyczny, płyty wykazują zmienność 

wymiarów pod wpływem temperatury i wilgoci. Z tego powodu mocowanie płyt powinno zapewniać 

możliwość kompensacji zmian wymiarów płyty . Minimalna wielkość dylatacji: 3 mm na każdy metr 

długości płyty. Rozstaw podpór przy montażu płyt jest zależny od wymiarów płyty, obciążenia 

płyty (obciążenie wiatrem i śniegiem zgodnie z obowiązującymi przepisami budowlanymi), sposobu 

osadzenia płyty w konstrukcji. 

Podczas montażu płyt nie należy bezpośrednio chodzić po nich, ze względu na możliwość ich 

odkształcenia lub uszkodzenia. 

5.2.  Obróbka płyt 

5.2.1 Cięcie. 

Przy obróbce mechanicznej płyt należy pamiętać o: 

– zabezpieczeniu powierzchni płyt i folii ochronnej przed zarysowaniem; 

– zapewnieniu odpowiednich warunków termicznych obróbki (np. chłodzenie przy cięciu); 

– odprowadzeniu wiórów z obrabianej powierzchni i narzędzia; 

– zabezpieczeniu płyt przed przemieszczaniem się w czasie obróbki (np. docisk płyt przy cięciu). 

Płyty z poliwęglanu można ciąć standardową piłą tarczową z zębami z węglików spiekanych o 

dużej liczbie zębów na obwodzie (zęby proste). Skomplikowane, nieregularne kształty należy 

wycinać standardową wycinarką z ostrzem do aluminium lub frezować. 

5.2.2 Wiercenie. 

Nie jest zalecane wiercenie płyt – może osłabiać strukturę wewnętrzną płyty. W przypadku 

konieczności wiercenia należy używać standardowych wierteł do metalu. Minimalna odległość 

otworu od krawędzi płyty powinna wynosić 40 mm. 

Płyty można wycinać, sztancować, frezować, ciąć laserem, termoformować, giąć na gorąco, giąć 

na zimno. 

5.2.3. Klejenie i uszczelnianie 

Płyty można sklejać klejem silikonowym, poliuretanowym lub epoksydowym. 

Płyty uszczelnia się mastyksem. 

5.3. Konserwacja. 

Do czyszczenia płyt należy używać miękkich szmatek lub gąbek oraz wody mydlanej lub wody z 

dodatkiem detergentu nie ścierającego. 

Uwaga! 

Należy unikać wszystkich past ściernych, które mogłyby porysować płyty. Nie używać 

rozpuszczalników ani zasadowych proszków do prania. Unikać mycia nagrzanych płyt 

wystawianych na działanie słońca lub wysokich temperatur. Do czyszczenia płyt nie wolno stosować 

ostrych narzędzi. 

5.4. Uwagi ogólne. 

INSTRUKCJA OBCHODZENIA SIĘ Z PŁYTAMI POLIWĘGLANOWYMI 

Ochrona: 

Płyty poliwęglanowe pokryte są z obu stron ochronną folią z polietylenu: podczas przechowywania, 

transportu i montażu. Powierzchnia płyty, która będzie wystawiona na działanie promieni słonecznych 

jest zabezpieczona przed działaniem promieni UV i oznaczona kolorową folią z napisami. 
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Magazynowanie: 

Płyty podczas magazynowania zawsze należy ochronić przed działaniem promieni słonecznych. 

Przed montażem zawsze należy zabezpieczyć krawędzie płyty z otwartymi kanałami. Do oklejania 

używa się specjalnych taśm. W ten sposób płyta jest zabezpieczona przed: 

– penetracją pyłów, 

– możliwością kondensacji pary wodnej, 

– ryzykiem wystąpienia insektów. 

Montaż: 

Płyty poliwęglanowe należy montować komorami pionowo oraz stroną z zabezpieczeniem UV na 

zewnątrz. Niezwłocznie po zakończeniu montażu należy usunąć folię zabezpieczającą od strony działania 

słońca oraz przetrzeć płytę płynem antystatycznym. 

W szczególnych przypadkach można uszczelnić płyty z profilami kitem budowlanym. 

Mycie: 

Płyty należy myć ostrożnie, stosując miękką szmatkę lub gąbkę, wodę z mydłem lub płynnym 

detergentem bez środków ścierających i szorujących. 

Transport: 

Podczas transportu płyty poliwęglanowe powinny być odpowiednio zabezpieczone (pozaklejane komory 

taśmą) i przewożone na leżąco lub na stojaku. Z pojazdu powinien być usunięty piasek. 

NIE WOLNO! 

– Stosować uszczelek PCV. 

– Stosować kitów budowlanych octowych. 

– Stosować środków czyszczących o silnym odczynie alkalicznym. 

– Używać ostrych narzędzi do czyszczenia płyty. 

– Myć nagrzanych płyt poliwęglanowych, wystawionych na działanie słońca lub wysokich temperatur. 

– Stosować rozpuszczalników, benzenu, benzyny, acetonu do czyszczenia płyt poliwęglanowych. 

– Chodzić bezpośrednio po płytach poliwęglanowych. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1 . Badanie materiałów użytych należy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o jakości 

wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami 

państwowymi. 

6.2.Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 

– sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń 

konstrukcyjnych, 

Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 

6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 

– sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, 

– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 

– sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami 

– stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7.0. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest ilość m
2
 elementów zamontowanych wraz z uszczelnieniem. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 

sprawdzonych w naturze. 

 

8.0. Odbiór robót 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6. 

Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robót w odniesieniu do zakresu 

(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 

Odbiór ostateczny dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych 

dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa. 

Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

– projekt budowlany, 

– projekty wykonawcze 

– dokumentację powykonawczą, 

– szczegółowe specyfikacje techniczne, 
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– dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót, 

– aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów i wyrobów, 

– instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów. 

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić badania, 

porównać je z wymaganiami i wielkościami tolerancji oraz dokonać oceny wizualnej. 

Roboty powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne i dostarczone przez 

wykonawcę dokument są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny wykładzina lub okładzina nie powinna być przyjęta. 

W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

– jeżeli to możliwe, należy poprawić wykonane prace 

– jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości zamawiający 

może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości 

wynagrodzenia w stosunku ustaleń umownych,. 

– w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do sunięcia 

wadliwie wykonanych robót, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 

W przypadku nie kompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i 

wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 

– ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 

– ocenę wyników badań, 

– wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia, 

– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania wykładzin i okładzin z zamówieniem. 

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a 

wykonawcą. 

Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długość jest określona w 

umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu naświetli i daszków po użytkowaniu w okresie 

gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych związanych z 

usuwaniem zgłoszonych wad. 

Odbiór pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej. 

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do 

dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone wady 

w wykonanych pracach. 

 

9.0. Warunki płatności 

9.1. Zasady rozliczenia i płatności 

Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty może być dokonana według 

następujących sposobów: 

– rozliczenie ryczałtowe gdy podstawą płatności jest ustalona w dokumentach umownych stała wartość 

wynagrodzenia; wartość robót w tym przypadku jest określona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilości 

robót określonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy, 

– rozliczenie w oparciu o wartość robót określoną po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w 

dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilości robot. 

W jednym i drugim przypadku rozliczenie może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego 

zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie po dokonaniu odbioru 

częściowego robót. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu 

odbioru pogwarancyjnego. 

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej 

Ceny jednostkowe za roboty obejmują: 

– robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 

– wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikającymi z 

technologii robót z kosztami zakupu, 

– wartość pracy sprzętu z narzutami, 

– koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny, 

– podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT), 

Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie 

wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich jak np. osadzenie elementów 

wykończeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, oświetlenie 

tymczasowe, pielęgnacja, zużycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk 
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roboczych. 

W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeń 

pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo ustalone w umowie. 

Płaci się w jednostkach wg punktu 7. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości 

2. PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru 

3. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 

4. PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i określenia 

5. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 

2003 roku z późniejszymi zmianami). 

6. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 

kwietnia 2004 r). 

7. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 

177 z późniejszymi  zmianami). 

8. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i 

formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 

oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 

2005 r. Nr 75, poz. 664). 

9. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 

technicznych, jakimi powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, 

poz. 690 z późniejszymi  zmianami). 
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 SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 

                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 

 

 

 

 
kod CPV – 45442120-4 Malowanie budowli i zakładanie okładzin ochronnych 

 

 

 

B-02.00.00. Roboty elewacyjne 

B-02.02.00. Elewacyjne płyty kompozytowe włóknisto-cementowe 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, są 

wymagania dotyczące wykonania montażu i odbioru obudowy konstrukcji rusztu w części attykowej z 

płyt elewacyjnych włóknisto-cementowych. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych 

Specyfikacje Techniczne (SST) wykonania i odbioru robót budowlanych,  są stosowane jako dokument 

przetargowy i kontaktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia w/w robót w czasie budowy lub  

modernizacji obiektów kubaturowych i obejmują: 

 zewnętrznych okładzin ściennych. 

Połączenia z elementami oraz połączenia pomiędzy elementami systemu, wykonać należy zgodnie z 

zasadami montażu, obliczeniami statycznymi i obowiązującymi normami. Wszystkie obróbki wykonać 

zgodnie z zaleceniami producenta. 

1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące  robót podano w SST A. 

„Wymagania ogólne”. 

 

2.0. Materiały  

– płyty elewacyjne włóknisto-cementowe gr. 12 mm – przewidziano obudowę konstrukcji rusztu w części 

attykowej z płyt elewacyjnych włóknisto-cementowych gr. 12 mm, od strony wewnętrznej płyty dochodzą 

do skosów dachu i są opierzone blachą stalową nierdzewną gr. 1 mm, od zewnątrz należy stosować płyty o 

powierzchni gładkiej, barwnej – dobór kolorów w uzgodnieniu z projektantami opracowania. 

– łączniki do płyt. 

 

3.0. Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera i 

zgodnego z wytycznymi producenta płyt. 

 

4.0. Pakowanie, przechowywanie i transport 

Elewacyjne płyty włóknisto - cementowe powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. 

Na każdym opakowaniu powinna być umieszczona informacja, zawierająca co najmniej następujące dane: 

– nazwę wyrobu, 

– nazwę i adres producenta, 

– wymiary płyt, 

– podstawowe zasady przechowywania i transportu, 

– nazwę jednostki certyfikującej, jeżeli brała udział w ocenie zgodności, 

– nr i datę wystawienia krajowej deklaracji zgodności. 

Sposób oznaczania wyrobów znakiem budowlanym, powinien być zgodny z rozporządzeniem Ministra 

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów budowlanych 

oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041). 
Płyty składuje się sztaplowane, na równym podłożu, osłonięte przed wilgocią i kurzem. Do osłonięcia 

możemy zastosować folię, lekką plandekę lub prowizoryczne zadaszenie. Płyty przed montażem powinny 

znajdować się w takich warunkach pod względem wilgotności, jakie odpowiadają warunkom miejsca, w 

których będą stosowane. 

Płyty można przewozić dowolnym środkiem transportu, zaakceptowanym przez Inżyniera. 
 

5.0. Wykonanie robót 

5.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące robót, podano w SST A. „Wymagania ogólne”. Wykonanie robót powinno 

być zgodne z normami oraz warunkami technicznymi wykonania elewacji z elewacyjnych płyt włóknisto-

cementowych. 
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5.2.  Obróbka płyt 

Na placu budowy niezbędne jest przygotowanie specjalnego, przestrzennego stanowiska, gdzie można 

obrabiać płyty nie uszkadzając ich. Do cięcia stosuje się zwykłe narzędzia do obróbki drewna, o ostrzu z 

węglików spiekanych lub piły diamentowe. Przy cięciu płyt wydziela się pył cementowy i dlatego zaleca 

się zastosowanie systemu odpylania oraz używanie półmasek ochronnych. 

5.3.  Mocowanie płyt 

Zakładanie i mocowanie płyt należy wykonać zgodnie z instrukcją montażu producenta płyt. 

Płyty należy mocować zgodnie z zaleceniami podanymi w projekcie konstrukcyjnym. Otwory w płycie 

muszą mieć większą średnicę od średnicy wkręta. Wytrzymałość łączników, powinna odpowiadać 

przewidzianym obciążeniom. Mechaniczne łączniki stosowane do mocowania płyt, powinny być 

wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej. Niedopuszczalne jest stosowanie wkrętów z 

wpuszczanym łbem. Nie dopuszcza się też zbyt mocnego dociągania wkrętów. Wkręty mocujące płyty do 

szkieletu stalowego, mają inny kształt niż do szkieletu drewnianego.  

Przy mocowaniu płyt do szkieletu stalowego, należy koniecznie zwrócić uwagę na następujące 

uwarunkowania: 

– otwory, powiercone przed montażem płyt, powinny być o 3 mm większe od średnicy wkręta; otwór 

większy, wiercony w płycie musi być współosiowy z otworem w listwie pionowej, 

– bez wstępnego nawiercania otworów, płyty można mocować do szkieletu stalowego wkrętami, które 

pomiędzy częścią wiercącą a gwintem mają krawędzie tnące, rozwiercające otwory w płycie na 

większy wymiar niż średnica samego wkręta, 

– płyt nie można mocować przez dwa kolejne, różne elementy szkieletu; zarówno pomiędzy płytami, 

jak i między profilami szkieletu,  koniecznie należy zostawić szczelinę na rozszerzalność pod 

wpływem wilgoci i ciepła. 

5.4.  Złącza między płytami 

Wymiary i konstrukcja złącz, powinna być przedstawiona szczegółowa w opisie konstrukcji. Podczas 

montażu, należy koniecznie upewniać się, czy zapewniono dostateczną szczelinę między płytami na ruch 

(min. 6 mm). Uszczelki i listwy na złączach, powinny być założone dokładnie, w sposób, który zapewni, 

że podczas montażu zachowają one prawidłowe położenie. 

W razie konieczności, poziome złącza zaopatruje się w listwy poziome – płaskie, zgodnie z projektem 

konstrukcyjnym. 

 

6.0.  Kontrola jakości robót 

Poszczególne etapy wykonania prac, powinny być odebrane i zaakceptowane przez nadzór inwestorski. Fakt 

ten powinien znaleźć odzwierciadlenie odpowiednim wpisem do dziennika budowy. 

Kontrola powinna obejmować: 

– kontrolę elementów składowych, 

– kontrolę zabezpieczenia obiektu przed niekorzystnym wpływem czynników atmosferycznych, 

– kontrolę jakości wykonania poszycia, 

– kontrolę poprawności wykonanych prac, zgodnie z dokumentacją projektową. 

Materiały przeznaczone do wykonania prac, muszą posiadać odpowiednie atesty oraz być zaakceptowane 

przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiałów oraz udokumentowaniu jej 

wpisem do dziennika budowy. 

Zgodność z dokumentacją techniczną i SST sprawdza się przez porównanie wykonanych robót z dokumentacją 

opisową i rysunkową oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności przez oględziny zewnętrzne, pomiary oraz 

konieczne próby. 

Materiały kontroluje się bezpośrednio lub pośrednio – tzn. na podstawie zapisów w dzienniku budowy lub 

protokołach odbioru materiałów, stwierdzających zgodność użytych materiałów z wymaganiami w 

dokumentacji projektowej. Wygląd zewnętrznego pokrycia, ocenia się przez oględziny pokrycia i stwierdzenie 

niewystępowania takich wada, jak: dziury i pęknięcia. 

 

7.0. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

8.0. Odbiór robót 

Z uwagi na zanikający charakter poszczególnych elementów (warstw) systemu, wskazany jest częściowy 

odbiór wykonywany przez nadzór inwestorski. 

Każdy, częściowy odbiór zanikających warstw systemu winien być potwierdzony w dzienniku budowy. 

Stosowanie odbiorów częściowych, ułatwia ocenę prawidłowości wykonania poszczególnych warstw systemu 

oraz podnosi jakość odbioru ostatecznego. 
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Odbiory częściowe powinny dotyczyć prawidłowości wykonania: 

– ułożenia i umocowania konstrukcji metalowej, 

– ułożenia i umocowania płyt (elementów) elewacyjnych. 

Prawidłowość wykonania następuje po stwierdzeniu zgodności wykonania z parametrami, opisanymi w 

dokumentacji technicznej, jeżeli inwestycja realizowana jest w trybie zamówienia własnego, lub parametrami 

opisanymi w dokumentacji technicznej, jeżeli inwestycja realizowana jest w trybie zamówienia własnego, lub 

parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji warunków wykonania i odbioru, w trybie 

zamówienia publicznego. 

W przypadku nieuwzględnienia w dokumentacji lub SIWZ, technologicznych szczegółów wykonania, można 

uznać, że warunki wykonania i odbioru robót powinny być zgodne z niniejszymi wytycznymi. 

Ostateczny odbiór robót elewacyjnych, z aluminiowych płyt kompozytowych, następuje po zgłoszeniu przez 

Wykonawcę zakończenia wszystkich prac, zrealizowanych zgodnie z umową. 

Odbiór ten następuje po stwierdzeniu zgodności wykonania robót z dokumentacją techniczną, SIWZ,ST, a 

także dokumentacją powykonawczą, na podstawie oceny ostatecznej oraz protokołów odbiorów częściowych. 

 

9.0. Warunki płatności 

Płaci się, zgodnie z zawartą umową, która obejmuje: dostarczenie materiałów, przygotowanie i oczyszczenie 

podłoża, zagruntowanie podłoża, wykonanie i montaż elewacyjnych płyt włóknisto-cementowych, 

uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Metoda badania stopnia 

rozprzestrzeniania ognia przez ściany. 

2. PN-82/B-02001 Obciążenie budowli. Obciążenia stałe 

3. PN-82/B-02003 Obciążenie budowli. Obciążenia zmienne technologiczne 

4. PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. 

Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień. 

5. PN-EN 13823:2004 Badania reakcji na ogień wyrobów budowlanych. Wyroby budowlane, z 

wyłączeniem podłogowych, poddane oddziaływaniu termicznemu 

pojedynczego, płonącego przedmiotu. 

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Roboty ogólnobudowlane 

(aktualnie obowiązujące) 

7. Przepisy bhp przy robotach elewacyjnych i dekarskich 

8. Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiałów. 
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 SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 

                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 

 

 

 

 
kod CPV – 45442120-4 Malowanie budowli i zakładanie okładzin ochronnych 

 

 

 

B-02.00.00. Roboty elewacyjne 

B-02.03.00. Osłona z blachy trapezowej powlekanej 

 

 
 

 

 

 

 

 

SPIS TREŚCI 

 

1.0. Wstęp  

2.0. Materiały 

3.0. Sprzęt 

4.0. Transport 

5.0. Wykonanie robót 

6.0. Kontrola jakości robót 

7.0. Obmiar robót 

8.0. Odbiór robót  

9.0. Warunki płatności 

10.0. Przepisy związane 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych, są wymagania dotyczące wykonania montażu i odbioru osłon pełnych, nieprzeziernych z 

blachy stalowej trapezowej, powlekanej. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych 

Specyfikacje Techniczne (SST) wykonania i odbioru robót budowlanych,  są stosowane jako dokument 

przetargowy i kontaktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia w/w robót w czasie budowy lub  

modernizacji obiektów kubaturowych i obejmują: 

 zewnętrznych okładzin ściennych – osłony pełne z blachy stalowej trapezowej, powlekanej 

obustronnie plastizolem, wysokość fali 20 mm. Kolor należy dobrać wg kolorystyki zamieszczonej w 

projekcie, w uzgodnieniu z projektantami. 

Połączenia z elementami oraz połączenia pomiędzy elementami systemu, wykonać należy zgodnie z 

zasadami montażu, obliczeniami statycznymi i obowiązującymi normami. Wszystkie obróbki wykonać 

zgodnie z zaleceniami producenta. 

1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące  robót podano w SST A. 

„Wymagania ogólne”. 

 

2.0. Materiały  

Powlekana , stalowa blacha trapezowa, obustronnie pokryta plastizolem. 

Dane techniczne: 

Oznaczenie:   T20 

Klasa wysokości:   20 

Szerokość szerszej półki:  72 

Szerokość węższej półki:  29 

Szerokość efektywna:  1095 mm 

Wysokość:    17 mm 

Dostępne grubości:   0,5 – 0,7 mm 

Minimalna długość:   600 mm 

Maksymalna długość:  12000 mm 

Kontrola jakości:   zgodnie z normą PN-EN 14782 

Materiał: cynkowana ogniowo blacha stalowa – cynkowana zgodnie z normą   

PN-EN 10346: powlekane kręgi, zgodnie z normą PN-EN 10169-1 

Tolerancje: Produkt: PN-EN 10169-1 

 Surowiec: PN-EN 10143 

 

3.0. Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera i 

zgodnego z wytycznymi producenta blach trapezowych. 

 

4.0. Pakowanie, przechowywanie i transport 

Należy sprawdzić, czy specyfikacja dostawy zgadza się z rzeczywiście dostarczonym towarem. Dostarczony 

towar należy dokładnie obejrzeć, a w przypadku stwierdzenia widocznych uszkodzeń lub braków, należy je 

dokładnie opisać w protokole odbioru lub liście przewozowym i potwierdzić podpisem przewoźnika. 

Do rozładunku zaleca się stosowanie zawiesi pasowych lub wózków widłowych z odpowiednim rozstawem 

wideł i zabezpieczonych przed uszkodzeniem powierzchni (zarysowania, wgniecenia, itp.). 

Skrzynia ładunkowa samochodu wykorzystywanego do przewozu gotowych arkusz, powinna umożliwiać ich 

swobodny rozładunek. Wielkość skrzyni nie może być mniejsza niż wymiary transportowanych blach 

trapezowych. Podczas transportu, arkusze blachy muszą być zamocowane do skrzyni ładunkowej, w sposób 

uniemożliwiający ich przesuwanie się zarówno względem siebie, jak i podłoża. Przewoźnik winien 

zabezpieczyć materiał przed zamoknięciem i uszkodzeniem.  
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Podczas ręcznego rozładunku i załadunku, należy unikać przesuwania arkuszy po sobie oraz po podłożu. 

Arkusze należy unosić. Szczególnie długie winny być zorientowane pionowo i podtrzymywane co około 3 m. 

Zaleca się składowanie paczek jednowarstwowo. Odległość paczek od podłoża powinna wynosić minimum   

20 cm. 

Blachy należy przechowywać pod dachem, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Blachy nie należy 

przechowywać w pobliżu nawozów, kwasów, ługów itp., oraz w innym agresywnym środowisku. 
 

5.0. Wykonanie robót 

5.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące robót, podano w SST A. „Wymagania ogólne”. Wykonanie robót powinno 

być zgodne z normami oraz warunkami technicznymi wykonania elewacji z blach trapezowych. 

5.2.  Zalecenia wykonawcze 

Przy docinaniu blach, absolutnie nie można używać do cięcia narzędzi powodujących efekt termiczny 

(nagły wzrost temperatury), np. szlifierki kątowej. Wysoka temperatura powoduje zmiany struktury 

blachy, a także wytapia warstwę ochronną na szerokości 5-6 mm od linii cięcia. Uniemożliwia to 

samoregenerację tej warstwy, przez co odsłonięty rdzeń jest narażony na szybko rozpoczynający się 

proces korozji, jak również uszkadza powłokę zewnętrzną.  Zalecane jest używanie nożyc wibracyjnych i 

ręcznych. 

Po zakończeniu montażu należy uprzątnąć powierzchnię. Nie można zostawić na powierzchni blachy 

żadnych opiłków lub wiórków po wierceniu lub cięciu arkuszy. Mogą spowodować one uszkodzenia 

powłoki arkuszy. Należy je uprzątnąć za pomocą miękkiej szczotki. 

5.3.  Mocowanie blach 

Blachy trapezowe mocowane są do konstrukcji stalowej łącznikami (najczęściej wkrętami samo 

wiercącymi ze stali nierdzewnej). Ilość mocowań powinien określać projekt techniczny. W innym 

przypadku należy przyjmować, że w pasach krawędziowych, które w g Pn-77/B-0211 wynoszą od 1 do   

2 m, ilość mocowań powinna wynosić min. 8/m
2
, a w strefach środkowych; min. 5/m

2
. 

Mocowanie blach trapezowych na zakładach poprzecznych, powinno być na każdej dolnej półce na 2/5 

lub 3/5 zalecanego zakładu. 

Profile elewacyjne uzyskuje się wówczas, gdy strona B pokryta jest powłoką dekoracyjną, a strona A 

powłoką ochronną. Do montażu blach elewacyjnych stosuje się konstrukcje pośrednie, lub tzw. rygle 

ścienne. 

 

6.0.  Kontrola jakości robót 

Poszczególne etapy wykonania prac, powinny być odebrane i zaakceptowane przez nadzór inwestorski. Fakt 

ten powinien znaleźć odzwierciadlenie odpowiednim wpisem do dziennika budowy. 

Kontrola powinna obejmować: 

– kontrolę elementów składowych, 

– kontrolę zabezpieczenia obiektu przed niekorzystnym wpływem czynników atmosferycznych, 

– kontrolę jakości wykonania poszycia, 

– kontrolę poprawności wykonanych prac, zgodnie z dokumentacją projektową. 

Materiały przeznaczone do wykonania prac, muszą posiadać odpowiednie atesty oraz być zaakceptowane 

przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiałów oraz udokumentowaniu jej 

wpisem do dziennika budowy. 

Zgodność z dokumentacją techniczną i SST sprawdza się przez porównanie wykonanych robót z dokumentacją 

opisową i rysunkową oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności przez oględziny zewnętrzne, pomiary oraz 

konieczne próby. 

Materiały kontroluje się bezpośrednio lub pośrednio – tzn. na podstawie zapisów w dzienniku budowy lub 

protokołach odbioru materiałów, stwierdzających zgodność użytych materiałów z wymaganiami w 

dokumentacji projektowej. Wygląd zewnętrznego pokrycia, ocenia się przez oględziny pokrycia i stwierdzenie 

niewystępowania takich wada, jak: dziury i pęknięcia. 

 

7.0. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

8.0. Odbiór robót 

Z uwagi na zanikający charakter poszczególnych elementów (warstw) systemu, wskazany jest częściowy 

odbiór wykonywany przez nadzór inwestorski. 

Każdy, częściowy odbiór zanikających warstw systemu winien być potwierdzony w dzienniku budowy. 
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Stosowanie odbiorów częściowych, ułatwia ocenę prawidłowości wykonania poszczególnych warstw systemu 

oraz podnosi jakość odbioru ostatecznego. 

Odbiory częściowe powinny dotyczyć prawidłowości wykonania: 

– ułożenia i umocowania konstrukcji metalowej, 

– ułożenia i umocowania blachy trapezowej. 

Prawidłowość wykonania następuje po stwierdzeniu zgodności wykonania z parametrami, opisanymi w 

dokumentacji technicznej, jeżeli inwestycja realizowana jest w trybie zamówienia własnego, lub parametrami 

opisanymi w dokumentacji technicznej, jeżeli inwestycja realizowana jest w trybie zamówienia własnego, lub 

parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji warunków wykonania i odbioru, w trybie 

zamówienia publicznego. 

W przypadku nieuwzględnienia w dokumentacji lub SIWZ, technologicznych szczegółów wykonania, można 

uznać, że warunki wykonania i odbioru robót powinny być zgodne z niniejszymi wytycznymi. 

Ostateczny odbiór robót elewacyjnych, z aluminiowych płyt kompozytowych, następuje po zgłoszeniu przez 

Wykonawcę zakończenia wszystkich prac, zrealizowanych zgodnie z umową. 

Odbiór ten następuje po stwierdzeniu zgodności wykonania robót z dokumentacją techniczną, SIWZ,ST, a 

także dokumentacją powykonawczą, na podstawie oceny ostatecznej oraz protokołów odbiorów częściowych. 

 

9.0. Warunki płatności 

Płaci się, zgodnie z zawartą umową, która obejmuje: dostarczenie materiałów, przygotowanie i oczyszczenie 

podłoża, zagruntowanie podłoża, wykonanie i montaż elewacyjnych płyt włóknisto-cementowych, 

uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Metoda badania stopnia 

rozprzestrzeniania ognia przez ściany. 

2. PN-82/B-02001 Obciążenie budowli. Obciążenia stałe 

3. PN-82/B-02003 Obciążenie budowli. Obciążenia zmienne technologiczne 

4. PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. 

Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień. 

5. PN-EN 13823:2004 Badania reakcji na ogień wyrobów budowlanych. Wyroby budowlane, z 

wyłączeniem podłogowych, poddane oddziaływaniu termicznemu 

pojedynczego, płonącego przedmiotu. 

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Roboty ogólnobudowlane 

(aktualnie obowiązujące) 

7. Przepisy bhp przy robotach elewacyjnych i dekarskich 

8. Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiałów. 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 

 

                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 

 

 

 

 
kod CPV - 45410000-4  Tynkowanie 

 

 

 

 

 

B-03.00.00. Tynki 

B-03.01.00. Tynki zewnętrzne 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru tynków zwykłych zewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych 

Specyfikacje Techniczne (SST) wykonania i odbioru robót budowlanych, są stosowane jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych 

Tynki zwykłe, których dotyczy specyfikacja, stanowią warstwą ochronna, wyrównawczą lub kształtującą 

formę architektoniczną tynkowanego elementu, nanoszoną ręcznie lub mechanicznie, do której 

wykonania zostały użyte zaprawy odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 

Tynki zwykłe ze względu na miejsce stosowania, rodzaj podłoża, rodzaj zaprawy, liczbę warstw i 

technikę wykonania powinny odpowiadać normie PN-70/B-10100 p. 3. „Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. 

Wymagania i badania przy odbiorze”. 

Przy wykonaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 

3.1.1. 

Podłoża w zależności od ich rodzaju powinny być przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-

70/B-10100 p. 3.3.2. 

Specyfikacja obejmuje wykonanie tynków cementowo-wapiennych, o grubej fakturze typu baranek. 

1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami i oznaczają: 

– roboty budowlane – wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem tynków zgodnie z 

ustaleniami dokumentacji projektowej, 

– Wykonawca – osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 

– wykonanie – wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 

– procedura – dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje 

– poszczególne operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i 

instrukcjami, ustalenia projektowe  

– ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające dane opisujące przedmiot i wymagania dla 

określonego obiektu lub roboty oraz niezbędne do jego wykonania. 

Podłoże – powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkład, na który nakłada się wyprawę. 

Podkład – warstwa ochronna lub wyrównująca nałożona na powierzchnię elementu budowlanego. 

Ze względu na technikę wykonania powłoki z zaprawy  i sposób obrobienia jej powierzchni (fakturę) 

rozróżnia się następujące rodzaje i odmiany tynków: 

a) fakturze wynikającej z techniki nanoszenia zaprawy – nakrapiane, 

b) obrabiane w trakcie wiązania zaprawy – zmywane, cyklinowane i gładzone, 

c) obrabiane po stwardnieniu zaprawy – kamieniarskie, wśród których w zależności od użytych narzędzi 

rozróżnia się odmiany: nakuwane, młotkowane, szlifowane. 

Ze względu na wielkości ziaren kruszywa użytego do zaprawy szlachetnej rozróżnia się następujące 

struktury tynku: 

a) bardzo drobnoziarnista – uzyskana przy użyciu kruszywa o uziarnieniu do 1,25 mm (tynki gładzone i 

kamieniarskie), 

b) drobnoziarnista – uzyskana przy użyciu kruszywa frakcji 1,25÷2,5 mm (tynki gładzone, 

kamieniarskie, cyklinowane i zmywane), 

c) średnioziarnista – uzyskana przy użyciu kruszywa frakcji 2,5÷5 mm lub grupy frakcji 1,25÷5 mm 

(tynki kamieniarskie, cyklinowane i zmywane), 

d) gruboziarnista – uzyskana przy użyciu kruszywa frakcji 5÷10 mm lub grupy frakcji 2,5÷10 mm (tynki 

kamieniarskie, cyklinowane i zmywane), 

W tynkach nakrapianych nie rozróżnia się struktury. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST 

A. Wymagania ogólne.  

 

2.0.  Materiały  

2.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST A. 

„Wymagania ogólne” pkt.2 
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2.2. Zaprawy 

Zaprawy do wykonania tynków zwykłych, powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-90/B-14501 

„Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobatom technicznym. 

W zależności od rodzaju tynku,  powinny one dodatkowo odpowiadać następującym wymaganiom: 

a) zaprawy do podkładu pod tynki nakrapiane – cementowo-wapienne, marek nie niższych niż M2, 

b) zaprawy do podkładu pod tynki cyklinowane i gładzone – cementowo-wapienne, marek nie niższych 

niż M2 lub cementowe marek nie niższych niż M4, 

c) zaprawy do podkładu pod tynki zmywane – cementowo-wapienne lub cementowe, marek nie niższych 

niż M7, 

d) zaprawy do podkładu pod tynki kamieniarskie – cementowe, marek nie niższych niż M12. 

Na podłożach betonowych (z wyjątkiem betonów jamistych) należy na dolną warstwę podkładu (do 

obrzutki) stosować zaprawy o minimalnych markach: 

– dla podkładu pod tynki nakrapiane – M4, 

– dla podkładu pod tynki cyklinowane i gładzone – M7, 

– dla podkładu pod tynki zmywane i kamieniarskie – M12. 

2.3. Materiały wiążące 

Cement – do tynków należy stosować cement portlandzki CEM I 32,5 odpowiadający wymaganiom PN-

EN197-1:2002. Cement powinien pochodzić z jednej wytwórni i z tego samego okresu produkcji. Zaleca 

się stosować cementy o jasnych odcieniach. Dopuszcza się stosowanie cementu portlandzkiego białego 

klasy 32,5 lub cementów kolorowych, przygotowanych na cemencie białym. Cement portlandzki biały 

powinien odpowiadać wymaganiom PN-90/B-30010,PN-B-30010/A1:1996, PN-B-30010/A2:1997, PN-

B-30010/Az3:2002. 

Wapno – Wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub wapno gaszone na mokro (ciasto wapienne) 

przygotowywane z wapna palonego. Wapno gaszone na mokro powinno tworzyć jednolitą masę 

jednobarwną, bez zanieczyszczeń, tłustą i lepką w dotknięciu. Ciasto wapienne przeznaczone do zaprawy 

szlachetnej powinno być dołowane przez co najmniej 6 miesięcy przygaszeniu ręcznym, a przez 3 

miesiące przy gaszeniu mechanicznym. Mleko wapienne powinno mieć jednakową konsystencję dla 

wszystkich warstw, zarówno do przygotowania zaprawy na podkład, jak i na warstwy wierzchnie. 

Wymagania dla wapna określone są w normie PN-EN 459-1:2003. 

2.4. Kruszywo 

Kruszywo powinno odpowiadać wymaganiom wg PN-B-06710:1996 a piasek do tynków nakrapianych – 

wymaganiom określonym w PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/AC:2004. 

2.5. Dodatki 

Dodatki rozjaśniające – do rozjaśniania zapraw zawierających cementy o barwie szarej może być 

zastosowana, jako dodatek, mączka kamienna stanowiąca odsiew przy kruszeniu białych lub bardzo 

jasnych, zwartych i czystych skał, np. marmurów, wapieni, itp., której stopień zmielenia odpowiada 

miałkości cementu i która nie zawiera siarczanów i innych soli łatwo rozpuszczalnych w wodzie ani 

zanieczyszczeń organicznych. Dodatek mączki nie powinien przekraczać 15% masy cementu klasy 32,5. 

Dodatki barwiące – jako dodatki barwiące do tynków szlachetnych stosuje się pigmenty nieorganiczne 

lub organiczne w ilości nieprzekraczającej 5% masy cementu, z tym zastrzeżeniem, że pigmenty 

organiczne mogą być stosowane wyłącznie do tynków wewnętrznych. Pigmenty powinny odpowiadać 

wymaganiom norm przedmiotowych, a ponadto powinny: 

a) być odporne na działanie wapna i cementu (sprawdzenie wg PN-89/C-04403.06), 

b) nie wpływać ujemnie na czas wiązania cementu (sprawdzenie wg PN-89/C-04403.05), 

c) być odporne na działanie światła dziennego (sprawdzenie wg PN-EN ISO 787-15:1999). 

Jako zastępcze, uzupełniające lub samodzielne dodatki barwiące mogą być użyte mączki kamienne ze 

skał kolorowych(marmurów, wapieni, serpentynów, tufów itp.) lub mączki uzyskane ze zmielenia gruzu 

ceglanego, klinkierowego, terakotowego itp. materiałów odpadowych. Wymagania – oprócz barwy – jak 

dla dodatków rozjaśniających. 

Dodatki dekoracyjne – jako dodatki dekoracyjne, zwiększające efekt plastyczny powierzchni tynku 

szlachetnego, mogą być zastosowane np. szkło mielone albo mika (łyszczyk) lub masa perłowa ze skorup 

mięczaków słodkowodnych (skójki, szczeżui),rozdrobnione do wielkości blaszek: 

– do tynków bardzo drobnoziarnistych i drobnoziarnistych – do 2 mm, 

– do tynków średnioziarnistych – do 4 mm, 

– do tynków gruboziarnistych – do 6 mm. 

Ilość dodatków dekoracyjnych nie powinna przekraczać 3% masy suchej mieszanki. 

Inne dodatki – dokumentacja projektowa i szczegółowa specyfikacja techniczna mogą przewidywać 

zastosowanie dodatków o specjalnym przeznaczeniu, jak np. opóźniaczy lub przyśpieszaczy czasu 

wiązania, plastyfikatorów, dodatków zwiększających szczelność, ciepło lub dźwiękochłonność tynków, 

itp. Rodzaj dodatków oraz ich ilość powinna określać szczegółowa receptura. 
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2.6. Woda 

Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą wymaganiom 

normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw” lub PN-EN 1008:2004. Bez 

badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód 

ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.7. Warunki przyjęcia na budowę wyrobów do robót tynkowych 

Wyroby do robót tynkowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 

– są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i 

specyfikacji technicznej(szczegółowej), 

– są właściwie oznakowane i opakowane, 

– spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

– producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub 

jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich 

karty katalogowe wyrobów lub firmowe wytyczne stosowania wyrobów. 

Niedopuszczalne jest stosowanie do robót tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich 

nieznanego pochodzenia. 

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

2.8. Warunki przechowywania wyrobów do robót tynkowych 

Wszystkie wyroby do robót tynkowych pakowane w worki powinny być przechowywane  

magazynowane zgodnie z instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. 

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być suche i 

zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie 

przygotowane fabrycznie powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach, 

układanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 10. 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przechowywać w zasobnikach (zbiornikach) do cementu. 

Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach 

zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami 

kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach). 

 

3.0. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania, dotyczące sprzętu, podano w SST A. punkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót tynkowych 

Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się możliwością 

korzystania z następującego sprzętu: mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki elektrycznej 

wolnospadowej,  pompy do zapraw, przenośnych zbiorników na wodę, rusztowania rurowe i kolumnowe. 

Podstawowe narzędzia: kasterka, taczki, wiadra, kielnia, paca styropianowa, poziomica, łata 3,0 m, 

młotek murarski. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania, dotyczące transportu, podano w SST A. punkt 4. 

4.2. Transport materiałów 

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z normą BN-88/6731-08. 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno 

suchogaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób 

zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 

zawilgoceniem. 

Materiały niezbędne do wykonania robót dowieźć na teren budowy samochodem dostawczym. Podczas 

transportu materiał przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób określony przez producenta, w 

sposób który nie wpłynie niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych 

materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z ich technologią 

oraz zasadą ciągłości frontu robót. Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń 

obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu budowy. Rozładunek materiałów 

należy prowadzić w sposób ostrożny przy użyciu środków i sprzętu zapewniających niezmienne 
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właściwości materiału, gwarantujące właściwa jakość robót. Do rozładunku można używać wózków 

widłowych, przenośników taśmowych, żurawi samochodowych lub rozładunek prowadzić ręcznie 

przy zachowaniu niezbędnych środków bezpieczeństwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnętrzny 

poziomy ręczny za pomocą wózków transportowych, taczek. Transport pionowy za pomocą 

przyściennego wyciągu budowlanego. 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne wymagania, dotyczące robót, podano w SST A. „Wymagania ogólne” punkt 5. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty 

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice 

drzwiowe i okienne. 

Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upływie 

4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie 

nastąpi spadek poniżej 0°C. 

W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków 

zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montażowych w okresie 

obniżonych temperatur”. 

Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 

nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 

W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia, tj. 

w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

5.3. Wymagania dotyczące podkładów pod tynki 

Podkłady z tynków zwykłych pod tynki szlachetne powinny być wykonane z zapraw podanych w pkt. 

2.2.1. niniejszej specyfikacji technicznej. 

W zależności od rodzaju wyprawy z zaprawy szlachetnej podkłady powinny odpowiadać następującym 

wymaganiom szczegółowym: 

a) tynk nakrapiany – podkład z tynku zwykłego dwuwarstwowego, zatartego na ostro, o dokładności 

wykonania jak dla tynku kategorii III, wg PN-70/B-10100, 

b) tynk zmywany – podkład z tynku zwykłego dwuwarstwowego drapanego, o dokładności wykonania 

jak dla tynku kategorii II, wg PN-70/B-10100, 

c) tynk cyklinowany, gładzony, kamieniarski – podkład z tynku zwykłego dwuwarstwowego drapanego, 

o dokładności wykonania jak dla tynku kategorii III, wg PN-70/B-10100. 

5.4. Przygotowanie podłoża 

Podłoża tynków zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawa spoin przy zewnętrznych 

licach na głębokości 5-10 mm. 

Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy 

i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 10-proc. roztworem szarego mydła lub 

wypełniając je lampą benzynową. 

Nadmiernie sucha powierzchnie podłoża należy zwilżyć wodą. 

5.5. Wykonywanie tynków zwykłych 

Przy wykonywaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100. 

Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi 

określonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. 

Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża lub podkładu powinny 

być zgodne z norma PN-70/B-10100. 

Tynki zwykłe kategorii II i III należą do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposób 

standardowy. 

Tynki zwykłe kategorii IV zalicza się do odmian doborowych. 

Tynk trójwarstwowy powinien się składać z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych 

należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 

Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania 

warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 

Do wykonania tynków należy stosować zaprawy cementowo-wapienne: tynków nienarażonych na 

zawilgocenie – w proporcji 1:1:4, narażonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych – w proporcji 

1:1:2. 
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5.6. Wykonywanie tynków szlachetnych 

Fakturę powłoki z zaprawy szlachetnej uzyskuje się poprzez odpowiednią technikę jej wykonania lub 

dodatkową, odpowiednią obróbką powierzchni, dostosowaną do rodzaju bądź odmiany tynku: 

a) tynki nakrapiane – faktura szorstka charakteryzująca się równomiernie rozrzuconymi wgłębieniami i 

wypukłościami ,uzyskanymi przez nakrapianie zaprawy ręczne (szczotką, miotełką, kielnią) lub 

mechaniczne (aparatem natryskowym), 

b) tynki zmywane – faktura uzyskana przez odsłonięcie ziaren kruszywa (żwiru lub grysu) za pomocą 

dwu- lub trzykrotnego zmywania powierzchni tynku przed jego stwardnieniem, 

c) tynki cyklinowane – faktura nadana przez obróbkę powierzchni świeżego tynku deską nabitą 

gwoździami albo cykliną zębatą lub rowkującą, 

d) tynki gładzone – faktura uzyskana przez zatarcie powierzchni świeżego tynku twardą packą i 

usunięcie nadmiaru spoiwa za pomocą pędzla, 

Przy wykonywaniu tynków szlachetnych należy bezwzględnie przestrzegać instrukcji producenta gotowej 

mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podkładu i zaprawy szlachetnej a także warunków 

nakładania zaprawy oraz jej pielęgnacji. 

Ponadto przy wykonywaniu tynków należy przestrzegać następujących zasad ogólnych: 

– mieszankę tynkarską dobierać tak, by zapewnić zgodność założonej w dokumentacji projektowej i 

szczegółowej specyfikacji technicznej grubości tynku z zaleceniami producenta wybranej mieszanki 

tynkarskiej, 

– obowiązkowo stosować technikę wykonywania i reżimy technologiczne (np. minimalne przerwy 

technologiczne) oraz sposób obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we 

wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, 

– profile tynkarskie dobierać odpowiednio do ich przyszłej funkcji (profile narożnikowe, stykowe, 

szczelinowe, dylatacyjne, itp.) oraz z uwzględnieniem zgodności materiału, z którego wykonany jest 

profil, z przewidywanym rodzajem tynku, 

– nie dopuszczać do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami 

narożnikowymi, 

– elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzać równomiernie na całym obwodzie, 

– w miejscach narażonych na pęknięcia zakładać siatkę, 

– nacięcia tynku („kontrolowane pęknięcia”) wykonywać przed przystąpieniem do ostatniego etapu 

wykończenia tynku np. cyklinowania, gładzenia; na ścianach zewnętrznych nacięcia tynku są 

niedozwolone – należy stosować odpowiednie profile tynkarskie, 

– przed całkowitym stwardnieniem tynku należy dokonać jego przecięcia, aż do podłoża, w miejscach 

fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po upływie niezbędnego czasu i przeschnięciu 

powstałych w wyniku przecięcia szczelin należy je wypełnić odpowiednią masą elastyczną, 

– świeże tynki zewnętrzne w okresie letnim powinny być chronione przed zbyt intensywnym 

działaniem promieni słonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem. 

5.7. Grubość tynków 

Grubość tynku. Orientacyjną grubość tynku (warstwy zaprawy szlachetnej) w zależności od rodzaju 

tynku, techniki jego nanoszenia lub struktury podano w tablicy 1. Ostateczną grubość tynku dostosowaną 

do wybranej mieszanki tynkarskiej określa dokumentacja projektowa i szczegółowa specyfikacja 

techniczna. 

Tynki Orientacyjna grubość 

tynku w mm 

Nakrapianie natrysk bardzo drobny 

lub drobny 

szczotką 3 – 5 

Aparatem natryskowym 

lub miotełką 

4 – 6  

Natrysk średni miotełką 3 – 8  

 Natrysk gruby kielnią 7 – 12  

Zmywane drobnoziarniste 8 – 12  

średnioziarniste 12 - 16     

gruboziarniste 16 – 20  

Cyklinowane drobnoziarniste 5 – 7  

średnioziarniste 7 – 10  

gruboziarniste 10 – 20  

Gładzone Bardzo drobnoziarniste i drobnoziarniste 4 – 6  

Podane w tablicy grubości dotyczą tynków (warstwy zaprawy szlachetnej) po ostatecznej obróbce 

powierzchni. 
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Prawidłowość wykonania powierzchni i krawędzi tynków. Powierzchnie tynków powinny być tak 

wykonane, aby stanowiły regularne płaszczyzny pionowe lub poziome albo też tworzyły powierzchnie 

krzywe, zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawędzie przecięcia się płaszczyzn otynkowanych 

powinny być prostoliniowe, a kąty dwuścienne między tymi płaszczyznami powinny być kątami prostymi 

lub powinny być zgodne z kątami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. 

Dopuszczalne odchylenia od powyższych wymagań nie powinny przekraczać wielkości określonych dla 

tynków kategorii III wg PN-70/B-10100, z wyjątkiem tynków kamieniarskich szlifowanych, dla których 

prawidłowość powierzchni i krawędzi należy przyjmować jak dla tynków kategorii IV wg w/w. normy. 

Wykończenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej 

i szczegółowej specyfikacji technicznej. Zarówno faktury wynikające z techniki nanoszenia warstwy 

powierzchniowej, jak i struktury uzyskane przez odpowiednią obróbkę powierzchni tej warstwy powinny 

być tak wykonane, aby właściwe dla poszczególnych faktur wgłębienia lub wypukłości, bruzdki czy też 

rowki były równomiernie rozrzucone na powierzchni i miały w przybliżeniu jednakową głębokość lub 

wysokość, szerokość itp., bez widocznych skupisk, miejsc pozbawionych faktur lub innych braków 

naruszających jednolitość wyglądu zewnętrznego. 

Dopuszcza się mało widoczne ślady po zaprawieniu miejsc umocowania rusztowań oraz nieznaczne ślady 

łączenia tynku wzdłuż linii prostych na dużych płaszczyznach pozbawionych podział architektonicznego, 

w których ze względów organizacji budowy nie jest możliwe wykończenie całej powierzchni w ciągu 

jednego dnia roboczego. 

Pęknięcia tynku są niedopuszczalne, a rysy i zadraśnięcia powierzchni, nie wynikające z techniki 

wykonania, są niedopuszczalne, jeśli łączna powierzchnia na której występują przekracza 3% całej 

powierzchni otynkowanej. 

Dla tynków nakrapianych i cyklinowanych głębokość wgłębień nie powinna przekraczać połowy średnicy 

największego ziarna w użytym kruszywie. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót  

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2.  Badania przed przystąpieniem do robót tynkowych  

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, wapna oraz kruszyw 

przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do 

akceptacji. 

Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz kruszywa określone 

w pkt. 2 niniejszej specyfikacji. 

6.3.  Badania w czasie robót  

Częstotliwość oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej marki i 

konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe”. 

Wyniki badan materiałów i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez 

Inspektora nadzoru. 

6.4.  Badania w czasie odbioru robót 

Badania tynków zwykłych powinny być przeprowadzane w sposób podany w normie PN-70/B-10100 p. 

4.3. i powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: 

– zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 

– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 

– prawidłowości przygotowania podłoży, 

– mrozoodporności tynków zewnętrznych, 

– przyczepności tynków do podłoża, 

– grubości tynku, 

– wyglądu powierzchni tynku, 

– prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku, 

– wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 

6.4.1.  Badanie zgodności z projektem budowlanym i specyfikacja techniczną 

Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną należy przeprowadzić metodą oględzin i 

pomiarów przez porównanie wykonanych tynków z wymaganiami zawartymi w dokumentacji 

projektowej, opisie technicznym, w części rysunkowej, specyfikacji technicznej, kosztorysie oraz 

w protokołach badań kontrolnych, protokołach częściowego odbioru podłoża i podkładu oraz 

stwierdzenie wzajemnej zgodności bądź jej wykluczenie. 
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6.4.2.  Badanie jakości zastosowanych materiałów 

Sprawdzenie materiałów należy dokonać przez kontrolę przedłożonych dokumentów w celu 

stwierdzenia zgodności użytych materiałów z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji 

projektowej. 

Zaprawy użyte do wykonania tynków musza spełniać wymagania następujących norm: 

– zaprawy wapienne wg PN-65/B-14502, 

– zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504, 

– zaprawy gipsowe wg PN-75/B – 14505, 

– zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503, 

– zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505. 

Piasek stosowany do zapraw służących do wykonywania tynków musi odpowiadać wymaganiom 

normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynków: obrzutki i narzutu należy stosować piasek 

odmiany II, a na wierzchnią warstwę tynków o gładkiej powierzchni należy stosować piasek 

odmiany III. Materiały, których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a 

które budzą pod tym względem wątpliwości, powinny być zbadane laboratoryjnie. 

6.4.3.  Badanie przyczepności tynku do podłoża 

Badanie kontrolne przeprowadza się przez opukiwanie powierzchni tynku lekkim młotkiem. Po 

odgłosie należy ustalić, czy tynk dobrze przylega do podłoża (dźwięk czysty), czy też jest 

odspojony (dźwięk głuchy). W przypadkach wątpliwych można dokonać sprawdzenia wielkości 

siły przyczepności tynku do podłoża wg PN-71/B-04500. 

Minimalne wartości sił przyczepności tynków zwykłych do podłoży z materiałów ceramicznych, 

pustaków lub bloczków betonowych wg normy PN-70/B-10100 przedstawiono w poniższej tabeli 

 

Wymagane siły przyczepności tynków zwykłych do podłoża 

Rodzaj tynku Minimalna przyczepność tynku do podłoża 

[KG/cm
2
] 

wapienny 0,10 

cementowo-wapienny 

gipsowo-wapienny 

cementowo-gliniany 

 

0,25 

gipsowy 0,40 

cementowy 0,50 

 

6.4.4.  Badanie mrozoodporności 

Badanie mrozoodporności tynków zewnętrznych przeprowadza się na próbkach stwardniałej 

zaprawy wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija się w odniesieniu do zapraw cementowych. 

6.4.5.  Badanie grubości tynku 

Badania kontrolne polegają na wycięciu pięciu otworów o średnicy około 30 mm w ten sposób, 

aby podłoże było odsłonięte a nie naruszone. Odsłonięte podłoże należy oczyścić z ewentualnych 

pozostałości zaprawy. Pomiar dokonuje się z dokładnością do 1 mm. Za przeciętna grubość tynku 

uznaje się średnią wartość z pomiarów w pięciu otworach. 

W przypadku badania tynku o powierzchni większej niż 5000 m
2
, należy na każde 1000 m

2 
 

wyciąć jeden dodatkowy otwór. Wymagana grubość tynków zwykłych w zależności od kategorii i 

rodzaju podłoża należy przyjmować wg poniższej tabeli. 
Kategoria 

tynku 

Podłoże lub podkład Grubość tynku 

[mm] 

Dopuszczalne odchyłki 

[mm] 

0 cegła, beton, drobnowymiarowe 

elementy ceramiczne i betonowe 

12 -6 

I iIa +4 10 

II j.w. oraz płyty wiórowo-cementowe 15 -5 

siatka stalowa lub druciano-ceramiczna, 

otrzcinowanie 

+3 20 

III, IV, 

IVf, IVw 

podłoże gipsowe i gipsobetonowe 12 -4 

+2 cegła, beton, drobnowymiarowe 

elementy ceramiczne i betonowe, płyty 

wiórowo-cementowe, itp. 

18 

siatka stalowa lub druciano-ceramiczna, 

otrzcinowanie 

23 

 

6.4.6.  Badanie wyglądu powierzchni tynku 

Badania wyglądu powierzchni otynkowanych przeprowadza się metodą oględzin zewnętrznych i 

pomiaru. Gładkość powierzchni otynkowanej ocenia się przez potarcie tynku dłonią. Wymagania 
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dotyczące wyglądu powierzchni otynkowanych w zależności od liczby warstw tynku, sposobu 

wykonywania i kategorii tynku określone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli: 

 
Liczba warstw Sposób wykonania Wygląd powierzchni Kategoria 

tynku 

Odmiana 

tynku 
Tynki 

jednowarstwowe 

narzut uzyskany przez równomierne 

obrzucenie powierzchni podłoża 
zaprawą 

nierówna z widocznymi 

poszczególnymi z kielni i 
możliwymi niewielkimi 

prześwitami podłoża  

0 tynki 

surowe 

j.w., ale wyrównane kielnią bez prześwitów podłoża – 

większe zgrubienia 
wyrównane  

I 

j.w., ale po narzuceniu ściągane pacą z grubsza wyrównana Ia 

Tynki 
dwuwarstwowe 

obrzutka + narzut wyrównany od 
ręki, a następnie jednolicie zatarty na 

ostro 

równa, ale szorstka  II tynki 
pospolite 

Tynki 

trójwarstwowe 

obrzutka + narzut + gładź jednolicie 

gładko zatarta 

równa i gładka  III 

obrzutka + narzut dokładnie 

wyrównany wg pasów lub listew + 

gładź starannie wygładzona pacą 
drewnianą lub metalową 

równa i bardzo gładka IV tynki 

doborowe 

j.w. z tym, że gładź po związaniu 

zostaje pociągnięta rzadką, tłustą 

zaprawą, a następnie starannie 
zatarta pacą obłożoną filcem 

równa, bardzo gładka, 

matowa, bez widocznych 

ziarenek piasku 

IVf 

jak tynki dwuwarstwowe + gładź 

wykonana po dostatecznym stężeniu 
zaprawy narzutu przez zacieranie 

pacą metalową z jednoczesnym 

posypywaniem zacieranej 
powierzchni mieszaniną cementu i 

piasku przesianego przez sito o 

prześwicie 0,25 mm, a w końcowym 
etapie pracy, samym cementem i 

skrapianiem powierzchni wodą 

Równa, bardzo gładka z 

połyskiem, o ciemnym 
zabarwieniu 

IVw tynki 

wypalane 

 

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mieć na całej powierzchni barwę jednakową i o 

tym samym natężeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne są 

następujące wady: 

– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworów soli 

przenikających z podłoża, pleśni itp., 

– zacieki w postaci trwałych śladów na powierzchni tynków, 

– odstawanie, odparzenia i pęcherze spowodowane niedostateczną przyczepnością tynku do 

podłoża. 

Pęknięcia na powierzchni tynków są niedopuszczalne, z wyjątkiem tynków surowych, w których 

dopuszcza się włosowate rysy skurczowe. Wypryski i spęcznienia powstające na skutek obecności 

niezagaszonych cząstek wapna, gliny itp. są niedopuszczalne dla tynków pocienionych, 

pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynków surowych są dopuszczalne w liczbie 

do 5 szt. na 10 m
2
 tynku. 

Widoczne miejscowe nierówności powierzchni otynkowanych wynikające z techniki 

wykonywania tynku (np.: ślady wygładzania kielnią lub zacierania pacą) są niedopuszczalne dla 

tynków doborowych, a dla tynków pospolitych dopuszczalne są szerokości i głębokości do 1 mm 

oraz długości do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m
2
 powierzchni otynkowanej. 

6.4.7.  Badanie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku 

Badanie kontrolne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenia krawędzi od linii 

prostej należy przeprowadzić za pomocą przykładania do powierzchni tynku i do krawędzi łaty 

kontrolnej o długości 2,0 m, a w przypadku gdy powinny one stanowić powierzchnie lub linie 

krzywe – odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza się przez 

pomiar wielkości prześwitu między łatą ( lub wzornikiem), a powierzchnią lub krawędzią tynku z 

dokładnością do 1 mm. 

Badania kontrolne prawidłowości spoziomowania powierzchni tynku i krawędzi przeprowadza się 

za pomocą łaty kontrolnej z wmontowana dwukierunkową poziomicą albo za pomocą poziomicy 

murarskiej, pionu i łaty kontrolnej o odpowiedniej długości. 
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Sprawdzenie kąta między przecinającymi się płaszczyznami należy przeprowadzić kątownicą i 

łatą kontrolną. Badanie polega na pomiarze prześwitu między łata i powierzchnią tynku w 

odległości 1,0 , od wierzchołka mierzonego kąta. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych tynków kategorii II-IV 

nie powinny być większe niż 10 mm na jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokości całego 

budynku. 

Dopuszczalne odchylenia od jakości tynków zwykłych wewnętrznych ( cementowych, 

cementowo-wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli. 

 

Dopuszczalne odchylenia od jakości tynków zwykłych 
Kategoria 

tynku 

Odchylenia powierzchni 

tynku od płaszczyzny i 
odchylenie krawędzi od linii 

prostej 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku Odchylenie 

przecinających się 
płaszczyzn od 

kąta 

przewidzianego w 
dokumentacji 

pionowego poziomego 

0, I, Ia Nie podlegają sprawdzeniu 

II Nie większe niż 4 mm na 

całej długości łaty kontrolnej 
2 m 

Nie większe niż 3 mm 

na 1 m 

Nie większe niż 4 mm 

na 1 m i ogółem nie 
więcej niż 10 mm na 

całej powierzchni 

ograniczonej 
przegrodami 

pionowymi (ściany, 

belki, itp.) 

Nie większe niż          

4 mm na 1 m 

III Nie większe niż 3 mm i w 
liczbie nie większej niż 3 na 

całej długości łaty kontrolnej 

2 m 

Nie większe niż 2 mm 
na 1 m i ogółem nie 

więcej niż 4 mm w 

pomieszczeniach do 
3,5 m wysokości oraz 

nie więcej niż 6 mm w 

pomieszczeniach 
powyżej 3,5 m 

wysokości 

 
 

Nie większe niż 3 mm 
na 1 m i ogółem nie 

więcej niż 6 mm na 

całej powierzchni 
ograniczonej 

przegrodami 

pionowymi (ściany, 
belki, itp.) 

Nie większe niż           
3 mm na 1 m 

IV, IVf, 

IVw 

 Nie większe niż 1,5 

mm na 1 m i ogółem 
nie więcej niż 3 mm w 

pomieszczeniach do 

3,5 m wysokości oraz 
nie więcej niż 4 mm w 

pomieszczeniach 

powyżej 3,5 m 
wysokości 

Nie większe niż 2 mm 

na 1 m i ogółem nie 
więcej niż 3 mm na 

całej powierzchni 

ograniczonej 
przegrodami 

pionowymi (ściany, 

belki, itp.) 

Nie większe niż         

2 mm na 1 m 

 

6.4.8.  Badanie wykończenia tynków na narożach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych 

Badanie kontrolne tynków na stykach, narożach, obrzeżach i przy szczelinach dylatacyjnych 

należy przeprowadzić wzrokowo oraz przez pomiar równolegle z badaniem wyglądu powierzchni 

otynkowanych. Naroża oraz wszelkie obrzeża tynków powinny być wykonane zgodnie z 

dokumentacją, np.: wykończone na ostro, zaokrąglone, luz zukosowane. Gzymsy i podokienniki 

zewnętrzne powinny być zabezpieczone obróbkami blacharskimi i kapinosami. W miejscach 

narażonych na uszkodzenia mechaniczne, takich jak, np.: przejścia i pomieszczenia o dużym ruchu 

oraz w zakładach przemysłowych otynkowane naroża powinny być chronione narożnikowymi 

listwami ochronnymi. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykończonymi, przy ościeżach 

i podokiennikach, powinny być zabezpieczone przed pęknięciami i odpryskami przez odcięcie, tj.: 

pozostawienie bruzdy o szerokości 2 do 4 mm, przechodzącej przez całą grubość tynku. 

W miejscach zdylatowania podłoża powinny być osłonięte, np.: paskiem juty, pozostawione w 

tynku szczeliny dylatacyjne, które następnie należy wypełnić kitem elastycznym oraz przykryć 

listwą lub wykonać obróbkę blacharską w przypadku tynków zewnętrznych. 

 

7.0. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt.7. 

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania 

Tynki i gładzie oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i 

wysokości mierzonej od czystej podłogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastrów i słupów oblicza się w 
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rozwinięciu powierzchni tych elementów w stanie surowym. Powierzchnie kolumn i półkolumn o 

przekroju okrągłym i owalnym oblicza się wg opisanego prostokąta lub jego trzech boków w najwęższym 

przekroju przez największą wysokość. 

Tynki gładzie stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle ścian surowych 

na płaszczyznę poziomą. Powierzchnie stropów żebrowych i kasetonowych oblicza się w rozwinięciu 

według wymiarów w stanie surowym bez dodatku za krawędzie. 

Z nakładów na powierzchnie tynków i gładzi potrąca się nakłady na powierzchnie nie otynkowane, 

powierzchnie ciągnione lub obróbek kamiennych i innych, jeżeli każda z nich jest większa niż 1 m
2
. 

Potrąca się również nakłady na otwory o powierzchni ponad 1 m
2
, jeżeli ościeża ich są nie otynkowane 

oraz otwory o powierzchni ponad 3 m
2
. Z powierzchni tynków nie odlicza się powierzchni nie 

otynkowanych lub ciągnionych mniejszych niż 1 m
2
 i powierzchni otworów do 3 m

2
, jeżeli ościeża ich są 

tynkowane. Tynki ościeży w otworach o powierzchni ponad m
2
 oblicza się jako iloczyn jednokrotnej 

długości ościeża, mierzonej w świetle ościeżnicy, przez szerokość ościeża w tanie surowym. 

Powierzchnie otworów oblicza się w świetle ościeżnicy lub w świetle muru, jeżeli otwory są bez 

ościeżnicy. Otwory w obramowaniach ciągnionych oblicza się według zewnętrznych wymiarów obrysu 

obramowania. 

Ilość tynków w przedmiarowaniu w m
2
 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8.0. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A. „Wymagania ogólne”pkt.8. 

8.2. Szczegółowe warunki odbioru robót 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. 

Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć 

wodą. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 

jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany. W takim 

przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

– tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 

– jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości tynku, zaliczyć 

tynk do niższej kategorii, 

– w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć tynk i ponownie wykonać roboty 

tynkowe. 

8.3. Odbiór tynków 

Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być 

zgodne z dokumentacją projektową. 

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie 

mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

– pionowego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm w 

pomieszczeniu, 

– poziomego – nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.). 

Niedopuszczalne są następujące wady: 

– wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na powierzchni tynków 

przenikających z podłoża, pilśni itp., 

– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej 

przyczepności tynku do podłoża. 

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać: 

– ocenę wyników badań, 

– wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

– stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 

9.0. Warunki płatności 

9.1. Ogólne zasady podstawy płatności 

Ogólne zasady dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt.9. 
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9.2. Płatności 

Płaci się za wykonana i odebrana ilość m
2
 powierzchni tynku według ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie stanowiska roboczego, 

– przygotowanie zaprawy, 

– dostarczenie materiałów i sprzętu, 

– obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi, 

– ustawienie, przestawienie i rozbiórkę rusztowań umożliwiających wykonanie robót, 

– przygotowanie podłoża, 

– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 

– osiatkowanie bruzd, 

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 

– wykonanie tynków, 

– reperacja tynków po dziurach i hakach, 

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 

– likwidacje stanowiska roboczego. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

2. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 

3. PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

4. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 

5. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności, dotyczące 

cementów powszechnego użytku. 

6. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności. 

7. PN-B-30020:1999 Wapno 

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

9. PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego użytku 

10. PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 normy dotyczące systemów 

zapewnienia jakości i zarządzanie systemami zapewnienia jakości 

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych ITB, część b: Roboty wykończeniowe. 

Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r. 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót okładzinowych kształtek ceramicznych klinkierowych. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych 

SST są stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacjami Technicznymi (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych 

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynności, mających na celu wykonanie okładzin z kształtek 

ceramicznych klinkierowych od strony zewnętrznej górnej płaszczyzny muru oporowego. 

1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST 

A. Wymagania ogólne.  

 

2.0.  Materiały  

2.1.   Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Materiały stosowane do wykonywania okładzin ceramicznych powinny posiadać: 

 Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN, 

 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

 na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 

producenta. 

Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin, powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 

Polskich Normach lub aprobatach technicznych ITB, dopuszczających dany materiał do powszechnego 

stosowania w budownictwie. 

2.2.   Materiały 

2.2.1.  Płytki klinkierowe mrozoodporne 

Wymagania techniczne: 

Nasiąkliwość wodna – wg PN-EN ISO 10545-3  0,5% < E ≤ 3% 

Siła łamiąca – wg PN-EN ISO 10545-4   dla grubości < 7,5 mm - ≥ 700 N 

       dla grubości ≥ 7,5 mm - ≥ 1100 N 

Wytrzymałość na zginanie – wg PN-EN ISO 10545-4 > 30 N/mm
2
 

Odporność na ścieranie wgłębne – wg PN-EN ISO 10545-6 dla płytek : < 175 mm
3
 

Odporność na ścieranie – wg PN-EN ISO 10545-7  wg wskazań producenta 

Mrozoodporność – wg PN-EN ISO 10545-12  wymagana   

Odporność chemiczna – wg PN-EN ISO 10545-13  wg klasyfikacji producenta 

Antypoślizgowość – wg DIN 31130   wg deklaracji producenta 

Promieniotwórczość naturalna – wg ITB 234/2003  brak wymagań 

2.2.2.  Kompozycje klejące 

 Kompozycje klejące do mocowania płytek klinkierowych  muszą spełniać wymagania                               

PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 

Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub 

norm. 

Do klejenia płytek zastosowano wysoko elastyczną zaprawę klejową. Jest to bardzo wydajna, 

wysoko elastyczna, modyfikowana tworzywami sztucznymi zaprawa cienkowarstwowa do 

mocowania i układania okładzin. 

Stosuje się ja do płytek ceramicznych kamionkowych i z gresu, mozaiki, niewrażliwych na 

przebarwienia kamieni naturalnych oraz płyt betonowych. 

– Spełnia wymagania C2 TEF, zgodnie z normą PN-EN 12004 oraz S1, zgodnie z normą               

PN-EN 12002. 

– Spełnia wymagania dla zapraw elastycznych. 

– Wysoka stabilność dzięki wzmocnieniu włóknami. 
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– Wysoka wydajność, bardzo dobre właściwości robocze. 

– Do płyt ceramicznych dużego formatu. 

– Na podłoża krytyczne. 

– S1 – Ugięcie ≥ 2,5 mm 

– Do wyrównywania powierzchni. 

– W pomieszczeniach i na zewnątrz. 

Dane techniczne: 

Czas dojrzewania: 3 – 5 minut 

Czas użycia: około 3 – 4 godziny; związanej zaprawy nie należy 

uzdatniać do ponownego użycia przez dodanie 

wody lub zmieszanie ze świeżą zaprawą 

Czas otwartego schnięcia: około 30 minut 

Możliwość chodzenia/fugowania: po około 24 godzinach lub po stwardnieniu 

zaprawy; w obszarze podłoża należy 

zaprojektować i wykonać dylatacje 

Możliwość obciążania: po około 3 dniach, obiekty przemysłowe i baseny 

po około 28 dniach 

Dane czasowe: odnoszą się do normalnego zakresu temperatur 

+23C, przy względnej wilgotności powietrza 

50%; wyższe temperatury skracają, niższe 

wydłużają podane dane czasowe 

Temperatura stosowania: od +5C do +25C (podłoże, materiał,  powietrze); 

w zimnych porach roku, w obszarach 

zewnętrznych, zalecane jest zastosowanie 

szybkowiążącej zaprawy cienkowarstwowej  

Zużycie: około 1,1 kg/m
2
 na 1 mm grubości warstwy 

Narzędzia: mechaniczne mieszadło obrotowe, kielnia zębata o 

odpowiedniej wielkości zębów, do 12 mm 

Czyszczenie narzędzi: wodą, bezpośrednio po zakończeniu pracy 

Składowanie:  w zamkniętym, oryginalnym opakowaniu, w 

suchym miejscu, na paletach, około 18 miesięcy 

od daty produkcji 

Właściwości: bardzo dobra przyczepność kontaktowa, stabilność 

i wysoka zdolność zatrzymywania wody, 

wodoodporność, odporność na cykliczne 

zamarzanie i rozmarzanie, elastyczność, lekka 

konsystencja, wysoka wydajność, długi czas 

otwartego schnięcia, bardzo dobre właściwości i 

parametry robocze. 

2.2.3.  Materiały pomocnicze 

Materiały pomocnicze do wykonywania okładzin to: 

 listwy dylatacyjne i wykończeniowe, 

 środki ochrony płytek i spoin, 

 środki do usuwania zanieczyszczeń, 

 środki do konserwacji wykładzin i okładzin. 

Wszystkie w/w materiały muszą mieć właściwości techniczne, określone przez producenta lub 

odpowiednie aprobaty techniczne. 

2.2.4.  Woda 

Do przygotowania kompozycji klejących, zapraw klejowych i mas do spoinowania, stosować 

należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda 

do betonów i zapraw”. 

Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających 

tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2.5.  Piasek 

Piasek powinien spełniać wymagania normy PN-79/B-06711 „Kruszywa mineralne. Piaski do 

zapraw budowlanych”, a w szczególności: 

 nie zawierać domieszek organicznych, 

 mieć frakcję różnych wymiarów, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25 – 0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5 – 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 – 2,0 mm. 
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Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty odmiany 1, a do warstw 

wierzchnich – średnioziarnisty odmiany 2. 

Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 

0,5 mm. 

2.2.6.  Cement 

Do stosowania dopuszczone są tylko cementy podane poniżej. Nie wolno stosować żadnych 

materiałów zamiennych. 

 Cement hutniczy, marki 25 i 35, zgodnie z normą PN-88/B-30005. 

 Cement portlandzki marki 25 i 35, zgodnie z normą PN-88/B-30000. 

2.2.7.  Kruszywo 

Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczeń. Kruszywo drobnoziarniste (od 0 do 2 mm), frakcje 

o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko 

czystego, naturalnego piasku o ostrych krawędziach. Kruszywo grube (od 2 do 96 mm): należy 

używać żwiru naturalnego, mieszanki żwiru i łamanego żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki 

tych materiałów, zawierającej nie więcej niż 15% płaskich lub wydłużonych ziaren. 

Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

 

3.0. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania, dotyczące sprzętu, podano w SST A. punkt 3. 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania wykładzin i okładzin 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 

 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 

 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 

 narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek, 

 pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych, o wysokości ząbków 6 do 12 mm, do 

rozprowadzania kompozycji klejących, 

 łaty do sprawdzania równości powierzchni, 

 poziomnice, 

 mieszadła koszyczkowe, napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania 

kompozycji klejących, 

 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 

 gąbki do mycia i czyszczenia, 

 wkładki (krzyżyki) dystansowe. 

Rodzaj sprzętu używanego do robót betonowych oraz okładzin ścian pozostawia się do uznania 

wykonawcy, po uzgodnieniu z zarządzającym realizacją umowy. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót, 

zostaną przez zarządzającego realizacją umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania, dotyczące transportu, podano w SST A. punkt 4. 

4.2. Transport i składowanie materiałów 

Transport materiałów do wykonania wykładzin i okładzin, nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. 

Zaleca się używać do transportu samochodów, pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie 

transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały, w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W 

przypadku dużych ilości materiałów, zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i 

rozładunku urządzeń mechanicznych. Składowanie materiałów na budowie, musi być w pomieszczeniach 

zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami, 

Mieszankę betonową i wszystkie materiały niezbędne do wykonania elementów wchodzących w skład 

robót betonowych, należy przewozić stosując specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Załadunek, 

transport i rozładunek materiałów, należy przeprowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o 

ruchu drogowym. 

Cement i wapno suchogaszone, workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w 

odpowiedni sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 

zawilgoceniem. 
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Kleje, płytki klinkierowe – można przewozić dowolnymi środkami transportu, zabezpieczając je przed 

opadami atmosferycznymi. 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne wymagania, dotyczące robót, podano w SST A. „Wymagania ogólne”, punkt 5. Wykonawca jest 

odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub kontraktem oraz za jakość zastosowanych 

materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, wymaganiami SST, 

projektem organizacji robót oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin  powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, naprawione i wykończone 

tynkiem lub masami naprawczymi. 

Roboty okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż + 5C i temperatura ta 

powinna utrzymywać się w ciągu całej doby. 

Wykonane okładziny, należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i 

przewiewem. 

5.3. Wykonanie okładzin klinkierowych 

Okładzinę z klinkieru układać w zakresie określonym w Dokumentacji Projektowej. Zostawiać spoiny 

puste w takim stopniu, by możliwe było w ostatniej fazie wyspoinowanie ściany. Kolor spoiny dobierze 

Projektant w ramach nadzoru autorskiego. Dla umożliwienia wyboru Wykonawca dostarczy 

Projektantowi próbki fugi. 

Mocowanie kształtek klinkierowych zaprawą cementową marki 5MPa lub przy użyciu zaprawy klejowej. 

Należy wykonać spoiny grubości 5mm w spoinach poziomych i pionowych. 

Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą do klinkieru. 

Roboty można prowadzić przy temperaturze powietrza powyżej + 7 C. Świeżą okładzinę chronić 

przynajmniej przez 7 dni przed deszczem i słońcem. 

Wykonać impregnację całej powierzchni muru w celu ochrony przed wilgocią i zabrudzeniem. 

5.3.1.  Przygotowanie i użycie zaprawy klejowej  

Zaprawa klejowa posiada: bardzo dobrą przyczepność kontaktową, stabilność i wysoką zdolność 

zatrzymywania wody, wodoodporność, odporność na cykliczne zamarzanie i rozmarzanie, 

elastyczność, lekką konsystencję, wysoką wydajność, długi czas otwartego schnięcia, bardzo 

dobre właściwości i parametry robocze. 

Podłoża muszą być czyste, trwałe, nośne, odporne na odkształcenia oraz pozbawione substancji 

zmniejszających przyczepność.  

Znaczne nierówności wyrównać za pomocą szpachli wyrównawczej z trasem. 

Podczas przygotowania podłoża, obowiązują branżowe normy, wytyczne i zalecenia oraz ogólnie 

uznane zasady techniki budowlanej. 

Powierzchnie należy zagruntować. 

Do czystego naczynia wlać około 9,0 – 9,5 l wody (przy 25 kg worku zaprawy) lub 1,8 – 1,9 l 

wody (przy 5 kg torbie zaprawy), dodać zaprawę i wymieszać mechanicznie aż do uzyskania 

jednolitej, pozbawionej grudek konsystencji. Po upływie czasu dojrzewania,  3-5 minutach, 

ponownie dokładnie wymieszać. Nie mieszać z żadnymi dodatkami. 

Za pomocą kielni gładkiej, silnie dociskając, nanieść warstwę kontaktową, następnie odpowiednią 

kielnią zębatą wykonać warstwę grzebieniową (kąt nachylenia 45 -  60). Nałożyć tylko taką ilość 

zaprawy, na której będzie można ułożyć kształtki w ciągu czasu otwartego schnięcia (około 30 

min.). Najpierw docisnąć je do warstwy grzebieniowej, następnie przesunąć i ustawić w 

ostatecznym położeniu, zanim na powierzchni utworzy się warstwa naskórkowa. Siatkę spoin 

wyskrobać przed ostatecznym związaniem zaprawy i zmyć okładzinę. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót  

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2.  Badania przed przystąpieniem do robót  

Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonanie okładzin, badaniom powinny podlegać 

materiały, które będą wykorzystane do wykonania robót i podłoża. 

Wszystkie materiały – płytki, kompozycje klejące, jak również materiały pomocnicze, muszą spełniać 

wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać parametrom, określonym w 

dokumentacji projektowej. 
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Każda partia materiałów dostarczona na budowę, musi posiadać certyfikat lub deklaracje zgodności, 

stwierdzające zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. 

Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robót 

okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 

 sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, 

występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia, 

 sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przyklejając w dowolnych miejscach i 

kierunkach dwumetrową łatę, 

 sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi. 

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1., wpisane do dziennika 

budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru. 

6.3.  Badania w czasie robót  

Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania okładzin z dokumentacją 

projektową. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenia technologii wykonywanych robót, 

rodzaju i grubości kompozycji klejącej oraz innych robót „zanikających”. 

6.4.  Badania w czasie odbioru robót  

Badania w czasie odbioru robót, przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań, 

dotyczących wykonanych okładzin a w szczególności: 

 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 

 prawidłowości przygotowania podłoży, 

 jakości (wyglądu0 powierzchni okładzin, 

 prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami i dylatacji. 

Przy badaniach w czasie odbioru robót, pomocne mogą być wyniki badań dokonanych przed 

przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania. 

Zakres czynności kontrolnych dotyczący okładzin ścian, powinien obejmować: 

 sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy sprawdzać 

wizualnie i porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem płytek, 

 sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2 metry, 

przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łatą a badaną 

powierzchnią mierzy się z dokładnością do 1 mm, 

 sprawdzenie prostoliniowości i dokładności spoin za pomocą cienkiego drutu, naciągniętego wzdłuż 

spoin na całej ich długości (dla spoin poziomych okładzin ścian) oraz pionu (dla spoin pionowych 

okładzin ściennych) i dokonanie pomiaru odchyleń, z dokładnością do 1 mm, 

 sprawdzenie związania płytek z podkładem, przez lekkie ich opukiwanie drewnianym młotkiem (lub 

innym podobnym narzędziem); charakterystyczny głuchy dźwięk jest dowodem niezwiązania płytek z 

podkładem, 

 sprawdzenie szerokości spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiaru; na 

dowolnie wybranej powierzchni wielkości 1 m
2
, należy zmierzyć szerokość spoin suwmiarką z 

dokładnością do 0,5 mm, 

 grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkami (pomiar wykonywany w trakcie realizacji robót 

lub grubość określona na podstawie zużycia kompozycji klejącej). 

Wyniki kontroli powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5. niniejszego opracowania 

i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora 

(zamawiającego) i wykonawcy. 

6.5.  Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące okładzin  

Prawidłowo wykonana okładzina, powinna spełniać następujące wymagania: 

 cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakową barwę, zgodną z wzorcem (nie dotyczy 

okładzin, dla których różnorodność barw jest zamierzona), 

 cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej przyczepności), 

tj. przy lekkim opukiwaniu, płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu, 

 grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta, 

 dopuszczalne odchylenie od krawędzi kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczać              

2 mm na długości 2 m, 

 odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 mm na długości 2 m, 

 spoiny na całej długości i szerokości muszą być wypełnione zaprawą do spoinowania, 

 dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na długości 1 m 

i 3 mm na całej długości okładziny, 

 elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją i instrukcją 

producenta. 
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7.0. Obmiar robót 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót  

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 7. 

7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania 

Powierzchnię okładzin oblicza się w metrach kwadratowych (m
2
) na podstawie stanu faktycznego. 

 

8.0. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A. pkt.8. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Przy robotach związanych z wykonywaniem okładzin, elementem ulęgającym zakryciu jest podłoże. 

Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót okładzinowych. 

W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania, wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. 

Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłóż i wymienionymi w pkt. 5.3. dla 

okładzin. 

Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny, można uznać podłoża za wykonane 

prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją projektową i ST oraz zezwolić na przystąpienie do robót 

okładzinowych. 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, podłoże nie powinno być odebrane. 

Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy podłoża poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie 

i ponowne zgłoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemożliwa (szczególnie w przypadku 

zaniżonej wytrzymałości), podłoże musi być skute i wykonane ponownie. 

Wszystkie ustalenia, związane z dokonanym odbiorem robót ulęgających zakryciu (podłóż) oraz 

materiałów, należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli 

inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót 

dokonuje się dla zakresu, określonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze 

ostatecznym robót. 

Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich 

usunięcie przed odbiorem końcowym. 

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. 

Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa 

taką formę przewiduje. 

8.4. Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót, w odniesieniu do zakresu 

(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 

Odbioru  ostatecznego dokonuje komisja, powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych 

dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa. 

Wykonawca robót zobowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

 projekt budowlany, 

 projekty wykonawcze, 

 dokumentację powykonawczą, 

 specyfikacje techniczne, 

 dziennik budowy z zapisami, dotyczącymi toku prowadzonych robót, 

 aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów i wyrobów, 

 protokoły odbioru podłoża, 

 protokoły odbiorów częściowych, 

 instrukcje producentów, dotyczące zastosowanych materiałów, 

 wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić 

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, porównać je z wymaganiami i 

wielkościami tolerancji podanymi w pkt. 6.5 oraz dokonać oceny wizualnej. 

Roboty okładzinowe powinny być wykonane, jeżeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne i 

dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny, okładzina nie powinna być przyjęta. W takim 

przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
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 jeżeli to możliwe, należy poprawić okładzinę i przedstawić ją ponownie do odbioru, 

 jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości okładziny, 

zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem 

wartości wynagrodzenia, w stosunku do ustaleń umownych, 

 w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, wykonawca zobowiązany jest do 

usunięcia wadliwie wykonanych okładzin, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 

W przypadku niekompletności dokumentów, odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu.  

Z czynności odbioru sporządza się protokół, podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i 

wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 

 ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 

 ocenę wyników badań, 

 wykaz wad i usterek za wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania okładzin z zamówieniem. 

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego między zamawiającym 

a wykonawcą. 

8.5. Odbiór pogwarancyjny 

Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długość jest określona w 

umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okładzin po użytkowaniu w okresie gwarancji 

oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robót poprawkowych, związanych z usuwaniem 

zgłoszonych wad. 

Odbiór pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej okładzin, z uwzględnieniem 

zasad opisanych w pkt. 8.4. 

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do 

dokonania potraceń wynikających z obniżonej jakości robót. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego, zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone 

wady w wykonywanych okładzinach. 

Odbiór robót okładzinowych następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania a zamówieniem, 

którego przedmiot określają projekt budowlany oraz niniejsza specyfikacja techniczna wykonania i 

odbioru robót, a także dokumentacja powykonawcza, w której są uzgodnione zmiany dokonane w toku 

wykonywania prac okładzinowych. 

Zgodność wykonania robót stwierdza się na podstawie zgodności wyników badań kontrolnych z 

wymaganiami norm, aprobat technicznych i niniejszą ST. 

Roboty okładzinowe wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami, mogą być odebrane pod 

warunkiem, że odstępstwa nie obniżają właściwości użytkowych i komfortu ich użytkowania. W 

przeciwnym przypadku należy je poprawić i przedstawić do ponownego odbioru. 

Protokół odbioru powinien zawierać: 

 ocenę wyników badań, 

 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót z zamówieniem, 

 wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia. 

 

9.0. Warunki płatności 

9.1. Ogólne zasady podstawy płatności 

Ogólne zasady dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w SST A. „Wymagania ogólne”, pkt.9. 

9.2. Zasady rozliczenia i płatności 

Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty okładzinowe, będzie 

dokonywane w następujący sposób: 

 w oparciu o wartość robót, określoną w dokumentach umownych (z kosztorysu ofertowego) i 

faktycznie wykonanej ilości robót. 

Rozliczenie będzie dokonane jednorazowo, po wykonaniu pełnego zakresu robót i ich końcowym 

odbiorze. 

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej 

Ceny jednostkowe za roboty okładzinowe obejmują: 

 robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 

 wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami, wynikającymi z 

technologii robót z kasztami zakupu, 

 wartość pracy sprzętu z narzutami, 

 koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny. 

Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie 

wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących, takich jak np. osadzenie elementów 
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wykończeniowych, dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, oświetlenie 

tymczasowe, pielęgnacja wykonanych okładzin, wykonanie zaplecza socjalno – biurowego dla 

pracowników, zużycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 

2. PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły budowlane. 

3. PN-81/B-30003 Cement murarski 15 

4. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

5. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 

6. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 

7. PN-ISO 10005 Zarządzanie jakością - Wytyczne planów jakości 

8. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót, tom I, część 4, wydanie Arkady 1990r. 

9. oraz inne obowiązujące PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE. 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych, są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem mieszanki 

betonowej i wbudowaniem mieszanki w konstrukcję. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, są stosowane  jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót, związanych z: 

– uzupełnieniem  ubytków w betonie – część cokołowa zadaszeń. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne. Oprócz tego występują dodatkowe określenia: 

Beton zwykły - beton o gęstości objętościowej powyżej 2000 kg/m
3
, wykonany z cementu, wody, 

kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 

domieszek chemicznych. 

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody. 

Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostałych składników, które przechodzą przez sito kontrolne o 

boku oczka kwadratowego 2 mm. 

Partia betonu - ilość betonu o tych samych wymaganiach, podlegająca oddzielnej ocenie, 

wyprodukowana w okresie umownym - nie dłuższym niż 1 miesiąc - z takich samych składników, w ten 

sam sposób i w tych samych warunkach. 

Klasa betonu – symbol literowo-liczbowy (np. C 25/30) klasyfikujący beton pod względem jego 

wytrzymałości na ściskanie. Liczby po literze C oznaczają: minimalna wytrzymałość charakterystyczną 

na próbkach walcowych (25) i próbkach sześciennych (30) w MPa. 

Wytrzymałość charakterystyczna - wartość wytrzymałości, poniżej której może się znaleźć 5% 

wszystkich możliwych oznaczeń wytrzymałości dla danej objętości betonu. 

Nasiąkliwość betonu - stosunek masy wody, która zdolny jest wchłonąć beton do jego masy w stanie 

suchym. 

Stopień mrozoodporności - symbol literowo – liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton pod względem 

jego odporności na działanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbę cykli zamrażania i 

odmrażania próbek betonowych. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  

 

2.0. Materiały  

2.1. Drewno na deskowania 

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robót ciesielskich powinno odpowiadać wymaganiom PN-

D95017. 

Tarcica iglasta do robót ciesielskich powinna odpowiadać wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000. 

2.2. Składniki mieszanki betonowej 

Cement 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatków mineralnych wg 

normy PN-B-19701:1997 - CEM I klasy „32,5”. 

Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki 

ocenione wg normy PN-B-30000. 

Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek w ilości większej niż 20%, niedających się 

rozgnieść w palcach i niedających się rozpuścić w wodzie. 

Należy każdorazowo przeprowadzić kontrole cementu przed użyciem go do wykonania mieszanki 

betonowej, obejmującą: 

– Oznaczenie czasu wiązania wg PN-B-04300 

– Oznaczenia zmiany objętości wg PN-B-04300 

– Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie niedających się rozgnieść w palcach. 

Transport i przechowywanie cementu powinno być zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i PN-

B-30000. 

Każda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości wraz z wynikami prób. 
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Kruszywo 

Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-86/B-06712 i 

PN-B-06714. 

Kruszywa do betonu powinny charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia 

pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 

Poszczególne partie kruszywa musza być składowane oddzielnie na umocnionym i czystym podłożu w 

taki sposób, aby nie uległy zniszczeniu przemieszaniu. 

Do betonu należy stosować kruszywa o marce nie niższej niż klasa betonu. 

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnić uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej 

konsystencji przy możliwie jak najmniejszym zużyciu cementu i wody, prawidłowego zagęszczenia oraz 

odpowiedniej urabialności. 

Do betonu do konstrukcji żelbetowych należy stosować kruszywo przechodzące przez sito o boku oczka 

kwadratowego 32 mm. 

W zależności od rodzaju elementu wymiar największego ziarna kruszywa powinien być mniejszy od: 

– 1/3   najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu 

– 3/4 odległości w świetle pomiędzy prętami leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do kierunku 

betonowania 

Przed użyciem należy sprawdzić zawartość ziaren do 2 mm (punkt piaskowy). 

Woda 

Woda powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-32250 „Materiały budowlane. Woda do zapraw 

i betonów”. 

Zaleca się stosowanie wody wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badań. 

Należy pobierać ją ze zbiornika pośredniego a nie bezpośrednio z instalacji wodociągowej. 

W przypadku poboru z innego źródła należy przeprowadzić kontrole zgodnie z PN-B-32250. Kontrola 

powinna wykazać: 

– zabarwienie – brak 

– zapach – brak zapachu gnilnego 

– zawiesina – brak grudek i kłaczków 

– pH – co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem) 

 

3.0. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. 

Do podawania mieszanek należy stosować pompy do betonu lub pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe 

ich opróżnianie. Do montażu prefabrykatów Wykonawca powinien posiadać sprzęt mechaniczny, który 

winien: 

– posiadać udźwig (przy wymaganym wysięgu) większy o około 5% od maksymalnej masy montowanego 

prefabrykatu wraz z osprzętem (zawiesia, chwytaki itp.) 

– posiadać wysięg większy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej montowanego 

prefabrykatu, 

– posiadać wysokość podnoszenia ładunku wynoszącą co najmniej 1,0 m od górnej krawędzi najwyżej 

montowanego prefabrykatu. 

Wykonawca na żądanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 

użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 

 

4.0. Transport 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. Wymagania Ogólne. 

Mieszankę betonową należy transportować przy pomocy mieszalników samochodowych (tzw. gruszek). Ilość 

„gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymagana szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości 

dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie 

i układanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do betonu lub innych środków 

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

– 90 min – przy temperaturze + 15 C 

– 70 min – przy temperaturze + 20 C 

– 30 min – przy temperaturze + 30 C 

Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, środkami 

transportu, w sposób gwarantujący uniknięcia trwałych odkształceń stali oraz zgodnie z przepisami BHP i 

ruchu drogowego. 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie elementów prefabrykowanych powinno odbywać się tak, aby 

zachować ich dobry stan techniczny. 



PROJEKT WYKONAWCZY – ZADANIE: REMONT ZADASZENIA NAD ZEJŚCIAMI (SZT. 2) DO PRZEJŚCIA PODZIEMNEGO POD DROGĄ 
KRAJOWĄ NR 6 KOŁBASKOWO-GDYNIA-ŁĘGOWO W KM 293+840 W MIEJSCOWOŚCI WEJHEROWO 

                                                                                  SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE  TECHNICZNE  

str. nr: 71 
 

 

Materiały należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej obok siebie i zabezpieczyć przed 

możliwością przesuwania się podczas transportu. 

Do transportu należy używać specjalistycznego sprzętu dostosowanego do przewozu prefabrykatów. 

Elementy przewożone na płask powinny być starannie i równo ułożone na powierzchni ładunkowej środka 

transportowego, na przekładkach z drewna lub twardej gumy. Przekładki należy umieszczać w odległości 20 

lub30 cm od końca elementu. Ich długość powinna być większa od szerokości zabezpieczonego elementu, a 

grubość co najmniej o 3 cm większa od wysokości uchwytów wystających pionowo z elementów. Przekładki 

rozdzielające elementy musza być ułożone dokładnie w linii pionowej. Niespełnienie tego warunku może być 

przyczyną spękań. 

Używane pojazdy, poruszające się po drogach publicznych, powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów 

i ruchu drogowego. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 

niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Wymagania ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami obowiązujących PN i 

PN-EN oraz postanowieniami umowy. 

Ogólne wymagania, dotyczące robót podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 

5.2. Wykonanie deskowania 

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność konstrukcji oraz 

bezpieczeństwo konstrukcji. 

Konstrukcja deskowań powinna umożliwić ich łatwy montaż i demontaż oraz wielokrotność ich użycia. 

Płyty deskowań dla betonów ciekłych, powinny być tak szczelne, aby zabezpieczały przed wyciekaniem 

zaprawy z masy betonowej. Powierzchnia betonu ma być jednorodna, gładka (bez segregacji, wgłębień, 

raków) i czysta. 

Tolerancja nierówności powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: 

– na odcinku 20 cm – 2 mm, 

– na odcinku 200 cm – 5 mm. 

5.3. Roboty betonowe 

Zalecenia ogólne 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić po wykonaniu przez Wykonawcę zaakceptowanej przez 

Inspektora nadzoru dokumentacji technologicznej, która określać będzie kolejność betonowania i czas 

wykonania robót oraz planowany termin rozebrania deskowania. 

Układanie mieszanki betonowej 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 

spada. 

Układanie mieszanki betonowej powinno być wykonywane przy zachowaniu następujących warunków 

ogólnych: 

– W czasie betonowania należy stale obserwować zachowanie się deskowań, czy nie następuje utrata 

prawidłowości kształtu konstrukcji. 

– Szybkość i wysokość wypełniania deskowania mieszanką betonową powinny być określone 

wytrzymałością i sztywnością deskowania przyjmującego parcie świeżo ułożonej mieszanki. 

– W okresie upalnej, słonecznej pogody ułożona mieszanka powinna być niezwłocznie zabezpieczona 

przed nadmierną utratą wody. 

– W czasie deszczu układana i ułożona mieszanka betonowa powinna być niezwłocznie chroniona przed 

wodą opadową; w przypadku, gdy na świeżo ułożoną mieszankę betonową spadła nadmierna ilość 

wody powodującą zmianę konsystencji mieszanki, należy ją usunąć. 

Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5C , 

zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed 

pierwszym zamarznięciem. 

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia 

ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla 

zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 

Pielęgnacja betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami 

Wodoszczelnymi,  zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu. 
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Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia 

betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ja co najmniej przez 7 dni ( przez 

polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się 

łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także, gdy nie są stawiane specjalne wymagania 

odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 

Usuwanie deskowania 

Całkowite rozmontowanie konstrukcji może nastąpić po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymałości 

betonu, określonej na próbkach przechowywanych w warunkach najbardziej zbliżonych do warunków 

dojrzewania betonu w konstrukcji. 

 

6.0. Kontrola jakości 

6.1. Ustalenia ogólne 

Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną 

jakość robót. 

Kontrola jakości robót powinna obejmować: 

– kontrole elementów składowych 

– kontrole wykonania konstrukcji betonowych zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami. 

Materiały przeznaczone do wbudowania muszą posiadać odpowiednie atesty oraz być zaakceptowane 

przez Inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiałów oraz 

udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy. 

6.2.Bieżąca kontrola jakości 

Bieżącą kontrolę jakości montażu i jakości wykonania robót, związanych z montażem konstrukcji z 

elementów prefabrykowanych, powinien wykonywać kierownik budowy poprzez odpowiednią służbę 

kontroli. 

 

7.0. Obmiar robót 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST A. “Wymagania ogólne". 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami umowy. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, 

udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymaga technicznych zawartych w 

niniejszej specyfikacji ujmuje w Księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót muszą posiadać ważne certyfikaty 

legalizacji. 

Jednostką obmiaru dla robót betonowych 1 m
3
 (metr sześcienny). 

 

8.0. Odbiór robót 

Odbiorom podlegają: 

a) dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa, 

b) deskowanie, 

c) beton wykonanych elementów, 

Do odbioru końcowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty określające parametry 

zastosowanych materiałów do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz 

operat z pomiarów geometrycznych wykonanych elementów. 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspektorowi do oceny 

i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 

Z odbioru końcowego sporządza się protokół. 

 

9.0. Podstawa płatności  

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 

Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót, w oparciu o wyniki pomiarów i badań, 

zgodnie z warunkami zawartej umowy. 

Cena jednostkowa obejmuje: 

– roboty przygotowawcze, 

– zakup i dostawę materiałów, 

– wykonanie ew. rusztowania, 

– wykonanie deskowania, 

– dowóz i wylewanie mieszanki betonowej, 
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– pielęgnację mieszanki betonowej, 

– usuwanie deskowania, 

– rozbiórkę rusztowań, 

– pomiary i testy, zgodne z pkt. 6 SST. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 

2. PN-EN 196-

1,2,3,5,6,7, 21 

Cement. Metody badań. 

3. PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości. 

4. PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektów oddziaływania domieszek na 

beton. 

5. PN-88/B-06250 Beton zwykły. 

6. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 

7. PN-74/B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa 

badania wytrzymałości betonu na ściskanie. 

8. PN-74/B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna 

badania wytrzymałości na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N. 

9. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 

10. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności. 

11. PN-88/B- 32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw 

12. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne 

wymagania i badania. 

13. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 

14. PN-72/D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 

15. BN-6736-O1 Beton zwykły. Metody badan. Szybka ocena wytrzymałości na ściskanie 

16. BN-6736-02 Beton zwykły. Beton towarowy. 

17. BN-6738-OS Badania betonu 

18. BN-6738-06 Badania składników betonu 

19. BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa. 

20. BN-86/7122-11/21 Płyty pilśniowe. Płyty twarde zwykłe. Wymagania. 

21. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 

Projektowanie. 

Niewymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy, nie zwalnia Wykonawcy od 

obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych, są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wypełniania ubytków w 

konstrukcji betonowej. 
1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, są stosowane  jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy SST obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

likwidację miejscowych ubytków w konstrukcji żelbetowej istniejących w obiekcie 

mostowym. 

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą następujących robót: 

– przygotowanie podłoża betonowego, 

– wypełniania ubytków, 

– nanoszenie dodatkowych powłok. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne. Oprócz tego występują dodatkowe określenia: 

Ubytek - odspojenie się części betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego o powierzchni 

powyżej 0,25 m
2
 i głębokości 1-8 cm. 

Nierówności - odspojenie się części betonu wskutek korozji lub uszkodzenia 

mechanicznego, oraz pozostałe odstępstwa od płaszczyzny o dowolnej wielkości powierzchni i 

głębokości 0-10 mm. 

Zaprawa typu SPCC - zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami żywic syntetycznych stosowana 

do napraw metoda natrysku na sucho. 

Szpachlówka typu PCC - szpachlówka cementowa modyfikowana dodatkami żywic 

syntetycznych aplikowana ręcznie. 

Zaprawa ECC - modyfikowana dyspersyjną żywicą epoksydową zaprawa cementowa. 

Żywica redyspergowalna - substancja sproszkowana stosowana jako domieszka do zapraw 

cementowych. Substancja ta w wyniku zwilżania wodą przechodzi w stan dyspersji wodnej, a następnie 

po odparowaniu wody i w efekcie zachodzenia dalszych procesów fizykochemicznych tworzy 

usieciowaną (spolimeryzowaną) strukturę o określonych parametrach mechanicznych i chemicznych. 

Substancja po zakończeniu procesów fizykochemicznych i utwardzeniu modyfikowanej zaprawy 

cementowej wpływa na zmniejszenie jej modułu sprężystości oraz zwiększenie odporności na działanie 

wybranych substancji chemicznych. 

Punkt rosy - temperatura betonu, w której występuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy 

określonej temperaturze powietrza i wilgotności. 

Atest - wykaz parametrów technicznych materiału, gwarantowanych przez producenta. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  

 

2.0. Materiały  

Do naprawy ubytków w betonie oraz obłożenia powierzchni belek i płyt należy stosować modyfikowane 

żywica syntetycznymi jednokomponentowe, konfekcjonowane zaprawy natryskiwane metodą na sucho i 

szpachlówki cementowe aplikowane ręcznie (SPCC i PCC). 

2.1. Wymagania ogólne 

Materiały SPCC i PCC powinny posiadać Aprobatę Techniczną IBDiM. 

Do naprawy ubytków w betonie można stosować tylko materiały o nieprzeterminowanej przydatności do 

stosowania. 

Na żądanie Zamawiającego, Wykonawca obowiązany jest udokumentować źródło zakupu materiałów, 

składników materiałów do naprawy ubytków i przedłożyć te dokumenty na piśmie wraz z atestami tych 

materiałów. 

2.2. Wymagania szczegółowe 

Stwardniałe zaprawy typu SPCC powinny spełniać następujące wymagania - nie dopuszcza się 

występowania w cemencie grudek w ilości większej niż 20%, niedających się rozgnieść w palcach i 

niedających się rozpuścić w wodzie. 

Należy każdorazowo przeprowadzić kontrole cementu przed użyciem go do wykonania mieszanki 

betonowej, obejmującą: 
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– średnia wytrzymałość na ściskanie: 

– dla elementów obciążonych dynamicznie (PCC I, II): 

po   7d ≥ 45 MPa 

po 28 d ≥ 55 MPa 

– dla elementów nie obciążonych dynamicznie (PCC III): 

po 28 d ≥30 MPa 

– średnia wytrzymałość na rozciąganie przy zginaniu: 

– dla elementów obciążonych dynamicznie: 

po    7 d ≥ 6 MPa 

po   28 d ≥ 10 MPa 

– dla elementów nie obciążonych dynamicznie: 

po   28 d ≥ 6MPa 

– Moduł sprężystości zapraw obciążanych dynamicznie (PCC I, II): 

Edyn ≥30 000 MPa 

– Moduł sprężystości zapraw nie obciążanych dynamicznie (PCC III): 

Edyn≥ 23 000 MPa 

skurcz po 90 d ≤l,0%o 

– przyczepność do betonu 

– wartość średnia        ≥1,5 MPa 

– wartość minimalna   1,2 MPa 

Stwardniałe szpachlówki typu PCC powinny spełniać następujące wymagania: 

– średnia wytrzymałość na ściskanie: 

po   7d ≥ 30 MPa 

po 28 d ≥ 40 MPa 

– średnia wytrzymałość na rozciąganie przy zginaniu: 

po    7 d ≥ 6 MPa 

po   28 d ≥ 7MPa 

– Moduł sprężystości: 

Edyn≥ 23 000 M Pa 

– przyczepność do betonu 

– wartość średnia       ≥1,5 MPa 

– wartość minimalna   1,2 MPa 

Powłoka antykorozyjna powinna spełniać następujące wymagania: 

– zaprawa typu ECC (tzw. postpolimeryzacyjna) o wysokiej odporności na ścieranie 

i uderzenia. 

Do przygotowania zapraw i szpachlówek z grupy PCC, należy zużywać każdorazowo 

całą zawartość opakowań, bez dzielenia ich na porcje. 

Dozowanie składników powinno ściśle odpowiadać proporcjom podanym 

w „Wytycznych stosowania" producenta 

 

3.0. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. 

Użyty przez Wykonawcę sprzęt lub narzędzia do uzupełniania ubytków betonu powinny zapewniać ciągłość 

prac oraz uzyskanie wymaganej jakości robót. Do aplikacji zapraw naprawczych należy używać aparatów do 

natrysku zapraw i betonów na sucho. Aparat musi być wyposażony w pośredni (pomiędzy koszem 

zasypowym, a komorą transportową) podajnik typu rewolwerowego. Nie dopuszczalne jest stosowanie 

urządzeń z grawitacyjnym, bezpośrednim zasypem materiału do komory transportowej. 

Wybór sprzętu i narzędzi do wykonywania robót należy do Wykonawcy, ale musi być zaakceptowany przez 

Inżyniera. 

W przypadku, gdy użyty przez Wykonawcę sprzęt lub narzędzia nie zapewniają bezawaryjnej pracy lub 

uzyskania wymaganej jakości robót Inżynier może zażądać zmiany stosowanego sprzętu lub narzędzi. 

 

4.0. Transport 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. Wymagania Ogólne. 

Sposób transportu przez Wykonawcę materiałów, konstrukcji lub wyrobów przewidzianych do uzupełniania 

ubytków betonu nie może powodować obniżenia ich jakości lub trwałych uszkodzeń. 
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5.0. Wykonanie robót 

5.1. Wymagania ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami obowiązujących PN i 

PN-EN oraz postanowieniami umowy. 

Ogólne wymagania, dotyczące robót podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 

Roboty objęte niniejszą Specyfikacją powinny być wykonywane przez pracowników posiadających 

świadectwo kwalifikacyjne ukończenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty 

branżowe lub zakłady naukowe wyższych uczelni. 

5.2. Wykonanie robót 

Wykonawca obowiązany jest przygotować podłoże betonowe poprzez: 

– usunięcie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogących mieć wpływ na korozję 

betonu oraz stali, a także na trwałość połączenia nakładanych materiałów z podłożem, 

– oczyszczenie podłoża betonowego z pozostałości powłok ochronnych, pyłów i części luźnych, 

– oczyszczenie odsłoniętych prętów zbrojeniowych. 

Prawidłowo przygotowane podłoże betonowe do naprawy powinno spełniać następujące wymagania: 

– wytrzymałość na ściskanie ≥ 25 MPa wg PN-74/B-06261, 

– wytrzymałość na odrywanie wg PN-92/B-01814 (pull-off) 

wartość średnia         ≥1,5 MPa 

wartość minimalna     1,0 MPa 

Należy wykonać jedno oznaczenie na każde 50 m
2
 powierzchni oczyszczonego podłoża, przy czym 

minimalna liczba oznaczeń wynosi 5 dla jednego obiektu. 

Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczającej wytrzymałości na odrywanie 

można stosować wszystkie metody mechaniczne lub fizyczne (czyszczenie hydrodynamiczne lub 

strumieniowe stałym materiałem ściernym niezawierającym zanieczyszczeń korozyjnych wobec betonu), 

pod warunkiem, że nie zostanie naruszona struktura pozostałego betonu w naprawianym elemencie. Nie 

dopuszcza się do tego typu prac stosowania udarowych młotów wyburzeniowych. 

Odkryte zbrojenie należy oczyścić z rdzy do wymaganej czystości wg PN-70/H-97050 wg zasady: 

– 2° przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia powłokami mineralnymi lub na bazie żywic 

epoksydowych. 

Beton naprawianego elementu wzdłuż krawędzi ubytku należy podkuć pod kątem 45° na głębokość nie 

mniejszą niż l cm. 

Pręty, na których ślady korozji widoczne są na więcej niż 1/3 ich obwodu powinny zostać wykute 

dookoła, tak, aby przestrzeń pomiędzy prętem, a betonem wynosiła min. 2 cm. Wykucie pręta wzdłuż 

jego osi powinno sięgać w głąb betonu 1 cm od ostatniego śladu korozji. 

Wilgotność podłoża, na którym nakładane są materiały na bazie żywic syntetycznych, powinna spełniać 

wymagania zgodnie z „Wytycznymi stosowania tych materiałów". 

Mieszanie składników zapraw PCC należy wykonywać odpowiednią mieszarką z zachowaniem 

warunków podanych w „Wytycznych stosowania". Przygotowana zaprawa powinna być jednorodna. 

Temperatura podłoża betonowego i powietrza powinna wynosić: 

– nie mniej niż +5°C (temperatura podłoża powinna być wyższa o 3K od punktu rosy) i nie wyższa niż 

25°C. 

Powłoka antykorozyjna powinna być nakładana na pręty zbrojeniowe w przypadku jeśli wykonywana 

otulina z zapraw naprawczych SPCC będzie mniejsza niż 3 cm. 

Powłoka powinna zostać nałożona zgodnie z „Wytycznych stosowania" producenta, muszą być to być 

jednak co najmniej dwie warstwy materiału. 

Powierzchnia nałożonej zaprawy SPCC może być zacierana o ile jest to dopuszczalne w „Wytycznych 

stosowania" producenta. W przeciwnym przypadku wygładzanie powierzchni należy przeprowadzić przy 

użyciu szpachlówek PCC do tekstury umożliwiającej nałożenie powłoki ochronnej bez ryzyka 

występowania jej perforacji (należy zapewnić możliwość wykonania całkowicie szczelnej powłoki 

ochronnej bez konieczności nadmiernego zwiększania jej grubości). 

Niezbędne deskowanie do naprawy betonu powinno spełniać wymagania wg PN-63/B-06251 p.2. 

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiórka rusztowań, pomostów roboczych i innych 

urządzeń pomocniczych, niezbędnych do prowadzenia prac związanych z naprawą betonu należy do 

Wykonawcy. 

5.3. Bezpieczeństwo i ochrona środowiska 

Transport i magazynowanie składników chemicznych zapraw z grupy PCC, powinny odpowiadać 

ogólnym wymaganiom jak dla materiałów toksycznych i łatwopalnych. 

Składniki zapraw z grupy PCC, powinny być dostarczone w szczelnych pojemnikach lub opakowaniach i 

składowane w suchych pomieszczeniach w temp. nie niższych niż +5°C i nie wyższych niż 25°C. 
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Zabezpieczenie robót prowadzonych przy odbywającym się ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak 

również zabezpieczenie uczestniczących w tym ruchu osób lub pojazdów należy do Wykonawcy. 

Sposób prowadzenia prac związanych z naprawą ubytków w betonie materiałami z dodatkiem żywic 

syntetycznych nie może powodować skażenia środowiska. 

Wszelkie odpady tych żywic syntetycznych lub materiałów z żywicami Wykonawca obowiązany jest 

usunąć z terenu robót i poddać utylizacji. 

Wykonawca obowiązany jest zabezpieczyć teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczególnie w 

przypadku materiałów nanoszonych metodą natryskową. Wszelkie odpady masy betonowej Wykonawca 

obowiązany jest usunąć z terenu robót. 

 

6.0. Kontrola jakości 

6.1. Ustalenia ogólne 

Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną 

jakość robót. 

Kontrola jakości robót powinna obejmować: 

– kontrole elementów składowych 

– kontrole wykonania konstrukcji betonowych zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami. 

Materiały przeznaczone do wbudowania muszą posiadać odpowiednie atesty oraz być zaakceptowane 

przez Inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiałów oraz 

udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy. 

Przeprowadzenie wszystkich badań materiałów i jakości robót związanych wypełnianiem ubytków w 

betonie należy do Wykonawcy. 

Do obowiązków Inżyniera należy porównanie uzyskanych wyników badań z wymaganiami zawartymi w 

niniejszej specyfikacji. 

Gdy jakość zastosowanego materiału lub wykonanej roboty budzi wątpliwości, Zamawiający może 

poddać je kontrolnemu badaniu w pełnym zakresie. 

W przypadku negatywnego wyniku tego badania koszty z tym związane obciążają Wykonawcę. 

6.2. Kontrola materiałów 

Wykonawca obowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty 

materiałów. 

Inżynier obowiązany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatności dostosowania, stanu 

opakowań oraz właściwego przechowywania materiałów. 

6.3. Kontrola przygotowania podłoża 

Wykonawca obowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji wyniki badań przygotowania 

podłoża wykonanego wg p.5.1.4., przygotowania powierzchni stali wg p.5.1.6. oraz przygotowania 

szalunków wg p.5.1.14. 

6.4. Kontrola wykonanych robót 
Po wykonaniu robót Wykonawca obowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji wyniki badań: 

– wytrzymałość zastosowanego materiału na ściskanie, określonej na min.3 próbkach 

(wykonanych w formach) w kształcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC, wg 

PN-85/B-04500 p.4.5., 

– wytrzymałości na rozciąganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC,. określonej na beleczkach o 

wymiarach 4x4x16 wg PN-85/B-04500 p 4.6. 

– wytrzymałości nałożonej warstwy materiału na odrywanie od podłoża określonej metodą „pull-off", 

przy średnicy krążka próbnego <|>50 mm (wg zasady -1 oznaczenie na 25 m
2
, przy min.5 

oznaczeniach wg PN-92/B-01814) 

Wyniki te powinny być zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiałów wp.2. 

 

7.0. Obmiar robót 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST A. “Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiaru jest 1 m
2
 powierzchni betonu, na której dokonuje się naprawy przy średniej grubości 

określonej w pkt. 1.3 SST M.xx.yy.zz oraz w przedmiarze do ślepego kosztorysu. 

Średnią grubość warstwy podano szacunkowo i podlega ona uściśleniu w trakcie prowadzeni robót na 

podstawie wynikowego obmiaru robót. 

 

8.0. Odbiór robót 

Odbiorowi podlegają: 

– Roboty ulegające zakryciu w trakcie naprawy powierzchni betonu (odbiór międzyoperacyjny); 
– Roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu (odbiór końcowy). 
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Podstawą odbioru międzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inżyniera w Dzienniku Budowy wykonania 

Robót określonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacją Techniczną, wymaganiami zawartymi w SST oraz 

wyrażenie zgody na przystąpienie przez Wykonawcę do realizacji kolejnej fazy Robót. 

Podstawą odbioru końcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inżyniera w Dzienniku Budowy zakończenia 

wszystkich Robót związanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spełnienia wymagań 

określonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunków dotyczących tych Robót zawartych w 

umowie. 

 

9.0. Podstawa płatności  

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SSTA. „Wymagania ogólne”. 

Cena jednostkowa obejmuje: 

– zakup, dostawę i magazynowanie materiałów, konstrukcji lub wyrobów potrzebnych do wykonania robót, 

– wykonanie i rozbiórkę rusztowań, pomostów roboczych, użycie środków pływających i innych urządzeń 

pomocniczych, niezbędnych do wykonania lub zabezpieczenia robót prowadzonych przy odbywającym się 

ruchu drogowym na obiekcie, 

– wykonanie robót przez wypełnienie ubytków zaprawą typu PCC wraz z oczyszczeniem stanowiska pracy. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-63/B-06251          Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania. 

2. PN-70/H-97050          Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do 

malowania. 

3. PN-74/B-06261          Metoda ultradźwiękowa badania wytrzymałości betonu na 

ściskanie. 

4. PN-85/B-04500          Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i 

wytrzymałościowych. 

5. PN-88/B-06250          Beton zwykły 

6. PN-92B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje 

betonowe i żelbetowe. Metoda badania przyczepności powłok ochronnych 

7. Załącznik do zarządzenia Nr 1/90 Generalnego Dyrektora Dróg Publicznych z dnia 3.01.1990 r 

8. Wymagania i zalecenia dotyczące wykonywania betonów do konstrukcji mostowych. 

9. Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach 

mostowych (WTW), Studia i materiały IBDiM, Zeszyt 32, Warszawa 1990 r 

10. Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z włóknami stalowymi do naprawy 

obiektów mostowych WTW nr 5M/91, GDDP, Warszawa 1991 

11. Wytyczne badań właściwości ochronnych betonu względem zbrojenia w mostach, 

IBDiM, Warszawa 

Niewymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy, nie zwalnia Wykonawcy od 

obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 

                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 
 

 

 

 

 
kod CPV – 45440000-3  Roboty malarskie 

 

 

 

 

 

 

B-04.02.00 Powłoka ochronna betonu 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

SPIS TREŚCI: 

1.0. Wstęp 

2.0. Materiały 

3.0. Sprzęt 

4.0. Transport 

5.0. Wykonanie robót 

6.0. Kontrola jakości robót 

7.0. Obmiar robót 

8.0. Obmiar robót  

9.0. Podstawa płatności 

10.0. Przepisy związane 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych (ST) wykonania i odbioru robót budowlanych, są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem powłoki ochronnej na 

betonowym murze oporowym. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, są stosowane  jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  specyfikacji dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych   z 

wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego betonu. 

Zakres robót objętych ST: 

– przygotowanie powierzchni pod warstwę ochronną 

– wykonanie warstwy ochronnej. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w ST A. Wymagania ogólne. Oprócz tego występują dodatkowe określenia: 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, ST i poleceniami Inżyniera.  

 

2.0. Materiały  

Elastyczna farba ochronna do betonu. 

Właściwości: 

– farba do zabezpieczenia powierzchni nieobciążonych ruchem, przykrywająca zarysowania do 0,3 mm i 

przeciwdziałająca ich powstawaniu, 

– zapobiega przenikaniu zanieczyszczeń (np. CO2, SO2) i wody nawet w niskich temperaturach (do -20°C), 

– umożliwia przepuszczanie pary wodnej, jest odporna na alkalidy i ekstremalne warunki atmosferyczne, 

– zapobiegawczo-ochronna warstwa na powierzchniach narażonych na powstawanie rys, 

– na bazie dyspersji akrylowej 

– nie zawiera rozpuszczalnika i nie jest szkodliwa dla środowiska naturalnego,. 

Dane techniczne: 

Baza materiału    dyspersja akrylowa 

Gęstość kg/dm
3
    1,360 

Zawartość części stałych   53% 

Grubość warstw mm    min. 0,33; max 2,66 

Zużycie w zależności od struktury betonu min. 0,34 kg/m
2
      max 0,37 kg/m

2
 

Ilość warstw    od 2 do 3 

Temperatura obróbki    min. +8°C       max +40°C 

Wilgotność powietrza   ≤ 85% 

Podłoże     wilgotność < 6 

Czas obróbki    bez ograniczeń 

Czas oczekiwania na następną warstwę min. 24 h 

Niewrażliwość na wilgoć   od 4 h 

Wymagana wytrzymałość podłoża   > 1,3 MPa 

Barwa     cała paleta RAL 

 

3.0. Sprzęt 

Nanoszenie preparatu wymaga użycia następującego  rodzaju sprzętu:  

 przy nanoszeniu ręcznym: 

– stalowa paca 

– plastykowa paca 

– szpachelka 

– wałek strukturalny z pianki poliuretanowej 

– pędzel z twardym włosem 

przy nanoszeniu natryskiem pneumatycznym: 

– pistolet natryskowy ze zbiorniczkiem 

W celu odpowiedniego przygotowania podłoża gzymsu pod warstwę ochronną należy używać sprzętu 

zaakceptowanego przez Inżyniera. 
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4.0. Transport 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. Wymagania Ogólne. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 

niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Wymagania ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami obowiązujących PN i 

PN-EN oraz postanowieniami umowy. 

Ogólne wymagania, dotyczące robót podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 

5.2. Wykonanie robót 

Przed nałożeniem farby, powierzchnię należy wyrównać zaprawą oraz wygładzić. 

Bezpośrednio przed nałożeniem należy gotową farbę przemieszać. Do wykonania pierwszej warstwy 

można rozcieńczyć materiał, dodając 3% wody. Do wykonania drugiej i ewentualnie trzeciej warstwy 

stosujemy materiał nierozcieńczony. 

Farbę można nakładać za pomocą pędzla, wałka lub metodą natrysku. Odstęp przed naniesieniem każdej, 

kolejnej warstwy wynosi 24 godziny. 

Materiał nie może być użyty przy deszczu oraz silnym wietrze, a także na rozgrzanym podłożu. W razie 

potrzeby należy materiał chronić, np. plandeką. 

5.3.Przygotowanie powierzchni betonowej pod warstwę   ochronną 

Podłoże pod masę powinno być suche i czyste /bez luźnych ziaren, kurzu itp./. Podkład zawilgocony i 

przemarznięty nie może być zabezpieczany. 

 

6.0. Kontrola jakości 

6.1. Ustalenia ogólne 

Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną 

jakość robót. 

Kontrola jakości robót powinna obejmować: 

– kontrole elementów składowych 

– kontrole wykonania konstrukcji betonowych zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami. 

Materiały przeznaczone do wbudowania muszą posiadać odpowiednie atesty oraz być zaakceptowane 

przez Inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiałów oraz 

udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy. 

6.2.Bieżąca kontrola jakości 

Bieżącą kontrolę jakości montażu i jakości wykonania robót, związanych z montażem konstrukcji z 

elementów prefabrykowanych, powinien wykonywać kierownik budowy poprzez odpowiednią służbę 

kontroli. 

 

7.0. Obmiar robót 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST A. “Wymagania ogólne". 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami umowy. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, 

udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymaga technicznych zawartych w 

niniejszej specyfikacji ujmuje w Księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót muszą posiadać ważne certyfikaty 

legalizacji. 

Jednostką obmiaru dla robót 1 m
2
 (metr kwadratowy). 

 

8.0. Odbiór robót 

Do odbioru końcowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty określające parametry 

zastosowanych materiałów do ochrony betonu, cechy fizyczne i mechaniczne zastosowanych materiałów oraz 

operat z pomiarów geometrycznych wykonanych elementów. 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspektorowi do oceny 

i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 

Z odbioru końcowego sporządza się protokół. 
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9.0. Podstawa płatności  

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 

Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót, w oparciu o wyniki pomiarów i badań, 

zgodnie z warunkami zawartej umowy. 

Cena jednostkowa obejmuje: 

– roboty przygotowawcze, 

– zakup i dostawę materiałów. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne 

Niewymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy, nie zwalnia Wykonawcy od 

obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 

                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 
 

 

 

 

 
kod CPV - 45262400-5  Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej 

 

 

 

 

 

B-05.00.00 Konstrukcje stalowe 
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych, są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z montażem konstrukcji 

stalowych podczas remontu zadaszenia nad zejściami  do przejścia podziemnego pod drogą krajową nr 6. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, są stosowane  jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie robót 

związanych z: 

– przygotowaniem stali, 

– montażem konstrukcji stalowej, 

– kontrolą jakości robót i materiałów. 

Zakres robót obejmuje następujące elementy konstrukcyjne: 

– konstrukcje ze stali StSX o wytrzymałości 215 MPa – konstrukcja zadaszenia, 

– rygle łączące słupy 100x100x5 ze stali StSX o wytrzymałości 215 MPa – konstrukcja zadaszenia, 

– stężenia rygli, ułożone górą ze skosem 100x100x5 ze stali StSX o wytrzymałości 215 MPa – 

konstrukcja zadaszenia, 

– pionowe słupki z profili zamkniętych kwadratowych 50x50x3 ze stali StSX o wytrzymałości 215 MPa 

– konstrukcja pod osłony ścian i attyki, 

– poziome elementy łączące słupki z profili zamkniętych kwadratowych 50x50x3 ze stali StSX o 

wytrzymałości 215 MPa – konstrukcja pod osłony ścian i attyki, 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w SST A. Wymagania ogólne.  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  

 

2.0. Materiały  

2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót musza być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i 

dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w: 

– ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z 

późniejszymi zmianami), 

– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr92, poz. 881), 

– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z 

późniejszymi zmianami). 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez 

w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w odnośnych normach oraz warunkach technicznych. 

2.2. Wymagania dotyczące właściwości wyrobów i materiałów 

Stal kształtowa – gatunek musi być zgodny z założeniami projektowymi oraz ze wszystkimi 

wymaganiami, określonymi w obowiązującej normie. Wszystkie elementy konstrukcji nośnych należy 

poddać śrutowaniu, które pozwoli na oczyszczenie powierzchni profili i blach do najwyższego stopnia 

czystości, jak również pozwoli na uzyskanie odpowiednich chropowatości powierzchni, potrzebnych do 

nakładania powłok malarskich. W przypadku konieczności oczyszczenia elementów stalowych na placu 

budowy, należy je poddać piaskowaniu. W tym przypadku należy użyć przenośnego sprzętu do 

piaskowania, który oczyści elementy o dowolnym kształcie i rozmiarze. 

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem, Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje, dotyczące 

źródła wytwarzania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty dopuszczenia do obrotu 

i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 

dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie, zgodnie z założeniami 

PZJ. Ochrony powłokowe, podlegają odbiorom jak roboty zanikające. 
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2.3. Wymagania szczegółowe 

2.3.1.  Stal konstrukcyjna 

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 

odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003,PN-EN 10027-1:1994,  

PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997,  

PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105. 

2.3.1.1.  Wyroby walcowane - kształtowniki 

– dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407,                                 

PN-H-93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 

– ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451,                                          

PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279:2003, 

– teowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz                               

PN-EN 10055:1999. 

– kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz                

PN-EN 10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, 

– rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz                                        

PN-EN 10210-2:2000. 

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto 

odpowiadać następującym wymaganiom: 

– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 

– mieć trwałe ocechowanie, 

– mieć wybite znaki cechowe. 

2.3.1.2.  Wyroby walcowane - blachy 

– blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, 

– płaskowniki i blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-

92200:1994. 

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 

następującym wymaganiom: 

– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 

– mieć trwałe ocechowanie, 

– mieć wybite znaki cechowe. 

2.3.2.  Łączniki 

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 orazPN-82/M-82054.20, a ponadto: 

– śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-

91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144oraz PN-85/82101 

– nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 

– podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002,PN-ISO 

10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 orazPN-83/M-82039, 

– nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 orazPN-88/M-82954. 

2.3.3.  Materiały do spawania 

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 

759:2000, a ponadto: 

– elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 

– drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 

– topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm:PN-73/M-69355 

oraz PN-67/M-69356. 

2.3.4.  Składowanie materiałów i konstrukcji 

Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę,  powinny być wyładowywane 

dźwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić 

przed odkształcaniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na 

miejscu składowania,  należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i 

układać na wyznaczonym miejscu,  na podkładach drewnianych z bali lub desek,  na wyrównanej 

do poziomu ziemi w odległości 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w 

czasie transportu ewentualne uszkodzenia. 

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed 

zawilgoceniem. 

Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 
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3.0. Sprzęt 

Wykonanie konstrukcji stalowych prowadzone będzie przy użyciu sprzętu przeznaczonego do montażu. 

Wykonawca powinien dysponować m.in.: 

– żurawiami samochodowymi o udźwigu 10T, 

– żurawiami samochodowymi lub szynowym o udźwigu dostosowanym do ciężaru poszczególnych 

elementów konstrukcji (40 do 100 T), 

– gwintarkami , wiertakami, 

– wkrętarkami. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie, posiadać aktualne świadectwa 

legalizacyjne oraz spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP. Wykonawca jest zobowiązany do 

używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych 

robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod 

względem typów i ilości, wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez 

Inżyniera. W przypadku projektu organizacji robót, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 

Inżyniera. 

Liczba i wydajność sprzętu, będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w 

dokumentacji projektowej i wskazaniach Inżyniera, w terminie przewidzianym umową. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty o wykonania robót, ma być utrzymywany w dobrym 

stanie technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami, 

dotyczącymi jego użytkowania. 

Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów, potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 

użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

Jeżeli Wykonawca przewiduje możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, 

powiadomi Inżyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany 

sprzęt, po akceptacji Inżyniera, nie może być później zmieniany bez jego zgody. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną 

przez Inżyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 

 

4.0. Transport 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. Wymagania Ogólne. 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 

techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Elementy konstrukcji stalowej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać wymogom skrajni i być 

trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, przewróceniu itp. Sposób załadunku, 

transportowania i rozładunku nie powinien powodować powstania nadmiernych deformacji, naprężeń i 

uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i 

zdeformowaniem. 

Dźwigary kratowe– o długości do 16,60 m oraz elementy łącznika transportowane będą w częściach. 

Wykonawca powinien wykonać „Projekt organizacji transportu” elementów konstrukcji stalowej z Wytwórni 

na miejsce wbudowania. 

„Projekt organizacji transportu” powinien zawierać: 

– harmonogram realizacji transportu, 

– określenie gabarytów i masy transportowanych elementów, 

– sposób za i wyładunku elementów stalowych, 

– rodzaj środków transportowych, w przypadku elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową 

lub torową, należy podać planowaną trasę transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, 

pozwoleniami i uzgodnieniami, 

– sposób oznakowania transportu elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową lub torową – 

zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi. 

Warunki transportu - techniczne i finansowe – należy umieścić w umowie. 

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniające trasę 

konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykonać we własnym zakresie i na własny koszt. 

Wszelkie uszkodzenia dróg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urządzeń, powstałe w trakcie 

transportu, Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt. 

 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne warunki wykonywania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST A. „Wymagania ogólne”.  



PROJEKT WYKONAWCZY – ZADANIE: REMONT ZADASZENIA NAD ZEJŚCIAMI (SZT. 2) DO PRZEJŚCIA PODZIEMNEGO POD DROGĄ 
KRAJOWĄ NR 6 KOŁBASKOWO-GDYNIA-ŁĘGOWO W KM 293+840 W MIEJSCOWOŚCI WEJHEROWO 

                                                                                  SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE  TECHNICZNE  

str. nr: 88 
 

 

Wykonanie robót powinno być zgodne normami oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru 

robót budowlano montażowych konstrukcji stalowych. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem i 

montażem elementów konstrukcji stalowych. 

Elementy konstrukcji stalowych ustrojów nośnych dla obiektów objętych kontraktem mogą być 

wykonywane tylko w wytwórniach konstrukcji stalowych posiadających certyfikacje. 

Wykonawca nie może przenieść wytwarzania elementów konstrukcji nośnej do innej Wytwórni bez 

zgody Zamawiającego. 

5.2. Obróbka elementów 

Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości używanych 

wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Cięcie elementów i obrabianie brzegów, należy wykonywać zgodnie z 

wymaganiami na rysunkach. Stosować cięcie nożycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub 

półautomatyczne. Dla  elementów pomocniczych i drugorzędnych stosować można cięcie gazowe ręczne. 

Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu nożycami, podniesione brzegi 

powierzchni cięcia, należy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią cięcia 

elementów sąsiednich. Arkusze nieobcięte w hucie, należy obcinać co najmniej 20 mm z każdego brzegu. 

Ostre brzegi po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub 

większym. Przy cięciu tlenowym, można pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą 

poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą 

niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym, powierzchnia cięcia i powierzchnie przyległe, 

powinny być oczyszczone z żużla, gratu, nacieków i rozprysków  materiału. 

Dokładność cięcia: 

Wymiar liniowy elementu [m] < 1 1 ÷ 5 > 5 

Dopuszczalna odchyłka [mm] ± 1 ± 1,5 ± 2 

Powyższe dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montażowy. Wytwórca 

powinien w obecności przedstawiciela Inspektora nadzoru, wykonać próbne użycie sprzętu, 

przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Wystąpienie pęknięć po prostowaniu lub gięciu, 

powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 

5.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana na rysunkach lub 

innych normach, powinny być zawarte w granicach, podanych w poniższej tabeli, przy czym rozróżnia 

się: 

a) wymiary przyłączeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, podlegające 

pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, 

b) wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±), [mm] 

ponad do przyłączeniowego swobodnego 

500 1000 0,5 1,5 

1000 2000 1,0 2,5 

2000 4000 1,5 4,0 

4000 8000 2,5 6,0 

8000 16000 4,0 10,0 

16000 32000 6,0 15,0 

32000  10,0 1/1000 wymiaru lecz 

nie więcej niż 50 

 

5.4. Składowanie konstrukcji na placu budowy 

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie go 

Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ewentualne uszkodzenia, 

powstałe w transporcie. 

Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu, uwzględniając 

kolejność poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem 

lub wodą i dlatego należy ją układać na podkładach drewnianych lub betonowych (np. na podkładach 

kolejowych). Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić: 

– jej stateczność i nieodkształcalność, 

– dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 

– dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 

– zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń, itp. 
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5.5. Zasady montażu 

Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. 

Elementy konstrukcji należy oznakować w sposób trwały i widoczny, zgodnie z oznaczeniami przyjętymi 

na rysunkach montażowych. Łączniki i elementy złączne, powinny być odpowiednio opakowane, 

oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. 

Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób naprawy powinien być uzgodniony z 

osoba uprawnioną do kontroli jakości. W każdym stadium montażu, konstrukcja powinna mieć zdolność 

przenoszenia sił, wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i 

materiałami. Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu 

przeciążona lub trwale odkształcona. Stałe połączenia elementów konstrukcji, powinny być wykonywane 

dopiero po dopasowaniu styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub należnej jej części. Przekładki 

stosowane do regulacji konstrukcji, należy wykonywać ze stali o takich samych własnościach 

plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed wypadnięciem. W połączeniach 

śrubowych zakładkowych, szczelina w styku niesprężanym, nie powinna przekraczać 2 mm. Otwory na 

śruby, zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków, a w razie konieczności rozwiercać. W 

przypadkach, w których zastosowanie przekładek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna 

jest odpowiednia korekta elementów w warsztacie lub na budowie, po uzgodnieniu z projektantem. 

5.6. Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robót 

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowywanych do spawania powinny być suche, czyste i wolne od 

widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski otuliny, 

zardzewiały i brudny element), nie powinny być stosowane. 

Spawany element powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem wiatru, deszczu i 

śniegu, zwłaszcza przy spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. W temperaturze otoczenia poniżej 

0C, należy stosownie do rodzaju konstrukcji, rozważyć zastosowanie wstępnego podgrzania. 

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany położenia spoin w stosunku do projektu jest 

dopuszczalne.  

5.7. Zakres wykonywania robót w Wytwórni 

Zakres robót zlecony do wytwórni określa projekt wykonawczy konstrukcji wraz z warunkami 

szczegółowymi umowy. Wykonawca może umieścić zlecenie jedynie w Wytwórni Konstrukcji 

Stalowych posiadających certyfikacje usług PCBC w wymaganym zakresie. 

5.7.1.  Przygotowanie i obróbka elementów 

Wyroby hutnicze, stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej, przed wbudowaniem 

powinny być sprawdzone pod względem: 

– gatunku stali, 

– asortymentu, 

– własności, 

– wymiarów i prostoliniowości. 

Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają 

dopuszczalne odchyłki wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220, powinny podlegać prostowaniu. 

Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu, nie powinny wykazywać pęknięć. 

Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt 

używany do prostowania i gięcia elementów stalowych, powinien być zaakceptowany i 

sprawdzony przez Inżyniera. 

Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów, powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami 

dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagań wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220. 

Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji, Inżynier przeprowadza odbiór 

elementów w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i 

brzegów styków,  z zachowaniem wymagań wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220,                           

PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002. 

5.7.2.  Składanie konstrukcji - spawanie 

Spawanie winno odbywać się zgodnie z normą PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.  

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 

Elementy stalowe konstrukcji, spawane są w Wytwórni w elementy montażowe, zgodnie z 

dokumentacją projektową. 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi, zgodnie z 

przepisami. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawcę, a 

wyniki w formie protokołów, przekazywane są Inżynierowi. 

Badania ostateczne spoin, polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących 

wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez 

Inżyniera lub Inżynier osobiście. 
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Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776,                                   

PN-EN 1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywać mogą jedynie laboratoria, posiadające 

Świadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez 

Inżyniera. 

W każdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej, Inżynier może zarządzić kontrolę stosowanych 

materiałów spawalniczych i sprawdzenia poprawności wykonywanych złączy spawanych. 

5.7.3.  Składanie konstrukcji – połączenia na śruby 

Elementy konstrukcji stalowej, przeznaczone do łączenia na śruby, powinny być odpowiednio 

przygotowane, i tak: 

– trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu 

młotkiem, 

– gwint należy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co 

najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, a podkładka pod 

nakrętkę pokrywała co najmniej zwoje, 

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek, przed montażem 

pokryć warstwą smaru, 

– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 

5.7.4.  Próbny montaż konstrukcji stalowej 

Przed wysłaniem elementów montażowych konstrukcji stalowej na plac budowy należy dokonać 

próbnego montażu w Wytwórni. Montaż powinien być dokonany przez producenta konstrukcji 

zgodnie z wymaganiami normy i dokumentacją  projektową. 

Przed przystąpieniem do próbnego montażu powinien być dokonany odbiór wytworzonych 

elementów konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokół Komisji 

Odbioru. 

Wpis do Dziennika Budowy dokonuje Wykonawca z Komisją Odbiorową po dostarczeniu 

zamówionej konstrukcji na plac budowy. 

Szczegółowe tolerancje wymiarów i odkształceń postaciowych sprawdzać wg normy                             

PN – 96/B – 06200 oraz Warunków technicznych wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. 

Dopuszczalne odchyłki wykonania dla podstawowych parametrów konstrukcji stalowych wg                 

PN – 96/B – 06200. 

Lp. Rodzaj elementu Odchyłka dopuszczalna 

1. Dźwigar kratownicowy 

-  długość przedziału 

-  długość kratownicy 

-  prostoliniowość krzyżulca 

 

± 5 mm 

± 10 mm 

L/500 lub 6 mm 

5.7.5.  Powłoki ochronne 

Przewidziane dokumentacją projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji 

stalowej będzie wykonane w Wytwórni. 

Elementy odpowiednio oczyszczone do stopnia czystości klasy II będą posiadały wszystkie 

wymagane projektem powłoki antykorozyjne i przeciwpożarowe. 

5.8. Montaż konstrukcji stalowej na budowie 

5.8.1.  Wymagania ogólne 

Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wykonawcę montażu „Projekt montażu 

konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez 

Inspektora, a rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika 

Budowy. 

„Projekt montażu konstrukcji” powinien zawierać: 

– harmonogram realizacji robót, 

– projekt montażu z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejność scalania zgodnie z 

dokumentacją projektową, 

– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montażu, 

– określenie Podwykonawców, 

– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaż konstrukcji, 

– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montażu konstrukcji, 

–  „Projekt wykonania połączeń ”, 

– określenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w ST lub normach przedmiotowych, 

– określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 

–  „Projekt rusztowań montażowych”, 

– sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeżeli będzie ona podparta podczas montażu w 

innych miejscach niż przewidziane w dokumentacji projektowej, 
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– określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaż konstrukcji, 

– inne informacje, których wymaga Inspektor. 

Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji, wykonawca montażu powinien zapoznać się z 

protokołem odbioru konstrukcji od Wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do 

Dziennika Budowy. 

Wykonawca montażu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych 

w SST i dokumentacji projektowej. 

Do montażu konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wgPN-M-48090:1996 iPN-89/S-

10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających 

warunkom normy. 

Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 

– siły wywołane obciążeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami 

dodatkowymi, 

– siły wywołane obciążeniem od ludzi pracujących przy montażu, 

– siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 

Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego styku 

montażowego. 

W czasie montażu należy dopilnować, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem 

organizacji robót. 

Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów 

uprzednio zmontowanych. 

5.8.2.  Przyjęcie konstrukcji na budowę 

Elementy konstrukcji stalowych ustrojów nośnych dla obiektów objętych kontraktem wykonane 

warsztatowo będą dostarczone na budowę wraz z deklaracja zgodności, atestami użytych 

materiałów, metryczkami wyrobów i protokółem odbioru spoin. 

Podlegają odbiorowi komisyjnemu z udziałem przedstawiciela wytwórni i inspektora nadzoru. 

Metryczka wyrobu zawiera dane : 

– znak wytwórni, 

– wymiary gabarytowe, 

– masę elementu, 

– rodzaj i klasę stali, 

– rodzaj wykonanych zabezpieczeń antykorozyjnych i ppoż.. 

Każdy z elementów powinien posiadać znakowanie odpowiadające przyjętemu schematowi 

montażu. 

5.8.3.  Prace przygotowawcze i pomiarowe 

Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji na podporach należy wyznaczyć lub skontrolować: 

– osie główne obiektu w poziomie montażu, 

– odchyłki osi elementów konstrukcyjnych względem projektu, 

– wytyczenie osi dźwigarów i innych elementów konstrukcji stalowej, 

– wytyczenie osi łożysk, 

– wytyczenie osi stężeń projektowanych, 

– wytyczenie rzędnych podparć, 

– sprawdzenie górnej płaszczyzny dźwigarów i pozostałych elementów konstrukcji stalowej. 

Po wykonanym montażu należy skontrolować: 

– pionowość wykonanej konstrukcji, 

– położenie osi dźwigarów, 

– niweletę punktów charakterystycznych, 

– wygięcia prętów ściskanych i rozciąganych lub wybrzuszenia środnika blachownicy, 

– odchyłki w niwelecie, 

– zgodność obiektu z projektem technicznym. 

5.8.4.  Wykonanie montażowych połączeń spawanych 

Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w 

ilości przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody 

Projektanta i Inspektora. 

Każda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu końcach 

krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy 

spoczywa obowiązek prowadzenia dziennika spawania. 

W przypadku złych warunków atmosferycznych należy stanowisko spawalnicze osłonić przed 

opadami. 
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Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. Spoiny 

czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i 

gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. 

Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999). 

– dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1, 

– dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2. 

Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości 

powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772(PN-EN 1435:2001). 

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości R2 wg PN-85/M-69775 

(PN-EN 970:1999). 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z  

PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych ST i normą PN-89/S-10050 ponosi 

Wykonawca. 

Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. 

Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w 

postaci radiogramów oraz protokołów i przekazać je Inspektorowi podczas odbioru końcowego 

konstrukcji. 

5.8.5.  Połączenia na śruby 

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio 

przygotowane, i tak: 

– trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu 

młotkiem, 

– gwint należy dociąć do takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co 

najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, podkładka pod nakrętkę 

pokrywała co najmniej zwoje, 

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem należy 

pokryć warstwą smaru, 

– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 

5.8.6.  Połączenia na nity 

Elementy konstrukcji stalowej, przeznaczone do łączenia przez nitowanie, powinny być 

odpowiednio przygotowane, i tak: 

– oś otworu pod nit powinna być prostopadła do łączonych powierzchni, a krawędzie 

oczyszczone z nierówności, 

– po rozwierceniu otworów, skośność osi nie powinna przekraczać 3% sumy grubości łączonych 

elementów i maksimum 3 mm, 

– przesunięcie osi otworu nie powinno być większe niż 1 mm dla 30% otworów i 0,5 mm dla 

pozostałych otworów, 

– owalność otworów nie powinna przekraczać 5% średnicy nominalnej otworu. 

Sprawdzenie jakości nitowania polega na oględzinach zewnętrznych, sprawdzeniu wymiarów 

łbów (szablonem), pomiaru prawidłowości zakucia łbów i szczelności łączonych blach 

(szczelinomierzem). 

5.8.7.  Uzupełnienia powłok ochronnych 

Uzupełnienia powłok ochronnych należy wykonać z materiałów i w technologii zastosowanej 

warsztatowo dla całości konstrukcji.  

Przed przystąpieniem do nakładania powłok konieczny jest odbiór międzyoperacyjny czystości 

podłoża. 

 

6.0. Kontrola jakości 

6.1. Wymagania ogólne 

Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodności z 

dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normach przedmiotowych. Kontrola powinna 

być prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli,  obejmującego między innymi podział obiektu na części 

podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie zakresu, celu kontroli, częstotliwości badań. 

Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 

sprawowanie nadzoru nad prawidłowym montażem. 

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

Ogólne wymagania, dotyczące kontroli jakości robót, podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 
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6.2. Zakres kontroli i badań 

6.2.1.  Warunki ogólne 

Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w 

niniejszej ST. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe, powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050 

oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 

6.2.2.  Kontrola montażowa konstrukcji 

– kontrola stali, 

– sprawdzenie elementów stalowych, 

– sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 

– sprawdzenie połączeń, 

– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 

– sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montażu 

konstrukcji, 

– sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 

– sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową, 

– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 

– jakości powłok ochronnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w 

czasie transportu potwierdza protokół odbioru i wpis do Dziennika Budowy. 

6.2.3.  Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementów konstrukcji stalowej 

– kontrola stali, 

– sprawdzenie elementów stalowych, 

– sprawdzenie wymiarów elementów w stanie gotowym do montażu, 

– kontrole jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 

– sprawdzenie połączeń, 

– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych. 

6.2.4.  Kontrola w czasie transportu i na budowie elementów konstrukcji stalowej 

– sprawdzenie wykonanego oznakowania, zgodnego z planem montażu, 

– sprawdzenie, czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i 

czy są trwale mocowane, 

– sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją 

projektową, 

– kontrola jakości powłok antykorozyjnych, 

– sprawdzenie poprawności wykonania elementów konstrukcji poprzez wykonanie próbnego 

montażu. 

 

7.0. Obmiar robót 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST A. “Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiarową jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako całości lub zakres 

rzeczowy, określony na podstawie projektu technicznego. 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót, zgodnie z postanowieniami umowy. Ilość robót oblicza się 

według pomiarów sporządzonych z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z 

uwzględnieniem wymagań technicznych, zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w księdze obmiaru.  

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót, muszą posiadać ważne certyfikaty 

legalizacji. 

 

8.0. Odbiór robót 

Inspektor, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest sprawowanie 

nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości, jak i elementów konstrukcji stalowej 

przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję. Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej 

jako całości i elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejąca konstrukcję są 

odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 

Do odbioru końcowego w Wytwórni,  Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa 

kontroli laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchyłek, świadectwa jakości materiałów, jak również 

dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru 

częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji. 
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Odbiór konstrukcji po rozładunku i usunięciu uszkodzeń powstałych w transporcie,  winien być wykonany w 

obecności Inspektora i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć wszystkie 

elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących wykonanej konstrukcji. 

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji 

w Wytwórni wraz z oświadczeniem Wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały 

usunięte. 

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość oraz elementy konstrukcji stalowych,  

przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję,  uznaje się za wykonane i zamontowane zgodnie z 

dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z 

zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 

6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 

W szczególności powinny być sprawdzone: 

– podpory konstrukcji, 

– odchyłki geometryczne układu, 

– jakość materiałów i spoin, 

– stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych, 

– stan i kompletność połączeń. 

W protokole odbioru, sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego, należy podać co najmniej: 

– przedmiot i zakres odbioru, 

– dokumentację określającą komplet wymagań, 

– dokumentację stwierdzającą zgodność wykonania z wymaganiami, 

– protokoły odbioru częściowego, 

– parametry sprawdzone w obecności komisji, 

– stwierdzone usterki, 

– decyzje komisji. 

8.1.  Zakres odbiorów 
Odbiorom podlega każdy etap wykonania konstrukcji: 

– po wykonaniu konstrukcji przez wytwórnię – odbioru dokonuje się w wytwórni, 

– po ukończeniu montażu na placu scalania na budowie, 

– odbiór końcowy,  po ustawieniu konstrukcji w położeniu docelowym. 

Odbiór konstrukcji u wytwórcy 

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwpożarowego, powinien być dokonany odbiór 

konstrukcji. Odbiór polega na oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań, 

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwórca powinien przedstawić: 

– rysunki warsztatowe, 

– dziennik wytwarzania, 

– atesty użytych materiałów, 

– świadectwa kontroli laboratoryjnej, 

– protokoły odbiorów częściowych, 

– inne dokumenty, przewidziane w procesie wytwarzania. 

Odbiór końcowy 

Końcowy odbiór konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukończeniu. Do odbioru końcowego 

Wykonawca powinien przedstawić następujące dokumenty: 

– dokumentację techniczną obiektu i robót, 

– protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenia (atesty) jakości użytych materiałów, 

– protokoły odbiorów międzyoperacyjnych, 

– zapisy w dzienniku budowy, dotyczące wykonanych robót, 

– pisemne uzasadnienie odstępstw od dokumentacji projektowej, potwierdzone przez nadzór 

techniczny. 

Odbiór końcowy powinien polegać na sprawdzeniu: 

– zgodności konstrukcji z dokumentacja techniczną i Specyfikacją Techniczną, 

– prawidłowości kształtu i głównych wymiarów konstrukcji, 

– prawidłowości oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementów składowych, 

– prawidłowości złączy między elementami konstrukcji, 

– dopuszczalności odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i pionowego. 

Protokół odbioru końcowego zawiera: 

– datę, miejsce i przedmiot spisanego protokołu, 

– nazwisko przedstawicieli: Inwestora, Wytwórcy konstrukcji, Wykonawcy montażu, Biura Projektów, 

opracowującego rysunki, 

– stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej specyfikacji, 
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– wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od rysunków, niemających wpływu na nośność, 

walory użytkowe i trwałość obiektu, 

– stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji. 

8.2.  Ocena wykonania elementów lub konstrukcji 
Jeżeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzą wynik dodatni, należy uznać wykonanie robót za właściwe. 

W przypadku, gdy chociaż jedno ze sprawdzeń da wynik ujemny, należy uznać całość robót albo tylko 

ich część za wykonane niewłaściwie. Należy ustalić, czy stwierdzone odstępstwa od postanowień 

dokumentacji i warunków technicznych, zagrażają bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiają jej 

użytkowanie zgodnie z przeznaczeniem. Konstrukcje zagrażające bezpieczeństwu budowli lub 

uniemożliwiające jej użytkowanie zgodnie z przeznaczeniem, powinny być rozebrane oraz ponownie 

wykonane  w sposób prawidłowy oraz przedstawione do odbioru. 

 

9.0. Podstawa płatności  

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w SST A. „Wymagania ogólne”. 

Podstawę płatności stanowi cena za 1 tonę – wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 

zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót i oceną jakości wykonania robót na podstawie pomiarów 

i badań lub ryczałtową wartość robót określoną zakresem rzeczowym. 

Cena obejmuje: 

a) Wykonanie konstrukcji jako całości : 

– prace przygotowawcze, 

– dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 

– opracowanie „Programu realizacji robót” wraz z „Projektem technologii spawania”, 

– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 

– badanie i obróbka elementów stalowych do scalania, 

– scalanie elementów i ich spawanie, 

– montaż próbny konstrukcji, 

– oznaczenie elementów według kolejności montażu, 

– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań, 

– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

b) Transport konstrukcji: 

– wykonanie „Projektu organizacji transportu” wraz z niezbędnymi projektami, ekspertyzami i opiniami, 

– załadunek konstrukcji na środki transportu, 

– przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy, 

– rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie, 

– usunięcie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu. 

c) Montaż konstrukcji jako całości na budowie: 

– prace przygotowawcze i pomiarowe, 

– wykonanie „Projektu montażu konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”, 

– wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”, 

– montaż rusztowań i pomostów roboczych, 

– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 

– montaż wstępny z regulacją geometrii, 

– wykonanie innych połączeń na śruby, 

– usunięcie ewentualnych usterek, 

– demontaż ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 

– uporządkowanie miejsca robót, 

– wykonanie niezbędnych pomiarów i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inżyniera, 

– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

Cena zawiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 

2. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 

3. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 

4. PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 

5. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 

6. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 

7. PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

8. PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
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9. PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i 

transport. 

10. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 

11. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne I PE walcowane na gorąco. 

Wymiary. 

12. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szeroko stopowe, walcowane na gorąco. Wymiary. 

13. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią stopek, 

walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu i wymiarów. 

14. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne. 

15. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 

16. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancje kształtu, wymiarów i 

masy. 

17. PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorąco. 

18. PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki równoramienne z zaokrągloną stopką i ramieniem, 

walcowane na gorąco. Wymiary oraz tolerancje kształtu i wymiarów. 

19. PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Wymiary. 

20. PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Tolerancje kształtu i wymiarów. 

21. PN-EN 10056-2:1998 

/Ap 1:2003(poprawka) 

Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Tolerancje kształtu i wymiarów. 

 

22. PN-EN 10210-1:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych 

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy. 

23. PN-EN 10210-2:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych 

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości 

statyczne. 

24. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 

25. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. 

26. PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty,  nakrętki i akcesoria. Terminologia. 

27. PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub dwustronnych i 

nakrętek. 

28. PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

29. PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 

30. PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 

31. PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 

32. PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 

33. PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń sprężonych. 

34. PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężonych. 

35. PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia. 

Układ ogólny. 

36. PN-EN ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, średni i duży. Klasa 

dokładności A. 

37. PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 

38. PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 

39. PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 

40. PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń sprężonych. 

41. PN-88/M-82952 Nity z łbem kulistym. 

42. PN-88/M-82954 Nity z łbem stożkowym. 

43. PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne 

dostawy materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, 

tolerancje i znakowanie. 

44. PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. 

Ogólne wymagania i badania. 

45. PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do 

spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja. 

46. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 
47. PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. 
48. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości 

liczbowe parametrów. 
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49. PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów 

powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). 

50. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

51. PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy 

wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych. 

52. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne. 

53. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie gęstości 

optycznej obrazu na radiogramie. 

54. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne złączy 

spawanych. 

55. PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy 

spawanych. 

56. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementów składanych do budowy mostów. 

Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukcji. 

57. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 

radiogramów. 

58. PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania 

59. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 

 

 

60. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z 

późniejszymi zmianami) 

61. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881) 

62. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360; z 

późniejszymi zmianami) 

63. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6155/2010 Elementy HILTI do podwieszania przewodów 

instalacyjnych 

Niewymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy, nie zwalnia Wykonawcy od 

obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
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                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 

 

 

 

 
kod CPV – 45440000-3  Roboty malarskie 

 

 

B-05.01.00. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej  
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych  Specyfikacji Technicznych (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Szczegółowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych związanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej 

remontowanych zadaszeń.  

1.2.  Zakres robót objętych SST  

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy zabezpieczeniu powłoką 

antykorozyjną wszystkich elementów stalowych i obejmują.: 

– mycie i odtłuszczenie powierzchni; 

– przygotowanie powierzchni stalowych przez piaskowanie do Sa 3; 

– malowanie zestawem farb epoksydowo - poliuretanowych łącznej grubości nie mniejszej  niż 280 

mikronów /grunt, międzywarstwowe - epoksydowe, nawierzchniowo – poliuretanowa alifatyczna /. 

1.3.  Określenia podstawowe 

Korozja stali- niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej żelaza ze 

środowiskiem korozyjnym. 

Powłoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozją. 

Warstwa powłoki - dająca się wyróżnić część składowa powłoki spełniająca określoną funkcję w 

ochronie antykorozyjnej . 

Farba - pigmentowany materiał malarski, tworzący powłokę ochronną. 

Farba do gruntowania - farba przeciwrdzewna nanoszona bezpośrednio na podłoże zawierająca 

składniki hamujące procesy korozyjne (pigmenty, inhibitory). 

Punkt zapłonu - najniższa temperatura materiału malarskiego, w której wytworzy on pary substancji 

palnych wystarczających do zapłonu w określonych warunkach badania 

Rozcieńczalnik -lotna ciecz nie rozpuszczająca substancji błonotwórczej, a która dodana do materiału 

malarskiego nie powoduje niekorzystnych objawów 

Rozpuszczalnik - ciecz rozpuszczająca substancje błonotwórczą (spoiwo) 

Substancja nielotna; części stałe - łączna zawartość substancji błonotwórczych, pigmentów, wypełniaczy i 

innych składników materiału malarskiego pozostająca na powierzchni malowanej w procesie schnięcia 

powłoki. 

Czas przydatności wyrobu do stosowania - maksymalny czas, w którym materiał malarski 

wieloskładnikowy zachowuje swoje właściwości do malowania po wzajemnym zmieszaniu składników. 

Czas magazynowania - maksymalny czas, w którym materiał malarski przechowywany w oryginalnych 

opakowaniach w określonych warunkach zachowuje swoje właściwości do malowania 

Czas schnięcia - czas przejścia ciekłej powłoki malarskiej w stałą powłokę o określonych 

właściwościach fizycznych w danej temperaturze. 

Grubość powłoki suchej; nominalna - mierzona grubość utwardzonej, suchej powłoki malarskiej; 

nominalna - określana dla powłoki malarskiej lub zestawu w celu osiągnięcia wymaganej trwałości 

powłoki. 

Przyczepność - zdolność powłoki do wiązania się z podłożem, wymagająca określonych sił do jej 

oderwania. 

1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST 

i poleceniami Inspektora nadzoru. 

Wykonawca będzie wykonywał roboty, zgodnie z przyjętymi do stosowania normami, instrukcjami, 

przepisami. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robót, wykaz 

materiałów stosowanych przy wykonywaniu robót, określonych umową. 

 

2.0 Materiały 

2.1.  Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST A. 

Wymagania ogólne. 

2.2.  Rodzaje materiałów 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego, według zasad niniejszej 

SST są: 

– farba gruntowa i międzywarstwa epoksydowa grubo powłokowa o zawartości części stałych min. 75% 

objętościowo z wypełniaczem płatkowym aluminiowym o minimalnym czasie do nanoszenia 
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następnej warstwy w temperaturze 20C nie dłuższym niż 12 godzin; bez ograniczonego czasu 

maksymalnego do następnego wymalowania 

– farba nawierzchniowa alifatyczna poliuretanowa bez wypełniacza płatkowego 

Materiały muszą posiadać aprobatę Techniczną IBDiM. 

Wyklucza się stosowanie farb pigmentowanych ołowiem. 

2.3. Składowanie  materiałów 

Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących wydzielone budynki 

lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów 

łatwopalnych zgodnie z normą PN-89/C-81400. Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych 

powinna wynosić +5 + 30°C, a wilgotność O - 90% RH. 

 

3.0. Sprzęt 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST A. Wymagania ogólne. 

Wykonawca zabezpieczeń antykorozyjnych przedstawia (do akceptacji) wykaz sprzętu, który będzie 

stosował do: 

– przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powłok, 

– nanoszenia powłok, 

– kontroli bieżącej jakości materiałów i wykonania. 

Inżynier Kontraktu może polecić Wykonawcy użycie próbne sprzętu i wykonanie badań jakości 

wykonanych próbek. Sprzęt używany do robót malarskich powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i 

powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w kartach technologicznych i 

zaleceniach producentów poszczególnych rodzajów farb.  

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót i 

bezpieczeństwa zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 

3.2.  Sprzęt do mycia konstrukcji 

Mycie konstrukcji należy przeprowadzić urządzeniami wysokociśnieniowymi dowolnego typu, 

zaakceptowanymi przez Inżyniera, umożliwiającym czyszczenie konstrukcji strumieniem ciepłej wody (o 

temp. ok. 50 C.) pod ciśnieniem większym od 20 MPa. 

3.3.  Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 

Czyszczenie konstrukcji należy przeprowadzić mechanicznie urządzeniami o działaniu strumieniowo-

ściernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inżyniera. 

Sprzęt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi 

zapewniać strumień odoliwionego i suchego powietrza. 

3.4.  Sprzęt do malowania 

Ze względu na małe wymiary zabezpieczanych elementów poręczy zaleca się nakładanie farb ręcznie, 

przy pomocy odpowiednich pędzli i wałków. 

W przypadku zastosowania sprzętu mechanicznego, należy stosować wyłącznie hydrodynamiczne 

agregaty malarskie o wysokiej wydajności, stosowane do natrysku farb epoksydowych, 

dwuskładnikowych, o wysokiej lepkości i uziarnieniu pigmentu. 

Parametry techniczne zastosowanych agregatów, takie jak m.in.: 

– przełożenie pompy 

– kąt natrysku 

– średnica dyszy 

– ciśnienie na wejściu 

powinny odpowiadać wymaganiom farb zestawu antykorozyjnego przyjętego do wymalowania. 

Prawidłowe ustawienie parametrów malowania natryskowego (średnica dyszy, gęstość materiału, 

ciśnienie) należy przeprowadzać na próbnych powierzchniach i uzyskać akceptację Inżyniera. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. Wymagania ogólne. 

4.2. Transport materiałów  

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Sposób transportu materiałów lub wyrobów przewidzianych do zastosowania podczas zabezpieczenia 

antykorozyjnego nie może powodować obniżenia ich jakości lub powstania uszkodzeń. 

Materiały chemiczne i łatwopalne powinny być transportowane w oryginalnych, fabrycznych 

opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczącymi przewozu takich materiałów. 
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5. 0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

Podczas wykonywania powłoki antykorozyjnej Wykonawca obowiązany jest na bieżąco prowadzić 

dokumentację prac antykorozyjnych. 

Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia dziennika robót antykorozyjnych, w którym odnotowuje 

codziennie w okresie wykonywania prac: 

– datę i godzinę czynności 

– lokalizację obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiałów 

– temperaturę i wilgotność powietrza w momencie rozpoczynania robót malarskich z odniesieniem do 

punktu rosy wyniki oceny stopnia czystości podłoża wg ISO 8501-1 

– wyniki oceny profilu chropowatości wg ISO 8503-2 

– wyniki oceny zapylenia wg ISO 8502-3 

– wyniki oceny zatłuszczeń wg PN- 70/H-97052 

– wyniki oceny czystości jonowej wg ISO 8502-2 

– podpis pracownika Wykonawcy wykonującego w/w pomiary wyników pomiaru grubości warstw po 

wyschnięciu wyników pomiaru przyczepności 

– obmiaru robót  

– potwierdzeń Inżyniera. 

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego 

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali 

Przed przystąpieniem do czyszczenia właściwego elementów stalowych, należy dokonać 

czyszczenia wstępnego. Wstępne oczyszczanie powinno usunąć zanieczyszczenia jonowe (sole), 

zatłuszczenia i pyły. Należy zastosować mycie ciepłą wodą (temp. ok. 50 st. C) pod wysokim 

ciśnieniem (większym od 20 MPa) z dodatkiem biodegradowalnego detergentu. 

Po oczyszczeniu wstępnym można przystąpić do czyszczenia właściwego. 

Powierzchnie elementów stalowych poręczy przeznaczone do malowania nie mogą posiadać 

zadziorów, odprysków po spawaniu, śladów żużla spawalniczego. Ostre krawędzie muszą być 

wyokrąglone promieniem 2 mm. 

Powierzchnia stalowa zabezpieczanych elementów powinna zostać oczyszczona do stopnia 

czystości Sa 3 wg ISO 8501-1. 

Powierzchnia powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. Powierzchnia elementów po 

odtłuszczeniu powinna być wolna od smarów, olejów. Nie wolno pozostawiać tłustych plam na 

powierzchni konstrukcji, z zamysłem usunięcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-

ściernego. 

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia występują wyraźne tłuste 

plamy olejowe, należy stosować odtłuszczanie rozpuszczalnikowe. Należy to wówczas traktować 

jako wstępną operację przed usunięciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem wodą pod 

wysokim ciśnieniem). 

Stosuje się przecieranie powierzchni pędzlem lub wycieranie czystymi  szmatami. Jako 

rozpuszczalników używa się benzyny ekstrakcyjnej, lakowej. 

Do czyszczenia powierzchni należy stosować metodę strumieniowo-ścierną. Czyszczenie musi 

zapewnić całkowite usunięcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodować równomierne schropowacenie 

powierzchni do Rz50 μm. Na krawędziach, w miejscach gdzie było ciecie blach, dopuszcza się 

chropowatość z30 μm. 

Powierzchnie należy uznać za prawidłowo przygotowaną, jeżeli przy dalszej obróbce nie będzie 

zmieniała odcienia i będzie równomiernie matowa, bez odcieni i miejsc mających połysk. Po 

czyszczeniu powierzchnię należy odpylić strumieniem sprężonego powietrza lub miękką zmiotką. 

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie może być dotykana. 

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podłoża Wykonawca określa parametry 

obróbki strumieniowo - ściernej, biorąc pod uwagę następujące czynniki: 

– ciśnienie sprężonego powietrza 

– kąt nachylenia strumienia ścierniwa 

– odległość dyszy od powierzchni 

– rodzaj i kształt dyszy 

– rodzaj, wymiar i kształt ścierniwa 

5.2.2. Nakładanie powłok malarskich 

Inżynier może zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach 

konstrukcji w celu oceny ich jakości, przyczepności do podłoża, bądź przydatności 
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zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia powłok i eliminacji technik nie 

gwarantujących odpowiedniej jakości robót. 

Ponadto: 

– Wszystkie prace malarskie związane z zabezpieczeniem antykorozyjnym poręczy (poza 

ostatnią warstwą nawierzchniową nanoszoną po zamontowaniu poręczy na obiekcie) należy 

prowadzić na wytwórni, w warunkach określonych w Instrukcji stosowania farby. 

– Temperatura powietrza powinna być zawsze wyższa o min. 3°C od temperatury punktu rosy 

dla danego ciśnienia i wilgotności. 

– Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły (dotyczy ostatniej warstwy 

nawierzchniowej nakładanej w warunkach polowych, na budowie) 

– Należy przestrzegać wymagań wilgotności i temperatury podanych w karcie producenta. 

– Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie 

schnięcia na działanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczeń i sezonowała się w 

warunkach podanych przez producenta. 

– Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw oraz odstępów czasowych do 

nanoszenia następnej warstwy. 

5.2.3. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu 

Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty, świadectwa kontroli jakości dla 

każdej partii wyrobu oraz właściwość oznakowania pojemników z farbami. Producent musi 

dostarczyć również karty bezpieczeństwa, w których zawarte są informacje o związkach 

toksycznych w farbach. 

Ponadto: 

– Wszystkie dokumenty dotyczące farb, w tym również etykiety muszą być w języku polskim 

– Inżynier może zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych 

w zestawie wymagań dla danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich 

normach lub wymaganiach aprobacyjnych. 

– Z materiału malarskiego należy usunąć błonkę powstałą na powierzchni farby, następnie 

dokładnie wymieszać by rozprowadzić osad. Jeśli osadu nie da się rozprowadzić, materiał 

należy zdyskwalifikować 

– W przypadku zgęstnienia materiału malarskiego należy go rozcieńczyć do wartości lepkości 

umownej przewidzianej dla danego materiału zawartego w karcie producenta 

– Pędzle muszą być czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcieńczalniku), wyżęte w lnianej 

szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszą być czyste, z drożnymi dyszami. Pistolety i 

pędzle należy czyścić bezpośrednio po pracy. 

5.2.4. Wykonanie podkładu gruntującego 

Podkład gruntujący należy nanosić zgodnie z zaleceniami producenta. Należy nanieść tyle warstw 

farby, aby otrzymać powłokę o grubości zgodnej ze specyfikowaną. Czas schnięcia każdej 

powłoki podany jest w kartach producenta, przy niższych temperaturach powietrza czas ten 

odpowiednio się wydłuża. 

Podkład gruntujący należy szczególnie starannie nakładać w miejscach łączenia elementów 

konstrukcji na spoinach oraz na krawędziach. Na krawędzie i naroża należy nakładać więcej 

materiału niż na płaskie powierzchnie, wykonując w tych miejscach dodatkowe warstwy, po 

wyschnięciu zasadniczej powłoki gruntującej. Powinny mieć one znacząco różny kolor od powłoki 

podstawowej. 

5.2.5. Wykonanie międzywarstwy i malowanie powierzchniowe 

Międzywarstwę i farbę nawierzchniową należy nanosić do grubości specyfikowanej przestrzegając 

czasów między malowaniami podanych przez producenta. 

Na krawędzie i naroża należy nakładać więcej materiału niż na płaskie powierzchnie, wykonując w tych 

miejscach dodatkową warstwę, po wyschnięciu międzywarstwy. Powinna mieć ona znacząco 

różny kolor od powłoki podstawowej. 

 Przy niższych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio się wydłuża. W przypadku 

dłuższych niż podano w kartach technicznych przerw pomiędzy malowaniami powłoki należy 

odtłuścić i zszorstkować. 

Powłoka poprzednia przed malowaniem powłoki następnej musi być czysta i nie zakurzona, jeśli z jakiś 

przyczyn powłoka uległa zabrudzeniu należy ją umyć lub odkurzyć. 

5.2.6.  Użytkowanie powłok malarskich 

Konstrukcjom pomalowanym należy w czasie do utwardzenia się zapewnić odpowiednie warunki, 

chroniąc od opadów atmosferycznych, kurzu i brudu oraz tak dobierając warunki wykonywania 

prac, żeby panująca temperatura i wilgotność nie wstrzymała utwardzania się powłok. 
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5.3. Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy 

Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duże zagrożenie dla zdrowia 

pracowników, należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie wykonywania prac: 

– przy pracach związanych z czyszczeniem powierzchni pod powłoki malarskie należy przestrzegać 

zasad BHP Pracownik powinien być zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne. 

– przy pracach związanych z nakładaniem materiałów malarskich należy przestrzegać zasad higieny 

osobistej, a w szczególności nie przechowywać żywności i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w 

pobliżu stanowisk pracy,. nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce myć w przypadku 

zabrudzenia farbą tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego odparowaniu wodą z mydłem, 

skórę rąk i twarzy posmarować przed pracą odpowiednim kremem ochronnym. 

– przy pracach związanych z myciem szmatami zamoczonymi w rozpuszczalniku należy przestrzegać 

zasad BHP odpowiednich dla danej klasy rozpuszczalnika. Robotnicy powinni być wyposażeni poza 

kombinezonem ochronnym również w maski ochronne. 

W całym okresie wykonywania zabezpieczeń należy przestrzegać wszystkich obowiązujących przepisów 

ppoż. i BHP. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

6.2. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 

Ocena materiałów malarskich powinna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany 

przedstawić Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu na każdą jego partię, a na życzenie Odbiorcy 

farb do okazania zaświadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. 

Materiały nie spełniające wymogów norm przedmiotowych lub aprobat technicznych należy 

wyeliminować. 

Wykonawca ma obowiązek kontrolować lepkość materiału malarskiego i wygląd farby w każdym 

pojemniku. . Przed użyciem farby należy sprawdzić jej datę ważności. 

Po otwarciu pojemnika z farbą należy sprawdzić zgodnie z normą ISO] 5] 3 i zapisać w raporcie: 

– Stan opakowania 

– Ocenę kożuszenia 

– Konsystencję (np. zżelowanie ) 

– Rozdział faz 

– Obecność zanieczyszczeń 

– Osad 

W przypadku wystąpienia kożucha należy go usunąć. Farby zżelowane nie nadają się do użytku. 

Przy stwierdzeniu suchego, twardego osadu farba nie .nadaje się do użytku. Osad miękki należy 

wymieszać, żeby ujednorodnić farbę. 

6.3. Kontrola nakładania powłok malarskich 

Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności użytego sprzętu i 

techniki nakładania materiału malarskiego oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków 

pogodowych i zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok oraz przestrzegania czasu schnięcia i 

aklimatyzacji powłok. 

Inżynier może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw wg 

PN-83/C-81545. 

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powłok malarskich. 

Kontrola wynika z zaleceń normy PN-7I/H-97053 i obejmuje: 

– sprawdzenie stopnia wyschnięcia warstwy poprzedniej 

– sprawdzenie czystości poprzedniej powłoki (zatłuszczenie, zapylenie) 

– zgodność odstępu czasu malowania 

– wygląd wymalowań (wtrącenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania) 

– grubość powłoki na mokro 

– sprawdzenie zgodności parametrów natrysku z Instrukcją Stosowania farby. 

6.4. Sprawdzenie jakości wykonanych powłok 

Ocenę jakości wykonanych powłok przeprowadza się każdorazowo po: 

– wykonaniu podkładu gruntującego 

– wykonaniu międzywarstwy 

– wykonaniu warstw nawierzchniowych 

Ocenę dokonuje się pod kątem grubości i przyczepności pokrycia oraz wyglądu powłoki malarskiej 

charakteryzowanej przez klasę staranności. Badania przeprowadza się na suchych i wysezonowanych 

powłokach. Pomiar przyczepności wykonuje się na początku wykonywania zabezpieczeń na pełnej 
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grubości systemu malarskiego, a następnie jedynie w przypadku wątpliwości bądź na żądanie Inżyniera 

Kontraktu. 

Można stosować: 

– pomiar za pomocą nacięcia krzyżowego pojedynczym ostrzem według ASTM 3359-95: dwa nacięcia 

o długości 40 mm dokonuje się pod kątem 30-45°. Dopuszczalny jest stopień powyżej 2A tzn. strzępy 

odpadającej powłoki wzdłuż przecięcia nie powinny być większe niż 1,6 mm po każdej stronie od 

skrzyżowania linii. 

– .odrywową metodę oznaczania przyczepności według ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu 

do powierzchni krążków stalowych o określonych wymiarach i pomiarze siły potrzebnej do ich 

oderwania. Powłoki powinny mieć wartość przyczepności do podłoża i międzywarstwowej powyżej 

5MPa. 

Po dokonaniu pomiaru należy uzupełnić zniszczoną powlokę malarską tą samą technologią jaką 

stosowano uprzednio przy malowaniu. 

Pomiar grubości powłok należy wykonać zgodnie z ISO 2808: 1997. Miejsca pomiarów na elementach 

stalowych należy wybierać zgodnie z EN 10238 (pokazane na rysunku w "Zaleceniach..."). 

Do pomiaru używa się przyrządu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na 

przewodzie. Miernik kalibruje się na powierzchni gładkiej zgodnie z normą ISO 2808. Do kalibracji 

używa się wzorców o grubości zbliżonej do założonej grubości powłoki malarskiej. 

Wyniki pomiarów przy prawidłowej grubości zestawu powinny spełniać wymóg, aby wyniki pomiarów 

wykazywały wartość powyżej 0,9 wartości nominalnej a najwyżej 10% pomiarów może mieć wartość co 

najmniej 0,9 wartości nominalnej. Maksymalna grubość nie może być wyższa od trzykrotnej grubości 

nominalnej. Ilość punktów pomiarowych w zależności od wielkości powierzchni powinna być 

następująca: 

Wielkość powierzchni w m2 Liczba punktów pomiarowych 

Do 200 15 

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy średnią arytmetyczną z trzech pomiarów na powierzchni koła o 

średnicy 10 cm. 

Oceny klasy staranności dokonuje się zgodnie z "Zaleceniami do wykonywania i odbioru 

antykorozyjnych zabezpieczeń 

konstrukcji stalowych drogowych obiektów mostowych" na powłoce nawierzchniowej. Na pozostałych 

powłokach należy sprawdzić, czy nie występują wady niedopuszczalne. Wzorce klas staranności i wad 

niedopuszczalnych podane są w "Zaleceniach...". Należy wymagać, aby na żadnej powłoce nie było wad 

niedopuszczalnych, a powłoka nawierzchniowa co najmniej na 70% powierzchni klasę staranności II, a 

na 30% - klasę staranności III. 

 

7.0. Obmiar robót 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1 metr kwadratowy [I m2] określonej grubości zabezpieczenia antykorozyjnego 

elementów stalowych zadaszeń. 

Powierzchnię systemu powłokowego należy określić z obmiaru powierzchni rzeczywistych. 

 

8.0.  Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

Roboty objęte niniejszą specyfikacją podlegają odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, który jest 

dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. 

 

9.0. Podstawa płatności 

9.1.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST A. Wymagania ogólne. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Płatność za 1 m
2
 zabezpieczenia antykorozyjnego poręczy, należy przyjmować zgodnie z obmiarem i 

oceną jakości wykonanych robót na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. 

Do płatności przyjmuje się powierzchnię zgodnie z projektem, zwiększoną lub zmniejszoną o ilości 

wynikające z zaaprobowanych zmian. 
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Cena wykonania robót obejmuje: 

– zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji 

– wykonanie niezbędnych rusztowań, pomostów roboczych i ekranów ochronnych (z ich 

przekładaniem) czyszczenie konstrukcji 

– wywiezienie i utylizacja zużytego ścierniwa 

– wykonanie powłok przewidzianych w specyfikacji 

– przeprowadzanie badań przewidzianych w specyfikacji 

– dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw między poszczególnymi 

operacjami (warstwami) 

– zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko 

– zabezpieczenie wykonanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów atmosferycznych 

– zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich 

– zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy 

– wykonanie próbnych powłok malarskich 

– uporządkowanie miejsca robót z demontażem rusztowań i ekranów zabezpieczających oraz ich 

usunięciem poza teren pasa drogowego 

– utylizacji ewentualnych odpadów i pozostałości 

 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-ISO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych 

podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych 

powłok (kolorowe wzorce) 

2. ISO 8502-3 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 

podobnych produktów. Badania służące do oceny czystości 

powierzchni. Ocena pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych 

przygotowanych do malowania. Metoda taśmy przylepnej. 

3. ISO 8502-6 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 

podobnych produktów. Badania służące do oceny czystości 

powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych zanieczyszczeń. 

Metoda Bresla. 

4. ISO 8502-9 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 

podobnych produktów. Badania służące do oceny czystości 

powierzchni. Możliwa do stosowania w warunkach terenowych 

metoda konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w wodzie 

soli 

5. ISO 8504-2 Obróbka strumieniowo-ścierna 

6. ISO 12944- 7: 1997 Wyroby lakierowe - Zabezpieczenie stali przed korozją ochronnymi 

zestawami malarskimi. 

Część 1: Ogólne wprowadzenie 

Część 2: Klasyfikacja środowisk korozyjnych 

Część 3: Wytyczne projektowe 

Część 4: Typy powierzchni i jej przygotowanie 

Część 5: Ochronne systemy powłokowe 

Część 6: Laboratoryjne metody badania powłok 

Część 7: Wykonanie i nadzór nad pracami malarskimi 

Część 8: Specyfikacje dla zabezpieczeń nowych konstrukcji i prac 

renowacyjnych 

7. PrPN-ISO 4628 Farby i lakiery. Zniszczenia powłok malarskich. Oznaczenie 

intensywności, jakości i wielkości podstawowych typów defektów: 

Część 1: Ogólne zasady i schematy klasyfikacji 

Część 2: Określanie stopnia spęcherzenia 

Część 3: Określanie stopnia zardzewienia 

Część 4: Określanie stopnia spękania 

Część 5: Określanie stopnia złuszczenia 

8. ISO 2808: 1997 Wyroby lakierowe. Określenie grubości powłok. 

9. ISO 2431: 1993 Wyroby lakierowe. Określenie czasu wypływu przy pomocy kubków 

10. PN-ISO 1512:1994 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek produktów w postaci płynu lub 

pasty 
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11. ASTM D 3359: 1997 Oznaczenie przyczepności powłoki do podłoża metodą taśmy. 

12. ISO 1513:1992  

(PN-EN 21513) 
Farby i lakiery. Przygotowywanie próbek do badań 

 

13. ISO 3270: 1984  

(PN-EN 23270) 

Wyroby lakierowe i surowce. Temperatura i wilgotność do 

aklimatyzacji i badań. 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 

                                                   B. ROBOTY BUDOWLANE 

 

 

 

 
kod CPV - 45111300-1  Roboty rozbiórkowe 

 

 

B-06.00.00. Roboty rozbiórkowe  
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1.0. Wstęp 

1.1.  Przedmiot Szczegółowych Specyfikacji Technicznych (SST) wykonania i odbioru robót 

budowlanych 
Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z robotami rozbiórkowymi.  

1.2.  Zakres robót objętych SST  

1.2.1.  Roboty rozbiórkowe w terenie 

Przed przystąpieniem do robót budowlanych, należy rozebrać n/w elementy budowlane: 

– w części cokołowej, skuwanie istniejącego tynku cementowo – wapiennego, 

– rozbiórka rygli i górnych stężeń podłużnych istniejących zadaszeń., 

– rozbiórka pokrycia dachowego i zewnętrznej obudowy wraz z rusztem stalowym istniejących 

zadaszeń. 

1.3.  Wyszczególnienie i opis prac towarzyszących i robót tymczasowych 

Roboty towarzyszące: 

 montaż rusztowań, elementów zabezpieczających, 

 zabezpieczenie elementów budynku przed uszkodzeniem podczas robót, 

 wykonanie prac porządkowych, 

 wywóz i utylizacja materiałów rozbiórkowych. 

Wszystkie prace rozbiórkowe wykonywać pod nadzorem technicznym. W razie stwierdzenia 

nieprawidłowości, wstrzymać roboty i powiadomić nadzór budowy. 

Należy uzgodnić sposób i miejsce składowania materiałów z rozbiórki. 

Wielkości poszczególnych miejsc składowania należy dostosować do rzeczywistej ilości składowanego 

materiału. 

1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST 

i poleceniami Inspektora nadzoru. 

Wykonawca będzie wykonywał roboty, zgodnie z przyjętymi do stosowania normami, instrukcjami, 

przepisami. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robót, wykaz 

materiałów stosowanych przy wykonywaniu robót, określonych umową. 

 

2.0 Materiały 

2.1.  Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST A. 

Wymagania ogólne. 

2.2.  Rusztowania 

Rusztowania robocze przestawne przy rozbiórce mogą być wykonane z drewna lub rur stalowych w 

postaci: 

 rusztowań kozłowych, wysokości od 1,0 do 1,5 m, składających się z leżni z bali (np. 12,5 x 12,5 cm), 

nóg z krawędziaków (np. 7,6 x 7,6 cm), stężeń (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z desek, 

 rusztowań drabinowych, składających się z drabin (np. długości 6 m, szerokości 52 cm), 

usztywnionych stężeniami z desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na których szczeblach (np. 3,2 x 6,3 cm) 

układa się pomosty z desek, 

 przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowych średnicy od 38 do 63,5 mm, o wymiarach 

klatek około 1,2 x 1,5 m lub płaskich klatek rusztowaniowych (np. z rur stalowych średnicy 108 mm i 

kątowników 45 x 45 x 5 mm i 70 x 70 x 7 mm), o wymiarach klatek około 1,1 x 1,5 m, 

 rusztowań z rur stalowych średnicy od 33,5 do 76,1 mm połączonych łącznikami w ramownice 

i kratownice. 

Rusztowanie należy wykonać z materiałów odpowiadających następującym normom: 

 drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-96000 [2], PN-D-96002 [3] lub innej zaakceptowanej 

przez Inżyniera, 

 gwoździe wg BN-87/5028-12 [8], 

 rury stalowe wg PN-H-74219 [4], PN-H-74220 [5] lub innej zaakceptowanej przez Inżyniera, 

 kątowniki wg PN-H-93401[6], PN-H-93402 [7] lub innej zaakceptowanej przez Inżyniera. 
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3.0. Sprzęt 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST A. Wymagania ogólne. 

3.2.  Sprzęt do rozbiórki 

Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, 

lub inny zaakceptowany przez Inżyniera: 

 spycharki, 

 ładowarki, 

 żurawie samochodowe, 

 samochody ciężarowe, 

 zrywarki, 

 młoty pneumatyczne, 

 piły mechaniczne, 

 frezarki nawierzchni, 

 koparki. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. Wymagania ogólne. 

4.2. Transport materiałów z rozbiórki 

Materiał z rozbiórki można przewozić dowolnym środkiem transportu. 

 

5. 0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych 

Roboty rozbiórkowe elementów obejmują usunięcie z terenu budowy wszystkich elementów 

wymienionych w pkt. 1.3, zgodnie z dokumentacją projektową, SST lub wskazanych przez Inżyniera. 

Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, Inżynier 

może polecić Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie określony przewidziany 

odzysk materiałów. 

Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w ST lub przez 

Inżyniera. 

W przypadku robót rozbiórkowych należy dokonać: 

 odkopania elementów zasypanych np. fundamentów, 

 ew. ustawienia przenośnych rusztowań, 

 rozbicia elementów, których nie przewiduje się odzyskać, w sposób ręczny lub mechaniczny z ew. 

przecięciem prętów zbrojeniowych i ich odgięciem, 

 demontażu prefabrykowanych elementów, względnie ostrożnego rozebrania konstrukcji kamiennych, 

ceglanych, klinkierowych itp. przy założeniu ponownego ich wykorzystania, 

 oczyszczenia rozebranych elementów, przewidzianych do powtórnego użycia (z zaprawy, kawałków 

betonu, izolacji itp.) i ich posortowania. 

Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez powodowania 

zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością Wykonawcy, powinien on 

przewieźć je na miejsce określone w SST lub wskazane przez Inżyniera. 

Elementy i materiały, które zgodnie z SST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte 

z terenu budowy. 

Doły (wykopy) powstałe po rozbiórce elementów znajdujące się w miejscach, gdzie zgodnie z 

dokumentacją projektową będą wykonane wykopy drogowe, powinny być tymczasowo zabezpieczone. 

W szczególności należy zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej. Doły w miejscach, gdzie nie 

przewiduje się wykonania wykopów drogowych należy wypełnić, warstwami, odpowiednim gruntem do 

poziomu otaczającego terenu i zagęścić zgodnie z wymaganiami określonymi w SST Roboty ziemne. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

6.2. Kontrola jakości robót rozbiórkowych 

Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych oraz 

sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania. 
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Zagęszczenie gruntu wypełniającego ewentualne doły po usuniętych elementach powinno spełniać 

odpowiednie wymagania określone w SST Roboty ziemne . 

 

7.0. Obmiar robót 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową robót związanych z rozbiórką elementów jest: 

 dla rozbiórki gzymsów – 1 m
3
, 

 dla rozbiórki opierzeń – 1 m
2
, 

 dla skucia skorodowanych tynków i betonów – 1 m
2
, 

 dla robót ziemnych – 1 m
3
. 

 

8.0.  Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A. Wymagania ogólne. 

 

9.0. Podstawa płatności 

9.1.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST A. Wymagania ogólne. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania robót obejmuje: 

 wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiórki, 

 odkopanie fundamentów, ław, umocnień itp. 

 ew. ustawienie rusztowań i ich późniejsze rozebranie, 

 rozkucie i wyburzenie elementów konstrukcyjnych, murowych itp. 

 ew. przesortowanie materiału uzyskanego z rozbiórki, w celu ponownego jej użycia, z ułożeniem na 

poboczu, 

 zasypanie dołów z zagęszczeniem do uzyskania Is 1,00 wg BN-77/8931-12, 

 załadunek i wywiezienie materiałów z rozbiórki, 

 wyrównanie podłoża i uporządkowanie terenu rozbiórki. 

 

10.0. Przepisy związane 

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste. 

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 

3. PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego stosowania 

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na zimno ogólnego 

przeznaczenia 

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Kątowniki równoramienne 

7. PN-H-93402 Kątowniki nierównoramienne stalowe walcowane na gorąco 

8. BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, okrągłym i 

kwadratowym 

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu. 
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1.0. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót związanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej. 

1.2. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i 

odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej. 

Betonową kostkę brukową stosuje się do nawierzchni: 

 dróg  lokalnych i dojazdowych, zwłaszcza w strefie zamieszkania, 

 ulic osiedlowych i zbiorczych, 

 przystanków autobusowych, peronów i ciągów pieszo-jezdnych, 

 placów ulicznych, parkingów,  wjazdów do bram i garaży, placów zabawowych, 

 chodników, alei spacerowych, ścieżek, pasaży, 

 ścieżek rowerowych, 

oraz do umocnienia skarp, pasów dzielących dróg, ścieków, rowów, schodów, małej architektury 

drogowej, elementów miejsc obsługi podróżnych itp. 

1.3. Określenia podstawowe 

1.3.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy 

warstwy ścieralnej nawierzchni, wykonany metodą wibroprasowania z betonu niezbrojonego 

niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujący się kształtem, 

który umożliwia wzajemne przystawanie elementów. 

1.3.2. Krawężnik - prosty lub łukowy element budowlany oddzielający jezdnię od chodnika, 

charakteryzujący się stałym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i długością nie większą      

niż 1,0 m. 

1.3.3. Ściek - umocnione zagłębienie, poniżej krawędzi jezdni, zbierające i odprowadzające wodę. 

1.3.4. Obrzeże - element budowlany, oddzielający nawierzchnie chodników i ciągów pieszych od terenów 

nie przeznaczonych  do komunikacji. 

1.3.5. Spoina - odstęp pomiędzy przylegającymi elementami (kostkami) wypełniony określonymi 

materiałami wypełniającymi. 

1.3.6. Szczelina dylatacyjna - odstęp dzielący duży fragment nawierzchni na sekcje w celu umożliwienia 

odkształceń temperaturowych, wypełniony określonymi materiałami wypełniającymi. 

1.3.7. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i 

z definicjami podanymi w SST D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” [5] pkt. 1.4. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 

 

2.0. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST A. 

„Wymagania ogólne” pkt. 2. 

2.2. Betonowa kostka brukowa  

2.2.1.  Klasyfikacja betonowych kostek brukowych 
Betonowa kostka brukowa może mieć następujące cechy charakterystyczne, określone w katalogu 

producenta: 

1.  odmianę: 

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu), 

b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy ścieralnej 

(górnej) zwykle barwionej grubości min. 4 mm, 

2.  barwę: 

a) kostka szara, z betonu niebarwionego, 

b) kostka kolorowa, z betonu barwionego, 

3.  wzór (kształt) kostki: zgodny z kształtami określonymi przez producenta, 

4.  wymiary, zgodne z wymiarami określonymi przez producenta, w zasadzie: 

a) długość: od 140 mm do 280 mm, 

b) szerokość: od 0,5 do 1,0 wymiaru długości, lecz nie mniej niż 100 mm, 

c) grubość: od 40 mm do 140 mm, przy czym zalecanymi grubościami są: 60 mm,  80 mm i 

100 mm 
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 Pożądane jest, aby wymiary kostek były dostosowane do sposobu układania i siatki spoin oraz 

umożliwiały wykonanie warstwy o szerokości 1,0 m lub 1,5 m bez konieczności przecinania 

elementów w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnię. 

Kostki mogą być produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z 

ukosowanymi krawędziami górnymi. 

2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym 

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach 

dróg, ulic, chodników itp. określa PN-EN 1338 [2] w sposób przedstawiony w tablicy 1. 

 

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do 

stosowania na zewnętrznych nawierzchniach, mających kontakt z solą odladzającą w 

warunkach mrozu 

Lp. Cecha 
Załącznik 

normy Wymaganie 

1 Kształt i wymiary   

1.1 Dopuszczalne odchyłki w mm od 

zadeklarowanych wymiarów kostki, 

grubości                            <100 mm 
                                          ≥ 100 mm 

C Długość   szerokość   grubość 

 

± 2            ± 2            ± 3 
± 3            ± 3            ± 4 

Różnica pomiędzy 

dwoma po-miarami 

grubości, tej samej 
kostki, powinna być 

≤ 3 mm 

1.2 Odchyłki płaskości i pofalowania 

(jeśli maksymalne wymiary kostki           
>300 mm), przy długości pomiarowej 

300 mm 

400 mm 

C Maksymalna (w mm) 

wypukłość                      wklęsłość 
 

1,5                                    1,0 

2,0                                    1,5 

2 Właściwości fizyczne i mechaniczne 

2.1 Odporność na zamrażanie/rozmraża-

nie z udziałem soli odladzających (wg 

klasy 3, zał. D) 

D Ubytek masy po badaniu: wartość średnia ≤ 1,0 kg/m2, 

przy czym każdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m2 

2.2 Wytrzymałość na rozciąganie przy 

rozłupywaniu 

F Wytrzymałość charakterystyczna T ≥ 3,6 MPa. Każdy 

pojedynczy wynik ≥ 2,9 MPa i nie powinien 

wykazywać obciążenia niszczącego mniejszego niż 250 
N/mm długości rozłupania 

2.3 Trwałość   (ze względu na 

wytrzymałość) 

F Kostki mają zadawalającą trwałość (wytrzymałość) jeśli 

spełnione są wymagania pkt. 2.2 oraz istnieje normalna 

konserwacja 

2.4 Odporność na ścieranie (wg klasy 3  G i H Pomiar wykonany na tarczy 

 oznaczenia H normy)  szerokiej ściernej,              

wg zał. G normy – 
badanie podstawowe 

Böhmego, 

wg zał. H normy – badanie 

alternatywne 

   ≤ 23 mm ≤20 000mm3/5000 mm2 

2.5 Odporność na poślizg/poślizgnięcie I a) jeśli górna powierzchnia kostki nie była szlifowana 

lub polerowana – zadawalająca odporność, 

b) jeśli wyjątkowo wymaga się podania wartości 
odporności na poślizg/poślizgnięcie – należy 

zadeklarować minimalną jej wartość pomierzoną wg 

zał. I normy (wahadłowym przyrządem do badania 
tarcia) 

3 Aspekty wizualne 

3.1 Wygląd J a) górna powierzchnia kostki nie powinna mieć rys i 

odprysków, 
b) nie dopuszcza się rozwarstwień w kostkach 

dwuwarstwowych, 

c) ewentualne wykwity nie są uważane za istotne 

3.2 
 

 
 

 

3.3 

Tekstura 
 

 
 

 

Zabarwienie (barwiona może być 
warstwa ścieralna lub cały element) 

 

J a) kostki z powierzchnią o specjalnej teksturze – 
producent powinien opisać rodzaj tekstury, 

b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny być 
porównane z próbką producenta, zatwierdzoną przez 

odbiorcę, 

c) ewentualne różnice w jednolitości tekstury lub 
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi 

zmianami we właściwościach surowców i zmianach 

warunków twardnienia nie są uważane za istotne 

 

W przypadku zastosowań kostki na powierzchniach innych niż przewidziano w tablicy 1 (np. na 

nawierzchniach wewnętrznych nie narażonych na kontakt z solą odladzającą), wymagania wobec 

kostki należy odpowiednio dostosować do ustaleń PN-EN-1338 [2]. 
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Kostki kolorowe powinny być barwione substancjami odpornymi na działanie czynników 

atmosferycznych, światła (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliów (m.in. cementu, który 

przy wypełnieniu spoin zaprawą cementowo-piaskową nie może odbarwiać kostek). Zaleca się 

stosowanie środków stabilnie barwiących zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki żelaza, tlenek 

chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie należy stosować do barwienia: sadz i 

barwników organicznych). 

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci białych plam) mogą pojawić się na powierzchni 

kostek w początkowym okresie eksploatacji. Powstają one w wyniku naturalnych procesów 

fizykochemicznych występujących w betonie i zanikają w trakcie użytkowania w okresie               

do 2-3 lat. 

2.2.3. Składowanie kostek 

Kostkę zaleca się pakować na paletach. Palety z kostką mogą być składowane na otwartej 

przestrzeni, przy czym podłoże powinno być wyrównane i odwodnione. 

2.3. Materiały na podsypkę i do wypełnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni 

Jeśli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to należy stosować następujące materiały: 

a) na podsypkę piaskową pod nawierzchnię 

 piasek naturalny wg PN-EN 13242:2004 [3], 

 piasek łamany (0,0752) mm wg PN-EN 13242:2004 [3], 

b) na podsypkę cementowo-piaskową pod nawierzchnię 

 mieszankę cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spełniającego wymagania      

PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego użytku spełniającego wymagania                              

PN-EN 197-1:2002 [1] i wody odpowiadającej wymaganiom  PN-EN 1008:2004 [4], 

c) do wypełniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej 

 piasek naturalny spełniający wymagania PN-EN 13242:2004 [3], 

 piasek łamany (0,0752) mm wg PN-EN 13242:2004 [3], 

d) do wypełniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej 

 zaprawę cementowo-piaskową 1:4 spełniającą wymagania wg 2.3 b),  

e) do wypełniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej 

 do wypełnienia górnej części szczeliny dylatacyjnej należy stosować drogowe zalewy 

kauczukowo-asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniające (np. poliuretanowe, poliwinylowe 

itp.), spełniające wymagania norm lub aprobat technicznych, względnie odpowiadających 

wymaganiom SST D-05.03.04a  [12], 

 do wypełnienia dolnej części szczeliny dylatacyjnej należy stosować wilgotną mieszankę 

cementowo-piaskową 1:8 z materiałów spełniających wymagania wg 2.3 b) lub inny materiał 

zaakceptowany przez Inżyniera. 

Składowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezpośredniego wbudowania po dostarczeniu na budowę, 

powinno odbywać się na podłożu równym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu 

kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami kamiennymi. 

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, można przechowywać do: a) 10 

dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podłożu twardym i suchym, b) terminu trwałości, 

podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i ścianach oraz podłogach suchych i 

czystych. Cement dostarczony na paletach magazynuje się razem z paletami, z dopuszczalną wysokością 

3 szt. palet. Cement niespaletowany układa się w stosy płaskie o liczbie warstw 12 (dla worków 

trzywarstwowych). Cement dostarczany luzem przechowuje się w magazynach specjalnych (zbiornikach 

stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego załadowania i wyładowania. 

2.4. Krawężniki, obrzeża i ścieki 

Jeśli dokumentacja projektowa, ST lub Inżynier nie ustalą inaczej, to do obramowania nawierzchni z 

kostek można stosować: 

a) krawężniki betonowe wg SST D-08.01.01a [13], 

b) obrzeża betonowe wg SST D-08.03.01 [15], 

c) krawężniki kamienne wg SST D-08.01.02a [14]. 

Przy krawężnikach mogą występować ścieki wg SST D-08.05.00 [16]. 

Krawężniki, obrzeża i ścieki mogą być ustawiane na: 

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej, spełniających wymagania wg 2.3 a  i  2.3 b, 

b) ławach żwirowych, tłuczniowych lub betonowych, spełniających wymagania wg SST D-08.01.01a 

[13], 08.01.02a [14],  D-08.03.01  [15] i D-08.05.00 [16]. 

Krawężniki i obrzeża mogą być przechowywane na składowiskach otwartych, posegregowane według 

typów, rodzajów, odmian i wielkości. Należy układać je z zastosowaniem podkładek i przekładek 

drewnianych. 

Kruszywo i cement powinny być składowane i przechowywane wg 2.3.  
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2.5. Materiały do podbudowy ułożonej pod nawierzchnią z betonowej kostki brukowej 

Materiały do podbudowy, ustalonej w dokumentacji projektowej, powinny odpowiadać wymaganiom 

właściwej SST lub innym dokumentom zaakceptowanym przez Inżyniera. 

 

3.0. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni  

Układanie betonowej kostki brukowej może odbywać się: 

a) ręcznie, zwłaszcza na małych powierzchniach, 

b) mechanicznie przy zastosowaniu urządzeń układających (układarek), składających się z wózka i 

chwytaka sterowanego hydraulicznie, służącego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce 

ich ułożenia; urządzenie to, po skończonym układaniu kostek, można wykorzystać do wmiatania 

piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami. 

Do przycinania kostek można stosować specjalne narzędzia tnące (np. przycinarki, szlifierki z tarczą). 

Do zagęszczania nawierzchni z kostki należy stosować zagęszczarki wibracyjne (płytowe) z wykładziną 

elastomerową, chroniące kostki przed ścieraniem i wykruszaniem naroży. 

Sprzęt do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiadać wymaganiom właściwych 

SST, wymienionych w pkt. 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym IBDiM) 

względnie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inżyniera. 

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw należy stosować betoniarki. 

Do wypełniania szczelin dylatacyjnych należy stosować sprzęt odpowiadający wymaganiom  SST 

D-05.03.04a [12]. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 4. 

4.2. Transport materiałów do wykonania nawierzchni 

Betonowe kostki brukowe mogą być przewożone na paletach - dowolnymi środkami transportowymi po 

osiągnięciu przez beton wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu 

powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się i uszkodzeniem. 

Jako środki transportu wewnątrzzakładowego kostek na środki transportu zewnętrznego mogą służyć 

wózki widłowe, którymi można dokonać załadunku palet. Do załadunku palet na środki transportu można 

wykorzystywać również dźwigi samochodowe. 

Palety transportowe powinny być spinane taśmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczającymi 

kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca się układać do 10 warstw kostek 

(zależnie od grubości i kształtu), tak aby masa palety z kostkami wynosiła od 1200 kg do 1700 kg. 

Pożądane jest, aby palety z kostkami były wysyłane do odbiorcy środkiem transportu samochodowego 

wyposażonym w dźwig do za- i rozładunku. 

Krawężniki i obrzeża mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi. Krawężniki betonowe 

należy układać w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawężniki kamienne należy 

układać na podkładkach drewnianych, długością w kierunku jazdy. Krawężniki i obrzeża powinny być 

zabezpieczone przed przemieszczaniem się i uszkodzeniem w czasie transportu. 

Kruszywa można przewozić dowolnym środkiem transportu, w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami. Podczas transportu kruszywa powinny być 

zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem. 

Cement w workach może być przewożony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi 

środkami transportu, w sposób nie powodujący uszkodzeń opakowania. Worki przewożone na paletach 

układa się po 5 warstw worków, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane układa się na płask, 

przylegające do siebie, w równej wysokości do 10 warstw. Ładowanie i wyładowywanie zaleca się 

wykonywać za pomocą zmechanizowanych urządzeń do poziomego i pionowego przemieszczania 

ładunków. Cement luzem może być przewożony w zbiornikach transportowych (np. wagonach, 

samochodach), czystych i wolnych od pozostałości z poprzednich dostaw, oraz nie powinien ulegać 

zniszczeniom podczas transportu. Środki transportu powinny być wyposażone we wsypy i urządzenia do 

wyładowania cementu.  

Zalewę lub masy uszczelniające do szczelin dylatacyjnych można transportować dowolnymi środkami 

transportu w fabrycznie zamkniętych pojemnikach lub opakowaniach, chroniących je przed 

zanieczyszczeniem. 

Materiały do podbudowy powinny być przewożone w sposób odpowiadający wymaganiom właściwej 

SST. 
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5.0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 5. 

5.2. Podłoże i koryto 

Grunty podłoża powinny być niewysadzinowe, jednorodne i nośne oraz zabezpieczone przed 

nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacją projektową. 

Koryto pod podbudowę lub nawierzchnię powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi 

spadkami oraz przygotowane zgodnie z wymaganiami SST D-04.01.01 [6].   

Koryto musi mieć skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacją projektową. 

5.3. Konstrukcja nawierzchni 

Konstrukcja nawierzchni powinna być zgodna z dokumentacją projektową lub ST (przykłady konstrukcji 

nawierzchni podają załączniki 3 i 4). 

Konstrukcja nawierzchni może obejmować ułożenie warstwy ścieralnej z betonowej kostki brukowej na: 

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej oraz podbudowie, 

b) podsypce piaskowej rozścielonej bezpośrednio na podłożu z gruntu piaszczystego. 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu nawierzchni, z występowaniem podbudowy, podsypki 

cementowo-piaskowej i wypełnieniem spoin zaprawą cementowo-piaskową, obejmują: 

1. wykonanie podbudowy, 

2. wykonanie obramowania nawierzchni (z krawężników, obrzeży i ew. ścieków), 

3. przygotowanie i rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej, 

4. ułożenie kostek z ubiciem, 

5. przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypełnienie nią szczelin, 

6. wypełnienie szczelin dylatacyjnych, 

7. pielęgnację nawierzchni i oddanie jej do ruchu. 

Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynności jest mniej, gdyż nie 

występują zwykle poz. 1, 6 i 7, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, zaś poz. 5 - wypełnienia szczelin 

piaskiem. 

5.4. Podbudowa 

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwą betonowej kostki brukowej powinien być 

zgodny z dokumentacją projektową. 

Wykonanie podbudowy powinno odpowiadać wymaganiom właściwej SST, np.: 

a) D-04.01.0104.03.01 „Dolne warstwy podbudów oraz oczyszczenie i skropienie” [6], 

b) D-04.04.0004.04.03 „Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie” (z kruszywa 

naturalnego lub łamanego) [7], 

c) D-04.04.04 „Podbudowa z tłucznia kamiennego” [8], 

d) D-04.05.0004.05.04 „Podbudowy i ulepszone podłoże z gruntów lub kruszyw  stabilizowanych 

spoiwami hydraulicznymi” [9], 

e) D-04.06.01 „Podbudowa z chudego betonu” [10], 

f) D-04.06.01b „Podbudowa z betonu cementowego” [11]. 

Inne rodzaje podbudów powinny odpowiadać wymaganiom norm, wytycznych IBDiM lub indywidualnie 

opracowanym ST zaakceptowanym przez Inżyniera. 

5.5. Obramowanie nawierzchni 

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien być zgodny z dokumentacją projektową lub ST. 

Jeśli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to materiały do wykonania obramowań powinny 

odpowiadać wymaganiom określonym w pkt. 2.4. 

Ustawianie krawężników, obrzeży i ew. wykonanie ścieków przykrawężnikowych powinno być zgodne z 

wymaganiami zawartymi w SST D-08.01.01a [13], 08.01.02 a [14], D-08.03.01 [15] i D-08.05.00 [16]. 

Krawężniki i obrzeża zaleca się ustawiać przed przystąpieniem do układania nawierzchni z kostki. Przed 

ich ustawieniem, pożądane jest ułożenie pojedynczego rzędu kostek w celu ustalenia szerokości 

nawierzchni i prawidłowej lokalizacji krawężników lub obrzeży. 

5.6. Podsypka 

Rodzaj podsypki i jej grubość powinny być zgodne z dokumentacją projektową lub SST. 

Jeśli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubość podsypki powinna wynosić po 

zagęszczeniu 35 cm, a wymagania dla materiałów na podsypkę powinny być zgodne z pkt. 2.3. 

Dopuszczalne odchyłki od zaprojektowanej grubości podsypki nie powinny przekraczać 1 cm. 

Podsypkę piaskową należy zwilżyć wodą, równomiernie rozścielić i zagęścić lekkimi walcami (np. 

ręcznymi) lub zagęszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotności optymalnej. 
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Podsypkę cementowo-piaskową stosuje się z zasady przy występowaniu podbudowy pod nawierzchnią z 

kostki. Podsypkę cementowo-piaskową przygotowuje się w betoniarkach, a następnie rozściela się na 

uprzednio zwilżonej podbudowie, przy zachowaniu: 

 współczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, 

 wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. 

W praktyce, wilgotność układanej podsypki powinna być taka, aby po ściśnięciu podsypki w dłoni 

podsypka nie rozsypywała się i nie było na dłoni śladów wody, a po naciśnięciu palcami podsypka 

rozsypywała się. Rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzać układanie 

nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozścielona podsypka powinna być wyprofilowana i zagęszczona w 

stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. ręcznymi) lub zagęszczarkami wibracyjnymi. 

Jeśli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawałowaniu nawierzchni 

należy ją polać wodą w takiej ilości, aby woda zwilżyła całą grubość podsypki. Rozścielenie podsypki z 

suchej zaprawy może wyprzedzać układanie nawierzchni z kostek o około 20 m. 

Całkowite ubicie nawierzchni i wypełnienie spoin zaprawą musi być zakończone przed rozpoczęciem 

wiązania cementu w podsypce. 

5.7. Układanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych 

5.7.1.  Ustalenie kształtu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich układania 

Kształt, wymiary, barwę i inne cechy charakterystyczne kostek wg pkt. 2.2.1 oraz deseń ich 

układania (przykłady podano w zał. 5) powinny być zgodne z dokumentacją projektową lub ST, a 

w przypadku braku wystarczających ustaleń Wykonawca przedkłada odpowiednie propozycje do 

zaakceptowania Inżynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem kształtu, koloru, sposobu 

układania i wytwórni kostek, Inżynier może polecić Wykonawcy ułożenie po 1 m
2
 wstępnie 

wybranych kostek, wyłącznie na podsypce piaskowej. 

5.7.2.  Warunki atmosferyczne 

Ułożenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca się wykonywać przy 

temperaturze otoczenia nie niższej niż +5
o
C. Dopuszcza się wykonanie nawierzchni jeśli w ciągu 

dnia temperatura utrzymuje się w granicach od 0
o
C do +5

o
C, przy czym jeśli w nocy spodziewane 

są przymrozki kostkę należy zabezpieczyć materiałami o złym przewodnictwie ciepła (np. matami 

ze słomy, papą itp.). 

Nawierzchnię na podsypce piaskowej zaleca się wykonywać w dodatnich temperaturach 

otoczenia. 

5.7.3.  Ułożenie nawierzchni z kostek 

Warstwa nawierzchni z kostki powinna być wykonana z elementów o jednakowej grubości. Na 

większym fragmencie robót zaleca się stosować kostki dostarczone w tej samej partii materiału, w 

której niedopuszczalne są różne odcienie wybranego koloru kostki. 

Układanie kostki można wykonywać ręcznie lub mechanicznie. 

Układanie ręczne zaleca się wykonywać na mniejszych powierzchniach, zwłaszcza 

skomplikowanych pod względem kształtu lub wymagających kompozycji kolorystycznej 

układanych deseni oraz różnych wymiarów i kształtów kostek. Układanie kostek powinni 

wykonywać przyuczeni brukarze. 

Układanie mechaniczne zaleca się wykonywać na dużych powierzchniach o prostym kształcie, tak 

aby układarka mogła przenosić z palety warstwę kształtek na miejsce ich ułożenia z wymaganą 

dokładnością. Kostka do układania mechanicznego nie może mieć dużych odchyłek wymiarowych 

i musi być odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. ułożona na palecie w odpowiedni 

wzór, bez dołożenia połówek i dziewiątek, przy czym każda warstwa na palecie musi być dobrze 

przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywierały do siebie. Układanie 

mechaniczne zawsze musi być wsparte pracą brukarzy, którzy uzupełniają przerwy, wyrabiają 

łuki, dokładają kostki w okolicach studzienek i krawężników. 

Kostkę układa się około 1,5 cm wyżej od projektowanej niwelety, ponieważ po procesie ubijania 

podsypka zagęszcza się. 

Powierzchnia kostek położonych obok urządzeń infrastruktury technicznej (np. studzienek, 

włazów itp.) powinna trwale wystawać od 3 mm do 5 mm powyżej powierzchni tych urządzeń 

oraz od 3 mm do 10 mm powyżej korytek ściekowych (ścieków). 

Do uzupełnienia przestrzeni przy krawężnikach, obrzeżach i studzienkach można używać 

elementy kostkowe wykończeniowe w postaci tzw. połówek i dziewiątek, mających wszystkie 

krawędzie równe i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby kształtek o nietypowych 

wymiarach, wolną przestrzeń uzupełnia się kostką ciętą, przycinaną na budowie specjalnymi 

narzędziami tnącymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczą itp.). 

Dzienną działkę roboczą nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca się zakończyć 

prowizorycznie około półmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu 
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wytworzenia oporu dla ubicia kostki ułożonej na stałe. Przed dalszym wznowieniem robót, 

prowizorycznie ułożoną nawierzchnię na podsypce piaskowej należy rozebrać i usunąć wraz z 

podsypką. 

5.7.4.  Ubicie nawierzchni z kostek 

Ubicie nawierzchni należy przeprowadzić za pomocą zagęszczarki wibracyjnej (płytowej) z osłoną 

z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno używać walca. 

Ubijanie nawierzchni należy prowadzić od krawędzi powierzchni w kierunku jej środka i 

jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. Ewentualne nierówności powierzchniowe mogą 

być zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdłużnym kostki. 

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pęknięte) należy wymienić na kostki całe. 

5.7.5.  Spoiny i szczeliny dylatacyjne 

5.7.5.1. Spoiny 

Szerokość spoin pomiędzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosić od 3 mm 

do 5 mm. 

W przypadku stosowania prostopadłościennych kostek brukowych zaleca się aby osie 

spoin pomiędzy dłuższymi bokami tych kostek tworzyły z osią drogi kąt 45°, a 

wierzchołek utworzonego kąta prostego pomiędzy spoinami miał kierunek odwrotny do 

kierunku spadku podłużnego nawierzchni. 

Po ułożeniu kostek, spoiny należy wypełnić: 

a) piaskiem, spełniającym wymagania pkt. 2.3 c), jeśli nawierzchnia jest na podsypce 

piaskowej, 

b) zaprawą cementowo-piaskową, spełniającą wymagania pkt. 2.3 d), jeśli nawierzchnia 

jest na podsypce cementowo-piaskowej. 

Wypełnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w 

spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodą - wmieceniu papki piaskowej szczotkami 

względnie rozgarniaczkami z piórami gumowymi. 

Zaprawę cementowo-piaskową zaleca się przygotować w betoniarce, w sposób 

zapewniający jej wystarczającą płynność. Spoiny można wypełnić przez rozlanie zaprawy 

na nawierzchnię i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piórami 

gumowymi. Przed rozpoczęciem zalewania kostka powinna być oczyszczona i dobrze 

zwilżona wodą. Zalewa powinna całkowicie wypełnić spoiny i tworzyć monolit z 

kostkami. 

Przy wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową należy zabezpieczyć przed 

zalaniem nią szczeliny dylatacyjne, wkładając zwinięte paski papy, zwitki z worków po 

cemencie itp. 

Po wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową nawierzchnię należy starannie 

oczyścić; szczególnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z różnymi deseniami 

układania. 

5.7.5.2. Szczeliny dylatacyjne 

W przypadku układania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypełnianiu spoin 

zaprawą cementowo-piaskową, należy przewidzieć wykonanie szczelin dylatacyjnych w 

odległościach zgodnych z dokumentacją projektową lub ST względnie nie większych niż 

co 8 m. Szerokość szczelin dylatacyjnych powinna umożliwiać przejęcie przez nie 

przemieszczeń wywołanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz 

nie powinna być mniejsza niż 8 mm. Szczeliny te powinny być wypełnione trwale 

zalewami i masami określonymi w pkt. 2.3 e). Sposób wypełnienia szczelin powinien 

odpowiadać wymaganiom SST D-05.03.04a [12]. 

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne należy stosować dodatkowo w miejscach, w których 

występuje zmiana sztywności podłoża (np. nad przepustami, przy przyczółkach 

mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca się wykonywać 

szczeliny podłużne przy ściekach wzdłuż jezdni. 

5.8. Pielęgnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu 

Nawierzchnię na podsypce piaskowej ze spoinami wypełnionymi piaskiem można oddać do użytku 

bezpośrednio po jej wykonaniu. 

Nawierzchnię na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypełnionymi zaprawą cementowo-

piaskową, po jej wykonaniu należy przykryć warstwą wilgotnego piasku o grubości od 3,0 do 4,0 cm i 

utrzymywać ją w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po upływie od 2 tygodni (przy temperaturze 

średniej otoczenia nie niższej niż 15
o
C) do 3 tygodni (w porze chłodniejszej) nawierzchnię należy 

oczyścić z piasku i można oddać do użytku. 
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6.0. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST  A „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

 uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego 

stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. badania 

materiałów wykonane przez dostawców itp.), 

 wykonać badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w pkt. 2, 

 sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów z tworzyw i prefabrykowanych. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2. 

 

Tablica 2. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót 

Lp. 
Wyszczególnienie 

badań i pomiarów 
Częstotliwość badań 

Wartości 

dopuszczalne 

1 Sprawdzenie podłoża i koryta Wg SST D-04.01.01 [6]  

2 Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST, norm, wytycznych, 

wymienionych w pkt.5.4 

 

3 Sprawdzenie obramowania nawierzchni wg SST D-08.01.01a [13]; D-08.01.02 

[14]; D-08.03.01 [15];  D-08.05.00 [16] 

 

4 Sprawdzenie podsypki (przymiarem 

liniowym lub metodą niwelacji) 

Bieżąca kontrola w 10 punktach dziennej 

działki roboczej: grubości, spadków i cech 

konstrukcyjnych w porównaniu z 

dokumentacją projektową i specyfikacją 

Wg pkt. 5.6; 

odchyłki od 

projektowanej 

grubości 1 cm 

5 Badania  wykonywania  nawierzchni  z kostki  

 a) zgodność z dokumentacją 

projektową 

Sukcesywnie na każdej działce roboczej - 

 b) położenie osi w planie (sprawdzone 

geodezyjnie) 

Co 100 m i we wszystkich punktach 

charakterystycznych 

Przesunięcie od osi 

projektowanej  

do 2 cm 

 c) rzędne wysokościowe (pomierzone 

instrumentem pomiarowym) 

Co 25 m w osi i przy krawędziach oraz we 

wszystkich punktach charakterystycznych 

Odchylenia: +1 cm; 

-2 cm 

 d) równość w profilu podłużnym łatą 

czterometrową) 

Jw. Nierówności do               

8 mm 

 e) równość w przekroju poprzecznym 

(sprawdzona łatą profilową z       

poziomnicą i pomiarze prześwitu 

klinem cechowanym oraz 

przymiarem liniowym względnie 

metodą niwelacji) 

Jw. Prześwity między 

łatą a po-     

wierzchnią do 8 mm 

 f) spadki poprzeczne (sprawdzone  

metodą niwelacji) 

Jw. Odchyłki od          

dokumentacji       

projektowej do 0,3% 

 g) szerokość nawierzchni (sprawdzona 

przymiarem liniowym) 

Jw. Odchyłki od         

szerokości 

projektowanej do   

5 cm 

 h) szerokość i głębokość wypełnienia 

spoin i szczelin (oględziny i pomiar 

przymiarem liniowym po 

wykruszeniu dług. 10 cm) 

W 20 punktach charakterystycznych 

dziennej działki roboczej 

Wg pkt.5.7.5 

 i) sprawdzenie koloru kostek i desenia 

ich ułożenia 

Kontrola bieżąca Wg dokumentacji 

projektowej lub 

decyzji Inżyniera 

 

 

6.4. Badania wykonanych robót 

Zakres badań i pomiarów wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3. 
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Tablica 3. Badania i pomiary po ukończeniu budowy nawierzchni 

Lp. Wyszczególnienie badań i pomiarów Sposób sprawdzenia 

1 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 

nawierzchni, krawężników, obrzeży, 

ścieków 

Wizualne sprawdzenie jednorodności wyglądu, 

prawidłowości desenia, kolorów kostek, spękań, 

plam, deformacji, wykruszeń, spoin i szczelin 

2 Badanie położenia osi nawierzchni w 

planie 

Geodezyjne sprawdzenie położenia osi co 25 m i w 

punktach charakterystycznych (dopuszczalne 

przesunięcia wg tab. 2, lp. 5b) 

3 Rzędne wysokościowe, równość 

podłużna i poprzeczna, spadki 

poprzeczne i szerokość 

Co 25 m i we wszystkich  punktach 

charakterystycznych (wg metod i dopuszczalnych 

wartości podanych w tab. 2, lp. od 5c do 5g) 

4 Rozmieszczenie i szerokość spoin i 

szczelin w nawierzchni, pomiędzy 

krawężnikami, obrzeżami, ściekami oraz 

wypełnienie spoin i szczelin 

Wg pkt. 5.5 i 5.7.5 

 

7.0.Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m
2
 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej. 

Jednostki obmiarowe robót towarzyszących budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej 

(podbudowa, obramowanie itp.) są ustalone w odpowiednich SST wymienionych w pkt. 5.4 i 5.5. 

 

8.0. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 8. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, 

jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według pkt. 6 dały wyniki pozytywne. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających  zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 

 przygotowanie podłoża i wykonanie  koryta, 

 ewentualnie wykonanie podbudowy, 

 ewentualnie wykonanie ław (podsypek) pod krawężniki, obrzeża, ścieki, 

 wykonanie podsypki pod nawierzchnię, 

 ewentualnie wypełnienie dolnej części szczelin dylatacyjnych. 

Odbiór tych robót powinien  być zgodny z wymaganiami pkt. 8.2 D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” [5] 

oraz niniejszej SST. 

 

9.0. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m
2
 nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje: 

 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

 oznakowanie robót, 

 przygotowanie podłoża i wykonanie koryta, 

 dostarczenie materiałów i sprzętu, 

 wykonanie podsypki, 

 ustalenie kształtu, koloru i desenia kostek, 

 ułożenie i ubicie kostek, 

 wypełnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni, 

 pielęgnację nawierzchni, 

 przeprowadzenie pomiarów i badań  wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej, 

 odwiezienie sprzętu. 

Cena wykonania 1 m
2
 nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robót towarzyszących (jak: 

podbudowa, obramowanie itp.), które powinny być ujęte w innych pozycjach kosztorysowych, a których 

zakres jest określony przez SST wymienione w pkt. 5.4 i 5.5. 
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9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących 

Cena wykonania robót określonych niniejszą SST obejmuje: 

 roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie są przekazywane 

Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych, 

 prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do robót 

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robót itd. 

 

10.0.  Przepisy związane 

10.1. Normy 

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementu powszechnego użytku 

2. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań 

3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie materiałów 

stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym  

4. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 

ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z 

procesów produkcji betonu 

5. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 

Żwir i mieszanka 

6. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo łamane do nawierzchni drogowych 

7. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 

Piasek 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
C. ROBOTY W ZAKRESIE DRÓG 

 

 
kod CPV –45233253-7 Roboty w zakresie nawierzchni dróg dla pieszych 

 

 

 
 

D - 02.00.00. Chodnik z płyt betonowych 

 
 

 

 

 

 
SPIS TREŚCI: 

 

1.0. Wstęp 

2.0. Materiały 

3.0. Sprzęt 

4.0. Transport 

5.0. Wykonanie robót 

6.0. Kontrola jakości robót 

7.0. Obmiar robót 

8.0.Odbiór robót 

9.0. Podstawa płatności 
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1.0. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót związanych z wykonaniem chodnika z płyt chodnikowych betonowych. 

1.2. Zakres robót objętych SST 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem 

chodnika: 

- z płyt chodnikowych betonowych 35 x35 cm, 

- z płyt chodnikowych betonowych 50 x 50 cm. 

1.3. Określenia podstawowe 

1.3.1. Płyty chodnikowe betonowe – prefabrykowane płyty betonowe przeznaczone do budowy chodników 

dla pieszych. 

1.3.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 

definicjami i z definicjami podanymi w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 

 

2.0. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w  SST A. 

„Wymagania ogólne” pkt. 2. 

2.2. Płyty chodnikowe betonowe - klasyfikacja 

2.2.1. Rodzaje 
 W zależności od wymiarów i  kształtu, rozróżnia się następujące rodzaje płyt chodnikowych 

betonowych: 

A – płyta normalna kwadratowa, 

B -  płyta połówkowa, 

C -  płyta infuła, 

D -  płyta narożnikowa ścięta, 

E -  płyta narożnikowa kwadratowa. 

2.2.2. Odmiany 
 W zależności od technologii produkcji płyty rozróżnia się odmiany: 

płyta jednowarstwowa   - 1, 

płyta dwuwarstwowa     - 2. 

2.2.3. Gatunki 
 W zależności od dopuszczalnych wielkości i liczby uszkodzeń oraz odchyłek wymiarowych 

rozróżnia się gatunki płyt: 

- gatunek I      - G1, 

- gatunek II     - G2. 

Płyty chodnikowe betonowe powinny odpowiadać wymaganiom BN-80/6775-03/01 [7] i  

BN-80/6775-03/03 [8]. 

Przykład oznaczenia płyty chodnikowej normalnej połówkowej (B) jednowarstwowej (1) o 

wymiarach 35 x 17,5 cm gat. I: 

Płyta chodnikowa B-1 35/17,5 BN-80/6775-03/03 [8]. 

Co najmniej co 50-ta płyta na stronie nie narażonej na ścieranie powinna mieć podany w sposób 

trwały: znak wytwórni, symbole elementu, datę produkcji i znak kontroli odbiorczej. 

 

2.3. Płyty chodnikowe betonowe – wymagania techniczne 

2.3.1. Kształt i wymiary 
 Kształt płyt chodnikowych betonowych podano na rys. 1, a wymiary płyt podano w tablicy 1. 
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Tablica 1.  Wymiary płyt chodnikowych betonowych 

 

Rodzaj 

płyty 

Wymiary płyt         mm Grubość 

Płyty h,  mm a b c d 

A 35/50 - - -  

min  5 

 

max  7 

B 35/50 17,5/25 - - 

C 35 - 49,7 25 

D - - 49,7 25 

E - - - 25 

 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów płyt chodnikowych betonowych podano w tablicy 2. 

 

Tablica  2.  Dopuszczalne odchyłki wymiarów płyt chodnikowych betonowych 

 

Rodzaje 

wymiaru 

Dopuszczalne odchyłki,  mm 

Gatunek    I Gatunek  II 

A,b,c,d,h  2  3 

 

2.3.2.  Dopuszczalne wady i uszkodzenia 
 Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i krawędzi płyt chodnikowych betonowych podano 

w tablicy 3. 

 

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia 

 

Rodzaj wad i uszkodzeń 

 

płyt chodnikowych betonowych 

Dopuszczalna wielkość 

wad i uszkodzeń 

Gatunek  I Gatunek  II 

Wklęsłość lub wypukłość powierzchni i krawędzi, mm 2 3 

Szczerby i uszkodzenia 

krawędzi i naroży 

Ograniczających powierzchnie 

górne (ścieralne),  mm 

niedopuszczalne 

Ograniczających pozostałe 

powierzchnie: 
  

 -liczba max 

- długość, mm, max 

- głębokość, mm, max 

2 

20 

6 

2 

40 

10 
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2.3.3. Składowanie 
 Płyty chodnikowe betonowe powinny być składowane rębem, płaszczyznami górnymi ku sobie, na 

podłożu wyrównanym i odwodnionym. Płyty powinny być posegregowane według rodzajów, 

odmian i gatunków. Płyty należy ustawiać na podkładkach drewnianych oraz zabezpieczać 

krawędzie przed uszkodzeniem przekładkami drewnianymi. 

2.3.4. Beton i jego składniki 

 2.3.4.1. Beton do produkcji płyt chodnikowych 

Do produkcji płyt chodnikowych betonowych jednowarstwowych należy stosować beton 

klasy B 25 i B 30. 

W przypadku płyt dwuwarstwowych górna (ścieralna) warstwa płyt powinna być wykonana 

z betonu klasy B 30. 

2.3.4.2. Cement 

Do produkcji płyt chodnikowych betonowych należy stosować cement portlandzki klasy nie 

niższej niż „32,5” wg PN-B-19701 [4]. 

Przechowywanie cementu powinno być zgodne z BN-88/6731-08 [6]. 

2.3.4.3. Kruszywo do betonu 

Kruszywo do betonu powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06712 [2]. 

2.3.4.4. Woda 

                                       Woda powinna być odmiany „1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [5]. 

2.5. Materiały na podsypkę i do zapraw 

Cement na podsypkę i do zaprawy powinien być cementem portlandzkim klasy „32,5”, odpowiadającym 

wymaganiom PN-B-19701 [4]. 

Piasek na podsypkę powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06712 [2], a do zaprawy cementowo – 

piaskowej PN-B-06711 [1]. 

Woda powinna być odmiany „1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [5]. 

 

3.0. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w A. „Wymagania ogólne” pkt. 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania chodników 

 Roboty wykonuje się ręcznie przy zastosowaniu sprzętu pomocniczego: 

-   betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo – piaskowej, 

-   wibratorów płytowych, ubijaków ręcznych lub mechanicznych. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 4. 

4.2. Transport płyt chodnikowych 

 Płyty chodnikowe betonowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu po osiągnięciu przez 

beton wytrzymałości minimum 0,7 wytrzymałości projektowanej. 

Płyty powinny być zabezpieczone przed przemieszczeniem się i uszkodzeniami w czasie transportu, a 

górna ich warstwa nie powinna wystawać poza ściany środka transportu więcej niż 1/3 wysokości tej płyty. 

      4.3. Transport pozostałych materiałów 

Transport pozostałych materiałów, stosowanych do wykonania chodnika z płyt chodnikowych betonowych 

podano w SST D08.01.01. „Krawężniki betonowe” pkt.4.3. 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 5. 

5.2. Koryto pod chodnik 

Koryto wykonane w podłożu z gruntu rodzimego lub nasypowego powinno być wyprofilowane zgodnie z 

projektowanymi spadkami podłużnymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z wymaganiami podanymi 

w SST D-04.01.01. „Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża”. Wskaźnik zagęszczenia 

koryta nie może być mniejszy od 0,97 według normalnej metody Proctora. 

5.3. Podsypka 

 Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna zawierać się w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna 

być zwilżona wodą, zagęszczona i wyprofilowana. 
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5.4. Warstwa odsączająca 

 Jeżeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsączająca pod 

chodnikiem, to jej wykonanie powinno być zgodne z warunkami określonymi  w SST D-04.02.01 

„Warstwy odsączające i odcinające”. 

5.5. Układanie chodnika z płyt chodnikowych betonowych 

 Płyty przy krawężnikach należy układać w taki sposób, aby ich górna krawędź znajdowała się powyżej 

górnej krawędzi krawężnika. 

Przy urządzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego płyty odpowiednio docięte należy układać w 

jednym poziomie, regulując wysokość urządzeń naziemnych do poziomu chodnika. 

Płyty chodnikowe układane przy urządzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego należy zalać zaprawą 

cementowo – piaskową. 

Płyty należy układać zgodnie ze wzorem wskazanym w dokumentacji projektowej. 

Płyty na łukach o promieniu ponad 30 m należy tak układać, aby spoiny rozszerzały się wachlarzowo. 

Płyty mogą być przycinane. 

Płyty na łukach o promieniu do 30 m powinny być układane w odcinkach prostych, łączących się przy 

użyciu trójkątów lub trapezów wykonanych z płyt odpowiednio docinanych. Wielkość trójkątów 

dostosować należy do szerokości chodnika i promienia łuku. 

5.6. Spoiny 

Szerokość spoin na odcinkach prostych nie powinna przekraczać 0,8 cm. Szerokość spoin na łukach nie 

powinna być większa niż 3 cm. 

Spoiny pomiędzy płytami po oczyszczeniu powinny być zamulone piaskiem na pełną grubość płyty lub 

wypełnione zaprawą cementowo – piaskową. 

5.7. Pielęgnacja chodnika 

Chodnik, którego spoiny wypełnione są zaprawą cementową, należy pokryć warstwą piasku grubości od 

1,0 do 1,5 cm. Piasek należy zwilżyć wodą i utrzymywać w stanie wilgotnym w ciągu 10 dni. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania materiałów przeznaczonych do 

budowy chodnika i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi do akceptacji. 

6.2.1. Badania płyt chodnikowych 

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzić na podstawie oględzin elementu przez 

pomiar i policzenie uszkodzeń występujących na powierzchniach i krawędziach elementu, 

dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w tablicy 3. Pomiary długości i głębokości uszkodzeń 

należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokładnością do 1 mm, zgodnie z 

ustaleniami PN-B-10021 [3]. 

Sprawdzenie kształtu i wymiarów elementów należy przeprowadzić z dokładnością do 1 mm przy 

użyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taśmy, dopuszczalne odchyłki podano w tablicy 2. 

Sprawdzenie kątów prostych w narożach elementów wykonuje się przez przyłożenie kątownika do 

badanego naroża i zmierzenia odchyłek z dokładnością do 1 mm. 

Pozostałe badania płyt chodnikowych należy wykonać zgodnie z wymaganiami podanymi w 

BN-80/6775-03/01 [7] i BN-80/6775-03/03 [8]. 

6.2.2. Badania pozostałych materiałów 

Badania pozostałych materiałów stosowanych do wykonania chodnika z płyt betonowych powinny 

obejmować wszystkie właściwości, określone w normach podanych dla odpowiednich materiałów 

wg pkt.2. 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1. Sprawdzenie podłoża 
 Sprawdzenie podłoża polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową i odpowiednimi 

SST. 

 Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla: 

- głębokości koryta:  

- o szerokości do 3 m:             1 cm,  

- o szerokości powyżej 3 m:   2 cm, 

- szerokości koryta:   5 cm. 
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6.3.2. Sprawdzenie podsypki 
 Sprawdzenie podsypki w zakresie grubości i wymaganych spadków poprzecznych i podłużnych 

polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz pkt 5.3 niniejszej SST. 

Dopuszczalne odchylenia w grubości podsypki nie mogą przekraczać  1 cm. 

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych  polega na 

stwierdzeniu zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej 

SST. 

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzać należy w następujący sposób: na każde 200 m
2
 

chodnika z płyt betonowych należy zdjąć 2 płyty w dowolnym miejscu i zmierzyć grubość podsypki 

oraz sprawdzić układ płyt chodnika. 

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika 

6.4.1. Sprawdzenie równości chodnika 
 Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na każde 150 do 300 m

2
 

ułożonego chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż raz na 50 m chodnika. 

Dopuszczalny prześwit pod łatą 4 m nie powinien przekraczać 1,0 cm. 

6.4.2. Sprawdzenie profilu podłużnego 
 Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty 

charakterystyczne, jednak nie rzadziej niż co 100 m. 

 Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać    

3 cm. 

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego 
 Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomicą, co najmniej raz na 

każde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż co 50 m. 

Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszą  0,3%. 

6.4.4. Sprawdzenie równoległości spoin 

Sprawdzenie równoległości spoin należy przeprowadzać za pomocą dwóch sznurów napiętych wzdłuż 

spoin i przymiaru z podziałką milimetrową. Dopuszczalne odchylenie wynosi  1 cm. 

6.4.5. Sprawdzenie szerokości i wypełnienia spoin 

Sprawdzenie szerokości spoin należy przeprowadzać przez usunięcie spoin na długości około 10 cm w 

trzech dowolnych miejscach na każde 200 m
2
 chodnika i zmierzenie ich szerokości oraz wypełnienia. 

 

7.0. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w A.  „Wymagania ogólne” pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową jest m
2
 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z płyt betonowych. 

 

8.0.Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 8. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dały wyniki pozytywne. 

 

9.0. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m
2
 chodnika z płyt betonowych obejmuje: 

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

- dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania, 

- wykonanie koryta, 

- ew. wykonanie warstwy odsączającej, 

- rozścielenie podsypki piaskowej lub cementowo – piaskowej wraz z jej przygotowaniem, 

- ułożenie płyt, 

- wypełnienie spoin piaskiem lub zaprawą cementową, 

- pielęgnację przez posypywanie piaskiem i polewanie wodą, 

- przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej. 
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10.0. Przepisy związane 

10.1. Normy 

1. PN-B-06711   Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw  

2. PN-B-06712   Kruszywa mineralne do betonu zwykłego  

3. PN-B-10021   Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych  

4. PN-B-19701   Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena  

   zgodności  

5. PN-B-32250   Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw  

6. BN-68/6731-08   Cement. Transport i przechowywanie. 

7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic,     

                                       parkingów i torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania. 

8. BN-80/6775-03/03  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg , ulic,   

                                        parkingów i torowisk tramwajowych. Płyty chodnikowe. 

10.2. Inne dokumenty 

                    Nie występują. 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
C. ROBOTY W ZAKRESIE DRÓG 
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1.0. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót związanych z ustawieniem betonowego obrzeża chodnikowego. 

1.2. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z ustawieniem 

betonowego obrzeża chodnikowego. 

1.3. Określenia podstawowe 

1.3.1. Obrzeża chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczające jednostronnie lub 

dwustronnie ciągi komunikacyjne od terenów nie przeznaczonych do komunikacji. 

1.3.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami  i 

definicjami podanymi w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 

 

2.0. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST A. 

„Wymagania ogólne” pkt. 2. 

2.2. Stosowane materiały 

Materiałami stosowanymi są: 

– obrzeża odpowiadające wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8], 

– żwir lub piasek do wykonania ław, 

– cement wg PN-B-19701 [7], 

– piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3]. 

2.3. Betonowe obrzeża chodnikowe - klasyfikacja 

W zależności od przekroju poprzecznego rozróżnia się dwa rodzaje obrzeży: 

– obrzeże niskie - On, 

– obrzeże wysokie - Ow. 

W zależności od dopuszczalnych wielkości i liczby uszkodzeń oraz odchyłek wymiarowych obrzeża 

dzieli się na: 

– gatunek 1  - G1, 

– gatunek 2 - G2. 

Przykład oznaczenia betonowego obrzeża chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm   

gat. 1: 

obrzeże On - I/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9]. 

2.4. Betonowe obrzeża chodnikowe - wymagania techniczne 

2.4.1. Wymiary betonowych obrzeży chodnikowych 

Kształt obrzeży betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1. 

 

 
 

Rysunek 1. Kształt betonowego obrzeża chodnikowego 

 

 Tablica 1. Wymiary obrzeży 

Rodzaj obrzeża Wymiary obrzeży (cm) 

l b h r 

On 75 

100 

6 

6 

20 

20 

3 

3 

Ow 75 

90 

100 

8 

8 

8 

30 

24 

30 

3 

3 

3 
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2.4.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży podano w tablicy 2. 

Tablica 2. Dopuszczalne odchyłki obrzeży 

Rodzaj wymiaru Dopuszczalna odchyłka (m) 

Gatunek 1 

1  8 

b, h  3 

 

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzeży 

Powierzchnie obrzeży powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub 

zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste. 

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawędzi elementów nie powinny 

przekraczać wartości podanych w tablicy 3. 

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzeży 

Rodzaj wad i uszkodzeń Dopuszczalna wielkość wad 

i uszkodzeń 

Gatunek 1 

Wklęsłość lub wypukłość powierzchni i krawędzi w 

mm 

2 

Szczerby i uszkodzenia 

krawędzi i naroży 

ograniczających 

powierzchnie górne 

(ścieralne) 

niedopuszczalne 

ograniczających pozostałe 

powierzchnie: 

liczba max 

długość (mm) max 

głębokość (mm) max 

 

 

2 

20 

6 

  

2.4.4. Składowanie 

Betonowe obrzeża chodnikowe mogą być przechowywane na składowiskach otwartych, 

posegregowane według rodzajów i gatunków. 

Betonowe obrzeża chodnikowe należy układać z zastosowaniem podkładek i przekładek 

drewnianych o wymiarach co najmniej: grubość 2,5 cm, szerokość 5 cm, długość minimum 5 cm 

większa niż szerokość obrzeża. 

2.4.5. Beton i jego składniki 

Do produkcji obrzeży należy stosować beton według PN-B-06250 [2], klasy B 30. 

2.5. Materiały na ławę i do zaprawy 

Żwir do wykonania ławy powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-11111 [5],  a piasek - wymaganiom 

PN-B-11113 [6]. 

Materiały do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadać wymaganiom podanym w SST           

D-08.01.01 „Krawężniki betonowe” pkt. 2. 

 

3.0. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 3. 

3.2. Sprzęt do ustawiania obrzeży 

Roboty wykonuje się ręcznie przy zastosowaniu drobnego sprzętu pomocniczego. 

 

4.0. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 4. 

4.2. Transport obrzeży betonowych 

Betonowe obrzeża chodnikowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu po osiągnięciu 

przez beton wytrzymałości minimum 0,7 wytrzymałości projektowanej. 

Obrzeża powinny być zabezpieczone przed przemieszczeniem się i uszkodzeniami w czasie transportu. 

4.3. Transport pozostałych materiałów 

Transport pozostałych materiałów podano w OST D-08.01.01 „Krawężniki betonowe”. 

 

 

 



PROJEKT WYKONAWCZY – ZADANIE: REMONT ZADASZENIA NAD ZEJŚCIAMI (SZT. 2) DO PRZEJŚCIA PODZIEMNEGO POD DROGĄ 
KRAJOWĄ NR 6 KOŁBASKOWO-GDYNIA-ŁĘGOWO W KM 293+840 W MIEJSCOWOŚCI WEJHEROWO 

                                                                                  SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE  TECHNICZNE  

str. nr: 132 
 

 

5.0. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST A. „Wymagania ogólne” pkt. 5. 

5.2. Wykonanie koryta 

Koryto pod podsypkę (ławę) należy wykonywać zgodnie z PN-B-06050 [1]. 

Wymiary wykopu powinny odpowiadać wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w szerokości dna 

wykopu ew. konstrukcji szalunku. 

5.3. Podłoże lub podsypka (ława) 

Podłoże pod ustawienie obrzeża może stanowić rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (ława) ze żwiru 

lub piasku, o grubości warstwy od 3 do 5 cm po zagęszczeniu. Podsypkę (ławę) wykonuje się przez 

zasypanie koryta żwirem lub piaskiem i zagęszczenie z polewaniem wodą. 

5.4. Ustawienie betonowych obrzeży chodnikowych 

Betonowe obrzeża chodnikowe należy ustawiać na wykonanym podłożu w miejscu i ze światłem 

(odległością górnej powierzchni obrzeża od ciągu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami 

dokumentacji projektowej. 

Zewnętrzna ściana obrzeża powinna być obsypana piaskiem, żwirem lub miejscowym gruntem 

przepuszczalnym, starannie ubitym. 

Spoiny nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Należy wypełnić je piaskiem lub zaprawą cementowo-

piaskową w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem należy oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być 

wypełnione całkowicie na pełną głębokość. 

 

6.0. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania obrzeży chodnikowych: 

– sprawdzenie kształtu i wymiarów, zgodnie tablicą 1, 

– sprawdzenie uszkodzeń, zgodnie z tablicą 1, 

– sprawdzenie cech fizycznych i mechanicznych według punktu 2. 

Wszystkie badania należy wykonać dla 3 losowo wybranych obrzeży. 

Badania te należy powtórzyć po każdej zmianie źródła dostaw, w przypadkach, gdy wątpliwa jest jakość 

dostarczanych obrzeży oraz na wniosek Inżyniera. 

 

Tablica 1. Wymiary i dopuszczalne uszkodzenia obrzeży. 

Lp. Cecha Wartość Tolerancje 

1. Długość „l” od 75 do 100 cm 8 mm 

2. Szerokość „b” 8 cm 3 mm 

3. Wysokość „h” 30 cm 3 mm 

4. Wyokrąglenie „r” 3 cm 5 mm 

5. Wklęsłość lub wypukłość powierzchni 2 mm 

6. szczerby i uszkodzenia: 

 na powierzchni widocznej (górna i wyokrąglenie), 

 na innych powierzchniach: 

 maksymalna liczba uszkodzeń, 

 długość uszkodzeń, 

 głębokość uszkodzeń 

 

niedopuszczalne 

 

2 

20 mm 

6 mm 

 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1.  Sprawdzenie koryta i ław 

Wymiary i usytuowanie koryta należy sprawdzać co 50 m. Tolerancja dla wymiarów koryta i ław 

wynosi 2 cm. Badania żwiru należy przeprowadzić w miejscach wątpliwych. 

6.3.2.  Badania obrzeży 

Badania obrzeży należy wykonywać zgodnie z punktem 6.1 dla 1 obrzeża na 300 mb. 

Ustawienie obrzeży należy sprawdzać: 

– ustawienie w planie   - co 100 m, 

– wysokość i równość górnej powierzchni - co 100 m, 

– wypełnienie spoin   - co 20 m. 
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Dopuszczalne tolerancje wbudowania obrzeży wynoszą: 

– wysokości    1 cm, 

– usytuowanie w planie   5 cm, (bez widocznych nierówności w linii prostej i   

załamań na łukach) 

– równość górnej powierzchni  1 cm, (pod 3 metrową łatą brukarską). 

6.4. Zasady postępowania z wadliwie ustawionymi obrzeżami 

Wadliwie wykonane odcinki obrzeży należy rozebrać i wbudować ponownie. W przypadku uszkodzenia 

obrzeży należy je wymienić na nowe. 

 

7.0. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeża chodnikowego. 

 

8.0.Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 8. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, 

jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dały wyniki pozytywne. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 

– wykonane koryto, 

– wykonana podsypka. 

 

9.0. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST A.  „Wymagania ogólne” pkt. 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeża chodnikowego obejmuje: 

– prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

– dostarczenie materiałów, 

– wykonanie koryta, 

– rozścielenie i ubicie podsypki, 

– ustawienie obrzeża, 

– wypełnienie spoin, 

– obsypanie zewnętrznej ściany obrzeża, 

– wykonanie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej. 

 

10.0. Przepisy związane 

10.1. Normy 

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane  

2. PN-B-06250 Beton zwykły  

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw  

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech 

geometrycznych  

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 

Żwir i mieszanka  

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 

Piasek 

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności 

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic,  

parkingów i torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania 

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic,  

parkingów i torowisk tramwajowych. Krawężniki i obrzeża.  

 


