MATERIALY

Sufity podwieszane:

sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60
Profile stalowe zimnogiete :

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki

zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg

PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg

powiokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN I1SO 2178:
1998 (badanie masy powioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

— Wieszak w 60/100

— Profile nosne 60/27

— Profile przy$cienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg:

— taczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dtugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kofki szybkiego montazu,

— koftki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak

dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robot




Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz okladzin na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z
dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy
nosnej oraz gornej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt
jednowarstwowy skfadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi
do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— W pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj
winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

grubos¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

— sztywnosc piyt,

funkcje jakg ma spetniac¢ sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢
wykonany

z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy



niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wtasnosciach

ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotne;j
wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o
belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe).
Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia

antykorozyjne.

Mocowanie ptyt dzwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwigkochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie
poznym etapie budowy, dzieki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt.
Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub
drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testéw. Ze
wzgleddw estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a
przyciete kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli
przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do
krawedzi piyt.

Szczegdtowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukciji montazu oraz

szkicow montazowych opracowanych przez producenta.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST,Wymagania

ogolne”.



Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwosc¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robo6t w szczegolnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosc i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

TYNK MOZAIKOWY

Materiaty potrzebne do wykonania robot

Tynk mozaikowy

Mozaikowy Tynk Dekoracyjny przeznaczony jest do recznego wykonywania warstwy
dekoracyjnej o niekonwencjonalnej kolorystyce i powierzchni. Odporny na uderzenia i
zadrapania, a dzieki gtadkiej powierzchni rowniez na zabrudzenia. Wtasciwosci
elastyczne materiatu pozwalajg na mostkowanie istniejgcych w podtozu niewielkich
rys.

Przyktadowe parametry:

- temperatura stosowania i utwardzania od +50C do +250C

- czas wysychania wynosi ok. 24 h

- czas petnego utwardzenia nastepuje po ok. 72 h



- orientacyjne zuzycie przy granulacji 1 mm ok. 2,25 kg/m2

- orientacyjne zuzycie przy granulacji 1,5 mm ok.4,0kg/ m2

- orientacyjna wydajnosc¢ z wiaderka przy granulacji 1 mm 6,7 m2

- orientacyjna wydajnosc¢ z wiaderka przy granulacji 1,5 mm 3,8 m2 min.
- grubosc¢ warstwy zaprawy 1,5 x grubosci ziarna

- max. grubos¢ warstwy zaprawy 2,5 x grubosci ziarna

- wydajnosc¢ z opakowanie 15 kg 6,7 m2 — 3,8 m2

WYKONANIE ROBOT
Wykonanie podkitadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej Smietany. Nalezy go
stosowac bez rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktadac¢ w jedne;j
warstwie, przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Przed narzuceniem zaprawy
tynkarskiej nalezy obficie zwilzy¢ Sciane wodg. Zaprawe narzuca sie kielnig i
wstepnie wyrownuje pace stalowg Po lekkim przeschnieciu zaprawy nalezy ja
ponownie zwilzy¢ wodg i zatrze¢€ pacg drewniang lub styropianowg wzdtuz deski
prowadzgcej. Gdy zaprawa zwigze deske prowadzg nalezy oderwac i przybic¢ z
drugiej strony naroznika, narzucajgc i wyréwnujgc zaprawe w analogiczny sposob.
Naktadanie tynkow

Materiat nalezy naciggng¢ na podtoze rozprowadzajgc go rownomiernie w cienkiej
warstwie przy pomocy pacy stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku zaciggng¢ rowniez pacg
stalowg gtadkg do warstwy o grubosci zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi -
pionowymi albo poziomymi (zaleznie od oczekiwanego rysunku) Czas otwarty pracy
(od naciagniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw
tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od
temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru. Aby
unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwrdci¢ uwage na zakup towaru z

jednakowg datg produkciji.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogodlne

Cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa, jednolitg fakture i barwe, bez
widocznych potgczen i przejs¢ miedzy poszczegdlnymi fragmentami wypraw o tym

samym kolorze.



Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy

dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg

Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby
posiadajg:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong wyzej, oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét z
dokumentacjg projektowa, szczegdétowg specyfikacjg techniczng i instrukcjami
producentow uzywanych wyrobow.

Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- poprawnosci wykonania podkfadu tynkarskiego,

- poprawnosci wykonania tynku cienkowarstwowego,

- jednorodnosci kolorystyki,

- na biezgco, w trakcie realizacji robét, ilosci zuzywanych materiatow



